
ফিটাৰ
FITTER

NSQF স্তৰ - 4

প্রথম বৰ্ ্ষ / 1st Year

ট্ৰেড ফথয়ৰী
(TRADE  THEORY)

খণ্ড: মূলধনী সামগ্ী আৰু উৎপাদন
Sector :  Capital Goods & Manufacturing

(সংশো�াফিত পাঠ্্যক্ৰম অনুসফৰ জলুাই ২০২২ - ১২০০ ঘন্া)

(As per revised syllabus July 2022 - 1200 hrs)

ডাক বক্স নং ৩১৪২, ফিটটআই ট্কম্াছ, গুইণ্ী, ট্িন্াই - ৬০০ ০৩২.

প্রফ�ক্ষণৰ সঞ্ালকালয় প্রিান
দক্ষতা ফবকা� আৰু উশোদ্যাগ মন্তালয় 

ভাৰত িৰকাৰ

ৰাষ্ট্ৰীয় ফনশোদ্ষ�নামূলক মাি্যম 
প্রফতষ্ান, ট্িন্াই
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(ii)

খণ্ : মূলিনী সামগ্ী আৰু উৎপাদন

সময়সীমা : 2 বছৰ

ট্ৰেড : ফিটাৰ - প্রথম বৰ্ ্ষ  - ট্ৰেড ফথয়ৰী  - NSQF স্তৰ - ৪ (সংশো�াফিত ২০২২)

দ্াৰা ফবকফ�ত আৰু প্রকা� কৰা হৈশোছ 

ৰাষ্ট্ৰীয় ফনশোদ্ষ�নামূলক সংবাদ মাি্যম প্রফতষ্ান

ডাক বক্স নং ৩১৪২ গুইণ্ডী, 

চেন্াই - ৬০০ ০৩২ ভাৰত

ইমমইল: chennai-nimi@nic.in 

চেবছাইট: www.nimi.gov.in

কপপৰাইট © ২০২৩ চনেমনল ইনষ্ট্ৰকেমনল পমপডয়া ইনষ্টিষ্টউট, চেন্াই

প্ৰথম সংস্কৰণ : এপপ্ৰল, ২০২৩                   কপপ: ১০০০

Rs./-

সকমলা অপধকাৰ সংৰপষিত।

এই প্ৰকাশনৰ চকামনা অংশ চেন্াইৰ ৰাষ্ট্ৰ্ৰীয় পনমদদেশনামূলক সংবাদ মাধ্যম প্ৰপতষ্ানৰ পৰা পলপখত অনুমপত অপবহমন চকামনা ধৰণৰ বা 

চকামনা উপাময়মৰ, ফমটাকপপ, চৰকপডদেং বা চকামনা তথ্য সংৰষিণ আৰু উদ্াৰ ব্যেস্ামক ধপৰ ইমলক্ট্ৰপনক বা যাপ্ৰিকভামে পুনৰুত্পাদন 

বা চপ্ৰৰণ কপৰব চনাোপৰব।
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(iii)

ট্িাৰশো�াড্ষ

ৰাষ্ট্ৰ্ৰীয় দষিতা পবকাশ নীপতৰ অংশ পহোমপ ভাৰত েৰকামৰ ২০২২ েনৰ পভতৰত প্ৰপত োপৰজন ভাৰতীয়ৰ পভতৰত এজনক অথ দোৎ 

৩০ চকাষ্ট চলাকক দষিতা প্ৰদানৰ এক অপভলাষী লষি্য পনধ দোৰণ কপৰমছ। এই প্ৰক্ৰিয়াত পবমশষকক দষি জনশক্তি গঢ়াৰ চষিত্ৰত 

ঔমদ্যাপগক প্ৰপশষিণ প্ৰপতষ্ানসমূমহ (আই ষ্ট আই) গুৰুত্বপূণ দে ভূপমকা পালন কমৰ। এই কথা মনত ৰাপখ, আৰু প্ৰপশষিাথথীসকলক 

বতদেমানৰ উমদ্যাগৰ প্ৰাসংপগক দষিতা প্ৰপশষিণ প্ৰদানৰ বামব, আই ষ্ট আইৰ পাঠ্্যৰিম চশহতীয়াকক পবপভন্ অংশীদাৰ অথ দোৎ 

উমদ্যাগ, উমদ্যাগী, পশষিাপবদ আৰু আই ষ্ট আইৰ প্ৰপতপনপধক সংমযাক্জত কৰা হহমছ ।

বাপষ দেক আপহদেৰ অধীনত ফি জজ এণ্ এম খণ্ডত ফিটাৰ - প্রথম বৰ্ ্ষ  - ফবভাগৰ ব্য�ৈাফৰক (ট্ৰেড ফথয়ৰী) - NSQF স্তৰ - ৩ 

(সংশো�াফিত ২০২২) ৰ বামব সংমশাপধত পাঠ্্যৰিমৰ লগত খাপ খুোই পনমদদেশনামূলক সামগ্ী উপলয়াইমছ। এন এছ পকউএফ 

স্তৰ - ৪ (সংমশাপধত ২০২২) চৰেড চপ্ৰকষ্টমকল  প্ৰপশষিাথথীসকলক আন্তঃৰাষ্ট্ৰ্ৰীয় মানদণ্ডৰ সমতুল্য লাভ কৰাত সহায় কপৰব 

য’ত চতওঁমলাকৰ দষিতা আৰু দষিতাক সমগ্ পবশ্বমত যথাযথভামে স্ীকৃপত পদয়া হ’ব আৰু ইয়াৰ ফলত পবূ দেৰ পশষিণৰ স্ীকৃপতৰ 

পপৰসৰও বকৃ্দ্ পাব। এন এছ পকউএফ স্তৰ - ৪ (সংমশাপধত ২০২২) প্ৰপশষিাথথীসকমলও আজীেন পশষিণ আৰু দষিতা পবকাশৰ 

প্ৰসাৰৰ সুমযাগ লাভ কপৰব। চমাৰ চকামনা সমদেহ নাই চয এন এছ পকউএফ স্তৰ - ৪ (সংমশাপধত ২০২২)ৰ সহায়ত আই ষ্ট আইৰ 

প্ৰপশষিক আৰু প্ৰপশষিাথথীসকমল, আৰু সকমলা অংশীদামৰ এই পনমদদেশনামূলক পমপডয়া চপমকজ আই এম পপসমহূৰ পৰা সব দোপধক 

সপুবধা লাভ কপৰব আৰু এন আই এম আইৰ প্ৰমেটিাই বত্ৃপতমূলক প্ৰপশষিণৰ মান উন্ত কৰাত চদশত বহুপখপন সহায় কপৰব 

।এই প্ৰকাশনমটা উপলয়াই অনাত পনপমৰ কায দেবাহী সঞ্ালক আৰু কম দেোৰী আৰু পমপডয়া চডমভলপমমণ্ট কপমট্ৰীৰ সদস্যসকমল 

আগবমঢ়াো অেদানৰ বামব প্ৰশংসাৰ পাত্ৰ।

জয় পহদে

 অপতপৰতি সম্াদক / সঞ্ালক প্ৰধান (প্ৰপশষিণ) 

 দষিতা পবকাশ আৰু উমদ্যাগীকৰণ ম্ৰিালয়, 

 ভাৰত েৰকাৰ।

নতুন পদল্ী - ১১০ ০০১
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(iv)

প্রস্তা�না

১৯৮৬ েনত চেন্াইত চতপতয়াৰ পনময়াগ আৰু প্ৰপশষিণ সঞ্ালকালয় (DGE & T), শ্ৰম আৰু পনময়াগ ম্ৰিালয়, (বতদেমান প্ৰপশষিণ 

সঞ্ালকালয়, দষিতা পবকাশ আৰু উমদ্যাগীকৰণ ম্ৰিালয়ৰ অধীনত) েৰকামৰ স্াপন কপৰপছল ভাৰতৰ কাপৰকৰী সহায়ত েৰকাৰৰ 

কাপৰকৰী সহায় লাভ কমৰ জাম দোনীৰ চফডামৰল পৰপাপলিকৰ। এই প্ৰপতষ্ানৰ প্ৰধান উমদেশ্য হহমছ পশল্ী আৰু এমপ্ৰপণ্টছপশ্বপ 

প্ৰপশষিণ আেঁপনৰ অধীনত পনধ দোপৰত পাঠ্্যৰিম অনুসপৰ পবপভন্ ব্যেসায়ৰ বামব পনমদদেশনামূলক সামগ্ী প্ৰস্তুত আৰু প্ৰদান কৰা।

পনমদদেশনামলূক সামগ্ীসমহূ মনত ৰাপখ সষৃ্টি কৰা হয়, ভাৰতত এনপেপভষ্ট/এনএপেৰ অধীনত বত্ৃপতমলূক প্ৰপশষিণৰ মূল উমদেশ্য, 

পযমটা হহমছ এজন ব্যক্তিক এটা কাম কপৰবকল দষিতা আয়ত্ত কৰাত সহায় কৰা। পনমদদেশনামূলক সামগ্ীসমূহ পনমদদেশনামূলক 

পমপডয়া চপমকজ (আইএমপপ)ৰ ৰূপত সষৃ্টি কৰা হয়। এটা আইএমপপত তত্ত্বৰ পকতাপ, ব্যেহাপৰক পকতাপ, পৰীষিা আৰু পনযুক্তি 

পকতাপ, প্ৰপশষিক গাইড, অপডঅ’ দৃশ্যমান সহায়ক (চদোল োটদে আৰু স্চ্ছতা) আৰু অন্যান্য সহায়ক সামগ্ী থামক।

বাপণক্জ্যক ব্যেহাপৰক পুপথখনত কম দেশালাত প্ৰপশষিাথথীসকমল সমূ্ণ দে কপৰবলগীয়া ধাৰাবাপহক অনুশীলনৰ দ্াৰা গষ্ঠ্ত। এই 

অনুশীলনসমূহৰ ৰূপাঙ্কণ এমনদমৰ কৰা হয় যামত পনধ দোপৰত পাঠ্্যৰিমৰ সকমলা দষিতা সামপৰ চলাো হয়। পবভাগীয় মতবাদ ( 

চৰেড পথয়ৰী ) পকতাপখমন প্ৰপশষিাথথীক এটা কাম কপৰবকল সষিম কপৰবকল প্ৰময়াজনীয় আনুষংপগক তাত্পত্বক জ্ান প্ৰদান কমৰ। 

পৰীষিা আৰু পনযুক্তিৰ জপৰয়মত প্ৰপশষিমক এজন প্ৰপশষিাথথীৰ কম দেষিমতাৰ মূল্যায়নৰ বামব পনযুক্তি পদব পাপৰব। োল োটদে আৰু 

স্চ্ছতাসমূহ অনন্য, পকয়মনা ই প্ৰপশষিকক এটা পবষয় ফলপ্ৰসূভামে উপস্াপন কৰাত সহায় কৰাই নহয়, প্ৰপশষিাথথীৰ বুজাবুক্জৰ 

মূল্যায়নমতা সহায় কমৰ। প্ৰপশষিক পদশপনমদদেশক প্ৰপশষিকক চতওঁৰ পনমদদেশনাৰ সময়সূেী পপৰকল্না কপৰবকল, চকঁোমালৰ 

প্ৰময়াজনীয়তা, হদনক্দেন পাঠ্ আৰু প্ৰদশ দেনৰ পপৰকল্না কপৰবকল সষিম কমৰ।

দষিতাসমহূ উৎপাদনশীলভামে সম্ন্ কপৰবকল এই পনমদদেশনামূলক সামগ্ীত অনুশীলনৰ QR ক’ডত পনমদদেশনামূলক পভপডঅ’সমূহ 

সপন্পেটি কৰা হয় যামত দষিতা পশষিণক অনুশীলনত পদয়া পদ্পতগত ব্যেহাপৰক পদমষিপসমূহৰ হসমত একক্ত্ৰত কপৰব পৰা 

যায়। পনমদদেশনামূলক পভপডঅ’সমমূহ ব্যেহাপৰক প্ৰপশষিণৰ ওপৰত মানদণ্ডৰ মান উন্ত কপৰব আৰু প্ৰপশষিাথথীসকলক দষিতাক 

পনৰেক্চ্ছন্ভামে মমনাপনমেশ আৰু প্ৰদশ দেন কপৰবকল চপ্ৰৰণা চযাগাব।

আইএমপপসমূমহ ফলপ্ৰসূ দলীয় কামৰ বামব পবকপশত কপৰবলগীয়া জষ্টল দষিতাসমূহৰ পবষময়ও আমলােনা কমৰ। পাঠ্্যৰিমত 

পনধ দোপৰত অনুসপৰ পমত্ৰ ব্যেসায়ৰ গুৰুত্বপূণ দে দষিতা চষিত্ৰসমূহ অন্ভুদেতি কৰাৰ বামবও প্ৰময়াজনীয় যত্ন চলাো হহমছ।

প্ৰপতষ্ান এটাত সম্ূণ দে পনমদদেশনামূলক পমপডয়া চপমকজৰ উপলব্ধতাই প্ৰপশষিক আৰু পপৰোলনা দুময়ামক ফলপ্ৰসূ প্ৰপশষিণ 

প্ৰদান কৰাত সহায় কমৰ।

ৰাজহুো আৰু ব্যক্তিগত খণ্ডৰ উমদ্যাগ, প্ৰপশষিণ সঞ্ালকালয় (পড ক্জ ষ্ট), েৰকাৰী আৰু ব্যক্তিগত আই ষ্ট আইৰ অধীনস্ 

পবপভন্ প্ৰপশষিণ প্ৰপতষ্ানৰ পৰা পবমশষভামে আহৰণ কৰা এন আই এম আইৰ কম দেোৰী আৰু সংবাদ মাধ্যম উন্য়ন সপমপতৰ 

সদস্যসকলৰ সামপূহক প্ৰমেটিাৰ ফল।

এই সুমযাগমত পনপমময় পবপভন্ ৰাজ্য েৰকাৰৰ পনময়াগ আৰু প্ৰপশষিণৰ সঞ্ালক, ৰাজহুো আৰু ব্যক্তিগত খণ্ড উভয়মৰ 

উমদ্যাগৰ প্ৰপশষিণ পবভাগ, পডক্জষ্ট আৰু পডক্জষ্ট চষিত্ৰ প্ৰপতষ্ানৰ পবষয়া, প্ৰুফ পৰডাৰ, ব্যক্তিগত সংবাদ মাধ্যমৰ পবকাশক 

আৰু... সমন্বয়কসকলৰ বামব, পকন্তু যাৰ সক্ৰিয় সমথ দেন অপবহমন  ইয়াৰ এনআইএমআইময় এই সামগ্ীসমূহ উপলয়াই আপনব 

চনাোপৰমলমহঁমতন।

চেন্াই - ৬০০ ০৩২  কাৰ্ ্ষবাৈী পফৰিালক
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(v)

স্ীকৃফত

ফি জজ এণ্ এম খণ্ডৰ অধীনত ফিটাৰৰ ব্যেসায়ৰ বামব এই আই এম পপ (ট্ৰেড ফথয়ৰী) উপলয়াই আপনবকল তলত উমল্খ 

কৰা পমপডয়া চডমভলপাৰ আৰু চতওঁমলাকৰ পষৃ্মপাষক সংস্াই আগবমঢ়াো সহমযাপগতা আৰু  অেদানৰ বামব ৰাষ্ট্ৰ্ৰীয় ৰাষ্ট্ৰ্ৰীয় 

পনমদদেশনামূলক মাধ্যম প্ৰপতষ্ান (এন আই এম আই) আন্পৰকতামৰ ধন্যবাদ জনাইমছ .

সংবাদ মাি্যম উন্য়ন সফমফতৰ সদস্য

শ্ৰী. পপ চক ৰাধা কৃষ্ণন  -  চজ্যষ্ প্ৰপশষিক

   েৰকাৰী আই ষ্ট আই, চকমৰলা

শ্ৰী. ষ্ট চগাপালন  -  সহকাৰী প্ৰপশষিণ পবষয়া েৰকাৰী 

   আই ষ্ট আই, আম্বত্তুৰ, চেন্াই

শ্ৰী. ইউ আব্লু কাদৰ  -  কপনষ্ প্ৰপশষিণ পবষয়া েৰকাৰী 

   আই ষ্ট আই, গুইণ্ডী, চেন্াই

শ্ৰী এ পবজয়ৰাঘেন  -  সহকাৰী প্ৰপশষিণ সঞ্ালক (অেসৰপ্ৰাপ্ত)

   এষ্টআই, চেন্াই - ৩২।

ফনফম সমন্বয়ক

শ্ৰী. পনম দেল্য নাথ  -  উপ-সঞ্ালক, 

   পনপম, চেন্াই - ৩২।

শ্ৰী. পভ চগাপালা কৃষ্ণন  -  চমমনজাৰ

   পনপম, চেন্াই - ৩২।

এই পনমদদেশনামূলক সামগ্ীৰ পবকাশৰ প্ৰক্ৰিয়াত ডাটা এপণ্ৰে, পেএপড, পডষ্টপপ অপামৰটৰসকলৰ উৎকৃটি আৰু পনষ্াবান চসোৰ 

বামব এনআইএমআইময় চতওঁমলাকৰ প্ৰশংসা পলপপবদ্ কমৰ।

এই পনমদদেশনামূলক সামগ্ীৰ পবকাশৰ বামব অপৰহণা চযামগাো আন সকমলা কম দেোৰীময় আগবমঢ়াো অমূল্য প্ৰমেটিামকা 

এনআইএমআইময় ধন্যবাদৰ হসমত স্ীকাৰ কমৰ।

এই আইএমপপ প্ৰস্তুত কৰাত প্ৰত্যষি বা পমৰাষিভামে সহায় কৰা আন সকমলামক এনআইএমআইময় কৃতজ্তা প্ৰকাশ কপৰমছ। 
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(vi)

পাতফন 

ট্ৰেড ট্প্রকটটশোকল

বাপণক্জ্যক ব্যেহাপৰক হাতপুপথখন ব্যেহাপৰক কম দেশালাত ব্যেহাৰ কৰাৰ উমদেমশ্যমৰ। ইয়াত ফিটাৰ অনুশীলন কৰাৰ সময়মছাোত 

প্ৰপশষিাথথীসকমল সমূ্ণ দে কপৰবলগীয়া ব্যেহাপৰক অনুশীলনৰ শংৃখলা থামক যাৰ পপৰপূৰক আৰু অনুশীলনসমূহ সম্ন্ কৰাত 

সহায়ক চহাোকক পনমদদেশনা/ তথ্যৰ দ্াৰা সমপথ দেত। এই অনুশীলনসমূহ এমনদমৰ পডজাইন কৰা হহমছ যামত এন এছ পকউএফ স্তৰ - ৪ 

(সংমশাপধত ২০২২) পাঠ্্যৰিম মাপন েলা সকমলা দষিতা সামপৰ চলাো হয়।

এই হাতপপুথখন আঠ্টা মপডউলত পবভতি কৰা হহমছ। আঠ্টা মপডউল তলত পদয়া হহমছ

মফডউল ১  ফনৰাপত্া

মফডউল ২  ট্মৌফলক ফিটটং

মফডউল ৩  শ্ীট ট্মটাল

মফডউল ৪  ট্�জ্ডিং

মফডউল ৫  জৰিফলং

মফডউল ৬  ফিটটং সমাশোব�

মফডউল ৭  ঘূশোৰা�া

মফডউল ৮  ট্মৌফলক ৰক্ষণাশোবক্ষণ

চদাকানৰ মক্জয়াত দষিতা প্ৰপশষিণৰ পপৰকল্না পকছুমান ব্যেহাপৰক প্ৰকল্ক চকন্দ্ৰ কপৰ ব্যেহাপৰক অনুশীলনৰ ধাৰাবাপহকতাৰ 

জপৰয়মত কৰা হয়। পকন্তু ব্যক্তিগত অনুশীলমন প্ৰকল্ৰ অংশ পহোমপ গঠ্ন নকৰা দৃটিান্ কমমইমহ চদখা যায়।

ব্যেহাপৰক হাতপপুথখন প্ৰস্তুত কৰাৰ সময়ত প্ৰপতমটা অনুশীলন প্ৰস্তুত কৰাৰ আন্পৰক প্ৰমেটিা েমলাো হহপছল পযমটা গড় পনণ দোয়কৰ 

তলৰ প্ৰপশষিাথথীময়ও বুক্জবকল আৰু সম্ন্ কপৰবকল সহজ হ’ব। অেমশ্য কয দে্যদষি দলমটামে মাপন হলমছ চয অপধক উন্পতৰ পপৰসৰ 

আমছ। চমনুমেলখনৰ উন্পতৰ বামব অপভজ্ প্ৰপশষিণ অনুষদৰ পৰামশ দেৰ বামব পনপমময় আগ্হী।

ট্ৰেড তত্ত্ব

বাপণজ্য তত্ত্বৰ হাতপুপথখন পফটাৰ পাঠ্্যৰিমৰ বামব তাত্পত্বক তথ্যমৰ গষ্ঠ্ত - ১ নং চৰেড  পথয়ৰী NSQF LEVEL - 4 (সংমশাপধত ২০২২) 

পনম দোণত। NSQF LEVEL - 4 (Revised 2022) ৰ পাঠ্্যৰিমত থকা ব্যেহাপৰক অনুশীলন অনুসপৰ পবষয়বস্তুসমূহ ৰিমবদ্ কৰা হহমছ 

পবভাগীয় তত্ত্বৰ ওপৰত তাত্পত্বক পদশসমূহক প্ৰপতমটা অনুশীলনত সামপৰ চলাো দষিতাৰ হসমত সম্ভেপৰ পপৰমামণ সম্পকদেত কৰাৰ 

প্ৰয়াস কৰা হহমছ। এই সম্কদেমটা হল দষিতাসমূহ প্ৰদশ দেনৰ বামব প্ৰপশষিাথথীসকলক ধাৰণাৰ ষিমতা পবকাশ কৰাত সহায় কপৰবকল 

ৰষিণামবষিণ কৰা হয়।

বাপণক্জ্যক ব্যেহাপৰকৰ হাতপুপথত থকা সংপলিটি অনুশীলনৰ লগমত বাপণজ্য তত্ত্বমটা পশকাব আৰু পশপকব লাপগব। সংপলিটি ব্যেহাপৰক 

অনুশীলনসমূহৰ পবষময় ইংপগতসমূহ এই হাতপুপথৰ প্ৰপতখন শ্বীটত পদয়া হহমছ।

চদাকানৰ মক্জয়াত আনুষংপগক দষিতাসমূহ সম্ন্ কৰাৰ আগমত প্ৰপতমটা ব্যঅভ্যাসৰ হসমত জপড়ত বাপণজ্য তত্ত্বমটা অন্ততঃ 

এটা চশ্ৰণী পশমকাো/পশষিণ কৰামটা ভাল হ’ব। বাপণজ্য তত্ত্বক প্ৰপতমটা অনুশীলনৰ এক সংহত অংশ পহোমপ গণ্য কপৰব লামগ।

এই সামগ্ীসমূহ আত্মপশষিণৰ উমদেমশ্য নহয় আৰু ইয়াক চশ্ৰণীমকাঠ্াৰ পনমদদেশনাৰ পপৰপূৰক পহোমপ পবমবেনা কৰা উপেত। 
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(vii)

ফবৰ্য়

  মফডউল ১ : ফনৰাপত্া (Safety)

 1.1.01 ভাৰতত পপৰপেপত ঔমদ্যাপগক প্ৰপশষিণ প্ৰপতষ্ান (Familiarisation industrial training 

  institute in India)   1

 1.1.02 ভাৰতত পপৰপেপত ঔমদ্যাপগক প্ৰপশষিণ প্ৰপতষ্ান (Safety and general precautions in 
  industry/shop floor)   3

  ব্যজতিগত সুৰক্ষা সঁজফুল (PPE) (Personal Protective Equipment (PPE))  5

 1.1.03 ভাৰতত পফৰফিফত ঔশোদ্যাফগক প্রফ�ক্ষণ প্রফতষ্ান (First-aid)   9

  হবদ্ুযফতক ট্মইনৰ পফৰিালনা (Operation of electrical mains)  11

 1.1.04 হবদ্ুযফতক ট্মইনৰ পফৰিালনা (Disposal of waste material) 1 14

 1.1.05 হবদু্যপতক চমইনৰ পপৰোলনা (Occupational safety and health)  16

 1.1.06 সুৰক্ষাৰ ফিন (Safety signs)  18

 1.1.07 জৰুৰীকালীন অ�স্াৰ প্রফত সঁৈাফৰ (Response to emergencies)  20

 1.1.08 গৃৈ পফৰিালনাৰ গুৰুত্ব (Importance of housekeeping)  21

 1.1.09 গৰম কাম, আেদ্ স্ানৰ কাম আৰু সামগ্ী চহক্ণ্ডং সজঁপুলৰ ওপৰত চমৌপলক বুজাবুক্জ (Basic 
	 	 understanding	on	hot	work,	confined	space	work	and	material	handing	
  equipment)   24

  ট্বাজা তুফল ট্লা�া আৰু িম্াফলব পৰা (Lifting and handling loads)  24

 1.1.10 গধুৰ সজঁপুল স্ানান্ৰ কৰা (Moving heavy equipment)   27

  মফডউল ২ : ট্মৌফলক ফিটটং  (Basic Fitting)

 1.2.11 হৰফখক ট্জাখ (Linear measurement)  30

 1.2.12 জ্ৰিবাৰসকল (Scribers)  32

 1.2.13 ট্কফলপাৰ (Calipers)  34

 1.2.14 মাফক্ষং পাঞ্ৰ প্রকাৰ (Types of marking punches)  36

  ‘ফভ’ ব্লক (‘V’ Blocks)  38

 1.2.15 ট্বঞ্ ভাইি (Bench vice)  41

  ট্ৈকি’ ট্ৰেম আৰু ট্ব্লড (Hacksaw frames and blades) 1 42

 1.2.16 কু-অভ্যাসৰ প্রকাৰ (Types of vices)  44

 1.2.17 বগ ্ষশোক্ষত্ৰৰ ট্িষ্া কৰক (Try square)  46

 1.2.18 িাইলৰ িৰণ (Types of files)   50

 1.2.19 ট্কাণৰ ট্জাখ-মাখ (Measurement of angles)  55

 1.2.20 পষৃ্ ট্গজ (Surface gauges)  58

 1.2.21 ঠ্াণ্া ট্িশোলং (Cold Chisel)  60

  সািাৰণ গভীৰতা ট্গজ (Ordinary depth gauge)  62

 1.2.22 & 23 মাফক্ষং ফমফডয়া (Marking media)  63

 অনু�ীলনী অনু�ীলনৰ ফ�শোৰানাম ফ�ক্ষণ পৃষ্া
 নং।   িলািল  নং। 
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(viii)

 অনু�ীলনী অনু�ীলনৰ ফ�শোৰানাম ফ�ক্ষণ পৃষ্া
 নং।   িলািল  নং। 

 1.2.24 ষ্ৰ চলেট (Surface plates)   64

 1.2.25 এংমগল চলেট (Angle plates)   65

 1.2.26 - 30 ধাতুৰ চভৌপতক আৰু যাপ্ৰিক ধম দে (Physical and mechanical properties of metals)   68

 1.2.31 - 32 ধাতু কাষ্টব পৰা কটাৰী (Metal-cutting saws)  1 71

 1.2.33 বাপহৰৰ মাইৰি’পমটাৰ (Outside micrometer)   73

 1.2.34 গভীৰতা মাইক্ৰফমটাৰ (Depth micrometer)  79

 1.2.35 ভাপন দেয়াৰ চকপলপাৰ (Vernier calipers)   82

 1.2.36 ভাপন দেয়াৰ চবমভল প্ৰমৰেক্টৰ (Vernier bevel protractor)   89

 1.2.37 ডাময়ল চকপলপাৰ (Dial Caliper)   92

 1.2.38 ক্ৰিপলং প্ৰক্ৰিয়া - ক্ৰিপলং চমপেন, প্ৰকাৰ, ব্যেহাৰ আৰু যত্ন (Drilling processes - Drilling 

  Machines, Types, Use and Care)   94

 1.2.39 - 41 চহণ্ড চটপ আৰু চৰঞ্ (Hand taps and wrenches)   98

  মফডউল ৩ : শ্ীট ট্মটাল (Sheet Metal)

 1.3.42 শ্বীট চমটাল কম দেশালাত সুৰষিাৰ সােধানতা (Safety precautions in sheet metal 
  workshop)   102

 1.3.43 পেপ শ্বীট চমটাল (পশ্বয়াপৰং) (Chip sheet metal (shearing))   104

 1.3.44 চহণ্ড পলভাৰৰ পছয়াৰ (Hand lever shears)   108

 1.3.45 - 47 শ্বীট চমটাল সজঁপুল (Sheet Metal Tools)  2 & 3 113

 1.3.48 চটিক আৰু ইয়াৰ ব্যেহাৰ (Stakes and their uses)   137

 1.3.49 শ্বীট চমমটলৰ পেম (Sheet metal seams)   141

 1.3.50 & 51 ছল্াৰ (Solders)   150

 1.3.52 - 55 পৰমভট আৰু পৰমভষ্টং (Rivet and riveting)   161

  মফডউল ৪ : ট্�জ্ডিং  (Welding)

 1.4.56 সহজ পবকাশৰ পৰা মাপকদেং আউট (Marking out of simple development)   168

 1.4.57 চেক্ল্ং চহণ্ড টুল (Welding hand tools)  4 & 5 181

 1.4.58 CO
2
 চেক্ল্ং সজঁপুল আৰু প্ৰক্ৰিয়া (CO

2
 welding equipment and process)   186

 1.4.59 আকদে চেক্ল্ং চমপেনৰ বামব প্ৰােল চছট আপ কৰা (Setting up parameter for arc 
  welding machine)   199

 1.4.60 অক্ক্স-এপেটাইপলন কাষ্টব পৰা সজঁপুল (Oxy-acetylene cutting equipment)   202

  মফডউল ৫ : জৰিফলং (Drilling)

 1.5.61 ক্ৰিল (Drills)   206

 1.5.62 ক্ৰিল এংমগল (Drill angles)   209

 1.5.63 - 65 ক্ৰিপলং - কাষ্টং গপত, পফড আৰু r.p.m , ক্ৰিল ধপৰ ৰখা য্ৰি (Drilling - Cutting speed, feed 
  and r.p.m , drill holding devices)  6 211

 1.5.66 কাউণ্টাৰ ডুব চযাো (Counter sinking)   214

 1.5.67 পৰমাৰ (Reamers)   220

 1.5.68 & 69 স্ক্�ু চৰেড আৰু উপাদান (Screw thread and elements)   226

 1.5.70 চটপ চৰঞ্, ভঙা চটপ আতঁমৰাো, টিড (Tap wrenches, removal of broken tap, studs)   234

 1.5.71 ডাই আৰু ডাই টিক (Dies and die stock)   238

 1.5.72 & 73 ক্ৰিলৰ সমস্যা - কাৰণ আৰু প্ৰপতকাৰ, ক্ৰিল ধৰণৰ (Drill troubles - Causes and remedy, 
  drill kinds)   241
 1.5.74 & 76 েকা গ্াইক্ণ্ডং কৰাৰ বামব চটিণ্ডাডদে মাপকদেং ব্যেস্া (Standard marking system for grinding 
  wheels)   245
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(ix)

 অনু�ীলনী অনু�ীলনৰ ফ�শোৰানাম ফ�ক্ষণ পৃষ্া
 নং।   িলািল  নং। 

 1.5.77 & 78 চগজ আৰু চগজৰ প্ৰকাৰ (Gauges and types of gauges)   254

  মফডউল ৬ : ফিটটং সমাশোব� (Fitting Assembly)

 1.6.79 অপভযাপ্ৰিক চষিত্ৰত পবপনময়মযাগ্যতাৰ প্ৰময়াজনীয়তা (Necessity of Interchangeability in 
	 	 engineering	field)		 	 260

 1.6.80 - 82 ধাতু (Metals)  7 270

 1.6.83 - 85 সৰল চ্ৰেপাৰ আৰু চ্ৰেপপং (Simple scrapers and scraping)   278

 1.6.86 - 88 ভাপন দেয়াৰ মাইৰি’পমটাৰ, স্ক্�ু চৰেড মাইৰি’পমটাৰ, চগ্জমুেেন & চজাখ-মাখ প্ৰক্ৰিয়া (Vernier 
  micrometer, screw thread micrometer, graduation & Measuring process)   283

 1.6.89 ডাময়ল পৰীষিা সূেক, তুলনাকাৰী, পডক্জমটল ডাময়ল সূেক (Dial test indicator, 
  comparators, digital dial indicator)   289

  মফডউল ৭: ঘূশোৰা�া (Turning)

 1.7.90 চলথৰ কাম কৰাৰ সময়ত মাপন েপলবলগীয়া সুৰষিাৰ সােধানতা (Safety precautions to be 
  observed while working on lathes)   298

 1.7.91 চলথ মূল অংশ (Lathe main parts)   301

 1.7.92 পফড & সূতা কাষ্টব পৰা ব্যেস্া (Feed & thread cutting mechanism)   307

 1.7.93 চেণ্টাৰ আৰু চকে চলেট আৰু কুকুৰৰ হসমত কামৰ মাজত কামমটা ধপৰ ৰখা (Holding the 
  job between centre and work with catch plate and dog)   310

 1.7.94 চফপেং আৰু ৰাপফং সজঁপুলৰ সহজ বণ দেনা (Simple description of facing and roughing 
  tool)   312

 1.7.95 একক পবদে ুকাষ্টব পৰা সজঁপুল আৰু বহু পবদে ুকাষ্টব পৰা সজঁপুলৰ নামকৰণ (Nomanclature 
  of single point cutting tools and multi point cutting tools)   314

 1.7.96 পবপভন্ প্ৰময়াজনীয়তাৰ ওপৰত পভত্পত কপৰ সজঁপুল পনব দোেন (Tool selection based on 
  different requirements)  8 315

 1.7.97 সজঁপুলৰ চকাণৰ প্ৰময়াজনীয়তা (Necessity of tool angles)   318

 1.7.98 চলথ কাষ্টব পৰা গপত আৰু খাদ্য, শীতল পদাথ দে, লপুৰিমকণ্টৰ ব্যেহাৰ (Lathe cutting speed 
  and feed, use of coolants, lubricants)   320

 1.7.99 Chucks and chucking - স্ত্ৰি 4 চোলা chuck (Chucks and chucking - the 
  independent 4 jaw chuck)   325

 1.7.100 মুখৰ চলেট (Face plate)   332

 1.7.101 ক্ৰিপলং (Drilling)   333

 1.7.102 পবৰক্তিকৰ & পবৰক্তিকৰ সজঁপুল (Boring & boring tools)   334

 1.7.103 সজঁপুলৰ চছষ্টং (Tool setting)   335

 1.7.104 সজঁপুল চপাটি (Tool post)   339

 1.7.105 চলথ অপামৰেন - নাপল দেং (Lathe operation - Knurling)   341

 1.7.106 চটিণ্ডাডদে চটপাৰ (Standard tapers)   344

 1.7.107 স্ক্�ু চৰেড (Screw thread)   347

  মফডউল ৮: ট্মৌফলক ৰক্ষণাশোবক্ষণ  (Basic Maintenance)

 1.8.108 মুঠ্ উৎপাদনশীল ৰষিণামবষিণ (Total productive maintenance)   359

 1.8.109 পনয়মীয়া ৰষিণামবষিণ (Routine maintenance)   361

 1.8.110 & 111 প্ৰপতমৰাধমূলক ৰষিণামবষিণ (Preventive maintenance)  9 363

 1.8.112 পপৰদশ দেন, পপৰদশ দেনৰ প্ৰকাৰ আৰু পপৰদশ দেনৰ বামব চগমজট (Inspection, types of 
  inspection and gadgets for inspection)   367

 1.8.113 & 114 ৰষিণামবষিণ - ইনটিমলেন (Maintenance - Installation)   370
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(x)

ফ�ক্ষণ / মূল্যায়নশোৰ্াগ্য িলািল

এই পকতাপখন সম্ূণ দে চহাোৰ পপছত আপপুন কপৰব পাপৰব

    নং. ফ�ক্ষণ িলািল অনু�ীলনী নং।

 1  Plan and organize the work to make job as per specification  applying different types of basic  1.1.01 - 1.2.41
  fitting operation and Check for dimensional accuracy following safety precautions.[Basic 
  fitting operation - marking, Hacks awing, Chiseling,Filing, Drilling, Taping and Grinding etc. 
  Accuracy: ± 0.25mm] CSC/N0304
 2  Manufacture simple sheet metal items as per drawing and join them by soldering, brazing  1.3.42 - 1.3.51
  and riveting. CSC/N0301
 3  Join metal components by riveting observing standard procedure. CSC/N0304 1.3.52 - 1.3.55
 4  Join metal component by arc welding observing standard procedure. CSC/N0304  1.4.56
 5  Cut and join metal component by gas (oxy-acetylene) CSC/N0304 1.4.57 - 1.4.60
 6  Produce components by different operations and check accuracy using appropriate 1.5.61 - 1.5.78
  measuring instruments.[Different Operations - Drilling, Reaming, Taping, Dieing; 
  Appropriate MeasuringInstrument - Vernier, Screw Gauge, Micrometer] CSC/N0304
 7  Make different fit of components for assembling as per required tolerance observing 1.6.79 - 1.6.89
  principle of interchange ability and check for functionality. [Different  Fit - Sliding, Angular, 
  Step fit, ‘T’ fit, Square fit and Profile fit; Required tolerance: ±0.04 mm, angular
  tolerance: 30 min.] CSC/N0304
 8  Produce components involving different operations on lathe observing standard procedure 1.7.90 - 1.7.107
  and check for accuracy. [Different Operations - facing, plain turning, step turning, parting, 
  chamfering, shoulder turn, grooving, knurling, boring,taper turning, threading (external ‘V’ 
  only)] CSC/N0110
 9  Plan & perform simple repair, overhauling of different machines and check for functionality. 1.8.108-1.8.114
  [Different Machines - Drill Machine, Power Saw, Bench Grinder and Lathe]N/A

MODULE 1

MODULE 2

Ex. No. 1.1.02

Ex. No. 1.2.11

Ex. No. 1.2.16

Ex. No. 1.1.04

Ex. No. 1.2.13

Ex. No. 1.2.18

Ex. No. 1.1.07

Ex. No. 1.2.20

Ex. No. 1.1.06

Ex. No. 1.2.14

Ex. No. 1.2.19

Ex. No. 1.1.08

Ex. No. 1.2.15

Ex. No. 1.2.21

Ex. No. 1.1.09

Ex. No. 1.2.34Ex. No. 1.2.12 & 23

Ex. No. 1.1.03

Ex. No. 1.2.12

Ex. No. 1.2.17
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(xi)

SYLLABUS FOR FITTER

 Professional Knowledge
(Trade Theory)

Duration
Reference
Learning
Outcome

Professional Skills
(Trade Practical)

With Indicative Hours
All necessary guidance to be provided
to the new comers to become familiar
with the working of Industrial Training
Institute system including stores
procedures.

Soft Skills, its importance and Job
area after completion of training.

Importance of safety and general
precautions observed in the in the
industry/shop floor.

Introduction of First aid. Operation of
electrical mains and electrical safety.
Introduction of PPEs.

Response to emergencies e.g.; power
failure, fire, and system failure.

Importance of housekeeping & good
shop floor practices.  Introduction to
5S concept & its application.

Occupational Safety & Health:
Health, Safety and Environment
guidelines, legislations &regulations
as applicable.

Basic understanding on Hot work,
confined space work and material
handling equipment. (04 hrs.)

Professional
Skill 212 Hrs;

Professional
Knowledge
37Hrs

Plan and organize
the work to make job
as per specification
applying different
types of basic fitting
operation and
Check for
d i m e n s i o n a l
accuracy following
safety precautions.
[Basic fitting
operation - marking,
Hacks awing,
Chiseling, Filing,
Drilling, Taping and
Grinding etc.
Accuracy: ±
0 . 2 5 m m ]
CSC/N0304.

1. Importance of trade training, List of tools
& Machinery used in the trade. (1 hr.)

2. Safety attitude development of the
trainee by educating them to use
Personal Protective Equipment (PPE).
(5 hrs.)

3. First Aid Method and basic training.
(2 hrs.)

4. Safe disposal of waste materials like
cotton waste, metal chips/burrs etc.
(2 hrs.)

5. Hazard identification and avoidance.
(2 hrs.)

6. Safety signs for Danger, Warning,
caution & personal safety message.
(1 hrs.)

7. Preventive measures for electrical
accidents & steps to be taken in such
accidents. (2 hrs.)

8. Use of Fire extinguishers. (7 hrs.)

9. Practice and understand precautions to
be followed while working in fitting jobs.
(2 hrs.)

10.Safe use of tools and equipments used
in the trade. (1 hrs.)

11. Identification of tools &equipment as
per desired specifications for marking
& sawing. (4 hrs.)

12.Selection of material as per application.
(1 hrs.)

13.Visual inspection of raw material for
rusting, scaling, corrosion etc. (1 hrs.)

14.Marking out lines, gripping suitably in
vice jaws, hacksawing to given
dimensions. (9 hrs.)

15.Sawing different types of metals of
different sections. (6 hrs.)

Linear measurements- its units,
dividers, calipers, hermaphrodite,
centre punch, dot punch, prick
punch their description and uses of
different types of hammers.
Description, use and care of 'V'
Blocks, marking off table.

Measuring standards (English,
Metric Units), angular
measurements. (04 hrs.)

16.Filing Channel, Parallel. (5 hrs.)

17.Filing- Flat and square (Rough finish),
(08 hrs.)

18.Filing practice, surface filing, marking
of straight and parallel lines with odd
leg calipers and steel rule. (5 hrs.)

Bench vice construction, types,
uses, care & maintenance, vice
clamps, hacksaw frames and
blades, specification, description,
types and their uses, method of
using hacksaws.
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(xii)

Files- specifications, description,
materials, grades, cuts, fi le
elements, uses. Types of files, care
and maintenance of files.

Measuring standards (English,
Metric Units), angular
measurements. (04 hrs.)

19.Marking practice with dividers, odd leg
calipers and steel rule (circles, ARCs,
parallel lines). (4 hrs.)

Marking off and layout tools,
dividers, scribing block, -
description, classification, material,
care & maintenance.

Try square, ordinary depth gauge,
protractor- description, uses and
cares.

Uses, care & maintenance of cold
chisels- materials, types, cutting
angles. (04 hrs.)

20.Marking off straight lines and ARCs
using scribing block and dividers. (4
hrs.)

21.Chipping flat surfaces along a marked
line. (9 hrs.)

22.Marking, filing, filing square and
check using tri square. (9 hrs.)

23.Marking according to simple
blueprints for locating, position of
holes, scribing lines on chalked
surfaces with marking tools. (8 hrs.)

24.Finding centre of round bar with the
help of 'V' block and marking block. (2
hrs.)

25.Joining straight line to an ARC. (08
hrs.)

Marking media, marking blue,
Prussian blue, red lead, chalk and
their special application,
description.

Use, care and maintenance of
scribing block.

Surface plate and auxiliary marking
equipment, 'V' block, angle plates,
parallel block, description, types,
uses, accuracy, care and
maintenance. (03 hrs.)

26.Chipping, Chamfering, Chip slots &
oils grooves (Straight). (08 hrs.)

27.Filing flat, square, and parallel to an
accuracy of 0.5mm. (07 hrs.)

28.Chip curve along a line-mark out,
keyways at various angles & cut
keyways. (1 hrs.)

29.Sharpening of Chisel. (2 hrs.)

30.File thin metal to an accuracy of 0.5
mm. (3 hrs.)

Physical properties of engineering
metal: colour, weight, structure,
and conductivity, magnetic,
fusibility, specific gravity.
Mechanical properties: ductility,
malleability hardness, brittleness,
toughness, tenacity, and elasticity.
(04 hrs.)

31.Saw along a straight line, curved line,
on different sections of metal. (12 hrs.)

32.Straight saw on thick section, M.S.
angle and pipes. (8 hrs.)

Power Saw, band saw, Circular saw
machines used for metal cutting. (03
hrs.)

33.File steps and finish with smooth file
to accuracy of ± 0.25 mm. (12 hrs.)

34.File and saw on M.S. Square and
pipe. (10 hrs.)

35.File radius along a marked line
(Convex & concave) & match.   (12
hrs.)

Micrometer- outside and inside -
principle, constructional features,
parts graduation, reading, use and
care. Micrometer depth gauge,
parts, graduation, reading, use and
care. Digital micrometer. (03 hrs.)
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(xiii)

36.Chip sheet metal (shearing). (3 hrs.)

37.Chip step and file. (3 hrs.)
Vernier calipers, principle,
construction, graduations, reading,
use and care. Vernier bevel
protractor, construction,
graduations, reading, use and care,
dial Vernier Caliper, Digital Vernier
caliper.

Vernier height gauge: material
construction, parts, graduations
(English & Metric) uses, care and
maintenance. (03 hrs.)

38.Mark off and drill through holes. (5 hrs.)

39.Drill and tap on M.S. flat. (8 hrs.)

40.Punch letter and number (letter punch
and number punch) (3 hrs.)

41.Practice use of different punches. (5
hrs.)

Drilling processes: common type
(bench type, pillar type, radial
type), gang and multiple drilling
machine.

Determination of tap drill size.
(03 hrs.)

Professional
Skill 97Hrs;

Professional
Knowledge
21Hrs

M a n u f a c t u r e
simple sheet
metal items as
per drawing and
join them by
soldering, brazing
and riveting.
CSC/N0301

42.Marking of straight lines, circles,
profiles and various geometrical
shapes and cutting the sheets with
snips. (12 hrs.)

43.Marking out of simple development (5
hrs.)

44.Marking out for flaps for soldering and
sweating. (4 hrs.)

Safety precautions to be observed
in a sheet metal workshop, sheet
and sizes, Commercial sizes and
various types of metal sheets,
coated sheets and their uses as per
BIS specifications. Shearing
machine- description, parts and
uses. (05 hrs.)

45.Make various joints: wiring, hemming,
soldering and brazing, form locked,
grooved and knocked up single hem
straight and curved edges form
double hemming. (22 hrs.)

46.Punch holes-using hollow and solid
punches. (5 hrs.)

47.Do lap and butt joints. (12 hrs.)

Marking and measuring tools, wing
compass, tin man's square tools,
snips, types and uses. Tin man's
hammers and mallets type-sheet
metal tools, types, specifications,
uses. Trammel- description, parts,
uses. Hand grooves- specifications
and uses.

Sheet and wire gauge. (07 hrs.)
48.Bend sheet metal into various

curvature form, wired edges- straight
and curves. Fold sheet metal at angle
using stakes. (6 hrs.)

49.Make simple Square container with
wired edge and fix handle. (13 hrs.)

Stakes-bench types, parts, their
uses. Various types of metal joints,
their selection and application,
tolerance for various joints, their
selection& application. Wired
edges. (04 hrs.)

50.Make square tray with square soldered
corner. (11 hrs.)

51.Practice in soft soldering and silver
soldering. (7 hrs.)

Solder and soldering: Introduction-
types of solder and flux.
Composition of various types of
solders and their heating media of
soldering iron. Method of soldering,
selection and application-joints.
Hard solder- Introduction, types
and method of brazing.  (05 hrs.)
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(xiv)

Professional
Skill 19Hrs;

Professional
Knowledge
03Hrs

52.Make riveted lap and butt joint. (6 hrs.)
53.Make funnel as per development and

solder joints. (8 hrs.)
54.Drill for riveting. (1 hr.)
55.Riveting with as many types of rivet

as available, use of counter sunk head
rivets. (4 hrs.)

Various rivets shape and form of
heads, importance of correct head
size.
Rivets-Tin man's rivets types, sizes,
and selection for various works.
Riveting tools, dolly snaps
description and uses. Method of
riveting,
The spacing of rivets. Flash riveting,
use of correct tools, compare hot
and cold riveting. (03 hrs.)

Professional
Skill 21Hrs;

Professional
Knowledge
04Hrs

56.Welding - Striking and maintaining
ARC, laying Straight-line bead. (21
hrs.)

Safety-importance of safety and
general precautions observed in a
welding shop. Precautions in
electric and gas welding. (Before,
during, after) Introduction to safety
equipment and their uses.
Machines and accessories, welding
transformer, welding generators.
(04 hrs.)

Professional
Skill 64Hrs;

Professional
Knowledge
16Hrs

57.Making butt joint and joint-gas and
ARC. (12 hrs.)

58.Do setting up of flames, fusion runs
with and without filler rod, and gas.
(8 hrs.)

Welding hand tools: Hammers,
welding description, types and
uses, description, principle, method
of operating, carbon dioxide
welding. H.P. welding equipment:
description, principle, method of
operating L.P. welding equipment:
description, principle, method of
operating. Types of Joints-Butt and
fillet as per BIS SP: 46-1988
specifications.  Gases and gas
cylinder description, kinds, main
difference and uses. (05 hrs.)

59.Make butt weld and corner, fillet in ARC
welding (22 hrs.)

Setting up parameters for ARC
welding machines-selection of
Welding electrodes. Care to be
taken in keeping electrode.           (05
hrs.)

60.Gas cutting of MS plates (22 hrs. Oxygen acetylene cutting-machine
description, parts, uses, method of
handling, cutting torch-description,
parts, function and uses.       (06
hrs.)

Drill- material, types, (Taper shank,
straight shank) parts and sizes. Drill
angle-cutting angle for different
materials, cutting speed feed.
R.P.M. for different materials. Drill
holding devices- material,
construction and their uses. (04
hrs.)

Counter sink, counter bore and spot
facing-tools and nomenclature,
Reamer- material, types (Hand and
machine reamer), kinds, parts and

Professional
Skill 143Hrs;

Professional
Knowledge
26Hrs

61.Mark off and drill through holes. (04 hrs.)

62.Drill on M.S. flat. (1 hrs.)

63.File radius and profile to suit gauge. (10
hrs.)

64.Sharpening of Drills. (1 hrs.)

65.Practice use of angular measuring
instrument. (04 hrs.)

66.Counter sink, counter bore and ream
split fit (three piece fitting). (04 hrs.)

67.Drill through hole and blind holes. (2 hrs.)

Join metal
components by
riveting observing
s t a n d a r d
p r o c e d u r e .
CSC/N0304

Join metal
component by
arc welding
o b s e r v i n g
s t a n d a r d
p r o c e d u r e .
CSC/N0304

Cut and join metal
component by gas
(oxy-acetylene)
CSC/N0304

P r o d u c e
components by
different operations
and check
accuracy using
a p p r o p r i a t e
m e a s u r i n g
instruments.[Different
Operations -
Drilling, Reaming,
Taping, Dieing;
A p p r o p r i a t e
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(xv)

their uses, determining hole size (or
reaming), Reaming procedure.

Screw threads: terminology, parts,
types and their uses. Screw pitch
gauge: material parts and uses.
Taps British standard (B.S.W.,
B.S.F., B.A. & B.S.P.) and metric /
BIS (coarse and fine) material, parts
(shank body, flute, cutting edge).
(03 hrs.)

68.Form internal threads with taps to
standard size (through holes and blind
holes). (3 hrs.)

69.Prepare studs and bolt. (13 hrs.)

70.Form external threads with dies to
standard size. (08 hrs.)

71.Prepare nuts and match with bolts. (15
hrs.)

72.File and make Step fit, angular fit, angle,
surfaces (Bevel gauge accuracy 1
degree). (12 hrs.)

73.Make simple open and sliding fits. (08
hrs.)

74.Enlarge hole and increase internal dia.
(2 hrs.)

75.File cylindrical surfaces. (5 hrs.)

76.Make open fitting of curved profiles.
(15 hrs.)

Tap wrench: material, parts, types
(solid &adjustable types) and their
uses removal of broken tap, studs
(tap stud extractor).

Dies: British standard, metric and BIS
standard, material, parts, types,
Method of using dies. Die stock:
material, parts and uses.   (06 hrs.)

Drill troubles: causes and remedy.
Equality of lips, correct clearance,
dead centre, length of lips. Drill
kinds: Fraction, metric, letters and
numbers, grinding of drill. (04 hrs.)

Grinding wheel: Abrasive, grade
structures, bond, specification, use,
mounting and dressing. Selection of
grinding wheels. Bench grinder parts
and use. (04 hrs.)

77.Correction of drill location by binding
previously drilled hole. (04 hrs.)

78.Make inside square fit. (16 hrs.)

79.Make sliding 'T' fit. (21 hrs.)Professional
Skill 126Hrs;

Professional
Knowledge
28Hrs

Gauges- Introduction, necessity,
types. Limit gauge: Ring gauge,
snap gauge, plug gauge, description
and uses.

Description and uses of gauge- types
(feeler, screw, pitch, radius, wire
gauge). (05 hrs.)

Interchange ability: Necessity in
Engg, field definition, BIS. Definition,
types of limit, terminology of limits
and fits-basic size, actual size,
deviation, high and low limit, zero
line, tolerance zone Different
standard systems of fits and limits.
British standard system, BIS
system. (05 hrs.)

Make different fit of
components for
assembling as per
required tolerance
observing principle
of interchange
ability and check
for functionality.
[Different Fit -
Sliding, Angular,
Step fit, 'T' fit,
Square fit and
Profile fit; Required
tolerance: ±0.04
mm, angular
tolerance: 30 min.]

CSC/N0304

MeasuringInstrument
- Vernier, Screw
Gauge,Micrometer]

CSC/N0304
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(xvi)

80.File fit- combined, open angular and
sliding sides. (08 hrs.)

81.File internal angles 30minutes
accuracy open, angular fit. (12 hrs.)

Method of expressing tolerance as
per BIS Fits: Definition, types,
description of each with sketch.
Vernier height gauge: material
construction, parts, graduations
(English & Metric) uses, care and
maintenance.  (04 hrs.)

82.Make sliding fit with angles other than
90o (21 hrs.)

83.Scrap on flat surfaces, curved surfaces
and parallel surfaces and test. (04 hrs.)

84.Make & assemble, sliding flats, plain
surfaces. (12 hrs.)

85.Check for blue math of bearing
surfaces- both flat and curved surfaces
by wit worth method. (5 hrs.)83.
Scrap surfaces- both flat and curved
surfaces by wit worth method. (5 hrs.)

Pig Iron: types of pig Iron, properties
and uses.
Cast Iron: types, properties and
usesWroughtiron:- properties and
uses.
Steel: plain carbon steels, types,
properties and uses.
Non-ferrous metals (copper,
aluminium, tin, lead, zinc) properties
and uses. (05 hrs.)

Simple scraper- flat, half round,
triangular and hook scraper and
their uses.  Blue matching of
scraped surfaces (flat and curved
bearing surfaces). Testing scraped
surfaces: ordinary surfaces without
a master plate. (04 hrs.)

86.File and fit combined radius and angular
surface (accuracy ± 0.5 mm), angular
and radius fit. (15 hrs.)

87.Locate accurate holes & make accurate
hole for stud fit. (2 hrs.)

88.Fasten mechanical components / sub-
assemblies together using screws, bolts
and collars using hand tools. (5 hrs.)

Vernier micrometer, material, parts,
graduation, use, care and
maintenance. Calibration of
measuring instruments.

Introduction to mechanical fasteners
and its uses.

Screw thread micrometer:
Construction, graduation and use.
(05 hrs.)

89.Make sliding fits assembly with parallel
and angular mating surface.
(± 0.04 mm) (21 hrs.)

Dial test indicator, construction,
parts, material, graduation, Method
of use, care and maintenance.
Digital dial indicator. Comparators-
measurement of quality in the
cylinder bores.  (05 hrs.)

90.Lathe operations-

91.True job on four jaw chuck using knife
tool. (5 hrs.)

92.Face both the ends for holding between
centres. (06 hrs.)

93.Using roughing tool parallel turn ± 0.1
mm. (06 hrs.)

94.Measure the diameter using outside
caliper and steel rule.(1 hr.)

Safely precautions to be observed
while working on a lathe, Lathe
specifications, and constructional
features. Lathe main parts
descriptions- bed, head stock,
carriage, tail stock, feeding and thread
cutting mechanisms. Holding of job
between centres, works with catch
plate, dog, simple description of a
facing and roughing tool and their
applications. (04 hrs.)

P r o d u c e
c o m p o n e n t s
involving different
operations on lathe
observing standard
procedure and
check for accuracy.
[ D i f f e r e n t
Operations -
facing, plain
turning, step
turning, parting,
c h a m f e r i n g ,

Professional
Skill 95 Hrs;

Professional
Knowledge
15 Hrs
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(xvii)

95.Holding job in three jaw chuck. (2 hrs.)

96.Perform the facing, plain turn, step
turn, parting, deburr, chamfer-corner,
roundthe ends, and use form tools.
(08  hrs.)

97.Shoulder turn: square, filleted, beveled
undercut shoulder, turning-filleted under
cut, square beveled. (08 hrs.)

98.Sharpening of -Single point Tools.
(1 hr.)

Lathe cutting tools- Nomenclature
of single point & multipoint cutting
tools,

Tool selection based on different
requirements and necessity of
correct grinding, solid and tipped,
throw away type tools, cutting
speed and feed and comparison for
H.S.S., carbide tools. Use of
coolants and lubricants. (03 hrs.)

99.Cut grooves- square, round, 'V' groove.
(08 hrs.)

100. Knurl the job. (1 hr.)

101. Bore holes -spot face, pilot drill,
enlarge hole using boring tools. (9 hrs.)

Chucks and chucking the
independent four-jaw chuck.
Reversible features of jaws, the
back plate, Method of clearing the
thread of the chuck-mounting and
dismounting, chucks, chucking
true, face plate, drilling - method of
holding drills in the tail stock, Boring
tools and enlargement of holes.
(02 hrs.)

102. Turn taper (internal and external). (10
hrs.)

103. Turn taper pins. (5 hrs.)

104.Turn standard tapers to suit with
gauge. (5 hrs.)

General turning operations- parallel
or straight, turning. Stepped turning,
grooving, and shape of tools for the
above operations. Appropriate
method of holding the tool on tool
post or tool rest, Knurling: - tools
description, grade, uses, speed and
feed, coolant for knurling, speed,
feed calculation.

Taper - definition, use and method
of expressing tapers. Standard
tapers-taper, calculations Morse
taper.  (03 hrs.)

105. Turn taper (internal and external).
(10 hrs.)

106. Turn taper pins. (5 hrs.)

107. Turn standard tapers to suit with
gauge. (5 hrs.)

Screw thread definition - uses and
application. Square, worm,
buttress, acme ( nonstandard-
screw threads), Principle of cutting
screw thread in centre lathe -
principle of chasing the screw
thread - use of centre gauge,
setting tool for cutting internal and
external threads, use of screw
pitch gauge for checking the screw
thread. (03 hrs.)

shoulder turn,
grooving, knurling,
boring, taper
turning, threading
(external 'V' only)]
CSC/N0110
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(xviii)

108.Simple repair work: Simple
assembly of machine parts from
blueprints. (10 hrs.)

109.Rectify possible assembly faults
during assembly. (14 hrs.)

110.Perform the routine maintenance with
check list (08 hrs.)

111.Monitor machine as per routine
checklist (3 hrs.)

112.Read pressure gauge, temperature
gauge, oil level (1 hr.)

113.Set pressure in pneumatic system
(2 hrs.)

Professional
Skill 63 Hrs;

Professional
Knowledge
12Hrs

Maintenance
-Total productive maintenance

-Autonomous maintenance

-Routine maintenance

-Maintenance schedule

-Retrieval of data from machine
manuals Preventive maintenance-
objective and function of Preventive
maintenance, section inspection.

Visual and detailed, lubrication
survey, system of symbol and
colour coding.  Revision, simple
estimation of materials, use of
handbooks and reference table.
Possible causes for assembly
failures and remedies.

Installation, maintenance and
overhaul of machinery and
engineering equipment (10 hrs.)

Plan & perform
simple repair,
overhauling of
different machines
and check for
f u n c t i o n a l i t y .
[Different Machines
- Drill Machine,
Power Saw, Bench
Grinder and
Lathe]N/A

114.Assemble simple fitting using dowel
pins and tap screw assembly using
torque wrench. (15 hrs.)

Assembling techniques such as
aligning, bending, fixing, mechanical
jointing, threaded jointing, sealing,
and torqueing. Dowel pins: material,
construction, types, accuracy and
uses.  (02 hrs.)
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1

মূলধনী সাম ী & উৎপাদন (CG&M ) অনুশীলনী1.1.01 ৰ বােব স ক য় ত
িফটাৰ (Fitter) – িনৰাপ া

ভাৰতত পিৰিচিত ঔেদ ািগক িশ ণ িত ান (Familiarisation industrial training 
institute in India)
উে শ : এই পাঠৰ শষত আপুিন কিৰব পািৰব
• আই ট আই িক সই িবষেয় উে খ কৰা আ  আই ট আইৰ উে শ সমূহৰ িবষেয় চমুৈক কাৱা
• সাংগঠিনক চাটৰ বণনা কৰা
• আই ট আইত উপল  আ ঃগাথঁিনৰ তািলকা ত কৰা
• পাঠ ম স ূণ কৰাৰ িপছত চাকিৰৰ সুেযাগ আ  বাহক িবকাশৰ িবষেয় ব াখ া কৰা
• পৰী াৰ ধৰণ আ  কামল দ তাৰ িবষেয় চমুৈক কাৱা।

আই ট আইৰ পিৰচয়

ভাৰত চৰকাৰৰ দ তা িবকাশ আ  উেদ াগীকৰণ ম ালয়ৰ 
িশ ণ স ালকালয় (িড জ ট )ৰ অধীনত চিল থকা িবিভ  

ব ৱসায়ত বত্ৃিতমূলক িশ ণ দানৰ বােব িশ  িশ ণ 
িত ান (আই ট আই ) আ  উেদ ািগক িশ ণ ক  

(আই ট িচ ) া েমন িশ ণ আচঁিনৰ অধীনত আেহ।

আই ট আই আ  আই ট িচ এেক আ  এেক ; আই টআইসমূহ 
ৰাজ / ক ীয় চৰকাৰৰ াৰা পিৰচািলত হয় , আনহােত , 
আই টিচসমূহ আই টআইৰ দেৰ এেক িশ ণ পাঠ ম 
দান কিৰবৈল আ িব ীয় িত ান। আই ট আই আ  

আই ট িচৰ িশ াথ ৰ বােব বািণজ  পৰী া সাধাৰণ আ  
ৰা য় বত্ৃিতমূলক িশ ণ পিৰষেদ (এন িচ িভ ট ) দান 
কৰা ৰা য় বািণজ  মাণপ  এেক মানদ ৰ।

এটা আই ট আইৰ উে শ

আই ট আইৰ উে শ  হেছ দ  িমকৰ অিবৰত বাহ 
িন ত কৰা আ  িশি তসকলৰ মাজত িনবনুৱা সমস া 
াস কৰা যুৱক-যুৱতীসকলক িশ ণ িদ & উপযু  

ঔেদ ািগক িনেয়াগৰ বােব আ  লগেত আ িনেয়াগৰ বােব 
স ত কিৰ।

িত ানেটােৱ নতন িদ ীৰ ৰা য় বত্ৃিতমূলক িশ ণ 
পিৰষদৰ সেত আেলাচনা কিৰ ভাৰত চৰকােৰ অনুেমািদত 
দুবছৰীয়া/ এবছৰীয়া বািণ জ ক পাঠ মৰ িশ ণ দান 
কেৰ।

আই ট আইৰ গঠন

ঔেদ ািগক িশ ণ িত ানৰ গঠন তলৰ চাট ১ ত দখুওৱা 
হেছ। ই ৰাজ েভেদ িভ  হʼব পােৰ ই উ  উ পদ  
িবষয়াৰ পৰা ভূিম পযায়ৰ িবষয়াসকলৈল তথ /অডাৰৰ 
বাহৰ িবষেয় ব াখ া কেৰ। ৰাজ েভেদ কমৰ সময় বেলগ 
বেলগ হʼব পােৰ। ড মা াৰ হেছ সই িবেশষ ডৰ বােব 
সামি কভােৱ ভাৰ া  ৷ িশ াথ েয় ড মা াৰক িৰপট 
িদব লােগ।

িতেটা আই ট আইত এটা ʼৰ থােক আ  ʼৰৰ ইনচাজ 
হেছ সজঁিুল , সজঁিুল আ  উপেভাগ  সাম ীৰ িভতৰৈল 
আ  বািহৰৈল যাৱাৰ বােব ʼৰিকপাৰ। িশ েক িশ ণৰ 
উে েশ  িশ ণৰ েয়াজনীয়তা ইনেড  কিৰব।

Government Industrial Training Institute

Vice Principal

Training Officer / Placement officer

HSS/PET

Asst Training Officer

Junior Training Officer

Workshop Asst

Administrative Officer

Office Manager

Assistant / Account / Store Keeper

Junior Assistant / Typist Record Clerk

Office Asst. / Watchman / Sweeper

< <

<
<

<
<

<

<
<

<
<

Deputy Director / Principal
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2

আই ট আই সমূহত উপল  আ ঃগাথঁিন
িশ াথ সকলক ১০০% ব ৱহািৰক িশ ণ দান কিৰবৈল 

আই ট আইত সজঁিুল , সজঁিুল , য পািত আ  ণীেকাঠাৰ 
সুিবধা উপল । িড জ টেয় িদয়া িনেদশনা অনুসিৰ 
িনয়মীয়াৈক িনৰ ৰ িশ ণ য়া/ কাযসূচী অনু ত কৰা 
হয়।
আই ট আই সমূহত তলত িদয়া সুিবধাসমূহ উপল
- হাে লৰ সুিবধা
- পুিথভঁৰাল
- কামল দ তা লব/ ক উটাৰ লব
- হাই এ  াছ ম / াট াছ।
- দাকান
- ীড়া
- ৱাইফাই স ম ক াছ।
- িশ  মণৰ/ িশ িবদ অিতিথ বক্তৃতা
- চাকিৰৰ িশ ণৰ ওপৰত ই াৰি প িশ ণ
- এে ি ছ ে ম
- ক াছৰ সা াৎকাৰ আিদ
িচ টএছ নামভিত য়া
অনলাইন কাউে িলং কৰা হয় ৰাজ জিুৰ িনবাচন সংৰ ণৰ 
িনয়ম যথাযথভােৱ অনুসৰণ কিৰ মধা িভত্িতত কৰা হয়। 
াথ সকেল িনজৰ পছ ৰ আই ট আই আ  ড বাছিন 

কৰাৰ িবক  ব ৱহাৰ কেৰ।
১৪ - ৪০ বছৰৰ িভতৰৰ ছা -ছা ীক ঔেদ ািগক িশ ণ 
িত ানত নামভিত কৰা হয়। িত বছেৰ আগ  মাহত 

নামভিত কৰা হয়।
িশ ী িশ ণ আঁচিন পৰী া ব ৱ া
ফাইেনল ড ট  সবভাৰতীয় িভত্িতত অনু ত হয় আ  
এেকিদনাই এন িচ িভ টৰ াৰা সকেলা ড ট ং চ াৰৈল 

কাকত দান কৰা হয়। উ ীণ াথ সকলক নতন িদ ীৰ 
িড জ টৰ াৰা এন িচ িভ টৰ ছীল আ  কতৃ ৰ অধীনত 
ৰা য় বািণজ  মাণপ  (এন ট িচ ) দান কৰা হয়
িশ ণ স ূণ কৰাৰ িপছত চাকিৰৰ এেলকা

ইয়াৰ াৰা িশ ণ স ূণ হাৱাৰ সময়ত িনেয়াগেযাগ তাৰ 
িদশেটা উ ল হ উেঠ। িশ াথ জেন আ িনেয়াগৰ 
পিৰসৰৰ লগেত বতমানৰ বজাৰ পিৰি িতত উপল  িবিভ  
স াৱনাৰ িবষেয়ও সেচতন হʼব লােগ। উদাহৰণ েপ 
এন টিচ অিভযাি ক ব ৱসায়ৰ এজন িশ াথ েয় ভাৰত 
আ  িবেদশৰ িবিভ  উেদ াগত উপল  িবিভ  চাকিৰৰ বােব 
বািছ লʼব পােৰ।
অিভযাি ক ব ৱসায়ৰ িযেকােনা এটাৰ িশ ণ সফলতােৰ 
স ূণ কৰাৰ িপছত ভাৰত আ  িবেদশৰ অিভযাি ক 
কমশালা /কাৰখানা (ৰাজ ৱা খ , ব গত খ  আ  
চৰকাৰী উেদ াগ )ত কািৰকৰী / দ  িমক িহচােপ িনযু  
িবচািৰব পািৰ।
আ িনেয়াগ
এজেন আৰ  কিৰব পােৰ িনজৰ কাৰখানা / আনুষংিগক 
ইউিনট বা িডজাইন ডা  িনমাণ আ  এজন উেদ াগী 
হাৱা।

অিধক িশ ণৰ পিৰসৰ

- িনিদ  ব ৱসায়ত এে ি ছ িশ ণ।

- া  িশ ক মাণপ  পাঠ ম।

- াসংিগক অিভযাি ক িবভাগত িড মা।

দ তা িতেযািগতা

আই ট আই / আই ট িচৰ িশ াথ সকলৰ মাজত এক সু  
িতেযািগতা গিঢ় তালাৰ বােব ৰা য় পযায়ত িশ কম ৰ 

বােব সবভাৰতীয় দ তা িতেযািগতা আচঁিন ৱতন কৰা 
হিছল

ভাৰতীয় দ তা িতেযািগতাৰ আেয়াজন কেৰ ৰা য় দ তা 
িবকাশ িনগেম। , ভাৰত দ তা িতেযািগতা দশৰ সববহৃৎ 
দ তা িতেযািগতাখেন দ তাৰ উ তম মানদ  দশনৰ 
বােব ৰচনা কৰা হয় আ  যুৱক-যুৱতীসকলক ৰা য় পযায়ত 
আ  আ ঃৰা য় পযায়ত িনজৰ িতভা দশনৰ বােব এক 
ম  দান কেৰ।

এই িতেযািগতাখন এিতয়া িত বছেৰ ১৫টা ড অথাৎ 
ড . ইন ্রুেম  মকািনক , ইেল িনক মকািনক , ৱ াৰ , 
িফটাৰ , টানাৰ , মিচিন , মকািনক মটৰ বাহন , ফাউ  
মন , ইেলি িচয়ান , কা টং & িচলাই , ক উটাৰ অপােৰটৰ 

& ে িমং এিচে , া েমন (িচিভল ), া েমন 
( মকািনেকল ), মকািনক িডেজল আ  মকািনক ীজ 

ওপৰৰ িতেটা ব ৱসায়ৰ  িশ াথ েয় ৰাজ ত কেৰ

ৰৰ িতেযািগতাই সবভাৰতীয় দ তা িতেযািগতাত 
িতেযািগতাত অংশ হণ কেৰ।

বটঁা

সবভাৰতীয় পযায়ত ওপৰৰ ১৫টা ব ৱসায়ৰ িতেটা 
ব ৱসায়ৰ  িশ ীসকলক মধা মাণ প  আ  নগদ 
৫০ লাখ টকাৰ নগদ পুৰ াৰ দান কৰা হয়। ৫০,০০০/- 
টকাৈক। সবভাৰতীয় দ তা িতেযািগতাত িতেযািগতাত 
িশ াথ েয় থম ান লাভ কৰা আই ট আই সকলক মধা 
মাণ প  দান কৰা হয় আ   আই ট আই িহচােপ 
ঘাষণা কৰা হয়।

কামল দ তাৰ ওপৰত দৃ ভংগী

কামল দ তা - ব ৰ বিশ , সামা জক অনু হ , 
ভাষাৰ সেত সুিবধা , ব গত অভ াস , ব ু পূণতা , আ  
মানুহক িবিভ  মা াত সৃ  কৰা অনুকূলতাৰ থুপক বুজায়। 
এেকটা কথােক সং ািয়ত কিৰব পািৰ য-পাৰ িৰক 

য়া-কলাপ কৰাৰ মতাই আনৰ সেত ইিতবাচক আ  
উৎপাদনশীলভােৱ যাগােযাগ কেৰ। কিতয়াবা “চিৰ  
দ তা” বুিলও কাৱা হয়।

অিধক সংখ ক ব ৱসায়ীেয় কামল দ তাক চাকিৰৰ 
পূণ মাপকাঠ  িহচােপ িবেবচনা কিৰেছ। ব গত 

আ  পছাদাৰী জীৱনত কামল দ তা ব ৱহাৰ কৰা হয়। 
কামল দ তা অিবহেন ক ঠন দ তা / কািৰকৰী দ তাই 
কােনা  নাপায়।

িফটাৰ (NSQF - সংেশা িধত 2022) - অনুশীলনৰ বােব স ক য় ত  1.1.01

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



3

মূলধনী সাম ী & উৎপাদন (CG&M ) অনুশীলনী 1.1.02 ৰ বােব স ক য় ত
িফটাৰ (Fitter) – িনৰাপ া

উেদ াগ/ দাকান ম জয়াত সুৰ া আ  সাধাৰণ সাৱধানতা (Safety and general 
precautions in industry/shop floor)
উে শ : এই পাঠৰ শষত আপুিন কিৰব পািৰব
• সুৰ াৰ  উে খ কৰা
• এটা উেদ াগ/ দাকানৰ ম জয়াত পালন কিৰবলগীয়া সুৰ াৰ সাৱধানতাসমূহৰ তািলকা ত কৰা
• মিচনৰ দাকানত পালন কিৰবলগীয়া ব গত সুৰ াৰ সাৱধানতাসমূহৰ তািলকা ত কৰা
• মিচনসমূহত কাম কৰাৰ সময়ত পালন কিৰবলগীয়া সুৰ াৰ সাৱধানতাসমূহৰ তািলকা ত কৰা।

সাধাৰণেত দুঘটনা নহয় ; সইেবাৰৰ কাৰণ হয়। বিছভাগ 
দুঘটনা পিৰহাৰ কিৰব পৰা যায়। এজন ভাল কািৰকৰ , 
িবিভ  সুৰ া ব ৱ াৰ ান থকা এজেন িনজৰ লগেত 
সহকম সকলৰ দুঘটনাৰ পৰা হাত সািৰব পােৰ আ  
সজঁিুলেবাৰক িযেকােনা িতৰ পৰা ৰ া কিৰব পােৰ। ইয়াক 
লাভ কিৰবৈল িতজন ব েয় সুৰ া প িত মািন চলােটা 
অিত েয়াজনীয়। (িচ  ১)

কমশালাত সুৰ াক বহলভােৱ ৩ ভাগত ভাগ কিৰব পািৰ

িশতানসমূহ।

- সাধাৰণ সুৰ া

- ব গত সুৰ া

- মিচন সুৰ া

সাধাৰণ সুৰ া

মজয়া আ  গংেৱ পিৰ াৰ আ  পিৰ াৰ কিৰ ৰাখক।

কমশালাত সাৱধােন আগবািঢ়ব , দৗিৰব নালােগ।

গিতশীল মিচনেটা এিৰ নাযাব।

কােনা সজঁিুল/ মিচন শ বা চ ািলব নালােগ যিদেহ তেন 
কিৰবৈল অনুেমািদত নহয়।

ওলিম থকা বাজাৰ তলত খাজ কািঢ়ব নালােগ।

কামত থােকােঁত ব ৱহািৰক কৗতক ফা টব নালােগ।

কামৰ বােব উপযু  সজঁিুল ব ৱহাৰ কৰক।

সজঁিুলেবাৰ িনজৰ িনজৰ ঠাইত ৰাখক।

লেগ লেগ ফা ট যাৱা তল মিচ পলাওক।

জীণ বা িত  সজঁিুল তৎ ণাত সলিন কৰক।

কিতয়াও িনজৰ বা সহকম ৰ ফােল সংেকািচত বায়ু িনেদিশত 
নকিৰব।

কমশালাত পযা  পাহৰ িন ত কৰক।

গিতশীল নহʼ লেহ মিচনেটা পিৰ াৰ কিৰব লােগ।

ধাতৰ কলমেবাৰ ঝাড়ু িদ আতঁৰাই পলাওক।

মিচনেটা আৰ  কৰাৰ আগেত সকেলা কথা জািন লওক।

ব গত সুৰ া

ৱান িপছ অভাৰঅল বা বয়লাৰ ছট িপ ক।

সামি ক বুটামেবাৰ বাি  ৰাখক।

টাই আ  াফ ব ৱহাৰ নকিৰব।

হাতৰ আচঁলেবাৰ কঁকালৰ ওপৰত টানৈক ওপৰৈল টয়াই 
িদব।

িনৰাপ াৰ ীৰ জাতা বা বুট িপ ক

চিল চ টৈক কা টব।

আঙ ঠ , ঘড়ী বা িশকিল িপি ব নালােগ।

কিতয়াও মিচনৰ ওপৰত হলান িনিদব।

শীতল পদাথৰ তৰল পদাথত হাত পিৰ াৰ নকিৰব।

মিচন চিল থকাৰ সময়ত গাড আতঁৰাই িনিদব।

ফা ট যাৱা বা িচপ হাৱা সজঁিুল ব ৱহাৰ নকিৰব।
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যিতয়াৈলেক মিচনেটা াট নকিৰব

− ৱকিপচেটা সুৰি তভােৱ মাউ  কৰা হেছ

− য পািতৰ িফড িনৰেপ ত থােক

− কমে খন  & পিৰপা ট।

মিচন চিল থকাৰ সময়ত  বা ধিৰ ৰখা িডভাইচসমূহ 
সাম স  নকিৰব।

কিতয়াও িততা হােতেৰ বদু িতক সজঁিুল শ নকিৰব।

কােনা ধৰণৰ টপূণ বদু িতক সজঁিুল ব ৱহাৰ নকিৰব।

বদু িতক সংেযাগ কৱল এজন অনুেমািদত ইেলি িচয়ােন 
কৰােটা িন ত কৰক।

িনজৰ কামত মেনািনেৱশ কৰক। শা  মেনাভাৱ ৰাখক।

প িতগতভােৱ কামেবাৰ কৰক।

িনজৰ কামত মেনািনেৱশ কিৰ আনৰ লগত কথা-বতৰাত 
িনজেক িনেয়া জত নকিৰব।

আনৰ মেনােযাগ িবচিলত নকিৰব।

চিল থকা মিচন এটা হােতেৰ ব  কিৰবৈল চ া নকিৰব।

মিচনৰ সুৰ া

লেগ লেগ মিচনেটা ব  কিৰ িদব , যিদ িকবা ভল হয়।

মিচনেটা পিৰ াৰ কিৰ ৰাখক।

িযেকােনা জীণ বা িত  আনুষংিগক ব , ধিৰ ৰখা য , 
বাদাম , ব  আিদ িযমান পািৰ সানকােল সলিন কৰক।

যিতয়াৈলেক আপুিন ইয়াক স ঠকভােৱ চলাব নাজােন 
তিতয়াৈলেক মিচনেটা চলাবৈল চ া নকিৰব।

শ  ব  নােহাৱাৈলেক সজঁিুল বা ৱকিপচেটা সাম স  
নকিৰব।

গিত সলিন কৰাৰ আগেত মিচনেটা ব  কিৰ িদয়ক।

চইচ অফ কৰাৰ আগেত য়ং য় িফডসমূহ িডেচংেগজ 
কৰক।

মিচন আৰ  কৰাৰ আগেত তলৰ মা া পৰী া কৰক।

সকেলা িনৰাপ াৰ ী ঠাইত নাথািকেল কিতয়াও মিচন 
আৰ  নকিৰব।

মিচন ব  কৰাৰ িপছতেহ জাখ-মাখ লওক।

গধুৰ কামেবাৰ লাড আ  আনেলাড কৰাৰ সময়ত িবচনাৰ 
ওপৰত কাঠৰ ত া ব ৱহাৰ কৰক।

িনৰাপ া এটা ধাৰণা, বু জ লওক। িনৰাপ া এটা 
অভ াস, ইয়াৰ খিত কৰক।

কামল দ তাৰ ওপৰত দৃ ভংগী (Approach on soft skills)
উে শ  : এই পাঠৰ শষত আপুিন হʼব
• কামল দ তাৰ ধাৰণােটা উে খ কৰা
• পূণ সাধাৰণ কামল দ তাসমূহৰ তািলকা ত কৰা
• িশ ণৰ িনেয়াগেযাগ তাৰ িদশেটাৰ িবষেয় চমুৈক কাৱা
• অিধক িশ ণৰ পিৰসৰৰ িবষেয় চমুৈক কাৱা।

ধাৰণা : কামল দ তা - ব ৰ বিশ , সামা জক 
অনু হ , ভাষাৰ সেত সুিবধা , ব গত অভ াস , ব ু পূণতা , 
আ  আশাবাদৰ থুপক বুজায় িযেয় মানুহক িবিভ  মা াত 
সৃ  কেৰ। এেকটােক আনৰ সেত ইিতবাচকভােৱ & 
উৎপাদনশীলভােৱ যাগােযাগ কৰাৰ মতা বুিলও সং ািয়ত 
কিৰব পািৰ। কিতয়াবা “চিৰ  দ তা” বুিলও কাৱা হয়।

অিধক সংখ ক ব ৱসায়ীেয় কামল দ তাক চাকিৰৰ 
পূণ মাপকাঠ  িহচােপ িবেবচনা কিৰেছ। ব গত 

আ  পছাদাৰী জীৱনত কামল দ তা ব ৱহাৰ কৰা হয়। 
ক ঠন দ তা/কািৰকৰী দ তাই নহয়

সাধাৰণ কামল দ তা

- শ শালী কমনীিত

- ইিতবাচক মেনাভাৱ

- ভাল যাগােযাগ দ তা

- আ ঃব গত দ তা

- সময় ব ৱ াপনা মতা

- সমস া সমাধানৰ দ তা

- দলীয় কাম

- পদে প , ৰণা

- আ িব াস

- আনুগত

- সমােলাচনা হণ আ  িশিকব পৰা মতা

• নমনীয়তা , অিভেযাজন মতা

• হঁচাত ভালদেৰ কাম কৰা

চাকিৰৰ ত িশ ণ স ূণ কৰা: ইয়াৰ াৰা িশ ণ 
স ূণ হাৱাৰ সময়ত িনেয়াগেযাগ তাৰ িদশেটা উ ল কৰা 
হয়। িশ াথ জেন আ িনেয়াগৰ পিৰসৰৰ লগেত বতমানৰ 
বজাৰ পিৰি িতত উপল  িবিভ  স াৱনাৰ িবষেয়ও সেচতন 
হʼব লােগ। উদাহৰণ েপ এন টিচ অিভযাি ক ব ৱসায়ৰ 
সেত এজন িশ াথ েয় িনে া  িবষয়সমূহৰ বােব িবক  
লʼব পােৰ :
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ভাৰত আ  িবেদশৰ িবিভ  উেদ াগত উপল  
িবিভ  চাকিৰ।

অিভযাি ক ব ৱসায়ৰ িযেকােনা এটাত আই ট আই িশ ণ 
সফলতােৰ স ূণ কৰাৰ িপছত ভাৰত আ  িবেদশৰ 
অিভযাি ক কমশালা/কাৰখানা (ৰাজ ৱা খ , ব গত 
খ  আ  চৰকাৰী উেদ াগ )ত কািৰকৰী/দ  িমক িহচােপ 
িনযু  পাৱা দখা যায়।

আ িনেয়াগ

এজেন আৰ  কিৰব পােৰ িনজৰ কাৰখানা/আনুষংিগক 
ইউিনট বা িডজাইন ডা  িনমাণ আ  এজন উেদ াগী হ 
পিৰল।

অিধক িশ ণৰ পিৰসৰ

- িনিদ  ব ৱসায়ত এে ি ছ িশ ণ।

- া  িশ ক মাণপ  পাঠ ম।

- াসংিগক অিভযাি ক িবভাগত িড মা।

ব গত সুৰ া সঁজিুল (PPE) (Personal Protective Equipment) (PPE)
উে শ : এই পাঠৰ শষত আপুিন কিৰব পািৰব
• ব গত সুৰ া সঁজিুল িক আ  ইয়াৰ উে শ  িক সই িবষেয় উে খ কৰা
• ব গত সুৰ া সঁজিুলৰ দটুা ণীৰ নাম িলখা
• ব গত সুৰ া সঁজিুলৰ আটাইতৈক সাধাৰণ ধৰণৰ তািলকাভ  কৰা
• ব গত সুৰ া সঁজিুল িনবাচনৰ বােব চতসমূহ তািলকাভ  কৰা।

ব গত সুৰ া সঁজিুল
ব গত সুৰ া সজঁিুল , যাক সাধাৰণেত “িপিপই” বুিল কাৱা 
হয় , হেছ কমে ত তৰ আঘাত আ  অসু তাৰ সৃ  
কৰা িবপদৰ সং শ কম কিৰবৈল িপ া সজঁিুল। এই আঘাত 
আ  অসু তা ৰাসায়িনক , ৰিডঅʼল জেকল , শাৰীিৰক , 
বদু িতক , যাি ক বা অন ান  কমে ৰ িবপদৰ সং শৰ 
ফলত হʼব পােৰ। ব গত সুৰ া সজঁিুলৰ িভতৰত ভছ , 
িনৰাপ া চশমা আ  জাতা , ইয়াৰ াগ বা মাফ , হাড হট , 
ৰ েৰটৰ , বা কভাৰঅল , ভ  আ  ফুল বিড ছট।

PPE-Smallʼsʼ ৰ ণীসমূহ

িবপদৰ কৃিতৰ ওপৰত িনভৰ কিৰ িপিপইক বহলভােৱ 
তলত িদয়া দুটা ভাগত ভাগ কৰা হয়।

অ াস- াসজিনত : শৰীৰৰ বািহৰৰ পৰা হাৱা আঘাতৰ 
পৰা ৰ া পাবৈল অথাৎ মূৰ , চকু , মুখ , হাত , বা , ভিৰ , ভিৰ 
আ  শৰীৰৰ অন ান  অংশক সুৰ া দানৰ বােব ব ৱহাৰ 
কৰা

াস- াস : দিূষত বায়ু উশাহ লাৱাৰ ফলত হাৱা িতৰ 
পৰা ৰ া পাবৈল ব ৱহাৰ কৰা।

িবিভ  ধৰণৰ িপিপইৰ বােব েযাজ  িবআইএছ (বু ৰʼ অৱ 
ই য়ান াডছ ) মানদ  পূৰণ কিৰব লািগব।

‘ব গত সুৰ া সজঁিুলʼৰ ওপৰত িনেদশনা জািৰ কৰা হেছ 
যােত উেদ াগ ব ৱ াপনাক িবপদৰ পৰা ব ক সুৰ াৰ 

ত এক ফল সূ কাযসূচী বজাই ৰখাত সুিবধা হয় , িযেটা 
সূচী ১ ত তািলকাভ  অিভযাি ক প িতেৰ িনমূল বা িনয় ণ 
কিৰব নাৱািৰ।

সূচী ১

নহয় অলপ

িপিপই১

িপিপই২

িপিপই৩

িপিপই৪

িপিপই৫

িপিপই৬

িপিপই৭

িপিপই৮

হলেমট

সুৰ াৰ জাতা

াস- াসজিনত সুৰ া সজঁিুল

বা  আ  হাতৰ সুৰ া

চকু আ  মুখৰ সুৰ া

সুৰ ামূলক কােপাৰ আ  কভাৰঅল

কাণৰ সুৰ া

ছফ ট ব  হােনছ
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ব গত সুৰ া সজঁিুল আ  ইয়াৰ ব ৱহাৰ আ  িবপদসমূহ সূচী ২ ত তািলকাভ  কৰা হেছ

সুৰ াৰ কাৰ িবপদ ব ৱহাৰ কিৰবলগীয়া িপিপই

মূৰৰ সুৰ া (Fig 1) / সিৰ পৰা ব

২) ব ৰ ওপৰত আঘাত কৰা

৩/ িছ টিক পৰা

হলেমট

ভিৰৰ সুৰ া (Fig 2) ১/ গৰম িছ টিক পৰা

২/ সিৰ পৰা ব

৩/ কাম কৰা িভজা ঠাই

চামৰাৰ লগ গাড

নাক (Fig 3) ১/ ধূিলৰ কণা

২) ধাৱঁা/ গছ/ বা

নাকৰ মা

হাতৰ সুৰ া (Fig 4) ১) ত  সং শৰ ফলত তাপত 

িল যাৱা

২ )  ফঁুৱ াই  মধ মীয়া  তাপৰ 

স্ফুিলংগ িদেয়

৩/ িবদু ৎ ৃ

হ  ভছ
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সুৰ াৰ কাৰ িবপদ ব ৱহাৰ কিৰবলগীয়া িপিপই

চকুৰ সুৰ া (Fig 5 & Fig 6) ১/ উিৰ থকা ধূিলৰ কণা

২) UV ৰ , IR ৰ  তাপ আ  

উ  পিৰমাণৰ দৃশ মান

চশমা

মুখৰ ঢাল

িবিকৰণ

হাতৰ ঢাল

মূৰৰ ঢাল

মুখৰ সুৰ া (Fig 6 & Fig 7) ১/ ৱ ং, াই ঙৰ সময়ত সৃ  

হাৱা াক

২/ ৱ ং টাৰ াইিকং

৩/ UV ৰ ৰ পৰা মুখৰ সুৰ া

১/ গৰম কণা

১/ উ  শ ৰ মা া

মুখৰ ঢাল

কাণৰ মাফ থকা বা নথকা হড ি

ৱ াৰৰ সেত হলেমট

ৱ াৰৰ বােব পদা

চামৰাৰ এ ʼন

কাণৰ াগ

কাণৰ মাফ

কাণৰ সুৰ া (Fig 7)
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সুৰ াৰ কাৰ িবপদ ব ৱহাৰ কিৰবলগীয়া িপিপই

শৰীৰৰ সুৰ া (Fig 8, & Fig 9) ১/ গৰম কণা চামৰাৰ এ ʼন

িপিপইৰ মানদ

িপিপইেয় ইয়াৰ ণগত মানৰ ত তলত িদয়া 
মাপকাঠ সমূহ পূৰণ কিৰব লািগব-স াৱ  িবপদৰ িব ে  
িনৰেপ  স ূণ সুৰ া দান কিৰব লািগব আ  িপিপইসমূহ 
এেনদেৰ িডজাইন আ  িনমাণ কৰা হʼব লািগব যােত ই 
িযেবাৰ িবপদৰ িব ে  ইয়াক ব ৱহাৰ কৰাৰ উে শ  হেছ 
সইেবাৰ সহ  কিৰব পােৰ।

িপিপই িনবাচনৰ বােব িকছমান চতৰ েয়াজন

- িবপদৰ কৃিত আ  ভয়াৱহতা

- দষূক পদাথৰ কাৰ , ইয়াৰ ঘন  আ  মৰামিতেযাগ  
বায়ুৰ উৎসৰ সেত দিূষত অ লৰ অৱ ান

- িমকৰ ত ািশত কাযকলাপ আ  কামৰ সময়সীমা , 
িপিপই ব ৱহাৰ কৰাৰ সময়ত িমকৰ আৰাম

- িপিপইৰ অপােৰ টং বিশ  আ  সীমাব তা

- ৰ ণােব ণ আ  পিৰ াৰ কৰাত সহজ

- ভাৰতীয় / আ ঃৰা য় মানদ ৰ অনুকূলতা আ  
পৰী াৰ মাণপ ৰ উপল তা।

িপিপইৰ স ঠক ব ৱহাৰ

স ঠক ধৰণৰ িপিপই বািছ লাৱাৰ িপছত িমকজেন ইয়াক 
িপ ােটা অিত েয়াজনীয়। ােয় িমকজেন িপিপই ব ৱহাৰ 
কৰােটা এৰাই চিল থােক। এই সমস াৰ সমাধানত তলত িদয়া 
কাৰকসমূেহ ভাৱ পলায়।

- িমকজেন িপিপই ব ৱহাৰৰ েয়াজনীয়তা িকমানিখিন 
বু জ পায়

- সাধাৰণ কামৰ প িতত কম হ ে প কিৰ িপিপই িপি ব 
পৰা সহজ আ  আৰাম

- উপল  অথৈনিতক , সামা জক আ  অনুশাসনমূলক 
িনেষধা া িযেবাৰৰ সহায়ত িমকৰ মেনাভাৱক ভািৱত 
কিৰব পািৰ

- এই সমস াৰ সেবা ম সমাধান হʼল িতজন কমচাৰীৰ 
বােব িপিপইʼ পিৰধান কৰােটা বাধ তামূলক কৰা।

- আন ঠাইত িশ া আ  ত াৱধান তী তৰ কৰাৰ 
েয়াজন আেছ। যিতয়া িমকৰ এটা দলক থমবাৰৰ 

বােব িপিপই দান কৰা হয়।
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মূলধনী সাম ী & উৎপাদন (CG&M ) অনুশীলনী  1.1.03 ৰ বােব স ক য় ত
িফটাৰ (Fitter) – িনৰাপ া

াথিমক িচিকৎসা (First-aid)
উে শ : এই পাঠৰ শষত আপুিন কিৰব পািৰব
• াথিমক িচিকৎসা িক সই িবষেয় উে খ কৰা
• াথিমক িচিকৎসাৰ বােব পূণ গাইড লাইনসমূহ তািলকাভ  কৰা
• াথিমক িচিকৎসাৰ এিবিচ বুজাই িদয়া
• াথিমক িচিকৎসাৰ েয়াজন হাৱা ভ েভাগীক কেনৈক াথিমক িচিকৎসা দান কিৰব লােগ তাৰ চমু।.

মৗিলক াথিমক িচিকৎসা: মৗিলক াথিমক িচিকৎসাৰ 
অথ হʼল কােনাবাই আঘাত া  বা াক , হাট এেটক , 
এলা জ িত য়া , াগছ বা অন ান  িচিকৎসা জ ৰীকালীন 
অৱ াৰ বােব আঘাত া  বা শাৰীিৰক অসুিবধাত পৰাৰ 
াৰি ক য়াক মূল ায়ন আ  েয়াজন। মৗিলক 
াথিমক িচিকৎসাৰ সহায়ত ব ৰ শাৰীিৰক অৱ া আ  

িচিকৎসাৰ স ঠক প িত তভােৱ িনণয় কিৰব পৰা যায়।

সাণালী ঘ া : ভাৰতত িচিকৎসালয়ত িব ংসী িচিকৎসা 
সমস াৰ িচিকৎসাৰ বােব সেবা ম যু  উপল  কৰা 
হেছ অথাৎ মূৰৰ আঘাত , একািধক আঘাত , হাট এেটক , 
াক আিদ , িক  ৰাগীেয় ােয় বয়া কাম কেৰ কাৰণ 

তওঁেলােক সময়মেত সই যু ৰ সুিবধা লাভ নকেৰ। 
এই অৱ াত মতৃ ৰ আশংকা , থম ৩০ িমিনটত , ােয় 
িনিমষেত , আটাইতৈক বিছ। এই সময়েছাৱাক সাণালী যুগ 
বুিল কাৱা হয়। ৰাগীেয় িচিকৎসালয় পাৱাৰ সময়ৈলেক 
তওঁেলােক সই জ টল সময়েছাৱা পাৰ হ গʼলেহঁেতন। 
াথিমক িচিকৎসা সৱা জীৱন ৰ াৰ বােব কামত আেহ। ই 

িনৰাপদ পিৰচালনা আ  পিৰবহণৰ জিৰয়েত িযমান পািৰ 
সানকােল ওচৰৰ জ ৰীকালীন ক ৈল যাৱাত সহায় কেৰ। 
সই সময় িযমােনই কম হʼব িসমােনই সেবা ম িচিকৎসা 
েয়াগ হাৱাৰ স াৱনা বিছ।

াথিমক িচিকৎসকৰ বােব পূণ িনেদশনা

পিৰি িতৰ মূল ায়ন কৰক : এেনকুৱা কথা আেছেন িযেয় 
থম িচিকৎসকক িবপদত পলাব পােৰ। জইু , িবষা  
ধাৱঁা , গছ , অি ৰ অ ািলকা , জীয়াই থকা বদু িতক তাৰঁ বা 
অন ান  িবপ নক পিৰি িতৰ দেৰ দুঘটনাৰ স ুখীন হʼ ল 
াথিমক িচিকৎসেক অিত সাৱধান হʼব লােগ যােত কােনা 

পিৰি িতত লৰালিৰৈক নাযায় , িযেটা মাৰা ক বুিল মািণত 
হʼব পােৰ।

মনত ৰািখব ক-িব-িচ

াথিমক িচিকৎসাৰ এিবিচসমূেহ াথিমক িচিকৎসা 
দানকাৰীসকেল িবচািৰবলগীয়া িতিনটা জ টল ব ক বুজায়।

- বায়ুপথ - ব জনৰ কােনা বাধাহীন বায়ুপথ আেছ 
নিক?

- উশাহ-িনশাহ - ব জেন উশাহ লেছ নিক?

- ৰ স ালন - ব জেন ধান নাড়ী িব তু (কি , 
কৰ টড ধমনী , াইন ) নাড়ী দখা িদেয় নিক

ভ েভাগীক লৰচৰ কৰােটা এৰক: যিদেহ তওঁেলাকৰ 
তাৎ িণক িবপদ নহয় তে  ভ েভাগীক লৰচৰ কৰােটা 
এৰক। িবেশষৈক ম দ ৰ আঘাতৰ ত ভ েভাগীক 
ানা িৰত কিৰেল ােয় আঘাত বিছ বয়া হʼব।

জ ৰীকালীন সৱাৈল ফান কৰক: সহায়ৰ বােব ফান 
কৰক বা আন কােৰাবাক কওক য িযমান পািৰ সানকােল 
সহায়ৰ বােব ফান কৰক। যিদ দুঘটনা লীত অকেল থােক , 
তে  সহায়ৰ বােব মািতবৰ আগেত উশাহ-িনশাহ াপন 
কিৰবৈল চ া কৰক , আ  ভ েভাগীক অকেল অকেল এিৰ 
িনিদব।

সঁহািৰ িনণয় কৰা: যিদ কােনা ব  অেচতন হয় , তে  
লােহ লােহ জাকািৰ জাকািৰ আ  কথা পািত তওঁক জগাই 
তিলবৈল চ া কৰক।

যিদ ব জেন কােনা সঁহািৰ িনিদয়াৈক থােক, 
তে  সাৱধােন কাষত (আেৰাগ ৰ অৱ া) 
টয়াই িদব আ  তওঁৰ বায়পুথ খুিলব।

- মূৰ আ  িড ঙ এেক ৰখাত ৰাখক।
- তাৰ মূৰেটা ধিৰ ৰািখ সাৱধােন িসহঁতৰ িপ ঠত টয়াই 

িদব।
- িচবকু ওপৰৈল তিল বায়ুপথেটা খুিলব। (িচ  ১) (Fig 1)

উশাহ লাৱাৰ ল ণসমূহ চাওক, না আ  অনুভৱ 
কৰক
ভ েভাগীৰ বুকুখন ওপৰৈল উ ঠবৈল আ  পিৰবৈল িবচািৰব , 
উশাহ-িনশাহৰ শ  িনব।
যিদ ভ েভাগীেয় উশাহ-িনশাহ লাৱা নাই তে  তলৰ 
অংশেটা চাওক
- যিদ ভ েভাগীেয় উশাহ ল আেছ , িক  অেচতন হ 

আেছ , তে  মূৰ আ  িড ঙ শৰীৰৰ লগত এেকলগ কিৰ 
কাষত টয়াই িদব। ইয়াৰ ফলত মুখৰ পানী ওলাই যাব 
আ  জভা বা বিমৰ ফলত বায়ুপথ ব  হ নাযায়।
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ভ েভাগীৰ ৰ  স ালন পৰী া কৰক: ভ েভাগীৰ ৰং 
চাওক আ  তওঁেলাকৰ নাড়ী পৰী া কৰক ( কৰ টড ধমনী 
এটা ভাল িবক ; ই িড ঙৰ দুেয়াকােষ , চালাৰ হাড়ৰ তলত 
অৱি ত )। যিদ ভ েভাগীৰ নাড়ী নাথােক তে  িচিপআৰ 
আৰ  কৰক।- যিদ আপুিন িশ ণ লেছ।

েয়াজন অনুসিৰ ৰ ৰণ, ক আ  অন ান  
সমস াৰ িচিকৎসা কৰক

ভ েভাগীেয় উশাহ লেছ আ  নাড়ীভ  আেছ বুিল িত া 
কৰাৰ িপছত পৰৱত  অ ািধকাৰ হʼব লােগ িযেকােনা 
ৰ ৰণ িনয় ণ কৰা। িবেশষৈক আঘাতৰ ত ক 
িতেৰাধ কৰােটা অ ািধকাৰ।

- ৰ ৰণ ব  কৰক: আঘাত া  ব ক বচাবৈল 
ৰ ৰণ িনয় ণ কৰােটা অন তম পূণ কাম। 
ৰ ৰণ িনয় ণৰ আন িযেকােনা প িত চ া কৰাৰ 
আগেত ঘাতঁ ত  চাপ ব ৱহাৰ কৰক।

- কৰ িচিকৎসা: ক , শৰীৰৰ পৰা তজৰ সাতঁ কিম 
যাৱা , সঘনাই শাৰীিৰক আ  মােজ মােজ মানিসক 
আঘাতৰ িপছত হয়। কত পৰা ব ৰ ছাল সঘনাই বৰফ 
ঠা া হʼব , উত্েত জত হʼব বা মানিসক অৱ া পিৰৱিতত 
হʼব টাছ , আ  মুখ আ  ওঁঠৰ চািৰওফােল থকা ছালৰ 
ৰং শতঁা থােক। িচিকৎসা নকিৰেল ক মাৰা ক হʼব 
পােৰ। িযেকােনা ব েয় তৰভােৱ আঘাত া  বা 
জীৱন সংকটজনক পিৰি িতৰ স ুখীন হেছ , তওঁ ক 
হাৱাৰ আশংকাত ভিগেছ।

- াস কৰ বিল: াস  হʼ ল িমিনটৰ িভতৰেত 
মতৃ  বা মগজৰু ায়ী িত হʼব পােৰ।

- পাৰাৰ িচিকৎসা: থম আ  ি তীয় িড ীৰ পাৰাৰ 
িচিকৎসা ঠা া পানীেৰ ডবাই বা াছ কিৰ লওক। ীম , 
মাখন বা অন ান  মলম ব ৱহাৰ নকিৰব , আ  ফাহা পপ 
নকিৰব। তৃতীয় িড ীৰ পাৰা ঠাইত িভজা কােপােৰেৰ 
ঢািক ৰািখব লােগ। পাৰা ঠাইৰ পৰা কােপাৰ আ  
জেুৱলাৰী আতঁৰাই পলাওক , িক  পাৰা ঠাইত আব  
হ থকা িল যাৱা কােপাৰ আতঁৰাবৈল চ া নকিৰব।

- কনকাচনৰ িচিকৎসা: যিদ ভ েভাগীৰ মূৰত আঘাত 
পাইেছ তে  কনকাচনৰ ল ণ িবচািৰব লােগ। সাধাৰণ 
ল ণসমূহ হʼল : আঘাতৰ িপছত চতনা হ ৱা , িদশহাৰা 
বা িৃতশ ৰ অ মতা , মূৰ ঘূেৰাৱা , বিম , আ  অলসতা।

- ম দ ৰ আঘাত া  ব ৰ িচিকৎসা: ম দ ৰ 
আঘাতৰ সে হ হʼ ল িবেশষভােৱ জ টল , তৎ ণাত 
িবপদত নপৰাৈলেক ভ েভাগীৰ মূৰ , িড ঙ বা িপ ঠ 
লৰচৰ নকিৰব।

সহায় অহাৈলেক ভ েভাগীৰ লগত থাকক: সহায় 
আিহব নাৱাৰাৈলেক ভ েভাগীৰ বােব শা  উপি ত হʼবৈল 
চ া কৰক।

অেচতনতা (COMA): অেচতনতাক কʼমা বুিলও কাৱা হয় , ই 
এক তৰ জীৱনৈল ভাবুিক কিঢ়য়াই অনা অৱ া , যিতয়া 
এজন ব েয় স ূণ অ ান হ পিৰ থােক আ  ফান , 
বািহ ক উ ীপকৰ িত সহঁািৰ িনিদেয়। িক  মৗিলক দয , 

উশাহ-িনশাহ , তজৰ চলাচল এিতয়াও অ ত থািকব পােৰ , 
বা সইেবােৰা িবকল হ থািকব পােৰ। যিদ অনাদৃত হয় তে  
ইয়াৰ ফলত মতৃ  হʼব পােৰ।

মগজৰু াভািৱক কায কলাপত বাধাৰ বােব এই অৱ াৰ সৃ  
হয়। কাৰণেবাৰ অত িধক।

- শক (কািডঅʼ জিনক , িনউৰʼ জিনক )

- মূৰৰ আঘাত (কনকাচন , কে ছন )

- এছিফ য়া (বায়ু গিতত বাধা )

- শৰীৰৰ উ তা অিতমা া (তাপ , ঠা া )

- কািডয়াক এেৰ  (হাট এেটক )

- াক (ম - ভছকুলাৰ দুঘটনা )

- ৰ ৰণ (ৰ ৰণ )

- পানীলগা (ডােয়িৰয়া * বিম )

- ডােয়েব টছ (কম বা অিধক চিন )

- ৰ চাপ (অিত কম বা অিত উ )

- অিতিৰ  মা াত মদ , াগছ

- িবষ য়া ( গছ , কীটনাশক , কােমাৰ )

- মগৃীেৰাগী িফট (িফট হয় )

- িহে িৰয়া (আেৱিগক , মানিসক )

কােনা ব  অেচতন হ থকাৰ িপছত তলত িদয়া ল ণসমূহ 
দখা িদব পােৰ :

- খিলেমিল

- টাপিন অহা

- মূৰৰ িবষ

- িনজৰ শৰীৰৰ অংশেবাৰ কথা কʼব বা লৰচৰ কিৰব 
নাৱাৰা ( াকৰ ল ণ চাওক )

- লঘু মূৰৰ ৰং

- অ  বা মূ াশয় িনয় ণ হ ৱা (অসংযম )

- ত দ ন ( ন )

- পʼৰ

াথিমক িচিকৎসা

- জ ৰীকালীন ন ৰত ফান কৰক।

- ব জনৰ বায়ুপথ , উশাহ-িনশাহ , নাড়ীভ  সঘনাই 
পৰী া কৰক। েয়াজন হʼ ল উ াৰকাৰী উশাহ-িনশাহ 
আ  িচিপআৰ আৰ  কৰক।

- যিদ ব জেন উশাহ ল আেছ আ  িপ ঠত পিৰ আেছ 
আ  ম দ ৰ আঘাত নুই কৰাৰ িপছত মানুহজনক 
সাৱধােন কাষত টয়াই িদব লােগ , বাওঁফােল হʼ ল 
ভাল হʼব। ওপৰৰ ভিৰখন বকঁা কৰক যােত িনত  আ  
আঠঁ দুেয়াটা সমান কাণত থােক। বায়ুপথ মুকিল কিৰ 
ৰািখবৈল মূৰেটা লােহ লােহ িপছৈল হলনীয়া কৰক। 

িফটাৰ (NSQF - সংেশা িধত 2022) - অনুশীলনৰ বােব স ক য় ত  1.1.03
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যিদ িযেকােনা সময়েত উশাহ-িনশাহ বা ন ব  হ 
যায় , তে  ব জনক িপ ঠত টয়াই িচিপআৰ আৰ  
কৰক।

- ম দ ৰ আঘাত হʼ ল ভ েভাগীৰ অৱ ান ভালদেৰ 
মূল ায়ন কিৰবলগীয়া হʼব পােৰ। যিদ ব জেন বিম 
কেৰ তে  গােটই শৰীৰেটা এেক সময়েত কাষৈল 
টয়াই িদব লােগ

- িচিকৎসাৰ সহায় নােপাৱাৈলেক ব জনক গৰম কিৰ 
ৰািখব।

- কােনা ব ক অ ান হ থকা দিখেল পিৰেল ৰাধ 
কিৰবৈল চ া কৰক। ব জনক মজয়াত সমতল কিৰ 
থ ভিৰৰ ৰেটা ওপৰৈল তিল লওক আ  সমথন কৰক।

- যিদ তজত চিন কম হাৱাৰ বােব অ ান হাৱাৰ 
স াৱনা থােক , তে  ব জনক সেচতন হʼ ল খাবৈল 
বা পান কিৰবৈল িমঠা িকবা এটা িদব লােগ।

নকিৰব

- অেচতন ব ক কােনা ধৰণৰ খাদ  বা পানীয় িনিদব।

- ব জনক অকেল এিৰ নাযাব।

- অেচতন ব ৰ মূৰৰ তলত আঠৱা নাৰািখব।

- অেচতন ব ৰ মুখত চৰ মািৰব নালােগ বা মুখত পানী 
ছ টয়াই তওঁক পুন ীিৱত কিৰবৈল চ া নকিৰব।

ব জন িপ ঠত থািক জভাখন িড ঙৰ 
িপছফােল তলৈল নািম বায়পুথ ব  হ গʼ ল 
চতনা হ ৱাই জীৱনৈল ভাবুিক কিঢ়য়াই আিনব 
পােৰ। অেচতনতাৰ কাৰণ িবচািৰ উিলওৱাৰ 
আগেত িন ত হওক য ব জেন উশাহ 
ল আেছ। যিদ আঘােত অনুমিত িদেয় তে  
আঘাত া  ব জনক িড ঙেটা আগবঢ়াই 
আেৰাগ ৰ অৱ াত ৰাখক। অেচতন হতাহত 
কিতয়াও মুেখেৰ এেকা িনিদব।

অেচতন আঘাত া  ব ক কেনৈক িনদান কিৰব 
পািৰ

- মদৰ কথা িচ া কৰক: মদ পানৰ ল ণ িবচািৰব , যেন 
খালী বটল বা মদৰ গা ।

- মৃগীেৰাগ িবেবচনা কৰক: িহং  আ মণৰ ল ণ 
আেছেন , যেন মুখৰ চািৰওফােল লালা বা সাধাৰণেত 
িব  দৃশ ?

- ইনচিলন বুিল ভািবব: ব জন ইনচিলন কত 
আ া  হʼব পােৰ (চাওক ‘ইনচিলন ক কেনৈক িনণয় 
আ  িচিকৎসা কিৰব পািৰ”)?  (Fig 2)

- াগছৰ কথা ভািব চাওক: অিতমা া সৱন হিছল 
নিক? বা ব জেন অ াৰ ডʼজ কিৰিছল হʼব পােৰ - 
িযেটা ছ পচন ঔষধৰ পযা  পিৰমােণ হণ কৰা 
হাৱা নাই?

- আঘাতৰ কথা িবেবচনা কৰক: ব জন শাৰীিৰকভােৱ 
আঘাত া  হেছেন?

- সং মণৰ ল ণ িবচািৰব: ঘাৰঁ চািৰওফােল ৰঙা পৰা 
আ /বা ৰঙা ৰখা।

- িবষৰ ল ণৰ বােব চািৰওফােল চাওক : বিড়ৰ খালী 
বটল বা সােপ কােমাৰা ঘা।

- মানিসক আঘাতৰ স াৱনা িবেবচনা কৰক: 
ব জনৰ কােনা ধৰণৰ মানিসক িবকাৰ হʼব পােৰ?

- িবেশষৈক বৃ  লাকৰ বােব াকৰ কথা িচ া কৰক।

- আপুিন িয ৰাগ িনণয় কেৰ সই অনুসিৰ িচিকৎসা কৰক।

ক: শৰীৰৰ তৰল পদাথৰ তী  িত হʼ ল ৰ চাপ কিম 
যাব। অৱেশষত তজৰ স ালন অৱনিত ঘ টব আ  বাকী 
থকা তজৰ সাতঁ মগজৰু দেৰ পূণ অংগৈল িনেদিশত 
হʼব। সেয়েহ শৰীৰৰ বািহৰৰ অংশৰ পৰা তজ আতঁিৰ যাব , 
গিতেক ভ েভাগীক শতঁা দখা যাব আ  ছালখন বৰফৰ 
দেৰ ঠা া অনুভৱ কিৰব।

বদু িতক মইনৰ পিৰচালনা (Operation of electrical mains)
উে শ  : এই পাঠৰ শষত আপুিন কিৰব পািৰব
• ‘জ ৰীকালীনʼ শ েটা ব াখ া কৰা।
• জ ৰীকালীন অৱ াত চািকটেটা ব  কৰাৰ েয়াজনীয়তা ব াখ া কৰা
• দাকানৰ ম জয়াত এেলকাৰ চাব- মইন আ  চইচসমূহৰ ান িনণয় কৰাৰ প িত ব াখ া কৰা
• অনৰ সেত হে লৰ অৱ ান ব াখ া কৰা

জ ৰীকালীন অৱ া এটা অ ত ািশত পিৰঘটনা আ  
ইয়াৰ বােব তাৎ িণক ব ৱ া হণৰ েয়াজন। কমশালাৰ 
দেৰ ঠাইত এেন পিৰি িতৰ সৃ  হʼব পােৰ যিতয়া কােনা 
ব েয় িবদু ৎ বাহৰ বােব জাকাৰিণ পায় বা কােনা য ৰ 
ঘূণনশীল অংশত কােনা ব  আঘাত া  হয়।

এেন পিৰি িতত ভ েভাগীৰ অিধক িতৰ পৰা হাত 
সািৰবৈল যাগান ব  কৰােটােৱই হʼব থম আ  উ ম 
সমাধান। ইয়াৰ বােব কমশালাৰ লগত জিড়ত িতজন 
ব েয় জািনব লােগ য কানেটা চইেচ কৰ বিল হাৱা 
লাকজন থকা অ লেটা িনয় ণ কেৰ।
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সাধাৰণেত এটা কমশালাৰ মুঠ তাৰঁ সংেযাগ এটা মূল চইচৰ 
াৰা িনয়ি ত হয় আ  কমশালাৰ িভতৰৰ িবিভ  অ লত 

িচ  1 ত দখুওৱাৰ দেৰ দুটা বা তাতৈক অিধক উপ-মূল চইচ 
থািকব পােৰ। (Fig 1)

চাব- মইন ক ʼলৰ এেলকা িনণয় কিৰবৈল চাব- মইন 
চইচেবাৰৰ এটা ব  কিৰ সই সে হযু  অ লত থকা লাইট , 
ফন আ  পাৱাৰ পই েবাৰ ‘অনʼ কিৰবৈল চ া কৰক। যিদ 
ইহঁেত কাম নকেৰ , তে  ফন , লাইট আ  পাৱাৰ পইে  
আবতৃ কৰা অ লেটা চাব- মইন চইচৰ াৰা িনয়ি ত হয়। 
ইেটাৰ িপছত িসেটাৈক চাব- মইন চইচেবাৰ ব  কিৰ িসহঁতৰ 
িনয় ণৰ অ লেটা িবচািৰ উিলয়াওক। তাৰঁচালকৰ অংশৰ 
পিৰক নাত চইচৰ িনয় ণৰ অ লেটা িচি ত কৰক।

এটা সুসংগ ঠত কমশালাত মূল চইচ , উপ মূল চইচ আ  
িবতৰণ প িতত  িচি ত কৰা হʼব যােত ইহঁতৰ িনয় ণৰ 

 দখুৱাব পােৰ। (িচ  ১) যিদ এইেটা পাৱা নাযায় , তে  
এিতয়াই এই কামেটা কৰক। িক  যিদ আপুিন চইচসমূহৰ 
চাব- মইন িনয় ণৰ এেলকাৰ িবষেয় িন ত নহয় তে  
মূল চইচেটা িনেজই ‘অফʼ কৰােটা সদায় ভাল। (Fig 2)

(Fig 3)

লাহাৰ আৱৰণযু  চইচৰ হে ল আ  এমিচিবৰ নবেটা 
তলৈল ঠিল িদব লােগ যােত চািকটসমূহ িচ  ২ত দখুওৱাৰ 

দেৰ ‘অফʼ হয়। আনহােত সাধাৰণ চইচত চইচেটা ওপৰৈল 
ঠিল বতনীেটা ব  কিৰ িদব লােগ। (িচ  ৩)

জ ৰীকালীন পিৰি িত ঘৰেতা হʼব পােৰ সেয়েহ , চইচৰ 
িনয় ণৰ অ ল িচনা  কৰক আ  সুৰ া ব ৱ া িহচােপ 
আেপানাৰ ঘৰৰ চইচ বʼডৰ মূল/উপ-মূল/ িবতৰণ বাউ ত 
সইেবাৰ িচি ত কৰক। কােনা জ ৰীকালীন অৱ াত 
বতনীেটা কেনৈক ব  কিৰব লােগ সই িবষেয় ঘৰৰ 
অ ৰংগসকলক িশি ত কৰক।

বদু িতক সুৰ া (Electrical safety)
উে শ  : এই পাঠৰ শষত আপুিন কিৰব পািৰব
• সুৰ াৰ িনয়ম হণ কৰাৰ েয়াজনীয়তা ব াখ া কৰা
• সুৰ াৰ িনয়মসমূহ তািলকাভ  কৰক আ  সইেবাৰ অনুসৰণ কৰক।

সুৰ াৰ িনয়ম
সুৰ াৰ িনয়মৰ েয়াজনীয়তা: িযেকােনা কামৰ বােব 
েয়াজনীয় মেনাভাৱৰ িভতৰত সুৰ া সেচতনতা অন তম। 

এজন দ  ইেলি িচয়ােন সদায় িনৰাপদ কম অভ াস গিঢ় 
তিলবৈল চ া কৰা উিচত। িনৰাপদ কম অভ ােস সদায় পু ষ , 
ধন আ  সাম ী ৰািহ কেৰ। অসুৰি ত কম অভ াসৰ শষত 
সদায় উৎপাদন আ  লাভৰ িত , ব গত আঘাত আনিক 
মতৃ ও হয়। তলত িদয়া সুৰ াৰ ইংিগতসমূহ ইেলি িচয়ােন 
মািন চিলব লােগ যােত দুঘটনা আ  িবদু ৎ ৃ ৰ পৰা হাত 
সািৰব পােৰ কাৰণ তওঁৰ কামত বত্ৃিতগতভােৱ ব ত িবপদ 
জিড়ত হ থােক।

তািলকাভ  সুৰ াৰ িনয়মসমূহ িতজন ইেলি িচয়ােন 
িশিকব লােগ , মনত ৰািখব লােগ আ  অনুশীলন কিৰব 
লােগ। ইয়াত এজন ইেলি িচয়ােন িবখ াত বাদেটা মনত 
ৰখা উিচত , “িবদু ৎ ভাল চাকৰ িক  বয়া মািলক”।

সুৰ াৰ িনয়ম
- যাগ  ব েয়েহ বদু িতক কাম কিৰব লােগ
- কমশালাৰ মজয়াখন পিৰ াৰ কিৰ ৰাখক , আ  

সজঁিুলেবাৰ ভাল অৱ াত ৰাখক।
- লাইভ চািকটত কাম নকিৰব , যিদ অিনবায হয় , তে  

ৰবৰৰ ভছ ৰবৰ মট ইত ািদ ব ৱহাৰ কৰক।
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- বদু িতক চািকটত কাম কৰাৰ সময়ত কাঠৰ বা িপিভিচ 
ইনচেলেটড হে ল স্ক্রু াইভাৰ ব ৱহাৰ কৰক।

- খালী পিৰবাহী শ নকিৰব।

- ছ ািৰং কৰাৰ সময়ত গৰম ছ ািৰং আইৰনেবাৰ 
তওঁেলাকৰ ত ৰাখক। ব  বা টবুলত কিতয়াও 
চইচ কৰা ‘অনʼ বা গৰম কৰা ছ ািৰং আইৰন ৰািখব 
নালােগ কাৰণ ইয়াৰ ফলত জইু লািগব পােৰ।

- বতনীত কৱল স ঠক মতাস  িফউজ ব ৱহাৰ 
কৰক। যিদ মতা কম হয় তে  লাড সংেযাগ কিৰেল 
ই উিৰ যাব। যিদ মতা বহৃৎ হয় তে  ই কােনা সুৰ া 
িনিদেয় আ  অিতিৰ  িবদু ৎ বাহ ব যাবৈল িদেয় 
আ  মানুহ আ  মিচনক িবপদত পলায় , যাৰ ফলত 
ধনৰ িত হয়।

- চািকট চইচ ব  কৰাৰ িপছতেহ িফউজ সলিন বা 
আতঁৰাওক।

- ল  ভা ঙ যাৱাৰ পৰা ৰ া কিৰবৈল আ  গৰম বা ৰ 
সং শৈল অহা লনীয় সাম ীৰ পৰা হাত সািৰবৈল 
ল  গাডৰ সেত এ েটনচন কড ব ৱহাৰ কৰক।

- চেকট , াগ আ  চইচ আ  সজঁিুলৰ দেৰ আনুষংিগক 
ব  কৱল তিতয়ােহ ব ৱহাৰ কৰক যিতয়া সইেবাৰ 
ভাল অৱ াত থােক আ ... িন ত হওক য তওঁেলাকৰ 
BIS (ISI) িচ  আেছ। (িবআইএছ (আইএছআই ) 
িচি ত আনুষংিগক ব  ব ৱহাৰ কৰাৰ েয়াজনীয়তা 
ামািণককৰণৰ অধীনত ব াখ া কৰা হেছ।

- অ ায়ী তাৰঁ ব ৱহাৰ কিৰ কিতয়াও বদু িতক বতনী বৃ  
নকিৰব।

- লাইভ বদু িতক চািকট/য  মৰামিত বা িফউজড বা  
সলিন কৰাৰ সময়ত কাঠৰ মল , বা অৱেৰািধত জখলাত 
িথয় হওক। সকেলা েত মূল চইচেটা খুিল চািকটেটা 
মতৃ কিৰ লাৱােটা সদায় ভাল।

- কাম কৰাৰ সময়ত/ চইচ পেনল , কণ্ ল িগয়াৰ আিদ 
চেলাৱাৰ সময়ত ৰবৰৰ মটত িথয় হওক।

- জখলােটা াপন কৰক , দৃঢ় মা টত।

- জখলা ব ৱহাৰ কৰাৰ সময়ত সহায়কক জখলাখন 
িযেকােনা স াৱ  িপছিল পৰাৰ িব ে  ধিৰ ৰািখবৈল 
কওক।

- খুটঁা বা উ  ৰাইজ পই ত কাম কৰাৰ সময়ত সদায় 
ছফ ট ব  ব ৱহাৰ কৰক।

- ঘূণনশীল মিচনৰ কােনা চল  অংশত কিতয়াও হাত 
ৰািখব নালােগ আ  কিতয়াও িঢলা চাটৰ হাতৰ আচঁল বা 
িড ঙৰ টাই ওলিম থকা মটৰ বা জেনেৰটৰৰ চল  খাদ 
বা পুিলৰ চািৰওফােল কাম নকিৰব।

- কায কলাপৰ প িত িচনা  কৰাৰ িপছতেহ িযেকােনা 
মিচন বা য পািত চলাব লােগ।

- ইনচেল টং চীনামা টৰ নলী সােমাৱাৰ িপছত কাঠৰ 
িবভাজন বা মজয়াৰ মােজেৰ কবল বা কড চলাওক।

- বদু িতক য ত সংেযাগেবাৰ টান হʼব লােগ। িঢলাৈক 
সংেযাগ কৰা কবলেবাৰ গৰম হʼব আ  জইুৰ িবপদত 
শষ হʼব।

- 3-িপন চেকট আ  াগৰ সেত সকেলা বদু িতক 
সজঁিুলৰ বােব সদায় মা ট সংেযাগ ব ৱহাৰ কৰক।

- ডড চািকটত কাম কৰাৰ সময়ত িফউজ ীপ আতঁৰাই 
পলাওক ; ইয়াক িনৰাপদ জ াত ৰাখক আ  চইচবʼডত 

‘ মন অন লাইনʼ বʼডও দশন কৰক।

- মিচন/ছইচ িগয়াৰৰ ই াৰ লকত হ ে প নকিৰব

- পানীৰ পাইপৰ লাইনৰ সেত মা টৰ সংেযাগ সংেযাগ 
নকিৰব।

- বদু িতক সজঁিুলত পানী ব ৱহাৰ নকিৰব।

- HV লাইন/সজঁিুল আ  কপািচটৰত কাম কৰাৰ আগেত 
টক ভে জ িনগমন কৰক।

িফটাৰ (NSQF - সংেশা িধত 2022) - অনুশীলনৰ বােব স ক য় ত  1.1.03
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মূলধনী সাম ী & উৎপাদন (CG&M ) অনুশীলনী 1.1.04 ৰ বােব স ক য় ত
িফটাৰ (Fitter) – িনৰাপ া

পলনীয়া সাম ী িন াশন (Disposal of waste material)
উে শ : এই পাঠৰ শষত আপুিন কিৰব পািৰব
• পলনীয়া সাম ী িক সই িবষেয় উে খ কৰা
• এটা কমশালাত পলনীয়া সাম ীৰ তািলকা ত কৰা
• পলনীয়া সাম ী িন াশনৰ প িতসমূহ ব াখ া কৰা।
• পলনীয়া সাম ী িন াশনৰ সুিবধা উে খ কৰা।
• আৱজনা পৃথকীকৰণৰ বােব িবনৰ বােব ৰঙৰ কʼড উে খ কৰক।

আৱজনা : ঔেদ ািগক আৱজনা হʼল উেদ ািগক কায কলাপ 
যেন কাৰখানা , িমল আ  খিনৰ াৰা উৎপ  হাৱা আৱজনা।
আৱজনা সাম ীৰ তািলকা (িচ  ১)

- কপাহৰ আৱজনা
- িবিভ  সাম ীৰ ধাতৰ িচপ।
- তলীয়া আৱজনা যেন লুি েক টং অইল , কুেল  

ইত ািদ।
- অন ান  আৱজনা যেন বদু িতক , কাচঁ আিদ।

আৱজনা িন াশনৰ প িত (িচ  ২)

পুনঃব ৱহাৰ: আৱজনা পিৰচালনাৰ অন তম পিৰিচত 
প িত হেছ পুনঃব ৱহাৰ। ই ব য়ব ল নহয় আ  সহেজই 
আেপানাৰ াৰা কিৰব পািৰ। যিদ আপুিন পুনঃব ৱহাৰৰ কাম 
কেৰ। আপুিন ব  শ , স দ ৰািহ কিৰব আ  তাৰ ফলত 
দষূণ াস পাব।

পচন সজা: এইেটা এটা াকৃিতক য়া িযেটা কােনা 
ধৰণৰ িবপ নক উপজাত সাম ীৰ পৰা স ূণ েপ মু । 
এই য়াত পদাথেবাৰ ভা ঙ জৱ যৗগৈল পিৰণত কৰা 
হয় িযেবাৰক গাবৰ িহচােপ ব ৱহাৰ কিৰব পািৰ।

ল িফলঃ ল িফলৰ ব ৱহাৰৰ জিৰয়েত আৱজনা 
ব ৱ াপনাত বহৃৎ এেলকাৰ ব ৱহাৰ জিড়ত হ থােক। এই 
ঠাইখন খা  খ া কিৰ আৱজনােৰ ভৰাই থাৱা হয়।

আৱজনা েলাৱা: যিদ আপুিন পুনঃব ৱহাৰ কিৰব নাৱােৰ 
বা ল িফল াপনৰ বােব উপযু  ঠাই নাথােক তে  
আেপানাৰ ঘৰত উৎপ  হাৱা আৱজনা লাই িদব পােৰ। 
উ  উ তাত িনয়ি তভােৱ আৱজনা লাই ভাপ আ  ছাই 
উৎপ  কৰােটা আৱজনা িন াশনৰ এক পছ ৰ কৗশল।

আৱজনা িন াশনৰ সুিবধা:

- কমশালা পিৰপা ট িন ত কেৰ

- া ৰ ওপৰত িব প ভাৱ কমায়

- অথৈনিতক দ তা বৃ  কেৰ

- পিৰেৱশৰ ওপৰত িব প ভাৱ াস কৰা

েলাৱা (িচ  ৩)
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আৱজনাক অদহনীয় পদাথ , ছাই , পলনীয়া গছ আ  
তাপৈল াস কিৰবৈল িনয়ি ত দহন য়া। ইয়াক শাধন 
কিৰ পিৰেৱশত এিৰ িদয়া হয় (িচ  ৩)। ইয়াৰ ফলত ৯০% 
আৱজনা াস পায় , িকছ সময়ৰ বােব উৎপ  হাৱা তাপ 
িবদু ৎ শ  উৎপাদন কিৰবৈল ব ৱহাৰ কৰা হয়।

আৱজনা সংেকাচন: কন আ  া কৰ বটলৰ দেৰ 
পলনীয়া সাম ীসমূহ সংকুিচত হ ক কিৰ পুনঃব ৱহাৰৰ 
বােব প ঠওৱা হয়। এই য়াৰ ানৰ েয়াজন , যাৰ ফলত 
পিৰবহণ আ  অৱ ান সহজ হ পেৰ।

আৱজনা পৃথকীকৰণৰ বােব িবনৰ বােব ৰঙৰ কʼড 
সূচী ১ ত িদয়া হেছ

সূচী ১

Sl.No. আৱজনা সাম ী ৰঙৰ ক'ড

১ কাগজ নীলা

২ া ক হালধীয়া

৩ ধাত ৰঙা

৪ িগলাছ সউজীয়া

৫ আহাৰ কʼলা

৬ আন িকছমান আকাশ নীলা

িফটাৰ (NSQF - সংেশা িধত 2022) - অনুশীলনৰ বােব স ক য় ত  1.1.04
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মূলধনী সাম ী & উৎপাদন (CG&M ) অনুশীলনী  1.1.05 ৫ৰ বােব স ক য় ত
িফটাৰ (Fitter) – িনৰাপ া

বৃতি্তগত সুৰ া আ  া  (Occupational safety and health)
উে শ : এই পাঠৰ শষত আপুিন কিৰব পািৰব
• কমসং া ীয় কায কলাপত অসুৰি ত কায  আ  অৱ া িতেৰাধ কিৰবৈল কমে ত বৃতি্তগত সুৰ া আ  
ইয়াৰ ৰ িবষেয় বণনা কৰা

• কমে ৰ া  আ  সুৰ া সুৰি ত কিৰবৈল ত কৰা ভাৰতৰ পিৰেৱশ িনেদশনা, আইন & িনয়মসমূহৰ 
িবষেয় চমুৈক অৱগত কৰা।

• বৃতি্তগত সুৰ া আ  া ৰ পৰামশসমূহ তািলকাভ  কৰা।

বৃতি্তগত সুৰ া, আ  া
বত্ৃিতগত সুৰ া , আ  া ৰ অথ হʼল এেন কায  বা কম 
পিৰি িত িযেবাৰ িযেকােনা কাৰণৰ পৰা িনৰাপদ যাৰ ফলত 
কম পিৰেৱশৰ পৰা বা ইয়াৰ সেত জিড়ত জীৱন , শৰীৰ , 
মানিসকতা বা া ৰ িত িবপদৰ সৃ  হয়। অʼএছএইচত 
সহকম , পিৰয়ালৰ সদস , াহক , আ  অন ান
অংশীদাৰসকলৰ লগেত িমকসকলৰ বােব কমে খন উ ত 
কৰাৰ ল েৰ লাৱা আইন , মানদ  আ  কাযসূচীসমূহ 
অ ভ  কৰা হেছ।
বৃতি্তগত সুৰ া আ  া ৰ ল
বত্ৃিতগত সুৰ া আ  া  কাযসূচীৰ ল  হেছ িনৰাপদ 
আ  সু  বত্ৃিতগত পিৰেৱশ গিঢ় তালা। বত্ৃিতগত 
পিৰেৱশৰ াৰা ভািৱত হʼব পৰা সকেলা সাধাৰণ জনতােকা 
অʼএছএইচ-এ সুৰ া দান কেৰ।
পিৰেৱশ সুৰ া
পিৰেৱশ সুৰ াৰ সং া িদয়া হয় বলবৎ কৰা িনেদশনা , 
নীিত আ  প িতৰ াৰা যােত চািৰওফালৰ পিৰেৱশ এেন 
িবপদৰ পৰা মু  হয় িযেয় িমক আ  কমচাৰী , ঔেদ ািগক 
কায কলাপৰ ওচৰৰ বািস াসকলৰ সুৰ া আ  মংগলৰ 
িন য়তা দান কিৰব , লগেত িতেৰাধৰ ... আক ক 
পিৰেৱশৰ িত
ইয়াৰ আেশ-পােশ থকা অ লসমূহৰ িভতৰত ঔেদ ািগক 
সুিবধা , কমে , আ  পৰী াগাৰ আিদ অ ভ । 
িযেকােনা ঔেদ ািগক কায কলাপৰ বােব পিৰেৱশ সুৰ া এটা 

পূণ িবষয় কাৰণ গািফলিত আ  অমান তাই আঘাত , 
অসু তা আ  আক কভােৱ পিৰেৱশৰ পৰা মু  পাৱাৰ 
আশংকা বৃ  কেৰ।
পিৰেৱশ সুৰ া সাধাৰণেত িতিনটা উপে ণীত ভাগ কৰা 
হয় : (fig1) বত্ৃিতগত সুৰ া আ  া  কাযসূচী , পিৰেৱশ 
িনয় ণ , আ  ৰাসায়িনক সুৰ া। (িচ  ১)
(Fig 1)

কমসং া ীয় ৰাগ , ৰাগ আ  আঘাতৰ পৰা িমকসকলক 
সুৰ া িদয়াৰ উে েশ । আ ঃৰা য় িমক সং া(ILO) য় 
OSH ৰ ওপৰত এটা আনু ািনক আেদশ উিলয়াইিছল।

এেকদেৰ ভাৰত চৰকােৰ তলত িদয়া আইন ণয়ন কেৰ

- কাৰখানা আইন ১৯৪৮ নােমেৰ জনাজাত িমক কল াণৰ 
বােব এই আইনখন কাৰখানাত িনেয়া জত িমকসকলক 
ঔেদ ািগক আ  বত্ৃিতগত িবপদৰ পৰা ৰ া কৰাৰ ধান 
উে েশ েৰ ণয়ন কৰা হিছল। ভাৰত চৰকােৰ ণয়ন কৰা 
আ  সমেয় সমেয় সংেশাধন কৰা আইনৰ সংখ া আেছ ; ইয়াৰ 
িভতৰত তলত িদয়া কইটা এই ত আটাইতৈক পূণ :

- কাৰখানা আইন , ১৯৪৮,

- খিন আইন , ১৯৫২ , ২০১৬।

- ডক কম  (সুৰ া , া  আ  কল াণ ) আইন , ১৯৮৬ ,

- িব ং আ  অন ান  িনমাণ িমক (িনেয়াগ িনয় ণ 
আ  সৱাৰ চত ) আইন , ১৯৯৬ ,

- বািগচা ম আইন , ১৯৫১ , ১৯৬৪।

- চ ব  ম (িনয় ণ আ  িবেলাপ ) আইন , ১৯৭০

- িশ  ম (িনেষধা া আ  িনয় ণ ) আইন , ১৯৮৬ 
ইত ািদ।

সাংিবধািনক িবধানসমূেহ কমে ত িমকৰ সুৰ া 
আ  া ৰ উ িত সাধন কৰা নীিত পায়ণৰ বােব ৰাজ  
চৰকাৰসমূহৰ ওপৰত কতব  জািপ িদ ভাৰতত কমে ৰ 
সুৰ া আ  া  আইনসমূহৰ িভত্িত গঠন কেৰ। ইয়াৰ 
উপিৰও কম লীত থকা ব সকলৰ বত্ৃিতগত সুৰ া আ  
া  (OSH) িনয় ণৰ বােব সুৰ া আ  া  িবিধসমূহ 

িবিভ  খ ত িবদ মান , যথা উৎপাদন , খিন , ব ৰ , আ  
িনমাণ খ ।

কমে ত া  আ  সুৰ া আইন ,১৯৭৪ত কাৱা হেছ 
য কমে ত স াৱ  িবপদ ৰাধ কিৰ কমে ত িনজৰ 
কমচাৰীৰ সুৰ া সুৰি ত কৰাৰ বােব িনেয়াগকতাসকল 
দায়ব । ই কম লীৰ সময়ত সকেলা ব ৰ া , সুৰ া 
আ  কল াণ িন ত কৰাৰ বােব িনেয়াগকতাৰ ওপৰত 
সাধাৰণ কতব  আেৰাপ কেৰ।

আইন ণয়ন হেছ কােনা িবধানসভাৰ সং াই াৱ কৰা 
িনেদশনা আনহােত িনয়ম আইন ণয়নৰ িভতৰত এটা িনিদ  
েয়াজনীয়তা। আইন ণয়ন বহল আ  অিধক সাধাৰণ 
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হাৱাৰ িবপৰীেত িনয় ণ িনিদ  আ  আইন কেনৈক বলবৎ 
কৰা হয় সই িবষেয় িবতংভােৱ উে খ কৰা হেছ।

আইন আ  িনয় ণৰ পাথক েটা হʼল আইন ণয়ন হেছ 
িকছমান আইন ণয়নৰ য়াৰ কায  আ  িনয় ণ হেছ 
জনসাধাৰণক িনয় ণ কৰা আইন বা িনয়মৰ গাটেটা বজাই 
ৰখা। ই আইনৰ বল থকা চৰকাৰী বা ম ীৰ আেদশ।

আই এল অʼৰ ধান ল  হেছ াধীনতা , সমতা , িনৰাপ া 
আ  মানৱ মযাদাৰ পিৰি িতত মিহলা আ  পু ষৰ বােব 
মান  আ  উৎপাদনশীল কাম লাভ কৰাৰ সুেযাগ সাৰ 
কৰা। ২০০৩ চনত আই এল অʼই বত্ৃিতগত সুৰ া আ  
া ৰ ওপৰত িতেৰাধমূলক মানদ  উ ত কৰাৰ বােব 

এক িব ব াপী কৗশল হণ কেৰ যােত চৰকাৰ , িনেয়াগকতা 
আ  িমকসকলৰ বােব কমে ত সেবা  সুৰ া দানৰ 
বােব সুৰি ত প িত আ  া  সং ৃ িত াপনৰ বােব 
েয়াজনীয় সজঁিুল দান কেৰ।

া  আ  সুৰ া আইন ণয়নৰ চািৰটা পূণ ল  
হʼল ...

i কমে ত কমচাৰী আ  অন ান  লাকৰ সুৰ া , া  
আ  কল াণ সুৰি ত কৰা ;

ii ব ৱসািয়ক কায কলাপৰ সুৰ া আ  া জিনত িবপদৰ 
পৰা জনসাধাৰণক সুৰ া িদয়া ;

iii পদাথ , সজঁিুল আ  পিৰেৱশৰ সুৰ া িদশৰ সেত জিড়ত 
িবিধসমূহ সংেশাধন কৰা ;

iv উৎসেত কমে ৰ িবপদ দৰূ কৰা।

বৃতি্তগত সুৰ া আ  া ৰ পৰামশ:

- িনজৰ চৗপাশৰ িত সেচতন হওক।

- স ঠক ভংগীমা বজাই ৰাখক।

- িনয়িমতভােৱ িবৰিত লওক।

- সজঁিুল স ঠকভােৱ ব ৱহাৰ কৰক।

- জ ৰীকালীন ানৰ ান িনণয় কৰক।

- অসুৰি ত অৱ াৰ িৰপট কৰক।

- ফল সূ গহৃ পিৰচালনাৰ অভ াস।

- যাি ক সাম ীৰ ব ৱহাৰ কৰক।

- স ঠক সুৰ া সজঁিুল িপ ক।

- কমে ৰ মানিসক চাপ াস কৰা।

িফটাৰ (NSQF - সংেশা িধত 2022) - অনুশীলনৰ বােব স ক য় ত  1.1.05
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মূলধনী সাম ী & উৎপাদন (CG&M ) অনুশীলনী  1.1.06 ৰ বােব স ক য় ত
িফটাৰ (Fitter) – িনৰাপ া

সুৰ াৰ িচন (Safety signs)
উে শ  : এই পাঠৰ শষত আপুিন হʼব
• সুৰ াৰ মেনাভাৱ উে খ কৰক আ  সুৰ া িচ ৰ চািৰটা মূল ণী তািলকাভ  কৰক।

সুৰ াৰ িচন : আপুিন িনমাণ ানত কাম কিৰ থােকােঁত 
আপুিন িবিভ  ধৰণৰ িচন আ  জাননী দিখব। ইয়ােৰ 
িকছমান আেপানাৰ বােব িচনািক হʼব - উদাহৰণ েপ 
‘ধূমপান নকিৰবʼ িচন ; আন িকছমান আপুিন হয়েতা আগেত 
দখা নাই। ইয়াৰ অথ িক সয়া জািনব পৰােটা আেপানাৰ 
ওপৰত িনভৰশীল - আ  সইেবাৰৰ িত ল  লাৱােটা 
আেপানাৰ ওপৰত িনভৰশীল। তওঁেলােক স াৱ  িবপদৰ 
িবষেয় সতক কিৰ িদেয় , আ  আওকাণ কিৰব নালােগ।

সুৰ াৰ িচন চািৰটা পথৃক ভাগত পেৰ। এইিবলাক আকৃিত 
আ  ৰং চাই িচিন পাব পািৰ। কিতয়াবা সইেবাৰ হয়েতা 
কৱল এটা তীকেহ হʼব পােৰ ; অন ান  িচনসমূহত আখৰ 
বা িচ  থািকব পােৰ আ  অিতিৰ  তথ  যেন কােনা বাধাৰ 
ি য়ােৰ  উ তা বা নৰ িনৰাপদ কামৰ বাজা দান 
কিৰব পােৰ।

িচ ৰ চািৰটা মূল ণী হʼল-

- িনেষধা া িচ  (িচ  1 & িচ  5)

- বাধ তামূলক িচ  (িচ  2 & িচ  6)

- সতকবাণী িচ  (িচ  3 & িচ  7)

- তথ  িচ  (িচ  4)
বাধ তামূলক িচন© N
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সতকবাণী িচন আেপানাৰ সুৰ াৰ িবষেয় 

আেপানাৰ কম লীক সামিৰ লাৱা সাধাৰণ সুৰ া িনয়মসমূহ 
আপুিন জােনেন?

আপুিন আেপানাৰ িবেশষ কামেটা িনয় ণ কৰা সুৰ া 
আইনসমূহৰ সেত পিৰিচত নিক?

িনজৰ , সহকম  আ  সাধাৰণ জনতাৰ বােব িবপদ নপৰাৈক 
িনজৰ কাম কিৰব জােনেন?

আপুিন ব ৱহাৰ কৰা উ দ , য পািত আ  সজঁিুলেবাৰ 
সচঁাৈকেয় িনৰাপদ নিক? আপুিন ইয়াক িনৰাপেদ ব ৱহাৰ 
কিৰ িনৰাপদ অৱ াত ৰািখব জােনেন?

আপুিন সকেলা স ঠক সুৰ ামূলক কােপাৰ িপে েন , আ  
আেপানাক সকেলা েয়াজনীয় সুৰ া সজঁিুলৰ ব ৱ া কৰা 
হেছেন?

ব ৱ ত সাম ীৰ িবষেয় সকেলা েয়াজনীয় সুৰ া তথ  িদয়া 
হেছেন?

আপুিন আেপানাৰ কাম িনৰাপেদ কিৰব পৰাৈক িশ ণ 
আ  িনেদশনা িদয়া হেছেন?

আপুিন জােনেন আেপানাৰ কম লীত সুৰ াৰ বােব কান 
দায়ব ?

িনযু া  ‘সুৰ া িতিনিধʼ কান কান হয় জােনেন?

িফটাৰ (NSQF - সংেশা িধত 2022) - অনুশীলনৰ বােব স ক য় ত  1.1.06
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মূলধনী সাম ী & উৎপাদন (CG&M ) অনুশীলনী 1.1.07 ৰ বােব স ক য় ত
িফটাৰ (Fitter) – িনৰাপ া

জ ৰীকালীন অৱ াৰ িত সঁহািৰ (Response to emergencies)
উে শ : এই পাঠৰ শষত আপুিন কিৰব পািৰব
• শ  িবকলতা, িচে ম িবকলতা আ  অি কা ৰ ত সঁহািৰ জনাওক
• জ ৰীকালীন অৱ াৰ িৰপট িদব লােগ।

শ  িবফলতা, ব ৱ া ণালী িবফলতা & অি
১ যিদ িবদু ৎ িবকল হয় , তে  জ ৰীকালীন জেনেৰটৰেটা 

আৰ  কৰক। ইয়াৰ ফলত াটাৰ ব  কিৰবৈল শ  
পাৱা যায় , িযেটা থম অ ািধকাৰ। জেনেৰটৰেটােৱ 
ইউ িপ এছ আ  াইেজিনক কে ছাৰসমূেহা চিল 
থািকব ,
- চ লাইট এটা লওক।
- শ  ানা ৰ চইচৰ বােব বািহৰৈল চাওক আ  লচ 

টিপ জ ৰীকালীন শ ৈল সাধাৰণ শ ৈল চইচ 
অভাৰ কৰক।

- ই ন ভালভ খালা ন নহয় পৰী া কৰক - ভালভ 
খুিলব।

- জেনেৰটৰৰ মূল কাৰ চইচেটা অন কিৰ OFF 
অৱ াত আেছ ন নাই পৰী া কৰক।

- জেনেৰটৰৰ াটাৰ চইচেটা চলা অৱ াৈল ল যাওক। 
ই নেটা এবাৰেত াট হʼব।

- ই নেটা গৰম কিৰবৈল কইিমিনটমান সময় িদয়ক।
- সকেলা গজ , চাপ , উ তা , ভে জ আ  ক া  

পৰী া কৰক।
- স ুখৰ পেনলত “AC লাইন” আ  “Ready” সউজীয়া 

লাইট পৰী া কৰক।
2 ব ৱ া ণালীৰ িবফলতা

- যিদ বাগ বা ভাইৰাছ , িচে ম আ মণ কেৰ। 
িচে মিবফলতা ঘেট।

- কইবািবেধা বাগ আেছ
১ হত াকাৰী বাগ
২ লাইটিনং বাগ
৩ মগজৰু বাগ

অিধক িবৱৰণৰ বােব “িচে ম িবফলতা”ৰ বােব িনেদশনা 
পু কা চাওক।
৩ অি
যিতয়া আেপানাৰ অ ািলকাসমূহত অি িনবাপক বািহনীৰ 
এলাম বা জ উেঠ

- লেগ লেগ বািহৰৈল উিলয়াই িদব লােগ।
- কিতয়াও িপছৈল নাযাব
- অি িনবাপক বািহনীৰ লাক আ  তওঁেলাকৰ াক 

আিহবৈল বাট মুকিল কৰক
- কিতয়াও িল  ব ৱহাৰ নকিৰব
- আতংিকত নহʼব

জ ৰীকালীন অৱ াৰ খবৰ িদয়ক

জ ৰীকালীন অৱ াৰ িৰপট িদয়ােটা সইেবাৰৰ িভতৰত 
এটা িযেটা যেথ  সহজ যন লােগ , যিতয়াৈলেক 
কৃতেত জ ৰীকালীন পিৰি িতত ব ৱহাৰ কৰা নহয়। 

দুঘটনা লীেবাৰত এক জাকাৰিণৰ ভাৱ এটাই িবৰাজ কেৰ। 
বহৃৎ িভৰ কৱল অনুসি ৎসু ভােৱেৰেহ ইফােল িসফােল 
গাট খায় , িক  ভ েভাগীক সহায়ৰ হাত আগবঢ়াবৈল 
নহয়। পথৰ কাষত হাৱা আঘাতৰ ত এইেটা সাধাৰণ 
কথা। কােনা পথচাৰীেয় ভ েভাগীক সহায় কিৰবৈল জিড়ত 
হʼব িনিবচােৰ। সেয়েহ াথিমক িচিকৎসা ব ৱ াপনাত 
আঘাত া  ব সকলৰ য  লাৱােটা ােয় অিত ক ঠন। 
থম সহায়কসকেল চািৰওফােল থকা িভৰ িনয় ণ কিৰবৈল , 

উ াৰকাৰী দলৰ সেত যাগােযাগ কিৰবৈল , এ ুেল  ফান 
কিৰবৈল আিদৰ বােব মাি টা  কৗশল খাপ খুৱাব লািগব , 
এই সকেলােবাৰ এেকলেগ কিৰব লািগব। এেন জ ৰীকালীন 
অৱ াৰ বােব মাবাইল ফানেবােৰ অিধক সহায় কেৰ। 
সমস াসমূহৰ কাষ চািপবৈল তলত কম িনেদশনা িদয়া হেছ।

পিৰি িতৰ জ ৰীতা মূল ায়ন কৰা। জ ৰীকালীন অৱ াৰ 
খবৰ িদয়াৰ আগেত িন ত হওক য পিৰি িতেটা সচঁাৈকেয় 
জ ৰী। যিদ আপুিন িব াস কেৰ য কােনা পিৰি িত জীৱন 
সংকটজনক বা অন থা অিতশয় িবি তকাৰী বুিল িব াস 
কেৰ তে  জ ৰীকালীন সৱাৰ বােব ফান কৰক।

- জইু - যিদ আপুিন জইুৰ খবৰ িদেছ , তে  জইু কেনৈক 
আৰ  হিছল আ  ই স ঠকভােৱ কʼত অৱি ত সই 
িবষেয় বণনা কৰক। যিদ ইিতমেধ  কােনাবাই আঘাত া  
হেছ , িন ে শ হেছ , তে  সইেটাও জনাওক।

- এটা জীৱন - ভাবুিক কিঢ়য়াই অনা িচিকৎসা জ ৰীকালীন 
অৱ া , কা েটা কেনৈক সংঘ টত হিছল আ  
ব জেন বতমান িক িক ল ণ দশন কিৰেছ সই 
িবষেয় বুজাই িদয়া।

জ ৰীকালীন সৱাৈল ফান কৰক

জ ৰীকালীন সংখ া বেলগ বেলগ - আৰ ী & অি িনবাপক 
বািহনীৰ বােব ১০০, এ ুেল ৰ বােব ১০৮।

আেপানাৰ অৱ ানৰ িতেবদন িদয়ক

থমেত জ ৰীকালীন িডচেপচােৰ আপুিন কʼত আেছ বুিল 
সুিধব , যােত জ ৰীকালীন সৱাই িযমান পািৰ সানকােল 
তাত উপি ত হʼব পােৰ। স ঠক ৰা াৰ ঠকনা িদয়ক , যিদ 
স ঠক ঠকনােটাৰ িবষেয় িন ত নহয় , তে  আনুমািনক 
তথ  িদয়ক।
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মূলধনী সাম ী & উৎপাদন (CG&M ) অনুশীলনী  1.1.08 ৰ বােব স ক য় ত
িফটাৰ (Fitter) – িনৰাপ া

গৃহ পিৰচালনাৰ  (Importance of housekeeping)
উে শ : এই পাঠৰ শষত আপুিন কিৰব পািৰব
• গৃহ পিৰচালনাৰ লগত জিড়ত পদে পসমূহৰ তািলকা ত কৰা
• উেদ াগত অনুসৰণ কৰা দাকানৰ ম জয়াৰ ভাল প িতসমূহ ৰা জ ক

গৃহ পিৰচালনা

কম পিৰেৱশৰ উ িতৰ বােব তলত িদয়া কায কলাপসমূহ 
স  কিৰবলগীয়া :

- দাকানৰ ম জয়া পিৰ াৰ কৰা: দিনক পিৰ াৰ আ  
মিল আ  প জমা হাৱাৰ পৰা মু  কিৰ ৰািখব লােগ

- মিচন পিৰ াৰ কৰা : মিচন ভালদেৰ চাফা কিৰ 
ৰািখবৈল দুঘটনা াস কৰক

- িলেকজ আ  িছ টিক পৰা িতেৰাধ: মিচন আ  
সং হ ত চ গাড ব ৱহাৰ কৰক

- প িন াশন- িনয়িমতভােৱ িনজ িনজ পা ৰ পৰা 
খালী প , অপচয় , sward

- সঁজিুল সংৰ ণ- িনজ িনজ সজঁিুলৰ বােব িবেশষ ৰক , 
ধাৰণকাৰী ব ৱহাৰ কৰক

- সংৰ ণ ান: িনজ িনজ ব ৰ বােব সংৰ ণ এেলকা 
িচনা  কৰা। গংেৱত কােনা সাম ী নাৰািখব

- পাইিলং প িত- টফম , মজয়াত অিতিৰ  বাজা 
িনিদব আ  সাম ী িনৰাপদ উ তাত ৰাখক।

- সাম ী পিৰচালনা: পেকজৰ আয়তন আ  ওজন 
অনুসিৰ ফকিল , কনেভয়ৰ আ  উত্েতালন ব ৱহাৰ 
কৰক।

উেদ াগত দাকানৰ ম জয়াৰ ভাল প িত অনুসৰণ 
কৰা হিছল

দাকানৰ মজয়াৰ ভাল প িতেয় উৎপাদন য়াৰ উ িতৰ 
বােব কায  পিৰক নাক ৰণা যাগাইেছ।

- সকেলা িমকক উৎপাদন , কায কলাপৰ ওপৰত দিনক 
ল েৰ যাগােযাগ কৰা হয়।

- তথ সমৃ  চাট ব ৱহাৰ কিৰ উৎপাদন , ণগত মান আ  
সুৰ াৰ ফলাফল কৃিত ৰ তলনাত পা  কৰা হয়।

- িমকসকলক িলিখত সাম ীৰ মানদ ৰ ওপৰত 
িশ ণ িদয়া হয়।

- ণগত মানদ ৰ আনুগত  িন ত কিৰবৈল িনিমত 
অংশসমূহ পিৰদশন কৰা হয়।

- উৎপাদন য়াসমূহ অিভযাি কতাৰ াৰা পিৰকি ত 
কৰা হয় যােত পণ ৰ তাৰতম  কম হয়।

- দাকানৰ মজয়া আ  উৎপাদন লাইন সংগ ঠত কিৰবৈল 
৫s প িত ব ৱহাৰ কৰা হয়।

- িমকসকলক বত্ৃিতগত সুৰ া া  (OSH) মানদ  
অনুসিৰ উ দৰ সুৰ া প িতৰ ওপৰত িশ ণ িদয়া 
হয়।

- অনুসৰণ নকৰাৰ কাৰণ িনণয় কৰাৰ বােব িমকসকলক 
“মূল কাৰণ” িবে ষণৰ িশ ণ িদয়া হয়।

- উেদ াগ , য পািত & সজঁিুলৰ ৰ ণােব ণৰ বােব এটা 
িলিখত িতেৰাধমূলক ৰ ণােব ণ পিৰক না

- য়া উ য়নৰ ওপৰত ইনপুট লাভ কিৰবৈল পিৰচালনা 
সিমিতেয় িনয়িমতভােৱ উেদ াগৰ কমচাৰীৰ সেত সা াৎ 
কেৰ।

- “উ ম প িত” পায়ণৰ বােব য়া উ য়ন দল িনেয়াগ 
কৰা হয়।

5S ধাৰণা আ  ইয়াৰ েয়াগৰ পিৰচয় (Introduction to 5S concept and its 
application)
উে শ : - এই পাঠৰ শষত আপুিন কিৰব পািৰব
• 5S িক তাক stat কৰক
• ৫এছ পায়ণৰ সাধাৰণ সুিবধাসমূহ উে খ কৰা
• 5S ত থকা চতসমূহ আ  ইয়াৰ পায়ণৰ ধাৰণাসমূহ ব াখ া কৰা।

পাতিন

5S হেছ আৱজনা িনমূল , বাহ উ ত কৰা আ  য়াৰ 
অযু কৰতা াস কিৰ দ তা উ ত কৰাৰ উে েশ েৰ 
কমে  আ  কম বাহক সংগ ঠত আ  পিৰচালনা কৰাৰ 

এক দশন আ  এটা উপায়। ব ৱ ােটাত পাচঁটা পদে প 
আেছ , েত কেটা S আখেৰেৰ আৰ  হয় :

১ সজাই থওক  ২ মত ছট কৰক  ৩ জিলিকব

৪ মানকৰণ  ৫ বজাই ৰাখক
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5S ৰ পদে পসমূহ (িচ  1)

5S জাপানত সৃ  কৰা হিছল , আ  মূল “S” শ েবাৰ 
জাপানী ভাষাত আিছল , গিতেক পাচঁটা পদে পৰ িতেটাৰ 
বােব ইংৰাজী অনুবাদ িভ  হʼব পােৰ। মৗিলক ধাৰণা আ  
ইয়াৰ মাজৰ সংেযাগেবাৰ অৱেশ  সহেজই বু জব পািৰ।

পৰ নাম জাপানী শ ব াখ া

১

২

৩

৪

৫

Seri (পিৰপা ট )

মত ছট কৰক

Shine Seiko (পিৰ াৰতা )

ামািণককৰণ কৰক

ি নেচিক (অনুশাসন ) বজাই ৰাখক

ৰাখক

িতেটা অ লৰ পৰা অ েয়াজনীয় ব  আতঁৰাই পলাওক

Seiton (শংৃখলাব তা ) দ  ব ৱহাৰৰ বােব সংৰ ণ সংগ ঠত 

আ  িচনা  কৰা

িতেটা ঠাই িনয়িমতভােৱ পিৰ াৰ কিৰ পৰী া কিৰব লােগ

Seiketsu (মানককৰণ ) ামািণক অপােৰ টং প িতত 5S 

অ ভ  কৰক

দািয়  িনধাৰণ কৰক , অ গিত অনুসৰণ কৰক আ  চ েটা 

অব াহত ৰাখক

ৰ ১ সজাওক

5S য়াৰ থম পদে পেটা হʼল Sort, বা “seiri,” যাৰ 
অনুবাদ হয় “tidiness”। Sort step ৰ ল  হেছ অ লেটাৰ 
অ গত নহয় ব েবাৰ আতঁৰাই অেগাছািল দৰূ কৰা আ  
ঠাই পিৰ াৰ কৰা। (িচ  ২) (Fig 2)

ৰ ২: মত ছট কৰক
ি তীয় পদে প , Set in Order, থেম “seiton” বুিল কাৱা 
হিছল , যাৰ অনুবাদ হেছ “শংৃখলাব তা”। ইংৰাজীত িবিভ  
ধৰণৰ নাম ব ৱহাৰ কৰা হেছ : উদাহৰণ েপ “িচে েম টক 
অেগনাইেজচন”, “ ইটিনং আউট ,” আ  “সৰলীকৰণ”। 
ইয়াৰ নাম িযেয়ই নহওক িকয় , এই পদে পৰ ল  হʼল 
কমে খন সংগ ঠত কৰা। িতেটা ব  িবচািৰ পাৱা , 
ব ৱহাৰ কৰা আ  ঘূৰাই িদয়ােটা সহজ হʼব লােগ : সকেলা 
ব ৰ বােব এটা ঠাই , আ  সকেলা ব ৰ বােব িনজৰ ঠাইত। 
(িচ  ৩) (Fig 3)
ম অনুসিৰ িনধাৰণ কৰক ৰ ণয়নৰ পদে পসমূহ

- এটা মানিচ  আকঁক , আ  তাৰ িপছত ইয়াক কাযকৰী 
কৰক

- থেম কমে খন শাৰীিৰকভােৱ ব ৱ া কৰক , আ  
তাৰ িপছত মপ কৰক

- আপুিন যাৱাৰ লেগ লেগ মপ , ধাৰণা পৰী া কৰা আ  
িক ভাল কাম কেৰ িলখা

৩য় পদে প: জিলিকব

5S ৰ তৃতীয় পদে পেটা হʼল Shine, বা “seiso,” যাৰ অথ 
হেছ “পিৰ াৰতা।” থম আ  ি তীয় পদে েপ ঠাই 
পিৰ াৰ কিৰ কায মতাৰ বােব অ লেটা সজাই থাৱাৰ 
িবপৰীেত এই পদে েপ অিনবাযভােৱ অেগাছািলৰ তলত 
জমা হাৱা মিল আ  লেতৰাক আ মণ কেৰ , আ  ইয়াক 
ঘূিৰ অহাৰ পৰা ৰ া কিৰবৈল কাম কেৰ।(িচ  ৪ ) (Fig 4)

িফটাৰ (NSQF - সংেশা িধত 2022) - অনুশীলনৰ বােব স ক য় ত  1.1.08
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৪ নং ৰ: ামািণককৰণ

চতথ পদে পেটা হʼল Standardize, বা “seiketsu,” যাৰ অথ 
হেছ কৱল standardization। িক কৰা হেছ , কʼত আ  
কাৰ াৰা িলখা হেছ , আপুিন নতন প িতসমূহ াভািৱক 
কম প িতত অ ভ  কিৰব পােৰ। ইয়াৰ ফলত দীঘম াদী 
পিৰৱতনৰ পথ শ  হয়।(িচ  ৫) (Fig 5)

ামািণককৰণৰ বােব সঁজিুলসমূহ

- 5S চকিল

- চাকিৰ চ ৰ চাট

- প িতৰ লেবল আ  িচন

৫ম ৰ: বজাই ৰাখক

5S ে মৰ প ম পদে পেটা হʼল Sustain, বা “shitsuke,” 
যাৰ আ িৰক অথ হেছ “অনুশাসন”। ইয়াত ধাৰণােটা হেছ 

5S ে ম এটা বজাই ৰখাৰ অথ িবিভ  কমে ত িবিভ  
কথা হʼব পােৰ , িক  সফল ে মত সাধাৰণ িকছমান 
উপাদান আেছ।

- ব ৱ াপনা সমথন

- িবভাগ মণ

- আপেডট কৰা িশ ণ

- অ গিত অিডট

- কম মতাৰ মূল ায়ন

অিবৰত িত িত। আপুিন লাৱা িস া সমূহ অনুসৰণ 
কৰােটা পূণ আ  5S ৰ পূবৰ পদে পসমূহৈল অহৰহ 
ঘূিৰ অহােটা পূণ , এটা চিল থকা চ ত। (িচ  ৬)

(Fig 6)

িফটাৰ (NSQF - সংেশা িধত 2022) - অনুশীলনৰ বােব স ক য় ত  1.1.08
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মূলধনী সাম ী & উৎপাদন (CG&M ) অনুশীলনী 1.1.09 ৰ বােব স ক য় ত
িফটাৰ (Fitter) – িনৰাপ া

গৰম কাম, আৱ  ানৰ কাম আ  সাম ী হ ং সঁজিুলৰ ওপৰত মৗিলক 
বুজাবু জ (Basic understanding on hot work, confined space work and material 
handing equipment)
উে শ : এই পাঠৰ শষত আপুিন কিৰব পািৰব
• িক গৰম কাম কিৰ আেছ কাৱা
• চমু আৱ  ানৰ কাম
• সাম ী পিৰচালনা সঁজিুলৰ ব ৱহাৰ।

গৰম কাম

গৰম কামক িনমাণ , ৰ ণােব ণ/ মৰামিত কায কলাপৰ 
বােব জাল , গছ কা টং , ৱ ং , ছ ািৰং আ  জং কায  
িহচােপ সং ািয়ত কৰা হয়।

গৰম কামৰ জইু আ  িবে াৰক িবপদ। ৱ ং , গছ কা টং , 
জং , ছ ািৰং আিদ গৰম কাম কৰা িমকসকেল ানত 

থকা লন বা লনশীল বা লনীয় সাম ীৰ পৰা , আ  
ানৈল লনশীল গছ িলক হাৱাৰ ফলত , গৰম কামৰ 

সজঁিুলৰ পৰা জইুৰ আশংকাৰ স ুখীন হয়।

আৱ  ানত েৱশ বা অ ৰ বােবও সীিমত বা িনিষ  
উপায় থােক আ  ইয়াক অিবৰতভােৱ বসবাসৰ বােব 
িডজাইন কৰা হাৱা নাই। ইয়াৰ িভতৰত টংক , জাহাজ , 
চাইল ,̓ ʼ ৰজ িবন , হপাৰ , ভ , িপট , মনহʼল , সুৰংগ , 
সজঁিুলৰ আৱাস , ডা ৰ কাম , পাইপলাইন আিদ অ ভ  
যিদও ইয়াৰ মাজেত সীমাব  নহয়।

সাম ী পিৰচালনাৰ সঁজিুল

সাম ী পিৰচালনা সজঁিুল হেছ উৎপাদন , িবতৰণ , ব ৱহাৰ 
আ  িন াশনৰ সম  য়ােটাত সাম ী , সাম ী আ  

সাম ীৰ চলাচল , সংৰ ণ , িনয় ণ আ  সুৰ া / সুৰ া / 
সুৰ াৰ বােব ব ৱ ত যাি ক সজঁিুল।

িবিভ  ধৰণৰ সাম ী পিৰচালনাৰ সঁজিুল

- সজঁিুল

- যান-বাহন

- সংৰ ণ ইউিনট

- সর াম এবং আনুষাি ক

ৰক

পেলট ৰক , াইভ-  বা াইভ-ইন ৰক , পুচ বক ৰক , 
আ  াইিডং ৰক।

াক/ লী

কনেভয়ৰ ব ৱ া

- ফক িল

- ন

- পেলট াক

বাজা তিল লাৱা আ  চ ািলব পৰা (Lifting and handling loads)
উে শ  : এই পাঠৰ শষত আপুিন কিৰব পািৰব
• বাজা তিল লাৱা আ  কিঢ়য়াই িনয়াৰ অনুিচত প িতৰ ফলত হাৱা আঘাতৰ কাৰ আ  ইয়াক কেনৈক 

িতেৰাধ কিৰব পািৰ সই িবষেয় উে খ কৰা
• হাতৰ াৰা উতে্তালন প িতৰ য়াৰ ৬টা কথা উে খ কৰা।

িৰপট কৰা ব  দুঘটনাত বাজা তিল লাৱা আ  কিঢ়য়াই 
িনয়াৰ ফলত হাৱা আঘাতৰ সেত জিড়ত। ভল িলফ টং 
কৗশলৰ ফলত আঘাত হʼব পােৰ।

আঘাতৰ বােব বাজা এটা বৰ গধুৰ হাৱােটা বাধ তামূলক 
নহয় ভল প িতেৰ তিলেল বাজােটা গধুৰ নহʼ লও পশী 
আ  গা ঁ ঠেবাৰত আঘাত হʼব পােৰ।

উত্েতালন আ  কিঢ়য়াই িনয়াৰ সময়ত অিধক আঘাতৰ 
কাৰণ হʼব পােৰ প অভাৰ আ  ব  আ  বাজা থকা ব  
এটা পিৰ বা খু া মৰাৰ ফলত।

আঘাতৰ কাৰ আ  ইয়াক কেনৈক িতেৰাধ কিৰব পািৰ?

কা টব আ  ঘষণ :  পৃ  আ  দাতঁযু  া ৰ বােব কা ট 
আ  ঘষণ হয় :
িছ িভ  আ  চাকা বা জাঙা ে পণৰ াৰা। (িচ  ১)
সাধাৰণেত সুৰ াৰ বােব চামৰাৰ হ  ভছ যেথ  হʼব , িক  
এইেটা িন ত কিৰবৈল বাজা পৰী া কিৰব লােগ , িকয়েনা 
ডাঙৰ বা গধুৰ বাজাত শৰীৰৰ সং শও জিড়ত হʼব পােৰ।
(Fig 1)
ভিৰ বা হাত থেতিলয়াই পেলাৱা
ভিৰ বা হাত এেনদেৰ াপন কিৰব লােগ যােত বাজাৰ াৰা 
আব  হ নাথােক। গধুৰ বাজা উঠা-নমা কৰাৰ সময়ত 
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কাঠৰ কু টল ব ৱহাৰ কিৰব পািৰ যােত আঙিল আ  হাত 
ধৰা আ  থেতিলয়াই পেলাৱা নহয়।

লৰ ভিৰৰ আঙিলৰ টিপ থকা সুৰ া জাতাই ভিৰক সুৰ া 
িদব (িচ  ২)

পশী আ  গাঁ ঠৈলেক টান

পশী আ  গা ঁ ঠত টান হʼব পােৰ :

- িযেটা বাজা অিত গধুৰ , বা ভলৈক তিল লাৱা।

িল ৰ সময়ত হঠাৎ আ  অ কৰ গিতিবিধ যেন পচ বা 
জাকাৰিণৰ ফলত পশীত তী  টান পিৰব পােৰ।

িলফ টং ব  কৰকʼ-িপ ঠখন ঘূৰণীয়া কিৰ িথয় হ থকা 
অৱ াৰ পৰা তিলেল িপ ঠৰ আঘাতৰ স াৱনা বৃ  পায়।

মানুহৰ ম দ  কােনা কায ম ওজন উত্েতালন মিচন 
নহয় আ  ভল কৗশল ব ৱহাৰ কিৰেল সহেজ িত  হʼব 
পােৰ।

ঘূৰণীয়া িপ ঠৰ চাপ ম দ  পান কিৰ ৰখাতৈক 
ায় ছয় ণ বিছ হʼব পােৰ। ৩ নং িচ ত প 

িলফ টঙৰ উদাহৰণ দখুওৱা হেছ। (Fig 3)

তিলবৈল িত

িযেকােনা বাজা তিল লাৱা বা চ ালাৰ আগেত িনজেক 
তলত িদয়া েবাৰ সুিধব।

িক ানা ৰ কিৰব লািগব?

কʼৰ পৰা আ  কʼৰ পৰা?

সহায়ৰ েয়াজন হʼবেন?

িযেটা পথৰ মােজেৰ বাজােটা ল যাব লােগ , সই পথেটা 
বাধাৰ পৰা মু  নিক?

লৰচৰ কৰাৰ িপছত বাজােটা ৰািখব লগা ঠাইখন বাধাৰ পৰা 
মু  নিক?
থমেত কিঢ়য়াব পৰাৈক লঘু যন লগা বাজােটা মা েয় 

গধুৰ হ পিৰব , িযমােনই দৰূৈল কিঢ়য়াই িনব লািগব।
বাজা কিঢ়য়াই িনয়া ব জেন সদায় ইয়াৰ ওপেৰেৰ বা 
চািৰওফােল চাব পািৰব লােগ।
এজন ব েয় তিলব পৰা ওজন িনে া  অনুসিৰ িভ  হʼব :
- বয়স
- শাৰীিৰকতা , আ
- পিৰি িত
গধুৰ বাজা তিল লাৱা আ  চ ািলবৈল অভ  ন নহয় 
তাৰ ওপৰেতা ই িনভৰ কিৰব।
িকহৰ বােব ব  এটা তিল লাৱা আ  কিঢ়য়াই িনয়াত অসুিবধা 
হয়?
- ওজন একমা  কাৰক নহয় যাৰ বােব ইয়াক তিল লাৱা 

আ  কিঢ়য়াই িনয়াত অসুিবধা হয়।
- আকাৰ আ  আকৃিতেয় এটা ব  চ ািলবৈল অ কৰ 

কিৰ তিলব পােৰ।
- লাড বিছ হʼ ল হাত দুখন শৰীৰৰ স ুখত বঢ়াই িদব 

লােগ , িপ ঠ আ  পটত অিধক টান িদব লােগ।
- হাত ধিৰব পৰা বা াকৃিতক হ িলং পই ৰ অভাৱত 

ব েটা ওপৰৈল তিল কিঢ়য়াই িনয়াত অসুিবধা হʼব পােৰ।
হাতৰ াৰা উতে্তালন কৗশল স ঠক
- মণৰ িদশৰ ফােল মুখ কিৰ বগে ত বাজাৰ কাষ 

চািপব
- িল াৰ আৰ িণেত সুষম কঁুজৰ অৱ াত ভিৰ দুখন অলপ 

আতঁৰাই ৰািখব লােগ আ  তিলবলগীয়া বাজােটা শৰীৰৰ 
ওচৰত ধিৰ ৰািখব লােগ।

- িন ত হওক য এটা িনৰাপদ দৃঢ় হাতৰ ি প পাৱা 
গেছ। ওজন লাৱাৰ আগেত িপ ঠখন পান কিৰ িযমান 
পািৰ উল  অৱ ানৰ ওচৰত ধিৰ ৰািখব লােগ। (িচ ৪ ) 
(Fig 4)

- বাজা বঢ়াবৈল থেম ভিৰ দুখন পান কিৰ লওক। 
ইয়াৰ ফলত িলফ টং ইনেটা স ঠকভােৱ সং িমত হ 
থকােটা িন ত হয় আ  উ ৰ শ শালী পশী আ  
হাড়েবােৰ হণ কিৰ থকােটা িন ত হয়।

- পােন পােন আগৈল চাওক , ওপৰৈল পােন পােন 
যাৱাৰ সময়ত বাজা তলৈল নহয় , আ  িপ ঠ পােন 
পােন ৰাখক , এইেটােৱ জাকাৰিণ বা টান নােহাৱাৈক 
মসণৃ , াভািৱক গিত িন ত কিৰব (িচ  ৫) (Fig 5)

িফটাৰ (NSQF - সংেশা িধত 2022) - অনুশীলনৰ বােব স ক য় ত  1.1.09
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- িল  স ূণ কিৰবৈল শৰীৰৰ ওপৰৰ অংশেটা উল  
অৱ াৈল ওপৰৈল তিলব লােগ। যিতয়া কােনা বাজা 
ব ৰ সেবা  উত্েতালন মতাৰ ওচৰত থােক তিতয়া 
পান কৰাৰ আগেত িনত ৰ ওপৰত অলপ িপছৈল হলান 
িদব লািগব ( বাজাৰ িত ভাৰসাম  ৰ া কিৰবৈল )।

 (Fig 6)

বাজােটা শৰীৰৰ ভালদেৰ ওচৰত ৰািখ যʼত থ িদব লােগ 
সই ঠাইৈল ল যাওক। ঘূেৰাৱাৰ সময়ত কঁকালৰ পৰা 
পেচাৱা পৰা িবৰত থাকক- গােটই শৰীৰেটা এেকটা গিতেত 
ঘূৰাই িদব লােগ।

বাজা কমাই িদয়া

িন ত হওক য সই ঠাইিখিন কােনা ধৰণৰ বাধাৰ পৰা 
মু । (িচ  ৭ )

আঠঁ দুটা অধ-কঁুৱা অৱ াৈল বকঁা কৰক , িপ ঠ আ  মূৰেটা 
পােন পােন আগৈল চাই , বাজাৰ ফােল তলৈল নহয় , িথয় 
কিৰ ৰাখক। তলৈল নমাই িদয়াৰ অি ম পযায়ত কঁকাল দুটা 
উ ৰ ওপৰত থ িদেল সহায়ক হʼব পােৰ। (Fig 7)

িফটাৰ (NSQF - সংেশা িধত 2022) - অনুশীলনৰ বােব স ক য় ত  1.1.09
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মূলধনী সাম ী & উৎপাদন (CG&M ) অনুশীলনী  1.1.10s ৰ বােব স ক য় ত
িফটাৰ (Fitter) – িনৰাপ া

গধুৰ সঁজিুল ানা ৰ কৰা (Moving heavy equipment)
উে শ : এই পাঠৰ শষত আপুিন কিৰব পািৰব
• গধুৰ সঁজিুল ানা ৰ কিৰবৈল উেদ াগত অনুসৰণ কৰা প িতসমূহৰ নাম িলখা
• ৰ আ  ৰালাৰত গধুৰ সঁজিুল ানা ৰ কৰাৰ বােব অনুসৰণ কিৰবলগীয়া প িতৰ িবষেয় বণনা কৰা
• এটা বাজা উঠাবৈল আ  এটা বাজা ানা ৰ কৰাৰ সময়ত সুৰ াৰ িবেবচনা তািলকাভ  কৰক।

গধুৰ সজঁিুলসমূহ উেদ াগত তলত িদয়া িযেকােনা প িত 
ব ৱহাৰ কিৰ ানা ৰ কৰা হয়।

ন আ  ি ং

উই

মিচন চল  টফম

ৰ আ  ৰালাৰ

ন আ  ি ং ব ৱহাৰ কৰা : যিতয়াই বাজা তিল লʼব লােগ 
আ  ানা ৰ কিৰব লােগ তিতয়াই এই প িত ব ৱহাৰ কৰা 
হয়। (িচ  ১) (Fig 1)

লৰ ৰছীৰ ি ংেটা কােনা ধৰণৰ কা ট যাৱা, 
ঘষণ হাৱা, পাছাক িছিগ যাৱা বা জাৰণ 
হাৱাৰ বােব পৰী া কৰক।

িত  ি ং ব ৱহাৰ কিৰব নালােগ।

এটাতৈক অিধক ি ং ব ৱহাৰ কৰাৰ সময়ত ওজন িযমান 
পািৰ সমােন ি ংেবাৰৰ মাজত িবতৰণ কৰক। (িচ  ১)

ি ংেবাৰ িযমান পািৰ উল ৰ ওচৰত ৰাখক।

উই

মা টৰ কােষেৰ গধুৰ বাজা টািনবৈল উই  ব ৱহাৰ কৰা হয়। 
ইহঁত শ চািলত হʼব পােৰ (িচ  ২) বা হােতেৰ চেলাৱা হʼব 
পােৰ। (িচ ৩) (Fig 2)

উই ৰ িনৰাপদ কামৰ বাজা (SWL) কামেটাৰ বােব পযা  
হাৱােটা িন ত কৰক।

উই খন এেন এটা গঠনত সুৰি ত কৰক িযেটা টান সহ  
কিৰব পৰাৈক শ শালী। (Fig 3)

মুকিল মা টত দীঘলীয়া কেবাৰ মা টত ঠিল িদয়ক আ  
উই খন সইেবাৰৰ লগত সুৰি ত কৰক।

এটা উপযু  ি ং বািছ লওক আ  ইয়াক বাজাৰ িৰৰ 
চািৰওফােল পাৰ কৰক। ইয়াক উই ৰ কত সুৰি ত কৰক।

িকছমান গধুৰ ব ত জিকং আ  টািন িনয়াৰ 
উে েশ  িবেশষ লাগ ৱ ং কৰা থােক।

সুৰ াৰ িবেবচনা

িযেকােনা উই  ব ৱহাৰ কৰাৰ আগেত ক 
আ  ৰেচট মকািনজমেটা কাম কিৰ আেছ 
ন নাই পৰী া কৰক। ক কেনৈক ব ৱহাৰ 
কিৰব লােগ তাৰ অভ াস কৰক।

িগয়াৰ চকাৰ পৰা হাত আ  আঙিল ভালদেৰ আতঁৰাই 
ৰাখক।

বয়ািৰং আ  িগয়াৰেবাৰত তল বা ীজ লগাই ৰাখক।
মিচন চল  টফম
উেদ াগত গধুৰ সাম ী কিঢ়য়াই িনয়াৰ বােব িনিমত এইেটা 
এটা িবেশষ য । ৪ নং িচ ত গধুৰ ফমাৰত লাড কৰাৰ 
প িত দখুওৱা হেছ। (Fig 4)
সুিবধাজনক উ তাত বাজােটাৰ চািৰওফােল এটা উপযু  
ি ং পাৰ কৰক।
উই ৰ কত ি ংেটা সংল  কিৰ টফমত বাজােটা টািনব 
যিতয়াৈলেক ইয়াৰ মাধ াকষণ ক  স ুখ আ  িপছফালৰ 
চকাৰ মাজত নপেৰ।
জকেবাৰ এেনদেৰ নমাই িদয়ক যােত টফমখন চকাত 
িথয় হয়।
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আনেলািডঙৰ বােব ওেলাটা মত প িত অনুসৰণ কৰক।

ৰ আ  ৰালাৰ ব ৱহাৰ কিৰ

কিতয়াবা বাজা এটাৰ িভত্িতৰ আকৃিত অিনয়িমত হাৱাৰ 
বােব বা ই যেথ  ক ঠন নহয় বােব মা টৰ কােষেৰ লৰচৰ 
কিৰব নাৱািৰ।

এেন বাজা এটা সমতল তলৰ পেলট বা ঘূৰণীয়া দ েবাৰৰ 
ওপৰত িথয় হ থকা ‘তৰপʼ এটাত ৰাখক। (িচ  ৫) (Fig 5)

বাৰ ( ৰালাৰ ) বাৰ লাডৰ িতেটা ফােল ে প কিৰব 
পৰাৈক যেথ  দীঘল হাৱােটা িন ত কৰক , সহেজ চ ািলব 
পৰাৈক।

পথৰ িযেকােনা অসমান পৃ ত সহেজ টয়াব পৰাৈক ডাঙৰ 
হʼব লােগ যিদও সহেজ চ ািলব পৰাৈক স  হʼব লােগ।

সমান ব াসৰ দটুা বা িতিনটা বাৰ বিছভাগ 
লাডৰ বােব যেথ  িক  যিদ চািৰটা বা তাতৈক 
অিধক ব ৱহাৰ কৰা হয়, তে  িপছফালৰ 
বাৰখন আগৈল ল যাৱাৰ সময়ত কােনা পলম 
নহয় বােব বাজােটা বিছ বেগেৰ ল যাব 
পােৰ। (িচ  ৫)

৬ নং িচ ত দখুওৱাৰ দেৰ কʼৰʼবাৰ ব ৱহাৰ কিৰ বাজােটা 
লৰচৰ কৰক। কʼৰʼবাৰেটা পেলটৰ শষত কাণ আ  
মা টত দৃঢ়ভােৱ ধিৰ ৰাখক। দখুওৱাৰ দেৰ বাৰৰ ওপৰত বল 
েয়াগ কৰক। (Fig 6)

সাৱধান

যিতয়া কােনা বাজা ৰালাৰত থােক, তিতয়া 
কৱল অগভীৰ ঢালৰেহ আেলাচনা কিৰব পািৰ।

যিদ বাজােটা ঢালত থােক তে  সকেলা 
সময়েত িনয় ণত ৰাখক।

এই কায ৰ বােব ফল সূ ক থকা উই  
ব ৱহাৰ কৰক।

ৰালাৰৰ ওপৰত এটা চক আেলাচনা কিৰবৈল

মধ মীয়া বাজাৰ বােব চকেটাৰ ওচৰ চািপ অহাৰ লেগ লেগ 
আনেবাৰতৈক অলপ ডাঙৰ ব াসৰ এটা ৰালাৰ সুমুৱাওক।

এই ৰালাৰেটা যিতয়া বাজাৰ মাধ াকষণ ক ৰ তলত 
থােক , তিতয়া বাজােটাক ৰালাৰেটাৰ ওপৰত ইফােল 
িসফােল জাকািৰ িদব পািৰ আ  কাষৈল ঘূিৰব পািৰ। 
(িচ  ৭ ). 

গধুৰ বাজাৰ বােব

চকেটাৰ আৰ িণেত ৰালাৰেটাৰ ওপৰত থকা বাজা ব  
কৰক।

কʼৰʼবােৰেৰ কাষেবাৰ ঠিল ৰালাৰেবাৰৰ ওপৰত লাডেটা 
ঘূৰণীয়াৈক পলাওক যিতয়াৈলেক লাডেটা ৰালাৰেবাৰৰ 
মূৰৰ অলপ ওপেৰেৰ নহয়। (িচ  ৮) (Fig 8)

িকছমান ৰালাৰ লাডৰ স ুখৰ ফােল কাণত ৰাখক। 
(িচ  ৯) (Fig 9)
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এই ৰালাৰেবাৰৰ ওপৰত বাজােটা আগৈল ঠিল িদয়ক।

লাডেটা আ  ঘূৰণীয়া কিৰ মু  কৰা ৰালাৰেবাৰ লাডৰ 
স ুখত আ  কাণত ৰাখক।

বাজােটােৱ আকাংি ত িদশৈল আঙিলয়াই িনিদয়াৈলেক 
চিল থািকব।

সুৰ াৰ িবেবচনা

কʼৰʼবাৰ বা জকৰ সহায়ত গধুৰ বাজা ানা ৰ কৰা

পিকং বা ৰালাৰত নমাই িদয়াৰ আগেত িন ত হওক য 
আেপানাৰ হাত দুখন বাজাৰ পৰা আতঁৰত আেছ।

পিকঙৰ ান াপন কৰাৰ সময়ত হাত দুখন ব ৱহাৰ 
নকিৰব। পুছ ক ব ৱহাৰ কৰক।

পিকংেটা মজয়াত ৰািখ লাডৰ তলত ঠিল িদব। (িচ  ১০)

আঙিলেবাৰ বাজাৰ তলৰ া ৰ পৰা আ  মজয়াৰ পৰা 
ভালদেৰ আতঁৰাই ৰািখ কাষৰ মুখেবাৰত ধিৰ ৰাখক। (িচ  
১০) (Fig 10)

মজয়াখন অ েয়াজনীয় ব ৰ পৰা আতঁৰত ৰািখব লােগ।

এটা বাজা ানা ৰ কৰা

ন আ  লাডৰ বাটত কােনা বাধা নাই নিক পৰী া 
কৰক। (িচ  ১২) (Fig 12)

এটা বাজা ওপৰৈল তিল

ি ংেবাৰ লাড আ  কত স ঠকভােৱ সুৰি ত হ আেছ ন 
নাই পৰী া কৰক। িন ত কৰক য ইহঁত বাজাৰ কােনা 
ে িপত অংশত পেচাৱা বা ধৰা নপেৰ।

বাজা এটা তিলবৈল আৰ  কৰাৰ আগেত যিদ আপুিন 
বাজাৰ দৈূৰৰ ফােল কােনা সহায়ক দখা নাপায় , তে  
তওঁ বাজােটা তিলবৈল সাজ ু হেছ ন নাই পৰী া কৰক 
আ  িন ত কৰক য তওঁৰ হাত দুখন ি ঙৰ পৰা আতঁৰত 
আেছ।

ওচৰৰ িমকসকলক সকীয়াই িদয়ক য িলফ টং আৰ  
হʼবৈল ওলাইেছ।

লােহ লােহ তিল লওক।

বাজা বৃ  হাৱাৰ লেগ লেগ যােত আন ব ৰ ওপৰত চিপ 
ধৰা নহয় তাৰ িত ল  ৰািখব। (িচ  ১১) মা টৰ পৰা ওলাই 
যাৱাৰ লেগ লেগ ই দাল খাব পােৰ বা ঘূিৰব পােৰ। (Fig 11)

বাজাৰ মাধ াকষণ ক ৰ ওপৰত কেবাৰ িযমান পািৰ 
স ঠকভােৱ াপন কিৰ এেন গিত কম কৰক।

লাডৰ পৰা আতঁৰত িথয় হ অিবৰতভােৱ লৰচৰ কৰক।

কােনাবাই ইয়াৰ পথত আগবািঢ়েল বাজােটা সানকােল ব  
কিৰবৈল সাজ ুথাকক।

গিত বা িদশ সলিন কৰাৰ সময়ত বাজাৰ াভািৱক দালনৰ 
অনুমিত িদব লােগ।

িন ত হওক য বাজােটা আন মানুহৰ মূৰৰ ওপেৰেৰ পাৰ 
নহয়। (িচ  ১৩) (Fig 13)

টেকল বা ি ংেটা পিৰব পােৰ বা িপছিল যাব পােৰ।

আন িমকসকলক বাজাৰ পথৰ পৰা ভােৱ 
আঁতৰত িথয় হʼবৈল সকীয়াই িদব লােগ।

মনত ৰািখব দুঘটনা নহয় , ইয়াৰ কাৰণ হয়।

মূলধ

িফটাৰ (NSQF - সংেশা িধত 2022) - অনুশীলনৰ বােব স ক য় ত  1.1.10
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C G & M অনুশীলনী 1.2.11 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - মৌ�ৌফলৰ্ ফিটটং 

ৰৰফিৰ্ মৌ�াি (Linear measurement)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• আন্ত�্জাফতৰ্ মৌ�ািৰ এৰ্ৰ্ ব্যৱস্া (SI) অনুসফৰ ৰৰফিৰ্ মৌ�ািৰ ফিতফ্ত এৰ্ৰ্ৰ না� ফিয়া।
• এটা ফ�টাৰৰ বহুগুণ আৰু ইয়াৰ �ান উবলেি ৰ্ৰা
• তীিাৰ ফনয়�ৰ উবদেশ্য উবলেি ৰ্ৰা
• তীিাৰ ফনয়�ৰ প্ৰৰ্াৰৰ না� ফলিা
• তীিাৰ ফনয়� ব্যৱহাৰ ৰ্ৰাৰ স�য়ত �াফন চফলবলগীয়া সাৱধানতাস�ূহ উবলেি ৰ্ৰা।

আনি শেনতয়া শকানোিা বস্তু জনুিব পানোৰা, শতনতয়া আনি 
আচলনোত ইয়াক শজািৰ এটা জিা িািদণ্ডৰ সৈনোত তুলিা 
কনৰ আনো�া।

SI অিুৈনৰ সদৰ্ ্ঘ্্যৰ নিত্নত একক সৈনো� METRE।

ৰিৰ্ ্জ্য - SI UNITS আৰু MULTIPLES

মৌবচ ইউফনট

নচনোটেি� ইণ্াৰনোিে্যনোিল অিুৈনৰ সদৰ্ ্ঘ্্যৰ নিত্নত একক 
নিটাৰ। তলত নদয়া তানলকািিত নিটাৰৰ নক�ুিাি বহুগুণৰ 
তানলকা নদয়া সৈনো�।

METRE(m) = ১০০০ mm

শচনণ্নিটাৰ (শচ.নি.) = ১০ mm

নিনলনিটাৰ (নি.নি.) = ১০০০μ

MICROMETRE (μm) = ০.০০১ mm

অফিযাফ্ৰিৰ্ অনুশীলনত মৌ�াি-�াি

ৈাধাৰণনোত অনিোন্ৰিক অিুেীলিত সদৰ্ ্ঘ্্য শজািাৰ প�ন্দৰ 
একক নিনলনিটাৰ। (নচত্ৰ ১)

ৈৰু আৰু ৈৰু দুনোয়াটা িাত্ৰা নিনলনিটাৰত উনোলেি কৰা সৈনো�। 
(নচত্ৰ ২)

ৰিৰ্ ্জ্য মৌ�ািাৰ ফৰিটটছ ব্যৱস্া

সদৰ্ ্ঘ্্য শজািাৰ এক নবকল্প ব্যৱস্া ৈ’ল নৰিটট� ব্যৱস্া। এই 
ব্যৱস্াত নিত্নত একক সৈনো� ইনোপেনৰনোয়ল শটেণ্ডাৰ্্ঘ্ য়াৰ্্ঘ্। 
শৰেট নৰিনোটইিনোক ধনৰ শবন�িাগ শদনোেই অৱনোে্য শোৱা 
শকইব�ৰিািৰ পৰা এ� আই ইউনিটলল ৈলনি সৈনো�৷

কািৰ টুকুৰাৰ িাত্ৰা জনুিবলল অনিেন্াৰ তীিাৰ নিয়ি (নচত্ৰ 
৩) ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

টেটীলৰ নিয়ি বৈন্ টেটীল বা শটেইিনোল� টেটীলৰ দ্াৰা সতয়াৰ কৰা 
ৈয়। এই নিয়িৈিূৈ ১৫০নিনি, ৩০০নিনি আৰু ৬০০নিনি 
সদৰ্ ্ঘ্্যৰ উপলব্ধ। টেটীলৰ নিয়িৰ পঢ়াৰ ৈটঠকতা ০.৫ নিনলনিটাৰ 
আৰু ১/৬৪ ইঞ্চি।

ৈটঠক পঢ়াৰ বানোব প্যাৰানোলক্সৰ পৰা উদ্ভৱ শৈাৱা িুলৰ পৰা 
ৈাত ৈানৰবলল শপািপটটীয়ালক পঢ়ানোটা প্ৰনোয়াজিীয়। (নচত্ৰ ৪)
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ইংৰাজী শজািত টেটীলৰ নিয়ি, ইয়াক শিটৰিক আৰু ইংৰাজী 
শৰেজনুোৱচিৰ সৈনোতও ১৫০, ৩০০, ৫০০ আৰু ১০০০ 
নিনলনিটাৰ আকাৰৰ ৈপেূণ ্ঘ্ পনৰৈৰত উপলব্ধ ৈ’ব পানোৰ। 
(নচত্ৰ ৫)

অন্যান্য প্ৰৰ্াৰৰ ফনয়�

– ৈংকীণ ্ঘ্ তীিাৰ নিয়ি

– চুটট তীিাৰ নিয়ি

– শটপাৰ এণ্ডৰ সৈনোত ৈপেূণ ্ঘ্ িিিীয় টেটীলৰ নিয়ি।

সংৰ্ীণ ্জ তীিাৰ ফনয়�

কীনোৱৰ গিীৰতা আৰু ৈৰু ৰ্ানোয়ৰ গিীৰতা জনুিবলল ৈংকীণ ্ঘ্ 
তীিাৰ নিয়ি ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়, চাকনৰৰ অন্ধ ফুটা, ে’ত 
ৈাধাৰণ তীিাৰ নিয়নোি উপিীত ৈ’ব শিাৱানোৰ। ইয়াৰ প্ৰস্ প্ৰায় 
৫ নিনলনিটাৰ আৰু ৰ্াঠ ২ নিনলনিটাৰ। (নচত্ৰ ৬)

চুটট তীিাৰ ফনয়� (ফচত্ৰ ৭)

এই পাচঁটা ৈৰু নিয়িৰ শগাটনোটা এটা ধাৰণকাৰীৰ সৈনোত 
এনোকলনোগ আৱদ্ধ বা কটঠি স্ািত শজাি-িািৰ বানোব অত্যন্ 
উপনোোগী নেনোয় ৈাধাৰণ তীিাৰ নিয়িৰ ব্যৱৈাৰত বাধা নদনোয়। 
শবেপাৰ, নিলাৰ আৰু ৈজঁনুল আৰু ৰ্াইৰ কািত শিনচনিং 
অপানোৰচিত িাজঁ, চুটট কান্ধ, নৰনোচ�, কী শৱ আনদ জনুিবলল 
ইয়াক উপেুক্তিানোৱ ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

নিয়িনোবাৰ ৈৈনোজই ধাৰণকাৰীৰ স্লটেুক্ত িূৰত ৈুিুৱাব পানৰ 
আৰু শৈনোণ্ডলৰ শেষত থকা িাল ্ঘ্েুক্ত বাদািৰ ৈািাি্য ৰূ্ৰাই 
ঠাইত কটঠিিানোৱ শলেপে কৰা ৈয়। পাচঁটা নিয়িৰ সদৰ্ ্ঘ্্য ১/৪”, 
৩/৮”, ১/২”, ৩/৪” আৰু ১” নদয়া সৈনো� আৰু প্ৰনতনোটা নিয়িক 
এফানোল ৩২ আৰু ওনোলাটা ফানোল ৬৪ িম্বৰত শৰেৰু্নোৱট কৰা 
সৈনো�।

মৌটপাৰ এণ্ডৰ ৰসবত ষ্টীলৰ ফনয়�

এই নিয়িনোটা ৈকনোলা শিকানিকৰ নপ্ৰয় কাৰণ ইয়াৰ শটপাৰ 
এনোণ্ড ৈৰু ফুটা, ৈংকীণ ্ঘ্ স্লট, িাজঁ, নৰনোচ� আনদৰ নিতৰৰ 
আকাৰ জনুিব পানোৰ শেষত প্ৰস্। (নচত্ৰ ৮)

তীিাৰ নিয়িৰ ৈটঠকতা বজাই ৰানিবলল ইয়াৰ প্ৰান্ আৰু 
পষৃ্ঠিাগ ক্ষনত আৰু িনৰ�াৰ পৰা ৈুৰনক্ষত শৈাৱানোটা চাব 
লানোগ।

আন ৰ্াটটব পৰা সঁ�ফুলৰ ৰসবত তীিাৰ ফনয়� 
ৰাফিব নালাবগ। ব্যৱহাৰ নৰ্ৰাৰ স�য়ত মৌতলৰ 
পাতল তৰপ এটা লগাব

মৌৰ্ৌফণৰ্ মৌ�াি

শকানোিা বস্তুৰ শকাণৰ শকৌনণক শজাি ৈাধাৰণনোত নৰ্ৰেী, নিনিট 
আৰু শচনোকণ্ডত প্ৰকাে কৰা ৈয়। এটা নৰ্ৰেীক ৬০ নিনিট 
আৰু এটা নিনিট ৬০ শ�নোকণ্ডলল িাগ কৰা ৈয়।

মৌ�ৌফলৰ্, বু্যৎপন্ন এৰ্ৰ্ৰ মৌ�াি

িৈৰ্ৰ্্যৰ �োি

মৌ�টৰিৰ্

িাইক্ৰি ১μ                       = ০.০০১ নি.নি

নিনলনিটাৰ ১ নিনলনিটাৰ    = ১০০০μ

শচনণ্নিটাৰ ১ শচ.নি.          = ১০ নি.নি

শৰ্নচনিটাৰ ১ নৰ্ এি          = ১০ শচ.নি

নিটাৰ ১ নিটাৰ                   = ১০ নৰ্.এি

শৰ্কানিটাৰ ১ বান্ধ             = ১০ নিটাৰ

ব্ৰফটফছ

ইঞ্চনৰ ৈাজাৰ অংে   = ০.০০১”।

ইঞ্চন                         = ১”

িৰন ১ ফুট                  = ১২”

গজ ১yd                    = ৩ ফুট

১ ফাৰ্লং ১ ফাৰ         = ২২০ গজ

১ িাইল                     = ৮ পেি

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.2.11ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M অনুশীলনী 1.2.12 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - মৌ�ৌফলৰ্ ফিটটং 

স্ক্ৰিবাৰসৰ্ল (Scribers)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ফলিৰ্সৰ্লৰ ৰবফশষ্্যস�ূহ উবলেি ৰ্ৰা
• ফলিৰ্সৰ্লৰ ব্যৱহাৰ উবলেি ৰ্ৰা।

্ৰিাইবাৰ: শল আউটৰ কািত ফাইল বা শিনচনোিনোৰ নিি ্ঘ্াণ 
কনৰবলগীয়া ৱক্ঘ্নপ�ৰ িাত্ৰা ৈূচাবলল শৰিা নলিানোটা 
প্ৰনোয়াজিীয়। ইয়াৰ বানোব ব্যৱহৃত এটা আনৈলা সৈনো� নলিক। 
ইয়াক উচ্চ কাব ্ঘ্িেুক্ত টেটীলৰ দ্াৰা নিনি ্ঘ্ত আৰু কটঠি 
কৰা ৈয়। স্পটে আৰু শচাকা শৰিা অংকি কনৰবলল নবন্দনুোটা 
শচাকাতা বজাই ৰানিবলল ৈৰ্িাই নপনৈ আৰু নিিুতঁ কনৰব 
লানোগ। নবনিন্ন আকৃনত আৰু আকাৰৰ স্কাইবাৰ উপলব্ধ। 
আটাইতলক শবন� ব্যৱহৃতনোটা ৈ’ল ৈাধাৰণ নলিক। (নচত্ৰ ১)

শৰিা নলিাৰ ৈিয়ত নলিকক শপঞ্চিলৰ দনোৰ ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয় 
োনোত অংকি কৰা শৰিানোবাৰ শপাি প্ৰান্ৰ ওচৰত থানোক। (নচত্ৰ 
২)

স্কাইবাৰ পইণ্নোবাৰ অনত শচাকা; গনতনোক ৈাধাৰণ নলিকজিক 
পনোকটত িাৰানিব।

ব্যৱহাৰ নৰ্ৰাৰ স�য়ত ফবন্বুটাত ৰ্ৰ্্জ এটা 
ৰািৰ্ যাবত িৰু্ ্জটনা নহয়।

ফিিাইিাৰ (Dividers)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ফবিা�ৰ্ৰ অংশববাৰৰ না� ফলিা
• ফিিাইিাৰৰ ব্যৱহাৰ উবলেি ৰ্ৰা
• ফিিাইিাৰৰ ফনফি্জষ্তাস�ূহ উবলেি ৰ্ৰা
• ফিিাইিাৰ পইণ্টৰ ওপৰত গুৰুত্বপণূ ্জ ইংফগতস�ূহ উবলেি ৰ্ৰা।

বতৃ্ত, চাপ নলিাৰ বানোব আৰু দৰূত্ব স্ািান্ৰ আৰু শটেপ অফ 
কৰাৰ বানোব নৰ্িাইৰ্াৰ ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়। (নচত্ৰ ১,২ আৰু ৩)

দৃঢ় ৈংনোোগ আৰু বৈন্ ৈংনোোগৰ সৈনোত নৰ্িাইৰ্াৰ উপলব্ধ। 
(নচত্ৰ ১ & ৪)। শজাি-িািনোবাৰ নৰ্িাইৰ্াৰনোবাৰত তীিাৰ 
নিয়নোিনোৰ স্াপি কৰা ৈয়। (নচত্ৰ ২)

নৰ্িাইৰ্াৰৰ আকাৰ ৫০ নিনলনিটাৰৰ পৰা ২০০ নিনলনিটাৰৰ 
নিতৰত।
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নবন্দৰু পৰা ফালক্ৰাি শৰালাৰ (নপিট)ৰ শকন্দ্ৰললনোক দৰূত্ব 
ৈ’ল নবিাজকৰ আকাৰ। (নচত্ৰ ৪)

নৰ্িাইৰ্াৰ পইণ্ৰ ৈটঠক স্াি আৰু বৈাৰ বানোব ৩০° নপ্ৰক 
পাচি িাক্ঘ্ ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

নৰ্িাইৰ্াৰৰ িনৰ দিুি ৈদায় ৈিাি সদৰ্ ্ঘ্্যৰ ৈ’ব লানোগ। (নচত্ৰ 
৫) নবিাজকনোবাৰৰ ৈংনোোগৰ প্ৰকাৰ আৰু সদৰ্ ্ঘ্্যৰ দ্াৰা নিনদ্ঘ্টে 
কৰা ৈয়।

নিনৈ শৰিা উৎপন্ন কনৰবলল নবিাজক নবন্দনুোটা শচাকা কনৰ 
ৰানিব লানোগ। শতলৰ পাথনোৰনোৰ ৈৰ্িাই শচাকা কৰাতলক নপনৈ 
শচাকা কৰাতলক িাল। নপনৈ শচাকা কনৰনোল নবন্দনুোবাৰ শকািল 
সৈ পনৰব।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.2.12ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M অনুশীলনী 1.2.13 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - মৌ�ৌফলৰ্ ফিটটং 

মৌৰ্ফলপাৰ (Calipers)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• সাধাৰণবত ব্যৱহৃত মৌৰ্ফলপাৰস�ূহৰ না� ফলিা
• স্পপ্ৰং �ইণ্ট মৌৰ্ফলপাৰৰ সুফবধাস�ূহ উবলেি ৰ্ৰা।

শকনলপাৰ সৈনো� তীিাৰ নিয়িৰ পৰা কািলল শজাি 
স্ািান্ৰ কনৰবলল ব্যৱৈাৰ কৰা পনোৰাক্ষ শজািৰ ে্ৰি, আৰু 
নবপৰীতিানোৱ।

শকনলপাৰক গাটঁঠ আৰু িনৰৰ নিত্নতত শৰেণীিুক্ত কৰা ৈয়।

গাটঁি

– দৃঢ় ৈংনোোগ শকনলপাৰ (নচত্ৰ 1a)

– বৈন্ ৈংনোোগ শকনলপাৰ (নচত্ৰ 1b)

টেটীলৰ নিয়িৰ সৈনোত শকনলপাৰ ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়, আৰু ইয়াৰ 
ৈটঠকতা ০.৫ নিনলনিটাৰত ৈীনিত; ৈংনোবদিেীল অিুিৱৰ 
সৈনোত শকনলপাৰ ব্যৱৈাৰ কনৰ কাি আনদৰ ৈিান্ৰালতা 
অনধক ৈটঠকতানোৰ পৰীক্ষা কনৰব পানৰ।

স্পপ্ৰং জইণ্ শকনলপাৰনোবাৰ এৰ্জাটটেং বাদািৰ ৈৈায়ত 
দ্ৰুতিানোৱ স্াপি কৰাৰ ৈুনবধা আনো�। এটা দৃঢ় জইণ্ 
শকনলপাৰ স্াপিৰ বানোব িনৰিি কাঠৰ পষৃ্ঠত লানোৈ লানোৈ শটপ 
কৰক।

িফৰ

– আি্যন্ৰীণ শজািৰ বানোব নিতৰৰ শকনলপাৰ। (নচত্ৰ ২ )

– বানৈ্যক শজািৰ বানোব বানৈৰৰ শকনলপাৰ। (নচত্ৰ ৩)

মৌ�নী মৌৰ্ফলপাৰ (Jenny calipers)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• মৌ�ফন মৌৰ্ফলপাৰৰ ব্যৱহাৰ উবলেি ৰ্ৰা
• মৌ�ফন মৌৰ্ফলপাৰৰ িফুবধ িফৰ উবলেি ৰ্ৰা।

শজিী শকনলপাৰৰ এিি িনৰৰ সৈনোত এৰ্জানোটেবল নৰ্িাইৰ্াৰ 
পইণ্ থানোক, আিৈানোত আিিি িনৰ শবকঁা। (নচত্ৰ ১) এইনোবাৰ 
১৫০ নিনলনিটাৰ, ২০০ নিনলনিটাৰ, ২৫০ নিনলনিটাৰ আৰু 
৩০০ নিনলনিটাৰ আকাৰত শপাৱা োয়।

শজিী শকনলপাৰ ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়

– নিতৰ আৰু বানৈৰৰ প্ৰান্ৰ ৈিান্ৰাল শৰিা নচননিত কৰাৰ 
বানোব (নচত্ৰ ২)
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– ৰূ্ৰণীয়া বাৰৰ শকন্দ্ৰ নবচানৰ উনলওৱাৰ বানোব। (নচত্ৰ ৩)

এই শকনলপাৰনোবাৰ ৈাধাৰণ শবকঁা িনৰনোৰ বা শগানোৰাৈাৰ সৈনোত 
শপাৱা োয়।

শবকঁা িনৰ থকা শকনলপাৰ (নচত্ৰ ২B) নিতৰৰ প্ৰান্ৰ ৈিান্ৰাল 
শৰিা অংকি কনৰবলল ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়, আৰু শগানোৰাৈাৰ 
ধৰণ (নচত্ৰ ২A) বানৈৰৰ প্ৰান্ৰ কানোষনোৰ ৈিান্ৰাল শৰিা 
অংকি কনৰবলল ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

এই শকনলপাৰৰ আি িািৈিূৈ ৈ’ল:

- ৈাি ্ঘ্াফ্ৰৰ্াইট শকনলপাৰ

- শলগ আৰু পইণ্ শকনলপাৰ

- অদ্িুত িনৰৰ শকনলপাৰ

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.2.13ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M অনুশীলনী 1.2.14 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - মৌ�ৌফলৰ্ ফিটটং 

�াফৰ্্জং পাঞ্চৰ প্ৰৰ্াৰ (Types of marking punches)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ফচফনিত ৰ্ৰাত ফবফিন্ন ৰ্ুফিৰ না� ফলিা
• প্ৰফতবটা পাঞ্চৰ ৰবফশষ্্য আৰু ইয়াৰ ব্যৱহাৰ উবলেি ৰ্ৰা।

নবি্যাৈৰ নক�ুিাি িাঞ্ত্ৰক সবনেটে্য স্ায়ী কনৰবলল পাচি 
ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়। ৰ্ুচা দুই প্ৰকাৰৰ। উচ্চ কাব ্ঘ্ি টেটীলৰ দ্াৰা 
নিনি ্ঘ্ত শচণ্াৰ পাচি আৰু নপ্ৰক পাচি, কটঠি আৰু িাটট।

মৌৰ্ন্দ্ৰ পাঞ্চ: শকন্দ্ৰ পাচিত নবন্দনুোটাৰ শকাণ ৯০°। ইয়াৰ দ্াৰা 
ৈটৃটে শৈাৱা পাচি িাক্ঘ্ বৈল আৰু বৰ গিীৰ িৈয়। এই পাচিনোটা 
ফুটানোবাৰৰ শকন্দ্ৰ নিণ ্ঘ্য়ৰ বানোব ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়। বৈল পাচি 
িানোক্ঘ্ ঞ্ৰিল আৰম্ভ কৰাৰ বানোব িাল আৈি নদনোয়। (নচত্ৰ ১ক)

ফপ্ৰৰ্ পাঞ্চ/িট পাঞ্চ: নপ্ৰক পাচিৰ শকাণ ৩০° বা ৬০°। 
(নচত্ৰ ১ি) ৩০° পইণ্ পাচি ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয় নৰ্িাইৰ্াৰৈিূৈ 
স্াপি কনৰবলল প্ৰনোয়াজিীয় শপাৈৰৰ পাচি নচনি সতয়াৰ 
কনৰবলল। নৰ্িাইৰ্াৰ পইনোণ্ পাচি িাক্ঘ্ত ৈটঠকিানোৱ বনৈব 

পানৰব। ৬০° পাচি ৈাক্ষীৰ নচনি নচননিত কনৰবলল ব্যৱৈাৰ কৰা 
ৈয় আৰু ইয়াক ৰ্ট পাচি বুনল শকাৱা ৈয়। (নচত্ৰ ২)

সাক্ীৰ ফচনিববাৰ ইবটাবৱ ফসবটাৰ মৌবফছ ওচৰত 
হ’ব নালাবগ।

হাতুৰী (Hammers)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• অফিযন্তাৰ হাতুৰীৰ ব্যৱহাৰ উবলেি ৰ্ৰা
• অফিযন্তাৰ হাতুৰীৰ অংশ ফচনাক্ত ৰ্ৰা
• অফিযন্তাৰ হাতুৰীৰ প্ৰৰ্াৰৰ না� ফলিা
• অফিযন্তাৰ হাতুৰীবটা ফনফি্জষ্ ৰ্ৰৰ্।

অনিেন্াৰ ৈাতুৰী সৈনো� ৰ্ুনষ, শবকঁা, শপানোি শপানোি, নচনপং, 
জাল বা নৰনোিটটং কৰাৰ ৈিয়ত আৰ্াত কৰাৰ উনোদেনোে্য 
ব্যৱৈাৰ কৰা ৈাতৰ ৈজঁনুল।

হাতুৰীৰ প্ৰধান অংশ: ৈাতুৰীৰ প্ৰধাি অংে ৈ’ল িূৰ আৰু 
শৈনোণ্ডল।

ৈাতুৰীনোটা ৰিপ-ফজ্ঘ্ৰ্ কাব ্ঘ্ি টেটীলৰ, আিৈানোত কাঠৰ 
শৈনোণ্ডলনোটানোৱ বেক শোষণ কনৰব পৰা ৈ’ব লানগব।

ৈাতুৰীৰ িূৰৰ অংেনোবাৰ ৈ’ল িুি (১), শপইি (২), গাল (৩) 
আৰু চকুৰ ফুটা (৪)।

িুি: িুিিনোিই সৈনো� আকষ ্ঘ্ণীয় অংে। ধানোৰ িন্দা িৈ’বলল 
ইয়াক ৈািাি্য উত্তলতা নদয়া ৈয়। ইয়াক নচনপং, শবঞ্ণ্ডং, 
পাঞ্চিং আনদৰ ৈিয়ত ষ্টাইক কনৰবলল ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

শপইি: শপইি সৈনো� িূৰৰ আিনোটা িূৰ। ইয়াক নৰনোিটটং আৰু 
শবঞ্ণ্ডঙৰ দনোৰ কািৰ আকৃনত আৰু গঠিৰ বানোব ব্যৱৈাৰ কৰা 
ৈয়। শপইি নবনিন্ন আকৃনতৰ শেনোি-

− বল শপইি (নচত্ৰ.২ক)

− ক্ৰ�-শপইি (নচত্ৰ.২ি)
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− শপাি শপইি। (নচত্ৰ ২গ)

িুিিি আৰু শপইি শক� ৈানোৰ্্ঘ্ি কৰা সৈনো�।

গাল: গাল ৈ’ল ৈাতুৰীৰ িূৰৰ িাজৰ অংে। ৈাতুৰীৰ ওজি 
ইয়াত টোপে কৰা সৈনো�।

ৈাতুৰী-িূৰৰ এই অংেনোটা শকািল কনৰ ৰিা ৈয়।

চৰু্ৰ িুটা: চকুৰ ফুটানোটা শৈনোণ্ডল টঠক কনৰবলল শলাৱা 
ৈয়। ইয়াৰ আকৃনত শৈনোণ্ডলনোটা কটঠিিানোৱ নফট সৈ থানোক। 
শৱজনোবানোৰ চকুৰ ফুটাত শৈনোণ্ডলনোটা টঠক কনৰ নদনোয়। (নচত্ৰ ৩ 
আৰু ৪)

হাতুৰী মৌপইন প্ৰবয়াগ: বল শপইি নৰনোিটটংৰ বানোব ব্যৱৈাৰ 
কৰা ৈয়। (নচত্ৰ ৫)

ক্ৰ�-শপইি ধাতুনোটা এটা নদেত নবয়পাই নদয়াৰ বানোব ব্যৱৈাৰ 
কৰা ৈয়। (নচত্ৰ ৬)

চুকনোবাৰত শপাি শপইি ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়। (নচত্ৰ ৭)

বল শপইি ৈাতুৰী ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয় পাটট্ঘ্ং শিনোটলত শচনোজল 
চনোলাৱাৰ বানোব। (নচত্ৰ ৮)

ফনফি্জষ্ৰ্ৰণ: অনিেন্াৰ ৈাতুৰীৰ ওজি আৰু শপইিৰ 
আকৃনতৰ দ্াৰা নিনদ্ঘ্টে কৰা ৈয়। ইৈঁতৰ ওজি ১২৫ ৰোিৰ পৰা 
৭৫০ ৰোিললনোক ৈয়।

নচননিতকৰণৰ বানোব ব্যৱৈাৰ কৰা অনিেন্াৰ ৈাতুৰীৰ ওজি 
২৫০ ৰোি।

বল শপইি ৈাতুৰীনোবাৰ শিনচি/ নফটটং শদাকািত ৈাধাৰণ 
কািৰ বানোব ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.2.14ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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হাতুৰী ব্যৱহাৰ ৰ্ৰাৰ আগবত

− শৈনোণ্ডলনোটা ৈটঠকিানোৱ নফট শৈাৱানোটা নিঞ্চিত কৰক

− কািনোটাৰ বানোব উপেুক্ত ৈটঠক ওজিৰ ৈাতুৰী বান� লওক

− ৈাতুৰীৰ িূৰনোটা পৰীক্ষা কৰক আৰু শকানোিা ফাট আনো� শি 
িাই শৈনোণ্ডল কৰক

− ৈাতুৰীৰ িুিিি শতল বা ৰেীজৰ পৰা িুক্ত শৈাৱানোটা নিঞ্চিত 
কৰক।

‘V’ ব্লৰ্ (‘V’ Blocks)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ‘v’ ব্লৰ্ৰ ফন� ্জাণ ৰবফশষ্্যস�ূহ উবলেি ৰ্ৰা
• ‘v’ ব্লৰ্ৰ প্ৰৰ্াৰৰ না� ফলিা আৰু ইয়াৰ ব্যৱহাৰ উবলেি ৰ্ৰা
• B.I.S �ানিণ্ড অনুসফৰ ‘v’ ব্লৰ্স�ূহ ফনফি্জষ্ ৰ্ৰৰ্।

ফন� ্জাণ�ূলৰ্ ৰবফশষ্্যস�ূহ

‘V’ ব্লক সৈনো� শিনচিত কাি নচননিত আৰু স্াপিৰ বানোব 
ব্যৱৈাৰ কৰা ে্ৰি। ৈাধাৰণ ধৰণৰ ‘V’ ব্লকৰ সবনেটে্যৈিূৈ নচত্ৰ 
1 আৰু 2 ত শদিুওৱাৰ দনোৰ।

VEE ৰ অন্িু্ঘ্ক্ত শকাণ ৈকনোলা শক্ষত্ৰনোত ৯০°। ‘V’ ব্লকৈিূৈ 
িাত্ৰা, ৈিতলতা আৰু বগ ্ঘ্নোক্ষত্ৰৰ শক্ষত্ৰত উচ্চ ৈটঠকতানোৰ 
ৈিাপ্ত কৰা ৈয়।

প্ৰৰ্াৰ

নবনিন্ন ধৰণৰ ‘নি’ ব্লক উপলব্ধ। নবআইএ�ৰ িনোত, তলত 
উনোলেি কৰা ধৰনোণ চানৰটা প্ৰকাৰৰ।

এৰ্ৰ্ স্তৰৰ এৰ্ৰ্ িা�ঁ ‘V’ ব্লৰ্ (ফচত্ৰ ১)

এই ধৰণৰ িাত্ৰ এটা ‘V’ িাজঁ থানোক, আৰু দনুোয়াফানোল একক 
িাজঁ (স্লট) থানোক। এই িাজঁনোবাৰ ধনৰ ৰিা শলেপেনোবাৰ ৰিাৰ 
বানোব।

এৰ্ৰ্ স্তৰৰ িাবল িা�ঁ ‘V’ ব্লৰ্ (ফচত্ৰ ২)

এই ধৰণৰ এটা ‘V’ িাজঁ, আৰু দুটা স্ািত শলেস্পপেং কনৰবলল 
দনুোয়াফানোল দুটা িাজঁ (স্লট) থানকব।

িাবল মৌলবিল এৰ্ৰ্ িা�ঁ ‘V’ ব্লৰ্ (ফচত্ৰ ৩)

এই শক্ষত্ৰত ‘V’ ব্লকৰ ওপৰত আৰু তলত দুটা ‘V’ িাজঁ থানকব, 
আৰু দুনোয়াফানোল শলেস্পপেঙৰ বানোব এটা িাজঁ থানকব।

ফ�ল থৰ্া মৌযাৰ ‘V’ ব্লৰ্ (ফচত্ৰ ৪ আৰু ৫)

এই ব্লকনোবাৰ শোৰলক উপলব্ধ নেনোবাৰৰ আকাৰ এনোক আৰু 
ৈটঠকতা এনোক শৰেৰ্। প্ৰস্তুতকাৰীনোয় নদয়া িম্বৰ বা আিৰৰ 
দ্াৰা নচিাক্ত কৰা ৈয়। এই ব্লকৈিূৈৰ শগাটৈিূৈ শিনচি 
শটবুলত ৈিান্ৰালিানোৱ দীৰ্ল িাদৈিূৈ ৈিথ ্ঘ্ি কনৰবলল বা 
শটবুলৈিূৈ বন্ধ নচননিত কনৰবলল ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

মৌৰেি আৰু সা�ৰেী

ক আৰু ি শৰেণীত ‘ি’ ব্লক উপলব্ধ।
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মৌৰেি এ ‘ফি’ ব্লৰ্

এইনোবাৰ অনধক ৈটঠক, আৰু িাত্ৰ ১০০ নিনলনিটাৰ 
সদৰ্ ্ঘ্্যললনোকনোৈ উপলব্ধ। উচ্চিািৰ তীিানোৰ সতয়াৰ কৰা ৈয়।

মৌৰেি ফব ‘ফি’ ব্লৰ্

এই ব্লকনোবাৰ শৰেৰ্ এৰ দনোৰ ৈটঠক িৈয়।এই ব্লকনোবাৰ ৈাধাৰণ 
শিনচি বেপৰ কািৰ বানোব ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়। এই ব্লকনোবাৰ 
৩০০ নিনলনিটাৰ সদৰ্ ্ঘ্্যললনোক উপলব্ধ। এই ‘নি’ ব্লকনোবাৰ 
ৰ্নিষ্ঠিানোৱ দািােুক্ত ঢালাই শলাৈানোৰ সতয়াৰ কৰা ৈয়।

`V’-ব্লৰ্ৰ বাবব মৌলেস্পম্পং ফিিাইচ

‘V’ ব্লকত িলাকাৰ কািনোবাৰ ৈুদৃঢ়িানোৱ ধনৰ ৰানিবলল ‘U’ 
শলেপেৰ ব্যৱস্া কৰা সৈনো�।

পিবী

‘V’ ব্লকৈিূৈক িািিাত্ৰ আকাৰ (সদৰ্ ্ঘ্্য ) আৰু শলেপে কনৰব 
পৰা ৱক্ঘ্নপ�ৰ িূি্যতি আৰু ৈনোব ্ঘ্াচ্চ ব্যাৈ, আৰু ৈংনলিটে 
নব.আই.এ�. িািদণ্ড.

নিল থকা শোৰৰ শক্ষত্ৰত ইয়াক M আিনোৰনোৰ ৈূচাব লানোগ।

শলেপে থকা ‘V’ ব্লকৰ বানোব ইয়াক, ‘শলেপেৰ সৈনোত’ নৈচানোপ 
শদিুৱাব লানোগ।

উিাহৰণ

৫ৰ পৰা ৪০ নিনলনিটাৰ ব্যাৈৰ আৰু শৰেৰ্ এৰ ৱক্ঘ্নপচ 
শলেপে কনৰব পৰা ৫০ নিনলনিটাৰ দীৰ্ল (িািিাত্ৰ আকাৰ) 
‘নি’ ব্লকক এনোিদনোৰ নিধ ্ঘ্াৰণ কৰা ৈ’ব

‘নি’ ব্লক ৫০/৫ - ৪০ এ - আই.এ�.২৯৪৯।

নিল থকা শোৰৰ শক্ষত্ৰত ইয়াক নৈচানোপ নিধ ্ঘ্াৰণ কৰা ৈ’ব

‘নি’ ব্লক এি ৫০/৫ - ৪০ এ আই.এ�.২৯৪৯।

শলেপেৰ সৈনোত শোগাি ধৰা ‘V’ ব্লকৰ বানোব, নৰ্জাইনোিচি ৈ’ব

শলেপে থকা ‘V’ ব্লক ৫০/৫ - ৪০ এ আই.এ�. ২৯৪৯ চি।

যত্ন আৰু ৰক্ণাববক্ণ

• ব্যৱৈাৰৰ আগনোত আৰু নপ�ত পনৰষ্াৰ কৰক।

• কািৰ প্ৰনোয়াজিীয়তা অিুৈনৰ ‘V’ ব্লকৰ ৈটঠক আকাৰ 
বা�ক।

• ব্যৱৈাৰৰ নপ�ত শতল লগাব লানোগ।

�াৰ্্জ অি আৰু �াৰ্্জ অি মৌটবুল (Marking off and marking off table)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• �াৰ্্জ অি ৰ্ৰাবটা ফৰ্য় প্ৰবয়া�নীয় মৌসই ফবিবয় উবলেি ৰ্ৰা
• সাক্ীৰ ফচনিৰ ৰ্ায ্জ্য উবলেি ৰ্ৰা
• ফচফনিত ৰ্ৰা মৌটবুলৰ ৰবফশষ্্যস�ূহ উবলেি ৰ্ৰা
• ফচফনিত ৰ্ৰা মৌটবুলৰ ব্যৱহাৰ ফলিা
• ফচফনিত ৰ্ৰা মৌটবুলৰ সম্পবৰ্্জ ৰক্ণাববক্ণৰ ফিশস�ূহ উবলেি ৰ্ৰা।

�াফৰ্্জং অি

িানক্ঘ্ং অফ বা শলআউট কৰা ৈয় কাে ্ঘ্্যৰ স্ািৈিূৈ ৈূচাবলল, 
আৰু ৰুক্ষ শিনচনিং বা ফাইনলঙৰ ৈিয়ত নিনোদ্ঘ্েিা প্ৰদাি 
কনৰবলল।

সাক্ীৰ ফচন

ধাতুৰ পষৃ্ঠত নচননিত কৰা শৰিাৰ্াল শৈণ্ডনলঙৰ বানোব িনচ 
শপনোলাৱাৰ ৈম্ভাৱিা থানোক। ইয়াৰ পৰা ৈাত ৈানৰবলল নচননিত 
শৰিাৰ্ালৰ কানোষনোৰ ৈুনবধাজিক নচনিৰ ব্যৱধািত পাচি নচনি 
ৰানি স্ায়ী নচনি সতয়াৰ কৰা ৈয়। পাচি িানোক্ঘ্ শিনচনিঙৰ িুলৰ 
নবৰুনোদ্ধ ৈাক্ষী নৈচানোপ কাি কনোৰ আৰু শৈনোয়নোৈ, ইয়াক ৈাক্ষী 
নচনি বুনল জিা োয়।

মৌটবুলৰ পৰা ফচফনিত ৰ্ৰা (ফচত্ৰ ১ আৰু ২)

ৱক্ঘ্নপচত নচননিত কৰাৰ বানোব এটা িানক্ঘ্ং শটবুল (িানক্ঘ্ং-অফ 
শটবুল) এটা শৰফানোৰন্স পষৃ্ঠ নৈচানোপ ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

িানক্ঘ্ং শটবুলনোবাৰ কটঠি নিি ্ঘ্াণৰ আৰু ওপৰৰ পষৃ্ঠিাগ 
ৈটঠকিানোৱ ৈিাপ্ত কৰা ৈয়। প্ৰান্নোবানোৰা ওপৰৰ পষৃ্ঠৰ সৈনোত 
ৈিাি শকাণত শেষ কৰা ৈয়।

নচননিত কৰা শটবুল ঢালাই শলাৈা বা শৰেিাইটৰ, আৰু নবনিন্ন 
আকাৰত উপলব্ধ। এই শটবুলৈিূৈ শজািৰ ে্ৰি নিধ ্ঘ্াৰণৰ 
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বানোবও ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়, আৰু আকাৰ, ৈিান্ৰালতা আৰু 
শকাণ পৰীক্ষা কৰাৰ বানোবও ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

যত্ন আৰু ৰক্ণাববক্ণ

ফচফনিত ৰ্ৰা মৌটবুল এিন অফত ফনিুঁত সঁ�ফুল, 
আৰু ইয়াৰ্ ক্ফত আৰু �ফৰছাৰ পৰা ৰক্া ৰ্ফৰব 
লাবগ।

ব্যৱহাৰৰ ফপছত �াফৰ্্জং মৌটবুলিন মৌৰ্া�ল 
ৰ্াবপাবৰবৰ পফৰষ্াৰ ৰ্ফৰব লাবগ।

ঢালাই মৌলাহাবৰ ফনফ� ্জত �াফৰ্্জং মৌটবুলৰ পৃষ্ঠিাগ 
মৌতলৰ পাতল তৰপ লগাই সুৰফক্ত ৰ্ফৰব লাবগ।
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C G & M অনুশীলনী 1.2.15 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - মৌ�ৌফলৰ্ ফিটটং 

মৌবঞ্চ িাইচ (Bench vice)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• মৌবঞ্চ িাইচৰ ব্যৱহাৰ উবলেি ৰ্ৰা
• মৌবঞ্চৰ িাইচৰ আৰ্াৰ ফনফি্জষ্ ৰ্ৰৰ্
• মৌবঞ্চৰ িাইচৰ অংশববাৰৰ না� ফলিা
• িাইচ মৌলেম্পৰ ব্যৱহাৰ উবলেি ৰ্ৰা।
• ৰু্ অি্যাসৰ যত্ন আৰু ৰক্ণাববক্ণৰ ৰ্থা উবলেি ৰ্ৰা

ৱক্ঘ্নপচনোবাৰ ধনৰ ৰিাৰ বানোব িাইচ ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়। নবনিন্ন 
প্ৰকাৰত শপাৱা োয়। শবচিৰ কািৰ বানোব ব্যৱৈাৰ কৰা 
িাইচনোটাক শবচি িাইচ বা অনিেন্াৰ িাইচ বুনল শকাৱা ৈয়।

শবচি িাইচ ঢালাই শলাৈা বা ঢালাই টেটীলৰ পৰা সতয়াৰ কৰা 
ৈয় আৰু ইয়াক ফাইনলং, কটাৰী, শৰেনৰ্ং আৰু অি্যাি্য ৈাতৰ 
কািৰ বানোব কাি ধনৰ ৰানিবলল ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়। (নচত্ৰ ১)

িাইচৰ আকাৰ শচালাৰ প্ৰস্ৰ দ্াৰা শকাৱা ৈয়।শেনোি। ১৫০নিনি 
ৈিান্ৰাল শচালাৰ শবচি িাইচ

মৌবঞ্চ িাইচৰ অংশ (ফচত্ৰ ২)

তলত এটা কু-অি্যাৈৰ অংে উনোলেি কৰা ৈ’ল।

নফক্সৰ্ শচালা, চলিেীল শচালা, কটঠি শচালা, স্পস্পণ্ডল, 
শৈনোণ্ডল, বক্স-িাট আৰু স্পপ্ৰং সৈনো� এটা িাইচৰ অংে।

বাকচ-িাট আৰু বৈন্ সৈনো� নিতৰৰ অংে।

িাইচ মৌলেম্প বা মৌৰ্া�ল মৌচালা (ফচত্ৰ ৩)

ৈপেূণ ্ঘ্ কাি এটা ধনৰ ৰানিবলল নিয়িীয়া শচালাৰ ওপৰত 
এলুনিনিয়ািৰ শকািল শচালা (িাইচ শলেপে) ব্যৱৈাৰ কৰক। 
ইয়াৰ ফলত কি ্ঘ্পষৃ্ঠনোটা ক্ষনতৰ পৰা ৰক্ষা পনৰব।

িাইচনোটা অনতিাত্ৰা টাি িকনৰব কাৰণ, স্পস্পণ্ডলনোটা ক্ষনতৰেস্ত 
ৈ’ব পানোৰ।

ৰু্-অি্যাসৰ যত্ন আৰু ৰক্ণাববক্ণ

• প্ৰনতবাৰ ব্যৱৈাৰৰ নপ�ত কানোপানোৰনোৰ িাইচনোটা িনচ ৈদায় 
ৈকনোলা শৰেৰ্েুক্ত আৰু চলন্ অংে পনৰষ্াৰ কনৰ ৰািক।

• ৈংনোোগ আৰু নপ�ল অংেনোবাৰত শতল আৰু শতল নদয়ানোটা 
নিঞ্চিত কৰক।

• স্লাইনৰ্ং অংেত শতল নদবলল শচালানোবাৰ ৈপেূণ ্ঘ্ৰূনোপ িুনল 
পদ্ঘ্াত ৰেীজৰ তৰপ এটা লগাওক।

• িনৰ�া আতঁনোৰাৱা ৰাৈায়নিক ব্যৱৈাৰ কনৰ েনদ িাইচত 
শদিা োয় শতনোন্ িনৰ�া আতঁৰাই শপলাওক।

• শেনতয়া িাইচ ব্যৱৈাৰ িৈয় শতনতয়া শচালানোবাৰ লানোৈ লানোৈ 
ফাকঁ কনৰ লওক আৰু শৈনোণ্ডলনোটা উলম্ব অৱস্াত ৰািক।

• ৈপেূণ ্ঘ্ৰূনোপ টাি কনৰবলল িাইচৰ শৈনোণ্ডলনোটা ৈাতুৰীনোৰ 
আৰ্াত কৰানোটা এৰক, িৈ’শল শৈনোণ্ডলনোটা শবকঁা ৈ’ব বা 
ক্ষনতৰেস্ত ৈ’ব।
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মৌহৰ্চ’ মৌৰে� আৰু মৌব্লি (Hacksaw frames and blades)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ফবফিন্ন ধৰণৰ মৌহৰ্চ’ মৌৰে�ৰ না� ফলিা
• মৌহৰ্চ’ মৌব্লি ফনফি্জষ্ ৰ্ৰৰ্
• ফবফিন্ন ধৰণৰ মৌহৰ্চ’ মৌব্লিৰ না� ফলিা
• ৰ্টাৰী ৰ্ৰা পদ্ধফতৰ ফবিবয় বণ ্জনা ৰ্ৰা

মৌহৰ্চ’ মৌৰে�: নবনিন্ন অংেৰ ধাতু কাটটবলল শব্লৰ্ৰ সৈনোত 
শৈকচ’ শফ্ৰি ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়, আৰু ইয়াক শব্লৰ্ৰ প্ৰকাৰ 
আৰু ৈনোব ্ঘ্াচ্চ সদৰ্ ্ঘ্্যৰ দ্াৰা নিনদ্ঘ্টে কৰা ৈয় নেনোটা নস্ৰ কনৰব 
পানৰ।

উিাহৰণ

নিয়্ৰিণনোোগ্য hacksaw শফ্ৰি - িলীকা - 250 - 300mm বা 8 
“- 12”

মৌহৰ্চ’ মৌৰে�ৰ প্ৰৰ্াৰ

ৰ্টিন মৌৰে� (ফচত্ৰ ১a): এই শফ্ৰিত শকৱল এটা নবনোেষ িািক 
সদৰ্ ্ঘ্্যৰ শব্লৰ্নোৈ নফট কনৰব পানৰ। শেনোি ৩০০ নিনলনিটাৰ বা 
২৫০ নিনলনিটাৰ।

এি�াবষ্বল মৌৰে� (মৌলেট টাইপ): এই শফ্ৰিত নবনিন্ন 
িািক সদৰ্ ্ঘ্্যৰ শব্লৰ্ নফট কনৰব পানৰ অথ ্ঘ্াৎ ২৫০ নিনলনিটাৰ 
আৰু ৩০০ নিনলনিটাৰ।

এি�াবষ্বল মৌৰে� (টটউবু্যলাৰ প্ৰৰ্াৰ) (ফচত্ৰ ১ি): 
এইনোটানোৱই আটাইতলক শবন� ব্যৱহৃত ধৰণৰ। ই িাল ৰেীপ 
আৰু নিয়্ৰিণ নদনোয়, কটাৰী কৰাৰ ৈিয়ত।

এটা মৌহৰ্চ’ মৌৰে�ৰ অংশ

১ শৈনোণ্ডল

২ শফ্ৰি

৩ সদৰ্ ্ঘ্্য ৈািঞ্জৈ্যৰ বানোব ফুটা থকা িলীকা আকৃনতৰ শফ্ৰি

৪ নৰনোটইনিং নপি

৫ নস্ৰ শব্লৰ্-শৈাল্াৰ

৬ নিয়্ৰিণনোোগ্য শব্লৰ্-শৈাল্াৰ

৭ উইং-িাট

শৈকচ’ শব্লৰ্ কি এলয় টেটীল (LA) বা ৈাই স্পীৰ্ টেটীল (HSS)ৰ 
পৰা সতয়াৰ কৰা ৈয়, আৰু ই ২৫০ নিনলনিটাৰ আৰু ৩০০ 
নিনলনিটাৰ িািক সদৰ্ ্ঘ্্যত উপলব্ধ। (নচত্ৰ ২)

শৈকচ’ শব্লৰ্ৰ অংে (নচত্ৰ ২)

১ নপ�ফালৰ প্ৰান্

২ চাইৰ্

৩ শকন্দ্ৰ লাইি

৪ টা নপিৰ ফুটা

মৌহৰ্চ’ মৌব্লিৰ প্ৰৰ্াৰ

অল-হাি্জ মৌব্লি: নপিৰ িাজৰ শব্লৰ্ৰ ৈপেূণ ্ঘ্ সদৰ্ ্ঘ্্য কটঠি 
কৰা ৈয় আৰু ইয়াক কটঠি ধাতু শেনোি টুল টেটীল, ৰ্াই টেটীল 
আৰু এইচ নচ এ�ৰ বানোব ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

ন�নীয় মৌব্লি: শকৱল দাতঁনোবাৰনোৈ কটঠি ৈয়। িিিীয়তাৰ 
বানোব এই শব্লৰ্নোবাৰ বক্ৰ শৰিানোৰ কাটটবলল উপনোোগী। িিিীয় 
শব্লৰ্নোবাৰ অলৈাৰ্্ঘ্ শব্লৰ্তলক পাতল ৈ’ব লানোগ।

মৌব্লিৰ ফপচ (ফচত্ৰ ৩): কাষৰীয়া দাতঁৰ িাজৰ দৰূত্বক শব্লৰ্ৰ 
‘নপচ’ বুনল জিা োয়।

মৌৰেণীফবিা�ন চূড়া

শিাটা

িাধ্যি

জনৰিিা

১.৮ নি.নি

১.৪ নিনলনিটাৰ & ১.০ নিনলনিটাৰ

০.৮ নি.নি

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.2.15ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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ফনফি্জষ্ৰ্ৰণ: শৈকচ’ শব্লৰ্ৈিূৈ সদৰ্ ্ঘ্্য, নপচ আৰু ৈািৰেীৰ 
ধৰণৰ দ্াৰা নিনদ্ঘ্টে কৰা ৈয়। (শব্লৰ্ৰ প্ৰস্ আৰু শবধ প্ৰািানণক 
কৰা সৈনো�)

উিাহৰণ

৩০০ x ১.৮ নিনলনিটাৰ নপচ এল এ অল-ৈাৰ্্ঘ্ শব্লৰ্।

ৈািৰেীৰ নিতৰলল শৈািাই শোৱাৰ ৈিয়ত শৈকচ’ শব্লৰ্ বানন্ধ 
ৰিানোটা শৰাধ কনৰবলল, আৰু শব্লৰ্ৰ িুক্ত গনতৰ অিুিনত 
নদবলল, কাটট শোৱা অংেনোটা শৈকচ’ শব্লৰ্ৰ ৰ্াঠতলক বৈল 
ৈ’ব লানোগ। শৈকচ’ দাতঁনোবাৰ শচটটং কনৰনোল এই কাি ৈম্ভৱ 
ৈয়। শৈকচ’ দাতঁৰ শচটটং দুনবধ। 

মৌষ্গাৰি মৌছট (ফচত্ৰ ৪): নবকল্প দাতঁ বা দাতঁৰ শগাট শটেগাৰ 
কৰা ৈয়। এই ব্যৱস্াই নবিািূলীয়ালক কাটটবলল ৈৈায় কনোৰ, 
আৰু িাল নচপ নলেয়ানোৰন্সৰ ব্যৱস্া কনোৰ।

তৰংগ মৌগাট (ফচত্ৰ ৫): ইয়াত শব্লৰ্ৰ দাতঁনোবাৰ তৰংগ 
আকৃনতত ৈনোজাৱা ৈয়। নবনিন্ন �নবৰ বানোব শ�টৰ প্ৰকাৰৈিূৈ 
ৈ’ল:

চূড়া মৌছটৰ ধৰণ

0.8mm

1.0mm

Over 1.0mm

তৰংগ-শ�ট

শঢৌ-শ�ট বা লৰচৰ কৰা

লৰচৰ কনৰনোল

উত্তি ফলাফলৰ বানোব ৈটঠক নপচ থকা শব্লৰ্িি নিব ্ঘ্াচি কনৰ 
ৈটঠকিানোৱ নফট কনৰব লানোগ।

মৌব্লি ফনব ্জাচন: শব্লৰ্ৰ নিব ্ঘ্াচি কাটটবলগীয়া ৈািৰেীৰ আকৃনত 
আৰু কটঠিতাৰ ওপৰত নিি্ঘ্ৰ কনোৰ।

ফপচ ফনব ্জাচন (ফচত্ৰ ৬): শকািল ৈািৰেী শেনোি ৰিঞ্জ, নপতল, 
শকািল তীিা, ঢালাই শলাৈা, গধুৰ শকাণ আনদৰ বানোব ১.৮ 
নিনলনিটাৰ নপচ শব্লৰ্ ব্যৱৈাৰ কৰক।

টুল টেটীল, ৈাই কাব ্ঘ্ি, ৈাই স্পীৰ্ টেটীল আনদৰ বানোব ১.৪ 
নিনলনিটাৰ নপচ ব্যৱৈাৰ কৰক। শকাণীয়া শলাৈা, নপতলৰ 
িলী, তাি, শলাৈাৰ পাইপ আনদৰ বানোব ১ নিনলনিটাৰ নপচ শব্লৰ্ 
ব্যৱৈাৰ কৰক। (নচত্ৰ ৭)

কিৰু্ইট আৰু অি্যাি্য পাতল টটউনবং, বেীট শিনোটলৰ কাি 
আনদৰ বানোব ০.৮ নিনলনিটাৰ নপচ ব্যৱৈাৰ কৰক। (নচত্ৰ ৮)

ৰ্টাৰীৰ পদ্ধফত

কাটটবলগীয়া ৈািৰেীৰ বানোব ৈটঠক শব্লৰ্ বা�ক।

HSS - কটঠি প্ৰনতনোৰাধী ৈািৰেীৰ বানোব শব্লৰ্ ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়

ৈাই কাব ্ঘ্ি ইস্পাত - ৈাধাৰণ কাটটং

দাতঁৰ ৈটঠক ৈংি্যা / ইঞ্চি নিব ্ঘ্াচি কৰক ৈাধাৰণ নিয়িনোটা 
ৈ’ল শে কাটটবলগীয়া ৈািৰেীৰ পষৃ্ঠৰ ওপনোৰনোৰ অন্তঃ ৩টা 
দাতঁ নবৈ্তৃত ৈ’ব লানোগ।

ৈাতিনোি শৈকচ’ শৈনোণ্ডলনোটা ধনৰ ৰানোি, আৰু তজ্ঘ্িী 
আঙুনলনোটানোৱ শৈনোণ্ডলনোটাক ৈিথ ্ঘ্ি কনোৰ আৰু কাটটব পৰা 
নদেনোটাও আঙুনলয়াই নদনোয়।

আিিি ৈানোত শফ্ৰিনোটা ধনৰ ৰানোি, উইং িাটৰ ওচৰত। কাটট/ 
নচলাই িাইচৰ শচালাৰ ওচৰত কনৰব লানোগ। ইয়াৰ ফলত 
শৈকচ’ আৰু কটাৰী গনতৰ বলত ধাতুনোটা শিানোচাকা বা শবকঁা 
িৈয়।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.2.15ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



44

C G & M অনুশীলনী 1.2.16 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - মৌ�ৌফলৰ্ ফিটটং 

ৰু্-অি্যাসৰ প্ৰৰ্াৰ (Types of vices)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ফবফিন্ন ধৰণৰ ৰু্-অি্যাস উবলেি ৰ্ৰা
• দ্ৰুত �ুস্কক্ত ফিয়া িাইচ, পাইপ িাইচ, মৌহণ্ড িাইচ, ফপন িাইচ আৰু মৌলগ িাইচৰ ব্যৱহাৰ উবলেি ৰ্ৰা।

ৱক্ঘ্নপচ ধনৰ ৰিাৰ বানোব নবনিন্ন ধৰণৰ িাইচ ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়। 
দ্ৰুত িুঞ্ক্ত নদয়া িাইচ, পাইপ িাইচ, শৈণ্ড িাইচ, নপি িাইচ 
আৰু টুলনোিকাৰৰ িাইচ।

দ্ৰুত �ুস্কক্ত ফিয়া িাইচ (ফচত্ৰ ১): দ্ৰুত িুঞ্ক্ত নদয়া িাইচ 
ৈাধাৰণ শবচি িাইচৰ দনোৰই নকন্তু চলিেীল শচালানোটা িুকনল 
কৰানোটা টৰিগাৰ (নলিাৰ) ব্যৱৈাৰ কনৰ কৰা ৈয়। েনদ চলিেীল 
শচালাৰ ৈনু্িৰ টৰিগাৰনোটা টটনপ নদয়া ৈয়, শতনোন্ িানোট 
ৈ্ক্�ুনোটা আতঁৰাই শপলায় আৰু চলিেীল শচালানোটা নেনোকানোিা 
আকাংনক্ষত ঠাইত দ্ৰুতিানোৱ স্াপি কনৰব পানৰ।

পাইপ িাইচ (ফচত্ৰ ২): ধাতু, িলী আৰু পাইপৰ ৰ্ূৰণীয়া 
অংে ধনৰ ৰানিবলল পাইপ িাইচ ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়। িাইচত 
ৈ্ক্�ুনোটা উলম্ব আৰু চলিেীল। শচালানোটানোৱ উলম্বিানোৱ কাি 
কনোৰ।

পাইপৰ িাইনোচ ইয়াৰ পষৃ্ঠৰ চানৰটা নবন্দতু কািনোটাক ধনৰ 
ৰানোি। পাইপ িাইচৰ অংেনোবাৰ নচত্ৰ ২ত শদিুওৱা সৈনো�।

মৌহণ্ড িাইচ (ফচত্ৰ ৩): শৈণ্ড িাইচ ৈ্ক্�ু , নৰনোিট, চানব, ৈৰু 
ঞ্ৰিল আৰু অি্যাি্য অিুৰূপ বস্তু ধনৰবলল ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয় 
নেনোবাৰ শবচি িাইচত ৈুনবধাজিকিানোৱ ধনৰব শিাৱাৰালকনোয় 

অনত ৈৰু। এটা শৈণ্ড িাইচ নবনিন্ন আকৃনত আৰু আকাৰত 
সতয়াৰ কৰা ৈয়। ইয়াৰ সদৰ্ ্ঘ্্য ১২৫ৰ পৰা ১৫০ নিনলনিটাৰ 
আৰু শচালাৰ প্ৰস্ ৪০ৰ পৰা ৪৪ নিনলনিটাৰ। এটা িনৰত বানন্ধ 
শথাৱা ৈ্ক্�ুৰ উইং িাট ব্যৱৈাৰ কনৰ শচালানোবাৰ িুনল বন্ধ 
কনৰব পানৰ, আৰু আিিি িনৰৰ িানোজনোৰ পাৰ সৈ োয়।

ফপন িাইচ (ফচত্ৰ ৪): নপি িাইচ ৈৰু ব্যাৈৰ কাি ধনৰ 
ৰানিবলল ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়। ইয়াৰ এটা িূৰত এটা শৈনোণ্ডল 
আৰু এটা ৈৰু কনোলট চাক থানোক। �ানোক শচালাৰ এটা শগাট 
কনঢ়য়াই সল ফুনোৰ নেনোবাৰ শৈনোণ্ডল ৰ্ূৰাই চলাই চনোলাৱা ৈয়।

সঁ�ফুল ফন� ্জাতাৰ িাইচ (ফচত্ৰ ৫): ৈজঁনুল নিি ্ঘ্াতাৰ িাইচ 
ৈৰু কাি ধনৰ ৰিাৰ বানোব ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয় নেনোবাৰ ফাইনলং বা 
ঞ্ৰিনলঙৰ প্ৰনোয়াজি ৈয় আৰু পষৃ্ঠৰ শলেটত ৈৰু ৈৰু কািনোবাৰ 
নচননিত কৰাৰ বানোব ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়। এই িাইচনোটা িদুৃ 
তীিানোৰ সতয়াৰ কৰা ৈয়।

টুলনোিকাৰৰ িাইচ ৈটঠকিানোৱ শিনচনোিনোৰ সতয়াৰ কৰা সৈনো�।
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িফৰৰ িাইচ

শলগ িাইচ সৈনো� ৈাধাৰণনোত ফজ্ঘ্ৰ শদাকািত শবঞ্ণ্ডং আৰু 
ফঞ্জ্ঘ্ং কািৰ বানোব ব্যৱৈাৰ কৰা এটা ধনৰ ৰিা ে্ৰি। ৈাতুৰীনোৰ 
শকাবাওঁনোত িাটঙ শোৱাৰ পৰা ৈাত ৈানৰবলল ইয়াক িদুৃ তীিানোৰ 
সতয়াৰ কৰা ৈয়।

িফৰৰ িাইচৰ �ূল মৌপট (ফচত্ৰ ৬)

তলত শলগ িাইচৰ িূল অংেনোবাৰ উনোলেি কৰা ৈ’ল।

১ কটঠি শচালা

২ চলিেীল শচালা

৩ ৈূতােুক্ত শচালা

৪ স্পস্পণ্ডল

৫ বৈন্

৬ নপিট

৭ িনৰ

৮ শলেপে

নেনোৈতু নৈংগ কৰা শচালানোটা শৰনৰ্নোয়ল পথত গনত কনোৰ, 
গনতনোক এই িাইচত ৰিা কািনোটা লাইিৰ ৈংস্পে ্ঘ্ৰ বানোব 
ৈটঠকিানোৱ ধনৰব পৰা শৈাৱা িাই। (নচত্ৰ ৭) শৈনোয়নোৈ শবচি 
িাইচত কনৰব পৰা কাি এটা শলগ িাইচত ধনৰ ৰিা িৈয়। 
নেনোবাৰ কািত শকৱল ৈাতুৰীনোৰ শকাবাইবলগীয়া ৈয়, শৈইনোবাৰ 
কাি শলগ িাইচত ৰিা ৈয়।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.2.16ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M অনুশীলনী 1.2.17 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - মৌ�ৌফলৰ্ ফিটটং 

বগ ্জবক্ত্ৰৰ মৌচষ্া ৰ্ৰৰ্ (Try square)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• এটা ৰিাই বগ ্জৰ অংশববাৰৰ না� ফলিা
• এটা ৰিাই বগ ্জৰ ব্যৱহাৰস�ূহ উবলেি ৰ্ৰা।

ৰিাই বগ ্ঘ্ (নচত্ৰ ১) সৈনো� এনোি এটা ে্ৰি নেনোটা পষৃ্ঠৰ বগ ্ঘ্নোক্ষত্ৰ 
(৯০° শকাণ) পৰীক্ষা কনৰবলল ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

ৰিাই বগ ্ঘ্নোৰ শজািৰ ৈটঠকতা প্ৰনত ১০ নিনলনিটাৰ সদৰ্ ্ঘ্্যত প্ৰায় 
০.০০২ নিনলনিটাৰ, নেনোটা শবন�িাগ কি ্ঘ্োলাৰ উনোদেে্যৰ 
বানোব েনোথটে ৈটঠক। ৰিাই বগ ্ঘ্ৰ ৈিান্ৰাল পষৃ্ঠৰ সৈনোত এটা 
শব্লৰ্ থানোক। শব্লৰ্িি ৯০° ত টেকত ৈংলগ্ন কৰা ৈয়।

শচটো কৰক বগ ্ঘ্নোক্ষত্ৰ কটঠি তীিানোৰ সতয়াৰ কৰা ৈয়।

শব্লৰ্ৰ সদৰ্ ্ঘ্্য অিুৈনৰ শচটো বগ ্ঘ্ নিনদ্ঘ্টে কৰা ৈয় অথ ্ঘ্াৎ ১০০ 
নিনলনিটাৰ, ১৫০ নিনলনিটাৰ, ২০০ নিনলনিটাৰ।

ব্যৱহাৰ:

ৰিাই-শকেয়াৰ ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়:

– বগ ্ঘ্নোক্ষত্ৰ পৰীক্ষা কৰক (নচত্ৰ ২)

– ৈিতলতা পৰীক্ষা কৰক (নচত্ৰ ৩)

– ৱক্ঘ্নপ�ৰ প্ৰান্ললনোক ৯০° ত শৰিা নচননিত কৰক (নচত্ৰ ৪)

– ৱক্ঘ্নপচৈিূৈ শৈানঁোকাণত স্াপি কৰক। (নচত্ৰ ৫)

এটা িাইলৰ উপািানস�ূহ (Elements of a file)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• এটা িাইলৰ অংশস�ূহৰ না� ফিয়া
• এটা িাইলৰ সা�ৰেী উবলেি ৰ্ৰা

ধাতু কাটটব পৰা পদ্ধনত: ধাতু কাটটব পৰা নতনিটা পদ্ধনত ৈ’ল 
ৰ্ষ ্ঘ্ণ (নচত্ৰ 1a), ৈংনোোজি (নচত্ৰ 1b) আৰু ন�দ্ৰ (নচত্ৰ 1c)।

িনোৰাৱা সৈনো� এটা ফাইল ব্যৱৈাৰ কনৰ এটা ৱক্ঘ্নপ�ৰ পৰা 
অনতনৰক্ত ৈািৰেী আতঁনোৰাৱাৰ এটা পদ্ধনত নেনোয় কাটটব পৰা 
ৈজঁনুল নৈচানোপ কাি কনোৰ। নচত্ৰ 2 ত এটা ফাইল শকনোিলক 
ধনৰব লানোগ শদিুওৱা সৈনো�। ফাইলৈিূৈ বহু আকৃনত আৰু 
আকাৰত উপলব্ধ।
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টটপ বা পইণ্ট

টাঙৰ নবপৰীনোত শেষ

�ুি বা ৰ্াি

ফাইলৰ বৈল অংেনোটাৰ পষৃ্ঠত দাতঁ কাটট শলাৱা

প্ৰান্ত

ৈিান্ৰাল দাতঁৰ একক োৰী থকা ফাইলৰ পাতল অংে

মৌগাবৰাহা

বৈল অংেৰ দাতঁ িথকা অংে

ৰ্ান্ধ

ফাইলৰ বক্ৰ অংেনোটানোৱ টাংক েৰীৰৰ পৰা পথৃক কনোৰ

টাং

ফাইলৰ ৈংকীণ ্ঘ্ আৰু পাতল অংে নেনোটা শৈনোণ্ডলত নফট ৈয়

চম্ালা

ফাইলনোটা ধনৰ ৰিাৰ বানোব শটঙত নফট কৰা অংেনোটা

মৌিৰুল

শৈনোণ্ডল ফাটট শোৱাৰ পৰা ৰক্ষা কনৰবলল এটা ৈুৰক্ষািূলক 
ধাতুৰ আঙটঠ।

সৰঞ্া�

ৈাধাৰণনোত ফাইলৈিূৈ উচ্চ কাব ্ঘ্ি বা উচ্চ শৰেৰ্ৰ ঢালাই 
টেটীলৰ দ্াৰা সতয়াৰ কৰা ৈয়। েৰীৰৰ অংেনোটা কটঠি আৰু 
শটপোৰ কৰা ৈয়। টাংনোটা অৱনোে্য কটঠি িৈয়।

এটা িাইলৰ অংশ (ফচত্ৰ 3)

ফাইল এটাৰ অংেনোবাৰ নচত্ৰ ৫ ত শদিা োয়, ৈ’ল

িাইলৰ ৰ্াটট মৌলাৱা (Cut of files)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• িাইলস�ূহৰ ফবফিন্ন ৰ্াটস�ূহৰ না� ফলিা
• প্ৰফতবটা ধৰণৰ ৰ্াটট মৌলাৱাৰ ব্যৱহাৰ উবলেি ৰ্ৰা।

ৈকনোলা ফাইলৰ দাতঁ ইয়াৰ িুিত কৰা কাটটনোল গঠি ৈয়। 
ফাইলৈিূৈত নবনিন্ন ধৰণৰ কাট থানোক। নবনিন্ন কাট থকা 
ফাইলৈিূৈৰ ব্যৱৈাৰ শবনোলগ শবনোলগ।

ৰ্াটট মৌপবলাৱাৰ প্ৰৰ্াৰ

িূলতঃ চানৰটা প্ৰকাৰৰ।

নচংগল কাট, ৰ্াবল কাট, ৰাস্প কাট আৰু কাি্ঘ্ৰ্ কাট।

এৰ্ৰ্ ৰ্াটট মৌলাৱা িাইল (ফচত্ৰ ১)

এটা কাটট শলাৱা ফাইলৰ িুিৰ ওপনোৰনোৰ এটা নদেত কাটট 
শলাৱা োৰী োৰী দাতঁ থানোক। দাতঁনোবাৰ শকন্দ্ৰনোৰিাৰ লগত 

৬০০ শকাণত থানোক। ই ফাইলৰ কাটট শলাৱা অংেৰ ৈিাি 
বৈল নচপ কাটটব পানোৰ। এই কাটট শলাৱা ফাইলনোবাৰ নপতল, 
এলনুিনিয়াি, ৰিঞ্জ আৰু তািৰ দনোৰ শকািল ধাতু ফাইনলঙৰ 
বানোব উপনোোগী।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.2.17ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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একক কাট ফাইনোল দ্ৰুত ৰ্াবল কাট ফাইল নৈচানোপ টেক 
আতঁৰাই নিনদনোয়, নকন্তু শপাৱা পষৃ্ঠৰ নফনিনচং বহুত িৈণৃ।

িাবল ৰ্াট িাইল (ফচত্ৰ ২)

ৰ্াবল কাট ফাইল এটাত ইনোটানোৱ নৈনোটাৰ লগত নতে ্ঘ্কিানোৱ 
কাটট শলাৱা দুটা োৰী দাতঁ থানোক। প্ৰথি োৰীৰ দাতঁনোটাক 
OVERCUT বুনল জিা োয় আৰু ইয়াক ৭০০ শকাণত কাটট নদয়া 
ৈয়। ইয়াৰ লগত নতে ্ঘ্কিানোৱ বনোিাৱা আিনোটা কাটট UPCUT 
বনুল জিা োয় আৰু ই ৫১০ শকাণত থানোক। ই একক কাটট 
শলাৱা ফাইলতলক দ্ৰুতিানোৱ টেক আতঁৰায়।

ৰাস্প ৰ্াট িাইল (ফচত্ৰ ৩)

ৰাস্প কাটত ব্যঞ্ক্তগত, শচাকা, শজাঙা দাতঁ থানোক, আৰু 
কাঠ, চািৰা আৰু অি্যাি্য শকািল ৈািৰেী ফাইনলঙৰ বানোব 
উপনোোগী।

এই ফাইলৈিূৈ আধা ৰ্ূৰণীয়া আকৃনততনোৈ উপলব্ধ।

বক্ৰ ৰ্াটট মৌলাৱা িাইল (ফচত্ৰ ৪)

এই ফাইলৈিূৈৰ কাটটব পৰা ঞ্ক্ৰয়া গিীৰ আৰু ই শকািল 
ৈািৰেী শেনোি - এলনুিনিয়াি, টটি, তাি, আৰু লোটটেক ফাইল 
কৰাৰ বানোব উপনোোগী।

বক্ৰ কাটট শলাৱা ফাইলনোবাৰ শকৱল ৈিতল আকৃনততনোৈ 
উপলব্ধ।

এটা ফববশি ধৰণৰ ৰ্াটট মৌলাৱা িাইলৰ ফনব ্জাচন 
িাইল ৰ্ফৰবলগীয়া সা�ৰেীৰ ওপৰত ফিতফ্ত 
ৰ্ফৰ ৰ্ৰা হয়। মৌৰ্া�ল সা�ৰেী িাইল ৰ্ৰাৰ বাবব 
এৰ্ৰ্ ৰ্াটট মৌলাৱা িাইল ব্যৱহাৰ ৰ্ৰা হয়। ফৰ্ন্তু 
ফৰ্ছু�ান ফববশি িাইল, উিাহৰণস্বৰূবপ, ৰ্টাৰী 
মৌচাৰ্া ৰ্ফৰবৈল ব্যৱহাৰ ৰ্ৰা িাইলববাবৰা এৰ্ৰ্ 
ৰ্াটট মৌলাৱা।

িাইলৰ ধায ্জ্যৰ্ৰণ আৰু মৌৰেিস�ূহ (Cut of files)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• িাইলস�ূহ মৌৰ্বনৈৰ্ ধায ্জ্য ৰ্ৰা হয় উবলেি ৰ্ৰৰ্
• িাইলস�ূহৰ ফবফিন্ন মৌৰেিৰ না� ফলিা
• িাইলৰ প্ৰফতবটা মৌৰেিৰ প্ৰবয়াগ উবলেি ৰ্ৰা।

নবনিন্ন প্ৰনোয়াজি পূৰণৰ বানোব ফাইলৈিূৈ নবনিন্ন প্ৰকাৰ আৰু 
শৰেৰ্ত নিি ্ঘ্াণ কৰা ৈয়।

ফাইলৈিূৈৰ সদৰ্ ্ঘ্্য, শৰেৰ্, কাট আৰু...

আকাৰ.

ফাইলৰ ৰ্গাৰ পৰা শগানোৰাৈাললনোক থকা দৰূত্বক সদৰ্ ্ঘ্্য শবানোল।

ফাইলৰ শৰেৰ্ দাতঁৰ ব্যৱধািৰ দ্াৰা নিধ ্ঘ্াৰণ কৰা ৈয়।

বৈৃৎ পনৰিাণৰ ধাতু দ্ৰুতগনতত আতঁৰাবলল 
ৰুক্ষ ফাইল ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়। ইয়াক 
শবন�িানোগই শকািল ধাতুৰ ঢালাইৰ ৰুক্ষ 
প্ৰান্ টৰিনিং কনৰবলল ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

ে’ত ৈািৰেীৰ েনোথটে হ্াৈ ৈয় শতনোি শক্ষত্ৰত 
ৈাৰািী ফাইল ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়

ধাতুৰ ওপৰত িাল নফনিনচং নদবলল নদ্তীয় 
কাটট শলাৱা ফাইল ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়। 
কটঠি ধাতু ফাইল কনৰবলল ই অনত উত্তি। 
কািনোবাৰ নফনিনচং আকাৰৰ ওচৰলল অিাৰ 
বানোব ই উপনোোগী।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.2.17ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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ইয়াৰ উপনৰও লক্ষ্য কনৰব পানৰ শে ফাইল 
এটাৰ সদৰ্ ্ঘ্্য অিুৈনৰ ফাইল এটাৰ োৰীত 
কাটটং এজৰ ৈংি্যা ৈলনি ৈয়।

িাইলৰ মৌৰেি (১০ ফ�ফলফ�টাৰ ৰিৰ্ ্জ্যৰ ওপৰত ৰ্াটট মৌলাৱাৰ সংি্যা)
িাইলৰৈিৰ্ ্জ্য িহটা �াৰ� ফবিতীয়ৰ্াট �সৃণ �ৃত�সৃণ

150mm

200mm

250mm

300mm

8

7

6

5

13

11

10

9

17

16

15

14

24

22

20

19

33

31

30

28

কি পনৰিাণৰ ৈািৰেী আতঁৰাবলল আৰু 
িাল নফনিনচং নদবলল িৈণৃ ফাইল ব্যৱৈাৰ 
কৰা ৈয়।

উচ্চ িাত্ৰাৰ নফনিনচঙৰ সৈনোত ৈািৰেীনোটাক 
ৈটঠক আকাৰলল আনিবলল এটা িতৃ িৈণৃ 
ফাইল ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

িাইলৰ আটাইতৈৰ্ মৌবফছ ব্যৱহৃত মৌৰেি হ’ল 
হাৰা�ী, ফবিতীয় ৰ্াট, �সৃণ আৰু �ৃত �সৃণ। 
এইববাৰ ৰহবছ বু্যবৰা অৱ ইস্কণ্ডয়ান মৌষ্ণ্ডাি্জছ 
(ফবআইএছ)ৰ পৰা�শ ্জ ফিয়া মৌৰেিস�ূহ ৷

এনোক শৰেৰ্ৰ ফাইলৰ নবনিন্ন আকাৰৰ দাতঁৰ আকাৰ শবনোলগ 
শবনোলগ ৈ’ব। দীৰ্ল ফাইলত দাতঁনোবাৰ শিাটা ৈ’ব।

ওপৰৰ প্ৰনতনোটা শৰেৰ্ত োৰীলক কাটটং এজৰ ৈংি্যা ৈূচী (১)ত 
শদিুওৱাৰ দনোৰ ১০ নিনলনিটাৰ সদৰ্ ্ঘ্্যৰ ওপৰত।

সূচী (১)

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.2.17ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M অনুশীলনী 1.2.18 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - মৌ�ৌফলৰ্ ফিটটং 

িাইলৰ ধৰণ (Types of files)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• িাইলস�ূহৰ ফবফিন্ন আৰৃ্ফত ফচনাক্ত ৰ্ৰা(ধৰণস�ূহ)
• স�তল িাইল, হাতৰ িাইল বগ ্জবক্ত্ৰ, ৰ্ূৰণীয়া, আধা ৰূ্ৰণীয়া, স্কত্ৰবৰ্াণীয় আৰু ৰ্টাৰীৰ ধাৰৰ িাইলৰ ব্যৱহাৰ 

উবলেি ৰ্ৰা
• ফবফিন্ন আবলি্যনস�ূহ িাইল ৰ্ৰাৰ বাবব িাইলস�ূহৰ সটিৰ্ আৰৃ্ফত উবলেি ৰ্ৰৰ্।

ফবফিন্ন আবলি্যনস�ূহ িাইফলং আৰু স�াপ্ত ৰ্ৰাৰ 
বাবব, ফবফিন্ন আৰৃ্ফতৰ িাইলস�ূহ ব্যৱহাৰ ৰ্ৰা হয়

ফাইলৈিূৈৰ আকৃনত ইয়াৰ ক্ৰ� শ�কচিৰ দ্াৰা শকাৱা ৈয়।

ফবফিন্ন আৰৃ্ফতৰ সাধাৰণ িাইল: শলেট ফাইল, শৈণ্ড 
ফাইল, শকোৱাৰ ফাইল, শগাল ফাইল, ৈাফ ৰাউণ্ড ফাইল, 
ঞ্ত্ৰনোকাণীয় ফাইল আৰু নিফ-এজ ফাইল।

স�তল িাইল (ফচত্ৰ 1 )

এই ফাইলনোবাৰ আয়তাকাৰ ক্ৰ� শ�কচিৰ। এই ফাইলৈিূৈৰ 
প্ৰস্ৰ প্ৰান্নোবাৰ সদৰ্ ্ঘ্্যৰ দুই তৃতীয়াংেললনোক ৈিান্ৰাল ৈয়, 
আৰু তাৰ নপ�ত নৈৈঁত নবন্দনুোটাৰ ফানোল শটপাৰ ৈয়। িুিনোবাৰ 
দুগুণ কাটট, আৰু ধানোৰ ধানোৰ একক কাটট। এই ফাইলৈিূৈ 
ৈাধাৰণ উনোদেে্যৰ কািৰ বানোব ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়। বানৈ্যক 
আৰু নিতৰৰ পষৃ্ঠিাগ ফাইনলং আৰু নফনিনচং কৰাৰ বানোব ই 
উপনোোগী।

হাতৰ িাইল (ফচত্ৰ ২)

এই ফাইলনোবাৰ ক্ৰ� শ�কচিত থকা শলেট ফাইলনোবাৰৰ সৈনোত 
এনোক। প্ৰস্ৰ কানোষনোৰ প্ৰান্নোবাৰ শগানোটই সদৰ্ ্ঘ্্যৰ ৈিান্ৰাল। 
িুিনোবাৰ দুগুণ কাটট শলাৱা সৈনো�। এটা প্ৰান্ একক কাটট 
শলাৱাৰ নবপৰীনোত আিনোটা নিৰাপদ প্ৰান্। নিৰাপদ প্ৰান্ৰ 
বানোব, ইনতিনোধ্য ৈপেূণ ্ঘ্ কৰা পষৃ্ঠৰ সৈনোত ৈিাি শকাণত থকা 
পষৃ্ঠ ফাইনলঙৰ বানোব ই উপনোোগী।

মৌলেট িাইলস�ূহ সাধাৰণ উবদেশ্যৰ িাইল। 
সৰ্বলা মৌৰেণীবত উপলব্ধ। সম্পূণ ্জ পৃষ্ঠৰ ৰসবত 
স�ান মৌৰ্াণত িবৰাৱাৰ বাবব হাতৰ িাইলস�ূহ 
ফববশিিাবৱ উপবযাগী।

বগ ্ঘ্নোক্ষত্ৰৰ ফাইল: বগ ্ঘ্নোক্ষত্ৰৰ ফাইলনোটা ইয়াৰ ক্ৰ� শ�কচিত 
বগ ্ঘ্নোক্ষত্ৰৰ। ইয়াক বগ ্ঘ্নোক্ষত্ৰৰ ফুটা, নিতৰৰ বগ ্ঘ্নোক্ষত্ৰৰ চুক, 

আয়তাকাৰ শিালা, কীনোৱ আৰু স্পাইি ফাইনলঙৰ বানোব 
ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়। (নচত্ৰ ৩)

ৰ্ূৰণীয়া িাইল: এটা ৰ্ূৰণীয়া ফাইল ইয়াৰ ক্ৰ� শ�কচিত 
বতৃ্তাকাৰ ৈয়। ইয়াক বতৃ্তাকাৰ ফুটানোবাৰ ৰ্াঙৰ কনৰবলল আৰু 
নফনোলনোটনোৰ প্ৰফাইল ফাইল কনৰবলল ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়। (নচত্ৰ 
৪)

আধা ৰ্ূৰণীয়া িাইল: আধা ৰ্ূৰণীয়া ফাইল এটা বতৃ্তৰ এটা 
িণ্ডৰ আকৃনতৰ। ইয়াক আি্যন্ৰীণ বক্ৰ পষৃ্ঠ ফাইনলঙৰ বানোব 
ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়। (নচত্ৰ ৫)
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ৰ্টাৰীৰ ধাৰৰ িাইল: কটাৰীৰ ধাৰৰ ফাইলত শচাকা 
ঞ্ত্ৰিুজৰ ক্ৰ� শ�কচি থানোক। ইয়াক ১০o ৰ ওপৰৰ ৈংকীণ ্ঘ্ 
িাজঁ আৰু শকাণ ফাইল কনৰবলল ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয় (নচত্ৰ ৭)

ওপৰৰ ফাইলনোবাৰৰ সদৰ্ ্ঘ্্যৰ এক তৃতীয়াংে শটপাৰ। একক 
আৰু ৰ্াবল কাট দুনোয়াটানোত উপলব্ধ।

ঞ্ত্ৰনোকাণীয় ফাইল: ঞ্ত্ৰনোকাণীয় ফাইল এটা ঞ্ত্ৰনোকাণীয় ক্ৰ� 
শ�কচিৰ। ইয়াক ৬০o তলক অনধক শকাণ আৰু শকাণ 
ফাইনলঙৰ বানোব ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়। (নচত্ৰ ৬)

বগ ্ঘ্নোক্ষত্ৰ, ৰ্ূৰণীয়া, আধা ৰ্ূৰণীয়া আৰু ঞ্ত্ৰনোকাণীয় ফাইল 
১০০, ১৫০, ২০০, ২৫০, ৩০০ আৰু ৪০০ নিনলনিটাৰ সদৰ্ ্ঘ্্যৰ 
উপলব্ধ। এই ফাইলনোবাৰ ৈাৰািী, নদ্তীয় কাট আৰু িৈণৃ 
শৰেৰ্ত সতয়াৰ কৰা ৈয়।

মৌব�ীৰ িাইল (Needle files)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• মৌব�ীৰ িাইলৰ ফবফিন্ন আৰৃ্ফতৰ না� ফলিা
• ফবআইএছ অনুসফৰ মৌব�ীৰ িাইল ফনধ ্জাৰণ ৰ্ৰা।
• ফবফিন্ন আবলি্যনস�ূহ িাইল ৰ্ৰাৰ বাবব িাইলস�ূহৰ সটিৰ্ আৰৃ্ফত উবলেি ৰ্ৰৰ্।

শবজীৰ ফাইলৈিূৈ ৈাধাৰণনোত নবনিন্ন আকৃনতৰ শগাটত 
উপলব্ধ। এই ধৰণৰ ফাইলৈিূৈ ৈুক্ষ্ম, লৰ্ু ধৰণৰ কািৰ বানোব 
ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়। এই ফাইলনোবাৰ ৈাৰািী আৰু িৈণৃ শৰেৰ্ত 
উপলব্ধ।

আকৃনত: শবজীৰ ফাইলৰ ৈাধাৰণ আকৃনত নচত্ৰ ১ত শদিুওৱা 
সৈনো�। আকৃনতনোবাৰ ৈ’ল ৰ্ূৰণীয়া প্ৰান্, ৈিতল প্ৰান্, ৈিতল 
শটপাৰ, আধা ৰ্ূৰণীয়া, ঞ্ত্ৰনোকাণীয়, বগ ্ঘ্নোক্ষত্ৰ, ৰ্ূৰণীয়া, কটাৰী, 
পানিৰ ধানোৰ, ক্ৰন�ং, বাৰেুক্ত আৰু নচননিত কৰা। (নচত্ৰ ১)

শবজীৰ ফাইলৰ িািকৰণ। (নচত্ৰ ২)

ৰিৰ্ ্জ্য: এই ফাইলৈিূৈ ১২০নিনিৰ পৰা ১৮০নিনি িািিাত্ৰ 
সদৰ্ ্ঘ্্যত উপলব্ধ।

মৌৰেি: কাটট শলাৱাৰ শৰেৰ্ৈিূৈ কাটট শলাৱা ৈংি্যাৰ দ্াৰা 
তলত নদয়া ধৰনোণ নচিাক্ত কনৰব পানৰ

- ৈাৰািী - কাটট 0.

- িৈণৃ - কাটট 2.

মৌব�ীৰ িাইলৰ না�: শবজীৰ ফাইলৰ িানোিনোৰ নিধ ্ঘ্াৰণ কৰা 
ৈয়

- কাটটব পৰা শৰেৰ্

- িািিাত্ৰ সদৰ্ ্ঘ্্য

- নবআইএ� িম্বৰ

উিাহৰণ

শৰেৰ্ৰ কাটট শলাৱা ৈাৰািীৰ সৈনোত এটা ৈিতল প্ৰান্ৰ শবজীৰ 
ফাইল, োৰ িািিাত্ৰ সদৰ্ ্ঘ্্য ১৬০ নিনলনিটাৰ, ৈিতল প্ৰান্ৰ 
শবজীৰ ফাইল ৈাৰািী, ১৬০ আই এ� ৩১৫২ নৈচানোপ নিধ ্ঘ্াৰণ 
কৰা ৈ’ব
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ফববশি িাইল (Special files)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ফবফিন্ন ধৰণৰ ফববশি িাইলৰ না� ফলিা
• প্ৰফতবটা ধৰণৰ ফববশি িাইলৰ ব্যৱহাৰ উবলেি ৰ্ৰা।

ৈাধাৰণ ধৰণৰ ফাইলৰ উপনৰও, ফাইলৈিূৈ ‘নবনোেষ’ প্ৰনোয়াগৰ 
বানোবও নবনিন্ন আকৃনতত উপলব্ধ। এইনোবাৰ তলত নদয়া ধৰণৰ।

ৰাইিল িাইল (ফচত্ৰ ১): এই ফাইলনোবাৰ ৰ্াই-নচংনকং, 
শিানদত আৰু ৰূপৰ কািত ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়। নবনিন্ন আকৃনত 
আৰু আকাৰত সতয়াৰ কৰা ৈয় আৰু শটেণ্ডাৰ্্ঘ্ কাটট দাতঁনোৰ 
সতয়াৰ কৰা ৈয়।

ফ�লৰ ৰ্টাৰীৰ িাইল (ফচত্ৰ ২): নিলৰ কটাৰীৰ ফাইল 
ৈাধাৰণনোত ৈিতল আৰু ইয়াৰ প্ৰান্ বগ ্ঘ্নোক্ষত্ৰ বা ৰ্ূৰণীয়া। 
কাঠৰ কাি কৰা কটাৰীৰ দাতঁ শচাকা কনৰবলল এইনোবাৰ 
ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়, আৰু একক কাটট শলাৱা ৈয়।

ক্ৰফছং িাইল (ফচত্ৰ ৩): এই ফাইলনোটা আধা ৰূ্ৰণীয়া ফাইলৰ 
ঠাইত ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়। ফাইলৰ প্ৰনতনোটা ফানোল শবনোলগ 
শবনোলগ বক্ৰ আনো�। ইয়াক ‘নফ� শবক’ ফাইল বনুলও শকাৱা 
ৈয়।

মৌববৰট িাইল (ফচত্ৰ ৪): এই ফাইলনোটাৰ িুিিি ৈিতল, 
ঞ্ত্ৰনোকাণীয় আৰু শকৱল বৈল িুিিিত দাতঁ থানোক। শচাকা চুক 
শেষ কনৰবলল ইয়াক ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

টটংৰ্াৰৰ িাইল (ফচত্ৰ ৫): এই ফাইলনোটাৰ আকৃনত 
আয়তাকাৰ আৰু শকৱল তলৰ িুিত দাতঁ থানোক। ওপৰত 
এটা শৈনোণ্ডল নদয়া সৈনো�। এই ফাইলনোটা টটংনকং কৰাৰ নপ�ত 
অনোটানোিাবাইলৰ বনৰ্ শেষ কৰাৰ বানোব ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

ৰ্ূণ ্জনীয় িাইলস�ূহ (ফচত্ৰ ৬): এই ফাইলৈিূৈ এটা ৰ্ূৰণীয়া 
শবেংকৰ সৈনোত উপলব্ধ। পনোট্ঘ্বল িটৰ আৰু িিিীয় িাদেুক্ত 
নবনোেষ শিনচনোিনোৰ চলায়। এইনোবাৰ ৰ্াইনচংনকং আৰু �াচঁ 
নিি ্ঘ্াণৰ কািত ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।
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মৌহণ্ড িাইফলং মৌ�ফচনৰ বাবব মৌ�ফচন িাইল (ফচত্ৰ 
৭): শিনচি ফাইল দুটা কাটট শলাৱা ৈয়, ফাইনলং শিনচিৰ 
ধাৰণকাৰীত স্াপি কনৰবলল ফুটা বা প্ৰনোজকচি থানোক। 
শিনচিৰ ক্ষিতা অিুৈনৰ সদৰ্ ্ঘ্্য আৰু আকৃনত শবনোলগ শবনোলগ 
ৈ’ব। এই ফাইলৈিূৈ নিতৰ আৰু বানৈৰৰ পষৃ্ঠিাগ ফাইল 
কৰাৰ বানোব উপনোোগী, আৰু ৰ্াই ন�ংনকং আৰু অি্যাি্য 
ৈজঁনুল-শকাঠাৰ কািৰ বানোব আদে ্ঘ্।

িাইলস�ূহৰ ফপফনং (Pinning of files)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• িাইলস�ূহ পফৰষ্াৰ ৰ্ৰৰ্।

ফাইনলঙৰ ৈিয়ত শকনতয়াবা ফাইলৰ দাতঁৰ িাজত ধাতুৰ 
নচপ (ফাইনলং) বন্ধ সৈ োব। ইয়াক ফাইলৰ ‘নপনিং’ বুনল জিা 
োয়।

নপি কৰা ফাইলৈিূনোৈ ফাইল কৰা পষৃ্ঠত আনঁোচাৰ ৈটৃটে কনৰব, 
আৰু িালদনোৰ কানোিানৰব শিাৱানৰব।

ফাইলৈিূৈৰ নপনিং এটা ফাইল ৰিা� ব্যৱৈাৰ কনৰ আতঁনোৰাৱা 
ৈয় োক ফাইল কাৰ্্ঘ্ বনুলও শকাৱা ৈয়, (নচত্ৰ 1) ৈয় আগলল বা 
নপ�লল ষ্ট’কৰ সৈনোত।

ফাইল কাৰ্্ঘ্ৰ দ্াৰা ৈৈনোজ ওলাই শিানোোৱা ফাইনলংনোবাৰ নপতল 
বা তািৰ নফটানোৰ উনলয়াব লানোগ। (নচত্ৰ ২)

িতুি ফাইলৰ বানোব, পনৰষ্াৰ কৰাৰ বানোব শকৱল শকািল 
ধাতুৰ নফটা (নপতল বা তাি) ব্যৱৈাৰ কৰক। টেটীলৰ ফাইল 
কাৰ্্ঘ্ ব্যৱৈাৰ কনৰনোল ফাইলনোবাৰৰ শচাকা কাটটং প্ৰান্নোবাৰ 
শৈািকানোল ক্ষয় োব। ৱক্ঘ্নপচ এটা িৈণৃ নফনিনচং কনৰবলল 
ফাইল কৰাৰ ৈিয়ত অনধক ‘নপনিং’ ৈ’ব কাৰণ দাতঁৰ নপচ 
আৰু গিীৰতা কি।

ফাইলৰ িুিত চক প্ৰনোয়াগ কনৰনোল দাতঁৰ প্ৰনোৱে আৰু ‘নপি’ 
হ্াৈ কৰাত ৈৈায়ক ৈ’ব।

চক পাউদাৰত শৈািাই থকা ফাইনলংনোবাৰ আতঁৰাবলল 
ফাইলনোটা ৈৰ্িাই পনৰষ্াৰ কৰক।

যত্ন আৰু ৰক্ণাববক্ণ (Care and maintenance)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• িাইলস�ূহ পফৰষ্াৰ ৰ্ৰৰ্।

• ফাইলৰ েত্ন আৰু ৰক্ষণানোবক্ষণ নলিা।

• ব্লান্ট কাটটং এজ থকা ফাইল ব্যৱৈাৰ িকনৰব

• িিত ৰানিব শে ফাইলৈিূৈ পু� ষ্ট’কত কাটট োয়। টানি 
ষ্ট’কত শকনতয়াও চাপ নিনদব, িৈ’শল আপুনি ফাইলৰ 
দাতঁনোবাৰ শথনোতনলয়াই শপলাব পানোৰ, িূক কনৰব পানোৰ বা 
িাটঙ শপলাব পানোৰ।

• নপনিং শৈাৱাৰ পৰা ৰক্ষা কৰক।

• আনোপািাৰ ফাইলনোবাৰ দাতঁনোবাৰক দীৰ্ ্ঘ্নদি ধনৰ ৰিাৰ 
ৈিয়ত শতলৰ সৈনোত শপাৈৰৰ ৰিা� নদয়া।

• ৈাধাৰণনোত ফাইল কৰাৰ ৈিয়ত শকানোিা ধৰণৰ শতল লগাব 
িালানোগ।

• ফাইলৈিূৈ পথৃনোক পথৃনোক ৈংৰক্ষণ কনৰব লানোগ োনোত 
ইয়াৰ িুিিি ইনোটানোৱ নৈনোটাৰ ওপৰত বা আি ৈজঁনুলৰ 
ওপৰত ৰ্নঁৈব শিাৱানোৰ।
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িাইলস�ূহৰ উত্তলতা (Convexity of files)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• িাইলস�ূহত উত্তলতাৰ ৰ্াৰণস�ূহ তাফলৰ্ািুক্ত ৰ্ৰৰ্।

শবন�িাগ ফাইলৰ িুিনোবাৰ দীৰ্নোল ৈািাি্য শপটৰ দনোৰ থানোক। 
ইয়াক ফাইলৰ উত্তলতা বুনল জিা োয়। ইয়াক ফাইলৰ 
শটপাৰৰ সৈনোত নবভ্ান্ কনৰব িালানোগ। এটা ৈিতল ফাইলৰ 
িুিনোবাৰ উত্তল আৰু ইয়াৰ প্ৰস্ আৰু ৰ্াঠতাও অলপ ক্ষীণ 
ৈয়।

উনোদেে্য: ফাইলনোটাৰ ৰ্াঠতা ৈিান্ৰাল ৈ’শল কািৰ পষৃ্ঠৰ 
ৈকনোলা দাতঁ কাটটব। ইয়াৰ বানোব ফাইলনোটাক ‘বাইট’ কনৰবলল 
অনধক তললল চাপৰ প্ৰনোয়াজি ৈ’ব আৰু ফাইলনোটা কাটটবলল 
অনধক আগলল চাপৰ প্ৰনোয়াজি ৈ’ব।

এনোক ৰ্াঠ ফাইল এটা নিয়্ৰিণ কৰানোটা অনধক কটঠি।

ৈিান্ৰাল ৰ্াঠ ফাইলৰ সৈনোত ৈিতল পষৃ্ঠ উৎপন্ন কনৰবলল 
প্ৰনতনোটা ষ্ট’ক শপাি ৈ’ব লানোগ। নকন্তু ৈাতৰ ন�-চ’ ঞ্ক্ৰয়াৰ 
বানোব শৈয়া ৈম্ভৱ িৈয়।

েনদ ফাইলনোটা ৈিান্ৰাল িুিৰ সৈনোত সতয়াৰ কৰা ৈয়, শতনোন্ 
তাপ পনৰনোোধি নদওঁনোত, এটা িুি ৱাপ ্ঘ্ সৈ অৱতল ৈ’ব পানোৰ, 
আৰু ফাইলনোটা ৈিতল ফাইনলঙৰ বানোব অৈাৰ ৈ’ব।

ৈনু্ি বা নপ�ফালৰ ৱক্ঘ্নপ�ৰ প্ৰান্ত অত্যনধক নচপ 
আতঁনোৰাৱাত বাধা নদয়া ৈয় আৰু কাটটব পৰা িুিনোবাৰত 
উত্তলতাৰ বানোব ৈিতল পষৃ্ঠিাগ ফাইল কৰানোটা ৈৈজ সৈ 
পনোৰ। (নচত্ৰ ১)

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.2.18ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M অনুশীলনী 1.2.19 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - মৌ�ৌফলৰ্ ফিটটং 

মৌৰ্াণৰ মৌ�াি-�াি (Measurement of angles)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• মৌৰ্াণৰ এৰ্ৰ্ আৰু িগ্াংশ এৰ্ৰ্ উবলেি ৰ্ৰা
• ফচনি ব্যৱহাৰ ৰ্ফৰ ফিৰেী, ফ�ফনট আৰু মৌচবৰ্ণ্ড প্ৰৰ্াশ ৰ্ৰা।

মৌৰ্াণৰ এৰ্ৰ্: শকৌনণক শজািৰ বানোব এটা ৈপেূণ ্ঘ্ বতৃ্তক 
৩৬০টা ৈিাি অংেত িাগ কৰা ৈয়। প্ৰনতনোটা নবিাগক নৰ্ৰেী 
শবালা ৈয়। (এটা আধা বতৃ্তৰ ১৮০° ৈ’ব) (নচত্ৰ ১)

মৌৰ্াণৰ উপফবিা�ন: অনধক নিিুতঁ শকৌনণক শজািৰ বানোব 
এটা নৰ্ৰেীক আৰু অনধক ৬০টা ৈিাি অংেত িাগ কৰা ৈয়। 
এই নবিাজি এটা MINUTE (‘)। নিনিটনোটা নৰ্ৰেীৰ িগ্নাংে 
অংেক প্ৰনতনিনধত্ব কনৰবলল ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয় আৰু ইয়াক 
৩০° ১৫’ বনুল নলিা ৈয়।

এটা নিনিটক আৰু ৈৰু ৈৰু এককত িাগ কৰা ৈয় োক 
শচনোকণ্ড (“) বুনল জিা োয়। এক নিনিটত ৬০ শ�নোকণ্ড।

নৰ্ৰেী, নিনিট আৰু শ�নোকণ্ডত নলিা শকৌনণক শজাি এটা ৩০° 
১৫’ ২০” বুনল পনঢ়ব।

মৌৰ্ৌফণৰ্ ফবিা�নৰ বাবব উিাহৰণ

 ১ ৈপেূণ ্ঘ্ বতৃ্ত ৩৬০°

 ১/২ বতৃ্ত ১৮০°

 ১/৪  বতৃ্তৰ ৯০°

 (শৈা ঁশকাণ)

উপ নবিাগ  ১ নৰ্ৰেী বা ১° = ৬০ নিটাৰ বা ৬০’।

       ১ নিনিট বা ১’ = ৬০ শ�নোকণ্ড বা ৬০”

মৌৰ্ৌফণৰ্ মৌ�ািৰ য্ৰি (অধ ্জ-ফনিুঁত) (Angular measuring instruments (Semi-
precision)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• অধ ্জ-ফনিুঁত মৌৰ্ৌফণৰ্ মৌ�ািৰ য্ৰিৰ না� উবলেি ৰ্ৰা
• মৌববিল আৰু ইউফনিাবচ্জল মৌববিল মৌগ�ৰ �া�ত পাথ ্জৰ্্য ৰ্ৰা
• মৌববিল প্ৰবৰিক্টৰৰ ৰবফশষ্্যস�ূহ উবলেি ৰ্ৰা।

শকাণ পৰীক্ষা কনৰবলল ব্যৱৈাৰ কৰা আটাইতলক ৈাধাৰণ 
ে্ৰিৈিূৈ ৈ’ল:

শবনোিল বা শবনোিল শগজ (নচত্ৰ 1)

ইউনিিানোচ্ঘ্ল শবনোিল শগজ (নচত্ৰ ২)

শবনোিল প্ৰনোৰিক্টৰ। (নচত্ৰ ৩)

মৌববিল মৌগ� : শবনোিল শগনোজ শপািপটটীয়ালক শকাণ জনুিব 
শিাৱানোৰ। শৈনোয়নোৈ ইৈঁত পনোৰাক্ষ শকৌনণক শজািৰ ে্ৰি। শবনোিল 
প্ৰনোৰিক্টৰৰ ৈৈায়ত শকাণনোবাৰ নিধ ্ঘ্াৰণ কনৰ জনুিব পানৰ।
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ইউফনিাবচ্জল মৌববিল মৌগ� : ইউনিিানোচ্ঘ্ল শবনোিল শগজত 
এটা অনতনৰক্ত শব্লৰ্ থানোক। ইয়াৰ ফলত এনোি শকাণ জনুিব 
পৰা োয় নেনোবাৰ ৈাধাৰণ শবনোিল শগনোজনোৰ পৰীক্ষা কনৰব 
শিাৱানৰ। (নচত্ৰ ৪)

মৌববিল প্ৰবৰিক্টৰ (ফচত্ৰ ৩): শবনোিল প্ৰনোৰিক্টৰ সৈনো� এটা 
প্ৰত্যক্ষ শকৌনণক শজািৰ ে্ৰি, আৰু ইয়াৰ শৰেজনুোৱচি ০°ৰ 
পৰা ১৮০°সলনোক নচননিত কৰা ৈয়। এই ে্ৰিনোটা ব্যৱৈাৰ কনৰ ১° 
ৈটঠকতাৰ নিতৰত শকাণ জনুিব পানৰ। (নচত্ৰ ৩)

সংফ�ৰেণ মৌছট (Combination set)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• এটা সংফ�ফৰেত মৌগাটৰ অংশস�ূহৰ না� ফলিা
• এটা সংফ�ৰেণ মৌগাটত প্ৰফতবটা সংলগ্তাৰ ব্যৱহাৰ উবলেি ৰ্ৰা

নবনিন্ন ধৰণৰ কািৰ বানোব ৈংনিৰেণ শগাট ব্যৱৈাৰ কনৰব পানৰ, 
শেনোি নবি্যাৈৰ কাি, শজাি-িাি আৰু শকাণৰ পৰীক্ষা।

ৈংনিৰেণ শগাটনোটাৰ (নচত্ৰ ১) ক

প্ৰনোৰিক্টৰৰ িূৰ (১)

বগ ্ঘ্নোক্ষত্ৰৰ িূৰ (২)

শকন্দ্ৰৰ িূৰব্ী, আৰু এটা (৩)

নিয়ি (৪)

প্ৰবৰিক্টৰ মৌহি

প্ৰনোৰিক্টৰৰ িূৰনোটা ৰ্ূৰাই নেনোকানোিা প্ৰনোয়াজিীয় শকাণত স্াপি 
কনৰব পানৰ।

10 ৰ নিতৰত শকাণ নচননিত আৰু শজািাৰ বানোব প্ৰনোৰিক্টৰৰ 
িূৰ ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়। ইয়াৰ সৈনোত ৈংেুক্ত স্পস্পনৰট শলনোিলনোটা 
অিুিূনিক ৈিতলত কািৈিূৈ স্াপিৰ বানোব উপনোোগী। 
(নচত্ৰ ৬)

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.2.19ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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বগ ্জবক্ত্ৰৰ �ূৰ

বগ ্ঘ্নোক্ষত্ৰৰ িূৰনোটাৰ এটা শজািৰ িুি ৯০০ আৰু আিনোটা 
নিয়ি অিুৈনৰ ৪৫০।

ইয়াৰ ৈৈায়ত ৯০০ আৰু ৪৫০ শকাণ নচননিত আৰু পৰীক্ষা 
কৰা ৈয়। ইয়াৰ ৈৈায়ত শিনচিৈিূৈত ৱক্ঘ্নপচ শ�ট কনৰব 
পানৰ আৰু স্লটৰ গিীৰতা জনুিব পানৰ। (নচত্ৰ ২,৩ আৰু ৪)

মৌৰ্ন্দ্ৰৰ �ুৰব্ী

ইয়াৰ লগনোত নিয়িনোটা িলাকাৰ কািৰ শকন্দ্ৰৰ স্াি নিণ ্ঘ্য়ৰ 
বানোব ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়। (নচত্ৰ ৫)

সটিৰ্ িলািল ফনস্কচিত ৰ্ফৰবৈল ৰ্ফবিবনচন 
মৌচটবটা ব্যৱহাৰৰ ফপছত িালিবৰ পফৰষ্াৰ 
ৰ্ফৰব লাবগ আৰু ব্যৱহাৰ বা সংৰক্ণ ৰ্ৰাৰ 
স�য়ত ৰ্াটটব পৰা সঁ�ফুলৰ ৰসবত ফ�হফল ৰ্ফৰব 
নালাবগ।

মৌ�ািৰ �ানিণ্ড (ইংৰা�ী & মৌ�টৰিৰ্) (Measuring standards (English & metric))
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ইংৰা�ী আৰু মৌ�টৰিৰ্ এৰ্ৰ্ৰ মৌ�ািৰ �ানিণ্ড বণ ্জনা ৰ্ৰা।

প্ৰবয়া�নীয়তা

ৈকনোলা শিৌনতক পনৰিাণ িািক পনৰিাণৰ দ্াৰা জনুিব লানোগ।

এৰ্ৰ্

এককক এনোক ধৰণৰ আি পনৰিাণ জনুিবলল ব্যৱৈাৰ কৰা 
এটা প্ৰকাৰৰ িািক বা নিনদ্ঘ্টে পনৰিাণ নৈচানোপ ৈংজ্ানয়ত 
কৰা ৈয়।

মৌৰেণীফবিা�ন

শিৌনলক একক আৰু বু্যৎপন্ন একক দুটা শৰেণীনবিাজি।

মৌ�ৌফলৰ্ এৰ্ৰ্স�ূহ

সদৰ্ ্ঘ্্য, িৰ আৰু ৈিয়ৰ শিৌনলক পনৰিাণৰ একক।

বু্যৎপন্ন এৰ্ৰ্

নেনোবাৰ একক শিৌনলক এককৰ পৰা আৈৰণ কৰা ৈয় আৰু 
শিৌনলক এককৰ সৈনোত এক নিৰন্ৰ ৈপেক্ঘ্ বৈি কনোৰ।

Ex : শক্ষত্ৰফল, আয়তি, চাপ, বল ইত্যানদ।

ইউফনটৰ ব্যৱস্া

এফ.নপ.এ�. ব্যৱস্া সৈনো� নৰিটট� ব্যৱস্া ে’ত সদৰ্ ্ঘ্্য, িৰ আৰু 
ৈিয়ৰ িূল একক ক্ৰনোি ফুট, পাউণ্ড আৰু নদ্তীয়।

নচ.ঞ্জ.এ�. ব্যৱস্া সৈনো� শিটৰিক ব্যৱস্া ে’ত সদৰ্ ্ঘ্্য, িৰ আৰু 
ৈিয়ৰ িূল একক ক্ৰনোি শচনণ্নিটাৰ, ৰোি আৰু নদ্তীয়।

M.K.S ব্যৱস্া সৈনো� আি এক শিটৰিক ব্যৱস্া ে’ত সদৰ্ ্ঘ্্য, 
িৰ আৰু ৈিয়ৰ িূল একক ক্ৰনোি নিটাৰ, নকনোলাৰোি আৰু 
নদ্তীয়।

S.I. এককৈিূৈক নচনোটেি আন্জ্ঘ্ানতক একক বুনল শকাৱা ৈয় 
নে পুিৰ শিটৰিকৰ আৰু িূল এককৈিূৈ, নৈৈতৰ িাি আৰু 
নচনিৈিূৈ শটবুল - 1 ত তানলকািুক্ত কৰা সৈনো�

মৌ�ৌফলৰ্ পফৰ�াণ মৌ�টৰিৰ্ ইউফনট ফৰিটটছ ইউফনট
না� ফচনি না� ফচনি

সদৰ্ ্ঘ্্য
িৰ
ৈিয়
শৈাতঁ
তাপিাি
শপাৈৰৰ তীৰিতা

নিটাৰ
নকনোলাৰোি

নদ্তীয়
এস্পপেয়াৰ
শকলনিি
শকনোণ্ডলা

নি
শক.ঞ্জ

এ�
উঃ
শক

নচনৰ্

ফুট
পাউণ্ড
নদ্তীয়

এস্পপেয়াৰ
ফানোৰিৈাইট

শকনোণ্ডলা

চ
নপ
এ�
উঃ
ফ’

নচনৰ্

মৌ�ৌফলৰ্ এৰ্ৰ্ আৰু বু্যৎপন্ন এৰ্ৰ্ ৰহবছ এৰ্ৰ্ৰ িটুা মৌৰেণীফবিা�ন।

ৰিৰ্ ্জ্য, িৰ আৰু স�য় সৰ্বলা ব্যৱস্াবত মৌ�ৌফলৰ্ এৰ্ৰ্ (অথ ্জাৎ) F.P.S, C.G.S, M.K.S আৰু S.I ব্যৱস্া।

সূচী ১

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.2.19ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M অনুশীলনী 1.2.20 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - মৌ�ৌফলৰ্ ফিটটং 

পৃষ্ঠ মৌগ� (Surface gauges)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• পৃষ্ঠ মৌগ�ৰ ব্যৱহাৰ উবলেি ৰ্ৰা
• পৃষ্ঠ মৌগ�ৰ প্ৰৰ্াৰৰ না� ফলিা
• ইউফনিাবচ্জল পৃষ্ঠ মৌগ�ৰ সুফবধাস�ূহ উবলেি ৰ্ৰা।
• পৃষ্ঠৰ মৌগ�স�ূহৰ ৰাস্ক�্যৰ্ যত্ন আৰু ৰক্ণাববক্ণ

পষৃ্ঠ শগজ সৈনো� নিম্ননলনিত নচননিতকৰণ ৈজঁনুলৈিূৈৰ 
নিতৰত অি্যতি:

শৰ্টাি পষৃ্ঠৰ ৈিান্ৰাললক নলিা শৰিানোবাৰ (নচত্ৰ ১)

এটা শৰ্টাি পষৃ্ঠৰ ৈিান্ৰালিানোৱ শিনচিৈিূৈত কাে ্ঘ্্যৈিূৈ 
ৈংৈনত কৰা (নচত্ৰ.2)

কাে ্ঘ্্যৈিূৈৰ উচ্চতা আৰু ৈিান্ৰালতা পৰীক্ষা কৰা, 
কািৈিূৈ শিনচি স্পস্পণ্ডলৰ সৈনোত ৈিনোকঞ্ন্দ্ৰকিানোৱ স্াপি 
কৰা। (নচত্ৰ ৩)

পৃষ্ঠ মৌগ�ৰ প্ৰৰ্াৰ

পষৃ্ঠ শগজ/স্কাইনবং ব্লক দুনবধ, নস্ৰ আৰু ৈাব ্ঘ্জিীি।

পৃষ্ঠ মৌগ� - ফস্ৰ ধৰণ (ফচত্ৰ ৪)

নফক্সৰ্ টাইপ অৱ �ানোফ্ঘ্চ শগজত এটা গধুৰ ৈিতল নিত্নত 
আৰু এটা স্পস্পণ্ডল থানোক, নেনোটা উলম্বিানোৱ স্াপি কৰা ৈয়, 

োৰ লগত এটা স্কাইবাৰ এটা স্াগ আৰু এটা শলেপে িাটৰ 
সৈনোত ৈংেুক্ত কৰা ৈয়।

ইউফনিাবচ্জল ছাবি্জচ মৌগ� (ফচত্ৰ ৫)

ইয়াৰ তলত নদয়া অনতনৰক্ত সবনেটে্যৈিূৈ আনো�: স্পস্পণ্ডলক 
নেনোকানোিা স্ািত শ�ট কনৰব পানৰ। নিনৈ ৈািঞ্জৈ্য শৈািকানোল 
কনৰব পানৰ। িলাকাৰ পষৃ্ঠনোতা ব্যৱৈাৰ কনৰব পানৰ।
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নেনোকানোিা শৰ্টাি প্ৰান্ৰ পৰা ৈিান্ৰাল শৰিাৈিূৈ নলনিব 
পানৰ

গাইি ফপনৰ সহায়। (ফচত্ৰ ৬)

ইউফনিাবচ্জল ছাবি্জচ মৌগ�ৰ অংশ আৰু ৰ্ায ্জ্য

মৌিঁটট

নিত্নতনোটা তীিা বা ঢালাই শলাৈানোৰ সতয়াৰ কৰা ৈয় আৰু 
তলত ‘V িাজঁ’ থানোক। ‘V’ িানঁোজ বতৃ্তাকাৰ কািত বনৈবলল 
ৈৈায় কনোৰ। নিত্নতত নফট কৰা গাইৰ্-নপিনোবাৰ নেনোকানোিা 
শৰ্টাি প্ৰান্ৰ পৰা শৰিা নলিাৰ বানোব ৈৈায়ক।

ৰৰ্াৰ আ� ্জ

ৰকাৰ আি ্ঘ্নোটা শব�ৰ লগত এটা স্পপ্ৰং আৰু এটা নিনৈ 
এৰ্জাটেনোিণ্ ৈ্ক্�ুৰ সৈনোত ৈংলগ্ন কৰা ৈয়। ইয়াক নিনৈ 
ৈািঞ্জৈ্যৰ বানোব ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

স্পস্পণ্ডল

স্পস্পণ্ডলনোটা ৰকাৰ আি ্ঘ্ৰ লগত ৈংলগ্ন কৰা ৈয়।

্ৰিীবাৰ

স্াগ আৰু শলেস্পপেং বাদািৰ ৈৈায়ত স্পস্পণ্ডলৰ নেনোকানোিা 
স্ািনোত স্কািাৰনোটা শলেপে কনৰব পানৰ।

যত্ন আৰু ৰক্ণাববক্ণ

• ব্যৱৈাৰৰ আগনোত আৰু নপ�ত পনৰষ্াৰ কৰক

• নচননিত কৰাৰ বানোব ব্যৱৈাৰ কৰাৰ আগনোত পষৃ্ঠৰ নিত্নতৰ 
তলত শতলৰ পাতল তৰপ লগাব লানোগ।

• প্ৰনোয়াজি ৈ’শল স্কাইবাৰনোটা শচাকা কৰক।

• নচননিত কৰাৰ ৈিয়ত অনধক চাপ নিনদব

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.2.20ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



60

C G & M অনুশীলনী 1.2.21 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - মৌ�ৌফলৰ্ ফিটটং 

িাণ্ডা মৌচবলং (Cold Chisel)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• িাণ্ডা মৌচবললৰ ব্যৱহাৰ তাফলৰ্ািুক্ত ৰ্ৰা
• িাণ্ডা মৌচবললৰ অংশববাৰৰ না� ফলিা
• ফবফিন্ন ধৰণৰ মৌচবললৰ ৰ্থা উবলেি ৰ্ৰা
• মৌচবলং ফনফি্জষ্ ৰ্ৰৰ্

ঠাণ্ডা শচনোজল সৈনো� নফটাৰৈকনোল নচনপং আৰু কাটটং অফ 
অপানোৰচিৰ বানোব ব্যৱৈাৰ কৰা ৈানোতনোৰ কাটটব পৰা ৈজঁনুল। 
(নচত্ৰ ১)

নচনপং সৈনো� শচনোলং আৰু ৈাতুৰীৰ ৈৈায়ত অনতনৰক্ত ধাতু 
আতঁনোৰাৱাৰ অপানোৰচি। নচপ কৰা পষৃ্ঠনোবাৰ ৰুক্ষ শৈাৱাৰ বানোব 
ফাইনলং কনৰ শেষ কনৰব লানোগ।

মৌচবললৰ অংশ (ফচত্ৰ ২): শচনোললত তলত নদয়া অংে থানোক।

িূৰ, েৰীৰ, পইণ্ বা কাটটং এজ।

উচ্চ কাব ্ঘ্িেুক্ত টেটীল বা ক্ৰ’ি শিিানৰ্য়াি টেটীলৰ পৰা শচনোলং 
সতয়াৰ কৰা ৈয়। শচনোললৰ ক্ৰ�-শ�কচি ৈাধাৰণনোত ষড়িুজ 
বা অটেিুজ আকৃনতৰ ৈয়। কাটটং এজনোটা কটঠি আৰু শটপোৰ 
কৰা ৈয়।

সাধাৰণ প্ৰৰ্াৰৰ মৌচঁচা: শচনোলংৰ পাচঁটা ৈাধাৰণ প্ৰকাৰ 
আনো�।

− ৈিতল শচনোলং

− ক্ৰ�-কাট শচনোজল

− িাকৰ আধা ৰ্ূৰণীয়া শচনোলং

− ৈীৰা নবন্দ ুশচনোলং

− শৱব শচনোলং

স�তল মৌচবলল (ফচত্ৰ ৩ৰ্): ৰ্াঙৰ ৈিতল পষৃ্ঠৰ পৰা ধাতু 
আতঁৰাই ঢালাই কৰা ৈংনোোগ আৰু ঢালাইৰ অনতনৰক্ত ধাতু 
নচপ-অফ কনৰবলল ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

ক্ৰছ-ৰ্াট বা মৌৰ্প চাইব�ল (ফচত্ৰ ৩ি): এইনোবাৰ িূল পথ, 
িাজঁ আৰু স্লট কাটটবলল ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

আধা ৰূ্ৰণীয়া নাৰ্ৰ মৌচবলং (ফচত্ৰ ৪): বক্ৰ িাজঁ (শতলৰ 
িাজঁ) কাটটবলল ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।
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িাই�ণ্ড পইণ্ট মৌচব�ল (ফচত্ৰ ৫): এইনোবাৰ চুক, 
ৈংনোোগস্লত থকা ৈািৰেীৰ বগ ্ঘ্নোক্ষত্ৰৰ বানোব ব্যৱৈাৰ কৰা 
ৈয়।

− সদৰ্ ্ঘ্্য

− কাটটব পৰা প্ৰান্ৰ প্ৰস্

− ধৰণ

− েৰীৰৰ ক্ৰ�-শ�কচি।

মৌৱব চাইব�ল/ পাস্কঞ্চং চাইব�ল (ফচত্ৰ ৬): এই 
শচইনোচলনোবাৰ শচইি ঞ্ৰিনলঙৰ নপ�ত ধাতু পথৃক কনৰবলল 
ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

শচনোলংনোবাৰ শতওঁনোলাকৰ অিুৈনৰ নিনদ্ঘ্টে কৰা ৈয়

মৌচবললৰ মৌৰ্াণ (Angles of chisels)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ফবফিন্ন সা�ৰেীৰ বাবব মৌচবললৰ ফবন্ ুমৌৰ্াণ ফনব ্জাচন ৰ্ৰৰ্
• মৌৰৰ্ আৰু ফলেয়াবৰন্স মৌৰ্াণৰ প্ৰিাৱ উবলেি ৰ্ৰা
• মৌচবললৰ যত্ন আৰু ৰক্ণাববক্ণৰ ফবিবয় চ�ুৈৰ্ মৌৰ্াৱা।

ফবন্ৰু মৌৰ্াণ আৰু সা�ৰেী: শচনোললৰ ৈটঠক নবন্দ/ুকাটট 
শকাণ নচপ কনৰবলগীয়া ৈািৰেীৰ ওপৰত নিি্ঘ্ৰ কনোৰ। শকািল 
পদাথ ্ঘ্ৰ বানোব শচাকা শকাণ নদয়া সৈনো�, আৰু কটঠি ৈািৰেীৰ 
বানোব বৈল শকাণ নদয়া সৈনো�। ৈটঠক নবন্দ ু আৰু শৈলিীয়া 
শকানোণ ৈটঠক শৰক আৰু নলেয়ানোৰন্স শকাণ ৈটৃটে কনোৰ। (নচত্ৰ ১)

মৌৰৰ্ এংবগল: শৰক এংনোগল সৈনো� কাটটব পৰা নবন্দৰু ওপৰৰ 
িুিিিৰ িাজৰ শকাণ, আৰু কাটটব পৰা প্ৰান্ত কি ্ঘ্পষৃ্ঠৰ 
সৈনোত স্ািানৱক (৯০°)। (নচত্ৰ ২)

ফলেয়াবৰন্স এংবগল: নলেয়ানোৰন্স এংনোগল ৈ’ল নবন্দনুোটাৰ 
তলৰ িুিিি আৰু কাটটব পৰা প্ৰান্ৰ পৰা উৎপত্নত শৈাৱা 
কি ্ঘ্পষৃ্ঠৰ স্পে ্ঘ্কৰ িাজৰ শকাণ। (নচত্ৰ ২)

েনদ নলেয়ানোৰন্স এংনোগল অনত কি বা েিূ্য ৈয় শতনোন্ শৰক 
এংনোগল বঞৃ্দ্ধ পায়। কাটটং এজনোটানোৱ কািনোটাৰ নিতৰলল 
শৈািাব শিাৱানোৰ। শচনোলংিি নপ�নল োব। (নচত্ৰ ৩)

েনদ নলেয়ানোৰন্স এংনোগল শবন� ৈয় শতনোন্ শৰক এংনোগল কনি 
োয়। কাটটব পৰা ধাৰনোটানোৱ নিতৰলল িাঞ্ন্দনোল কাটট শোৱা 
অংেনোটা গিীৰ আৰু গিীৰ সৈ পনৰব। (নচত্ৰ ৪) নচনপঙৰ বানোব 
নবনিন্ন ৈািৰেীৰ বানোব ৈটঠক নবন্দ ুশকাণ আৰু শৈলিীয়া শকাণ 
ৈূচী ১ত নদয়া সৈনো�।

�ুৰু্ট ফপন্ধা: চুক িাঞ্ন্দব শিাৱাৰালক শচলৰ কাটটব পৰা ধানোৰ 
“ক্ৰাউনিং” িািৰ ৈািাি্য বক্ৰতা নপনৈ শলাৱা ৈয়, োৰ ফলত 
শচলৰ নবন্দ ুিাটঙ োয়। “ক্ৰাউনিং”ৰ দ্াৰা নচনপং কৰাৰ ৈিয়ত 
শচনোললক ৈৰল শৰিানোৰ িুক্তিানোৱ গনত কনৰব পানৰ।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.2.21ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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সূচী ১

ৰ্ া ট ট ব ল গ ী য় া 
সা�ৰেী ফবন্ ুমৌৰ্াণ মৌৰ্াণৰ মৌহলনীয়া

ৈাই কাব ্ঘ্ি টেটীল
ঢালাই শলাৈা
িদুৃ তীিা
নপতলৰ
তাি
এলুনিনিয়াি

৬৫°
৬০°
৫৫°
৫০°
৪৫°
৩০°

৩৯.৫°
৩৭°

৩৪.৫°
৩২°

২৯.৫°
২২°

যত্ন & ৰক্ণাববক্ণ

• ব্যৱৈাৰৰ আগনোত শচনোললনোটা শচাকা কনৰ লওক।

• িনৰ�াৰ পৰা ৈাত ৈানৰবলল শতল লগাব লানোগ।

• িা�ৰুিৰ িূৰৰ শচনোলল ব্যৱৈাৰ িকনৰব।

• নচনপং কৰাৰ ৈিয়ত ৈুৰক্ষাৰ চেিা ব্যৱৈাৰ কৰক।

• নচনপং কৰাৰ ৈিয়ত।

• শচনোললৰ িূৰত শকানোিা শতলীয়া বস্তু িাই।

সাধাৰণ গিীৰতা মৌগ� (Ordinary depth gauge)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• সাধাৰণ গিীৰতা মৌগ�ৰ ব্যৱহাৰ উবলেি ৰ্ৰা
• গিীৰতা মৌগ�ৰ অংশস�ূহৰ না� ফলিা।

সাধাৰণ গিীৰতা মৌগ�

ৈাধাৰণ গিীৰতা শগজ সৈনো� নৰনোচ�, স্লট আৰু শটেপৰ গিীৰতা 
জনুিবলল ব্যৱৈাৰ কৰা অধ ্ঘ্ নিিুতঁ ে্ৰি।

ৈাধাৰণ গিীৰতা শজািাৰ অংে

১ স্াতক বীি

২ শলেস্পপেং ৈ্ক্�ু

৩ শকেল

৪ নিত্নত

০-২০০ নিনলনিটাৰৰ পনৰৈৰত উপলব্ধ। ০.৫ নিনলনিটাৰ 
ৈটঠকতা জনুিবলল ৈাধাৰণ গিীৰতা শগজ ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.2.21ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M অনুশীলনী 1.2.22 & 23  ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - মৌ�ৌফলৰ্ ফিটটং 

�াফৰ্্জং ফ�ফিয়া (Marking media)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• �াধ্য� ফচফনিত ৰ্ৰাৰ উবদেশ্য উবলেি ৰ্ৰা
• সাধাৰণ ধৰণৰ ফচফনিতৰ্ৰণ �াধ্য�ৰ না� ফলিা
• ফবফিন্ন প্ৰবয়াগৰ বাবব সটিৰ্ ফচফনিতৰ্ৰণ �াধ্য� ফনব ্জাচন ৰ্ৰৰ্।

�াধ্য� ফচফনিত ৰ্ৰাৰ উবদেশ্য

িাক্ঘ্ অফ/শলআউটত, কাি/ৱক্ঘ্নপ�ৰ পষৃ্ঠত এটা িাধ্যনোিনোৰ 
আৱৰণ নদয়া ৈয় োনোত নচননিত শৰিানোবাৰ স্পটে আৰু দৃে্যিাি 
শদিা োয়। স্পটে আৰু পাতল শৰিা পাবলল ৈ’শল ৈনোব ্ঘ্াত্তি 
নবি্যাৈ িাধ্যি নিব ্ঘ্াচি কৰা ৈ’ব।

ফবফিন্ন ফচফনিতৰ্ৰণ �াধ্য�

নবনিন্ন িানক্ঘ্ং িাধ্যি ৈ’ল শৈাৱাইটৱা�, িানক্ঘ্ং ব্লু , প্ৰুন�য়াি 
ব্লু , কপাৰ �ালনোফট আৰু শচলুল’জ শলকাৰ।

মৌহায়াইটৱাছ

শৈায়াইটৱা� বহু ধৰনোণ প্ৰস্তুত কৰা ৈয়।

পািীৰ লগত নিৈনল চকৰ গুনড়

নিথাইনোলনোটৰ্ স্পস্পনৰটৰ সৈনোত নিৈনল চক

বগা ৈীৈৰ গুনড় টাৰনোপন্টাইিৰ সৈনোত নিৈনল কৰা

ৰুক্ষ ফঞ্জ্ঘ্ং আৰু অঞ্ক্সৰ্াইজৰ্ পষৃ্ঠৰ সৈনোত কাটটেংত 
শৈাৱাইটৱা� প্ৰনোয়াগ কৰা ৈয়। (নচত্ৰ ১)

উচ্চ ৈটঠকতাৰ ৱক্ঘ্নপ�ৰ বানোব শৈাৱাইটৱা� কৰানোটা বাঞ্ছিীয় 
িৈয়।

নীলা ৰঙৰ ফচফনিত ৰ্ৰা

ৰাৈায়নিক ৰং, নিথাইনোলনোটৰ্ স্পস্পনৰটৰ সৈনোত নিৈনল িীলা 
নিত্নতক ৰং নেনোটা েুঞ্ক্তৈংগতিানোৱ শিনচনোিনোৰ সতয়াৰী পষৃ্ঠত 
নচননিত কনৰবলল ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

প্ৰুফছয়ান নীলা

ইয়াক ফাইল কৰা বা শিনচনোিনোৰ ৈিাপ্ত কৰা পষৃ্ঠত ব্যৱৈাৰ 
কৰা ৈয়। ইয়াৰ ফলত অনত স্পটে শৰিা শপাৱা োব েনদও আি 
নচননিত িাধ্যিতলক শুকুৱাবলল অনধক ৈিয় লানোগ। (নচত্ৰ ২)

তা� ছালবিবটি

কপাৰ �ালনোফট পািী আৰু শকইনোটাপালিাি িাইটৰিক এনচৰ্ 
নিৈলাই এই দ্ৰৱনোটা প্ৰস্তুত কৰা ৈয়। তািৰ �ালনোফট ফাইল 
কৰা বা শিনচনোিনোৰ ৈিাপ্ত কৰা পষৃ্ঠত ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়। কপাৰ 
�ালনোফট ৈপেূণ ্ঘ্ পষৃ্ঠত িালদনোৰ লানগ থানোক।

কপাৰ �ালনোফট নবষাক্ত শৈাৱাৰ বানোব ৈাৱধানোি চম্ভানলব লানোগ। 
নচননিত কৰা আৰম্ভ কৰাৰ আগনোত কপাৰ �ালনোফট আৱৰণ 
শুকুৱাই ল’ব লানোগ, কাৰণ অি্যথা দ্ৰৱনোটা নচননিত কৰাৰ বানোব 
ব্যৱৈাৰ কৰা ে্ৰিনোবাৰত লানগ থানকব পানোৰ।

মৌচলুল’� মৌলৰ্: এইনোটা ব্যৱৈানয়কিানোৱ উপলব্ধ িানক্ঘ্ং 
িাধ্যি। ইয়াক নবনিন্ন ৰঙত সতয়াৰ কৰা ৈয় আৰু অনত 
শৈািকানোল শুকাই োয়।

এটা ফববশি ৰ্া�ৰ বাবব ফচফনিত �াধ্য�ৰ ফনব ্জাচন 
পৃষ্ঠৰ ফিফনফচং আৰু ৱৰ্্জফপছৰ সটিৰ্তাৰ ওপৰত 
ফনি্জৰ ৰ্বৰ।

বত্জ�ান স�য়ত ব্যৱহৃত ফচফনিতৰ্ৰণ �াধ্য� 
এৰ’ছল পাত্ৰত সহব�ই উপলব্ধ, ফযবটা ফযবৰ্াবনা 
পৃষ্ঠত মৌপ্ৰ’ ৰ্ফৰ প্ৰবয়াগ ৰ্ফৰব পাফৰ, ফযবটা 
ফচফনিত ৰ্ৰাৰ প্ৰবয়া�ন হয়।

ফচফনিত ৰ্ৰা ৰং/ফচয়াহঁীৰ মৌৰফিব�ি দ্ৰৱ ফযববাৰ 
দ্ৰুতিাবৱ শুৰ্ান আৰু ফনিুঁত �াত্ৰা আৰু স্পষ্ 
িৃশ্য�ান মৌৰিা ফচফনিত ৰ্ফৰবৈল পাতল স্তৰ। 
লগবত স্ায়ী �াৰ্্জাৰ মৌপন ফবফিন্ন ধৰবণ উপলব্ধ। 
ৰং, ফযববাৰ দ্ৰুত শুৰ্ান হয় আৰু ধাতু, ৰ্াি আৰু 
প্াটষ্ৰ্ৰ সৰু সৰু ৰ্া�ৰ টুৰু্ৰাৰ বাবব ব্যৱহাৰ 
ৰ্ৰা হয়।
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C G & M অনুশীলনী 1.2.24 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - মৌ�ৌফলৰ্ ফিটটং 

ষ্ঠৰ মৌপ্ট (Surface plates)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• পৃষ্ঠৰ মৌপ্টৰ প্ৰবয়া�নীয়তা উবলেি ৰ্ৰা
• পৃষ্ঠৰ মৌপ্টৰ সা�ৰেী উবলেি ৰ্ৰা
• পৃষ্ঠ মৌপ্টৰ ফনফি্জষ্ৰ্ৰণ উবলেি ৰ্ৰা।

পৃষ্ঠৰ মৌপ্ট - ইয়াৰ প্ৰবয়া�নীয়তা

শেনতয়া ৈটঠক িাঞ্ত্ৰক সবনেটে্যৈিূৈ নচননিত কনৰব লানোগ, 
শতনতয়া নিিুতঁিানোৱ ৈিতল পষৃ্ঠৰ শৰ্টাি ৈিতল থকানোটা 
অনত প্ৰনোয়াজিীয়। নিিুতঁিানোৱ ৈিতল িৈয় শৰ্টাি পষৃ্ঠ 
ব্যৱৈাৰ কনৰ নচননিত কনৰনোল িাঞ্ত্ৰক িুল ৈ’ব। (Fig.1) শিনচি 
শদাকািৰ কািত আটাইতলক শবন� ব্যৱহৃত শৰ্টাি পষৃ্ঠৈিূৈ 
ৈ’ল পষৃ্ঠৰ শলেট আৰু িানক্ঘ্ং শটবুল..

সা�ৰেী আৰু ফন� ্জাণ

পষৃ্ঠৰ শলেটৈিূৈ ৈাধাৰণনোত িাল িািৰ ঢালাই শলাৈানোৰ সতয়াৰ 
কৰা ৈয় নেনোবাৰ নবকৃনত শৰাধ কনৰবলল চাপৰ পৰা উপেি 
শপাৱা োয়।

কি ্ঘ্-পষৃ্ঠনোটা শিনচনোিনোৰ সতয়াৰ কনৰ শিাচঁ িানৰ শলাৱা ৈয়। 
তলৰ ফালনোটা কটঠিতা প্ৰদাি কনৰবলল গুৰুতৰিানোৱ নৰবেুক্ত 
কৰা ৈয়। (নচত্ৰ ২)

শলনোিনলঙৰ শক্ষত্ৰত নস্ৰতা আৰু ৈুনবধাৰ বানোব নতনি পইণ্ৰ 
নিলম্বি নদয়া সৈনো�। (নচত্ৰ ৩)

ৈৰু পষৃ্ঠৰ শলেটনোবাৰ শবচিত ৰিা ৈয় আৰু ৰ্াঙৰ পষৃ্ঠৰ 
শলেটনোবাৰ শটেণ্ডত ৰিা ৈয়।

ব্যৱহৃত অন্যান্য সা�ৰেী

পষৃ্ঠৰ শলেট নিি ্ঘ্াণৰ বানোবও শৰেিাইট ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়। শৰেিাইট 
সৈনো� এক ৰ্ি আৰু ৈুনস্ৰ পদাথ ্ঘ্। শৰেিাইটৰ দ্াৰা নিনি ্ঘ্ত 
পষৃ্ঠৰ শলেটনোবানোৰ পষৃ্ঠিাগ আনঁোচাৰ িানৰনোলও নিজৰ ৈটঠকতা 
বজাই ৰানোি। এই পষৃ্ঠনোবাৰত বাৰ গঠি িৈয়।

মৌৰেণীফবিা�ন আৰু ব্যৱহাৰ

শিনচি শদাকািৰ কািৰ বানোব ব্যৱৈাৰ কৰা �ানোফ্ঘ্চ শলেট 
নতনিটা শৰেৰ্ত উপলব্ধ - শৰেৰ্ ১, ২ আৰু ৩। শৰেৰ্ ১ �ানোফ্ঘ্চ 
শলেট বাকী দুটা শৰেৰ্তলক অনধক ৰেৈণনোোগ্য।

মৌস্পফচফিবৰ্শন

ঢালাই শলাৈাৰ পষৃ্ঠৰ শলেটৈিূৈৰ সদৰ্ ্ঘ্্য, প্ৰস্, শৰেৰ্ আৰু 
িাৰতীয় িািক ৈংি্যাৰ দ্াৰা নিধ ্ঘ্াৰণ কৰা ৈয়।

উিাহৰণ

ঢালাই শলাৈাৰ পষৃ্ঠৰ শলেট ২০০০ x ১০০০ Gr1। আই.এ�. 
২২৮৫।

যত্ন & ৰক্ণাববক্ণ

• ব্যৱৈাৰৰ আগনোত আৰু নপ�ত পনৰষ্াৰ কৰক।

• পষৃ্ঠৰ শলেটত কাি িাৰানিব।

• শটবুলত শকানোিা ধৰণৰ কাটটব পৰা ৈজঁনুল িাৰানিব।
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C G & M অনুশীলনী 1.2.25 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - মৌ�ৌফলৰ্ ফিটটং

এংবেল মৌলেট (Angle plates)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  ফবফিন্ন ধৰণৰ মৌৰ্াণ মৌলেটৰ ফন� ্মাণ ববফশষ্ট্যস�ূহ উবলেখ ৰ্ৰা
•  মৌৰ্াণ মৌলেটৰ প্ৰৰ্াৰৰ না� ফলখা
•  ফবফিন্ন ধৰণৰ মৌৰ্াণ মৌলেটৰ ব্যৱহাৰ উবলেখ ৰ্ৰা
•  মৌৰ্াণ মৌলেটৰ মৌৰেডস�ূহ উবলেখ ৰ্ৰা।
•  মৌৰ্াণ মৌলেটস�ূহ ফনফ্দ্মষ্ট ৰ্ৰৰ্। ফন� ্মাণ�ূলৰ্ ববফশষ্ট্যস�ূহ

শকাণ শলেটৰ দুটা সমতল পষৃ্ঠ থাকক, নিখুতঁভাকে সমতল 
আৰু শসাকঁকাণত শমনিকিকৰ নিনম মিত। সাধাৰণকত এইকবাৰ 
ঘনিষ্ঠভাকে দািাযুক্ত ঢালাই শলাহা বা তীখাকৰ ততয়াৰ কৰা হয়। 
প্ান্ত আৰু মূৰকবাকৰা শমনিকিকৰ বৰ্ মিকষেত্ৰৰ। ভাল কঠঠিতাৰ 
বাকব আৰু নবকৃনত শৰাধ কনৰবলল শমনিকিকৰ ততয়াৰী অংেত 
ইহঁতৰ পািনল থাকক।

মৌৰ্াণ মৌলেটৰ প্ৰৰ্াৰ

সাধাৰণ ৰ্টিন মৌৰ্াণ মৌলেট (ফিত্ৰ ১)

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.2.25 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব

সাধাৰণকত ব্যেহাৰ কৰা নতনিনবধ শকাণ শলেটৰ নভতৰত সাধাৰণ 
কঠঠি শকাণ শলেট আটাইতলক শবনি। ইয়াৰ সমতল পষৃ্ঠ দুটা 
ইকটাকে নসকটাৰ লৰ্ত ৯০° ত নিখুতঁভাকে শমনিকিকৰ নিনম মিত। 
একি এংকৰ্ল শলেট নবি্যাসৰ কামৰ সময়ত েকমি-নপিক সমথ মিি 
কৰাৰ বাকব উপকযাৰ্ী। তুলিামূলকভাকে ইহঁতৰ আকাৰ সৰু

স্লটযুক্ত ধৰণৰ মৌৰ্াণ মৌলেট (ফিত্ৰ ২)

এই ধৰণৰ শকাণ শলেটৰ সমতল পষৃ্ঠ দুটাত নমল কৰা স্লট 
থাকক। ইয়াৰ আকাৰ তুলিামূলকভাকে সাধাৰণ কঠঠি শকাণৰ 
শলেটতলক ডাঙৰ।

শলেম্্পিং বল্ট স্াপিৰ বাকব ওপৰৰ সমতল পষৃ্ঠত শমনিকিকৰ 
ততয়াৰ কৰা হয়। এই ধৰণৰ শকাণ শলেট নিননিত বা শমনিনিঙৰ 
বাকব কামৰ লৰ্কত ৯০° শহলিীয়া কনৰব পানৰ। (নিত্ৰ ৩ আৰু 
৪)
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িুইবিল টাইপ এংবেল মৌলেট (ফিত্ৰ ৫)

এইকটা একিদকৰ নিয়ন্ত্ৰণ কনৰব পানৰ যাকত পষৃ্ঠ দুটাক শকাণত 
ৰানখব পানৰ। শমনিকিকৰ নিনম মিত পষৃ্ঠ দুটা দুটা পথৃক টুকুৰাত 
থাকক নযকবাৰ একত্ত্ৰত কৰা হয়। এটাত শৰেজকুেিি নিননিত 
কৰা হয় যাকত আিকটাৰ প্নত শহলিীয়া শকাণকটা বুজা যায়। 
শযনতয়া দুকয়াটা েিূ্য নমনল যায় শতনতয়া সমতল পষৃ্ঠ দুটা 
ইকটাকে নসকটাৰ পৰা ৯০° ত থাকক। স্ািত লক কনৰবলল বল্ট 
আৰু িাটৰ ব্যেস্া কৰা তহকি

বক্স এংবেল মৌলেট (ফিত্ৰ ৬)

ইহঁতৰ প্কয়াৰ্ আি শকাণ শলেটৰ দকৰই। শিট কৰাৰ নপিত 
বাকিকটাৰ তসকত কামকটা ওকলাটা কনৰব পানৰ যাকত অনধক 
মানকমিং আউট বা শমনিনিং সষেম হয়। ইয়াৰ এক উকলেখকযাৰ্্য 
সুনবধা। এই সককলাকবাৰ মুখ ইকটাকে নসকটাৰ লৰ্ত বৰ্ মিকষেত্ৰৰ 
শমনিকিকৰ ততয়াৰ কৰা তহকি।

মৌৰেড

এংৰ্ল শলেট দুটা শৰেডত উপলব্ধ - শৰেড ১ আৰু শৰেড ২। শৰেড 
১ এংকৰ্ল শলেট অনধক সঠঠক আৰু ইয়াক অনত সঠঠক টুল 
ৰুমৰ ধৰণৰ কামৰ বাকব ব্যেহাৰ কৰা হয়। শৰেড ২ এংকৰ্ল 
শলেটসমূহ সাধাৰণ শমনিি শদাকািৰ কামৰ বাকব ব্যেহাৰ কৰা 
হয়। ওপৰৰ দুটা শৰেডৰ শকাণ শলেটৰ উপনৰও পনৰদে মিিৰ 
কামৰ বাকব নিখুতঁ শকাণ শলেটও উপলব্ধ।

আৰ্াৰ

এংৰ্ল শলেট নবনভন্ন আকাৰত শপাো যায়। আকাৰকবাৰ 
সংখ্যাকৰ সূিিা কৰা তহকি। সিূী ১ ত শকাণ শলেটৰ আকাৰৰ 
সংখ্যা আৰু সংনলিষ্ট আকাৰৰ অিুপাত নদয়া তহকি

শকাণ শলেটৰ নিনদমিষ্টকৰণ

ক) আকাৰ ৬ শৰেড ১

    বক্স শলেটক - বক্স এংকৰ্ল শলেট 6 Gr 1 IS 623 নহিাকপ 
নিধ মিাৰণ কৰা হ’ব।

খ)  আকাৰ ২ - শৰেড ২ শকাণ শলেটক শকাণ শলেট ২ Gr ২ I.S 
৬২৩ নহিাকপ নিধ মিাৰণ কৰা হ’ব।

সূিী ১

 আৰ্াৰ নং।      L         B           H

  1           125    75     100
  2           175   100     125
  3           250   150     175
  4           350   200     250
  5           450   300     350
  6           600   400     450
  7           700   420     700
  8           600   600    1000
  9          1500   900    1500
  10          2800   900    2200

   শকেল ২য় শৰেণী

যত্ন & ৰক্ষণাববক্ষণ

− ব্যেহাৰৰ আৰ্কত আৰু নপিত পনৰষ্াৰ কৰক।

− ব্যেহাৰৰ নপিত শতল লৰ্াব লাকৰ্।

স�ান্তৰাল ব্লৰ্  (Parallel blocks)
উকদেে্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  স�ান্তৰালতাৰ প্ৰৰ্াৰৰ না� ফলখা
•  স�ান্তৰাল ব্লৰ্ৰ ফন� ্মাণ ববফশষ্ট্যস�ূহ উবলেখ ৰ্ৰা
•  ফবআইএছৰ পৰা�শ ্ম অনুসফৰ স�ান্তৰাল ব্লৰ্স�ূহ ধায ্ম্য ৰ্ৰৰ্
•  স�ান্তৰাল ব্লৰ্ৰ ব্যৱহাৰ উবলেখ ৰ্ৰা।

শমনিনিঙৰ বাকব েকমিনপি স্াপিৰ বাকব নবনভন্ন ধৰণৰ 
সমান্তৰাল ব্লক ব্যেহাৰ কৰা হয়। সাধাৰণকত ব্যেহৃত দুনবধ।

− কঠঠি সমান্তৰাল

− নিয়ন্ত্ৰণকযাৰ্্য সমান্তৰাল

কঠঠি সমান্তৰাল (কঠঠি সমান্তৰাল ব্লক) (নিত্ৰ ১) এই ধৰণৰ 
সমান্তৰাল নযকটা শমনিিৰ শদাকািৰ কামত অনতেয় ব্যেহাৰ 
কৰা হয়। আয়তাকাৰ ক্ৰি শিকিিৰ তীখাৰ টুকুৰাকৰ নিনম মিত, 
আৰু নবনভন্ন তদঘ মি্য আৰু ক্ৰি শিকিকিল আকাৰত উপলব্ধ।

কঠঠি কনৰ নপনহ শলাো হয়, আৰু শকনতয়াবা শলনপং কনৰ শেষ 
কৰা হয়।

সমান্তৰালকবাৰ সীমা বন্ধ কনৰবলল শমনিকিকৰ ততয়াৰ কৰা 
হয়, আৰু শৰ্াকটই তদঘ মি্যত নিখুতঁভাকে সমতল, বৰ্ মিকষেত্ৰ আৰু 
সমান্তৰাল। এইকবাৰ একক মাত্ৰাৰ শযাৰলক ততয়াৰ কৰা হয়।

মৌৰেড

দুটা শৰেডত সমান্তৰালতা ততয়াৰ কৰা হয় - শৰেড এ আৰু 
শৰেড খ। শৰেড এ সূক্ষ্ম সজঁনুলৰ শকাঠাৰ ধৰণৰ কামৰ বাকব, 

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.2.25 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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স�ান্তৰালতাৰ আৰ্াৰ
এইকবাৰ সূিী ১ আৰু সূিী ২ ত নদয়া তহকি।
স�ান্তৰালতাৰ না�ৰ্ৰণ
সমান্তৰালসমূহক ধৰণ, শৰেড (শকেল কঠঠি সমান্তৰালসমূহৰ 
বাকব) আকাৰ, আৰু প্ামানণকৰ সংখ্যাৰ দ্াৰা নিধ মিাৰণ কৰা 
হয়। নিত্ৰ ৪
উ্দাহৰণ
কঠঠি সমান্তৰাল A5 x 10 x 100 IS: 4241
এডজাকষ্টবল সমান্তৰাল ১০ x ১৩ আই এি:৪২৪১

আৰু শৰেড খ সাধাৰণ শমনিি শদাকািৰ কামৰ বাকব।

ফনয়ন্ত্ৰণবযাে্য স�ান্তৰাল (ফিত্ৰ ২)

এইকবাৰ ত্জভা আৰু খাজঁৰ সমাকবেত এটাৰ ওপকৰকৰ 
আিকটাৰ ওপৰত নপিনল শযাো দুটা শটপাৰ ব্লককৰ ৰ্ঠঠত। এই 
ধৰণৰ সমান্তৰালতাক সামঞ্জস্য কনৰ নবনভন্ন উচ্চতাত স্াপি 
কনৰব পানৰ।

ব্যৱহাৰ ৰ্বৰ

শমনিনিং কৰাৰ সময়ত েকমিনপিৰ সমান্তৰাল স্াপিৰ বাকব 
কঠঠি আৰু নিয়ন্ত্ৰণকযাৰ্্য সমান্তৰাল ব্যেহাৰ কৰা হয়। ভাইি 
বা শমনিি শটবুলত ৰখা েকমিনপিকবাৰ ওপৰলল তুনল শলাোৰ 
বাকবও ই উপকযাৰ্ী যাকত শমনিনিং প্ত্ক্ৰয়াৰ উন্নত পয মিকবষেণ 
সম্ভে হয়। (নিত্ৰ ৩)

Table 1

ৰ্টিন স�ান্তৰালতাৰ আৰ্াৰ

    মৌৰেণী     আৰ্াৰ T.W.L.
 
  ক & খ    5 x 10 x 100
  ক & খ   10 x 20 x 150
  ক & খ   15 x 25 x 150
  ক & খ   20 x 35 x 200
  ক & খ    25 x 45 x 250
  ক & খ   30 x 60 x 250
  ক & খ   35 x 70 x 300
         খ   40 x 80 x 350
         খ           50 x 100 x 400

সূিী ২
এডজাবষ্টবল মৌপৰাৰ পফৰসৰ আৰু আৰ্াৰ

     উচ্চতাৰ পফৰসৰ  ব্দৰ্ ্ম্য

  10 - 13   40
  13 - 16   50
  16 - 20   60
  20 - 25   65
  25 - 30   70
  30 - 40   85
  40 - 50           100

স�ান্তৰাল মৌযাৰকৰ্ বতয়াৰ ৰ্ৰা হয় আৰু মৌছট-
আপত সটিৰ্তা ফনশ্চিত ৰ্ফৰবকল ফ�ল থৰ্া 
মৌযাৰত ব্যৱহাৰ ৰ্ফৰব লাবে।

যত্ন আৰু ৰক্ষণাববক্ষণ
−  ব্যেহাৰৰ আৰ্কত আৰু নপিত পনৰষ্াৰ কৰক।
−  ব্যেহাৰৰ নপিত শতল লৰ্াব লাকৰ্
−  হাতুৰী নহিাকপ ব্যেহাৰ িকনৰব।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.2.25 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M অনুশীলনী 1.2.26 - 30 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - মৌ�ৌফলৰ্ ফিটটং

ধাতুৰ মৌিৌফতৰ্ আৰু যাফন্ত্ৰৰ্ ধ� ্ম (Physical and mechanical properties of metals)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  প্দাথ ্মৰ ফবফিন্ন মৌিৌফতৰ্ আৰু যাফন্ত্ৰৰ্ ধ� ্মৰ না� ফলখা
•  ধাতুৰ যাফন্ত্ৰৰ্ ধ� ্মৰ ববফশষ্ট্য উবলেখ ৰ্ৰা।

ধাতুৰ ধ� ্মমঃ ধাতুৰ ধম মি শবকলৰ্ শবকলৰ্। প্কয়াৰ্ৰ ধৰণৰ 
ওপৰত নিভমিৰ কনৰ নবনভন্ন ধাতু নিব মিািি কৰা হয়।

ধাতুৰ মৌিৌফতৰ্ ধ� ্ম

-  ৰং

-  ওজি/নিনদমিষ্ট মাধ্যাকষ মিণ েত্ক্ত

-  ৰ্াঠঁনি

-  পনৰবাহীতা

-  িুম্বকীয় তবনেষ্ট্য

-  নিউত্জনবনলঠট

ৰং

নবনভন্ন ধাতুৰ ৰং শবকলৰ্ শবকলৰ্। উদাহৰণস্বৰূকপ, তাম এটা 
সুকীয়া ৰঙা ৰঙৰ। মদুৃ তীখাৰ ৰং িীলা/ক’লা ৰঙৰ।

ওজন

ওজিৰ ওপৰত নভত্নত কনৰ ধাতুৰ পাথ মিক্য থাকক। 
এলুনমনিয়ামৰ দকৰ ধাতুৰ ওজি আি বহুততলক লঘু (নিনদমিষ্ট 
মাধ্যাকষ মিণ ২.৮) আৰু সীহৰ দকৰ ধাতু ৰ্ধুৰ (নিনদমিষ্ট মাধ্যাকষ মিণ 
৯)।

েিন (ফিত্ৰ ১ আৰু ২)

সাধাৰণকত ধাতুকবাৰক ইয়াৰ আভ্যন্তৰীণ অণৰু্াথঁনিৰ দ্াৰাও 
পথৃক কনৰব পানৰ। শলাহা আৰু এলুনমনিয়ামৰ দকৰ ধাতুৰ 
আহঁযুক্ত ৰ্ঠি হ’ব, আৰু ঢালাই শলাহা আৰু ব্ৰঞ্জৰ দকৰ ধাতুৰ 
দািাদাৰ ৰ্ঠি হ’ব

পফৰবাহীতা: তাপ পনৰবাহীতা আৰু তবদু্যনতক পনৰবাহীতা 
তহকি শকাকিা পদাথ মিৰ তাপ আৰু নবদু্যৎ পনৰবাহী ষেমতাৰ 
পনৰমাপ। ধাতুৰ পৰা ধাতুলল পনৰবাহীতা নভন্ন হ’ব। তাম আৰু 
এলুনমনিয়াম তাপ আৰু নবদু্যতৰ ভাল পনৰবাহী।

িুম্বৰ্ীয় গুণ: শকাকিা ধাতুৰ িুম্বকীয় গুণ আকি বুনল শকাো 
হয়, যনদকহ ইয়াক িুম্বকৰ দ্াৰা আকষ মিণ কৰা হয়।

নকিুমাি প্কাৰৰ শষ্টইিকলি ষ্টটীলৰ বানহকৰ প্ায় সককলা শলৌহ 
ধাতুকক িুম্বকৰ দ্াৰা আকষ মিণ কনৰব পানৰ আৰু সককলা 
অকলৌহ ধাতু আৰু ইয়াৰ নমৰেণ িুম্বকৰ দ্াৰা আকষ মিণ িহ’ব।

ফিউশ্জফবফলটট (ফিত্ৰ ৩)

ই তহকি শকাকিা ধাতুৰ নয ধম মি, যাৰ িলত ই তাপ প্কয়াৰ্ 
কনৰকল ৰ্নল যায়। বহুকতা সামৰেী নবষয়নবনভন্ন উষ্ণতাত 
কঠঠিৰ পৰা তৰললল আকৃনতৰ ৰূপান্তৰ (অথ মিাৎ)তলকক। ঠটিৰ 
ৰ্লি উষ্ণতা কম (২৩২oC)আৰু টাংকষ্টি উচ্চ উষ্ণতাত 
(৩৩৭০oC) ৰ্নল যায়।

ফনফ্দ্মষ্ট �াধ্যাৰ্ৰ্ ্মণ শশ্ক্ত

ই তহকি ধাতুৰ ওজি আৰু সমাি আয়তিৰ পািীৰ ওজিৰ 
অিুপাত।

যাফন্ত্ৰৰ্ ধ� ্ম

ধাতুৰ যানন্ত্ৰক ধম মিসমূহ হ’ল

•  িমিীয়তা

•  িমিীয়তা

•  কঠঠিতা

•  ভংগুৰতা

•  কঠঠিতা

•  দৃঢ়তা

•  নস্নতস্াপকতা

ন�নীয়তা (ফিত্ৰ ৪)

ধাতু এটাক িমিীয় বুনল শকাো হয় শযনতয়া ইয়াক িাঠট 
শিাকযাোলক টািত টানিব পানৰ। তাৰঁ অংকি ইয়াৰ সিল 
কায মি্যৰ বাকব িমিীয়তাৰ ওপৰত নিভমিৰ ককৰ। িমিীয় ধাতু 
এটা েত্ক্তোলী আৰু লোঠষ্টক দুকয়াটা হ’ব লানৰ্ব। তাম আৰু 
এলুনমনিয়াম িমিীয় ধাতুৰ ভাল উদাহৰণ।
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ন�নীয়তা (ফিত্ৰ ৫ আৰু ৬)

তাৰ আকাৰ আৰু আকৃনত সলনি কনৰবলল হাতুৰীকৰ শকাবাই, 
গুন়ি কনৰ আনদ কনৰ সককলা নদেলল স্ায়ীভাকে নবস্াৰ 
শিাকহাোলক নবস্ানৰত শহাোৰ ধম মিকটাকেই তহকি িমিীয়তা। 
সীহ তহকি অনত িমিীয় ধাতু

ৰ্টিনতা (ফিত্ৰ ৭)

কঠঠিতা তহকি ধাতুৰ আকঁিাৰ, পনৰধাি, ঘষ মিণ আৰু শভদ সহ্য 
কনৰব পৰা ষেমতাৰ পনৰমাপ।

িংগুৰতা (ফিত্ৰ ৮)

ভংগুৰতা তহকি একি এটা ধাতুৰ ধম মি নযকয় ভাঠঙ শযাোৰ 
আৰ্কত শকাকিা স্ায়ী নবকৃনতৰ অিুমনত নিনদকয়। ঢালাই শলাহা 
ভংগুৰ ধাতুৰ উদাহৰণ, আৰু ই শজাকাৰনণ বা আঘাতত শবকঁা 
শহাোতলক ভাঠঙ যাব।

ৰ্টিনতা (ফিত্ৰ ৯)

কঠঠিতা তহকি ধাতুৰ শজাকাৰনণ বা আঘাত সহ্য কনৰব পৰা 
ধম মি। কঠঠিতা তহকি ভংগুৰতাৰ নবপৰীত তবনেষ্ট্য। শলাহা 
কঠঠি ধাতুৰ উদাহৰণ।

শটিানিঠট (নিত্ৰ ১০)

ধাতুৰ শটিানিঠট হ’ল ইয়াৰ টাি বলৰ প্ভােক নবভাত্জত 
শিাকহাোলক প্নতহত কৰাৰ ষেমতা। মদৃু তীখা, শলাহা আৰু 
তাম শটিনিয়াি ধাতুৰ উদাহৰণ।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.2.26 - 30 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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ফথিফতথিাপৰ্তা (ফিত্ৰ ১১)

ধাতুৰ নস্নতস্াপকতা হ’ল প্কয়াৰ্ কৰা বলকটা মুক্ত শহাোৰ 
নপিত ইয়াৰ মূল আকৃনতলল ঘূনৰ অহাৰ েত্ক্ত। সঠঠকভাকে 
তাপ পনৰকোধি কৰা বসন্ত নস্নতস্াপকতাৰ এটা ভাল 
উদাহৰণ।

নিনদমিষ্ট মাধ্যাকষ মিণ েত্ক্ত

ই তহকি ধাতুৰ ওজি আৰু সমাি আয়তিৰ পািীৰ ওজিৰ 
অিুপাত।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.2.26 - 30 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M অনুশীলনী 1.2.31- 32 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - মৌ�ৌফলৰ্ ফিটটং

ধাতু ৰ্াটটব পৰা ৰ্টাৰী (Metal-cutting saws)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  ধাতু ৰ্াটটব পৰা ৰ্টাৰীৰ সাধাৰণ প্ৰৰ্াৰৰ না� ফলখা
•  অনুিূফ�ৰ্ মৌবণ্ড-ি’ৰ সুফবধাস�ূহ উবলেখ ৰ্ৰা
•  ফবফিন্ন ধৰণৰ ৰ্াটটব পৰা ৰ্টাৰীৰ ববফশষ্ট্যস�ূহ উবলেখ ৰ্ৰা
•  এটা ৰ্নটু্যৰ-ি’ৰ ফনফ্দ্মষ্ট ব্যৱহাৰ উবলেখ ৰ্ৰা।
• মৌ�ফিন ৰ্টাৰ স�য়ত �াফন িফলবলেীয়া সাৱধানতাস�ূহ উবলেখ ৰ্ৰা।

উকদ্যাৰ্ত নবনভন্ন ধৰণৰ ধাতু কাঠটব পৰা কটাৰী ব্যেহাৰ কৰা 
হয়।

আটাইতলক শবনি ব্যেহৃত হ'ল-

-  েত্ক্ত কটাৰী

-  অিুভূনমক শবণ্ড-কন়ি

-  বতৃ্াকাৰ কটাৰী

-  কিটু্যৰ শবণ্ড-িাউ।

শশ্ক্ত ৰ্টাৰী (ফিত্ৰ ১)

এইকটাকেই তহকি আটাইতলক শবনি ব্যেহৃত ধাতু কাঠটব পৰা 
কটাৰী আৰু ইয়াক Ex: 1.2.31 ৰ বাকব আিুষংনৰ্ক তত্ত্বত 
আকলািিা কৰা তহকি।

অনুিূফ�ৰ্ মৌবণ্ড-ি' (ফিত্ৰ ২)

ইয়াৰ এটা কটাৰীৰ শৰেম থাকক য’ত এটা মটৰ লকৰ্াো হয়।

দুটা পনুল িকা আকি যাৰ ওপৰত অন্তহীি শবণ্ডি’ এটা পাৰ 
তহ যায়।

মটৰৰ শষ্টপযুক্ত পুনলৰ জনৰয়কত ৰ্নতৰ তাৰতম্য শপাো যায়।

শৰালাৰ-ৰ্াইড শব্ৰকককট কাঠটব পৰা ঠাইত শব্লডৰ বাকব 
কঠঠিতা প্দাি ককৰ আৰু কাঠট থকাৰ সময়ত শব্লডৰ নবিৰকণা 
শৰাধ ককৰ।

এডজাঠষ্টং শহকণ্ডল ব্যেহাৰ কনৰ শব্লডৰ টাি বজাই ৰখা হয়। 
এই উকদেকে্য প্দাি কৰা তহকি।

ধাতুৰ ষ্টক ৰখাৰ বাকব এটা ভাইিৰ ব্যেস্া কৰা তহকি। শকৌনণক 
কাঠটব পৰালক ভাইিকটা এডজাকষ্টবল।

এই শমনিিকটাৰ সুনবধাকটা হ’ল অনবৰতভাকে কাঠটব পৰা 
ষেমতা, আৰু ই েত্ক্ত কটাৰীতলক বহুত শবনি দ্ৰুত। মি 
কনৰবলৰ্ীয়া শয এটা পাোৰ ি’ শকেল প্নতকটা নবকল্প ষ্ট্ৰ’ককত 
কাঠট যায়।

বৃত্াৰ্াৰ ৰ্টাৰী (ফিত্ৰ ৩)

কাঠটব পৰা সামৰেীৰ ডাঙৰ ক্ৰি-শিকিি হ’শল এই ধৰণৰ 
কাঠটং শমনিি ব্যেহাৰ কৰা হয়। বতৃ্াকাৰ কটাৰীখিৰ অনবৰত 
কাঠটব পৰা ত্ক্ৰয়া থাকক আৰু ৰ্ধুৰ অংেৰ ধাতু ব্যেহাৰ কৰা 
উৎপাদি কামত ই অথ মিলিনতকভাকে লাভজিক।

ৰ্নটু্যৰ ৰ্টাৰী (ফিত্ৰ ৪)

ইয়াত ধাতুৰ শবণ্ড কটাৰীৰ শব্লড ব্যেহাৰ কৰা হয়, আৰু 
কিটু্যৰ কটাৰীৰ এটা অনবৰত কাঠট ৰ্নত থাকক। (নিত্ৰ ৫)

এই শমনিিকবাৰ ধাতুকবাৰ নবনভন্ন প্িাইললল কাঠটবলল অনত 
ব্যেহাৰ কৰা হয়। (নিত্ৰ ৬)
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কাঠট থকাৰ সময়ত নবনভন্ন ৰ্নত লাভ কনৰব পানৰ, 
পনৰেতমিিেীল ৰ্নতৰ পুনলৰ সহায়ত।

ভঙা কাউণ্াৰ কটাৰীৰ শব্লড শমৰামনতৰ বাকব এই 
শমনিিকবাৰত শব্লডৰ মূৰকবাৰ ঠৰিনমং কনৰবলল নিয়াৰ, মূৰকবাৰ 
সংকযাৰ্ কনৰবলল বাটকেত্্ডিং শমনিি আৰু শেক্ডিড জইণ্কটা 
শেষ কনৰবলল সৰু ৰোইণ্ডাৰ লকৰ্াো হয়।

শকৌনণক কাঠটবলল শটবুলখি নযককাকিা শকাণলল শহলিীয়া 
কনৰব পানৰ।

শব্লডখি এটা ৰ্াইডৰ মাকজকৰ পাৰ তহ যায় নযকয় শব্লডকবাৰক 
নবিৰণ কৰাত বাধা নদকয় আৰু ইয়াক কঠঠিভাকে ৰাকখ।

এই শমনিিসমূহ সজঁনুল-শকাঠাৰ কামৰ বাকব বহুলভাকে 
ব্যেহাৰ কৰা হয়, শকঁিামালৰ মজতু কাঠটব পৰা শমনিি 
নহিাকপ িহয়।

শমনিি কটাৰ সময়ত মানি িনলবলৰ্ীয়া সােধািতা

নিৰাপদ আৰু দষেতাকৰ কাম কনৰবলল হ’শল নকিুমাি 
সােধািতা মানি িনলব লাকৰ্।

শিঠটঙৰ বাকব কামৰ শজাখ শলাোৰ সময়ত শমনিিকটা সদায় 
বন্ধ কৰক।

কামৰ প্কজন্টিং এণ্ডকবাৰ ভালদকৰ পহৰা নদব লাকৰ্, যাকত 
আিৰ সুৰষোৰ ব্যেস্া কনৰব পৰা যায়।

কামকটা যাকত শৰ্ংকেত ওলাই িাযায় তাৰ প্নত লষে্য ৰানখব 
লাকৰ্।

পাতল টুকুৰা কটাৰ সময়ত কটাৰীৰ দাতঁকবাৰ ভাঠঙব 
শিাোৰালক ভাইিত সামৰেীকটা সমতল কনৰ ৰাখক।

সদায় কাঠটব পৰা তৰল পদাথ মি ব্যেহাৰ কৰাকটা নিত্চিত 
কৰক।

অত্যনধক কাঠটব পৰা িাপ নদয়াকটা এৰক, কাৰণ ইয়াৰ িলত 
শব্লডখি ভাঠঙব পাকৰ, আৰু বৰ্ মিকষেত্ৰৰ বানহৰত কাঠটব পাকৰ।

শযনতয়া একক তদঘ মি্যৰ শকইবাটাও টুকুৰা কাঠটব লাকৰ্ শতনতয়া 
ষ্টপ শৰ্জ ব্যেহাৰ কৰক।

িুঠট েকমিনপিকবাৰ ভাইিত ধনৰকল একক ডাঠৰ িুঠট টুকুৰা এটা 
নবপৰীত মূৰত নিত্চিতভাকে ৰাখক। ইয়াৰ িলত ভাইিকটা 
টাি কনৰকল টুইষ্ট িহ’ব।

শমনিি নিম মিাতাই নিনদমিষ্ট কৰা ধৰকণ শতলৰ শকি, অইল ৰ্াি 
বা ৰেীজ ৰ্াি ব্যেহাৰ কনৰ নিনদমিষ্ট নবন্তু শমনিিকবাৰ লুনব্ৰককট 
কৰক

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.2.31 - 32 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M অনুশীলনী 1.2.33 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - মৌ�ৌফলৰ্ ফিটটং

বাফহৰৰ �াইক্ৰ’ফ�টাৰ (Outside micrometer)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  বাফহৰৰ �াইক্ৰ’ফ�টাৰৰ অংশস�ূহৰ না� ফলখা
•  বাফহৰৰ �াইক্ৰ’ফ�টাৰৰ �ূল অংশৰ ৰ্ায ্ম্যস�ূহ উবলেখ ৰ্ৰা।

মাইক্ৰ’নমটাৰ তহকি শকাকিা কাম জনুখবলল ব্যেহাৰ কৰা এটা 
নিখুতঁ যন্ত্ৰ, সাধাৰণকত ০.০১ নমনলনমটাৰ সঠঠকতাৰ নভতৰত।

বানহৰৰ শজাখ ল’বলল ব্যেহাৰ কৰা মাইক্ৰ’নমটাৰকবাৰক 
বানহৰৰ মাইক্ৰ’নমটাৰ বুনল জিা যায়। (নিত্ৰ ১)

মাইক্ৰ’নমটাৰৰ অংেকবাৰ ইয়াত তানলকাভুক্ত কৰা তহকি।

মৌৰে�

শৰেমকটা ড্ৰপ-িজমিড ষ্টটীল বা িমিীয় ঢালাই শলাহাকৰ ততয়াৰ 
কৰা হয়। মাইক্ৰ’নমটাৰৰ বাকী সককলা অংে ইয়াৰ লৰ্ত 
সংযুক্ত তহ থাকক

মৌববৰল/হাত

শবকৰল বা হাতৰ আিঁলকটা শৰেমত সংলগ্ন কৰা হয়। ইয়াৰ 
ওপৰত শডটাম লাইি আৰু শৰেজকুেিি নিননিত কৰা হয়।

ফথম্বল

নথম্বলৰ শবকভল কৰা পষৃ্ঠকতা শৰেজকুেিি নিননিত কৰা হয়। 
ইয়াৰ লৰ্ত ম্পিণ্ডলকটা সংলগ্ন তহ থাকক।

স্পিণ্ডল

ম্পিত্ণ্ডলৰ এটা মূৰ তহকি শজাখ শলাো মুখখি। আিকটা 
মূৰত সূতা লৰ্াই বাদামৰ মাকজকৰ পাৰ তহ যায়। শৰেডযুক্ত 
ব্যেস্াকটাকে ম্পিণ্ডলৰ আৰ্লল আৰু নপিলল ৰ্নত কনৰবলল 
অিুমনত নদকয়।

এনফিল

এিনভল তহকি শজাখৰ মুখকবাৰৰ নভতৰত এটা নযকটা 
মাইক্ৰ’নমটাৰৰ শৰেমত লকৰ্াো হয়। ইয়াক এলয় ষ্টটীলৰ দ্াৰা 
নিনম মিত আৰু নিখুতঁভাকে সমতল পষৃ্ঠলল সমাপ্ত কৰা তহকি।

স্পিণ্ডল লৰ্ বা্দা�

ম্পিণ্ডল লক িাটৰ সহায়ত ম্পিণ্ডলকটা আকাংনষেত স্ািত 
লক কৰা হয়।

মৌৰবিট ষ্টপ

শৰকিট ষ্টকপ শজাখ শলাো পষৃ্ঠৰ মাজত এককধৰণৰ িাপ 
নিত্চিত ককৰ।

�াইক্ৰ’ফ�টাৰৰ বাফহৰত মৌ�টৰিৰ্ৰ মৌৰেজবুৱিন (Physical and mechanical properties 
of metals)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  �াইক্ৰ’ফ�টাৰৰ নীফত উবলেখ ৰ্ৰা
•  বাফহৰৰ �াইক্ৰ’ফ�টাৰৰ সব ্মফনম্ন েণনা ফনণ ্ময় ৰ্ৰা।

ৰ্ায ্ম্যৰ্ৰী নীফত

মাইক্ৰ’নমটাৰকটাকে স্ক্�ু আৰু বাদামৰ িীনতত কাম ককৰ। 
এটা ঘূণ মিিৰ সময়ত ম্পিণ্ডলৰ দীঘ মিানয়ত ৰ্নত স্ক্�ুৰ নপিৰ 
সমাি। নপি বা ইয়াৰ ভগ্নাংেৰ দৰূত্বলল ম্পিণ্ডলৰ ৰ্নত শবকৰল 
আৰু নথম্বলত সঠঠকভাকে জনুখব পানৰ।

স্াতৰ্ ফডৰেী (ফিত্ৰ ১)

শমঠৰিক মাইক্ৰ’নমটাৰত ম্পিণ্ডল সূতাৰ নপি ০.৫ নমনলনমটাৰ।

ইয়াৰ িলত নথম্বলৰ এটা ঘূণ মিিত ম্পিণ্ডলকটা ০.৫ নমনলনমটাৰ 
আৰ্বানঢ় যায়।

শবকৰলত ২৫ নমনলনমটাৰ দীঘল শডটাম শৰখা নিননিত কৰা 
তহকি। এই শৰখাডাল আৰু অনধক শৰেজকুেট কনৰ নমনলনমটাৰ 
আৰু আধা নমনলনমটাৰলল বতৃ্ধি কৰা হয়

(অথ মিাৎ ১ নমনলনমটাৰ & ০.৫ নমনলনমটাৰ)। স্াতকসকলৰ 
সংখ্যা ০, ৫, ১০, ১৫, ২০ & ২৫ নম.নম.

নথম্বলৰ শবকভল প্ান্তৰ পনৰনধ ৫০টা নবভাৰ্ত ভাৰ্ কনৰ ঘ়িীৰ 
কাটঁাৰ নদেত ০-৫-১০-১৫ ....... ৪৫-৫০ বুনল নিননিত কৰা হয়।
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নথম্বলৰ এটা ঘূণ মিিৰ সময়ত ম্পিণ্ডকল ৰ্নত কৰা দৰূত্ব ০.৫ 
নমনলনমটাৰ।

নথম্বলৰ এটা নবভাজিৰ ৰ্নত = ০.৫ x ১/৫০ = ০.০১ নমনলনমটাৰ

বাফহৰৰ �াইক্ৰ’ফ�টাৰৰ সটিৰ্তা বা ৰ্� েণনা 
০.০১ ফ�ফলফ�টাৰ।

বাফহৰৰ �াইক্ৰ’ফ�টাৰৰ সহায়ত �াত্ৰা পঢ়া (Reading dimensions with outside 
micrometer)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  এটা �াইক্ৰ’ফ�টাৰৰ প্ৰবয়াজনীয় পফৰসৰ ফনব ্মািন ৰ্ৰৰ্
•  �াইক্ৰ’ফ�টাৰৰ মৌজাখ-�াখ পঢ়ৰ্।

বাফহৰৰ �াইক্ৰ’ফ�টাৰৰ পফৰসৰ

বানহৰৰ মাইক্ৰ’নমটাৰ ০ৰ পৰা ২৫ নমনলনমটাৰ, ২৫ৰ পৰা 
৫০ নমনলনমটাৰ, ৫০ৰ পৰা ৭৫ নমনলনমটাৰ, ৭৫ৰ পৰা ১০০ 
নমনলনমটাৰ, ১০০ৰ পৰা ১২৫ নমনলনমটাৰ আৰু ১২৫ৰ পৰা 
১৫০ নমনলনমটাৰৰ পনৰসৰত উপলব্ধ।

মাইক্ৰ’নমটাৰৰ সককলা শৰঞ্জৰ বাকব শবকৰলত নিননিত কৰা 
শৰেজকুেিি মাত্ৰ ০-২৫ নমনলনমটাৰ। (নিত্ৰ ১)

�াইক্ৰ’ফ�টাৰৰ মৌজাখ-�াখ পঢ়া

বানহৰৰ মাইক্ৰ'নমটাকৰকৰ শজাখ শককিলক পনঢ়ব (নিত্ৰ ২)

প্থকম বানহৰৰ মাইক্ৰ’নমটাৰৰ িূি্যতম পনৰসৰ লষে্য কৰক। 
৫০ৰ পৰা ৭৫ নমনলনমটাৰ মাইক্ৰ’নমটাকৰকৰ শজাখাৰ সময়ত 
ইয়াক ৫০ নমনলনমটাৰ বনুল লষে্য কৰক।

তাৰ নপিত শবকৰল শৰেজকুেিিকবাৰ পঢ়ক। নথম্বলৰ প্ান্তৰ 
বাওঁিাকল থকা দৃে্যমাি শৰখাকবাৰৰ মাি পঢ়ক।

 ১৩.০০ নমনলনমটাৰ (শবকৰলত মূল নবভাৰ্ৰ পঢ়া)

   00.50 নমনম (শবকৰলত উপনবভাৰ্ পঢ়া)

 ১৩.৫০ নমনলনমটাৰ (মূল নবভাৰ্ উপ - নবভাৰ্ৰ মাি)

ইয়াৰ নপিত নথম্বল শৰেজকুেিি পঢ়ক।

শবকৰল শডটাম লাইিৰ তসকত লাইিত নথম্বল শৰেজকুেিি 
পঢ়ক, ১৩ িং নডনভজি। (নিত্ৰ ৩)

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.2.33 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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এই মািকটা ০.০১ নমনলনমটাৰ (িূি্যতম ৰ্ণিা)ৰ তসকত গুণ 
কৰক।

১৩ x ০.০১ নমনলনমটাৰ = ০.১৩ নমনলনমটাৰ।

শযাৰ্ কৰা

 িূি্যতম পনৰসৰ ৫০.০০ নম.নম

 শবকৰল নৰনডং ১৩.৫০ নম.নম

 নথম্বল নৰনডং ০০.১৩ নম.নম

 মুঠ ৬৩.৬৩ নম.নম

মাইক্ৰ’নমটাৰৰ নৰনডং ৬৩.৬৩ নমনলনমটাৰ।

বাফহৰৰ �াইক্ৰ’ফ�টাৰৰ ফন� ্মাণ ববফশষ্ট্য (Constructional features of outside 
micrometer)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  �াইক্ৰ’ফ�টাৰৰ আি্যন্তৰীণ অংশৰ না� ফলখা
•  �াইক্ৰ’ফ�টাৰৰ ফবফিন্ন অংশৰ ৰ্ায ্ম্যস�ূহ উবলেখ ৰ্ৰা
• �াইক্ৰ'ফ�টাৰস�ূহ িাটি মৌপবলাৱা আৰু এৰ্শ্ত্ৰত ৰ্ৰাৰ স�য়ত পালন ৰ্ফৰবলেীয়া সাৱধানতাস�ূহ উবলেখ ৰ্ৰা।

মাইক্ৰ’নমটাৰ এটা ভাঠঙ পনৰষ্াৰ বা সামঞ্জস্য কনৰবলল হ’শল 
ইয়াৰ নবনভন্ন অংেৰ কাম-কাজ জিাকটা অনত প্কয়াজিীয়। 
(নিত্ৰ ১)

মৌৰবিট ষ্টপ (ফিত্ৰ ২)

এইকটা এটা যন্ত্ৰ নযকটা মাইক্ৰ’নমটাৰত লকৰ্াো হয় যাকত 
শজাখ-মাখ কৰাৰ সময়ত মাইক্ৰ’নমটাৰৰ শজাখ-মাখৰ 
মুখমণ্ডলৰ মাজত এককধৰণৰ িাপ নিত্চিত হয়।

শৰকিট ষ্টপকটা নিনদমিষ্ট িাপৰ বানহৰলল নপিনল যাব, যাৰ িলত 
অত্যনধক িাপ ব্যেহাৰ কনৰকল ম্পিণ্ডলৰ অনধক আৰ্বানঢ় 
শযাোত বাধা আনহব।

এইকটা মাইক্ৰ'নমটাৰৰ নথম্বলত মাউণ্ কৰা হয়, আৰু ই 
একত্ত্ৰত কৰাৰ সময়ত ম্পিণ্ডলৰ তসকত সংকযাৰ্ ককৰ।

শৰকিট ষ্টপকটা ঠঠক কনৰ আতঁকৰাোৰ বাকব মাইক্ৰ’নমটাৰৰ 
তসকত এটা নবকেষ শপিিাৰ নদয়া তহকি। (নিত্ৰ ৩)

নথম্বল: নথম্বলত িুটা শটপাৰ (নিত্ৰ ৪) থাকক যাকত ম্পিণ্ডলত 
লকৰ্াো শটপাৰ িাকৰ তসকত নমনল যায়।

স্পিণ্ডল

ম্পিণ্ডলৰ এটা মূকৰ শজাখৰ মুখখি ৰ্ঠি ককৰ। ম্পিণ্ডলৰ 
আিকটা মূৰত সূতা লকৰ্াো হয়, তাৰ ওপৰত শটপাৰ িাককটা 
নিট কৰা হয়। (নিত্ৰ ৫)
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শটপাৰ িাককটা অষেীয় প্ানন্তককৰণৰ বাকব অনত সঠঠকভাকে 
সমাপ্ত কৰা হয় আৰু ইয়াৰ দ্াৰা েিূ্য ভুলৰ সামঞ্জস্যৰ 
সময়ত নথম্বলকটা নযককাকিা প্কয়াজিীয় ঠাইত স্াপি কৰাৰ 
অিুমনতও নদয়া হয়।

ম্পিণ্ডলকটা এটা নবভক্ত আভ্যন্তৰীণ সূতাৰ মাকজকৰ পাৰ তহ 
যায় (নিত্ৰ ৬) নযকয় শবকৰলৰ অংে ৰ্ঠি ককৰ। এই নবভক্ত 
আভ্যন্তৰীণ সূতাৰ বানহৰৰ অংেত শটপাৰ বানহ্যক সূতা 
থাকক। ইয়াৰ ওপৰত এটা শটপাৰ শৰেকডড বাদাম লকৰ্াো হয়

এই বাদামকটা টাি আৰু নঢলা কনৰকল নিঠটনক পৰা আভ্যন্তৰীণ 
সূতাকটা বন্ধ বা শখাল খাব পাকৰ। ইয়াৰ িলত শেয়াৰ 
এডজাষ্টকমটৰ অিুমনত শপাো যায়। সংৰ্মৰ সূতাকবাৰত।

ইয়াৰ বাকব এটা নবকেষ শপিিাৰ নদয়া হয়। (নিত্ৰ ৭)

ম্পিণ্ডলত নদয়া লক কৰা যন্ত্ৰকটাকে শজাখ শলাোৰ নপিত 
ম্পিণ্ডলৰ ৰ্নত বন্ধ কনৰ নদকয়।

মাইক্ৰ’নমটাৰ ভাঠঙ শপকলাোৰ সময়ত সােধািতা

মাইক্ৰ’নমটাৰ ভাঠঙ শপকলাোৰ সময়ত সােধািতা

শজাখ শলাো মুখকবাৰ খালী আঙুনলকৰ পিে মি কৰাকটা এৰক 
কাৰণ...

ই মনৰিাৰ সঠৃষ্ট কনৰব পাকৰ।

মাইক্ৰ’নমটাৰৰ উপাদািসমূহ ভাঠঙ শপকলাো আৰু একত্ত্ৰত 
কৰাৰ সময়ত ধূনলৰ পৰা মুক্ত কৰক।

ভাঠঙ শপকলাোৰ নপিত অংেকবাৰ পনৰষ্াৰ কৰাৰ বাকব কাব মিি 
শটৰিালেৰাইড ব্যেহাৰ কনৰব লাকৰ্।

একত্ত্ৰত কৰাৰ সময়ত - শকইকটাপালমাি পাতল শতল 
লৰ্াওক।

ভাঠঙ শপকলাোৰ নপিত অংেকবাৰ স্াপিৰ বাকব ধাতুৰ পষৃ্ঠ 
ব্যেহাৰ িকনৰব। ইিাকমলযুক্ত শৰি এখি শবনি ভাল।

মাইক্ৰ’নমটাৰকটা নপিলল ৰানখকল শতলৰ পাতল আেৰণ এটা 
লৰ্াব লাকৰ্ সমন্বয়।

সৰ্নাই িাটি মৌপবলাৱা আৰু এৰ্শ্ত্ৰত ৰ্ৰাবটা 
এৰৰ্।

�াইক্ৰ’ফ�টাৰৰ ফিতৰত (Inside micrometer)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ফিতৰৰ �াইক্ৰ’ফ�টাৰৰ উবদেশ্য তাফলৰ্ািুক্ত ৰ্ৰা
•  ফিতৰৰ �াইক্ৰ’ফ�টাৰৰ অংশস�ূহ ফিনাক্ত ৰ্ৰা
•  ফিতৰৰ �াইক্ৰ’ফ�টাৰ ব্যৱহাৰ ৰ্ৰাৰ স�য়ত �াফন িফলবলেীয়া সুৰক্ষা ব্যৱথিাস�ূহ উবলেখ ৰ্ৰৰ্।

নভতৰৰ মাইক্ৰ’নমটাৰ তহকি এটা নিখুতঁ শজাখৰ যন্ত্ৰ নযকয় 
০.০১ নমনলনমটাৰ সঠঠকতাকৰ শজাখ লয়।

উবদেশ্য

িুটাৰ ব্যাস জনুখবলল নভতৰৰ মাইক্ৰ’নমটাৰ ব্যেহাৰ কৰা 
হয়। (নিত্ৰ ১)

স্লটৰ দকৰ আভ্যন্তৰীণ সমান্তৰাল পষৃ্ঠৰ মাজৰ দৰূত্ব জনুখবলল 
(নিত্ৰ ২)
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অংশ (ফিত্ৰ ৩)

তলত নভতৰৰ মাইক্ৰ’নমটাৰৰ অংেসমূহ উকলেখ কৰা হ’ল

�াইক্ৰ’ফ�টাৰৰ �ূৰ: ইয়াত এটা হাতৰ আিঁল, এটা নথম্বল, 
এটা এিনভল আৰু এক্সকটিিি ৰডৰ বাকব লক কৰা স্ক্�ু 
থাকক।

এক্সবটনিন ৰড: এইকটা মাইক্ৰ’নমটাৰৰ মূৰৰ শবকৰলত 
নদয়া িুটাত লকৰ্াো হয়। ই আি এটা শজাখ-মাখৰ পষৃ্ঠ প্দাি 
ককৰ। নবনভন্ন আকাৰত উপলব্ধ।

লক কৰা স্ক্�ু ইয়াক এক্সকটিিি ৰড লক কনৰবলল ব্যেহাৰ 
কৰা হয়।

শহকণ্ডল ইয়াক মাইক্ৰ’নমটাৰৰ মূৰত নদয়া শৰেডযুক্ত িুটাত 
লকৰ্াো হয়। ৰ্ভীৰ ব’ৰ জনুখকল মাইক্ৰ’নমটাৰৰ সমাকবেকটা 
ধনৰ ৰানখবলল ব্যেহাৰ কৰা হয়।

শপিনিং কলাৰ ইয়াক অনতনৰক্ত তদঘ মি্যৰ বাকব এক্সকটিিি 
ৰডত শযাৰ্ কৰা হয়। নবনভন্ন আকাৰত উপলব্ধ।

নভতৰৰ মাইক্ৰ’নমটাৰৰ পনৰসৰ

নবনভন্ন আকাৰৰ এক্সকটিিি ৰড আৰু শপিনিং কলাৰ ব্যেহাৰ 
কনৰ তলত নদয়া পনৰসৰৰ শজাখ ল’ব পানৰ

২৫-৫০নমনম, ৫০-২০০নমনম, ৫০-৩০০নমনম, ২০০-
৫০০নমনম,২০০- ১০০০নমনম

�াইক্ৰ’ফ�টাৰৰ ফিতৰত

(৫০ - ২০০নমনম) মাইক্ৰ'নমটাৰৰ নভতৰৰ বাকব এক্সকটিিি 
ৰডৰ পনৰসৰ

ৰ্ভীৰ ব’ৰৰ পষৃ্ঠৰ সমান্তৰালতা পৰীষো কৰা

ৰ্ভীৰ ব’ৰ জনুখকল বনধ মিত শহকণ্ডল ব্যেহাৰ কনৰব পানৰ। (নিত্ৰ 
৪) ব’ৰৰ পষৃ্ঠৰ সমান্তৰালতা পৰীষো কনৰবলল।

২ বা ৩ ঠাইত নৰনডং নবিানৰ উনলয়াওক অথ মিাৎ এটা নৰনডং 
ওপৰত, আি এটা নৰনডং মাজত আৰু তৃতীয়কটা নৰনডং ব’ৰৰ 
তলত। যনদ নতনিওটা নৰনডং একক হয়, শতকন্ত ব’ৰৰ পষৃ্ঠভাৰ্ 
সমান্তৰাল। নৰনডঙৰ নযককাকিা তাৰতম্যই ব’ৰত ভুল শদখেুায়।

সাৱধানতা

এক্সকটিিি ৰড/শপিনিং কলাৰ সঠঠকভাকে নিট কৰাকটা 
নিত্চিত কৰক।

বানহৰৰ মাইক্ৰ’নমটাৰৰ সহায়ত নভতৰৰ মাইক্ৰ’নমটাৰৰ ‘O” 
শিঠটং পৰীষো কৰক।

শজাখৰ মুখকবাৰ অষেৰ লৰ্ত লম্ব শহাোকটা নিত্চিত কৰক, 
আৰু শহকণ্ডলকটা ওপৰৰ অষেৰ সমান্তৰাল।

ব’ৰ জনুখকল মাইক্ৰ’নমটাৰকটা আটাইতলক ডাঙৰ মািৰ বাকব 
শিট কনৰব লানৰ্ব। সমতল পষৃ্ঠৰ মাজত শজাখাৰ সময়ত 
মাইক্ৰ’নমটাৰকটা আটাইতলক সৰু মািৰ বাকব শিট কনৰব 
লাকৰ্। (নিত্ৰ ৫)

নভতৰৰ মাইক্ৰ’নমটাৰ ব্যেহাৰ কৰাৰ আৰ্কত ব’ৰৰ শবৰৰ 
পষৃ্ঠভাৰ্ বাৰ, শতল আনদৰ পৰা মুক্ত শহাোকটা নিত্চিত কৰক। 
ব’ৰত নভতৰৰ মাইক্ৰ’নমটাৰকটা সঠঠক FEEL ত শিট কৰক। 
নভতৰৰ মাইক্ৰ’নমটাৰকটা ব’ৰত টানি বা শজাৰলক নিনদব।
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C G & M অনুশীলনী 1.2.34 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - মৌ�ৌফলৰ্ ফিটটং

েিীৰতা �াইক্ৰ’ফ�টাৰ (Depth micrometer)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  েিীৰতা �াইক্ৰ’ফ�টাৰৰ অংশস�ূহৰ না� ফলখা
•  েিীৰতা �াইক্ৰ’ফ�টাৰৰ ফন� ্মাণ ববফশষ্ট্যস�ূহ উবলেখ ৰ্ৰা
•  েিীৰতা �াইক্ৰ’ফ�টাৰৰ মৌজাখ-�াখ পঢ়ৰ্।

ফন� ্মাণ�ূলৰ্ ববফশষ্ট্যস�ূহ

ৰ্ভীৰতা মাইক্ৰ’নমটাৰত এটা ষ্টক থাকক য’ত এটা 
শৰেনডকয়কটড স্লীভ লকৰ্াো হয়।

হাতৰ আিঁলৰ আিকটা মূৰত ০.৫ নমনলনমটাৰ নপিৰ `V' 
সূতাকৰ শৰেড কৰা হয়।

নথম্বল নযকটা আভ্যন্তৰীণভাকে একক নপি আৰু িম মিত শৰেড 
কৰা হয়, শৰেডযুক্ত হাতৰ আিঁলৰ তসকত নমনল যায় আৰু ইয়াৰ 
ওপকৰকৰ নিঠটনক পকৰ।

নথম্বলৰ আিকটা মূৰত শমনিকিকৰ নিনম মিত আৰু শৰেড কৰা 
বানহ্যক শষ্টপ এটা থাকক যাকত নথম্বলৰ টুনপ থাকক। (নিত্ৰ ১)

সাধাৰণকত এক্সকটিিি ৰডৰ এটা শিট শযাৰ্াি ধৰা হয়। ইয়াৰ 
প্নতকটাকত শসই ৰডকটাকৰ জনুখব পৰা আকাৰৰ পনৰসৰ, 
০-২৫, ২৫-৫০, ৫০-৭৫, ৭৫-১০০, ১০০-১২৫ আৰু ১২৫-
১৫০ নহিাকপ শখানদত কৰা তহকি।

এই এক্সকটিিি ৰডকবাৰ নথম্বল আৰু হাতৰ আিঁলৰ নভতৰত 
সুমেুাব পানৰ।

এক্সকটিিি ৰডকবাৰৰ কলাৰ-শহড থাকক নযকয় ৰডকটাক 
সুদৃঢ়ভাকে ধনৰ ৰখাত সহায় ককৰ। (নিত্ৰ ২)

ষ্টক আৰু ৰডৰ শজাখ শলাো মুখকবাৰ কঠঠি, শট্পিাৰ আৰু 
নপনহ শলাো হয়। ষ্টককটাৰ শজাখ-মাখৰ মুখখি নিখুতঁভাকে 
শমনিকিকৰ সমতল।

জনুখবলৰ্ীয়া ৰ্ভীৰতাৰ আকাৰ অিুসনৰ এক্সকটিিি ৰডকবাৰ 
আতঁৰাই সলনি কনৰব পানৰ।

স্াতৰ্ আৰু ৰ্� েণনা

হাতৰ আিঁলত ২৫ নমনলনমটাৰ তদঘ মি্যৰ বাকব এটা শডটাম 
লাইি নিননিত কৰা হয়। ইয়াক ২৫টা সমাি অংেত ভাৰ্ 
কনৰ শৰেডুকেট কৰা হয়, প্নতকটা শৰখাই এক নমনলনমটাৰক 
প্নতনিনধত্ব ককৰ। প্নতকটা পঞ্চম শৰখা অলপ দীঘললক 
অংকি কনৰ সংখ্যা নদয়া হয়। ১ নমনলনমটাৰক প্নতনিনধত্ব 
কৰা প্নতকটা শৰখাক আৰু দুটা সমাি অংেত নবভক্ত কৰা 
হয়। শসকয়কহ প্নতকটা মহকুমাই ০.৫ নম.নম. (নিত্ৰ ৩)
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ৰ্ভীৰতা মাইক্ৰ’নমটাৰৰ পঢ়া

শবকৰল নৰনডং = ৮ x ১ নমনলনমটাৰ = ৮.০০ নমনলনমটাৰ (১ 
নমনলনমটাৰ নবভাজি)

উপনবভাজি = ১ x ০.৫ নমনলনমটাৰ = ০.৫০ নমনলনমটাৰ (০.৫ 
নমনলনমটাৰ নবভাজি)

নথম্বল নৰনডং = ৩ x ০.০১ নমনলনমটাৰ = ০.০৩ নমনলনমটাৰ

(নথম্বল নবভাজি x L.C) মুঠ পঢ়া = ৮.৫৩ নমনলনমটাৰ

মৌববৰল পঢ়াত �ূল ফবিাে আৰু উপ ফবিাে 
ফথম্বলৰ দ্াৰা আবৃত লুৰু্ৱাই ৰখা বহবছ

েিীৰতা �াইক্ৰ’ফ�টাৰৰ ব্যৱহাৰ

•  ৰ্ভীৰতা মাইক্ৰ’নমটাৰ তহকি জনুখবলল ব্যেহাৰ কৰা 
নবকেষ মাইক্ৰ’নমটাৰ

•  িুটাৰ ৰ্ভীৰতা।

•  খাজঁ আৰু গুহাৰ ৰ্ভীৰতা

•  কান্ধ বা প্কষেপণৰ উচ্চতা।

শৰেজকুেিিসমূহক ওকলাটা নদেত িম্বৰ নদয়া হয়, বানহৰৰ 
মাইক্ৰ’নমটাৰত নিননিত কৰা নদেত।

হাতৰ আিঁলৰ েিূ্য শৰেজকুেিি ওপৰত আৰু ২৫ নমনলনমটাৰ 
শৰেজকুেিি ষ্টকৰ ওিৰত।

নথম্বলৰ শবকভল প্ান্তকটাও শৰেজকুেট কৰা হয়। পনৰনধকটা 
সমাকি ৫০টা সমাি অংেত ভাৰ্ কনৰ প্নতকটা ৫ম নবভাজিৰ 
শৰখাডাল অলপ শবনিলক অংকি কনৰ সংখ্যা নদয়া হয়। 
সংখ্যাকটা ওকলাটা নদেত থাকক আৰু ০, ৫,১০,১৫, ২৫, ৩০, 
৩৫, ৪০,৪৫ আৰু ৫০ (০)ৰ পৰা বতৃ্ধি পায়। (নিত্ৰ ৪)

নথম্বলৰ এটা স্ূপিণ মি ঘূৰনণৰ বাকব এক্সকটিিি ৰডৰ উন্ননত এটা 
নপি নযকটা ০.৫ নমনলনমটাৰ।

ৰ্নতকক নথম্বলৰ এটা নবভাজি ৰ্নতৰ বাকব এক্সকটিিি ৰডৰ 
অৰেৰ্নত ০.৫ / ৫০ = ০.০১ নমনলনমটাৰৰ সমাি হ’ব।

এই যন্ত্ৰকটাৰ সহায়ত ল’ব পৰা আটাইতলক সৰু শজাখকটাকেই 
হ’ব, আৰু শসকয়কহ, এই যন্ত্ৰকটাৰ সঠঠকতা এইকটাকেই হ’ব।

ফডশ্জবটল �াইক্ৰ’ফ�টাৰ (Digital micrometers)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  ফডশ্জবটল �াইক্ৰ’ফ�টাৰৰ ব্যৱহাৰ উবলেখ ৰ্ৰা
•  ফডশ্জবটল �াইক্ৰ'ফ�টাৰৰ অংশস�ূহ তাফলৰ্ািুক্ত ৰ্ৰা
• LED ফডছবলে আৰু ফথম্বল আৰু মৌববৰলৰ পৰা পঢ়া পঢ়ৰ্
• ফডশ্জবটল �াইক্ৰ’ফ�টাৰৰ ৰক্ষণাববক্ষণ, ৰক্ষণাববক্ষণৰ ফবৰ্বয় ি�ুকৰ্ অৱেত ৰ্ৰা।

নযককাকিা উৎপাদি উকদ্যাৰ্ত নডত্জকটল মাইক্ৰ’নমটাৰ 
তহকি অি্যতম সহজ আৰু বহুলভাকে ব্যেহৃত শজাখ-মাখৰ 
সজঁনুল। ইয়াৰ সৰলতা আৰু বহুমুখী প্কৃনতকয় নডত্জকটল 
মাইক্ৰ’নমটাৰক ইমাি জিনপ্য় কনৰ তুনলকি। বজাৰত 
উপলব্ধ নবনভন্ন ধৰণৰ নডত্জকটল মাইক্ৰ’নমটাৰ।

ফডশ্জবটল �াইক্ৰ'ফ�টাৰৰ ববফশষ্ট্য (ফিত্ৰ ১)

•  এলনিনডকয় শজাখৰ তথ্য প্দে মিি ককৰ আৰু ০.০০১ 
নমনলনমটাৰ নৰজ’নলউিিৰ তসকত প্ত্যষেভাকে নৰড আউট 
ককৰ।

•  উৎপত্নত শিঠটং নমনম/ইত্ঞ্চ ৰূপান্তৰ, নিৰকপষে আৰু 
বতৃ্ধি শপাো শজাখৰ বাকব িুইি।

•  কাব মিাইড ঠটপযুক্ত শজাখৰ মুখ।

•  শৰকিকট অপনৰেতমিিীয় শজাখ আৰু সঠঠক 
পুিৰাবত্ৃনতকযাৰ্্য পঢ়া নিত্চিত ককৰ

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.2.34 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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ফডশ্জবটল �াইক্ৰ’ফ�টাৰৰ সটিৰ্তা

নডত্জকটল মাইক্ৰ'নমটাকৰ ১০ গুণ অনধক নিখুতঁতা আৰু 
সঠঠকতা প্দাি ককৰ : ০.০০০০৫ ইত্ঞ্চ বা ০.০০১নমনম 
নৰজ'নলউিি, ০.০০০১ ইত্ঞ্চ বা ০.০০১নমনম সঠঠকতাৰ তসকত।

নডত্জকটল মাইক্ৰ’নমটাৰৰ পঢ়া

নডত্জকটল মাইক্ৰ’নমটাৰসমূহত এলনিনড নডিকলেৰ তসকত 
উচ্চ নিখুতঁ পঢ়াৰ ব্যেস্া কৰা তহকি। নিত্ৰ ২ত শদখুওোৰ দকৰ 
নৰনডং ১৪.০৫৪ নমনলনমটাৰ।

হাতৰ আিঁল আৰু নথম্বলত থকা নিিকবাৰ পনঢ়ও পঢ়া। 
সাধাৰণকত নডত্জকটল মাইক্ৰ’নমটাৰৰ বাকব ডাঙৰ এলনিনড 
নডিকলেৰ পৰা পঢ়া কাৰণ নডত্জকটল পঢ়া অনধক সঠঠক। 
হাতৰ আিঁল আৰু নথম্বলত পঢ়াকটা শকেল শৰিাকৰন্সৰ বাকব। 
হাতৰ আিঁল আৰু নথম্বলত থকা নিনিকবাৰ পঢ়ক, প্থকম হাতৰ 
আিঁলৰ শসািঁাকল নথম্বলকটা ইয়াত তৰ থকা নবন্কুটা পঢ়ক 
(ইয়াত ই ১৪ নমনলনমটাৰ, কাৰণ শকন্দ্ৰৰ দীঘল শৰখাৰ ওপৰৰ 
প্নতকটা শৰখাই ১ নমনলনমটাৰ প্নতনিনধত্ব ককৰ আিহাকত 
শকন্দ্ৰৰ তলৰ প্নতকটা শৰখাই দীঘল শৰখাই ০.৫ নমনলনমটাৰ 
প্নতনিনধত্ব ককৰ) (নিত্ৰ ৩)

নদ্তীয়কত, নথম্বলত থকা নিনিকবাৰ পঢ়ক, ই ৫ আৰু ৬ৰ 
নভতৰত, ৰ্নতকক আপুনি পঢ়াকটা অিুমাি কনৰব লানৰ্ব। 
(ইয়াত প্নতকটা শৰখাৰ বাকব ই ০.০৫৪নমনম ই ০.০০১নমনমক 
প্নতনিনধত্ব ককৰ)। শেষত সককলা পঢ়া শযাৰ্ কৰক : 
১৪নমনম ০.০৫৪ নমনম = ১৪.০৫৪নমনম। ৰ্নতকক মুঠ নৰনডং 
১৪.০৫৪নমনম।

এটা নডত্জকটল মাইক্ৰ’নমটাৰৰ ৰষেণাকবষেণ

বতমিিীকটাৰ ষেনত শহাোৰ ভয়ত নডত্জকটল মাইক্ৰ’নমটাৰৰ 
শকাকিা অংেত শকনতয়াও ভকল্টজ (শযকি তবদু্যনতক কলমৰ 
সহায়ত শখানদত কৰা) প্কয়াৰ্ িকনৰব।

নডত্জকটল মাইক্ৰ'নমটাৰসমূহ অিল তহ থকাৰ সময়ত েত্ক্ত 
বন্ধ কনৰবলল অি/অি বুটাম ঠটপক; শবটাৰীকটা শবনি সময় 
অিল তহ থানককল উনলয়াই লওক।

শবটাৰীৰ কথা ক’বলল ৰ্’শল, অস্বাভানেক নডিকলে (নডত্জট 
শলেনিং বা আিনক শকাকিা নডিকলে) এটা শলেট শবটাৰী শদখুোয়। 
এইদকৰ আপুনি শবটাৰীৰ কভাৰক কা়ঁি নিনিৰ নিকদমিেিা 
অিুসনৰ শঠনল নদব লাকৰ্ আৰু তাৰ নপিত িতুি এটাকৰ 
সলনি কনৰব লাকৰ্। অিুৰেহ কনৰ মি কৰক শয ইনতবািক 
নদেকটা বানহৰলল ওলাই আনহব লানৰ্ব যনদ বজাৰৰ পৰা নকিা 
শবটাৰীকয় ভালদকৰ কাম িককৰ (দীঘ মিনদি ধনৰ সংৰষেণ বা 
শবটাৰীৰ স্বয়ংত্ক্ৰয় নডিাজমি আৰু ইত্যানদৰ বাকব েত্ক্ত ষেয় হ'ব 
পাকৰ) অিুৰেহ কনৰ শযাৰ্ািকাৰীৰ তসকত শযাৰ্াকযাৰ্ কনৰবলল 
কুণ্াকবাধ িকনৰব .

নিিনিিাই থকা নডিকলেত মতৃ শবটাৰী শদখা যায়। যনদ 
একিকুো হয় অিুৰেহ কনৰ শবটাৰীকটা এবাৰকত সলনি কৰক। 
শকাকিা নডিকলেকিই শবটাৰীৰ দুব মিল সংপিে মি বা শবটাৰীৰ দুকয়াটা 
শমৰুৰ শ্বটমি িানকমিট শদখুোব শিাোকৰ। অিুৰেহ কনৰ খুটঁা শলেক 
আৰু শবটাৰী ইিিুকলটৰ কভাৰ পৰীষো আৰু সামঞ্জস্য 
কৰক। শবটাৰীৰ কভাৰত পািী শসামাকল তৎষেণাত কভাৰকটা 
খুনল শবটাৰী কভাৰৰ নভতৰৰ অংেকটা ৪০oC তলক অনধক 
উষ্ণতাত উৰুোই নদব লাকৰ্ শযনতয়াললকক ই শুকাি িহয়।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.2.34 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M অনুশীলনী 1.2.35 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - মৌ�ৌফলৰ্ ফিটটং

িাফন ্ময়াৰ মৌৰ্ফলপাৰ (Vernier calipers)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  এটা িাফন ্ময়াৰ মৌৰ্ফলপাৰৰ অংশস�ূহৰ না� ফলখা
•  এটা িাফন ্ময়াৰ মৌৰ্ফলপাৰৰ অংশস�ূহৰ বণ ্মনা ৰ্ৰা
•  এটা িাফন ্ময়াৰ মৌৰ্ফলপাৰৰ ব্যৱহাৰ উবলেখ ৰ্ৰা।

ভানি মিয়াৰ শকনলপাৰ তহকি নিখুতঁ শজাখ-মাখৰ যন্ত্ৰ। ইয়াক 
০.০২ নমনলনমটাৰ সঠঠকতা পয মিন্ত শজাখাৰ বাকব ব্যেহাৰ কৰা 
হয়। (নিত্ৰ ১)

এটা িাফন ্ময়াৰ মৌৰ্ফলপাৰৰ অংশ

(নিত্ৰ ১ অিুসনৰ সংখ্যা)

ফথিৰ মৌিালা (১ আৰু ২): নস্ৰ শিালা ৰত্মিৰ শকেলৰ অংে। 
এটা শিালা বানহ্যক শজাখ শলাোৰ বাকব ব্যেহাৰ কৰা হয়, আৰু 
আিকটা আভ্যন্তৰীণ শজাখ শলাোৰ বাকব ব্যেহাৰ কৰা হয়।

িলনশীল মৌিালা (৩ আৰু ৪): িলিেীল শিালা ভানি মিয়াৰ 
স্লাইডৰ অংে। এটা শিালা বানহ্যক শজাখৰ বাকব ব্যেহাৰ কৰা 
হয়, আৰু আিকটা আভ্যন্তৰীণ শজাখৰ বাকব ব্যেহাৰ কৰা 
হয়। (নিত্ৰ ২ আৰু ৩)

িাফন ্ময়াৰ স্লাইড (৫): ভানি মিয়াৰ স্লাইড বীমৰ ওপকৰকৰ ৰ্নত 
ককৰ আৰু ম্প্ৰংকলাডযুক্ত বুঢ়া আঙুনলৰ নলভাৰৰ সহায়ত 
নযককাকিা স্ািত স্াপি কনৰব পানৰ।

ফব� (৬): ভানি মিয়াৰ স্লাইড আৰু ইয়াৰ লৰ্ত সংলগ্ন শডপথ বাৰ, 
নবমৰ ওপকৰকৰ স্লাইড। ৰত্মিৰ ওপৰত থকা শৰেজকুেিিকবাৰক 
মূল শকেল নবভাজি শবালা হয়।

েিীৰতা বাৰ (৭) (ফিত্ৰ ৪): ৰ্ভীৰতাৰ বাৰকটা ভানি মিয়াৰ 
স্লাইডৰ তসকত সংযুক্ত কৰা হয় আৰু ইয়াক ৰ্ভীৰতা শজাখাৰ 
বাকব ব্যেহাৰ কৰা হয়।

থাম্ব ফলিাৰ (৮): থাম্ব নলভাৰ ম্প্ৰং-শলাড কৰা হয় নযকয় 
ভানি মিয়াৰ স্লাইডক নবম শকেলৰ নযককাকিা স্ািত স্াপি কৰাত 
সহায় ককৰ।

িাফন ্ময়াৰ মৌকেল (৯): ভানি মিয়াৰ শকেল তহকি ভানি মিয়াৰ স্লাইডত 
নিননিত কৰা শৰেজকুেিি। এই শকেলৰ নবভাজিকবাৰক ভানি মিয়াৰ 
নবভাজি শবালা হয়।

�ূল মৌকেল: মূল শকেলৰ শৰেজকুেিি বা নবভাৰ্সমূহ ৰত্মিত 
নিননিত কৰা হয়।

আৰ্াৰ: ভানি মিয়াৰ শকনলপাৰ ১৫০ নমনলনমটাৰ, ২০০, ২৫০, 
৩০০ আৰু ৬০০ নমনলনমটাৰ আকাৰত উপলব্ধ। আকাৰৰ 
নিব মিািি ল’বলৰ্ীয়া শজাখৰ ওপৰত নিভমিৰ ককৰ। ভানি মিয়াৰ 
শকনলপাৰসমূহ নিখুতঁ যন্ত্ৰ, আৰু শসকয়কহ, ইয়াক িম্ভানল 
থকাৰ সময়ত অত্যন্ত সােধািতা অেলম্বি কনৰব লাকৰ্।

শজাখ-মাখৰ বানহকৰ আি শকাকিা কামত শকনতয়াও ভানি মিয়াৰ 
শকনলপাৰ ব্যেহাৰ িকনৰব।

ভানি মিয়াৰ শকনলপাৰ শকেল শমনিকিকৰ বা িাইল কৰা পষৃ্ঠ 
জনুখবললকহ ব্যেহাৰ কনৰব লাকৰ্।

মৌৰ্ফতয়াও আন মৌৰ্াবনা সঁজফুলৰ লেত ফ�হফল 
ৰ্ফৰব নালাবে।

ব্যৱহাৰৰ ফপছত যন্ত্ৰবটা পফৰষ্াৰ ৰ্ৰৰ্, আৰু 
এটা বাৰ্িত ৰাফখব।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.2.35 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



83

মৌৰেজবুৱিন আৰু িাফন ্ময়াৰ মৌৰ্ফলপাৰৰ পঢ়া (Graduations and reading of vernier 
calipers)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  এটা িাফন ্ময়াৰ মৌৰ্ফলপাৰৰ সব ্মফনম্ন েণনা ফনধ ্মাৰণ ৰ্ৰা
•  ০.০২ ফ�ফলফ�টাৰ নূন্যত� েণনাৰ বসবত এটা িাফন ্ময়াৰ মৌৰ্ফলপাৰত মৌৰ্বনকৰ্ মৌৰেজবুৱিন ৰ্ৰা হয় মৌৰ্াৱা হয়
•  িাফন ্ময়াৰ মৌৰ্ফলপাৰৰ মৌজাখ পঢ়ৰ্।

ভানি মিয়াৰ শকনলপাৰ: ভানি মিয়াৰ শকনলপাৰ নবনভন্ন সঠঠকতাকৰ 
উপলব্ধ। ভানি মিয়াৰ শকনলপাৰৰ নিব মিািি প্কয়াজিীয় সঠঠকতা 
আৰু জনুখবলৰ্ীয়া কামৰ আকাৰৰ ওপৰত নিভমিৰ ককৰ।

এই সঠঠকতা/িূি্যতম ৰ্ণিা মূল শকেল আৰু ভানি মিয়াৰ শকেলৰ 
নবভাজিৰ দ্াৰা নিধ মিানৰত হয়।

ভানি মিয়াৰ িীনত: ভানি মিয়াৰ িীনতত শকাো তহকি শয এটা জিা 
শৰখাৰ তদঘ মি্যত দুটা নভন্ন শকেল নিম মিাণ কৰা হয় আৰু ইহঁতৰ 
মাজৰ পাথ মিক্য নমনহ শজাখৰ বাকব শলাো হয়।

ভানি মিয়াৰ শকনলপাৰৰ সব মিনিম্ন সংখ্যা নিণ মিয় কৰা: নিত্ৰ ১ত 
শদখুওো ভানি মিয়াৰ শকনলপাৰত মূল শকেলৰ নবভাজি (৯ 
নমনলনমটাৰ) ভানি মিয়াৰ শকেলত ১০টা সমাি অংেত ভাৰ্ কৰা 
তহকি।

অথ মিাৎ এটা মূল শকেল নবভাজি (MSD) = ১ নমনলনমটাৰ

এটা ভানি মিয়াৰ শকেল নবভাজি (VSD) = ৯/১০ নম.নম

সব মিনিম্ন ৰ্ণিা = ১ এম এি নড - ১ নভ এি নড

   = ১ নমনলনমটাৰ - ৯/১০ নমনলনমটাৰ

   = ০.১ নমনলনমটাৰ

এটা এম এি নড আৰু এটা নভ এি নডৰ মাজৰ পাথ মিক্য = ০.১ 
নমনলনমটাৰ

ভানি মিয়াৰৰ শজাখ পঢ়া: ভানি মিয়াৰ শকনলপাৰ নবনভন্ন শৰেজকুেিি 
আৰু কম ৰ্ণিাৰ তসকত উপলব্ধ। ভানি মিয়াৰ শকনলপাৰৰ 
সহায়ত শজাখ-মাখ পঢ়াৰ বাকব প্থকম সব মিনিম্ন ৰ্ণিা নিধ মিাৰণ 
কনৰব লাকৰ্। (শকনলপাৰৰ সব মিনিম্ন সংখ্যা শকনতয়াবা ভানি মিয়াৰ 
স্লাইডত নিননিত কৰা হয়)

২ িং নিত্ৰত কম ০.০২ নমনলনমটাৰ ৰ্ণিাৰ তসকত এটা সাধাৰণ 
ধৰণৰ ভানি মিয়াৰ শকনলপাৰৰ শৰেজকুেিি শদখুওো তহকি। ইয়াত 
ভানি মিয়াৰ শকেলৰ ৫০টা নবভাকৰ্ মূল শকেলত ৪৯টা নবভাৰ্ (৪৯ 
নমনলনমটাৰ) দখল ককৰ।

উ্দাহৰণ

নিত্ৰ ২ত নদয়া ভানি মিয়াৰৰ সব মিনিম্ন ৰ্ণিা ৰ্ণিা কৰা।

সব মিনিম্ন ৰ্ণিা = ১ নমনলনমটাৰ - ৪৯/৫০ নমনলনমটাৰ

   = ১/৫০ নমনলনমটাৰ

   = ০.০২ নমনলনমটাৰ।

vernier caliper পঢ়াৰ বাবব উ্দাহৰণ (ফিত্ৰ 3)

মূল শকেল পঢ়া = ৬০ নম.নম

মূল শকেলৰ তসকত নমল থকা ভানি মিয়াৰ নবভাৰ্কটা তহকি ২৮ িং 
নবভাৰ্, মাি = ২৮ x ০.০২নমনম

          = ০.৫৬ নমনলনমটাৰ

পঢ়া = ৬০ ০.৫৬

মুঠ পঢ়া = ৬০.৫৬ নম.নম

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.2.35 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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ফৰিটটছ মৌজাখ-�াখৰ ব্যৱথিা (The british system of measurement)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  বাটট্মছ ব্যৱথিাত লাইনাৰ মৌজাখৰ ফবফিন্ন এৰ্ৰ্ আৰু বহুগুণৰ না� ফলখা
•  ইশ্চি ব্যৱথিাত এৰ্ৰ্ৰ মৌ�টৰিৰ্ স�তুল্য উবলেখ ৰ্ৰা

শজাখ-মাখৰ বাকব শমঠৰিক ব্যেস্াকটা ঔকদ্যানৰ্ক শজাখ-
মাখৰ বাকব শবনিলক ব্যেহাৰ কৰা হয়। নকন্তু নকিুমাি নবকেষ 
উকদ্যাৰ্ত এনতয়াও নব্ৰঠটি শজাখ-মাখৰ ব্যেস্া ব্যেহাৰ কৰা 
তহকি।

এই শজাখ-মাখৰ ব্যেস্াত ইত্ঞ্চ, ইয়াৰ বহুগুণ আৰু উপ-
নবভাজিসমূহ তদঘ মি্যৰ শজাখ-মাখক প্নতনিনধত্ব কনৰবলল 
ব্যেহাৰ কৰা হয়।

৩৬ ইত্ঞ্চ বা ৩ িুকট ১ ৰ্জ বিাব। ৫২৮০ িুট বা ১৭৬০ ৰ্জ 
১ মাইল হয়।

ইশ্চিৰ পৰা মৌ�টৰিৰ্কলবৰ্ আৰু ফবপৰীতিাবৱ 
ৰ্িাৰিন

      ৰূপান্তৰৰ কাৰক

 ১"  = ২৫.৪ নমনলনমটাৰ বা ২.৫৪ শি.নম.
 ১ ৰ্জ  = ৩৬" বা ০.৯১৪৪ নম
 ১ নমনম  = ০.০৩৯৩৭"
 ১ নমটাৰ = ১০০০ নমনম বা ৩৯.৩৭"।

ভগ্নাংে/দেনমক সমতুল্য

১/৬৪" = ০.০১৫৬২৫"।

১/৩২" = ০.০৩১২৫"

১/১৬" = ০.০৬২৫"

১/৮" = ০.১২৫"

১/৪" = ০.২৫"

১/২" = ০.৫"

১.০০ ইউনিট ইত্ঞ্চ

০.১ এক দেম ভাৰ্

০.০১ এক েতাংে

০.০০১ এক হাজাৰ ভাৰ্

০.০০০১ এক দহ হাজাৰ ভাৰ্

০.০০০০১ এক লাখ টকা

০.০০০০০১ এক নমনলয়ি (এক মাইক্ৰ’ ইত্ঞ্চ)

ৰূপান্তৰৰ উদাহৰণ (শমঠৰিকক ইত্ঞ্চলল)

১) .০৫নমনম = .০০১৯৬ ইত্ঞ্চ (.০৫x০৩৯৩৭ = ০.০০১৯৬৮৫ 
ইত্ঞ্চ)

২) ১.২৫নমটাৰ = ৪৯.২১৫ ইত্ঞ্চ (১.২৫x৩৯.৩৭ = ৪৯.২১৫ 
ইত্ঞ্চ)

ৰূপান্তৰৰ উদাহৰণ (ইত্ঞ্চৰ পৰা শমঠৰিকলল)

১) ৩/৪" = .৭৫" = ১৯.০৫ নমনলনমটাৰ (.৭৫x ২৫.৪ = ১৯.০৫ 
নমনলনমটাৰ)

২) ১/১০০০" = ০.০০১ = ০.০২৫৪ নমনম (.০০১x২৫.৪ = 
০.০২৫৪নমনম)

(ইত্ঞ্চৰ এক হাজাৰ ভাৰ্ = ২৫ মাইক্ৰ’নমটাৰ প্ায়)

আবণ্ি কৰা কায মি

তলত নদয়াকবাৰ ৰূপান্তৰ কৰক।

১) ৩৮.১নমনম =_______ ইত্ঞ্চ

২) ৩০০ নমনলনমটাৰ =_______ ইত্ঞ্চ

৩) ৮" =_______ নম.নম

৪) ৪০" =_______ নম.নম.

৫) সহিেীলতা  .০৫" শমঠৰিক নহিাকপ নিকটতম নম.নম.

৬) ইত্ঞ্চৰ নহিাপত সহিেীলতা .০২ নম.নম.

ইশ্চি মৌৰেজবুৱিনৰ বসবত িাফন ্ময়াৰ মৌৰ্ফলপাৰ আৰু �াইক্ৰ'ফ�টাৰ পঢ়া (The british 
system of measurement)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  ইশ্চি ব্যৱথিাত িাফন ্ময়াৰ মৌৰ্ফলপাৰৰ মৌৰেজবুৱিন উবলেখ ৰ্ৰা
•  ইশ্চি ব্যৱথিাত �াইক্ৰ’ফ�টাৰৰ মৌৰেজবুৱিন উবলেখ ৰ্ৰা
•  ইশ্চি মৌৰেজবুৱিনৰ বসবত িাফন ্ময়াৰ মৌৰ্ফলপাৰ আৰু �াইক্ৰ'ফ�টাৰৰ মৌজাখ পঢ়ৰ্।

িাফন ্ময়াৰ মৌৰ্ফলপাৰ আৰু �াইক্ৰ’ফ�টাৰ পঢ়া

সাধাৰণকত শমনিি শ্বপত ব্যেহাৰ কৰা ইউনিভাকিমিল ভানি মিয়াৰ 
শকনলপাৰসমূহৰ শমঠৰিক ইউনিট আৰু ইত্ঞ্চ দকুয়াটাকত 
শৰেজকুেিি থানকব।

ইত্ঞ্চ শৰেজকুেিিৰ তসকত ভানি মিয়াৰ শকনলপাৰৰ সংখ্যা কম হ'ব 
০.০০১"।

এই শকনলপাৰসমূহৰ বাকব ভানি মিয়াৰ শকেলত ২৫টা নবভাৰ্ বা 
৫০টা নবভাৰ্ৰ তসকত শৰেজকুেিি থাকক।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.2.35 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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িাফন ্ময়াৰ মৌকেলত ২৫টা ফবিােৰ বসবত িাফন ্ময়াৰ 
মৌৰ্ফলপাৰ। (ফিত্ৰ ১)

মূল শকেলৰ এক ইত্ঞ্চ ১০টা ডাঙৰ নবভাৰ্ত ভাৰ্ কৰা তহকি, 
আৰু ইয়াকৰ প্নতকটাকক আৰু ৪টা সমাি অংেত ভাৰ্ কৰা 
তহকি। প্নতকটা মহকুমাৰ মাি ০.০২৫ ইত্ঞ্চ। মূল শকেলৰ একি 
৪৯টা নবভাজি ভানি মিয়াৰ শকেলৰ ২৫টা নবভাজিৰ সমাি।

ৰ্� েণনা

২৫ টা ভানি মিয়াৰ শকেল নবভাজি = ৪৯ x ০.০২৫ = ১.২২৫"।

ভানি মিয়াৰ শকেল নবভাজিৰ মাি = 0.049"

২ টা মূল শকেল নবভাজিৰ মাি = ০.০২৫ x ২ = ০.৫০" 
িূি্যতম ৰ্ণিা = মূল শকেল নবভাজিৰ মাি -

1 vernier শকেল নবভাজিৰ মাি

= ০.০৫" - ০.০৪৯" = ০.০০১" বা ১/১০০০"।

পঢ়াৰ উ্দাহৰণ (ফিত্ৰ ২)

নিত্ৰ ২ ত ভানি মিয়াৰ '০' শৰখাডাল শকেলত ১"ৰ নপিত আকি

স্পিূণ মি ইত্ঞ্চ   = ১.০০০"।

২ টা মূল শকেলৰ নবভাজি  = .২০০"

১ টা মহকুমাৰ মাি  = .০২৫"

নমল থকা (১৩ x ০০১")  = .০১৩"

   পঢ়া  ১.২৩৮"

3 িং নিত্ৰত নদয়া ভানি মিয়াৰ শকনলপাৰত (50 টা নবভাৰ্ ভানি মিয়াৰ 
শকেল) মূল শকেলৰ প্নতকটা ইত্ঞ্চক 10 টা ডাঙৰ নবভাৰ্ত ভাৰ্ 
কৰা হয়, আৰু ইয়াক আৰু দুটা সমাি অংেত উপ-নবভক্ত 
কৰা হয়। প্নতকটা মহকুমাৰ মাি ০.০৫". ভানি মিয়াৰ শকেলৰ 
৫০টা নবভাৰ্ মূল শকেলৰ ৪৯টা উপনবভাৰ্ৰ সমাি।

কম ৰ্ণিা

মূল্য ৫০ নভ.এি.নড. = ৪৯ x ০.০৫ = ২.৪৫"।

১.নভ.এি.নড. = ২.৪৫"/৫০ = ০.০৪৯"।

িূি্যতম ৰ্ণিা = 1 MSD ৰ মাি - 1 VSD ৰ মাি

= ০.০৫" - ০.০৪৯ = ০.০০১"

পঢ়াৰ উ্দাহৰণ (ফিত্ৰ ৪)

ভানি মিকয়ৰ '০' লাইি মূল শকেলত ১"ৰ নপিত

স্পিূণ মি ইত্ঞ্চ     = ১.০০০"।

৪টা প্ধাি নবভাৰ্ৰ মাি  (৪ x ০.১")  = .৪০০"।

১টা মহকুমাৰ মাি  (১ x ০.০৫")  = .০৫০"।

৯ িং ভানি মিয়াৰ নবভাজিৰ মাি নমল থকা    
    (৯ x ০.০০১")  = .০০৯"।

    পঢ়া   ১.৪৫৯"

ইশ্চিত মৌৰেজবুৱিন থৰ্া �াইক্ৰ’ফ�টাৰ

ইত্ঞ্চ ব্যেস্াত শৰেজকুেিি থকা মাইক্ৰ’নমটাৰত মাইক্ৰ’নমটাৰৰ 
শবকৰলত থকা শডটাম শৰখাক ১ ইত্ঞ্চ দৰূত্বলল শৰেনডকয়িি 
কৰা হয়। এই এক ইত্ঞ্চক ১০টা সমাি অংেত ভাৰ্ কৰা হয়, 
আৰু ইয়াৰ প্নতকটাকক আৰু ৪টা সমাি অংেত নবভক্ত কৰা 
হয়। (নিত্ৰ ৫)

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.2.35 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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প্নতকটা মহকুমাৰ মাি = ১/৪০" বা ০.০২৫"। নথম্বলকটাৰ 
পনৰনধত ২৫টা সমাি নবভাজি নিননিত কৰা তহনিল। সব মিনিম্ন 
ৰ্ণিা হ'ল = ১/৪০"x১/২৫ = ১/১০০০" =.০০১'।

শযনতয়া মাইক্ৰ'নমটাৰৰ ম্পিণ্ডল নথম্বলৰ ওপৰত এটা 
নবভাজি আৰ্বানঢ় যায়, শতনতয়া তৰনখক ৰ্নতৰ প্কৃত মাি 
হ'ব = .001"।

পঢ়াৰ উ্দাহৰণ (ফিত্ৰ ৬)

মূল নবভাৰ্   ৩ x .১ = .৩০০"।

মহকুমা    ২ x .০২৫ = .০৫"

নথম্বল নবভাজি   ৯ x .০০১ = .০০৯"।

পঢ়া     = .৩৫৯"

শবকৰলকটাক ১০টা সমাি নবভাৰ্ত ভাৰ্ কৰা হয় যাৰ 
প্নতকটাকক আৰু ৪টা সৰু সৰু নবভাৰ্ত নবভক্ত কৰা হয়। 
হাতৰ আিঁলৰ শৰেজকুেিিৰ তদঘ মি্য ১". ই তহকি নথম্বকল ৪০টা 
স্পিূণ মি নবলেেত যাত্ৰা কৰা দৰূত্ব।

শবকৰলৰ মূল নবভাজি = ইত্ঞ্চৰ ১/১০ বা ০.১০০" দৰূত্ব িানৰটা 
স্পিূণ মি নবলেেত। নথম্বলৰ পনৰনধত ২৫টা সমাি শৰেজকুেিি 
থাকক। নথম্বলৰ প্নতকটা শৰেজকুেিি ১/৪০ বা ০.০০১ৰ ১/২৫ৰ 
সমাি ".।

শবকৰল উপনবভাৰ্ ১/৪০ বা ০.০২৫ ইত্ঞ্চ নথম্বকল এটা স্পিূণ মি 
নবলেেত ৰ্নত কৰা দৰূত্বৰ সমাি। ম্পিণ্ডল স্ক্�ুত ৪০ 
ঠটনপআই থাকক।

আবণ্টন ৰ্ৰা ৰ্ায ্ম

1  নিত্ৰ 7 আৰু 8 ত শদখুওোৰ দকৰ ভানি মিয়াৰ শকনলপাৰৰ 
শজাখ পঢ়ক।

উত্ৰ ....................ইত্ঞ্চ।

উত্ৰ ....................ইত্ঞ্চ।

2  নিত্ৰ 9 আৰু 10 ত শদখুওো বানহৰৰ মাইক্ৰ'নমটাৰৰ শজাখ 
পঢ়ক আৰু নলনপবধি কৰক।

উত্ৰ ....................ইত্ঞ্চ।

উত্ৰ ....................ইত্ঞ্চ।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.2.35 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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িাফন ্ময়াৰ উচ্চতা মৌেজ (Vernier height gauge)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  এটা িাফন ্ময়াৰ উচ্চতা মৌেজৰ অংশস�ূহৰ না� ফলখা
•  এটা িাফন ্ময়াৰ উচ্চতা মৌেজৰ ফন� ্মাণ ববফশষ্ট্যস�ূহ উবলেখ ৰ্ৰা
•  এটা িাফন ্ময়াৰ উচ্চতা মৌেজৰ ৰ্ায ্ম্যৰ্ৰী ববফশষ্ট্যস�ূহ উবলেখ ৰ্ৰা
•  অফিযাফন্ত্ৰৰ্ীত িাফন ্ময়াৰৰ উচ্চতা মৌেজৰ ফবফিন্ন প্ৰবয়াে উবলেখ ৰ্ৰা।

এটা িাফন ্ময়াৰ উচ্চতা মৌেজৰ অংশ (ফিত্ৰ ১)

এ   নবম

খ   নভত্নত

C   মূল স্লাইড

D   Jaw

ই   শিা শলে্পি

F   ভানি মিয়াৰ শকেল

G   মূল শকেল

H   সূক্ষ্ম সামঞ্জস্য কৰা স্লাইড

I   সূক্ষ্ম সামঞ্জস্যপূণ মি বাদাম

J&K  লক কৰা স্ক্�ু

এল  স্কাইবাৰ শব্লড

িাফন ্ময়াৰ উচ্চতা মৌেজৰ ফন� ্মাণ ববফশষ্ট্য: ভানি মিয়াৰ উচ্চতা 
শজাখাৰ নিম মিাণ ভানি মিয়াৰ শকনলপাৰৰ দকৰই কাৰণ ই উলম্ব 
আৰু ইয়াৰ নভত্নত কঠঠি। ইয়াক এককটা ভানি মিয়াৰ িীনতৰ 
ওপৰত শৰেডুকেট কৰা হয় নযকটা ভানি মিয়াৰ শকনলপাৰত প্কয়াৰ্ 
কৰা হয়।

ৰত্মিকটা মূল শকেলকটা নমনমৰ লৰ্কত ইত্ঞ্চকতা শৰেডুকেট কৰা 
হয়। মূল স্লাইডখকি এটা শিালা কনঢ়য়াই তল িুকৰ যাৰ ওপৰত 
নবনভন্ন সংলগ্ন বস্তু শলে্পি কনৰব পানৰ। শিালাকটা মূল স্লাইডৰ 
এক অনবকছেদ্য অংৰ্।

ভানি মিয়াৰ শকেলকটা শৰেডুকেট কৰা মূল স্লাইডখিৰ লৰ্ত সংলগ্ন 
কৰা হয়, শমঠৰিক মাত্ৰাৰ লৰ্কত ইত্ঞ্চৰ মাত্ৰাও পনঢ়বলল। মূল 
স্লাইডখি নমনহ এডজাঠষ্টং স্লাইডৰ তসকত সংযুক্ত কৰা হয়। 
িলিেীল শিালাকটাৰ তসকত আটাইতলক শবনি ব্যেহাৰ কৰা 
হয় এই উকদেকে্য সংলগ্ন বস্তুকটা শিালাৰ ওপৰত বা তলত 
শলে্পি কৰা তহকি শি িাই তাৰ ওপৰত নিভমিৰ কনৰ শিালাৰ 
ডাঠ হ'ব পৰালক সােধাি হ'ব লাকৰ্।

যন্ত্ৰকটাত শিালাৰ ডাঠতা নিননিত কৰা হয়। ভানি মিয়াৰ শকনলপাৰৰ 
দকৰই এই যন্ত্ৰকটাৰ সব মিনিম্ন সংখ্যাও ০.০২ নমনলনমটাৰ। 
তলৰ সমতলৰ পৰা শজাখ ল’বলৰ্ীয়া হ’শল িলিেীল 
শিালাকটাকতা অিকিট স্কাইবাৰ ব্যেহাৰ কৰা হয়। (নিত্ৰ ২) 
শিালাৰ তসকত স্পিূণ মি স্লাইনডং সংলগ্ন অংেকটা লক কৰা 
স্ক্�ুৰ সহায়ত নবমকটাৰ ওপৰত আকাংনষেত উচ্চতাললকক 
ধনৰব পানৰ। ভানি মিয়াৰৰ উচ্চতা শৰ্জসমূহ েিূ্যৰ পৰা ১০০০ 
নমনলনমটাৰললকক পঢ়া ষেমতাৰ পনৰসৰত উপলব্ধ।

িাফন ্ময়াৰ উচ্চতা মৌেজৰ ৰ্ায ্ম্যৰ্ৰী ববফশষ্ট্য: ভানি মিয়াৰ 
উচ্চতা শৰ্জ পষৃ্ঠৰ শলেটৰ তসকত সংযুক্তভাকে ব্যেহাৰ কৰা 
হয়। মূল স্লাইডখি লৰিৰ কনৰবলল হ’শল স্লাইডৰ লক কৰা 
স্ক্�ু আৰু নমনহ এডজাঠষ্টং স্লাইড দকুয়াটা নঢলা কনৰব লাকৰ্। 
শিকলল পইকণ্ড কোইবাৰৰ তসকত মূল স্লাইডখি হাকতকৰ 
স্াপি কনৰব লাকৰ্, প্কয়াজি অিুসনৰ আিুমানিক উচ্চতাৰ 
বাকব।

নমনহ এডজাঠষ্টং স্লাইডখি ঠাইত লক কনৰব লাকৰ্, প্কয়াজি 
অিুসনৰ আিুমানিক উচ্চতাৰ বাকব। সঠঠক মাককমিবল উচ্চতা 
পাবলল হ’শল এডজাঠষ্টং িাটৰ সহায়ত স্লাইডাৰত নমনহ 
সামঞ্জস্যসমূহ কনঢ়য়াই নিব লাকৰ্। সঠঠক মাককমিবল মাত্ৰা 
শপাোৰ নপিত মূল স্লাইডখকিা ঠাইকত লক কনৰব লাকৰ্।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.2.35 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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আধুনিক ভানি মিয়াৰ উচ্চতা শৰ্জসমূহ স্ক্�ু ৰড িীনতৰ 
ওপৰত নডজাইি কৰা তহকি। এই উচ্চতা শজাখাকবাৰত 
নভত্নতত থকা বুঢ়া আঙুনলৰ স্ক্�ুৰ সহায়ত স্ক্�ু ৰডকটা 
িলাব পানৰ। মূল স্লাইডৰ দ্ৰুত শিঠটং থানকবলল ইয়াক দ্ৰুত 
মুত্ক্ত নদয়া হাতৰ ব্যেস্াৰ তসকত নডজাইি কৰা তহকি। ইয়াৰ 
সহায়ত সময়ৰ অপিয় িকৰালক স্লাইডখিক আকাংনষেত 
আিুমানিক উচ্চতালল অিা সম্ভে। আি সককলা কামৰ বাকব 
এই উচ্চতা শজাখাকবাকৰ সাধাৰণ উচ্চতা শজাখা নহিাকপ কাম 
ককৰ। ‘েিূ্য’ শিট কনৰবলল। প্াৰনম্ভক পঢ়াৰ বাকব মূল শকেলৰ 
স্াতক নডৰেী লাভ কৰা।

নকিুমাি ভানি মিয়াৰৰ উচ্চতা শৰ্জত এটা স্লাইনডং শমইি শকেল 
থাকক নযকটা প্াৰনম্ভক পঢ়াৰ বাকব তৎষেণাত শিট কনৰব পানৰ। 
ইয়াৰ িলত এককটা শিঠটঙত নবনভন্ন আকাৰ পঢ়াৰ সম্ভাে্য 
ভুল কম হয়।

আি এটা ধৰণৰ আধুনিক ভানি মিয়াৰ হাইট শৰ্জত স্লাইনডং 
ইউনিট িকলাোৰ বাকব এটা শৰক আৰু নপনিয়ি স্াপি কৰা 
হয়। এইকটা নিত্ৰ ৩ত শদখুওো তহকি।

ইয়াক স্লটৰ প্স্ আৰু বানহ্যক মাত্ৰা জনুখবলল ব্যেহাৰ কৰা 
হয়।

ডাকয়ল সূিকৰ তসকত ভানি মিয়াৰৰ উচ্চতা শৰ্জ ব্যেহাৰ কনৰ 
িুটাৰ স্াি, নপিৰ মাত্ৰা, সমককত্ন্দ্ৰকতা আৰু শকন্দ্ৰনবন্ ু
পৰীষো কৰা হয়।

ৰ্ভীৰতা জনুখবললও ইয়াক ব্যেহাৰ কৰা হয়, ৰ্ভীৰতাৰ 
সংলগ্নতা থাকক।

ইয়াক অিকিট স্কাইবাৰৰ সহায়ত তলৰ সমতলৰ পৰা 
আকাৰ জনুখবলল ব্যেহাৰ কৰা হয়।

যত্ন আৰু ৰষেণাকবষেণ

ব্যেহাৰৰ নপিত নিয়নন্ত্ৰত শকাঠাত সংৰষেণ কৰক

যত্ন আৰু ৰক্ষণাববক্ষণ

•  ব্যেহাৰৰ নপিত নিয়নন্ত্ৰত উষ্ণতা থকা শকাঠাত ৰানখব

•  ইয়াক শপলাই নিনদব (বা) শটাকৰ মানৰব িালাকৰ্

•  ব্যেহাৰৰ আৰ্কত আৰু নপিত সজঁনুলকটা পনৰষ্াৰ কৰক

•  ঘূণ মিিেীল িমুিাত শজাখ ল’ব িালাকৰ্।

•  অি্য কাম কৰা সজঁনুলৰ লৰ্ত িাৰানখব।
িাফন ্ময়াৰৰ উচ্চতা মৌজাখাৰ ফবফিন্ন প্ৰবয়াে: ভানি মিয়াৰৰ 
উচ্চতা শৰ্জ মূলতঃ নবি্যাসৰ কামৰ বাকব ব্যেহাৰ কৰা হয়। 
(নিত্ৰ ৪)

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.2.35 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M অনুশীলনী 1.2.36 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - মৌ�ৌফলৰ্ ফিটটং

িাফন ্ময়াৰ মৌববিল প্ৰবৰিক্টৰ (Vernier bevel protractor)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  িাফন ্ময়াৰ মৌববিল প্ৰবৰিক্টৰৰ অংশস�ূহৰ না� ফলখা
•  প্ৰফতবটা অংশৰ ৰ্ায ্ম্যস�ূহ উবলেখ ৰ্ৰা
•  এটা িাফন ্ময়াৰ মৌববিল প্ৰবৰিক্টৰৰ ব্যৱহাৰৰ তাফলৰ্া প্ৰস্তুত ৰ্ৰা।

ভানি মিয়াৰ শবকভল প্কৰি্টিৰ তহকি ৫ নমনিটৰ সঠঠকভাকে শকাণ 
জনুখব পৰা এটা নিখুতঁ যন্ত্ৰ। (৫')

ভানি মিয়াৰ শবকভল প্কৰি্টিৰৰ অংে

তলত ভানি মিয়াৰ শবকভল প্কৰি্টিৰৰ অংেসমূহ উকলেখ কৰা 
হ’ল। (নিত্ৰ ১)

ষ্টৰ্: শকাণ শজাখাৰ সময়ত এইকটা এটা সংপিে মি পষৃ্ঠ। ভাল 
হ’শল ইয়াক শডটাম পষৃ্ঠৰ সংপিে মিত ৰানখব লাকৰ্ য’ৰ পৰা 
শকাণকটা জনুখব লাকৰ্।

ডাকয়ল: ডাকয়লকটা ষ্টকৰ এক সংহত অংে। ইয়াৰ আকৃনত 
বতৃ্াকাৰ, আৰু প্ান্তকটা নডৰেীত শৰেজকুেট কৰা হয়।

মৌব্লড: এইকটা তহকি যন্ত্ৰৰ আিকটা পষৃ্ঠ নযকয় শজাখ-মাখৰ 
সময়ত কামৰ সংপিে মিলল আকহ। ইয়াক শলেম্্পিং নলভাৰৰ 
সহায়ত ডাকয়লত সংলগ্ন কৰা হয়। শব্লডৰ মাজত এটা 
সমান্তৰাল খাজঁ নদয়া হয় যাকত প্কয়াজি সাকপকষে ইয়াক 
দীঘ মিানয়তভাকে স্াপি কনৰব পৰা যায়।

লৰ্ ৰ্ৰা স্কৰ্্ক �ু: দুটা িা্ডিমি লক কৰা স্ক্�ু প্দাি কৰা হয়, 
এটা ডাকয়ল নডকেত লক কনৰবলল, আৰু আিকটা ডাকয়লত 
শব্লড লক কনৰবলল..

সককলা অংে ভাল মািৰ তীখাকৰ নিনম মিত, সঠঠকভাকে 
নহটঠৰিটকমণ্ কৰা আৰু উচ্চভাকে সমাপ্ত কৰা। স্াতক 
নডৰেীৰ নবষকয় পিষ্টলক পনঢ়বলল শকনতয়াবা শমৰ্নিিাইং গ্াি 
লকৰ্াো হয়।

িাফন ্ময়াৰ মৌববিল প্ৰবৰিক্টৰৰ ব্যৱহাৰ: শকাণ জনুখবলল 
ব্যেহাৰ কৰাৰ উপনৰও ভানি মিয়াৰ শবকভল প্কৰি্টিৰ শমনিি 
সজঁনুল, েকমি-শটবুল আনদত কাম ধনৰ ৰখা যন্ত্ৰ স্াপিৰ বাকবও 
ব্যেহাৰ কৰা হয়।

ভানি মিয়াৰ শবকভল প্কৰি্টিৰ ব্যেহাৰ কনৰ ৯০oতলক অনধক 
তীব্ৰ শকাণ (নিত্ৰ ২) ৯০oতলক অনধক অপিষ্ট শকাণ জনুখব 
পানৰ (নিত্ৰ ৩)।

শমনিি সজঁনুল, েকমি শটবুল আনদত েকমি-শহাত্্ডিং নডভাইিসমূহক 
শকাণত সংহনত কৰাৰ বাকব, (নিত্ৰ 4 & নিত্ৰ 5)
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ইউফনিাবি্মল মৌববিল প্ৰবৰিক্টৰৰ ওপৰত স্াতৰ্ (Graduations on universal bevel 
protractor)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  ফডকেত �ূল মৌকেলৰ স্াতৰ্স�ূহ উবলেখ ৰ্ৰৰ্
•  ডাবয়লত িাফন ্ময়াৰ মৌকেলৰ মৌৰেজবুৱিনস�ূহ উবলেখ ৰ্ৰৰ্
•  িাফন ্ময়াৰ মৌববিল প্ৰবৰিক্টৰৰ সব ্মফনম্ন েণনা ফনণ ্ময় ৰ্ৰা।

�ূল মৌকেলৰ মৌৰেজবুৱিন (ফিত্ৰ ১ & ২): শকৌনণক শজাখ 
শলাোৰ উকদেকে্য ডাকয়লৰ স্ূপিণ মি পনৰনধ নডৰেীত শৰেজকুেট 
কৰা হয়। ৩৬০° সমাকি ভাৰ্ কনৰ িানৰটা িতুথ মিাংেত নিননিত 
কৰা তহকি, ‘০’ নডৰেীৰ পৰা ৯০ নডৰেীললকক, ৯০ নডৰেীৰ 
পৰা ‘০’ নডৰেীললকক। প্নতকটা দেম নবভাৰ্ত দীঘলীয়া আৰু 
সংখ্যাযুক্ত নিননিত কৰা হয়। প্নতকটা নবভাকৰ্ ১ নডৰেীক 
প্নতনিনধত্ব ককৰ। ডাকয়লত থকা শৰেজকুেিিকবাৰক মূল শকেল 
নবভাৰ্ বনুল জিা যায়। নডকেত মূল শকেলৰ ২৩টা নবভাজিৰ 
ব্যেধাি সমাকি ১২টা সমািত নবভক্ত কৰা হয় ভানি মিয়াৰৰ 
ওপৰত অংে। প্নতকটা ৩য় োৰীক দীঘলীয়া নিননিত কৰা হয় 
আৰু ০, ১৫, ৩০, ৪৫, ৬০ নহিাকপ সংখ্যা নদয়া হয়। ইয়াৰ 
দ্াৰা ভানি মিয়াৰ শকেল ৰ্ঠি কৰা হয়। এককধৰণৰ স্াতক নডৰেী 
'০'ৰ বাওঁিাকলও নিননিত কৰা তহকি। (নিত্ৰ ১)

এটা িাফন ্ময়াৰ মৌকেল ফবিাজন VSD (ফিত্ৰ 2)

ভানি মিয়াৰ শবকভল প্কৰি্টিৰৰ সব মিনিম্ন ৰ্ণিা: শযনতয়া ভানি মিয়াৰ 
শকেলৰ েিূ্য মূল শকেলৰ েিূ্যৰ তসকত নমনলব, শতনতয়া ভানি মিয়াৰ 
শকেলৰ প্থম নবভাজি ২য় মূল শকেল নবভাজিৰ অনত ওিৰত 
হ’ব। (নিত্ৰ ২)

শসকয়কহ সব মিনিম্ন ৰ্ণিা হ’ল

২ এম এি নড - ১ নভ এি নড

অথ মিাৎ সব মিনিম্ন ৰ্ণিা = ২o

 

শব্লড আৰু ষ্টকৰ নযককাকিা শিঠটঙৰ বাকব, তীব্ৰ শকাণ আৰু 
পনৰপূৰক অপিষ্ট শকাণৰ পঢ়া সম্ভে, আৰু নডকেত থকা 
ভানি মিয়াৰ শকেল শৰেজকুেিিৰ দুটা শিকট ইয়াক লাভ কৰাত 
সহায় ককৰ। (নিত্ৰ ৩)

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.2.36 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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ইউফনিাবি্মল মৌববিল প্ৰবৰিক্টৰৰ পঢ়া (Reading of universal bevel protractor)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  তীৰি মৌৰ্াণ ফনধ ্মাৰণৰ বাবব এটা িাফন ্ময়াৰ মৌববিল প্ৰবৰিক্টৰ পঢ়ৰ্
•  অপিষ্ট এংবেল মৌছটটিৰ বাবব এটা িাফন ্ময়াৰ মৌববিল প্ৰবৰিক্টৰ পঢ়ৰ্।

তীব্ৰ শকাণ শিট আপ পঢ়াৰ বাকব (নিত্ৰ ১): প্থকম মূল শকেলৰ 
েিূ্য আৰু ভানি মিয়াৰ শকেলৰ েিূ্যৰ মাজৰ শৰ্াকটই নডৰেীৰ 
সংখ্যা পঢ়ক।

ভানি মিয়াৰ শকেলত থকা শৰখাডাল মি কৰক নযকটা মূল শকেলৰ 
নযককাকিা এটা নবভাজিৰ তসকত হুবহু নমল খায় আৰু ইয়াৰ 
মাি নমনিটত নিধ মিাৰণ কৰক। (নিত্ৰ ২)

ভানি মিয়াৰ শকেল নৰনডং ল’বলল কম ৰ্ণিাকৰ নমল থকা 
নবভাজিকবাৰক গুণ কৰক।

উদাহৰণ

১০ x ৫’ = ৫০’।

শজাখ পাবলল দুকয়াটা নৰনডং মুঠ কৰক=৪১°৫০’।

যনদ আপুনি মূল শকেলকটা ঘ়িীৰ কাটঁাৰ নবপৰীত নদেত পকঢ়, 
শতকন্ত ভানি মিয়াৰ শকেলকটাও েিূ্যৰ পৰা ঘ়িীৰ কাটঁাৰ নবপৰীত 
নদেত পঢ়ক।

অপিষ্ট শকাণ শিট আপৰ বাকব (নিত্ৰ 3)

ভানি মিয়াৰ শকেল নৰনডং আপ বাওঁিাকল শলাো হয় কা়ঁি নিনিকৰ 
শদখুওোৰ দকৰ (নিত্ৰ ৪)। পঢ়া মািকটা ১৮০o ৰ পৰা নবকয়াৰ্ 
কনৰ অপিষ্ট শকাণৰ মাি শপাো যায়।

পঢ়া ২২o ৩০’

শজাখ ১৮০o-২২o৩০’=১৫৭”৩০’

িাফন ্ময়াৰ মৌববিল প্ৰবৰিক্টৰৰ যত্ন আৰু ৰক্ষণাববক্ষণ

১ ব্যেহাৰৰ আৰ্কত ভানি মিয়াৰ শবকভল প্কৰি্টিৰ পনৰষ্াৰ 
কৰক।

২  শকাণৰ শজাখ অিুসনৰ শব্লডখি লৰিৰ কনৰবলল ডাকয়লৰ 
লক কৰা স্ক্�ুকটা নঢলা কৰক।

৩  শজাখ শলাোৰ সময়ত ভানি মিয়াৰ শবকভল প্কৰি্টিৰত লঘু 
িাপ প্কয়াৰ্ কৰক

৪  ৰ্ধুৰ িাকপ দুকয়াটা শকেলক সমান্তৰালভাকে বানহৰলল ওলাই 
যাবলল বাধ্য কনৰব আৰু ভুো পঢ়া শদখুোব।

৫ ভানি মিয়াৰ শবকভল প্কৰি্টিৰ ব্যেহাৰ কৰাৰ নপিত মনি 
পনৰষ্াৰ কনৰ শতলৰ পাতল আেৰণ লৰ্াই নিৰাপদ ঠাইত 
ৰাখক।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.2.36 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



92

C G & M অনুশীলনী 1.2.37 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - মৌ�ৌফলৰ্ ফিটটং

ডাবয়ল মৌৰ্ফলপাৰ (Dial Caliper)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  িাফন ্ময়াৰ মৌৰ্ফলপাৰতকৰ্ ডাবয়ল মৌৰ্ফলপাৰৰ সুফবধাস�ূহ উবলেখ ৰ্ৰৰ্
•  এটা ডাবয়ল মৌৰ্ফলপাৰৰ ফন� ্মাণ ববফশষ্ট্যস�ূহ উবলেখ ৰ্ৰা
•  ডাবয়ল মৌৰ্ফলপাৰ পঢ়ৰ্।

ডাকয়ল শকনলপাৰ তহকি এটা প্ত্যষে পঢ়া যন্ত্ৰ নয ভানি মিয়াৰ 
শকনলপাৰৰ তসকত নমল খায়। পৰ্পিৰাৰ্ত ভানি মিয়াৰ শকনলপাৰ 
পঢ়াতলক ডাকয়ল শকনলপাৰ পঢ়াকটা দ্ৰুত আৰু সহজ। (নিত্ৰ 
১)

নবম শকেলকটা ০.০৫ নমনলনমটাৰ সঠঠকতা শকনলপাৰত ৫ 
নমনলনমটাৰ বতৃ্ধিত শৰেনডকয়ট কৰা হয়

ডাবয়ল মৌৰ্ফলপাৰৰ ফন� ্মাণ ববফশষ্ট্য

ডাকয়ল শকনলপাৰৰ সাদৃে্য সাধাৰণ ভানি মিয়াৰ শকনলপাৰৰ 
তসকত একক, নকন্তু ডাকয়লৰ এটা নপনিয়িৰ তসকত সংযুক্ত নবম 
শকেলৰ ওপৰত এটা শৰকৰ অনতনৰক্ত নিম মিাণৰ তসকত। ডাকয়ল 
পইণ্াৰকটা ডাকয়ল শৰ্জৰ তসকত নস্ৰ কৰা ভানি মিয়াৰ স্লাইড 
ইউনিটৰ িলিেীল ত্ক্ৰয়াৰ দ্াৰা সত্ক্ৰয় কৰা হয়।

িলিেীল শিালাৰ শকনলপাৰ ডাকয়লকটা ১০০টা সমাি 
নবভাজিত শৰেডুকেট কৰা হয়। ডাকয়লৰ হাতখকি প্নতকটা ৫ 
নমনলনমটাৰৰ বাকব এটা স্পিূণ মি নবলেে ককৰ। ৰ্নতকক প্নতকটা 
ডাকয়ল শৰেজকুেিকি ৫নমনম বা ০.০৫ নমনলনমটাৰৰ ১/১০০ 
ভাৰ্ক প্নতনিনধত্ব ককৰ।

ডাকয়ল শহণ্ডকটা নপনিয়িৰ দ্াৰা িকলাো হয় নযকয় নবমৰ 
ওপৰত এটা শৰক সংযুক্ত ককৰ।

ডাকয়ল শকনলপাৰ নবনভন্ন আকাৰৰ শযকি ভানি মিয়াৰ শকনলপাৰ 
শপাো যায়। ০.০২ নমনলনমটাৰ সঠঠকতাৰ ডাকয়ল শকনলপাকৰা 
উপলব্ধ।

এটা মৌজাখ পঢ়াৰ বাবব (ফিত্ৰ ২)

নবম শকেল নৰনডং (২৫ নমনলনমটাৰ) পঢ়ক আৰু ডাকয়লৰ 
হাকতকৰ শদখুওো নৰনডং শযাৰ্ কৰক। ২৪ x ০.০৫ = ১.২নম.নম

পঢ়া = ২৫ ১.২ ফ�ফলফ�টাৰ = ২৬.২ ফ�ফলফ�টাৰ।

ডাবয়ল মৌৰ্ফলপাৰৰ যত্ন আৰু ৰক্ষণাববক্ষণ

১  ব্যেহাৰৰ আৰ্কত ডাকয়ল শকনলপাৰকটা শকামল 
কাকপাকৰকৰ পনৰষ্াৰ কৰক।

২  ডাকয়ল শকনলপাৰৰ নবম, শৰক আৰু নপনিয়িত সৰু 
শটাপাল শতল লৰ্াওক যাকত মুক্তভাকে স্লাইড হয়।

3  ডাকয়ল শকনলপাৰৰ মািাংকি পৰীষো কৰক, নিত্চিত 
কৰক শয ই সঠঠকভাকে কাম কনৰ আকি।

৪  ডাকয়ল শকনলপাৰ ব্যেহাৰ কৰাৰ নপিত পনৰষ্াৰ শুকাি 
কাকপাকৰকৰ মনি নপিনল শযাো অংেত শতলৰ পাতল 
আেৰণ লৰ্াই নিৰাপদ ঠাইত ৰানখব।
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ফডশ্জবটল মৌৰ্ফলপাৰবটা (The digital caliper)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  ফডশ্জবটল মৌৰ্ফলপাৰৰ ব্যৱহাৰস�ূহ উবলেখ ৰ্ৰা
•  ফডশ্জবটল মৌৰ্ফলপাৰৰ অংশস�ূহৰ না� ফলখা
•  এটা ফডশ্জবটল মৌৰ্ফলপাৰৰ শূন্য মৌছটটং ি�ুকৰ্ ফ্দয়ৰ্

নডত্জকটল শকনলপাৰ (শকনতয়াবা ভুললক নডত্জকটল ভানি মিয়াৰ 
শকনলপাৰ বনুলও শকাো হয়) তহকি এটা নিখুতঁ যন্ত্ৰ নযকটা 
ব্যেহাৰ কনৰ ০.০১ নমনলনমটাৰললকক আভ্যন্তৰীণ আৰু 
বানহ্যক দৰূত্ব সঠঠকভাকে জনুখব পানৰ, নডত্জকটল ভানি মিয়াৰ 
শকনলপাৰক নিত্ৰ ১ত শদখুওো তহকি, দৰূত্ব বা শজাখকবাৰ 
এলনিনডৰ পৰা পঢ়া হয় /LED প্দে মিি। নডত্জকটল শকনলপাৰৰ 
অংেকবাৰ নডত্জকটল নডিকলে আৰু আি নকিুমাি অংেৰ 
বানহকৰ সাধাৰণ ভানি মিয়াৰ শকনলপাৰৰ দকৰই।

ফডশ্জবটল মৌৰ্ফলপাৰৰ অংশ (ফিত্ৰ ১)

১. আভ্যন্তৰীণ শিালা

২ .বানহ্যক শিালা

3. পাোৰ অি / অি বুটাম

4. Zero Setting বুটাম

৫. ৰ্ভীৰতা শজাখা শব্লড

৬. বীম শকেল

7. LED/ LCD প্দে মিি

8. লক কৰা স্ক্�ু

৯. শমঠৰিক/ইত্ঞ্চ বুটাম।

নডত্জকটল শকনলপাৰত সৰু শবটাৰীৰ প্কয়াজি হয় আিহাকত 
শমিুকেল সংকেৰণত শকাকিা েত্ক্তৰ উৎসৰ প্কয়াজি িহয়। 
নডত্জকটল শকনলপাৰসমূহ ব্যেহাৰ কৰাকটা সহজ কাৰণ শজাখ 
পিষ্টলক প্দনে মিত হয় আৰু লৰ্কত, ইত্ঞ্চ/নমনম বুটাম ঠটনপকল 
দৰূত্ব শমঠৰিক বা ইত্ঞ্চ নহিাকপ পনঢ়ব পানৰ।

ফডশ্জবটল মৌৰ্ফলপাৰৰ শূন্য মৌছটটং

নডিকলে অি/অি বুটামৰ সহায়ত অি কৰা হয়। শজাখাৰ 
আৰ্কত কনৰবলৰ্ীয়া েিূ্য শিঠটং, বানহৰৰ শিালাকবাৰ ইকটাকে 
নসকটাক পিে মি িকৰাললকক এককলকৰ্ আনি আৰু তাৰ নপিত 
েিূ্য বুটামকটা ঠটনপ। এনতয়া নডত্জকটল শকনলপাৰ ব্যেহাৰৰ 
বাকব সাজ ুতহকি।

সাৱধান

প্ৰথ�বাৰৰ বাবব ফডছবলে অন ৰ্ৰাৰ স�য়ত স্দায় 
শূন্য অৱথিান ফনধ ্মাৰণ ৰ্ৰৰ্।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.2.37 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



94

C G & M অনুশীলনী 1.2.38 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - মৌ�ৌফলৰ্ ফিটটং

শ্ৰিফলং প্ৰশ্ক্ৰয়া - শ্ৰিফলং মৌ�ফিন, প্ৰৰ্াৰ, ব্যৱহাৰ আৰু যত্ন (Drilling processes - 
Drilling Machines, Types, Use and Care)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  ফবফিন্ন ধৰণৰ শ্ৰিফলং মৌ�ফিনৰ না� ফলখা
•  মৌবচি আৰু ফপলাৰ ধৰণৰ শ্ৰিফলং মৌ�ফিনৰ অংশস�ূহৰ না� ফলখা
•  মৌবচি আৰু ফপলাৰ টাইপৰ শ্ৰিফলং মৌ�ফিনৰ ববফশষ্ট্য তুলনা ৰ্ৰা।

শ্ৰিফলং মৌ�ফিনৰ �ূল প্ৰৰ্াৰস�ূহ হ’ল

– সংকবদিেীল শবঞ্চ ত্ড্ৰনলং শমনিি

– নপলাৰ ত্ড্ৰনলং শমনিি

– কলাম ত্ড্ৰনলং শমনিি

– শৰনডকয়ল আম মি ত্ড্ৰনলং শমনিি (শৰনডকয়ল ত্ড্ৰনলং শমনিি)।

(আপুনি এনতয়া স্ম্ভ আৰু শৰনডকয়ল ধৰণৰ ত্ড্ৰনলং শমনিি 
ব্যেহাৰ কৰাৰ সম্ভােিা িাই। ৰ্নতকক ইয়াত শকেল 
সংকবদিেীল আৰু স্ম্ভ ধৰণৰ শমনিিৰ নবষকয়কহ ব্যাখ্যা কৰা 
তহকি)

সংবব্দনশীল মৌবচি শ্ৰিফলং মৌ�ফিন (ফিত্ৰ ১)

সংকবদিেীল ত্ড্ৰনলং শমনিিৰ আটাইতলক সহজ প্কাৰকটা 
ইয়াৰ নবনভন্ন অংে নিননিত কনৰ নিত্ৰত শদখুওো তহকি। ইয়াক 
লঘু কতমিব্যৰ কামত ব্যেহাৰ কৰা হয়।

এই শমনিিকটাকে ১২.৫ নমনলনমটাৰ ব্যাসৰ িুটা ত্ড্ৰনলং 
কনৰবলল সষেম। ত্ড্ৰলকবাৰ িাকত বা শপাকি শপাকি শমনিিৰ 
ম্পিণ্ডলৰ শটপাৰ িুটাত লকৰ্াো হয়।

সাধাৰণ ত্ড্ৰনলঙৰ বাকব কম মি-পষৃ্ঠ অিুভূনমক ৰখা হয়। যনদ 
িুটাকবাৰ শকাণত ত্ড্ৰল কনৰব লাকৰ্ শতকন্ত শটবুলখি শহলিীয়া 
কনৰব পানৰ। (ঠটলঠটং ব্যেস্া Fig.1 ত শদখুওো তহকি)

শষ্টপযুক্ত পুনলকবাৰত শবল্টৰ অেস্াি সলনি কনৰ নবনভন্ন 
ম্পিণ্ডলৰ ৰ্নত লাভ কৰা হয়। (নিত্ৰ ২)

ফপলাৰ শ্ৰিফলং মৌ�ফিন (ফিত্ৰ ৩): এইকটা সংকবদিেীল 
শবঞ্চ ত্ড্ৰনলং শমনিিৰ এটা বতৃ্ধি কৰা সংকেৰণ। এই ত্ড্ৰনলং 
শমনিিকবাৰ মত্জয়াত লকৰ্াো হয় আৰু অনধক েত্ক্তোলী 
তবদু্যনতক মটৰৰ দ্াৰা পনৰিানলত হয়।

লঘু কতমিব্যৰ কামকতা ব্যেহাৰ কৰা হয়। নপলাৰ ত্ড্ৰনলং শমনিি 
নবনভন্ন আকাৰত উপলব্ধ। ডাঙৰ শমনিিকবাৰত কামকটা 
স্াপিৰ বাকব শটবুলখি ওপৰলল তুনলবলল শৰক আৰু নপনিয়ি 
ব্যেস্াৰ ব্যেস্া কৰা হয়।
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মৌৰফডবয়ল শ্ৰিফলং মৌ�ফিন (Radial drilling machines)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  মৌৰফডবয়ল শ্ৰিফলং মৌ�ফিনৰ ব্যৱহাৰ উবলেখ ৰ্ৰা
•  মৌৰফডবয়ল শ্ৰিফলং মৌ�ফিনৰ ববফশষ্ট্যস�ূহ উবলেখ ৰ্ৰা।

ত্ড্ৰনলং কনৰবলল শৰনডকয়ল ত্ড্ৰনলং শমনিি ব্যেহাৰ কৰা হয়

- বহৃৎ ব্যাসৰ িুটা

- কামৰ এটা শিঠটঙত একানধক িুটা

- ৰ্ধুৰ আৰু ডাঙৰ েকমিনপি।

ববফশষ্ট্য (ফিত্ৰ 1)

শৰনডকয়ল ত্ড্ৰনলং শমনিিত এটা শৰনডকয়ল আম মি থাকক যাৰ 
ওপৰত ম্পিণ্ডল শহডকটা লকৰ্াো হয়

ম্পিণ্ডলৰ মূৰকটা শৰনডকয়ল আম মিৰ কাকষকৰ লৰিৰ কনৰব পানৰ 
আৰু নযককাকিা অেস্াকত লক কনৰব পানৰ

বাহুকটা এটা স্ম্ভ (স্ম্ভ) দ্াৰা সমনথ মিত। ইয়াক স্ম্ভকটাক শকন্দ্ৰ 
নহিাকপ তল ঘূনৰব পানৰ। ৰ্নতকক ত্ড্ৰল ম্পিণ্ডকল শটবুলৰ সমৰে 
কাম কৰা পষৃ্ঠভাৰ্ ঢানকব পাকৰ। বাহুকটা ওপৰলল তুনল বা 
িমাই নদব পানৰ।

ম্পিণ্ডলৰ মূৰত লকৰ্াো মটকৰ ম্পিণ্ডলকটা ঘূৰাই নদকয়।

শভনৰকয়বল-পিীড নৰ্য়াৰ বকক্স R.P.M.

ম্পিণ্ডলকটা ঘ়িীৰ কাটঁাৰ নদেত আৰু ঘ়িীৰ কাটঁাৰ নবপৰীত 
নদেত ঘূৰাই নদব পানৰ।

শহলিীয়া শটবুল থকা শমনিিত শকৌনণক িুটা কনৰব পানৰ।

নভত্নতত এটা েীতল পদাথ মিৰ শটংক স্াপি কৰা হয়।

সাৱধানতা

ৰ্ম্পনৰ পৰা হাত সাফৰবকল স্পিণ্ডল-মৌহড আৰু 
বাহু ্দটুা সটিৰ্িাবৱ লৰ্ ৰ্ৰাবটা ফনশ্চিত ৰ্ৰৰ্।

ৱৰ্্মফপি আৰু শ্ৰিলবটা ৰ্টিনিাবৱ ধফৰ ৰাফখব 
লাবে।

ব্যৱহাৰৰ ফপছত স্পিণ্ডলৰ �ূৰবটা খুঁটাৰ ওিৰকল 
ৰ্ূৰাই আফনব লাবে।

ব্যৱহাৰ নৰ্ৰাৰ স�য়ত শশ্ক্ত বন্ধ ৰ্ৰৰ্।

শ্ৰিল, িাৰ্ বা িবৰ্ট আঁতৰাবকল শ্ৰিল শ্ৰিফ্ট 
ব্যৱহাৰ ৰ্ৰৰ্।

স্পিণ্ডলৰ ব’ৰৰ আৰ্াৰৰ বাবব নূন্যত� সংখ্যৰ্ 
িবৰ্ট আৰু হাতৰ আঁিল ব্যৱহাৰ ৰ্ৰৰ্।

ব্যৱহাৰৰ ফপছত মৌ�ফিনবটা পফৰষ্াৰ ৰ্ফৰ মৌতল 
ফ্দব।

শ্াি্ম আঁতৰাবকল মৌ�ফিনবটা বন্ধ ৰ্ৰৰ্।

ফিপি আৰু শ্াি্ম পফৰষ্াৰ ৰ্ফৰবকল ৰিাছ ব্যৱহাৰ 
ৰ্ৰৰ্।

মৌেং শ্ৰিফলং মৌ�ফিন আৰু �াফটিপল স্পিণ্ডল মৌহড শ্ৰিফলং মৌ�ফিন (Gang drilling 
machine and multiple spindle head drilling machine)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  মৌেং শ্ৰিফলং মৌ�ফিনৰ ব্যৱহাৰ উবলেখ ৰ্ৰা
•  এটা মৌেং শ্ৰিফলং মৌ�ফিন ফন� ্মাণৰ ৰ্থা উবলেখ ৰ্ৰা
•  এটা বহু স্পিণ্ডল মৌহড শ্ৰিফলং মৌ�ফিনৰ ব্যৱহাৰ আৰু ফন� ্মাণৰ ফবৰ্বয় উবলেখ ৰ্ৰা।

মৌেং শ্ৰিফলং মৌ�ফিন (ফিত্ৰ ১)

ইয়াত এটা দীঘলীয়া শটবুল সমথ মিি কৰা এটা ডাঙৰ নভত্নত 
থাকক। শটবুলৰ ওপৰৰ অংেকটা একিদকৰ নডজাইি কৰা তহকি 
শয ইয়াত শকইবাটাও ইউনিট মাউণ্ কনৰব পানৰ। প্নতকটা 
ম্পিণ্ডল ইয়াৰ ব্যত্ক্তৰ্ত প্ত্যষেভাকে সংযুক্ত মটৰৰ দ্াৰা 
পনৰিানলত হয়।

শটবুলখিৰ বানহৰৰ িানৰওিাকল কাঠট থকা লুনব্ৰককণ্কটা ঘনূৰ 
আনহবলল এটা খাজঁ থাকক, আৰু ইয়াৰ পষৃ্ঠত ‘T’-স্লট থানকব 
পাকৰ যাকত কামকটা শটবুলত সহকজ শলে্পি কনৰব পৰা যায়।

এই ধৰণৰ শমনিি সাধাৰণকত পিন্ কৰা হয় শযনতয়া কামকটা 
এককৰাকহ কামৰ বাকব ম্পিণ্ডলৰ পৰা ম্পিণ্ডললল স্ািান্তনৰত 
কনৰব লাকৰ্।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.2.38 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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এৰ্াফধৰ্ স্পিণ্ডল মৌহড শ্ৰিফলং মৌ�ফিন (ফিত্ৰ ২)

বহু ম্পিণ্ডল শহড ত্ড্ৰনলং শমনিিত নযককাকিা সংখ্যক ম্পিণ্ডল 
থানকব পাকৰ - ৪ৰ পৰা ৪৮ বা তাতলক অনধক, সককলাকবাৰ 
এটা শহডত এক-ম্পিণ্ডল ড্ৰাইভ নৰ্য়াৰৰ পৰা িকলাো হয়।

মানল্টপল ম্পিণ্ডল শহড ত্ড্ৰনলং শমনিিকটা নবকেষভাকে ৰ্ণ 
উৎপাদি কায মি্য শযকি অকটাম’বাইল ইত্ঞ্জি ব্লকৰ দকৰ কামৰ 
এটা নিনদমিষ্ট এককত এটা সময়ত বহু িুটা ত্ড্ৰনলং, নৰনমং বা 
শটনপং কৰাৰ বাকব নডজাইি কৰা তহকি।

এটা শমনিিত দুটা বা তাতলক অনধক ত্ড্ৰল শহড থানকব পাকৰ, 
প্কত্যককৰ বহুকতা ম্পিণ্ডল থানকব পাকৰ। এইকটা প্কয়াজিীয় 
শযনতয়া এটাতলক অনধক নদেৰ পৰা িুটা কৰা হয় - শযকি, 
ওপৰৰ িাকল, আৰু এটা কামৰ শেষত। এই ধৰণৰ উৎপাদি 
একক সজঁনুল কষেত খুব ককমইকহ ব্যেহাৰ কৰা হয় নযকয় 
সাধাৰণকত অনত দষে কাম ককৰ।

ৰ্া�-ধাৰণৰ্াৰী যন্ত্ৰ (Work-holding devices)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  ৰ্া�-ধাৰণৰ্াৰী যন্ত্ৰৰ উবদেশ্য উবলেখ ৰ্ৰা
•  ৰ্া� ধফৰ ৰখাৰ বাবব ব্যৱহৃত ফডিাইিস�ূহৰ না� ফলখা
•  ৰ্া� ধফৰ ৰখা ফডিাইি ব্যৱহাৰ ৰ্ৰাৰ স�য়ত পালন ৰ্ফৰবলেীয়া সাৱধানতাস�ূহ উবলেখ ৰ্ৰা।

ত্ড্ৰল কনৰবলৰ্ীয়া েকমিনপিকবাৰ সঠঠকভাকে ধনৰ ৰানখব লাকৰ্ 
বা শলে্পি কনৰব লাকৰ্ যাকত ত্ড্ৰলৰ তসকত ঘনূৰব শিাোকৰ। 
অিুনিতভাকে সুৰনষেত কাম শকেল অপাকৰটৰৰ বাকবই নবপদ 
িহয় বৰঞ্চ ভুল কাম, আৰু ত্ড্ৰল ভাঠঙ শযাোৰ কাৰকণা হ’ব 
পাকৰ। সঠঠকভাকে ধনৰ ৰখাকটা নিত্চিত কনৰবলল নবনভন্ন ধৰণৰ 
ব্যেহাৰ কৰা হয়।

মৌ�ফিনৰ িাইি

ত্ড্ৰনলঙৰ শবনিভাৰ্ কাকমই শমনিি ভাইিত কনৰব পানৰ। 
নিত্চিত হওক শয ত্ড্ৰলকটাকে কামকটাৰ মাকজকৰ পাৰ শহাোৰ 
নপিত ভাইিৰ মাকজকৰ ত্ড্ৰল িককৰ। ইয়াৰ বাকব কামকটা 
ওপৰলল তুনল সমান্তৰাল ব্লকত সুৰনষেত কনৰ কাম আৰু 
ভাইিৰ তলৰ অংেৰ মাজত িাকঁ প্দাি কনৰব পানৰ। (নিত্ৰ 
১)

নযকবাৰ কামৰ টুকুৰা সঠঠক িহয় শসইকবাৰ কাঠৰ টুকুৰাকৰ 
সহায় কনৰব পানৰ। (নিত্ৰ ২)

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.2.38 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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মৌলেম্প আৰু বটি

ত্ড্ৰনলং শমনিিৰ শটবুলত বল্ট শহড নিট কৰাৰ বাকব ঠট-স্লটৰ 
ব্যেস্া কৰা হয়। শলে্পি আৰু বল্ট ব্যেহাৰ কনৰ েকমিনপিকবাৰ 
অনত কঠঠিভাকে ধনৰব পানৰ। (নিত্ৰ ৩) এই পধিনত ব্যেহাৰ 
কৰাৰ সময়ত শপনকংকটা নযমাি পানৰ কামৰ তসকত একক 
উচ্চতাৰ হ’ব লাকৰ্ আৰু বল্টকটা কামৰ ওিৰত হ’ব লাকৰ্। 
(নিত্ৰ ৪)

কাম অিুযায়ী শলে্পিৰ পধিনত নিণ মিয় কনৰব লাকৰ্। (নিত্ৰ 
৫&৬)

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.2.38 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M অনুশীলনী 1.2.39 - 41 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - মৌ�ৌফলৰ্ ফিটটং

মৌহণ্ড মৌটপ আৰু মৌৰচি (Hand taps and wrenches)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  মৌৰেফডং মৌহণ্ড মৌটপৰ ব্যৱহাৰ উবলেখ ৰ্ৰা
•  মৌহণ্ড মৌটপৰ ববফশষ্ট্যস�ূহ উবলেখ ৰ্ৰা
•  এটা মৌছটত ফবফিন্ন মৌটপৰ �াজত পাথ ্মৰ্্য ৰ্ৰা
•  ফবফিন্ন ধৰণৰ মৌটপ মৌৰচিৰ না� ফলখা
•  ফবফিন্ন ধৰণৰ মৌৰচিৰ ব্যৱহাৰ উবলেখ ৰ্ৰা।

হাতৰ মৌটপৰ ব্যৱহাৰ

উপাদািসমূহৰ আভ্যন্তৰীণ শৰেনডঙৰ বাকব শহণ্ড শটপ ব্যেহাৰ 
কৰা হয়।

ববফশষ্ট্য (ফিত্ৰ 1)

হাই কাব মিি ষ্টটীল বা হাই পিীড ষ্টটীলৰ পৰা, কঠঠি কনৰ মাঠটত 
ততয়াৰ কৰা হয়।

সূতাকবাৰ পষৃ্ঠত কাঠট নদয়া হয়, আৰু সঠঠকভাকে শেষ কৰা 
হয়।

কাঠটব পৰা ধাকৰ ৰ্ঠি কনৰবলল বাহঁীকবাৰ সূতাৰ ওপকৰকৰ 
কাঠট শলাো হয়।

সূতা কাঠট থাককাকঁত শটপকবাৰ ধনৰ ৰানখবলল আৰু ঘূৰাবলল 
শশ্বংককবাৰৰ মূৰকবাৰ বৰ্ মিকষেত্ৰত ৰখা হয়।

শটপৰ মূৰকবাৰ শিমিাৰ কৰা হয় (শটপাৰ নলড) সূতাকটাক 
সহায় কনৰবলল, প্ানন্তককৰণ আৰু আৰম্ভ কনৰবলল।

শটপৰ আকাৰ আৰু সূতাৰ প্কাৰ সাধাৰণকত শশ্বংকত নিননিত 
কৰা হয়।

নকিুমাি নবকেষ শষেত্ৰত সূতাৰ নপিকটাও নিননিত কৰা হ’ব।

শটপৰ ধৰণ অথ মিাৎ প্থম, নদ্তীয় বা লোৰ্ বুজাবললও নিননিত 
কৰা হয়।

এটা মৌছটত মৌটপৰ ধৰণ

এটা নবকেষ সূতাৰ বাকব শহণ্ড শটপ নতনিটা টুকুৰাকৰ ৰ্ঠঠত 
শিট নহিাকপ উপলব্ধ। (নিত্ৰ ২)

এইকবাৰ

প্থম শটপ বা শটপাৰ শটপ

নদ্তীয় শটপ বা মধ্যেততী শটপ

লোৰ্ বা বটনমং শটপ।

এই শটপকবাৰ শটপাৰ নলডৰ বানহকৰ সককলা তবনেষ্ট্যকত একক।

শটপাৰ শটপকটাকে সূতাকটা আৰম্ভ কনৰবলল। দ িহয় িুটাকবাৰৰ 
মাকজকৰ শটপাৰ শটপৰ দ্াৰা স্পিূণ মি সূতা ৰ্ঠি কৰা সম্ভে।

বটনমং শটপ (লোৰ্) ব্যেহাৰ কনৰ অন্ধ িুটাৰ সূতাকবাৰ সঠঠক 
ৰ্ভীৰতাললকক শেষ কৰা হয়।

শটপৰ ধৰণ দ্ৰুতভাকে নিিাক্ত কনৰবলল - শটপকবাৰক হয় ১, ২ 
আৰু ৩ নহিাকপ িম্বৰ নদয়া হয় িহয় শশ্বংকত আঙঠঠ নিননিত 
কৰা হয়।

শটপাৰ শটপত এটা আঙঠঠ, মধ্যেততী শটপত দুটা আঙঠঠ আৰু 
তলৰ শটপত নতনিটা আঙঠঠ থাকক। (নিত্ৰ ২)

মৌটপ মৌৰচি

শটপ শৰঞ্চ ব্যেহাৰ কনৰ শহণ্ড শটপকবাৰক শৰেড কনৰবলৰ্ীয়া 
িুটাকটাত সঠঠকভাকে প্ানন্তককৰণ আৰু ড্ৰাইভ কৰা হয়।

শটপ শৰঞ্চ নবনভন্ন ধৰণৰ।

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



99

ডাবল একণ্ডড এডজাকষ্টবল শৰঞ্চ, ঠট-শহকণ্ডল শটপ শৰঞ্চ, 
কঠঠি ধৰণৰ শটপ শৰঞ্চ।

ডাবল-এবণ্ডড এডজাবষ্টবল মৌটপ মৌৰচি বা বাৰ টাইপ 
মৌটপ মৌৰচি (ফিত্ৰ 3)

এইকটাকেই আটাইতলক শবনি ব্যেহাৰ কৰা ধৰণৰ শটপ শৰঞ্চ। 
নবনভন্ন আকাৰত উপলব্ধ। এই শটপ শৰঞ্চকবাৰ বহৃৎ ব্যাসৰ 
শটপৰ বাকব অনধক উপকযাৰ্ী, আৰু শটপ ঘূৰাবলল শকাকিা 
বাধা িথকা মুকনল ঠাইত ব্যেহাৰ কনৰব পানৰ। শৰঞ্চৰ সঠঠক 
আকাৰ নিব মিািি কৰাকটা গুৰুত্বপণূ মি।

টট-মৌহবণ্ডল মৌটপ মৌৰচি (ফিত্ৰ ৪)

এইকবাৰ সৰু সৰু এডজাকষ্টবল িাক, য’ত দুটা শিালা আৰু 
শৰঞ্চ ঘূৰাবলল শহকণ্ডল থাকক।

এই শটপ শৰঞ্চকটা নিনষধি ঠাইত কাম কনৰবলল উপকযাৰ্ী, 
আৰু ইয়াক শকেল এটা হাকতকৰ ঘূৰাই নদয়া হয়।

এই শৰঞ্চকটা ডাঙৰ ব্যাসৰ শটপ ধনৰ ৰখাৰ বাকব উপলব্ধ িহয়।

ৰ্টিন ধৰণৰ মৌটপ মৌৰচি (ফিত্ৰ ৫)

এই শৰঞ্চকবাৰ এডজাকষ্টবল িহয়।

নকিুমাি নিনদমিষ্ট আকাৰৰ শটপকহ ল’ব পাকৰ। ইয়াৰ িলত 
শটপৰ শৰঞ্চৰ ভুল তদঘ মি্যৰ ব্যেহাৰ িাইনকয়া হয়, আৰু এইদকৰ 
শটপৰ ষেনত শৰাধ হয়।

মৌটপ শ্ৰিলৰ আৰ্াৰ (Tap drill size)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  মৌটপ শ্ৰিলৰ আৰ্াৰ ফৰ্ ৰ্ওৰ্
•  মৌটবুলৰ পৰা ফবফিন্ন মৌৰেডৰ মৌটপ শ্ৰিল আৰ্াৰ বাছৰ্
•  ISO মৌ�টৰিৰ্ আৰু ISO ইশ্চিৰ বাবব মৌটপ শ্ৰিলৰ আৰ্াৰ েণনা ৰ্ৰা।

মৌটপ শ্ৰিলৰ আৰ্াৰ ফৰ্�ান?

নভতৰৰ সূতা কাঠটবলল শটপ ব্যেহাৰ কৰাৰ আৰ্কত এটা 
িুটা কনৰব লাকৰ্। ৰ্াতঁকটাৰ ব্যাস একিকুো হ’ব লাকৰ্ যাকত 
িুটাকটাত শটকপ সূতা কাঠটব পৰালক যকথষ্ট সামৰেী থানকব 
লাকৰ্।

ফবফিন্ন মৌৰেডৰ বাবব মৌটপ শ্ৰিল আৰ্াৰ

ISO শমঠৰিক শৰেড

শটনপং ত্ড্ৰল আকাৰ

M10 x 1.5 সূতাৰ বাকব

সৰু ব্যাস = ডাঙৰ ব্যাস – ২ x ৰ্ভীৰতা

সূতাৰ ৰ্ভীৰতা = ০.৬১৩৪ x এটা স্ক্�ুৰ নপি

২ সূতাৰ ৰ্ভীৰতা = ০.৬১৩৪ x ২ x নপি

=১.২২৬ x ১.৫ নমনলনমটাৰ = ১.৮৩৯ নমনলনমটাৰ

সৰু ডায়া (D1)=১০ নমনলনমটাৰ – ১.৮৩৯ নমনলনমটাৰ

=৮.১৬১নমনম বা ৮.২ নমনম

এই শটপ ত্ড্ৰলকটাকে ১০০% সূতা উৎপন্ন কনৰব কাৰণ ই সূতাৰ 
সৰু ব্যাসৰ সমাি। শবনিভাৰ্ িাষ্টনিং উকদেে্যৰ বাকব ১০০% 
ৰ্ঠঠত সূতাৰ প্কয়াজি িহয়।

৬০% সূতা থকা এটা মািক বাদাম যকথষ্ট েত্ক্তোলী হয় যাকত 
সূতাকটা উনলয়াই নিনদয়ালক বল্টকটা ভাঠঙ শযাোললকক টাি 
কনৰব পানৰ।

ইয়াৰ উপনৰও ইয়াক শটপকটা ঘূৰাবললও অনধক বলৰ প্কয়াজি 
হয় যনদকহ অনধক েতাংে সূতাৰ ৰ্ঠিৰ প্কয়াজি হয়।

এই নদেকটা নবকবিিা কনৰকল শটপ ত্ড্ৰলৰ আকাৰ নিণ মিয়ৰ বাকব 
অনধক ব্যেহানৰক পধিনত হ’ল

শটপ ত্ড্ৰলৰ আকাৰ = প্ধাি ব্যাস – নপি

   = ১০ নমনলনমটাৰ - ১.৫ নমনলনমটাৰ

   = ৮.৫ নমনলনমটাৰ।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.2.39 - 41 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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বানণত্জ্যক ত্ড্ৰলৰ আকাৰ ISO ইত্ঞ্চ (ইউনিিাইড) শৰেড

 এন ফি মৌনিবনল মৌৰ্াি্ম এন এি ৰাষ্ট্ৰীয় জফৰ�না

মৌটপৰ আৰ্াৰ প্ৰফত ইশ্চিত   প্ৰফত ইশ্চিত dirl                  মৌটপৰ আৰ্াৰ  মৌথৰাডছ     মৌটপ শ্ৰিলৰ   
 থাৰাড size মৌটপ ৰ্ৰৰ্    আৰ্াৰ  
    
5  40 38 5 44 37
6  32 36 6 40 33
8  32 29 8 36 29
10  24 25 10 32 21
12  24 16 12 28 14
1/4 " 20 7 1/4 " 28 3
5/16 " 18 F 5/16 " 24 1
3/8 " 16 5/16 " 3/8 " 24 0
7/16 " 14 U 7/16 " 20 25/64 "
1/2 " 13 27/64 " 1/2 " 20 29/64 "
9/16 " 12 31/64 " 9/16 " 18 33/64 "
5/8 " 11 17/32 " 5/8 " 18 37/64 "
3/4 " 10 21/32 " 3/4 " 16 11/16 "
7/8 " 9 49/64 " 7/8 " 14 13/16 "
1"  8 7/8 " 1 " 14 15/16 "
1 1/8 " 7 63/64 " 1 1/8 " 12 1 3/6 "
1 1/4 " 7 17/64 " 1 1/4 " 12 1 11/6 "
1 3/8 " 6 17/32 " 1 3/8 " 12 1 19/64 
"
1 3/4 " 5 1 9/16 "   
2 "  4 1/2 1 25/32 "

এন ফপ টট ৰাষ্ট্ৰীয় পাইপৰ সূতা  
 
 1/8 " 27 11/32 " 1 " 11 1/2 1 5/32 "
 1/4 ' 18 7/16 " 1 1/4 " 11 1/4 1 1/2 "
 3/8 " 18 19/32 " 1 1/2 " 11 1/2 1 23/32 "
 1/2 " 14 23/32 " 2 " 11 1/2 2 23/16 "
 3/4 " 14 15/16 " 2 1/2 " 8 2 5/8 " 

ইয়াৰ্ ISO মৌ�টৰিৰ্ মৌৰেডস�ূহৰ বাবব মৌটপ শ্ৰিল আৰ্াৰৰ 
মৌটবুলৰ বসবত তুলনা ৰ্ৰৰ্।

ISO ইত্ঞ্চ (ইউনিিাইড) শৰেডসমূহ সূত্ৰ

ত্ড্ৰলৰ আকাৰ = শটপ কৰক

 5/8” UNC শৰেডৰ বাকব শটপ ত্ড্ৰলৰ আকাৰ ৰ্ণিাৰ বাকব

শটপ ত্ড্ৰল আকাৰ = 5/8” – 1/11”

= ০.৬২৫” – ০.০৯১”

= ০.৫৩৪”

পৰেততী ত্ড্ৰলৰ আকাৰ ১৭/৩২” (০.৫৩১ ইত্ঞ্চ) ৷

ইয়াক ইউনিিাইড ইত্ঞ্চ শৰেডৰ বাকব ত্ড্ৰলৰ আকাৰৰ তানলকাৰ 
তসকত তুলিা কৰক।

তলৰ শৰেডসমূহৰ বাকব শটনপং আকাৰ নকমাি হ’ব?

(ক)  এম ২০

(খ)  ইউএিনি ৩/৮

মৌৰেডৰ ফপি ফনধ ্মাৰণ ৰ্ফৰবকল িাট্ম িাওৰ্।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.2.39 - 41 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M অনুশীলনী 1.3.42ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - শ্ীট মেটাল 

শ্ীট মেটাল ৰ্ে ্মশালাত সুৰক্াৰ সাৱধানতা (Safety precautions in sheet metal 
workshop)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ মশষত আপুফন ৰ্ফৰব পাফৰব
•  এছ এে ডফলিউৰ ম�াৰ্ানত ৰ্াে ৰ্ৰাৰ সেয়ত ফবফিন্ন ফবপজ্জনৰ্ ৰ্থা উবলেখ ৰ্ৰা
•  এছ এে ডফলিউ ম�াৰ্ানত ফনৰাপব� ৰ্াে ৰ্ৰাৰ বাবব ল’বলগীয়া ফবফিন্ন সাৱধানতা উবলেখ ৰ্ৰা।

যেতিয়়াই য�়ানো�়া �়াম য�়া�়া�ি �ৰ়া হয় যিতিয়়াই িলি 
ত�য়়া ত�শসমূনোহ শ্ৰতম�/প্ৰতশক়্াৰ্থী ব়া ওচৰনোি �়াম �ৰ়া আ� 
যল়া�ৰ আঘ়ািৰ সষৃ্টি �তৰব প়ানোৰ।

১  স়ামগ্ৰী, সজঁতুল আৰু যমতচ� চম়্াল়াৰ উপ়ায়।

২  �ম ্মনোক্ত্ৰ/য�়া�়া�ৰ মজজয়়া পতৰষ়্াৰ �ৰ়া।

৩  ক্তিগ্স্ত/ত্ৰুষ্িপূৰ্ ্ম সজঁতুল, যমতচ� আৰু সুৰক়্া সজঁতুল।

৪  শ্ৰতম�/প্ৰতশক়্াৰ্থীৰ অস়াৱধ়া�ি়া আৰু গ়াতিলতি।

৫  স়াধ়াৰৰ্ সুৰক়্া ত�য়মৰ অজ়্া�ি়া।

�ুঘ ্মি�়া/আঘ়ািৰ পৰ়া হ়াি স়াতৰবলল, �়াম �ৰ়াৰ সময়ি 
ত�ছুম়া� সুৰক়্া ব্যৱস়্া ম়াত� চল়ানোি়া অতি প্ৰনোয়়াজ�ৰীয়।

যিওঁনোল়া� হহনোছ:

–  গধুৰ যব়াজ়া িুতল ৰ়্ানো�়ানঁোি যগ়ানোিই শৰৰীৰনোি়া যব�ঁ়া 
��তৰব। ইয়়াৰ পতৰৱনোি্ম উৰুৰ যপশৰীনোব়াৰ উি�নোি়াল�ৰ 
ব়ানোব ব্যৱহ়াৰ �ৰ�।

–  প়ািল চ়া�ৰ চম়্াতল ৰ্�়াৰ সময়ি গ্ল’ভছ ব্যৱহ়াৰ �ৰ�।

–  তচনোচতলং অপ়ানোৰচ�ৰ সময়ি তচতপং স্কৰীৰ্ ব্যৱহ়াৰ �ৰ�।

–  ম়াছৰুমৰ মূৰৰ যচনোলং ব্যৱহ়াৰ ��তৰব।

–  সজঁতুলনোব়াৰ ৱ�্ম যিবুলৰ ওপৰি সষ্ি�ভ়ানোৱ সজ়াই লও� 
ে়ানোি সজঁতুলনোব়াৰ যিবুলৰ পৰ়া ভতৰৰ ওপৰি পতৰবলল 
ত�ত�নোয়।

–  উপেুক্ত আ�়াৰৰ সুৰক়্া যজ়াি়া তপন্ধ�।

–  যচনোলল ব়া যহ�চ’যৰ �়াষ্ি যলেি ব়া শ্ৰীিৰ পৰ়া ি়াইতলং 
�তৰ ব়ানোব ্ম়াৰ আিঁৰ়াই যপল়াব ল়ানোগ।

–  ভঙ়া ব়া ক্তিগ্স্ত যহনোডেল ৰ্�়া হ়ািুৰৰী ব্যৱহ়াৰ ��তৰব।

–  হ়ািুৰৰীৰ মূৰনোি়া যহনোডেলৰ হসনোি সুৰতক্িভ়ানোৱ যৱজ 
ব্যৱহ়াৰ �তৰ ষ্ি� �ৰ�।

–  তিল়া �়ানোপ়াৰ/যপ়াছ়া� পতৰধ়া� ��তৰব।

-  তপতহ ৰ্�়াৰ সময়ি স়াধ়াৰৰ্ চশম়া/যিচ তশ্ল্ড তপতন্ধব 
ল়ানোগ।

–  ৩ তমতলতমি়াৰ ব়া ি়ািল� �ম ড়াি আৰু অনোলৌহ ধ়ািুৰ 
স়ামগ্ৰী তপতহব �়াল়ানোগ।

–  ৱ�্ম যৰটি আৰু গ়্াইজডেং হুইলৰ ম়াজৰ ি়া�ঁ ১-২ 
তমতলতমি়াৰলল স়ামঞ্জস্য �ৰ�।

–  সষ্ি� �়ামৰ ব়ানোব সষ্ি� ধৰৰ্ৰ সজঁতুল ত�ব ্ম়াচ� �তৰ 
ব্যৱহ়াৰ �ৰ�।

–  �ম ্মনোক্ত্ৰৰ মজজয়়াখ� পতৰপ়াষ্ি আৰু পতৰষ়্াৰল� ৰ়াতখব 
ল়ানোগ, য�়ানো�়া ধৰৰ্ৰ �়াষ্ি যল়াৱ়া স়ামগ্ৰী, যিল আত�ৰ 
িু�ুৰ়া য�়ানোহ়াৱ়াল�।

-  �প়াহৰ আৱজ্ম�়া, ধ়ািুৰ তচপচ আত� যপনোল়াৱ়াৰ ব়ানোব এি়া 
সু�ৰীয়়া তব�/ঝুতৰ ৰ়াতখব।

–  অতনিত�ব ্ম়াপ� সজঁতুল আৰু প্ৰ়াৰ্তম� তচত�ৎস়া ব়া�চনোি়া 
স�়ায় তেনো�়ানো�়া জৰুৰৰী�়ালৰী� অৱস়্াি ব্যৱহ়াৰৰ ব়ানোব 
স়াজ ু�তৰ ৰ়াখ�।

–  �়াম সম্ূৰ্ ্ম যহ়াৱ়াৰ তপছি সজঁতুলনোব়াৰ সজঁতুল ব়া�চি 
ৰ়াখ�।

–  েত� য�়ানো�়াব়াই আনোপ়া�়াৰ �ম ্মস্লৰীৰ ওপৰি �়াম �তৰ 
আনোছ যিনোতে যহলনোমি তপন্ধ�, হয় ছ়া�ি যমৰ়ামতি 
�তৰবলল �হয় ওপৰৰ যৰে�ি।

–  গৰম বস্তু চম়্াতল ৰ়্ানো�়ানঁোি িং ব্যৱহ়াৰ �ৰ�।

-  য�়ানো�়া সজঁতুলৰ যচ়া�়াি়া খ়ালৰী আঙুতলনোৰ পৰৰীক়্া �তৰবলল 
যচটি়া ��তৰব।

–  �়াম সম্ূৰ্ ্ম যহ়াৱ়াৰ তপছি যমতচ�ৰ পৰ়া ওল়াই যে়াৱ়াৰ 
সময়ি যমতচ�ৰ যমই� বন্ধ �ৰ�।

–  য�়ানো�়া হব�ু্যতি� য�়াষ ত�নোজ শুধৰ়াবলল যচটি়া ��তৰব। 
তেনো�়ানো�়া হব�ু্যতি� যমৰ়ামতিৰ �়াম �ৰ়াৰ ব়ানোব 
ইনোলত্ৰিতচয়়া�� যি়া� �ৰ�।

–  ে’যিই আৰু যেতিয়়াই সম্ৱ পতৰনোৱশ প্ৰ�ষূৰ্ �ৰ়াৰ পৰ়া 
তবৰি ৰ়্া��।

-  েত� আ� য�়ানো�়া ব্যজক্ত তব�ু্যৎস্টৃি হয়, যিনোতে িৎক্ৰ়্াি 
যমই� বন্ধ �ৰ� ব়া �়ািৰ ৰড ব়া আ� য�়ানো�়া ই�চুনোলষ্িং 
স়ামগ্ৰী ব্যৱহ়াৰ �তৰ ব্যজক্তজ�� তব�ু্যিৰ সংস্শ ্মৰ পৰ়া 
পৰৃ্� �ৰ�।

–  স�়ায় ভ়াইচৰ ওপৰি সতুবধ়াজ�� উচ্চি়াি �়ামনোি়া ষ্ি� 
�তৰ লও�।

–  ব়া�়াম ব়া বল্ট এি়া ি়া� ব়া তিল়া �ৰ়াৰ সময়ি পে ্ম়াপ্ত 
তলভ়ানোৰজ ব্যৱহ়াৰ �ৰ�।
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সাধাৰণ ৰ্ে ্মশালাৰ ফনয়ে

–  যছিষ্ি গ্ল়াছ তপতন্ধব ল়াতগব।

–  �ম ্মশ়াল়াি �়াম �ৰ়াৰ সময়ি সুৰক়্াৰ যজ়াি়া তপতন্ধব 
ল়াতগব।

–  সজঁতুল ব্যৱহ়াৰ �ৰ়াৰ আগনোি �ম ্মশ়াল়াৰ প্ৰতশক্�� 
সুতধব।

–  �শ ্ম�়াৰ্থীস�নোল তচতনিি যখ়াজ�়াত়ি যে়াৱ়া পৰ্ৰ তভিৰি 
ৰ়্াত�ব ল়াতগব।

–  �ৰীঘল চুতল তপছলল ব়াতন্ধব ল়াতগব।

-  ব্যৱহ়াৰৰ তপছি পতৰষ়্াৰ, সজঁতুল & যমতচ�।

–  সংনো�়াতচি ব়াযু় ব্যৱহ়াৰ �ৰ়াৰ সময়ি স়াৱধ়া� হও�।

–  েন্ত্ৰপ়াতি ব্যৱহ়াৰ �নোৰ়ানোি শ্ৰৱৰ্ সুৰক়্াৰ ব্যৱস়্া �তৰব 
ল়ানোগ।

–  ঘণ়্াৰ তপছি ঘণ়্া অ�নোল �়াম �ৰ়াৰ অ�ুমতি �়াই।

C G & M: ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.3.42ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M অনুশীলনী 1.3.43ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - শ্ীট মেটাল 

ধাতুৰ চা�ৰ আৰু ইয়াৰ ব্যৱহাৰ (Metal sheets and their uses)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ মশষত আপুফন ৰ্ফৰব পাফৰব
•  ধাতুৰ শীট ৰ্ােত ব্যৱহৃত ধাতুৰ প্ৰৰ্াৰ উবলেখ ৰ্ৰা
•  ফবফিন্ন ধৰণৰ ধাতুৰ ব্যৱহাৰ উবলেখ ৰ্ৰা।

শ্ৰীি যমনোিলৰ �়ামি তবতভন্ন ধৰৰ্ৰ ধ়ািুৰ শ্ৰীি ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া 
হয়। শ্ৰীিসমূহ তসহঁিৰ ম়া�� যগজ �ম্বৰৰ দ়্াৰ়া ত�ত�্মটি �ৰ়া 
হয়।

এই ধ়ািুৰ চ়া�ৰৰ তবতভন্ন ব্যৱহ়াৰ আৰু প্ৰনোয়়াগ জ�়ানোি়া অতি 
প্ৰনোয়়াজ�ৰীয়।

ৰ্’লা মলাহাৰ ফশট: আি়াইিল� �ম খৰচৰী ধ়ািু হ’ল �’ল়া 
যল়াহ়া, তেনোি়া আ�়াংতক্ি ড়ািললনো� গুষ্িয়়াই যল়াৱ়া হয়। 
চ়া�ৰনোব়াৰ �ুি়া অৱস়্াি গুষ্িয়়াই যল়াৱ়া হয়। ি়াডে়া অৱস়্াি 
গুষ্িয়়াই ত�নোল ইয়়া� ি়াডে়া গুত়ি �ৰ়া বুতল য�়াৱ়া হয় আৰু 
গৰম অৱস়্াি গুষ্িয়়াই ত�নোল গৰম গুত়ি �ৰ়া বতুল য�়াৱ়া হয়। 
গৰম গুষ্িয়়াই যল়াৱ়া চ়া�ৰৰ ৰূপ �ৰীল়া �’ল়া, আৰু ইয়়া� 
প্ৰ়ানোয় আৱৰৰ্তবহৰী� চ়া�ৰ বুতল য�়াৱ়া হয়, তেনোহিু ইয়়া� 
আৱৰৰ্হৰী�। দ্ৰুিগতিি জ়াৰৰ্ হয়।

ি়াডে়া গুষ্িয়়াই যল়াৱ়া চ়া�ৰৰ ৰূপ স়াধ়াৰৰ্ ৰূপ়ালৰী বগ়া আৰু 
আৱৰৰ্তবহৰী�। �়ামৰ �ষ্ি�ি়া হ়্াস �তৰবলল ি়াডে়া ত�য়তমি 
শ্ৰীিনোব়াৰ বন্ধ পতৰনোৱশি এত�নোয়ল �ৰ়া হয়। এই শ্ৰীিনোব়াৰ� 
C.R.C.A (Cold rolled close annealed) শ্ৰীি বুতল জ�়া ে়ায়।

এই ধ়ািুৰ ব্যৱহ়াৰ ৰং ব়া ই�়ানোমল �তৰব লগ়া বস্তু যেনো� যিং�, 
য�ৰ়াহৰী, যচৌ�়া, প়াইপ আত� হিয়়াৰ �ৰ়াি সৰীম়াবদ্ধ।

মগলিানাইজড আইৰন শ্ীট: জজং� আৱৰৰ্েুক্ত যল়াহ়া� 
‘যগলভ়া�়াইজড আইৰ�’ বতুল জ�়া ে়ায়। এই য�়ামল যল়াহ়াৰ 
চ়া�ৰখ�� জ�তপ্ৰয়ভ়ানোৱ G.I.sheet বুতল জ�়া ে়ায়। জজং� 
আৱৰনোৰ্ জ়াৰৰ্ প্ৰতিনোৰ়াধ �নোৰ আৰু ধ়ািুৰ ৰূপ উন্নি �নোৰ 
আৰু ইয়়া� অতধ� সহনোজ ছল্ড়াৰ �তৰবলল অ�ুমতি ত�নোয়। 
তেনোহিু ইয়়াি জজং� আৱৰৰ্ ত�য়়া হয়, গতিনো� যগলভ়া�়াইজড 
আইৰ� শ্ৰীনোি প়া�ৰীৰ সংস্শ ্ম আৰু বিৰৰ সংস্শ ্মলল অহ়ানোি়া 
সহ্য �নোৰ।

য�ৰ়াহৰী, ব়াতল্ট, চুল়া, তহষ্িং ড়াক্ট, য�তবনো�ি, �়াল়া আত� 
স়ামগ্ৰী মূলিঃ জজ.আই.শ্ৰীিৰ পৰ়া হিয়়াৰ �ৰ়া হয়।

মটেইনবলছ শ্ীট: এইনোি়া হহনোছ ত�নো�ল, ৰে’তময়়াম আৰু 
অ�্য়া�্য ধ়ািুৰ হসনোি িৰীখ়াৰ তমশ্ৰৰ্। ইয়়াৰ জ়াৰৰ্ প্ৰতিনোৰ়াধ 
ক্মি়া ভ়াল আৰু ইয়়া� সহনোজ যৱজল্ডং �তৰব প়াতৰ। 
শ্ৰীি যমনোিলৰ য�়া�়া�ি ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া যটিই�নোলছ টিটীলি 
যগলভ়া�়াইজড আইৰ� শ্ৰীিৰ �নোৰ �়াম �তৰব প়াতৰ, ত�ন্তু ই 
জজ.আই. শ্ৰীি। যটিই�নোলছ টিটীলৰ খৰচ অতি যবতছ।

যটিই�নোলছ টিটীল �ুগ্ধ, খ়া�্য প্ৰজৰেয়়া�ৰৰ্, ৰ়াস়ায়ত�� উনো�্য়াগ, 
প়া�ঘৰৰ স়ামগ্ৰী আত�ি ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়।

তােৰ শ্ীট: ি়ামৰ শ্ৰীি ি়াডে়া যৰ়াল �ৰ়া ব়া গৰম যৰ়াল �ৰ়া 
তহচ়ানোপ যপ়াৱ়া ে়ায়। ইহঁিৰ জ়াৰৰ্ৰ প্ৰতিনোৰ়াধ ক্মি়া অতি 
ভ়াল আৰু সহনোজ �়াম �তৰব প়াতৰ। স়াধ়াৰৰ্নোি শ্ৰীি যমনোিলৰ 
য�়া�়া�ি ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়। আ� ধ়ািুিল� ি়ামৰ চ়া�ৰৰ ৰূপ 
ভ়াল।

�়াল়া, এক্সপ়ান্স� জইণ্, ছ়া�ৰ যলেতছং, হুড, ব়াচ�-বি্ম� 
আৰু বয়ল়াৰ যলেি আত� ত�ছুম়া� স়াধ়াৰৰ্ উ�়াহৰৰ্ ে’ি 
ি়ামৰ চ়া�ৰ ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়।

এলুফেফনয়ােৰ চা�ৰঃ এলুতমত�য়়ামৰ তবশুদ্ধ ৰূপি ব্যৱহ়াৰ 
�তৰব য�়াৱ়াতৰ, ত�ন্তু ইয়়া� অতি �ম পতৰম়াৰ্ৰ ি়াম, 
তচতল��, যমংগ়াত�জ আৰু যল়াহ়াৰ হসনোি তমহতল �ৰ়া হয়। 
এলুতমত�য়়ামৰ চ়া�ৰৰ ৰং বগ়া আৰু ওজ� লঘু। জ়াৰৰ্ আৰু 
ঘষ ্মৰ্ৰ প্ৰতি ইহঁি অতিশয় প্ৰতিনোৰ়াধৰী।

এলুতমত�য়়ামৰ ব্যৱহ়াৰ এতিয়়া ঘৰুৱ়া সজঁতুল, ফ্ৰীজৰ যৰে, 
ল়াইষ্িং তিক্সচ়াৰ, তখতৰ�ৰী আত� স়ামগ্ৰী ত�ম ্ম়াৰ্ি আৰু লগনোি 
তবম়া� ত�ম ্ম়াৰ্ি আৰু বহুনোি়া হব�ু্যতি� আৰু পতৰবহৰ্ 
উনো�্য়াগি বহুলভ়ানোৱ ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়।

টটনযুক্ত মলেট: ষ্ি�েুক্ত যলেি হ’ল ষ্িনো�নোৰ আৱৰৰ্ ত�য়়া শ্ৰীি 
আইৰ�, ে়ানোি ইয়়া� মতৰছ়াৰ পৰ়া ৰক়্া �তৰব প়াতৰ। ইয়়া� 
প্ৰ়ায় স�নোল়া ছল্ড়াৰৰ �়ামনোি ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়, ত�য়নো�়া ই 
ছল্ড়াতৰং �তৰ সংনোে়াগ �ৰ়ানোি়া আি়াইিল� সহজ ধ়ািু।

এই ধ়ািুৰ ৰূপ অতি উজ্জ্বল ৰূপ়ালৰী আৰু ইয়়া� ছ়া�, খ়া�্যৰ 
প়াত্ৰ, �ুগ্ধজ়াি স়ামগ্ৰী, চুল়াৰ তিষ্িং, য�� আৰু য�ৰ়াহৰী 
আত� হিয়়াৰ �ৰ়াি ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়।

সীহৰ চা�ৰ: সৰীহৰ ওজ� অতি য�়ামল আৰু গধুৰ।

অতি জ়াৰৰ্�়াৰৰী এতচডৰ যিংত� হিয়়াৰ �তৰবলল সৰীহৰ শ্ৰীি 
ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়।

যেতিয়়া �’ল়া যল়াহ়াৰ চ়া�ৰি সৰীহ আৱৰৰ্ ত�য়়া হয়, যিতিয়়া 
যসইনোব়াৰ� যিত� ্ম চ়া�ৰ বুতল য�়াৱ়া হয়। ইহঁি অতি জ়াৰৰ্ 
প্ৰতিনোৰ়াধৰী আৰু স়াধ়াৰৰ্নোি ৰ়াস়ায়ত�� প�়াৰ্ ্ম সংৰক্ৰ্ি 
ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়।
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িাৰতীয় মটেণ্াড্ম শ্ীটৰ আৰ্াৰ & ট্ৰিপৰ আৰ্াৰ (Indian Standard sheet sizes & 
strip sizes)
উবদেশ্য: এই প়ািৰ যশষি আপতু� �তৰব প়াতৰব
• িাৰতীয় োনৰ্ পত্ৰিৰ্াৰ আৰ্াৰ ফনফ�্মটে ৰ্ৰা
• িাৰতীয় প্ৰাোফণৰ্ ট্ৰিপৰ আৰ্াৰসেূহ ফনফ�্মটে ৰ্ৰৰ্
• টেটীলৰ শ্ীটৰ ওজন, আৰু ট্ৰিপৰ মজাখ গণনা ৰ্ৰা।

িাৰতীয় মটেণ্াড্ম শ্ীটৰ আৰ্াৰ & ট্ৰিপৰ আৰ্াৰ

িাৰতীয় োন�ণ্ অনুসফৰ আই এছ ১৭৩০ : ১৯৮৯ 
অ�ুসতৰ শ্ৰীিৰ হ�ঘ ্ম্য (তম.তম.) x প্ৰস্ (তম.তম.) x যবধ (তম.তম.) 
বুজ়াই ত�য়়া তচত্ৰৰ দ়্াৰ়া ল়াভ �ৰ়া আই এছ এছ এইচ তহচ়ানোপ 
ত�ধ ্ম়াৰৰ্ �ৰ়া হয়।

উ�াহৰণ

 আই এছ এছ ৩২০০ x ৬০০ x ১.০০

�’ি

 ৩২০০ হহনোছ শ্ৰীিৰ হ�ঘ ্ম্য (তম.তম.)

 ৬০০ হহনোছ শ্ৰীিৰ প্ৰস্ (তম.তম.)

 ১.০০ হ’ল শ্ৰীিৰ যবধ (তম.তম.)

সূচৰী ১ ি তবতভন্ন ম়া�� আ�়াৰৰ িৰীখ়াৰ শ্ৰীিৰ ওজ� ত�য়়া 
হহনোছ।

িাৰতীয় মটেণ্াড্ম ট্ৰিপৰ আৰ্াৰ

ভ়াৰিৰীয় যটিডে়াড্ম ষ্্ৰিপসমূহ� আই এছ এছ ষ্ি তহচ়ানোপ ত�ধ ্ম়াৰৰ্ 
�ৰ়া হয় আৰু ি়াৰ তপছি আই এছ ১৭৩০ - ১৯৮৯ অ�ুসতৰ 
ষ্্ৰিপৰ প্ৰস্ (তম.তম.) x যবধ (তম.তম.)।

উ�াহৰণ

আই এছ এছ ষ্ি ১০৫০ x ৩.১৫: ে’ি ১০৫০ তমতলতমি়াৰ হহনোছ 
ষ্্ৰিপৰ প্ৰস্ আৰু ৩.১৫ তমতলতমি়াৰ ড়াি।

ব্যায়াে

িলি ত�য়়া টিটীল শ্ৰীিৰ ওজ� গৰ্�়া �ৰ়া।

আই এছ এছ এইচ ১৮০০x১২০০ x ১.৪০তমতম

_________________________________________________________

_________________________________________________________

সূচৰী ২ ি প্ৰতি তমি়াৰ হ�ঘ ্ম্যি এি়া তবনোশষ ষ্্ৰিপৰ ওজ� 
ত�নোল়াগ়্ামি ত�য়়া হহনোছ।

ব্যায়াে

২ তমি়াৰৰ এি়া ISST 500 x 4 ৰ ওজ� গৰ্�়া �ৰ়া

উত্তৰ

_________________________________________________________

C G & M: ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.3.43ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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সূচী ১

োনৰ্ নােোৰি োৰিা আৰু শ্ীটৰ িৰ

িৰীখ়াৰ ঘ�ত্ব =৭.৮৫ গ়্াম/যচ.তম

২ তমতলতমি়াৰ যবধৰ ওপৰৰ শ্ৰীিৰ ভৰ ত�ৰ্ ্ময় �তৰবলল 
IS1730:1989 চ়াও�

C G & M: ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.3.43ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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সূচী ২

ট্ৰিপৰ োনৰ্ নােোৰি োৰিা আৰু িৰ

C G & M: ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.3.43ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M অনুশীলনী 1.3.44ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - শ্ীট মেটাল 

মহণ্ ফলিাৰৰ ফছয়াৰ (Hand lever shears)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ মশষত আপুফন ৰ্ফৰব পাফৰব
•  মহণ্ ফলিাৰৰ ফছয়াৰ ফচনাক্ত ৰ্ৰা
•  ৰ্াে ৰ্ৰাৰ নীফত উবলেখ ৰ্ৰা
• ফনে ্মাণ ববফশটে্য অংশ আৰু ইয়াৰ ৰ্ায ্ম্যসেূহ উবলেখ ৰ্ৰা।

যহডে তলভ়াৰ তশ্য়়াৰ হহনোছ ৩ তমতলতমি়াৰ (১০ SWG) ড়ািললনো� 
ধ়ািুৰ তশি �়াষ্িবলল ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হ়ানোিনোৰ চনোল়াৱ়া যমতচ�। 
যমতচ�নোি়া যবঞ্চি লনোগ়াৱ়াৰ সময়ি ইয়়া� যহডে তলভ়াৰ যবঞ্চ 
তশ্য়়াৰ যব়াল়া হয়। ইয়়া� মজজয়়াি, সৰু যলেিিম ্মৰ ওপৰনোি়া 
ম়াউণ্ �তৰব প়াতৰ। ইয়়া� সৰল যৰখ়ানোৰ �়াষ্িবলল আৰু 
ধ়ািুৰ তশি উত্তল �়াষ্িবলল ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়। (তচত্ৰ ১)

যহডে তলভ়াৰ তছয়়াৰৰ িলৰ যলেডখ� তস্ৰ হহ ৰ়্ানো� (িলৰ 
যলেড) আৰু ওপৰৰ যলেডখ� য�়াৰ্ি তপভি �ৰ়া হয়।

�়াষ্ি ৰ্�়া শ্ৰীিখ� যলেম্ম্ং তডভ়াইচৰ দ়্াৰ়া যহল�ৰীয়়া যহ়াৱ়াি 
ব়াধ়া ত�য়়া হয়, তেনোি়া শ্ৰীিৰ ড়ািি়াৰ লগি খ়াপ খুৱ়াব প়াতৰ।

ওপৰৰ যলেডৰ �ি়াৰৰীনোৰ �়াষ্িব পৰ়া ধ়ানোৰ যব�ঁ়া �ৰ়া হয় ে়ানোি 
�়াষ্ি যল়াৱ়া তবন্িু যখ়াল়াৰ য�়াৰ্নোি়া তস্ৰ হহ ৰ়্ানো�।

ওপৰৰ যলেডখ� শ্ৰীি যমনোিলৰ ওপৰি িললল যে়াৱ়াৰ লনোগ 
লনোগ ধ়ািুনোি়াৰ ওপৰি তছয়়াতৰং বলৰ বতল হয়, ে়াৰ িলি 
ধ়ািুনোি়াৰ তব�ৃতি ঘনোি। (তচত্ৰ ২ & ৩) বল বজৃদ্ধৰ িলি ধ়ািুৰ 
লে়াষ্টি� তব�ৃতি ঘনোি।

ত�ত�্মটি পতৰম়াৰ্ৰ লে়াষ্টি� তব�ৃতিৰ তপছি �়াষ্িব পৰ়া 
স�স্যনোি়ানোৱ যভ� �তৰবলল আৰম্ �নোৰ। অ�়াি়া ধ়ািুৰ �়াম, 
ধ়ানোৰ �ষ্ি� (তচত্ৰ ৪)।

�়াষ্িব পৰ়া স�স্যনোব়াৰৰ সংস্শ ্মৰ তবন্ৰু পৰ়া �়াম �ষ্ি� 
ধ়ািুৰ তভিৰলল ভ়াঙ� য�ৌতৰবলল আৰম্ �নোৰ। এই ভ়াঙ�নোব়াৰ 
লগ হ’যল �়াষ্িব পৰ়া স�স্যনোব়ানোৰ যগ়ানোিই ধ়ািুৰ ড়াি অংশনোি়া 
যস়াম়াই ে়ায়। (তচত্ৰ ৫)

যলেড তলেয়়ানোৰন্স অতি গুৰুত্বপূৰ্ ্ম আৰু �়াষ্িবলগৰীয়়া ড়ািৰ ১০ 
শি়াংশিল� যবতছ হ’ব �়াল়ানোগ আৰু তবনোশষ স়ামগ্ৰীৰ লগি 
খ়াপ খ়াব ল়ানোগ।
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ফশ্য়াৰ মলিডৰ িুল আৰু সটঠৰ্ মছটটঙৰ িলািল তলত 
ফ�য়া ধৰণৰ।

১  অি্যতধ� তলেয়়ানোৰন্সৰ িলি (তচত্ৰ ৬)ি য�খুওৱ়াৰ �নোৰ 
শ্ৰীিৰ িলৰ ি়ানোল এি়া ব়াৰ গি� হয়।

2  য�়ানো�়া তলেয়়ানোৰন্স য�়ানোহ়াৱ়াল�, অতিম়াত্ৰ়া য্ৰিই�ৰ সষৃ্টি 
হয়, শ্ৰীিৰ প্ৰ়াতেনোি়া িলৰ ি়ানোল সমিল হহ পনোৰ (তচত্ৰ 7)ি 
য�খুওৱ়াৰ �নোৰ।

3  সষ্ি� তলেয়়ানোৰন্সৰ হসনোি, (তচত্ৰ 8)ি য�খুওৱ়াৰ �নোৰ 
অ�ু�ূল তছয়়াতৰং িল়ািল যপ়াৱ়া ে়ায়।

বগ ্মবক্ৰিৰ ফছয়াৰ (Squaring shear)
উবদেশ্য: এই প়ািৰ যশষি আপতু� �তৰব প়াতৰব

•  বগ ্মবক্ৰিৰ ফছয়াৰৰ িলন উবলেখ ৰ্ৰা
•  ৰ্াটট মপবলাৱাৰ ব�ৰ্ ্ম্য ফনয়ন্ত্ৰণ ৰ্ফৰবলল মেফচনত ৰ্ৰা সালসলফনৰ ফবষবয় বণ ্মনা ৰ্ৰা
•  মেফচনৰ ক্েতা উবলেখ ৰ্ৰা
•  বগ ্মবক্ৰিৰ ফছয়াৰৰ ওপৰত ৰ্াে ৰ্ৰাৰ সেয়ত পালন ৰ্ফৰবলগীয়া সুৰক্াৰ সাৱধানতাসেূহ ব্যাখ্যা ৰ্ৰা।

বগ ্মবক্ৰিৰ ফছয়াৰ

ধ়ািুৰ তশি �়াষ্িনোল তছয়়াতৰং যব়াল়া হয়।

বগ ্মনোক্ত্ৰৰ তছয়়াৰৰ সহ়ায়ি ড়াঙৰ ড়াঙৰ চ়া�ৰনোব়াৰ িু�ুৰ়া 
িু�ুৰ �তৰ চ়া�ৰনোব়াৰ সহনোজ চম়্াতলব পৰ়া ে়ায়।

ধ়ািুৰ শৰীি বহু স়াধ়াৰৰ্ যমতচনো�নোৰ �়াষ্িব প়াতৰ।

ভতৰনোৰ চনোল়াৱ়া বগ ্মনোক্ত্ৰৰ তছয়়াৰ (তচত্ৰ ১) ধ়ািুৰ ড়াঙৰ ড়াঙৰ 
িু�ুৰ়া �়াষ্ি ষ্ৰেম �তৰবলল ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়। যমতচ�ৰ আ�়াৰ 
তবচ�়াখ�ৰ হ�ঘ ্ম্য আৰু ই �়াষ্ি যল়াৱ়া চ়া�ৰৰ সনোব ্ম়াচ্চ ড়ািি়াৰ 
দ়্াৰ়া ত�ত�্মটি �ৰ়া হয়। �়াষ্ি যল়াৱ়াৰ হ�ঘ ্ম্য ত�য়ন্ত্ৰৰ্ �তৰবলল 
ফ্ন্ট যগজ আৰু যব� যগজ ত�য়়া হহনোছ। এি়া যব� যগনোজ 
�়াষ্ি যল়াৱ়াৰ হ�ঘ ্ম্য ত�য়ন্ত্ৰৰ্ �নোৰ, যেতিয়়া সনু্খৰ পৰ়া শ্ৰীি 
সুমুৱ়াই ত�য়়া হয়।

এি়া সনু্খৰ যগনোজ শ্ৰীিখ� �়াষ্ি যপল়ায় তেখ� তপছি়ালৰ 
পৰ়া সুমুৱ়াই ত�য়়া হয়।

�়াষ্ি ৰ্�়াৰ সময়ি শ্ৰীিখ� ভ়াল�নোৰ ধতৰ ৰ়াতখবলল শ্ৰীি 
যহ়াল্ড়াৰ ত�য়়া হহনোছ। ইয়়া� শ্ৰীি যহ়াল্ড়াৰ তলভ়াৰৰ দ়্াৰ়া চনোল়াৱ়া 
হয়।

বগ ্মনোক্ত্ৰৰ যগজনোি়া ত�য়ন্ত্ৰৰ্নোে়াগ্য আৰু �়াষ্িব পৰ়া যলেডৰ 
হসনোি সম়া� য�়াৰ্ি ৰখ়া হয়। 18 যগজৰ শ্ৰীি ব়া ল়াইি়াৰ 
স়াধ়াৰৰ্নোি বগ ্মনোক্ত্ৰি তছয়়াৰ অংশ তচত্ৰ 1 ি য�খুওৱ়াৰ �নোৰ 
�়াষ্িব প়াতৰ।

C G & M: ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.3.44ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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যলেডৰ ম়াজৰ তলেয়়ানোৰন্স (তচত্ৰ ২) �ুি়া এডজ়াটি়াৰৰ দ়্াৰ়া 
ত�য়ন্ত্ৰৰ্ �তৰব প়াতৰ। এজ� এডজ়াটি়ানোৰ যিবুলখ� আগলল 
স়্া�়াতেতৰি �নোৰ আৰু আ�জনো� যিবুলখ� তপছলল স়্া�়াতেৰ 
�নোৰ। (তচত্ৰ ৩)

অি্যতধ� তলেয়়ানোৰন্সৰ িলি শ্ৰীিৰ িলৰ ি়ানোল এি়া ব়াৰ 
গি� হয় (তচত্ৰ ২a) আৰু য�়ানো�়া তলেয়়ানোৰন্স অভ়াৰনো্ৰিই�ৰ 
সষৃ্টি �হয়, শ্ৰীিৰ প্ৰ়াতেনোব়াৰ িলৰ ি়ানোল সমিল হহ পনোৰ (তচত্ৰ 
২b)। সষ্ি� তলেয়়ানোৰন্সৰ হসনোি অ�ু�ূল তছয়়াতৰং িল়ািল 
যপ়াৱ়া ে়ায় (তচত্ৰ ২c)।

সুৰক্া

�়াষ্িব পৰ়া যলেডৰ পৰ়া আঙুতলনোব়াৰ স�নোল়া সময়নোি 
আিঁৰ়াই ৰ়াখ�। বগ ্মনোক্ত্ৰৰ তছয়়াৰি য�তিয়়াও ব়াৰ যল়াহ়া, 
ি়াৰঁ ব়া য�়ানো�়া গধুৰ ধ়ািু �়াষ্িবলল যচটি়া ��তৰব। ইয়়াৰ 

িলি যলেডখ� ত�� হ’ব প়ানোৰ, তেনোয় ি়াৰ তপছি আপুত� 
�়াষ্ি যল়াৱ়া প্ৰতিনোি়া প্ৰ়াতেি এি়া খ়াজঁ ব�়াব। যলেডৰ তলেয়়ানোৰন্স 
আৰু যলেডৰ যছষ্িং তচত্ৰ 2 & 3 ি য�খুওৱ়া হহনোছ।

ফগবলাটটন ফছয়াৰ (Guillotine shears)
উবদেশ্য: এই প়ািৰ যশষি আপুত� �তৰব প়াতৰব
•  ফগবলাটটন ফছয়াৰৰ ফনে ্মাণ ববফশটে্যসেূহ উবলেখ ৰ্ৰা
•  ফগবলাটটন ফছয়াৰৰ ৰ্ােৰ ফবষবয় ব্যাখ্যা ৰ্ৰা
•  ম্কাৱাফৰং গাইড, ফ্ৰন্ট মগজ আৰু মবৰ্ মগজৰ মচটটং পদ্ধফত ব্যাখ্যা ৰ্ৰা
•  ফগবলাটটন ফছয়াৰৰ ৰ্াে ৰ্ৰাৰ সেয়ত োফন চফলবলগীয়া সুৰক্া ব্যৱস্াসেূহ উবলেখ ৰ্ৰা।

ফগবলাটটন ফছয়াৰ: যৰেডল, তগনোল়াষ্ি�ি িলৰ �়াষ্িব পৰ়া 
যলেডখ� যমতচ�ৰ তবচ�়াি সংলনি �ৰ়া হয় আৰু ওপৰৰ 
যলেডখ� যৰেনোডলৰ দ়্াৰ়া চনোল়াৱ়া হয়। �়াষ্িবলগৰীয়়া স়ামগ্ৰী 
তবচ�়াি ৰ়াতখ হ়ানোিনোৰ ি়াইি ধতৰ ৰখ়া হয়। যৰেডলনোি়া ষ্িতপনোলই 
হ’ল্ড ড়াউ� যলেম্নোি়া �়ামি আনোহ। ১&২ �ং তচত্ৰি যৰেডল 
তগনোল়াষ্ি� য�খুওৱ়া হহনোছ।

ত�ছুম়া� শজক্ত পতৰচ়াতলি তগনোল়াষ্ি�ি এ�� ব়া অতবৰি 
�়াষ্িব পৰ়া �়াে ্ম্যৰ ব্যৱস়্া �ৰ়া হয়। েত� �়াষ্িং ত�য়ন্ত্ৰৰ্ 
চনোল়াৱ়াি য�়ানো�়া সনোন্হ ৰ়্ানো�, যিনোতে িলি ত�য়়া ধৰনোৰ্ 
পৰৰীক়্া �ৰ�।

–  তগনোল়াষ্ি� অ� �ৰ�

–  যপনোডল ষ্িতপ ত�য়�

–  েত� ত�য়ন্ত্ৰৰ্নোি়া এ�� �়াষ্িবলল যছি �ৰ়া হয় যিনোতে 
যপনোডলৰ প্ৰতিনোি়া তডনোপ্ৰছ�ৰ ব়ানোব �়াষ্িং তবমনোি়া এব়াৰ 
িললল �়াতম ে়ায়।

C G & M: ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.3.44ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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–  েত� ত�য়ন্ত্ৰৰ্সমূহ অতবৰি �়াষ্িবলল যছি �ৰ়া হয় যিনোতে 
যপনোডল ষ্িতপনোল বৰীমনোি়া ওপৰলল আৰু �়াতম ৰ়্াত�ব।

শজক্ত তছয়়াৰ ব্যৱস়্ানোি়া তচত্ৰ ৩ি য�খুওৱ়া হহনোছ।

সুৰক্া

১  স�নোল়া তগনোল়াষ্ি� অতি তবপজ্জ��।

২  �়াে ্ম্য �ৰ়াৰ আগনোি গ়াড্ম� ি়াইি ৰ়াখ�।

৩  য�তিয়়াও তগনোল়াষ্ি�ৰ তপছি়ালৰ পৰ়া �়াম ��তৰব।

৪  ইয়়াৰ ত�ৰ়াপ� �়াে ্ম্য�ল়াপ সমূ্ৰ্ ্মৰূনোপ বুজজব ল়ানোগ, আৰু 
জৰুৰৰী�়ালৰী� চুইচৰ �়াে ্ম্য�ল়াপ ত�খুিঁভ়ানোৱ জ�়া উতচি।

৫  যগজ, েত� ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া �হয়, যিনোতে �়াষ্ি যল়াৱ়া স়ামগ্ৰীৰ 
পৰ়া পতৰষ়্াৰ হ’ব ল়ানোগ।

ৰ্াটটব পৰা পদ্ধফত: �়াষ্িনোল, ইতিমনোধ্য তচত্ৰ ৩ি য�খুওৱ়াৰ 
�নোৰ তচতনিি �ৰ়া যৰখ়া।

–  প়াৱ়াৰ তগনোল়াষ্ি� অ� �ৰ�

–  যমতচ�ৰ তবচ�়াি চ়া�ৰখ� ৰ়াতখ যলেডৰ ম়াজি স়্াইড 
�ৰ�

–  যমতচ�ৰ তবচ�়াি চ়া�ৰখ� ৰ়াতখ যলেডৰ ম়াজি স়্াইড 
�ৰ�

–  �়াষ্িব পৰ়া তচনিনোি়া িলৰ যলেডৰ প্ৰ়াতেৰ হসনোি প্ৰ়াততে��ৰৰ্ 
�ৰ�

–  যপনোডল ষ্িতপ ত�য়�, ত�জচিি �ৰ� যে আ�খ� ভতৰ 
যপনোডল ব়াৰৰ পৰ়া আিঁৰি আনোছ।

বগ ্মবক্ৰিৰ গাইডৰ ব্যৱহাৰ: তগনোল়াষ্ি�ি স়াধ়াৰৰ্নোি 
তবচ�়াৰ এি়া মূৰি গ়াইড লনোগ়াৱ়া হয়, ে়ানোি চ়া�ৰি তচনি 
য�়ানোহ়াৱ়াল� চ়া�ৰ �়াষ্িব পৰ়া ে়ায়।

ে’ি গ়াইডি এি়া যকেল লনোগ়াৱ়া হয়, ি়াি এি়া টিপ লনোগ়াৱ়া হয় 
ে়ানোি পূব ্মত�ধ ্ম়াতৰি হ�ঘ ্ম্যৰ ষ্্ৰিপনোব়াৰ তচত্ৰ ৪ি য�খুওৱ়াৰ �নোৰ 
সষ্ি�ভ়ানোৱ �়াষ্িব পৰ়া ে়ায়।

৫ �ং তচত্ৰি য�খুওৱ়াৰ �নোৰ যলপ টিপৰ ওপৰি আ�নোি়া মূৰ 
বগ ্মনোক্ত্ৰি ৰ়াতখবলল গ়াইডৰ তবপৰৰীনোি শ্ৰীিনোব়াৰ ৰ়াখ�।

C G & M: ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.3.44ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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সুৰক্া: শ্ৰীি যমি়াল চম়্াতলবলল সুৰক়্ামূল� গ্ল’ভছ তপতন্ধব 
ল়ানোগ। শ্ৰীি ওনোল়াি়া �ৰ� আৰু প�ুৰ স়্া� ত�য়�। গ়াইড 
�তৰবলল এনো�ি়া প্ৰ়াতে ৰ়াখ�। টিপৰ তবপৰৰীনোি শ্ৰীি তপছলল 
ি়াত� যপনোডল ষ্িপ� তচত্ৰ 6 ি য�খুওৱ়াৰ �নোৰ।

ফ্ৰন্ট মগজৰ সোন্তৰাল মছটটং: �ম ওভ়াৰনোহং হ’যল ফ্ন্ট 
যগজ ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়।

যছি �ৰ়াৰ আগনোি তগনোল়াষ্ি� বন্ধ আৰু পৰৃ্� �ৰ়া হহনোছ য� 
�়াই পৰৰীক়্া �ৰ�। (য�ৱল শজক্ত যমতচ�)

অতিতৰক্ত ত�ৰ়াপত্ত়াৰক্ৰী তহচ়ানোপ যপনোডলৰ িলি �়ািৰ লে� 
ৰ়াখ�। যৰেনো�িি ৰ্�়া স্িি ব়াৰৰ ষ্ি বল্টৰ দ়্াৰ়া যগজ ব়াৰ 
তিি �ৰ�।

মটপ মজাখৰ বাবব পদ্ধফত (ফচৰি ৭)

–  যিপৰ যশষনোি়া যলেডৰ ম়াজি স়্াইড �ৰ�

–  যিপৰ প্ৰ়াতে িলৰ যলেডৰ ওপৰি হু� �ৰ়া হয়

–  যগজ ব়াৰনোি়া স়্াপ� �ৰ�, ব়াৰনোি়া যলেডৰ সম়াতেৰ়ালভ়ানোৱ 
ৰ়াখ�

–  সুৰতক্ি �ৰ়া ব়া�়ামনোব়াৰ অলপ ি়া� �ৰ�

–  হ়ািৰ িলুৱ়ানোৰ ল়ানোহ ল়ানোহ যিপ �তৰ যগজনোি়া প্ৰনোয়়াজ�ৰীয় 
স়্া�ি স়ামঞ্জস্য �ৰ�

–  যলেডৰ সম়াতেৰ়ালভ়ানোৱ যগজ ব়াৰনোি়া স়ামঞ্জস্য �ৰ� আৰু 
ব়া�়ামনোব়াৰ সম্ূৰ্ ্মৰূনোপ ি়া� �ৰ�।

এটা ফনয়ে ব্যৱহাৰ ৰ্ৰাৰ সেয়ত

– যলেডৰ ম়াজি ত�য়মনোি়া ৰ়াখ�। িলৰ যলেডৰ প্ৰ়াতেি 
প্ৰনোয়়াজ�ৰীয় ম়াত্ৰ়া স়্াপ� �ৰ�।

–  যগজ ব়াৰনোি়া ত�য়মৰ যশষৰ তবপৰৰীনোি ৰ়াখ�।

–  ব়াৰনোি়া সম়াতেৰ়ালভ়ানোৱ ৰ়াখ�। ব়া�়ামনোি়া অলপ 
ি়া� �তৰ ৮ �ং তচত্ৰি য�খুওৱ়াৰ �নোৰ স়ামঞ্জস্য �তৰ           
লও�। 

মগজ মৰেবৰ্টত ম্কল ব্যৱহাৰ ৰ্ৰা: ে’ি যমতচ�ি 
যৰেনো�িি যগ্তডনোয়নোিড যকেল লনোগ়াৱ়া হয়, যগজ ব়াৰ� 
প্ৰনোয়়াজ�ৰীয় ম়াত্ৰ়াি ৰ়াখ� আৰু ব়া�়াম সম্ূৰ্ ্মৰূনোপ ি়া� 
�ৰ�।

তচত্ৰ ৯ি য�খুওৱ়াৰ �নোৰ যগজ ব়াৰৰ তবপৰৰীনোি ি়াইখ� সমতৰ্ ্মি 
�তৰ ৰ়াখ�।

যলেিৰ পৰ়া আ�়াৰ আৰু আ�ৃতি অ�ুসতৰ তচতনিি �ৰ�। 
সষ্ি� হ�ঘ ্ম্য ত�বলল গ়াইড টিপ যছি �ৰ�।

ধ়ািুৰ শ্ৰীিখ� তচতনিি �ৰ়া অ�ুসতৰ আ�়াৰ আৰু আ�ৃতি 
অ�ুসতৰ �়াষ্িব ল়ানোগ

C G & M: ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.3.44ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M অনুশীলনী 1.3.45-47ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - শ্ীট মেটাল 

শ্ীট মেটাল সঁজফুল (Sheet Metal Tools)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ মশষত আপফুন ৰ্ফৰব পাফৰব
•  শ্ীট মেবটলৰ ৰ্ােত ব্যৱহৃত মজাখ-োখৰ সঁজফুল, ফচফনিত ৰ্ৰা সঁজফুল আৰু উৎপা�ন সঁজফুলৰ তাফলৰ্া প্ৰস্তুত 

ৰ্ৰা1

ধ়ািুৰ শৰীি �়ামি ব্যৱহৃি সজঁতুলসমূহ হ’ল-

I  মজাখ-োখৰ সঁজফুল

১  িৰীখ়াৰ ত�য়ম

২  ব়াতহৰৰ ম়াইৰে’তমি়াৰ

৩  ভ়াত� ্ময়়াৰ য�তলপ়াৰ

৪  সংতমশ্ৰৰ্ যছি

৫  যটিডে়াড্ম ি়াৰঁ যগজ

৬  ব্য়াস়াধ ্ম যগজ 

II  ফচফনিত ৰ্ৰাৰ সঁজফুল

১  ষ্ি�নোম�ৰ বগ ্ম

২  যস্কচ উইল

৩  য্ৰিইি তলখ�

৪  যবডে scriber

৫  ি়া ঘুচ়া

৬  বগ ্মনোক্ত্ৰৰ যচটি়া �ৰ�

৭  উইং �ম়্াছ

৮  যৰেনোমল

৯  যজ�ৰী য�তলপ়াৰ

১০ পষৃ্ঠৰ যলেি

১১  ষ্িম়্াৰ

১২ যৰেনোমল

১৩ তচতনিি �ৰ়া যিবুল

১৪ পষৃ্ঠৰ যলেি

III উৎপা�ন সঁজফুল

১  তনিপ

২  ষ্ি� ম়া�ুহৰ হ়ািুৰৰী

৩  যমনোলি

৪  বল যপ� হ়ািুৰৰী

৫  যপ়া� প্ৰ়াতে

৬  ি়া যিমনোলেি

৭  ছল্ড়াতৰং আইৰ�

৮  লে’ যলম্

৯  হ়ািৰ খ়াজঁ

১০ ি়া যটি�

১১ পষৃ্ঠৰ যলেি

১২ তৰনোভষ্িং সজঁতুল, ডলৰী, যটিপ আত�।

মজাখ-োখৰ সঁজফুল
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োফৰ্্মং সঁজফুল শ্ীট মেটাল ৱৰ্্মাৰ

C G & M: ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.3.45-47ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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উৎপা�ন সঁজফুল
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মেফচন আৰু সঁজফুলৰ সঁজফুল
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মটেণ্াড্ম তাৰঁ মগজ (Standard wire gauge)
উবদেশ্য: এই প়ািৰ যশষি আপতু� �তৰব প়াতৰব
•  প্ৰাোফণৰ্ তাৰঁ মগজৰ ব্যৱহাৰ উবলেখ ৰ্ৰা
•  প্ৰাোফণৰ্ তাৰঁ মগজ ব্যৱহাৰ ৰ্ৰাৰ ফৰ্ছুোন গুৰুত্বপণূ ্ম ইংফগত উবলেখ ৰ্ৰৰ্
•  প্ৰ�ত্ত মগজ সংখ্যাৰ বাবব ধাতুৰ মবধ ফে.ফে.

জব ড্ৰতয়নোঙ য�ৱল ব্যৱহ়াৰ �তৰবলগৰীয়়া শ্ৰীিৰ যগজ ব়া 
ড়ািি়ানোহ সূচ়ায়। �়াম আৰম্ �ৰ়াৰ আগনোি শ্ৰীিৰ সষ্ি� 
ড়ািি়া তচ�়াক্ত �ৰ�। ম়া�� ি়াৰঁ যগজৰ সহ়ায়ি শ্ৰীিৰ 
ড়ািি়া জতুখব প়াতৰ।

যগজনোি়া তডকে আ�ৃতিৰ মসৰৃ্ �ৰ়া টিটীলৰ ধ়ািুৰ িু�ুৰ়ানোৰ 
গষ্িি আৰু ব়াতহৰৰ প্ৰ়াতেৰ চ়াতৰওি়ানোল অসংখ্য স্ি ৰ়্ানো�। 
এই স্িনোব়াৰ তবতভন্ন প্ৰস্ৰ আৰু ত�ত�্মটি যগজ সংখ্য়াৰ হসনোি 
তমল খ়ায়। (তচত্ৰ ১)

প্ৰতিনোি়া স্িৰ এি়া ি়ানোল যগজ �ম্বৰ টি়াম্ �ৰ়া হয় আৰু 
আ�নোি়া ি়ানোল ইজঞ্চৰ �শতম� অংশি টি়াম্ লনোগ়াৱ়া হয় ে়ানোি 
শ্ৰীিৰ ড়ািি়া আৰু ি়াৰঁৰ ব্য়াস য�খুওৱ়া হয়।

ম়া�� ি়াৰঁ যগজৰ উপেুক্ত স্িি শ্ৰীিৰ প্ৰ়াতে সুমুৱ়াই শ্ৰীিৰ 
ড়ািি়া পৰৰীক়্া �ৰ়া হয়।

ি়াৰঁৰ ব্য়াস পৰৰীক়্া �ৰ়া হয় ি়াৰঁনোি়া য�ৱল স্িি সুমুৱ়াই ত�, 
আৰু বতৃ্তি �হয়। (তচত্ৰ ২)

C G & M: ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.3.45-47ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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টটনবেনৰ “এল” বগ ্ম (Tinman’s “L” square) 
উবদেশ্য : এই প়ািৰ যশষি আপতু� �তৰব প়াতৰব
•  টটনবেনৰ “L” বগ ্মৰ ব্যৱহাৰ উবলেখ ৰ্ৰা।

ষ্ি�নোম�ৰ “এল” বগ ্মনোি়া হ’ল �ষ্ি� �ৰ়া “এল” আ�ৃতিৰ 
িু�ুৰ়া

জজভ়া আৰু শৰৰীৰ ব়া যলেডৰ প্ৰ়াতেি যগ্জনুোৱচ� তচনি ৰ্�়া টিটীল 
(তচত্ৰ ১)। তেনো�়ানো�়া তভি�তি যৰখ়াৰ লম্ব ত�শি তচতনিি �তৰবলল 
আৰু লম্বি়া পৰৰীক়্া �তৰবলল ইয়়া� ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়।

“ল” বগ ্মৰ চুষ্ি ব়াহুনোি়া� জজভ়া আৰু �ৰীঘল ব়াহুনোি়া� শৰৰীৰ 
ব়া যলেড আৰু য�়াৰ্নোি়া� যগ়ানোৰ়াহ়া যব়াল়া হয়। “L” বগ ্মৰ জজভ়া 
আৰু শৰৰীৰৰ ম়াজৰ য�়াৰ্ ৯০°।

“L” বগ ্মৰ আ�়াৰ শৰৰীৰৰ হ�ঘ ্ম্য আৰু জজভ়াৰ দ়্াৰ়া ত�ত�্মটি �ৰ়া 
হয়।

ইয়়া� ষ্ি�নোম�ৰ বগ ্ম বুতলও য�়াৱ়া হয়।

মপান প্ৰান্ত (Straight edge)
উবদেশ্য: এই প়ািৰ যশষি আপতু� �তৰব প়াতৰব
•  মপান প্ৰান্তৰ ব্যৱহাৰসেূহ উবলেখ ৰ্ৰা
•  মপান প্ৰান্তৰ প্ৰৰ্াৰসেূহ তাফলৰ্ািুক্ত ৰ্ৰা।

ম্ৰিইট এজ: য্ৰিইি এজ হ’ল িৰীখ়াৰ এি়া সমিল ব়াৰ।

ইয়়া� শ্ৰীি যমনোিলৰ পষৃ্ঠি সৰল যৰখ়া তচতনিি �তৰবলল 
ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়।

প্ৰৰ্াৰ (ফচৰি ১)

যপ়া� প্ৰ়াতে �ুতবধি যপ়াৱ়া ে়ায়।

১  বগ ্মনোক্ত্ৰৰ যপ়া� প্ৰ়াতে

২  যবনোভল যপ়া� প্ৰ়াতে।

৬০০ তমতলতমি়াৰ, ১ৰ পৰ়া ৩ তমি়াৰ হ�ঘ ্ম্যৰ যপ়া� প্ৰ়াতে 
উপলব্ধ। যপ়া� প্ৰ়াতেৰ সহ়ায়ি তচতনিি �তৰ ৰ়্ানো�়ানঁোি যপ়া� 
প্ৰ়াতেনোি়া শ্ৰীিি ৰ়াখ� আৰু ব়াওঁহ়ানোিনোৰ ধতৰ ৰ়াখ�।

C G & M: ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.3.45-47ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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স্কাইবাৰ/মস্কচ awl (Scriber/Scratch awl)
উবদেশ্য: এই প়ািৰ যশষি আপতু� �তৰব প়াতৰব
• ফলখৰ্সৰ্লৰ ববফশটে্যসেূহ উবলেখ ৰ্ৰা
• স্কীবাৰৰ প্ৰৰ্াৰ তাফলৰ্ািুক্ত ৰ্ৰা
• এজন ফলখৰ্ৰ ব্যৱহাৰসেূহ উবলেখ ৰ্ৰা।

তব�্য়াসৰ �়ামি �়াষ্িব ব়া ভ়াজঁ �তৰবলগৰীয়়া ৱ�্মতপছৰ ম়াত্ৰ়া 
সূচ়াবলল যৰখ়া তলখ়ানোি়া প্ৰনোয়়াজ�ৰীয়।

ইয়়া� প্ৰ়ায় ৩ৰ পৰ়া ৫ তমতলতমি়াৰ ব্য়াসৰ উচ্চ �়াব ্ম� টিটীলৰ 
পৰ়া হিয়়াৰ �ৰ়া হয়। ধ়ািুৰ তশিি স্টি যৰখ়া অং�� 
�তৰবলল, �়ামৰ তবন্নুোি়া ১০°ৰ পৰ়া ২০°ৰ এি়া মূৰৰ য�়াৰ্ি 
তপতহ যল়াৱ়া হয়। স্ক়াইব়াৰ ৱত�্মং পইণ্ �ষ্ি� আৰু যিম়্াৰ 
�ৰ়া হয়।

তবতভন্ন প্ৰ�়াৰ আৰু আ�়াৰৰ স্ক়াইব়াৰ উপলব্ধ।

ফলখৰ্সৰ্লৰ প্ৰৰ্াৰ (ফচৰি ১)

–  য্ৰিইি কে়াইব়াৰ

–  যবডে স্ক়াইব়াৰ

–  যস্কচ AWL

স্ক়াইব়াৰ পইণ্নোব়াৰ অতি যচ়া�়া আৰু ইয়়া� অতি স়াৱধ়ানো� 
চম়্াতলব ল়ানোগ। পনো�িি তলতখব �়াল়ানোগ। তবন্নুোি়াি ��্ম এি়া 
ৰ়াখ�, যেতিয়়া ব্যৱহ়াৰ ��নোৰ যিতিয়়া �ুঘ ্মি�়া যৰ়াধ �তৰব 
প়াতৰ।

োফৰ্্মং পাঞ্চৰ প্ৰৰ্াৰ (Types of marking punches)
উবদেশ্য: এই প়ািৰ যশষি আপতু� �তৰব প়াতৰব
•  ফচফনিত ৰ্ৰাত ব্যৱহৃত ফবফিন্ন ৰ্ুফষ উবলেখ ৰ্ৰা
•  প্ৰফতবটা পাঞ্চৰ ববফশটে্য আৰু ইয়াৰ ব্যৱহাৰ উবলেখ ৰ্ৰা।

তব�্য়াসৰ ত�ছুম়া� ম়াজত্ৰ� হবতশটি্য স়্ায়ৰী �তৰবলল প়াঞ্চ 
ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়। ঘুচ়া তিত� প্ৰ�়াৰৰ। যিওঁনোল়া� হহনোছ

–  যচণ়্াৰ প়াঞ্চ

–  তপ্ৰ� প়াঞ্চ

–  ডি প়াঞ্চ।

মচণ্াৰ পাঞ্চ: যচণ়্াৰ প়াঞ্চি তবন্নুোি়াৰ য�়াৰ্ ৯০০। ইয়়াৰ 
দ়্াৰ়া সষৃ্টি যহ়াৱ়া প়াঞ্চ ম়া�্ম বহল আৰু বৰ গভৰীৰ �হয়। এই 
প়াঞ্চনোি়া িুি়াৰ স়্া� ত�ৰ্ ্ময়ৰ ব়ানোব ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়। বহল প়াঞ্চ 
ম়ানো�্ম জড্ৰল আৰম্ �ৰ়াৰ ব়ানোব ভ়াল আস� ত�নোয়। (তচত্ৰ ১)

ফপ্ৰৰ্ পাঞ্চ: তপ্ৰ� প়াঞ্চৰ য�়াৰ্ ৩০০। এই প়াঞ্চনোি়া তডভ়াইড়াৰ 
আৰু যৰেনোমল স়্াপ� �তৰবলল প্ৰনোয়়াজ�ৰীয় লঘু প়াঞ্চ ম়া�্ম 
হিয়়াৰ �তৰবলল ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়। তডভ়াইড়াৰ যলনোগ প়াঞ্চ 
ম়া�্মি সষ্ি�ভ়ানোৱ বতহব প়াতৰব।

ডট পাঞ্চ: প়াঞ্চৰ য�়াৰ্ ৬০°। ইয়়া� তপ্ৰ� প়াঞ্চ বুতলও য�়াৱ়া 
হয়। এই প়াঞ্চনোি়া স়াক্ৰী তচতনিি �ৰ়াৰ ব়ানোব ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়।

C G & M: ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.3.45-47ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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উইং ৰ্ম্পাছ (Wing compass)
উবদেশ্য: এই প়ািৰ যশষি আপুত� �তৰব প়াতৰব
•  উইং ৰ্ম্পাছৰ অংশববাৰৰ নাে ফলখা
•  উইং ৰ্ম্পাছৰ ব্যৱহাৰ উবলেখ ৰ্ৰা
•  উইং ৰ্ম্পাছৰ ফনফ�্মটেতা উবলেখ ৰ্ৰা
•  উইং ৰ্ম্পাছত ফৰ্ছুোন গুৰুত্বপূণ ্ম ইংফগত উবলেখ ৰ্ৰৰ্
•  মৰেবেল ফবেৰ ব্যৱহাৰ উবলেখ ৰ্ৰা।

বতৃ্ত, চ়াপ তলখ়াৰ ব়ানোব আৰু �ৰূত্ব ৰূপ়াতেৰ আৰু যখ়াজ ত�য়়াৰ 
ব়ানোব উইং �ম়্াছ ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়। (তচত্ৰ ১,২ আৰু ৩)

�ম়্াছ (A) ি়াম ্ম জইণ্ (B) উইং (C) ম্প্ৰং জইণ্ আৰু (D) 
তবম �ম়্াছ ব়া যৰেনোমলৰ হসনোি উপলব্ধ। (তচত্ৰ ৪)

যজ়াখ-ম়াখনোব়াৰ উইং �ম়্াছি িৰীখ়াৰ ত�য়নোমনোৰ স়্াপ� �ৰ়া 
হয়।

উইং �ম়্াছৰ আ�়াৰ ৫০ তমতলতমি়াৰৰ পৰ়া ২০০ 
তমতলতমি়াৰৰ তভিৰি হয়। তবন্ৰু পৰ়া তৰনোভিৰ য�ন্দ্ৰললনো� 
�ৰূত্ব উইং �ম়্াছৰ আ�়াৰ। (তচত্ৰ ৫)

উইং �ম়্াছৰ ভতৰৰ সষ্ি� স়্া� আৰু বহ়াৰ ব়ানোব ৬০০ ডি 
প়াঞ্চ ম়া�্ম ই�নোডণ্ �ৰ়া হয়। (তচত্ৰ ৬)

C G & M: ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.3.45-47ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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তবম �ম়্াছ (ব়া) যৰেনোমল ব্যৱহ়াৰ �তৰ বহৃৎ ব্য়াসৰ বতৃ্ত ব়া 
চ়াপ তলখ়া হয় তেনোি়া উইং �ম়্াছৰ দ়্াৰ়া তলতপবদ্ধ �তৰব 
য�়াৱ়াতৰ। (তচত্ৰ ৭)

উইং �ম়্াছৰ ত�ছু অংশ তচত্ৰ ৮ি য�খুওৱ়া হহনোছ।

�ম়্াছৰ ভতৰ �ুখ�ৰ হ�ঘ ্ম্য স�়ায় সম়া� হ’ব ল়ানোগ। (তচত্ৰ ৯)

�ম়্াছ সংনোে়াগৰ প্ৰ�়াৰ আৰু হ�ঘ ্ম্যৰ দ়্াৰ়া ত�ত�্মটি �ৰ়া হয়। 
ম্প্ৰং ি়াইপ উইং �ম়্াছ ব্যৱহ়াৰ �ৰ়াৰ সময়ি এব়াৰ যল়াৱ়া 
যজ়াখ তচতনিি �ৰ়াৰ সময়ি তভন্ন �হ’ব।

�ম়্াছৰ তবন্নুোি়া যচ়া�়া �তৰ ৰ়াতখব ল়ানোগ, ে়ানোি তমতহ যৰখ়া 
উৎপন্ন হয়। যিলৰ প়াৰ্নোৰনোৰ সঘ�়াই যচ়া�়া �ৰ়ািল� তপতহ 
যচ়া�়া �ৰ়ািল� ভ়াল। (তচত্ৰ ১০) তপতহ যচ়া�়া �তৰনোল তবন্নুোব়াৰ 
য�়ামল হহ পতৰব। তচ জজ

ম্ৰিইট ফনিপ (Straight snips)
উবদেশ্য: এই প়ািৰ যশষি আপতু� �তৰব প়াতৰব
•  ম্ৰিইট ফনিপৰ ব্যৱহাৰ উবলেখ ৰ্ৰা
•  মপান ফনিপৰ অংশসেূহ উবলেখ ৰ্ৰা
•  ৰাত্জ্যৰ্ যত্ন আৰু ৰক্ণাববক্ণ।

তনিপ� যহডে তছয়়াৰ বুতলও য�়াৱ়া হয়। ইয়়া� য�ঁতচৰ �নোৰ 
প়ািল য�়ামল ধ়ািুৰ চ়া�ৰ �়াষ্িবলল ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়। ২০ 
S.W.G হলনো� শ্ৰীি যমি়াল �়াষ্িবলল তনিপ ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়।

মপান ফনিপৰ ব্যৱহাৰ: যপ়া� তনিপৰ সহ়ায়ি যপ়া� যৰখ়া আৰু 
বৰেৰ ব়াতহৰৰ ি়ানোল ধ়ািুৰ তশি �়াষ্িব প়াতৰ।

যপ়া� তনিপৰ অংশ তচত্ৰ ১ ি য�খুওৱ়া হহনোছ।

ধ়ািুৰ তশি �়াষ্ি ৰ্�়াৰ সময়ি যলেডনোব়াৰ শ্ৰীিৰ ওপৰি যহঁচ়া 
ম়াতৰ ধৰ়া হয়, ে়াৰ িলি তচত্ৰ ২ি য�খুওৱ়াৰ �নোৰ �ুনোয়়াি়ালৰ 
পৰ়া তছয়়াতৰং যি�চ� হয় আৰু �়াষ্িব পৰ়া জৰেয়়ানোি়া হয়।

C G & M: ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.3.45-47ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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যলেডৰ �়াষ্িং এজ আৰু তলেয়়ানোৰন্স: যলেডৰ ম়াজৰ তলেয়়ানোৰন্স 
মুক্ত হ’ব ল়ানোগ ত�ন্তু ি়া�ঁ �়াৰ়্াত�ব ল়ানোগ। যপ়া� তনিপৰ ব়ানোব 
�়াষ্িব পৰ়া য�়াৰ্ ৮৭°।

েত� তলেয়়ানোৰন্স অতি ড়াঙৰ হয় যিনোতে ই তচত্ৰ ৩ি য�খুওৱ়াৰ 
�নোৰ ৱ�্মতপছৰ অপতৰষ়্াৰ �়াষ্ি, যচমি়াৰ আৰু জ়াতমং �নোৰ।

প্ৰৰ্াৰ: তনিপ �ুতবধ

১  য্ৰিইি তনিপ

২  যবণ্ তনিপ

ফনফ�্মটেৰ্ৰণ: তনিপসমূহ ইয়়াৰ স়ামতগ্� হ�ঘ ্ম্য আৰু যলেডৰ 
আ�ৃতিৰ দ়্াৰ়া ত�ত�্মটি �ৰ়া হয়। (তনিপ ১৫০ তমতলতমি়াৰ, ২০০ 
তমতলতমি়াৰ, ৩০০ আৰু ৪০০ তমতলতমি়াৰ স়ামতগ্� হ�ঘ ্ম্যি 
উপলব্ধ) উ�়াহৰৰ্স্বৰূনোপ ২০০ তমতলতমি়াৰ, যপ়া� তনিপ।

সুৰক়্া: ি়াৰঁ আৰু �খ �়াষ্িব �়াল়ানোগ, েত� হয় যলেডৰ �়াষ্িব 
পৰ়া ধ়াৰৰ ক্তি হয় (তচত্ৰ ৪)।

�ষ্ি� শ্ৰীি যমি়াল �়াষ্িব �়াল়ানোগ, েত� হয় যলেডখ� ম�ূ হহ 
পনোৰ।

ক্য়-ক্তিৰ ব়ানোব যলেডনোব়াৰৰ �়াষ্িব পৰ়া ধ়াৰ়ানোি়া ম়্া� হহ 
পনোৰ। যলেডখ� পু�ৰ যচ়া�়া �তৰবলল য�ৱল �়াষ্িব পৰ়া 
য�়াৰ্নোি়া ৮৭° য�়াৰ্ি তপতহব ল়ানোগ (তচত্ৰ ৫) আৰু যলেডৰ 
�়াষ্িব পৰ়া ি়ালৰ মুখখ� তপতহব �়াল়ানোগ। (তচত্ৰ ৬)

মবণ্ ফনিপ (Bend snips) 
উবদেশ্য: এই প়ািৰ যশষি আপুত� �তৰব প়াতৰব
•  মবণ্ ফনিপৰ ব্যৱহাৰ উবলেখ ৰ্ৰা
•  মবণ্ ফনিপৰ অংশববাৰ উবলেখ ৰ্ৰা
•  মবণ্ ফনিপৰ ফনফ�্মটেতা উবলেখ ৰ্ৰা
•  ফছয়াৰৰ প্ৰৰ্াৰ আৰু ইয়াৰ প্ৰবয়াগ উবলেখ ৰ্ৰা।

যবডে তনিপনোব়াৰ তভিৰৰ বৰে যৰখ়ানোব়াৰ �়াষ্িবলল আৰু (তচত্ৰ 
১)ি য�খুওৱ়াৰ �নোৰ বৰে প্ৰ়াতেনোব়াৰ ষ্ৰেতমং �তৰবলল ব্যৱহ়াৰ 
�ৰ়া হয়।

যবডে তনিপৰ ত�ছু অংশ তচত্ৰ ২ি য�খুওৱ়া হহনোছ। যবডে তনিপৰ 
যলেডনোব়াৰ বৰে। (তচত্ৰ ২)

ফনফ�্মটেৰ্ৰণ: যবডে তনিপসমূহ ইয়়াৰ স়ামতগ্� হ�ঘ ্ম্যৰ দ়্াৰ়া 
ত�ত�্মটি �ৰ়া হয়। ১৫০, ২০০, ৩০০ আৰু ৪০০ তমতলতমি়াৰ 
হ�ঘ ্ম্যৰ যবডে তনিপ উপলব্ধ।

C G & M: ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.3.45-47ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



129

ফছয়াৰৰ প্ৰৰ্াৰ

১  ষ্ি�নোম�ৰ তছয়়াৰ� য�তিয়়াব়া যপ়া� তছয়়াৰ বতুলও য�়াৱ়া 
হয়।

২  ইউত�ভ়ানোচ্মল �তম্বনো�চ� তছয়়াৰ ব়া তগলনোব়া তছয়়াৰ।

৩  প়াইপৰ তছয়়াৰ

৪  কেচ তছয়়াৰ

৫  লে� তছয়়াৰ

৬  যৰ়াডছ তছয়়াৰ

ব্যৱহাৰ ৰ্বৰ

টটনবেনৰ ফছয়াৰ (ফচৰি ৩): ইয়়া� ১৮ SWG ড়ািললনো� 
যপ়া� �়াষ্ি আৰু বহৃৎ ব়াতহ্য� বৰেি়া �তৰবলল ব্যৱহ়াৰ 
�ৰ়া হয়। এি়া তছয়়াৰৰ �়াষ্িব পৰ়া য�়াৰ্ ৮৭o। �়াষ্িব পৰ়া 
যলেডনোব়াৰৰ ৰেছ যছ�চনো�ল �ৃশ্য তচত্ৰ ৩ি য�খুওৱ়া হহনোছ। 
যলেডৰ মুখখ� য�তিয়়াও হ়াতঁহব �়াল়ানোগ।

ইউত�ভ়ানোচ্মল �তম্বনো�চ� তছয়়াৰ ব়া তগলব’ তছয়়াৰ (তচত্ৰ ৪)

ইয়়াৰ যলেডসমূহ স়াব ্মজ�ৰী� �়াষ্িব পৰ়াল� তডজ়াই� �ৰ়া 
হহনোছ, সৰলনোৰখ়া ব়া বৰেৰ আভ্যতেৰৰীৰ্ আৰু ব়াতহ্য� �়াষ্ি 
যস়াহঁ়াি ব়া ব়াওঁহ়াি হ’ব প়ানোৰ, সহনোজ তচ�়াক্ত �তৰব প়াতৰ 
�়াৰৰ্ ওপৰৰ যলেড হয় যস়া ঁব়া ব়াওঁি়ানোল ৰ়্ানো�। (তচত্ৰ ৫)

পাইপ ফছয়াৰ (ফচৰি ৬): ইয়়া� স�নোল়া যক্ত্ৰনোি যবডে তছয়়াৰ 
তহচ়ানোপ প্ৰনোয়়াগ �ৰ়া হয়। তবনোশষল� প়াইপৰ প্ৰ়াতেৰ সময় 
ত�ধ ্ম়াৰৰ্ �তৰবলল ইয়়া� ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়।

্কচ ফছয়াৰ (ফচৰি ৭): ইয়়াৰ আ�ৃতি তচত্ৰ ৯ ি য�খুওৱ়াৰ �নোৰ 
ইয়়াৰ যহনোডেলনোব়াৰ চ�ুৰ িুি়া তহচ়ানোপ গি� �ৰ়া হয় ে়ানোি 
হ়াি �ুখ� অতিতৰক্তভ়ানোৱ ধতৰব পৰ়া ে়ায়। ইয়়া� ষ্ি�নোম�ৰ 
তছয়়াৰ তহচ়ানোপও ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়।

লিৰ্ ফছয়াৰ (ফচৰি ৮): তছয়়াৰৰ এি়া যহনোডেল তচত্ৰি য�খুওৱ়াৰ 
�নোৰ িললল যব�ঁ়া �ৰ়া হয়। যবজডেং অংশনোি়া যল়াহ়াৰ 
যলেিৰ িুি়াি স়্াপ� �তৰব ল়ানোগ আৰু ওপৰৰ যহনোডেলনোি়া 
শ্ৰতম�জনো� ধতৰ ৰ়াতখব। ইয়়া� গৰ্ উৎপ়া��ৰ উনোদেনোশ্য 
ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়।

মৰাহবডছ ফছয়াৰ: ইয়়াৰ এি়া যহনোডেল তচত্ৰ ৯ ি য�খুওৱ়াৰ 
�নোৰ আ�নোি়া যহনোডেলৰ িুল�়াি হ�ঘ ্ম্যি চুষ্ি।

চুষ্ি যহনোডেলনোি়া শ্ৰতম�ৰ যস়া ঁভতৰখনো�নোৰ ষ্িতপব ল়ানোগ আৰু 
আ�নোি়া যহনোডেল যস়াহঁ়ানোিনোৰ ধতৰব ল়ানোগ। �ৰীঘলৰীয়়া চ়া�ৰ 
�়াষ্িবলল ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়।

C G & M: ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.3.45-47ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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ফছয়াফৰং বল: সব ্ম়াতধ� �়াষ্িব পৰ়া বল উৎপন্ন �তৰবলল 
হ়ািখ� তৰনোভিৰ পৰ়া আিঁৰি ৰ়াতখব ল়ানোগ আৰু �়াষ্ি ৰ্�়া 
ধ়ািুনোি়া তৰনোভিৰ ওচৰি ৰ়াতখব ল়ানোগ।

হৰ্ ফবলযুক্ত ফছয়াৰ (ফচৰি ১০): ইয়়া� এি়া জষ্িল �়ামৰ 
তভিৰৰ �়াষ্িবলল ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়। তনিপনোব়াৰৰ সং�ৰীৰ্ ্ম বৰে 
যলেড ৰ়্ানো� ে়াৰ িলি ধ়ািুনোি়া যব�ঁ়া ��ৰ়াল�নোয় যচ়া�়া ঘূতৰব 
প়াতৰ।

ফবোন ফছয়াৰ (ফচৰি ১১): ইয়়া� স�নোল়া ধৰৰ্ৰ �়াষ্িবলল 
ব্যৱহ়াৰ �তৰব প়াতৰ। এইনোব়াৰ ব়াওঁ, যস়া ঁব়া ইউত�ভ়ানোচ্মল �়াষ্িং 
যলেনোডনোৰ হিয়়াৰ �ৰ়া হয়।

মবঞ্চ ফছয়াৰ (ফচৰি ১২): এইনোব়াৰৰ এি়া যহনোডেল ভ়াইচ ব়া 
যবঞ্চ যলেিি ধতৰ ৰখ়াৰ �নোৰ তডজ়াই� �ৰ়া হয়, আ�হ়ানোি 
আ�নোি়া যহনোডেল ওপৰলল আৰু িললল লৰচৰ �ৰ়া হয়।

১৬ যগজৰ পৰ়া ১৮ যগজৰ যবধৰ শ্ৰীি যমি়াল �়াষ্িব প়ানোৰ।

ডাবল ৰ্াটটং ফছয়াৰ (ফচৰি ১৩): এই তছয়়াৰনোব়াৰৰ তিত�ি়া 
যলেড ৰ়্ানো� ে়াৰ সহ়ায়ি �ল়া�়াৰ বস্তু যেনো� য�� আৰু প়াইপৰ 
চ়াতৰওি়ানোল �়াষ্িব প়াতৰ। এি়া ম়াত্ৰ যলেড ধ়ািুৰ ম়ানোজনোৰ যিতল 
শ্ৰীিলল �়াষ্ি �়াষ্ি ত�য়়া হয়।

বব�্ুযফতৰ্ পবট্মবল ফছয়াৰ (ফচৰি ১৪): হব�ু্যতি� তছয়়াৰ 
ব্যৱহ়াৰ �তৰ যিঁ�ৰীেুক্ত ধ়ািুৰ শ্ৰীি ব়া ১৮ যগজৰ ড়াি ধ়ািু ব়া 
প়ািল শ্ৰীি ধ়ািু �়াষ্িব প়াতৰ।

তছয়়াৰ পইণ্নোি়া লঘু হ়ািুৰৰীনোৰ আঘ়াি �তৰ সুমুৱ়াব প়াতৰ। 
এনো�ৰ়ানোহ আঘ়ানোি প্ৰ়ায় তেনো�়ানো�়া আ�ৃতি যেনো� তভিৰৰ বতৃ্ত, 
জজগ যজগ, বৰেি়া যৰখ়াৰ ব়ানোব স্কৰীপ্ট �ৰ়া যৰখ়াি তছয়়াৰ� 
সহনোজ ড্ৰ়াইভ �তৰব। এই তছয়়াতৰং �়াে ্ম্যি প্ৰ়ায় ৩”/৩২ (২.৫ 
তমতলতমি়াৰ) বহল ধ়ািুৰ এি়া তিি়া আিঁনোৰ়াৱ়া হয়।

শ্ীট মেটাল মেবলট & হাতুৰী (Sheet metal mallets & hammers)
উবদেশ্য: এই প়ািৰ যশষি আপতু� �তৰব প়াতৰব
•  ফবফিন্ন ধৰণৰ মেবলটৰ ফবষবয় উবলেখ ৰ্ৰা
•  মেবলটৰ ব্যৱহাৰ উবলেখ ৰ্ৰা
•  যত্ন আৰু ৰক্ণাববক্ণৰ ফবষবয় উবলেখ ৰ্ৰা।

যমনোলি হহনোছ স়াধ়াৰৰ্ উনোদেশ্যৰ �়াম যেনো� ধ়ািুৰ শৰীি� 
সমিল �ৰ়া, যবজডেং �ৰ়া আৰু প্ৰনোয়়াজ�ৰীয় আ�ৃতিলল গি� 
�ৰ়াৰ ব়ানোব ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া এি়া আ�ৃতি ত�য়়া সজঁতুল।

এইববাৰ ৰ্টঠন ৰ্াবঠবৰ বতয়াৰ ৰ্ৰা হয়

ধ়ািুৰ তশিনোি়া সমিল �তৰবলল তেনো�়ানো�়া ধ়ািুৰ হ়ািুৰৰী 
ব্যৱহ়াৰ �ৰ়াৰ সময়ি হ়ািুৰৰীৰ মুখখনো� �়ামনোি়াৰ ব়ানোব 
প্ৰনোয়়াজ�ৰীয়িল� যবতছ ক্তি �তৰব প়ানোৰ ব়া শ্ৰীিি ছ়াপ 
যপল়াব প়ানোৰ। এনো� ক্তি আৰু ছ়াপৰ পৰ়া হ়াি স়াতৰবলল 
যমনোলি ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়।

প্ৰৰ্াৰ (ফচৰি ১)

–  স়াধ়াৰৰ্ যমনোলি

–  বতছং যমনোলি

–  যশষ ��ল যমনোলি

–  য�ঁচ়া ছ়ালৰ যমনোলি।

সাধাৰণ মেবলট: যমনোলিৰ �ুনোয়়াি়া মুখনোি অলপ উত্তলি়া 
প্ৰ�়া� �ৰ়া হয়। েত� মুখখ� উত্তল আ�ৃতিি �হয় যিনোতে 
�়ামনোি়া য�়াব়াই ৰ়্ানো�়ানঁোি যমনোলি মুখখ�ৰ প্ৰ়াতেনোব়াৰ জম়া 
হহ ে়াব।

C G & M: ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.3.45-47ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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ড়ায়়া আৰু মুখৰ আ�ৃতিৰ দ়্াৰ়া যমনোলি ত�ত�্মটি �ৰ়া হয়। 
যমনোলি ৫০ তমতলতমি়াৰ, ৭৫ তমতলতমি়াৰ আৰু ১০০ তমতলতমি়াৰ 
ড়ায়়াি উপলব্ধ।

তচতপং �তৰবলল আৰু �খ চল়াবলল আৰু যচ়া�়া চু�নোব়াৰি 
�়াম �তৰবলল যমনোলি� হ়ািুৰৰী তহচ়ানোপ ব্যৱহ়াৰ ��তৰব।

েত� যিনো��ুৱ়া হয় যিনোতে মুখখ� ক্তিগ্স্ত হ’ব আৰু 
যমনোলিনোি়া ভ়াষ্ঙ যে়াৱ়াৰ সম়্াৱ�়া ৰ়্ানো�।

শ্ীট মেবটলৰ হাতুৰী (Sheet metal hammers)
উবদেশ্য: এই প়ািৰ যশষি আপতু� �তৰব প়াতৰব
•  ধাতুৰ শীট হাতুৰীৰ নাে উবলেখ ৰ্ৰা
•  শ্ীট মেটাল হাতুৰীৰ ফনে ্মাণ ববফশটে্যসেূহ উবলেখ ৰ্ৰা
•  ধাতুৰ শীট হাতুৰীৰ ব্যৱহাৰ উবলেখ ৰ্ৰা
•  ধাতুৰ শীট হাতুৰীববাৰ ফনফ�্মটে ৰ্ৰৰ্
•  হাতুৰী ব্যৱহাৰ ৰ্ৰাৰ সেয়ত সুৰক্াৰ সাৱধানতাসেূহ উবলেখ ৰ্ৰা।

আগৰ প়ািনোব়াৰি আপুত� ইজঞ্জত�য়়াতৰ� হ়ািুৰৰী যেনো� বল 
যপ� হ়ািুৰৰী, ৰেছ যপ� হ়ািুৰৰী আৰু য্ৰিইি যপ� হ়ািুৰৰীৰ 
তবষনোয় জ়াত�ব প়াতৰতছল। এইনোব়াৰৰ ব়াতহনোৰও শ্ৰীি যমনোিলৰ 
ব্যৱস়ায়ি ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া ত�ছুম়া� তবনোশষ ধৰৰ্ৰ হ়ািুৰৰী আনোছ, 
তেনোব়াৰ� শ্ৰীি যমনোিল হ়াম়াৰ যব়াল়া হয়।

যিওঁনোল়া� হহনোছ

১  যছষ্িং হ়ািুৰৰী

২  তৰনোভষ্িং হ়ািুৰৰী

৩  ৰেৰীজজং হ়ািুৰৰী

৪  ি়াত� হ়ািুৰৰী

৫  িুি়া �ৰ়া হ়ািুৰৰী

৬  বনুোলি হ়ািুৰৰী

৭  যলেইষ্িং হ়ািুৰৰী

৮  তপত�ং হ়ািুৰৰী

মচটটং হাতুৰী: ইয়়াৰ মুখখ� ঘূৰৰ্ৰীয়়া ব়া বগ ্মনোক্ত্ৰৰ 
আ�ৃতিৰ। ইয়়াৰ যপ�খ� চ�ুৰ িুি়াৰ পৰ়া যিপ়াৰ আৰু 
আ�নোি়া ি়াল যপ়ানো� যপ়ানো� যহনোডেলললনো�। যপ�ৰ ডগ়ানোি়া 
আয়ি়া�়াৰ আ�ৃতিৰ, আৰু স়াম়া�্য উত্তল। ইয়়া� তছম স়্াপ� 
�তৰবলল, �ল়া�়াৰ �়ামৰ প্ৰ়াতে যলেয়়াৰ �তৰবলল আৰু �ৰীঘল 
যচনো�লনোি়াও স়্াপ� �তৰবলল ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়। ইয়়াৰ মুখখ� 
স়াধ়াৰৰ্ �়ামি ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়। (তচত্ৰ ১)

তৰনোভষ্িং হ়ািুৰৰী: তৰনোভষ্িং হ়ািুৰৰীৰ মুখখ� ঘূৰৰ্ৰীয়়া আৰু 
মুখখ� অলপ উত্তল। ইয়়াৰ যপ�খ� �ৰীঘলৰীয়়া যিপ়াৰ আৰু 
উলম্বভ়ানোৱ যহনোডেলৰ হসনোি যপ়ানো� যপ়ানো�। যপ�ৰ ডগ়ানোি়া 
তমহতল হহ ৰ়্ানো�।

তৰনোভষ্িং হ়ািুৰৰী ব্যৱহ়াৰ �তৰ তৰনোভিৰ যশ্ং� জতপয়়াই 
তৰনোভিৰ মূৰনোব়াৰ যশষ �ৰ়া হয়। (তচত্ৰ ২)

C G & M: ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.3.45-47ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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ত্ৰিত্জং হাতুৰী: ইয়়াৰ �ুনোয়়াি়া মূৰ যচ়া�়া �তৰ যহনোডেললল প়াৰ 
হহ ে়ায়। ইয়়া� ি়াৰঁেুক্ত প্ৰ়াতে, ভুৱ়া ি়াৰঁৰ প্ৰ়াতে যশষ �তৰবলল 
আৰু ৰেৰীজজং যটি�ৰ সহ়ায়ি শ্ৰীিৰ চু� ব�়াবলল ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া 
হয়। (তচত্ৰ ৩)

ম্ৰিফচং হাোৰ: ইয়়াৰ আ�ৃতি ৰেৰীজজং হ়ািুৰৰীৰ �নোৰ েত�ও 
ইয়়াৰ যপ�ৰ মূৰনোব়াৰ তমহতল হহ ৰ়্ানো�।

চ়া�ৰৰ হ�ঘ ্ম্য বজৃদ্ধ �তৰবলল চ়া�ৰনোব়াৰ ি়াত�বলল ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া 
হয়। ইয়়া� যবতছভ়ানোগই যৰইজজং অপ়ানোৰচ�ি ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া 
হয়। (তচত্ৰ ৪)

িুটা হাতুৰী: ইয়়াৰ �ুনোয়়াি়া মূৰ বলৰ �নোৰ আ�ৃতিৰ আৰু 
ভ়াল�নোৰ পতলচ �ৰ়া।

ইয়়া� ধ়ািুৰ শ্ৰীিি িুি়া �ৰ়া �়াে ্ম্য �তৰবলল আৰু িুি়া 
�ৰ়া বস্তুনোব়াৰৰ পৰ়া যডণ্ আিঁৰ়াবলল ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়। এই 
হ়ািুৰৰীনোি়া যবতছভ়ানোগই যপনো�ল তবষ্িং �়ামৰ ব়ানোব ব্যৱহ়াৰ 
�ৰ়া হয়। (তচত্ৰ ৫)

বুবলট হাতুৰী: ইয়়াৰ িল�নোব়াৰ িুি়া হ়ািুৰৰীৰ �নোৰ য�খ়া ে়ায় 
েত�ও শৰৰীৰনোি়া িুি়া হ়ািুৰৰীিল� �ৰীঘল আৰু অলপ যব�ঁ়া। 
যপ�ৰ মূৰনোব়াৰ ভ়াল�নোৰ পতলচ �ৰ়া হয় আৰু গভৰীৰ অংশি 
�়াম �তৰবলল উপনোে়াগৰী।

িুি়া �ৰ়া হ়ািুৰৰী ব্যৱহ়াৰ �তৰব য�়াৱ়াৰ়া ি়াইি গভৰীৰ িুি়া 
আতঁ�বলল ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয় আৰু লগনোি গভৰীৰ িুি়া অংশৰ 
পৰ়া যডণ্ আিঁৰ়াবললও ইয়়া� ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়। (তচত্ৰ ৬)

মলেফনং হাতুৰী: ইয়়াৰ এি়া মুখ বগ ্মনোক্ত্ৰৰ আৰু আ�নোি়া 
ঘূৰৰ্ৰীয়়া আ�ৃতিৰ আৰু ভ়াল�নোৰ তচ�তচত�য়়া। ইয়়াৰ িল�খ� 
অলপ উত্তল। এই হ়ািুৰৰীৰ ওজ� গধুৰ।

ইয়়া� িুি়া আৰু ওপৰলল উি়া �়ামনোব়াৰ� মসৰৃ্ পষৃ্ঠৰ 
তিত�তচং ত�বলল আৰু স়াধ়াৰৰ্ চ়া�ৰৰ পষৃ্ঠভ়াগ সমিল 
�তৰবলল ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়। (তচত্ৰ ৭)

ফপফনং হাতুৰী: ইয়়াৰ মুখখ� ঘূৰৰ্ৰীয়়া আৰু অলপ উত্তল আৰু 
এি়া যপ� ষ্ি� ি়াত� হ়ািুৰৰীৰ �নোৰই। এই হ়াম ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয় 
ম্স্�ড এলুতমত�য়়ামৰ �়াম আৰু িুি়া �ৰ়া ি়াম, �়াহঁৰ ঘৰ 
ধতৰ ৰখ়া প়াত্ৰি পতলচ �ৰ়া ছ়াপ তপ� �তৰবলল। (তচত্ৰ ৮)

মপেফচফিবৰ্শন: শ্ৰীি যমি়াল হ়ািুৰৰীসমূহৰ দ়্াৰ়া ত�ত�্মটি �ৰ়া 
হয় যপ�ৰ ধৰৰ্ আৰু হ়ািুৰৰীৰ ওজ�।

উ�াহৰণ

১  যলেত�ং হ়ািুৰৰী

সুৰক্াৰ সাৱধানতা (ফচৰি ৯)

–  হ়ািুৰৰীৰ যহনোডেল আৰু মুখখ� স�়ায় যিল আৰু গ্ৰীজৰ 
পৰ়া মুক্ত হ’ব ল়ানোগ।

–  হ়ািুৰৰীৰ মুখখ� আনঁোচ়াৰ, যডণ্, ি়াি, ব়াৰ� , তচপ আত�ৰ 
পৰ়া মুক্ত হ’ব ল়ানোগ।

–  যহনোডেলনোি়া মূৰি সুৰতক্িভ়ানোৱ লনোগ়াৱ়া উতচি। �ুি়াৰখ� 
ি়া� হ’ব ল়ানোগ। (তচত্ৰ ১০)

C G & M: ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.3.45-47ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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– ভঙ়া, ি়াষ্ি যে়াৱ়া, ম্্লিণ্েুক্ত যহনোডেল লনোগ়াৱ়া হ়ািুৰৰী 
ব্যৱহ়াৰ �তৰব �়াল়ানোগ। লনোগ লনোগ যহনোডেলনোব়াৰ সলত� 
�ৰ�। (তচত্ৰ ১১)

–  যবয়়াল� তিি �ৰ়া ব়া ভঙ়া যহনোডেলৰ পৰ়া মূৰ উতৰ গ’যল 
গুৰুিৰ আঘ়াি হ’ব প়ানোৰ।

–  হ়ািুৰৰী আৰু �ষ্ি� িৰীখ়াৰ ম়াজি স�়ায় য�়ামল ধ়ািুৰ 
িু�ুৰ়া এি়া ব্যৱহ়াৰ �ৰ�।

–  য�তিয়়াও �ুি়া হ়ািুৰৰীৰ মুখ এনো�লনোগ ম়াতৰব �়াল়ানোগ �়াৰৰ্ 
মুখনোব়াৰ ি়াষ্ি ে়াব আৰু তচপচনোব়াৰ তবপ�জ��ভ়ানোৱ উতৰ 
ে়াব।

–  যসই তবনোশষ �়ামনোি়াৰ ব়ানোব সষ্ি� হ়ািুৰৰীনোি়া ব়াতছ লও�।

ছল্াফৰং আইৰন (ছল্াফৰং ফবট) (Soldering iron (soldering bit))
উবদেশ্য: এই প়ািৰ যশষি আপতু� �তৰব প়াতৰব
•  ছল্াফৰং আইৰণৰ উবদেশ্য উবলেখ ৰ্ৰা
•  ছল্াফৰং আইৰণৰ ফনে ্মাণ ববফশটে্যসেূহৰ বণ ্মনা ৰ্ৰা
•  ফবফিন্ন ধৰণৰ তােৰ ফবট আৰু ইয়াৰ ব্যৱহাৰ উবলেখ ৰ্ৰা।

ছল্াফৰং আইৰন: ছল্ড়াতৰং আইৰৰ্ৰ সহ়ায়ি ছল্ড়াৰ আৰু 
ধ়ািু গৰম �ৰ়া হয় তেনোব়াৰ এনো�লনোগ সংেুক্ত �ৰ়া হয়।

ছল্ড়াতৰং আইৰ� স়াধ়াৰৰ্নোি ি়াম ব়া ি়ামৰ তমশ্ৰৰ্ৰ দ়্াৰ়া 
হিয়়াৰ �ৰ়া হয়। গতিনো� ইহঁি� ি়ামৰ তবি বতুলও য�়াৱ়া হয়।

ছল্ড়াতৰং তবিৰ ব়ানোব ি়াম পছন্ৰ স়ামগ্ৰী �়াৰৰ্...

–  ই ি়াপৰ অতি ভ়াল পতৰব়াহৰী

–  ইয়়াৰ ষ্ি� সৰীহৰ তমশ্ৰৰ্ৰ প্ৰতি আত্ৰীয়ি়া আনোছ

–  ইয়়া� যসৱ়ানোে়াগ্য অৱস়্াি ৰখ়ানোি়া সহজ

–  ইয়়া� সহনোজই প্ৰনোয়়াজ�ৰীয় আ�ৃতিলল জ়াল �তৰব প়াতৰ।

ছল্ড়াতৰং আইৰ�ি িলি ত�য়়া অংশনোব়াৰ ৰ়্ানো�। (তচত্ৰ ১)

–  মূৰ (ি়ামৰ তবি)

–  যশ্ং�

–  �়ািৰ যহনোডেল

-  প্ৰ়াতে

SOLDERING তােৰ ফবট

ছল্াফৰং ৰ্পাৰ ফবটৰ প্ৰৰ্াৰ: স়াধ়াৰৰ্ ব্যৱহ়াৰি ছল্ড়াতৰং 
�প়াৰ তবিৰ ৭ প্ৰ�়াৰ আনোছ,

যিওঁনোল়া� হহনোছ

–  যপ়াইনোণ্ড ছল্ড়াতৰং �প়াৰ তবিনোি়া।

–  হব�ু্যতি� ছল্ড়াতৰং �প়াৰ তবি।

–  যগছ গৰম �ৰ়া ছল্ড়াতৰং �প়াৰ তবি।

–  য্ৰিইি ছল্ড়াতৰং �প়াৰ তবি।

–  যহনোচি ছল্ড়াতৰং ি়ামৰ তবি।

–  ত�য়ন্ত্ৰৰ্নোে়াগ্য ি়ামৰ তবি।

–  যহডেৰী ছল্ড়াতৰং �প়াৰ তবি।

ছল্ড়াতৰং আইৰ�ৰ তবিনোব়াৰ তবনোশষ �়ামনোি়াৰ লগি খ়াপ খুৱ়াই 
তবতভন্ন আ�ৃতি আৰু আ�়াৰি হিয়়াৰ �ৰ়া হয়। সঘ�়াই পু�ৰ 
গৰম �হ’বলল পে ্ম়াপ্ত ি়াপ �ত়িয়়াব পৰ়াল� ড়াঙৰ হ’ব ল়ানোগ 
আৰু যহঁচ়া ম়াতৰ ধতৰবলল অস্বজস্ত�ৰ হ’ব পৰ়াল� যবতছ গধুৰ 
�হ’ব ল়ানোগ।

C G & M: ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.3.45-47ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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ছল্ড়াতৰং তবিসমূহ ি়ামৰ মূৰৰ ওজ�ৰ দ়্াৰ়া ত�ত�্মটি �ৰ়া হয়। 
স়াধ়াৰৰ্ ছল্ড়াতৰং প্ৰজৰেয়়াৰ ব়ানোব মূৰৰ আ�ৃতি বগ ্মনোক্ত্ৰৰ 
তপৰ়াতমড ত�ন্তু প�ুৰ়াবিৃ�তি ব়া অস্বজস্ত�ৰভ়ানোৱ স়্াপ� �ৰ়া 
সংনোে়াগৰ ব়ানোব অ�্য আ�ৃতি ত�ধ ্ম়াৰৰ্ �ৰ়া হয়।

পইণ্ ছল্াফৰং ৰ্পাৰ ফবট: ইয়়া� বগ ্মনোক্ত্ৰৰ পইনোণ্ড 
ছল্ড়াতৰং আইৰ� বুতলও য�়াৱ়া হয়। প্ৰ়াতেনোি়াৰ আ�ৃতি চ়াতৰি়া 
ি়ানোল য�়াৰ্ �তৰ তপৰ়াতমড গি� �ৰ়া হয়। ইয়়া� যিত�ং 
আৰু ছল্ড়াতৰঙৰ ব়ানোব ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়। (তচত্ৰ ২)

বব�্ুযফতৰ্ ছল্াফৰং ৰ্পাৰ ফবট: হব�ু্যতি� ছল্ড়াতৰং যল়াহ়াৰ 
তবিনোি়া এি়া যমৌলৰ দ়্াৰ়া গৰম �ৰ়া হয়। এই ধৰৰ্ৰ পছন্ 
�ৰ়া হয়, েত�নোহ �়ানোৰণ্ উপলব্ধ �়াৰৰ্ ই এনো�ধৰৰ্ৰ ি়াপ 
বজ়াই ৰ়ানোখ। হব�ু্যতি� ছল্ড়াতৰং আইৰ� তবতভন্ন ভনোল্টজৰ 
ব়ানোব উপলব্ধ আৰু স়াধ়াৰৰ্নোি য�ইব়াি়াও তবত�ময়নোে়াগ্য 
ষ্িপৰ হসনোি যে়াগ়া� ধৰ়া হয়। ইহঁি� েনোৰ্টি সৰু �তৰ িুতলব 
প়াতৰ আৰু স়াধ়াৰৰ্নোি হব�ু্যতি� ব়া যৰতডঅ’ সম়ানোবশৰ 
�়ামি ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়। (তচত্ৰ ৩)

মগছ উত্তাফপত ছল্াফৰং ৰ্পাৰ ফবট: যগছ উত্ত়াতপি 
ছল্ড়াতৰং �প়াৰ তবি এি়া যগছৰ তশখ়াৰ দ়্াৰ়া গৰম �ৰ়া হয় তে 
মূৰৰ তপছি়ানোল আঘ়াি �নোৰ। উচ্চ চ়াপৰ যগছ ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া 
হয় আৰু তবিনোি়া েনোৰ্টি ড়াঙৰ ে়ানোি ি়াপ সংৰক্ৰ্ ক্মি়া 
ভ়াল হয়। ইয়়াৰ ব়ানোব িৰলৰী�ৃি যপৰেতলয়়াম যগছ (LPG) তশখ়াৰ 
ব্য়াপ� ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়। ছল্ড়াতৰং ত�িি স়াধ়াৰৰ্নোি বহুনোি়া 
আ�়াৰ আৰু আ�ৃতিৰ তবি ৰ়্ানো� তেনোব়াৰ ব্যৱহ়াৰ �তৰ 
যবতছভ়াগ ধৰৰ্ৰ ছল্ড়াতৰং সংনোে়াগ �তৰব প়াতৰ। (তচত্ৰ ৪)

ম্ৰিইট ছল্াফৰং ৰ্পাৰ ফবট: এই ধৰৰ্ৰ ছল্ড়াতৰং আইৰ� 
এি়া ঘূৰৰ্ৰীয়়া �়ামৰ তভিৰৰ িলৰ অংশ ছল্ড়াতৰং �তৰবলল 
উপনোে়াগৰী। (তচত্ৰ ৫)

মহবচট ছল্াফৰং ৰ্পাৰ ফবট: এই ধৰৰ্ৰ ছল্ড়াতৰং আইৰ� 
সমিল অৱস়্া�ৰ যলপ ব়া খ়াজঁেুক্ত সংনোে়াগৰ ব়াতহৰি 
ঘূৰৰ্ৰীয়়া ব়া বগ ্মনোক্ত্ৰৰ িলি ছল্ড়াতৰঙৰ ব়ানোব অতি উপনোে়াগৰী। 
(তচত্ৰ ৬)

এডজাবটেবল ছল্াফৰং ৰ্পাৰ ফবট: এই ধৰৰ্ৰ ছল্ড়াতৰং 
আইৰ� ছল্ড়াতৰঙৰ ব়ানোব ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয় ে’ি ছল্ড়াতৰঙৰ 
ব়ানোব য্ৰিইি ব়া যহনোচি তবি ব্যৱহ়াৰ �তৰব য�়াৱ়াতৰ। ছল্ড়াতৰঙৰ 
ব়ানোব তেনো�়ানো�়া স়্া�ি এডজ়ানোটিবল ছল্ড়াতৰং তবি এডজ়াটি 
�তৰব প়াতৰ। (তচত্ৰ ৭)

মহণ্ী ছল্াফৰং ৰ্পাৰ ফবট: ই যহনোচি ধৰৰ্ৰ ত�ন্তু আ�়াৰি 
যহনোচিিল� ড়াঙৰ। ইয়়া� ধ়ািুৰ গধুৰ যগজ ছল্ড়াতৰঙৰ ব়ানোব 
ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়। ইয়়া� ধ়ািুৰ যপ়াহৰৰ যগজি ছল্ড়াতৰঙৰ 
ব়ানোব ব্যৱহ়াৰ �তৰব �়াল়ানোগ �়াৰৰ্ অতিতৰক্ত ি়াপৰ িলি 
ধ়ািুনোি়া ব়া�ল হ’ব। (তচত্ৰ ৮)

C G & M: ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.3.45-47ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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মৰেবেলছ (Trammels)
উবদেশ্য: এই প়ািৰ যশষি আপতু� �তৰব প়াতৰব
• যৰেনোমলৰ ব্যৱহ়াৰ উনোলেখ �ৰ়া।

বীে মৰেবেল আৰু মটপাৰ মজাখ: যৰেনোমল যচি ইনোি়ানোৱ 
তসনোি়াৰ লগি ৯০° যৰখ়া আঘ়াি �তৰবলল ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া 
হয়, আৰু �ৰূত্ব সষ্ি�ভ়ানোৱ জতুখবললও ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়। 
তশল্ৰীজনো� এনোে়াৰ যৰেনোমল যহড ব়া ‘ৰে়াম’ আৰু তেনো�়ানো�়া 
সুতবধ়াজ�� বৰীম যেনো� �়ািৰ যবনোি�ৰ হ�ঘ ্ম্য ব্যৱহ়াৰ �ৰ়ানোি়া 
স়াধ়াৰৰ্ অভ্য়াস। সষ্ি� ম়াত�্মং আউিৰ ব়ানোব তমতহ স়ামঞ্জস্যৰ 
ব়ানোব যৰেনোমলৰ ব্যৱস়্া তচত্ৰ ১ি য�খুওৱ়া হহনোছ।

900 য�়াৰ্ যৰখ়া অৰ্ ্ম়াৎ যৰখ়ানোব়াৰ ইনোি়ানোৱ তসনোি়াৰ লগি 
বগ ্মনোক্ত্ৰি, তচত্ৰ 2 ি য�খুওৱ়াৰ �নোৰ তবম যৰেনোমল যচি ব়া টিটীল 
যিপৰ সহ়ায়ি স়্াপ� �তৰব প়াতৰ।

তডভ়াইড়াৰৰ হসনোি তচতনিি �ৰ়াৰ সময়ি যপ়াৱ়া স়াধ়াৰৰ্ 
সষ্ি�ি়া, আৰু যৰেনোমলসমূহ প্ৰ�ৃি ম়াত্ৰ়াৰ ০.১৫ তমতলতমি়াৰৰ 
তভিৰি ৰ়্ানো�। ৩ �ং তচত্ৰি য�খুওৱ়া হহনোছ যে য�নো�ল� 
যস়ানঁো�়াৰ্ৰীয়়া জত্ৰভুজৰ ধম ্ম ব্যৱহ়াৰ �তৰ যৰেনোমল যছি ব্যৱহ়াৰ 
�তৰ লম্ব যৰখ়া স়্াপ� �তৰব প়াতৰ।

গ্ৰুিাৰসৰ্ল (Groovers)
উবদেশ্য: এই অ�ুশৰীল�ৰ যশষি আপতু� �তৰব প়াতৰব
•  গ্ৰুিাৰ ফৰ্ মসই ৰ্থা উবলেখ ৰ্ৰা
•  খাজঁববাৰৰ আৰ্াৰ উবলেখ ৰ্ৰা
•  গ্ৰুিাৰৰ ব্যৱহাৰ আৰু প্ৰবয়াগ উবলেখ ৰ্ৰা।

শ্ৰীিনোমি়ালৰ তেনো�়ানো�়া তচম িলপ্ৰসূভ়ানোৱ �়াম �তৰবলল ল� 
ব়া বন্ধ হবতশটি্য ৰ়্াত�ব ল়ানোগ। অ�্যৰ়্া জইণ্নোি়া তব�ল হহ 
পতৰব।

গ্ৰুিাৰ ফৰ্?

সজঁতুলনোি়াৰ যশষনোি়া ল�নোি়াৰ ওপৰি তিি হ’বলল তৰনোচছ �তৰ 
খ়াজঁেুক্ত তচমনোব়াৰ হিয়়াৰ �ৰ়া হয়। (তচত্ৰ ২)

আৰ্াৰ

গ্ৰুভ়াৰ তবতভন্ন আ�়াৰি উপলব্ধ যেনো�- ৩তমতম, ৪তমতম, 
৫তমতম ইি্য়াত�।

স়াধ়াৰৰ্নোি ভ়াজঁৰ প্ৰস্িল� ১.৫ তমতলতমি়াৰ বহল খ়াজঁ 
ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়।

ড়াি স়ামগ্ৰীৰ ব়ানোব ভ়াজঁৰ প্ৰস্িল� ৩ তমতলতমি়াৰ ড়াঙৰ খ়াজঁ 
ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়।

খ়াজঁৰ প্ৰস্ সজঁতুলৰ য�হি টি়াম্ �ৰ়া হয়।

বন্ধ আৰু লৰ্ ৰ্ৰা

প্ৰৰ্নোম সংনোে়াগস্লনোি়া� ি়াইি ধতৰ ৰখ়া হয় আৰু ি়াৰ তপছি 
ইয়়া� যমনোলনোিনোৰ বন্ধ �ৰ়া হয়। (তচত্ৰ ৩)

ি়াৰ তপছি জইণ্নোি়াৰ বন্ধ মূৰৰ ওপৰি খ়াজঁনোি়া ৰখ়া হয়। 
খ়াজঁনোি়া অতি স়াম়া�্য য�়াৰ্ি স়্াপ� �ৰ়া হয়। সংনোে়াগস্লৰ 
প্ৰ়ানোতে খ়াজঁনোি়া� স়্া� ত�বলল গ়াইড তহচ়ানোপ �়াম �নোৰ।

C G & M: ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.3.45-47ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



136

সংনোে়াগস্লৰ আ�নোি়া মূৰৰ ব়ানোব খ়াজঁ চনোল়াৱ়াৰ �়ামনোব়াৰ 
পু�ৰ়াবিৃ�তি �ৰ়া হয়। (তচত্ৰ ৪ আৰু ৫)।

জইণ্নোি়াৰ �়ানোষ �়ানোষ পে ্ম়ায়ৰেনোম �়াম �তৰ ল� �ৰ়া হয়। 
যমনোলি ব়া ল়াইি যলেত�ং হ়ািুৰৰী ব্যৱহ়াৰ �তৰ তচমনোি়া ি়া� �ৰ়া 
হয়।

খ়াজঁৰ যশষৰ ি়ানোল পে ্ম়ায়ৰেনোম সংনোে়াগনোব়াৰ ল� ��তৰনোল 
সংনোে়াগস্লৰ �়ানোষনোৰ �়ানোম়াৰ়াৰ তচ� য�খ়া ে়াব।

অতি সৰু খ়াজঁ ব্যৱহ়াৰ �তৰনোল ধ়ািুনোি়া তচতনিি হ’ব আৰু ল� 
যহ়াৱ়াি ব়াধ়া ত�ব।

C G & M: ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.3.45-47ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M অনুশীলনী 1.3.48ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - শ্ীট মেটাল 

মটেৰ্ আৰু ইয়াৰ ব্যৱহাৰ (Stakes and their uses)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ মশষত আপফুন ৰ্ফৰব পাফৰব
•  মটেৰ্ ফৰ্ মসই ৰ্থা উবলেখ ৰ্ৰা
•  ফবফিন্ন ধৰণৰ মটেৰ্ আৰু ইয়াৰ ব্যৱহাৰ উবলেখ ৰ্ৰা।

যটি� হহনোছ যবজডেং, তচতমং ব়া িতম ্মংৰ ব়ানোব ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া শ্ৰীি 
যমনোিল ৱ�্ম়াৰছ এ�তভল। ইহঁনোি আচলনোি সমৰ্ ্ম��়াৰৰী সজঁতুল 
তহচ়ানোপ �়াম �ৰ়াৰ লগনোি গি� সজঁতুল তহচ়ানোপও �়াম �নোৰ।

তেনোব়াৰ �়াে ্ম্যৰ ব়ানোব যমতচ� সহনোজ উপলব্ধ �হয় ব়া সহনোজ 
খ়াপ খুৱ়াব য�়াৱ়াৰ়া �়াে ্ম্যৰ ব়ানোব যটি� তবতভন্ন আ�ৃতি আৰু 
আ�়াৰি হিয়়াৰ �ৰ়া হয়।

ত�ছুম়া� যটি� জ়াল ম�ৃু িৰীখ়ানোৰ হিয়়াৰ �ৰ়া হয়, ে়াৰ সন্ুখি 
ি়াল়াই টিটীল ৰ়্ানো�। উন্নি যশ্ৰৰ্ৰীৰ যটি�নোব়াৰ হয় জ়াল টিটীলৰ ব়া 
ি়াল়াই টিটীলৰ দ়্াৰ়া হিয়়াৰ �ৰ়া হয়।

ধ়ািুৰ শৰীি �়ামি ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া যটি� এি়া মূৰ (ব়া) এি়া তশংনোৰ 
গষ্িি। (যশ্ং� ব়া বতড আৰু যগ়ানোৰ়াহ়া) যশ্ং�নোব়াৰ যিপ়াৰ 
যবঞ্চ চনো�িি যস়াম়াব পৰ়াল� তডজ়াই� �ৰ়া হয়। (তচত্ৰ ১)

ৰূ্ৰণীয়া তলৰ মটেৰ্ (ফচৰি ১): ইয়়াৰ মূৰনোি়া ঘূৰৰ্ৰীয়়া আৰু 
অৱিল। ইয়়া� চ়া�ৰখ� িুি়া �তৰবলল ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়।

মহবচট মটেৰ্ (ফচৰি ২): যহনোচি যটি�ৰ এি়া যচ়া�়া, যপ়া� 
প্ৰ়াতে ৰ়্ানো�, এি়ানোল যবনোভল �ৰ়া। যচ়া�়া যবডে বনো�়াৱ়া, শ্ৰীি 
যমনোিলৰ প্ৰ়াতে ভ়াজঁ �ৰ়া, হ়ানোিনোৰ ব়া�চ আৰু য�ৰ়াহৰী গি� 
�ৰ়াি ই অতি উপনোে়াগৰী।

হাি েুন মটেৰ্ (ফচৰি ৩): এই যটি�ৰ এি়া বতৃ্তৰ চ়াপৰ 
আ�ৃতিৰ যচ়া�়া মূৰ ৰ়্ানো�, এি়ানোল যবনোভল �ৰ়া। ইয়়া� ধ়ািুৰ 
তডকেি যলেংগ ওপৰলল ঘূৰ়াই অ�়াৰ ব়ানোব ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়।

িাবনল মটেৰ্ (ফচৰি ৪): এই যটি� ি়ানো�ল আৰু যিপ়াৰ বস্তুৰ 
আ�ৃতি আৰু তচতমং �ৰ়াৰ সময়ি ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়। মঠাটঁ বা ফবৰ্ আইৰন মটেৰ্ (ফচৰি ৫): এই যটি�ি �ুি়া 

তশং ৰ়্ানো�, ইয়়ানোৰ এি়া যিপ়াৰ আৰু আ�নোি়া আয়ি়া�়াৰ 
আ�ৃতিৰ এ�তভল। ড়াি যিপ়াৰ তশং ব়া যি়ািঁনোি়া স়্াউি আৰু 
যচ়া�়া যিপ়াৰ বস্তু ব�়াওঁনোি ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়। এ�তভলনোি়া চু� 
বগ ্মনোক্ত্ৰ, তচতমং আৰু ল়াইি তৰনোভষ্িংৰ ব়ানোব ব্যৱহ়াৰ �তৰব 
প়াতৰ।
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ৰিীত্জং আইৰন (ফচৰি ৬): এই যটি�নোি়াৰ �ুি়া আয়ি়া�়াৰ 
আ�ৃতিৰ তশং ৰ়্ানো�, ইয়়ানোৰ এি়া স়াধ়াৰৰ্। আ�নোি়া তশংি 
তবতভন্ন আ�়াৰৰ খ়াজঁেুক্ত স্িৰ শংৃখল়া ৰ়্ানো�। সমিল চ়া�ৰৰ 
যপ়া� প্ৰ়াতেি গুষ্ি এি়া ‘ডুব’যল খ়াজঁনোব়াৰ ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়। 
প়ািল যগজ ধ়ািুনোৰ সৰু ব্য়াসৰ �লৰী ব�়াওঁনোি ইয়়া� ব্যৱহ়াৰ 
�ৰ়া হয়।

পাইপ মটেৰ্ বা বগ ্মবক্ৰিৰ প্ৰান্তৰ মটেৰ্ (ফচৰি ৭): এই 
যটি�ি তশং আৰু যশ্ং� ৰ়্ানো�। তশং �ুই প্ৰ�়াৰি যপ়াৱ়া ে়ায়। 
এি়া (তচত্ৰ ৭A)ি য�খুওৱ়াৰ �নোৰ সমিল মুখৰ। আ� এি়া 
(তচত্ৰ ৭B)ি য�খুওৱ়াৰ �নোৰ বৰে মুখৰ হসনোি। বৰে মুখৰ হৰ্ ্ম 
যটি�নোি়া বতৃ্ত়া�়াৰ তডকে ব়া বৰে প্ৰ়াতে ঘূৰ়াই ত�বলল আৰু য�়া� 
আপ জনোয়ন্ট ব�়াবলল ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়।

টটনবেনৰ মৰ্াৰঁা (ফচৰি ৯): এই যটি�ৰ �ুনোয়়া মূৰি �ুি়া 
ব়াহু ৰ়্ানো�, ইয়়ানোৰ এি়া স়াধ়াৰৰ্নোি তলেয়়ানোৰন্সৰ উনোদেনোশ্য 
িললল যৰেং� �ৰ়া হয়। তবতভন্ন ধৰৰ্ৰ মূৰ গ্হৰ্ৰ ব়ানোব এি়া 
বগ ্মনোক্ত্ৰৰ িুি়া। (তচত্ৰ ১০)

টটনবেন’ছ এনফিল (ফচৰি ৮): ইয়়া� স�নোল়া ধৰৰ্ৰ সমিল 
আ�ৃতিৰ �়াম যলেত�ং �তৰবলল ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়। ইয়়াৰ �়ামৰ 
পষৃ্ঠি ইয়়া� অতি পতলচ �ৰ়া হয়।

C G & M: ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.3.48ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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সমূ্ৰ্ ্ম যহ়াৱ়া বস্তুনোি়াৰ �়াৰু�়াে ্ম্যৰ ব়ানোব যটি�ৰ পষৃ্ঠভ়াগ 
গুৰুত্বপূৰ্ ্ম। গতিনো� যচণ়্াৰ প়াজঞ্চং ব়া ি়াডে়া যচনোলনোলনোৰ 
�়াষ্িনোল যটি�ৰ পষৃ্ঠৰ য�়ানো�়া ধৰৰ্ৰ ক্তি �হ’বলল স়াৱধ়া� 
হ’ব ল়াতগব।

এই যটি�নোব়াৰৰ উপতৰও তবতভন্ন ধৰৰ্ৰ �়ামৰ লগি খ়াপ 
যখ়াৱ়াল� তবনোশষ ধৰৰ্ৰ যটি�ও উপলব্ধ।

তােৰ ত্মিথ মটেৰ্ (Copper smith stake)
উবদেশ্য: এই প়ািৰ যশষি আপতু� �তৰব প়াতৰব
•  এটা তােৰ মলাহাৰ মটেৰ্ ফচনাক্ত ৰ্ৰা
•  তােৰ মলাহাৰ মটেৰ্ৰ ফনে ্মাণ ববফশটে্যসেূহ উবলেখ ৰ্ৰা
•  তােৰ মলাহাৰ মটেৰ্ৰ ব্যৱহাৰ উবলেখ ৰ্ৰা
•  তােৰ ত্মিথ মটেৰ্ ব্যৱহাৰ ৰ্ৰাৰ সেয়ত ৰাজ্যৰ সুৰক্া, যত্ন আৰু ৰক্ণাববক্ণ।

শ্ৰীি যমনোিলৰ য�়া�়া� এখ�ি স়াধ়াৰৰ্ �়ামৰ ব়ানোব যবতছ যটি� 
ৰ্�়ানোি়া অৰ্ ্মল�তি�ভ়ানোৱ ল়াভজ�� �হয়।

যসনোয়নোহ, তচত্ৰ ১ ৰ �নোৰ এি়া স়াধ়াৰৰ্ মূৰি তবতভন্ন ৰেছ 
যছ�চ�ৰ �ুি়া প্ৰ়াতে এ�জত্ৰি �তৰ সজঁতুলৰ এি়া অৰ্ ্মল�তি� 
পদ্ধতি গ্হৰ্ �ৰ়া হয় আৰু তডজ়াই� �ৰ়া হয়। এই যটি�� 
ি়ামৰ জমিৰ্ যটি� ব়া ষ্ি�নোম�ৰ এ�তভল যব়াল়া হয়। ইয়়াৰ 
ত�ম ্ম়াৰ্ হবতশটি্যৰ ব়ানোব ই শৰীি যমনোিলৰ �়ামি ব্যৱহৃি এ� 
অতি উপনোে়াগৰী যটি�।

এই যটি�নোি়া শ্ৰীি যমনোিলৰ পষৃ্ঠভ়াগ সমিল �ৰ়া, যবজডেং, 
যলেংতগং, যপ়া� আৰু বৰে প্ৰ়াতে �ুনোয়়াি়ানোি ি়াৰঁেুক্ত প্ৰ়াতে যশষ 
�ৰ়াৰ ব়ানোব ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়।

এই যটি�নোব়াৰ মধ্যমৰীয়়া �়াব ্ম� টিটীলৰ আৰু য�ছ হ়ানোড্ম� �ৰ়া 
হয়।

সুৰক্াৰ যত্ন আৰু ৰক্ণাববক্ণ

১  যটি�নোি়া যবঞ্চ যলেি ব়া যটি� যহ়াল্ড়াৰি স�ৃু়িভ়ানোৱ স়্াপ� 
�ৰ� ে়ানোি তপছতল পতৰ �ুঘ ্মি�়াৰ সষৃ্টি �হয়।

২  গধুৰ �়ামি ব্যৱহ়াৰ ��তৰব।

৩  যচনোলং আৰু প়াজঞ্চং �তৰ যটি�ৰ পষৃ্ঠভ়াগ �টি ��তৰব।

৪  যটি�ৰ প্ৰ়াতেি ি়াৰঁ ব়া �খ �়াষ্ি প্ৰ়াতেনোব়াৰ �টি ��তৰব।

৫  ব্যৱহ়াৰৰ তপছি আিঁৰ়াই ত�জৰ ি়াইি ৰ়াতখব।

তলৰ ৰ্ূৰণীয়া মটেৰ্ (Bottom round stake)
উবদেশ্য: এই প়ািৰ যশষি আপতু� �তৰব প়াতৰব
•  ৰ্ূৰণীয়া তলৰ মটেৰ্ ফচনাক্ত ৰ্ৰা
•  এই মটেৰ্ৰ গঠনেূলৰ্ ববফশটে্যসেূহ উবলেখ ৰ্ৰা
•  এই মটেৰ্ৰ ব্যৱহাৰসেূহ উবলেখ ৰ্ৰা।

তলৰ ৰ্ূৰণীয়া মটেৰ্: এইনোি়া এি়া অতি স়াধ়াৰৰ্ যটি� শ্ৰীি 
যমনোিলৰ য�়া�়া�ি ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়। এই যটি�নোি়া ঘূৰৰ্ৰীয়়া 
আ�ৃতিৰ আৰু ইয়়াৰ মুখখ� সমিল, ইয়়া� ব্যৱহ়াৰ �ৰ়াৰ 
সময়ি চ়া�ৰ ি়াষ্ি ব়া ি়াষ্ি যে়াৱ়াৰ পৰ়া হ়াি স়াতৰবলল 
স়াম়া�্য যচম্ব়াৰ �ৰ়া হয়।

ইয়়া� বতৃ্ত়া�়াৰ তডকেি প্ৰ়াতে ঘূনোৰ়াৱ়াৰ ব়ানোব ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়, 
িললল �ল়া�়াৰ অংশি তচতমং আৰু তিক্স �ৰ়া হয়, �ল়া�়াৰ 
অংশৰ িলি এি়া যপ�েুক্ত ড়াউ� জইণ্ হিয়়াৰ �ৰ়া হয়। 
যিংখ� ৱ�্ম যবঞ্চ ব়া যটি� যহ়াল্ড়াৰি ত�তম ্মি বগ ্মনোক্ত্ৰৰ স্িি 
যস়াম়াব পৰ়াল� তডজ়াই� �ৰ়া হয়।

মটেৰ্ৰ ধাবৰ তাৰঁ বা নখ ৰ্াটটব নালাবগ। ইয়াৰ 
িলত প্ৰান্তবটা নটে হ’ব আৰু শ্ীট বা তাৰ ওপৰত 
গটঠত অংশবটাত এবৰ্ ছাপ গঢ় বল উটঠব।

C G & M: ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.3.48ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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মটেৰ্ মহাল্াৰসৰ্ল (Stake holders)
উবদেশ্য: এই প়ািৰ যশষি আপুত� �তৰব প়াতৰব
•  ফবফিন্ন ধৰণৰ অংশী�াৰৰ নাে উবলেখ ৰ্ৰা
•  অংশী�াৰসৰ্লৰ গঠনেূলৰ্ ববফশটে্যসেূহ উবলেখ ৰ্ৰা
•  অংশী�াৰসৰ্লৰ ব্যৱহাৰ উবলেখ ৰ্ৰা
•  অংশী�াৰ ব্যৱহাৰ ৰ্ৰাৰ সেয়ত ৰাজ্যৰ সুৰক্া, যত্ন আৰু ৰক্ণাববক্ণ।

মটেৰ্ মহাল্াৰ ফতফন প্ৰৰ্াৰৰ

১ যবঞ্চ যলেি

২ ঘূৰ্ ্ম�শৰীল যবঞ্চ যলেি

৩ ইউত�ভ়ানোচ্মল যটি� যহ়াল্ড়াৰ

মবঞ্চ মলেট: যটি�নোব়াৰ ব্যৱহ়াৰ �ৰ়াৰ সময়ি যলেিৰ সহ়ায়ি 
ি়াইি ৰখ়া হয় তেনোি়া বল্ট আৰু ব়া�়ানোৰ �়ামৰ যবঞ্চি ব়াতন্ধ 
যৰ়্াৱ়া হয়। এই যলেিনোব়াৰ� যবঞ্চ যলেি ব়া যটি� যহ়াল্ড়াৰ যব়াল়া 
হয়।

এই যবঞ্চ যলেিনোব়াৰ ি়াল়াই যল়াহ়াৰ আৰু ইয়়াৰ আ�ৃতি 
আয়ি়া�়াৰ। সৰু িুি়ানোব়াৰ যবঞ্চৰ তছয়়াৰনোব়াৰ� সহ়ায় 
�তৰবলল ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়।

ৰ্ূণ ্মনশীল মবঞ্চ মলেট: ঘূৰ্ ্ম�শৰীল যবঞ্চ যলেিি এি়া ঘূৰ্ ্ম�ৰীয় 
যলেি ৰ়্ানো� ে’ি যিপ়াৰ িুি়া ৰ়্ানো� ে়ানোি যটি�নোব়াৰ ব্যৱহ়াৰ 
�ৰ়াৰ সময়ি যসইনোব়াৰ� সহ়ায় �তৰব পৰ়া ে়ায়।

এই ঘূৰ্ ্ম�শৰীল যবঞ্চ যলেিখ� ৱ�্ম যবঞ্চি যলেম্ �তৰ তেনো�়ানো�়া 
সতুবধ়াজ�� অৱস়্াি ৰ়াতখব প়াতৰ, ইয়়াি তচত্ৰ ২ৰ �নোৰ 
যলেম্ম্ং ব্যৱস়্া ত�য়়া হহনোছ।

ইউফনিাবচ্মল মটেৰ্ মহাল্াৰ: ইউত�ভ়ানোচ্মল যটি� যহ়াল্ড়াৰ� 
ৱ�্ম যবঞ্চি তেনো�়ানো�়া আ�়াংতক্ি স়্া�ি যলেম্ �তৰব প়াতৰ। 
গতিনো� ইয়়া� যবতছভ়াগ যম�়াত�নো�ই পছন্ �নোৰ।

এই যটি� যহ়াল্ড়াৰনোি়া যটি�ৰ যছিৰ হসনোি তডজ়াই� �ৰ়া 
হহনোছ তেনোি়া যটি� যহ়াল্ড়াৰি সহনোজ স়্াপ� �তৰব প়াতৰ আৰু 
যসনোয়নোহ ইয়়া� তচত্ৰ ৩ি য�খুওৱ়াৰ �নোৰ ইউত�ভ়ানোচ্মল যটি� 
যহ়াল্ড়াৰ যছি বুতল য�়াৱ়া হয় যহনোডেল আৰু যটি� সলত� �ৰ়া।

এই ধৰৰ্ৰ যটি� যহ়াল্ড়াৰ যচি ৰেয় �তৰবলল অড্ম়াৰ ত�ওঁনোি 
আতম যটি� যহ়াল্ড়াৰৰ হসনোি যে়াগ়া� ধতৰবলগৰীয়়া যটি�ৰ 
ধৰৰ্নোি়া স্টিল� উনোলেখ �তৰব ল়ানোগ।

সুৰক্া, যত্ন আৰু ৰক্ণাববক্ণ:

–  যটি� যহ়াল্ড়াৰনোি়া ৱ�্ম যবঞ্চি সু�ৃ়িভ়ানোৱ স়্াপ� �ৰ�।

–  অতি গধুৰ �়ামি ব্যৱহ়াৰ ��তৰব।

–  ল� ব্যৱস়্া অতিম়াত্ৰ়া ি়া� ��তৰব তেনোয় তডভ়াইচৰ 
যৰেডসমূহ �টি �তৰব প়ানোৰ।

–  অপ্ৰনোয়়াজ�ৰীয় আ�ুষংতগ� বস্তুনোব়াৰ ৱ�্ম যিবুলি ৰ়াতখব 
�়াল়ানোগ। প্ৰনোয়়াজ�ৰীয়নোব়াৰনোহ ৰ়াখ�।

–  এই যটি� যহ়াল্ড়াৰি যচনোলং ব়া প়াজঞ্চং এৰ�।

–  ব্যৱহ়াৰৰ তপছি আিঁৰ়াই ত�জৰ ি়াইি ৰ়াতখব।

C G & M: ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.3.48ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M অনুশীলনী 1.3.49ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - শ্ীট মেটাল 

শ্ীট মেবটলৰ ফচে (Sheet metal seams)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ মশষত আপফুন ৰ্ফৰব পাফৰব
•  ফচেৰ প্ৰৰ্াৰ উবলেখ ৰ্ৰা।

পাতফন

শ্ৰীি যমি়াল ত�ম ্ম়াৰ্ি যপ়াহৰ আৰু মধ্যমৰীয়়া যগজৰ যমি়াল 
শ্ৰীি সংনোে়াগ �ৰ়াৰ সময়ি ে়াতন্ত্ৰ� তচম ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়। 
শ্ৰীি যমনোিলৰ স়ামগ্ৰী ত�ম ্ম়াৰ্ �ৰ়াৰ সময়ি শ্ৰীি যমনোিলৰ 
�মথীনোয় ত�ত�্মটি �়ামনোি়াৰ ব়ানোব সনোব ্ম়াত্তম তচমৰ ধৰৰ্ ত�ব ্ম়াচ� 
�তৰব প়াতৰব ল়ানোগ।

ফচেৰ প্ৰৰ্াৰ

১  খাজঁযুক্ত ফচে : খ়াজঁেুক্ত তছম যবতছল� ধ়ািুৰ শৰীি 
সংনোে়াগৰ ব়ানোব ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়। এই তচমনোি়া তচত্ৰ ১ি 
য�খুওৱ়াৰ �নোৰ ল� �়ামৰ �ুি়া ভ়াজঁ �ৰ়া প্ৰ়াতেনোৰ গষ্িি। 
প্ৰ়াতেনোব়াৰ� এনো�লনোগ হু� �তৰ যহডে গ্ৰুভ়াৰ ব়া খ়াজঁ 
যমতচ�ৰ সহ়ায়ি ল� �ৰ়া হয়।

২  ফপটচবাগ ্ম ফছে: এই তছমনোি়া� হ়ািুৰৰী ল� ব়া যহ়ানোব়া ল� 
বুতলও য�়াৱ়া হয়। এই তচমনোি়া ড়াক্টৰ �়ামৰ �নোৰ তবতভন্ন 
ধৰৰ্ৰ প়াইপৰ ব়ানোব �ৰীঘ ্ম়াতয়ি য�়াৰ্ৰ তচম তহচ়ানোপ ব্যৱহ়াৰ 
�ৰ়া হয়। এ�� ল�নোি়া এি়া পনো�ি ল�ি ৰখ়া হয় আৰু 
ি়াৰ তপছি যলেংগনোি়া হ়ািুৰৰীনোৰ ওপনোৰনোৰ য�়াব়াই ত�য়়া হয়, 
তচত্ৰ ২ি য�খুওৱ়াৰ �নোৰ প�নোক্প অ�ুসতৰ।

তপিচব়াগ ্মৰ তছমৰ সুতবধ়ানোি়া হ’ল যে এ�� ল�নোি়া বৰেি়াি 
ঘূৰ়াই পনো�ি ল�নোি়া এি়া সমিল শ্ৰীিি গি� �তৰ তচত্ৰ 
৩ি য�খুওৱ়াৰ �নোৰ বৰেৰ লগি খ়াপ খুৱ়াবলল গুষ্িয়়াই ল’ব 
প়াতৰ। েত� য�়া�়া�ি যৰ়াল িতম ্মং যমতচ� উপলব্ধ �হয় যিনোতে 
যৰে�ি তপিচব়াগ ্মৰ তছম গি� হয়।

3  Dovetail seam : এই seam �ল়াৰ যলেংগ সংনোে়াগ �ৰ়াৰ 
এি়া সহজ আৰু সতুবধ়াজ�� পদ্ধতি। ড’ভনোিইলৰ তচম 
তিত� প্ৰ�়াৰৰ - যলেই� ড’ভনোিইল, তবনোডড ড’ভনোিইল 
আৰু যলেংগ ড’ভনোিইল তচত্ৰ ৪ি য�খুওৱ়াৰ �নোৰ।

ড’ভনোিইল তচম প্ৰধ়া�ল� ঘূৰৰ্ৰীয়়া ব়া উপবতৃ্ত়া�়াৰ প়াইপি 
আৰু আয়ি়া�়াৰ �লৰীি খুব �নোমইনোহ ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়।

(A) Plain dovetail seam : ইয়়া� ছল্ড়াৰ, স��� �ু ব়া তৰনোভি 
ব্যৱহ়াৰ ��ৰ়াল� �ল়াৰ� যলেংগৰ হসনোি সংনোে়াগ �তৰনোল 
ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়। ইয়়া� �ল়াৰৰ যশষ অংশ ি়াতল আৰু 
তচত্ৰ ৫ ি য�খুওৱ়াৰ �নোৰ আ� প্ৰতিনোি়া যিব যব�ঁ়া �তৰ 
হিয়়াৰ �ৰ়া হয়
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যপ়া� যিবনোব়াৰ যে়াগ �তৰবলগৰীয়়া অংশনোি়াৰ ওপৰি যব�ঁ়া 
�ৰ়া হয় আৰু যব�ঁ়া যিবনোব়ানোৰ টিপ তহচ়ানোপ �়াম �নোৰ। এই 
তচমনোি়া সংনোে়াগস্লৰ চ়াতৰওি়ানোল ছল্ড়াৰ �তৰ প়া�ৰী ি়া� 
�তৰব প়াতৰ।

(খ) ম্লেংগ ড’িবটইল ফছে

 পতৰপ়াষ্ি যচনোহৰ়া আৰু শজক্ত গুৰুত্বপূৰ্ ্ম ি়াইি এই তচম 
ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়। ৬ �ং তচত্ৰি য�খুওৱ়া তছমনোি়া হহনোছ এি়া 
�ল়া�়াৰ প়াইপৰ ব়ানোব যলেংগ ধৰৰ্ৰ ড’ভনোিইল তছমৰ 
সম়ানোবশ। ইয়়া� স়াধ়াৰৰ্নোি ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয় ে’ি প়াইনোপ 
ধ়ািুৰ যলেিৰ হসনোি যছ� �নোৰ যেনো� চুল়াৰ যধ়াৱঁ়া, তচতলং 
আত�। যলেংগ ড’ভনোিইল তছম গি�ৰ প�নোক্পসমূহ তচত্ৰ 
৬ি য�খুওৱ়া হহনোছ। প্ৰৰ্নোম �ল়াৰি এি়া যলেংগ ঘূৰ়াই 
ত�য়়া হয়, ি়াৰ তপছি হ়ািৰ আচঁলৰ যশষি ত�য়মৰীয়়া 
ব্যৱধ়া�ি তস্ি �়াষ্ি হ়ািৰ আচঁল আৰু �ল়াৰি তমল ৰ্�়া 
তৰনোভিৰ িুি়া �ৰ়া হয়। তৰনোভিৰ িুি়ানোব়াৰ এনো� যৰখ়াি 
ৰ়াতখ তৰনোভিনোব়াৰ স়্াপ� �ৰ়া হয় আৰু যশষি যিবনোব়াৰ 
হ়ািুৰৰীনোৰ য�়াব়াই তচম সমূ্ৰ্ ্ম �ৰ়া হয়।

(গ) গুটটযুক্ত ড’িবটইল ফচে

 এইনোি়া স়াধ়াৰৰ্ ড’ভনোিইল তচমৰ �নোৰই, ম়ানোৰ়্া ঁতচতলডে়াৰৰ 
এি়া মূৰৰ চ়াতৰওি়ানোল তবতডং যমতচ�ৰ দ়্াৰ়া এি়া তবড গি� 
�ৰ়া হয়। এই গুষ্িনোি়ানোৱ যলেংগনোি়াৰ ব়ানোব টিপ তহচ়ানোপ �়াম 
�নোৰ আৰু যিবনোব়াৰ যব�ঁ়া �তৰ যলেংগনোি়া� আ�়াংতক্ি 
ি়াইি ধতৰ ৰখ়া হয়।

৪  ডাবল ফছে

 �ুতবধ তচম �ুতবধ। এি়া প্ৰ�়াৰৰ অত�য়তমি তিষ্িং যেনো� 
বগ ্মনোক্ত্ৰৰ �ঁ�়াল, ব়া�চ, অিনোছি আত� হিয়়াৰ �তৰবলল 
ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়।এই তচমনোি়া চু�ি ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয় আৰু 
সৰু বগ ্মনোক্ত্ৰ আৰু আয়ি়া�়াৰ �লৰীি �ৰীঘ ্ম়াতয়ি তচম 
তহচ়ানোপও ব্যৱহ়াৰ �তৰব প়াতৰ। এি়া �ুি়া প্ৰ়াতে গি� �তৰ 
এ�� প্ৰ়াতেৰ ওপৰি ৰখ়া হয় আৰু তচত্ৰ ৭ি য�খুওৱ়াৰ 
�নোৰ যখ়াজৰ তপছি যখ়াজ সম্ূৰ্ ্ম �ৰ়া হয়।

আ�নোি়া প্ৰ�়াৰৰ িলৰ অংশনোব়াৰ �ল়া�়াৰ আ�ৃতিৰ �়াম 
যেনো� প়াত্ৰ, যিং� আত�ি ব়াতন্ধবলল ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়।

এই ধৰৰ্ৰ ড়াবল তছম বনো�়াৱ়াৰ প�নোক্পসমূহ তচত্ৰ ৮ি 
য�খুওৱ়া হহনোছ, ে’ি A� যমতচ�নোি়া অ� �ৰ়া হহনোছ। তব� 
ব়াতৰং যমতচ�ি ব়াৰ �ৰ়া হয়। িলৰ অংশনোি়া C ৰ �নোৰ শৰৰীৰি 
তছষ্ঙ যপনোল়াৱ়া হয় আৰু D ৰ �নোৰ িললল তপ� �ৰ়া হয়। 
যশষি E ৰ �নোৰ যমনোলি ব্যৱহ়াৰ �তৰ তচমনোি়া সম্ূৰ্ ্ম �ৰ়া হয়। 
এই তচমনোি়া� Bottom double seam ব়া Knocked up seam 
যব়াল়া হয়।

েত� তচমনোি়া ওপৰলল ঘূৰ়াই ত�ত�নোয়, D ৰ �নোৰ, যিনোতে তচমনোি়া� 
যপ�ড ড়াউ� তচম যব়াল়া হয়।

৫  বাট ফচে

এই তছমি �ুি়া িু�ুৰ়া ব়াি এনো�লনোগ ৰ়্ানো� আৰু তচত্ৰ ৯ি 
য�খুওৱ়াৰ �নোৰ ছল্ড়াৰ �ৰ়া হয়। তচত্ৰি �ুতবধ ব়াি তচম য�খুওৱ়া 
হহনোছ। এি়া যলেংনোগড ব়াি তছম আৰু আ�নোি়া ব়াি তছম।

C G & M: ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.3.49ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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৬  মলপ ফছে

যলপ তছমনোি়া এি়া িু�ুৰ়াৰ প্ৰ়াতেনোি়া আ�নোি়া িু�ুৰ়াৰ ওপৰি 
যলপ �তৰ হিয়়াৰ �ৰ়া হয় আৰু তচত্ৰ ১০ি য�খুওৱ়াৰ �নোৰ 
ছল্ড়াৰ �ৰ়া হয়। তচত্ৰি স়াধ়াৰৰ্ যলপ, ডুব যে়াৱ়া যলপ, তভিৰৰ 
যলপ আৰু ব়াতহৰৰ যলপ তচম য�খুওৱ়া হহনোছ।

৭  ফলিপ জইণ্ ফচে

এই তছমনোি়া তচত্ৰ ১১ি য�খুওৱ়াৰ �নোৰ এি়া �ৰীঘ ্ম়াতয়ি য�়াৰ্ৰ 
তছমৰ ব়ানোব ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়। তছমৰ সম়ানোবশি এি়া এ�� 
ল� A আৰু এি়া ড়াবল ল� B ৰ়্ানো�। এ�� ল�নোি়া ড়াবল 
ল� C ি তপছতল তছম সম্ূৰ্ ্ম �ৰ়া হয়।

তস্প জইণ্ তচমেুক্ত প়াইপ ব�়াবলল ধ়ািুৰ চু�নোব়াৰ 
বগ ্মনোক্ত্ৰৰ আৰু প্ৰ়াতেনোব়াৰ ষ্ৰেম �ৰ়া যহ়াৱ়ানোি়া সষ্ি� েত্ন ল’ব 
ল়ানোগ। সষ্ি� তস্প জইণ্নোি়া তচত্ৰ ১২ি A আৰু অ�ুতচি B 
তহচ়ানোপ য�খুওৱ়া হহনোছ। েত� প্ৰ়াতেনোব়াৰ ষ্ৰেম �ৰ়া �হয়, যিনোতে 
ই প়াইপনোি়া আ�ৃতিৰ ব়াতহৰলল যপল়াই ত�ব আৰু প়াইপৰ 
প্ৰ়াতেনোব়াৰ অসম়া� হ’ব প়ানোৰ।

লৰ্ ৰ্ৰা খাজঁযুক্ত সংবযাগ (Locked grooved joint)
উবদেশ্য: এই প়ািৰ যশষি আপতু� �তৰব প়াতৰব
•  এটা সংবযাগৰ উবদেশ্য উবলেখ ৰ্ৰা
•  গ্ৰুিাৰৰ ব্যৱহাৰ উবলেখ ৰ্ৰা
•  লৰ্ ৰ্ৰা খাজঁযুক্ত সংবযাগস্লৰ বাবব িাট্া ফনধ ্মাৰণ ৰ্ৰা

ধ়ািুৰ িু�ুৰ়ানোব়াৰ যে়াগ �তৰ শজক্তশ়ালৰী �ৰ�। স়াধ়াৰৰ্ 
সংনোে়াগস্লৰ এি়া� ল� খ়াজঁেুক্ত সংনোে়াগ যব়াল়া হয়।

স়াধ়াৰৰ্নোি সৰল যৰখ়াি এই �়াম �ৰ়া হয়। যে়াগ �তৰবলগৰীয়়া 
ৱ�্মতপচনোব়াৰ হু� আ�়াৰি হিয়়াৰ �ৰ়া হয়, গ্ৰুভ়াৰ ব্যৱহ়াৰ 
�তৰ সুমুৱ়াই ল� �ৰ়া হয়।

মযফতয়া ইহঁতৰ্ আন্তঃসংলনি আৰু ি়া� �ৰ়া হয় যিতিয়়ানোহ 
ইয়়া� “খ়াজঁেুক্ত সংনোে়াগ” বতুল য�়াৱ়া হয় (তচত্ৰ ১)।

যেতিয়়া খ়াজঁেুক্ত সংনোে়াগস্লনোি়া িললল তলেঞ্চ �ৰ়া হয়, 
যিতিয়়া খ়াজঁ ব্যৱহ়াৰ �তৰ এি়া �়াষৰ সমিল ব�়ানোল “ল� 
�ৰ়া খ়াজঁেুক্ত সংনোে়াগ” যব়াল়া হয়। (তচত্ৰ ২)

বাফহ্যৰ্ আৰু আি্যন্তৰীণ লৰ্যুক্ত খাজঁযুক্ত সংবযাগ: 
এই সংনোে়াগৰ সহ়ায়ি ধ়ািুৰ তশিৰ �ুি়া মূৰ সংনোে়াগ �তৰ 
�ৰীঘ ্ম়াতয়ি ত�শি বতৃ্ত়া�়াৰ আ�ৃতি গি� �ৰ়া হয়। যেতিয়়া 
তচত্ৰ ৩ি য�খুওৱ়াৰ �নোৰ ব়াতহৰি তচম গি� হয় যিতিয়়া ইয়়া� 
‘ব়াতহ্য� ল�েুক্ত খ়াজঁেুক্ত সংনোে়াগ’ বুতল য�়াৱ়া হয়।

েত� খ়াজঁেুক্ত যমনো্ৰেল ব্যৱহ়াৰ �তৰ তচম গি� �ৰ়া হয় যিনোতে 
ইয়়া� ‘আভ্যতেৰৰীৰ্ ল�েুক্ত খ়াজঁেুক্ত সংনোে়াগ’ বুতল য�়াৱ়া হয় 
(তচত্ৰ ৩)

মহণ্ গ্ৰুিাৰ: যহডে গ্ৰুভ়াৰ ি়াল়াই টিটীলৰ দ়্াৰ়া গষ্িি আৰু 
ইয়়া� ব়াতহ্য� ল�েুক্ত খ়াজঁেুক্ত সংনোে়াগ হিয়়াৰ �তৰবলল 
ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়।

এই সজঁতুলনোি়াৰ িলি প্ৰনোয়়াজ�ৰীয় প্ৰস্ আৰু গভৰীৰি়াললনো� 
এি়া খ়াজঁ হিয়়াৰ �ৰ়া হয়।

ইয়়াৰ ধতৰ ৰ়াতখবলল যচনোললৰ �নোৰ বগ ্মনোক্ত্ৰ ব়া ষ়িভুজ 
আ�ৃতিৰ যহনোডেল ৰ়্ানো�। এই যগ়ানোিই অংশনোি়া �ষ্ি� আৰু 
যিম়্াৰ �ৰ়া হহনোছ। (তচত্ৰ ৪)

C G & M: ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.3.49ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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গ্ৰুভ়াৰৰ খ়াজঁৰ আ�়াৰ অ�ুসতৰ যহডে গ্ৰুভ়াৰ ত�ত�্মটি �ৰ়া হয়।

লৰ্ ৰ্ৰা খাজঁযুক্ত জইণ্ এলাবৱন্স: এি়া তবনোশষ খ়াজঁৰ 
লগি খ়াপ যখ়াৱ়াল� ভ়াজঁৰ আ�়াৰ (প্ৰস্) যপ়াৱ়াৰ ব়ানোব খ়াজঁৰ 
প্ৰস্ৰ পৰ়া যবধ ৩ গুৰ্ তবনোয়়াগ �ৰ�। (তচত্ৰ ৫)

উ�়াহৰৰ্স্বৰূনোপ, খ়াজঁৰ প্ৰস্ ৬ তমতলতমি়াৰ আৰু শ্ৰীিৰ যবধ 
০.৫ তমতলতমি়াৰ,

ি়াৰ তপছি ভ়াজঁৰ প্ৰস্

= ৬ - (৩ x ০.৫)

= ৪.৫ তমতলতমি়াৰ (তচত্ৰ ৬ চ়াও�)।

মটেৰ্ জইণ্ (Stake joint)
উবদেশ্য: এই অ�ুশৰীল�ৰ যশষি আপুত� �তৰব প়াতৰব
•  মটেৰ্ জইণ্ৰ প্ৰবয়াগসেূহ উবলেখ ৰ্ৰা
•  মটেৰ্ জইণ্ৰ প্ৰৰ্াৰসেূহ উবলেখ ৰ্ৰা।

মটেৰ্ জইণ্

ই ভ়াজঁ �ৰ়া সংনোে়াগৰ তভিৰি এি়া আৰু যখল�়াৰ �নোৰ লঘু 
বস্তুি ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়। ইয়়া� জইণ্ বুতলও য�়াৱ়া হয়।

এই ধৰৰ্ৰ সংনোে়াগি সংনোে়াগ �তৰবলল এি়া িু�ুৰ়াি তলেপ 
�়াষ্ি যল়াৱ়া হয়। তলেপসমূহ স্িি সুমুৱ়াই ত�য়়া হয় আৰু হয় 
এি়া ত�শি সমিলভ়ানোৱ ভ়াজঁ �ৰ়া হয় ব়া তব�ল্ তলেপসমূহ 
তবপৰৰীি ত�শি ভ়াজঁ �ৰ়া হয়। (তচত্ৰ ১)

যটি� জইণ্ৰ প্ৰ�়াৰ

i  য্ৰিইি যটি� জইণ্

ii  জজগনোজগ যটি� জইণ্

ম্ৰিইট মটেৰ্ জইণ্

এই সংনোে়াগি, তলেপ আৰু স্িসমূহ এি়া যৰখ়াি ৰ়্ানো� আৰু 
তলেপসমূহ যপ়া�পিটীয়়াল�, স্িসমূহৰ তভিৰি সুমুৱ়াই ত�য়়া 
হয়, ভ়াজঁ �ৰ়া হয় আৰু তবপৰৰীি ত�শি ভ়াষ্ঙ যপনোল়াৱ়া হয়। 
(তচত্ৰ ১)

ত্জগবজগ মটেৰ্ জইণ্

এই সংনোে়াগি তলেপসমূহ স্িসমূহি সুমুৱ়াই ত�য়়া হয় আৰু 
তব�ল্ তলেপসমূহ তবপৰৰীি ত�শি ভ়াজঁ �ৰ়া হয়। (তচত্ৰ ২)

C G & M: ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.3.49ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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িাজঁ আৰু মযাগ�ান িাট্া (Folding and joining allowances)
উবদেশ্য: এই প়ািৰ যশষি আপতু� �তৰব প়াতৰব
•  শ্ীট মেবটলৰ ৰ্ায ্ম্যৰ্লাপত িাট্া প্ৰ�ানৰ প্ৰবয়াজনীয়তা উবলেখ ৰ্ৰা
•  খাজঁযুক্ত সংবযাগৰ বাবব িাট্া গণনা ৰ্ৰা
•  ড’িবটইল জইণ্ৰ বাবব িাট্া গণনা ৰ্ৰা
•  মপন ডাউন আৰু নৰ্ আপ জবয়ন্টৰ বাবব িাট্া গণনা ৰ্ৰা।

স্ব-সুৰতক্ি সংনোে়াগ ব়া তচম ব�়াওঁনোি প্ৰ়াতে আৰু তচম প্ৰস্তুি 
�ৰ়াৰ ব়ানোব স়ামগ্ৰী যে়াগ়া� ধৰ়ানোি়া প্ৰনোয়়াজ�ৰীয়, অতিতৰক্ত 
স়ামগ্ৰী� ভ়াট়্া যব়াল়া হয়।

সমূ্ৰ্ ্ম স়ামগ্ৰীৰ সষ্ি� আ�়াৰ বজ়াই ৰ়াতখবলল আৰু স�নোল়া 
প্ৰ়াতেৰ সংনোে়াগস্লি শজক্ত বজৃদ্ধ �তৰবলল এই ভ়াট়্ানোি়া 
প্ৰনোয়়াজ�ৰীয়।

ি়াি ব়া ৱ়াতপ ্মং এৰ়াই চতলবলল, আৰু প্ৰনোয়়াজ�ৰীয় তিত�তচং 
ল়াভ �তৰবললও ভ়াট়্া প্ৰনোয়়াজ�ৰীয়।

এই ভ়াট়্া ত�ভ্মৰ �নোৰ ভ়াজঁ �ৰ়া প্ৰ়াতেৰ প্ৰস্ আৰু ধ়ািুৰ 
ড়ািি়াৰ ওপৰি।

০.৪ তমতলতমি়াৰ ব়া ি়ািল� �ম প়ািল শ্ৰীিৰ ব়ানোব আপুত� 
ধ়ািুৰ ড়ািি়া� অৱনোহল়া �তৰব প়ানোৰ।

খাজঁযুক্ত সংবযাগ/ফচেৰ বাবব িাট্া (ফচৰি ১): েত� আতম 
প্ৰ়াতেনোব়াৰৰ ওপনোৰনোৰ W প্ৰস্ললনো� ভ়াজঁ �তৰ সংনোে়াগনোি়া 
গি� �নোৰ়া, যিনোতে G সংনোে়াগস্লৰ চূ়ি়াতে সম্ূৰ্ ্ম প্ৰস্ Wিল� 
যবতছ হ’ব। য�খ়া ে়ায় যে খ়াজঁৰ চূ়ি়াতে প্ৰস্ হ’ব �ূ�্যিম ম়া� 
W 3T, ে’ি T ধ়ািুৰ যবধ� বুজ়ায়।

খ়াজঁেুক্ত তচমৰ ব়ানোব ভ়াট়্া হ’ল তচমৰ প্ৰস্ চ়া�ৰৰ ড়ািি়াৰ 
তিত�গুৰ্

ডাবল খাজঁযুক্ত ফছে/জইণ্ৰ বাবব িাট্া: তচত্ৰ ২ৰ পৰ়া 
য�খ়া ে়াব যে য�তপং ষ্্ৰিপৰ প্ৰস্ ভ়াজঁ �ৰ়া প্ৰ়াতেৰ প্ৰস্ৰ �ুগুৰ্ 
আৰু ধ়ািুৰ আ�়াৰৰ যবধৰ চ়াতৰগুৰ্ৰ সমিুল্য।

ড়াবল গ্ৰুভড তছম/ জইণ্ৰ ব়ানোব সম্ূৰ্ ্ম ভ়াট়্া ভ়াজঁ �ৰ়া 
প্ৰ়াতেৰ প্ৰস্ৰ চ়াতৰগুৰ্ আৰু ধ়ািুৰ ড়ািি়াৰ চ়াতৰগুৰ্ হ’ব।

মপনড ডাউন আৰু নৰ্-আপজইণ্ৰ বাবব 
িাট্া।

যপ�ড ড়াউ� আৰু ��-আপ জইণ্ৰ আ�়াৰ এ�� ভ়াজঁ 
�ৰ়া প্ৰ়াতেৰ প্ৰস্ৰ দ়্াৰ়া ত�ধ ্ম়াৰৰ্ �ৰ়া হয়।

‘P’ যয় যপ�েুক্ত ড়াউ� জইণ্ৰ আ�়াৰ� বুজ়ায় (তচত্ৰ ৩) 
আৰু ‘K’ যয় �’�-আপ জইণ্ৰ আ�়াৰ� বুজ়ায়। (তচত্ৰ ৪)

P = 2W 2T ৰ ব়ানোব ভ়াট়্া

K = 2W 3T ৰ ব়ানোব ভ়াট়্া

তাৰঁৰ দ্াৰা প্ৰান্ত ৰ্টঠন ৰ্ৰা (Edge stiffening by wiring)
উবদেশ্য: এই প়ািৰ যশষি আপতু� �তৰব প়াতৰব
•  প্ৰান্ত ৰ্টঠনৰ্ৰণ ফৰ্ মৰ্াৱা হয়
•  প্ৰান্ত ৰ্টঠন ৰ্ৰাৰ উবদেশ্য ফৰ্ উবলেখ ৰ্ৰা
•  তাৰঁৰ দ্াৰা প্ৰান্ত ৰ্টঠন ৰ্ৰাৰ পদ্ধফতসেূহ উবলেখ ৰ্ৰা।

প্ৰান্ত ৰ্টঠনৰ্ৰণ: প্ৰ়াতে �ষ্ি��ৰৰ্ হহনোছ তশিৰ প্ৰ়াতেনোব়াৰ 
শজক্তশ়ালৰী আৰু �ষ্ি� �ৰ়া প্ৰজৰেয়়া।

প্ৰ়াতে �ষ্ি��ৰৰ্ৰ দ়্াৰ়া �ৰ়া হয়

১  ি়াৰঁ

২  যহতমং

৩  যলেংতগং

৪  �়াতল ্মং

৫  তবতডং

৬  আতন্ত্ৰ�ি়া

৭  তৰতবং

C G & M: ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.3.49ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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প্ৰান্ত ৰ্টঠন ৰ্ৰাৰ উবদেশ্য

১  প্ৰ়াতেনোব়াৰ� অতিতৰক্ত শজক্ত আৰু �ষ্ি�ি়া ত�বলল, ইয়়া� 
যব�ঁ়া/ব়া�তলং, চম়্াল়াৰ সময়ি ক্তি আত�ৰ পৰ়া ৰক়্া 
�তৰবলল।

২  ত�ৰ়াপ� পতৰচ়াল�়াৰ ব়ানোব যচ়া�়া প্ৰ়াতে এৰ়াই চতলবলল।

৩  ইয়়াৰ উপতৰও ইয়়াৰ িলি শ্ৰীি যমনোিলৰ স়ামগ্ৰীনোব়াৰৰ 
সজ্জ়াগি ৰূপ বজৃদ্ধ প়ায়।

তাৰঁৰ দ্াৰা প্ৰান্ত ৰ্টঠন ৰ্ৰাৰ পদ্ধফত

১  �ষ্ি� ি়াৰঁ

২  তমছ়া ি়াৰঁ

�ষ্ি� ি়াৰঁি শ্ৰীি যমি়াল প্ৰ়াতে ি়াৰঁৰ চ়াতৰওি়ানোল যমতৰয়়াই 
যল়াৱ়া হয় আৰু ি়াৰঁনোব়াৰ ি়াইি স়্ায়ৰীভ়ানোৱ ৰখ়া হয়। ইয়়া� 
স়াধ়াৰৰ্নোি সহজ “ি়াৰঁ” বুতল য�়াৱ়া হয়।

তমছ়া ি়াৰঁি ধ়ািুৰ ধ়ািুৰ প্ৰ়াতেনোব়াৰ ি়াৰঁৰ চ়াতৰওি়ানোল যমতৰয়়াই 
যল়াৱ়া হয়, চূ়ি়াতে আ�ৃতি গি� �ৰ়াৰ তপছি ি়াৰঁড়াল িুি়া 
�তৰ ৰ়াতখবলল প্ৰ়াতেৰ পৰ়া আিঁৰ়াই যপনোল়াৱ়া হয়।

েত� ধ়ািুৰ ধ়ািুৰ প্ৰ়াতেনোি়া যপ়া� হয়, যিনোতে গষ্িি প্ৰ়াতেনোি়া� 
“সৰল ি়াৰঁেুক্ত প্ৰ়াতে” যব়াল়া হয়।

েত� ধ়ািুৰ ধ়ািুৰ প্ৰ়াতে বৰে হয়, যিনোতে গষ্িি প্ৰ়াতেনোি়া� “বৰে 
ি়াৰঁেুক্ত প্ৰ়াতে” যব়াল়া হয়।

বৰে প্ৰ়াতেি তমছ়া ি়াৰঁ সংনোে়াগ �তৰব য�়াৱ়াতৰ

তাৰঁৰ িাট্া (Wiring allowance)
উবদেশ্য: এই প়ািৰ যশষি আপুত� �তৰব প়াতৰব
•  তাৰঁৰ িাট্া ফৰ্ তাৰ্ উবলেখ ৰ্ৰৰ্
•  তাৰঁৰ িাট্া ফনধ ্মাৰণ ৰ্ৰা।

ি়াৰঁৰ ভ়াট়্া আ� এনো�়া �হয়, ি়াৰঁৰ প্ৰ়াতে এি়া ব�়াবলল ি়াৰঁৰ 
চ়াতৰওি়ানোল যমতৰয়়াই ল’বলল ধ়ািুৰ তশিি ত�য়়া অতিতৰক্ত 
হ�ঘ ্ম্যৰ পতৰম়াৰ্।

ি়াৰঁৰ ভ়াট়্া িলি ত�য়়া সূত্ৰৰ দ়্াৰ়া ত�ধ ্ম়াৰৰ্ �ৰ়া হয়।

ি়াৰঁৰ ভ়াট়্া = ২.৫ x ঘ t

�’ি

d=ি়াৰঁৰ ড়াই

t=ধ়ািুৰ ড়ািি়া

েত� ত�য়়া ি়াৰঁৰ ভ়াট়্া অতধ� হয়, যিনোতে ি়াৰঁৰ সষ্ি� আ�ৃতি 
গি� �হয়। েত� ত�য়়া ি়াৰঁৰ ভ়াট়্া �ম হয়, যিনোতে প্ৰ়াতেৰ 
তভিৰৰ ি়ানোল ি়া�ঁনোি়া যপ়াৱ়া ে়ায় আৰু ি়াৰঁড়াল য�খ়া ে়ায়।

স়াধ়াৰৰ্নোি প্ৰ�়া� �ৰ়া ি়াৰঁৰ হ�ঘ ্ম্য প্ৰ়াতেৰ হ�ঘ ্ম্যিল� অলপ 
যবতছ হয়। ি়াৰঁড়ালৰ মূৰি ধতৰ ৰ়াতখবলল ইয়়াৰ প্ৰনোয়়াজ� হয়, 
এনো� সময়নোি ি়াৰঁৰ চ়াতৰওি়ানোল ধ়ািুৰ তশিৰ প্ৰ়াতে গি� হয়।

ি়াৰঁেুক্ত প্ৰ়াতে যশষ যহ়াৱ়াৰ তপছি উ��বতৃ্ত ি়াৰঁ �়াষ্ি ত�য়়া হয়।

হাতৰ প্ৰত্ৰিয়াবৰ বৰি পৃষ্ঠৰ ৰ্াবষবৰ তাৰঁযুক্ত প্ৰান্ত ববনাৱা (Making wired edge 
along a curved surface by hand process)
উবদেশ্য: ই আনোপ়া�়া� সহ়ায় �তৰব
•  বৰি প্ৰান্তত তাৰঁৰ িাট্া ফচফনিত ৰ্ৰৰ্
•  হাতৰ প্ৰত্ৰিয়াবৰ এটা বৰি পৃষ্ঠৰ ৰ্াবষবৰ তাৰঁযুক্ত প্ৰান্ত বনাও�

1 ি য�খুওৱ়াৰ �নোৰ শ্ৰীি যমি়ালৰ হসনোি যগজ ব্যৱহ়াৰ �তৰ 
ি়াৰঁ লনোগ়াৱ়াৰ বৰে প্ৰ়াতেি ি়াৰঁৰ ভ়াট়্া তচতনিি �ৰ�।

যহনোচি যটি� আৰু যছষ্িং হ়ািুৰৰী ব্যৱহ়াৰ �তৰ ি়াৰঁ লনোগ়াৱ়া 
প্ৰ়াতেনোি়া যলেংগ �ৰ�, যটিপ ব়াই যটিপ ৯০o হলনো�। (তচত্ৰ ২) 
ি়াৰ তপছি যলেংগনোি়া আধ়া প্ৰস্লল তবচতলি �ৰ� আৰু ি়াৰঁৰ 
ব়ানোব যলেংগনোি়াি বৰেি়া ব�়াও�। (তচত্ৰ ৩)

প্ৰ�ত্ত G.I.ি়াৰঁৰ পৰ়া প্ৰনোয়়াজ�ৰীয় ড়ায়়াললনো� এি়া ঘূৰৰ্ৰীয়়া 
আঙষ্ি ব�়াও�। (তচত্ৰ ৩)
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ি়াৰঁৰ সংনোে়াগস্লনোি়া িল়া লনোগ়াৱ়া খ়াজঁেুক্ত সংনোে়াগৰ 
তবপৰৰীি হ’ব ল়ানোগ।

স়্াপ� �ৰ� জজ.আই. যলেঞ্জি ি়াৰঁৰ আঙষ্ি। (তচত্ৰ ৪)

ৰেৰীজজং হ়ািুৰৰী ব্যৱহ়াৰ �তৰ ি়াৰঁ সংনোে়াগ সম্ূৰ্ ্ম �ৰ�। (তচত্ৰ 
৫)

হ়াি ম�ু যটি� আৰু যমনোলি ব্যৱহ়াৰ �তৰ ি়াৰঁনোব়াৰ যড্ৰছ 
�ৰ�। ঘূৰৰ্ৰীয়়া যমনো্ৰেল আৰু যমনোলিৰ দ়্াৰ়া �ল়া�়াৰ 
আ�ৃতিৰ সি্যি়া সম়াধ়া� �ৰ�।

ফেছা তাৰঁ (False wiring)
উবদেশ্য: এই প়ািৰ যশষি আপতু� �তৰব প়াতৰব
•  ফেছা তাৰঁৰ্ৰণ ফৰ্ তাৰ্ উবলেখ ৰ্ৰৰ্
•  িুৱা তাৰঁৰ সফুবধাসেূহ উবলেখ ৰ্ৰা

তমছ়া ি়াৰঁ হহনোছ প্ৰ়াতে �ষ্ি� �ৰ়াৰ অ�্যিম পদ্ধতি ে’ি 
ি়াৰঁেুক্ত প্ৰ়াতে গি� �ৰ়া হয় আৰু প্ৰ়াতেৰ পৰ়া তিনোয়তল ি়াৰঁ 
আিঁৰ়াই প্ৰ়াতেনোি়া িুি়া �ৰ়া হয়।

ভুৱ়া ি়াৰঁৰ সুতবধ়াসমূহ : ি়াৰঁৰ দ়্াৰ়া যপ়াৱ়া সতুবধ়াৰ উপতৰও 
তমছ়া ি়াৰঁ প্ৰনোয়়ানোগ িলি ত�য়়া সতুবধ়াসমূহ ত�নোয়।

১  যলখ়ানোি়াৰ খৰচ �তম ে়ায়।

২  যলখ়ানোি়াৰ ওজনো�়া �তম ে়ায়।

ৰে়াং�, ব়া�চ আত�ৰ �নোৰ শ্ৰীি যমনোিলৰ স়ামগ্ৰীি,... ি়াৰঁ 
সংনোে়াগ য�ৱল �়াষৰ �়াষৰ চু�ি �ৰ়া হয় আৰু ি়াৰঁেুক্ত 
প্ৰ়াতেৰ ব়া�ৰী অংশ িুি়া �তৰ ৰখ়া হয়। ইয়়াৰ িলি �়াষনোব়াৰ 
ি়াইনোি ৰখ়াি সহ়ায় হয়।

মহফেং (Hemming)
উবদেশ্য : এই প়ািৰ যশষি আপতু� �তৰব প়াতৰব
•  মহফেংৰ গুৰুত্ব উবলেখ ৰ্ৰা
•  মহফেং িাট্া ফনধ ্মাৰণ ৰ্ৰা।

আতম চম়্াতলনোল শ্ৰীি যমনোিলৰ প্ৰ়াতেনোব়াৰ প়ািল যহ়াৱ়ানোি়া অতি 
অসুৰতক্ি। �ি়াৰৰীৰ ধ়াৰৰ �নোৰ আৰু আঘ়ািৰ �়াৰৰ্ হ’ব 
প়ানোৰ। গতিনো� ধ়ানোৰ ধ়ানোৰ ১৮০° ভ়াজঁ �তৰ মুখনোব়াৰ মূ� �তৰ 
ল’ব ল়ানোগ। লগনোি তেনোহিু ধ়ািুৰ শৰীিনোি়া অতি প়ািল গতিনো� 
�ষ্ি�ি়া য�়ানোহ়াৱ়াল� �ম শজক্তৰ ব়ানোব প্ৰ়াতেনোব়াৰ তবচু্যি হ’ব।

ওপৰৰ �়াৰৰ্সমূহৰ ব়ানোব প্ৰ়াতেনোব়াৰ যহম �ৰ়া হয় (তচত্ৰ ১) 
তেনোয় সুৰক়্া ত�জচিি �তৰব, আ�ৃতি ধতৰ ৰ়াতখব, �ষ্ি�ি়াৰ 
ম়াতল�ৰীস্বত্ব আৰু ভ়াল যচনোহৰ়াও বজৃদ্ধ �তৰব।

ভ়াজঁ �ৰ়া প্ৰ়াতেনোি়া সম্ূৰ্ ্মৰূনোপ সমিল �হ’যল আৰু িুি়া 
যচনো�ল এি়া ব�়ানোল অতধ� শজক্তশ়ালৰী হ’ব।

স়াধ়াৰৰ্নোি যহতমং ভ়াট়্া যহম �তৰবলগৰীয়়া শ্ৰীিৰ ড়ািি়াৰ ৩ৰ 
পৰ়া ৪ গুৰ্ হ’ব, �ূ�্যিম ৪ এম এমৰ অধৰী�ি।

েত� যহতমংৰ প্ৰস্ যবতছ হয় যিনোতে যহতমং �ৰ়া প্ৰ়াতেি বতলনোৰখ়া 
গি� হয়।

২ �ং তচত্ৰি য�খুওৱ়া হহনোছ যে এি়া যহমেুক্ত ব়া�নোচ ভ়াল 
ৰূপ, ত�ৰ়াপ� আৰু শজক্তশ়ালৰী প্ৰ়াতে ত�নোয়।

C G & M: ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.3.49ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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হাতৰ প্ৰত্ৰিয়াৰ দ্াৰা ডাবল মহফেং (Double hemming by Hand Process)
উবদেশ্য : এই প়ািৰ যশষি আপতু� �তৰব প়াতৰব
•  ডাবল মহফেংৰ উবদেশ্য উবলেখ ৰ্ৰা
•  প্ৰথে আৰু ফদ্তীয় িাজঁৰ বাবব মহফেং িাট্া ফ�ব।

�ুব়াৰ ভ়াজঁ �তৰ ড়াবল যহতমং �ৰ়া হয়। এইনোি়ানোৱ অতধ� শজক্ত 
ত�নোয়, যেতিয়়া এ�� যহতমংৰ িুল�়াি। এইনোি়া তবতভন্ন শ্ৰীি 
যমনোিলৰ স়ামগ্ৰীি �ৰ়া হয় তেনোব়াৰ বগ ্মনোক্ত্ৰৰ, আয়ি়া�়াৰ 
বস্তু যেনো� যৰে। (তচত্ৰ ১

ড়াবল যহতমং �ৰ়াৰ সময়ি তদ্িৰীয় ভ়াজঁ বনো�়াৱ়াৰ েত্ন ল’ব 
ল়াতগব। ভ়াজঁৰ য�়াৰ্নোি়া ভ়াজঁৰ যগ়ানোিই হ�ঘ ্ম্যি যগ্ড বজৃদ্ধ 
�তৰব ল়ানোগ।

এজ টটেিফনং (Edge Stiffening)
উবদেশ্য : এই প়ািৰ যশষি আপতু� �তৰব প়াতৰব
•  এনফিল মটেৰ্ আৰু মচটটং হাতুৰী ব্যৱহাৰ ৰ্ফৰ এটা বৰি প্ৰান্তত এটা মহফেং ৰ্ৰৰ্।

গষ্িি শৰৰীৰি যহতমং ভ়াট়্ানোি়া তচতনিি �ৰ়া যিমনোলেি ব্যৱহ়াৰ 
�তৰ তচতনিি �ৰ�।

ভ়াইচ ব়া যবঞ্চ যলেিি এ�তভল যটি�নোি়া ষ্ি� �তৰ লও�।

ৱ�্মতপচনোি়া এনো��নোৰ ধতৰ ৰ়াখ� ে়ানোি তচতনিি যৰখ়াড়াল যটি�ৰ 
প্ৰ়াতেৰ হসনোি তমল খ়ায় তেনোি়া তচত্ৰ 1 ি য�খুওৱ়াৰ �নোৰ প্ৰ়ায় 
10° য�়াৰ্ি যহল�ৰীয়়া হয়।

তচতনিি যৰখ়াড়ালৰ �়ানোষনোৰ ৰেম়ান্বনোয় ৱ�্মতপচনোি়া ্ৰি়াই� আৰু 
ঘূৰ়াই ঘূৰ়াই যচষ্িং হ়ািুৰৰী ব্যৱহ়াৰ �তৰ এি়া সৰু যলেংগ গি� 
�ৰ�। (তচত্ৰ ২)

C G & M: ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.3.49ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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৩ �ং তচত্ৰি য�খুওৱ়াৰ �নোৰ যৰঞ্জ গি� �ৰ়াৰ সময়ি 
ৰেম়ান্বনোয় যহল�ৰীয়়া য�়াৰ্ বজৃদ্ধ �ৰ�।

এি়া ঘূৰৰ্ৰীয়়া যমনো্ৰেল যটি�ি যহমেুক্ত প্ৰ়াতেনোি়া এি়া যলনোিনোৰ 
যশষ �ৰ� (তচত্ৰ ৪)

ঘূৰৰ্ৰীয়়া যমনো্ৰেল যটি� আৰু যমনোলি ব্যৱহ়াৰ �তৰ চ়াইতলেডে়াৰৰ 
তবতক্প্ত শৰৰীৰনোি়া ঘূৰৰ্ৰীয়়া আ�ৃতিলল ষ্িপ�

�ল়া�়াৰ য�হনোি়া ঘূৰৰ্ৰীয়়া আৰু যলেংতগঙৰ ব়ানোব তবপৰ্� ভ়াট়্া 
পৰৰীক়্া �ৰ�।

যবঞ্চভ়াইচ ব়া যবঞ্চ যলেিি ি়ামৰ জমিৰ্ যটি�নোি়া সু�ৃ়িভ়ানোৱ 
স়্াপ� �ৰ�।

5 ি য�খুওৱ়াৰ �নোৰ যলেংতগং ভ়াট়্া� যটি�ি গ়াইডল়াই� 
তহচ়ানোপ তচতনিি �ৰ�

তচতলডে়াৰনোি়া এনো��নোৰ ধতৰ ৰ়াখ� ে়ানোি যলেংতগঙৰ ব়ানোব 
তচতলডে়াৰি তচতনিি �ৰ়া যৰখ়াড়াল, যটি�ৰ যপ়া� প্ৰ়াতেৰ হসনোি 
তমল খ়ায়। (তচত্ৰ ৬)

তচতলডে়াৰনোি়া তচত্ৰ ১ৰ �নোৰ ৰ়াখ� আৰু তিত�তচং হ়ািুৰৰীৰ 
সমিল মুখখ� ব্যৱহ়াৰ �তৰ ধ়ািুনোি়াি আঘ়াি �ৰ�।

তচতলডে়াৰৰ য�হনোি়া এহ়ানোিনোৰ ঘূৰ়াই ত�ব।

তিত�তচং হ়ািুৰৰীনোৰ আঘ়াি �তৰ (তচত্ৰ ৭)ৰ �নোৰ ৰেম়ান্বনোয় যব�ঁ়া 
য�়াৰ্ বজৃদ্ধ �ৰ� যেতিয়়াললনো� যলেংগনোি়া ৯০°হল যব�ঁ়া �হয়

C G & M: ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.3.49ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M অনুশীলনী 1.3.50-51ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - শ্ীট মেটাল 

ছল্াৰ (Solders)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ মশষত আপুফন ৰ্ফৰব পাফৰব
•  এটা ছল্াৰ সংজ্াফয়ত ৰ্ৰা
•  ছল্াৰৰ প্ৰৰ্াৰসেূহ উবলেখ ৰ্ৰা
•  মৰ্ােল আৰু ৰ্টঠন ছল্াৰৰ উপা�ানসেূহ উবলেখ ৰ্ৰা।

ছল্ড়াৰ হহনোছ ছল্ড়াতৰং প্ৰজৰেয়়াি ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া বজডেং তিল়াৰ 
ধ়ািু।

তবশুদ্ধ ধ়ািু ব়া তমশ্ৰৰ্� ছল্ড়াৰ তহচ়ানোপ ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়। 
ি়াৰঁ, ষ্টি� ইংগি, ৰড, সূি়া, যিপ, গষ্িি অংশ, গুত়ি, যপটি 
আত�ৰ ৰূপি ছল্ড়াৰ প্ৰনোয়়াগ �ৰ়া হয়।

ছল্াৰৰ প্ৰৰ্াৰ

ছল্ড়াৰ �ুই প্ৰ�়াৰৰ।

–  য�়ামল ছল্ড়াৰ

–  হ়াড্ম ছল্ড়াৰ

মৰ্ােল ছল্াৰ: য�়ামল ছল্ড়াৰ হহনোছ তবতভন্ন অ�ুপ়ািি 
ষ্ি� আৰু সৰীহৰ তমশ্ৰৰ্। িুল�়ামূল�ভ়ানোৱ ইয়়াৰ গল�়াং� 
�ম যহ়াৱ়াৰ ব়ানোব ইহঁি� য�়ামল ছল্ড়াৰ বতুল য�়াৱ়া হয়। 
গল�়াং� ৪৫০oC যহ়াৱ়া য�়ামল ছল্ড়াৰ আৰু গল�়াং� 

৪৫০oC ৰ ওপৰি ৰ্�়া �ষ্ি� ছল্ড়াৰৰ ম়াজি প়াৰ্ ্ম�্য �ৰ়া 
হয়। এইতবল়া� ষ্ি�, সৰীহ, এতন্টমত�, ি়াম, য�ডতময়়াম আৰু 
জজং� স়ামগ্ৰীৰ তমশ্ৰৰ্ আৰু গধুৰ (ড়াি) আৰু লঘু ধ়ািুৰ 
ছল্ড়াতৰঙৰ ব়ানোব ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়। যিবুলি ছল্ড়াৰৰ তবতভন্ন 
গি� আৰু ইয়়াৰ প্ৰনোয়়াগ য�খুওৱ়া হহনোছ।

মৰ্ােল ছল্াৰৰ গঠনত টটনৰ্ স�ায় প্ৰথবে 
উবলেখ ৰ্ৰা হয়।

সি�্মব়াৰ্ৰী

ৰন্ধ� ব়াচ�ৰ ব়ানোব সৰীহেুক্ত ছল্ড়াৰ ব্যৱহ়াৰ ��তৰব। ইয়়াৰ 
িলি তবষজৰেয়়া হ’ব প়ানোৰ। য�ৱল তবশুদ্ধ ষ্ি� ব্যৱহ়াৰ 
�ৰ�।

ৰ্টঠন ছল্াৰ: এইনোব়াৰ ি়াম, ষ্ি�, ৰূপ, জজং�, য�ডতময়়াম 
আৰু িছিৰ়াছৰ তমশ্ৰৰ্ আৰু গধুৰ ধ়ািুৰ ছল্ড়াৰ �তৰবলল 
ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়।

সূচী ১

 Sl.No. ছল্াৰৰ প্ৰৰ্াৰ টটন মনতৃত্ব ফ�য়া �খ ্মাস্ত

 ১ স়াধ়াৰৰ্ ছল্ড়াৰ ৫০ ৫০ স়াধ়াৰৰ্ ধ়ািুৰ শৰীি প্ৰনোয়়াগ

 ২ তমতহ ছল্ড়াৰ ৬০ ৪০ দ্ৰুি স়্াপ�ৰ হবতশটি্য আৰু অতধ� শজক্তৰ ব়ানোব,

 ৩ তমতহ ছল্ড়াৰ ৭০ ৩০ ি়ামৰ প়া�ৰীৰ যিং�, তহি়াৰ আৰু স়াধ়াৰৰ্ হব�ু্যতি�  
     �়ামৰ ব়ানোব ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়।

 ৪ যম়াি়া ছল্ড়াৰ ৪০ ৬০ যগলভ়া�়াইজড যল়াহ়াৰ শ্ৰীিি ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়

 ৫ অতিতৰক্ত তমতহ ছল্ড়াৰ ৬৬ ৩৪ তপিল, ি়াম আৰু গহ�়া ছল্ড়াৰ �ৰ়া

 ৬ ইউনোিতক্ট� তমশ্ৰৰ্ ৬৩ ৩৭ তমতহ ছল্ড়াৰৰ �নোৰই

ছল্াফৰং ্লোক্স (Soldering flux)
উবদেশ্য: এই প়ািৰ যশষি আপতু� �তৰব প়াতৰব
•  ছল্াফৰং ্লোক্সৰ ৰ্ায ্ম্যসেূহ উবলেখ ৰ্ৰা
•  প্ৰবাহ ফনব ্মাচনৰ বাবব োপৰ্াঠটী উবলেখ ৰ্ৰা
•  জাৰণৰ্াৰী আৰু অজাৰণৰ্াৰী প্ৰবাহৰ োজত পাথ ্মৰ্্য ৰ্ৰা
•  ফবফিন্ন ধৰণৰ প্ৰবাহ আৰু ইয়াৰ প্ৰবয়াগ উবলেখ ৰ্ৰা।

স�নোল়া ধ়ািু ত�ছু পতৰম়ানোৰ্ মতৰছ়া পনোৰ, যেতিয়়া অজক্সনোডচ�ৰ 
ব়ানোব ব়ায়ুমডেলৰ সংস্শ ্মলল আনোহ। ছল্ড়াৰ �ৰ়াৰ আগনোি 
মতৰছ়াৰ িৰপনোি়া আিঁৰ়াই যপল়াব ল়াতগব। ইয়়াৰ ব়ানোব 
সংনোে়াগস্লি প্ৰনোয়়াগ �ৰ়া ৰ়াস়ায়ত�� যেৌগ এি়া� লে়াক্স 
যব়াল়া হয়।

প্ৰবাহববাৰৰ ৰ্ায ্ম্য

১  যধ়াৱঁ়াই ছল্ড়াতৰং পষৃ্ঠৰ পৰ়া অক্স়াইড আিঁৰ়াই যপল়ায় ই 
জ়াৰৰ্ যৰ়াধ �নোৰ

২  ই ৱ�্মতপছৰ ওপৰি িৰল আৱৰৰ্ গি� �নোৰ আৰু অতধ� 
অজক্সনোডচ� যৰ়াধ �নোৰ।
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৩  ই গতলি ছল্ড়াৰৰ পষৃ্ঠৰ ি়া� �ম �তৰ প্ৰনোয়়াজ�ৰীয় ি়াইি 
সহনোজ হব যে়াৱ়াি সহ়ায় �নোৰ।

্লোক্স ফনব ্মাচন: এি়া লে়াক্স ত�ব ্ম়াচ�ৰ ব়ানোব িলি ত�য়়া 
ম়াপ�়ািটীসমূহ গুৰুত্বপূৰ্ ্ম।

–  ছল্ড়াৰৰ �়ামৰ উষ্ণি়া

–  ছল্ড়াতৰং প্ৰজৰেয়়া

–  যে়াগ �তৰবলগৰীয়়া স়ামগ্ৰী

ফবফিন্ন ধৰণৰ প্ৰবাহ: প্ৰব়াহ� (১) অলজতৱ� ব়া জ়াৰৰ্�়াৰৰী 
(সজৰেয়) & (২) হজতৱ� ব়া অজ়াৰৰ্�়াৰৰী (ত�জ্ৰিয়) তহচ়ানোপ 
যশ্ৰৰ্ৰীভুক্ত �তৰব প়াতৰ।

অলজতৱ� প্ৰব়াহ অম্ৰীয় আৰু ৰ়াস়ায়ত��ভ়ানোৱ সজৰেয় আৰু 
ৰ়াস়ায়ত��ভ়ানোৱ দ্ৰৱৰীভূি �তৰ অক্স়াইড আিঁৰ়াই যপল়ায়। 
ৰে়াছৰ দ়্াৰ়া যপ়ানো� যপ়ানো� ছল্ড়াৰ �তৰবলগৰীয়়া পষৃ্ঠি প্ৰনোয়়াগ 
�ৰ়া হয় আৰু ছল্ড়াতৰং �়াম সমূ্ৰ্ ্ম যহ়াৱ়াৰ লনোগ লনোগ ধুব 
ল়ানোগ।

হজতৱ� প্ৰব়াহ ৰ়াস়ায়ত��ভ়ানোৱ ত�জ্ৰিয়। এই প্ৰব়াহনোব়ানোৰ 
সংনোে়াগ �তৰবলগৰীয়়া ধ়ািুনোব়াৰৰ পষৃ্ঠভ়াগ� আৱৰৰ্ ত�নোয় 
আৰু পষৃ্ঠৰ পৰ়া ব়ায়ু� ব়া� ত�নোয়, ে়ানোি অতধ� অজক্সনোডচ� 
�হয়। য�ৱল আগনোি পতৰষ়্াৰ �ৰ়া ধ়ািুৰ পষৃ্ঠিনোহ প্ৰনোয়়াগ 
�ৰ়া হয়, ে়াতন্ত্ৰ� ঘষ ্মৰ্ৰ দ়্াৰ়া। ইহঁি যগ়াি, গুত়ি, যপটি ব়া িৰল 
ৰূপি ৰ়্ানো�।

ফবফিন্ন ধৰণৰ প্ৰবাহ

(ৰ্) অলজফৱৰ্ প্ৰবাহ

১  হাইড্ৰক্লফৰৰ্ এফচড: ঘ� হ়াইড্ৰলেতৰ� এতচড হহনোছ এনো� 
এ� িৰল তে ব়ায়ুৰ সংস্শ ্মলল আতহনোল যধ়াৱঁ়া ওল়ায়। 
এতচডৰ পতৰম়াৰ্ৰ ২ ব়া ৩ গুৰ্ প়া�ৰীৰ লগি তমহতল �ৰ়াৰ 
তপছি ইয়়া� প়ািল হ়াইড্ৰলেতৰ� এতচড তহচ়ানোপ ব্যৱহ়াৰ 
�ৰ়া হয়। হ়াইড্ৰলেতৰ� এতচনোড জজং�ৰ হসনোি তমতল জজং� 
লেৰ়াইড গি� �নোৰ আৰু প্ৰব়াহ তহচ়ানোপ �়াম �নোৰ। 

গতিনো� ইয়়া� জজং� আইৰৰ্ ব়া যগলভ়া�়াইজড শ্ৰীিৰ 
ব়াতহনোৰ আ� ধ়ািুৰ ব়ানোব লে়াক্স তহচ়ানোপ ব্যৱহ়াৰ �তৰব 
য�়াৱ়াতৰ। ইয়়া� তমউতৰনোয়ষ্ি� এতচড বুতলও য�়াৱ়া হয়।

২  ত্জংৰ্ ক্লৰাইড: হ়াইড্ৰলেতৰ� এতচডি পতৰষ়্াৰ জজং�ৰ 
সৰু সৰু িু�ুৰ়া তমহল়াই জজং� লেৰ়াইড উৎপন্ন হয়। ই 
িৰীৰে বু�বু� জৰেয়়াৰ তপছি হ়াইড্ৰনোজ� যগছ আৰু ি়াপ 
ত�গ ্মি �নোৰ, ে়াৰ িলি জজং� লেৰ়াইড উৎপন্ন হয়। জজং� 
লেৰ়াইড ি়াপ প্ৰতিনোৰ়াধৰী �়াচঁৰ তব�়াৰি �ম পতৰম়ানোৰ্ 
প্ৰস্তুি �ৰ়া হয়। (তচত্ৰ ১)

 জজং� লেৰ়াইড� হি্য়া �ৰ়া ম্স্তৰি বতুল জ�়া ে়ায়। ইয়়া� 
মূলিঃ ি়াম, তপিল আৰু ষ্ি�ৰ চ়া�ৰ ছল্ড়াতৰঙৰ ব়ানোব 
ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়।

৩  এবোফনয়াে ক্লৰাইড বা ছাল-এবোফনয়াৰ্: ই ি়াম, 
তপিল, যল়াহ়া আৰু িৰীখ়াৰ ছল্ড়াতৰং �ৰ়াৰ সময়ি ব্যৱহ়াৰ 
�ৰ়া �ষ্ি� বগ়া স্ফষ্ি�ৰীয় প�়াৰ্ ্ম। ইয়়া� গুত়িৰ ৰূপি 
ব়া প়া�ৰীৰ লগি তমহল়াই ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়। ইয়়া� তডতপং 
ছতলউচ�ি চ়াি়াই এনোজণ্ তহচ়ানোপও ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়।

৪  িচিফৰৰ্ এফচড: ইয়াৰ্ েূলতঃ যটিই�নোলছ টিটীলৰ ব়ানোব 
লে়াক্স তহচ়ানোপ ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়। ই অি্যতে প্ৰতিজৰেয়়াশৰীল। 
�়াচঁ� আৰেমৰ্ �ৰ়াৰ ব়ানোব ইয়়া� লে়াষ্টি�ৰ প়াত্ৰি 
সংৰক্ৰ্ �ৰ়া হয়।

(খ) বজফৱৰ্ প্ৰবাহ

১  মৰত্জন: প়াই� গছৰ ৰসৰ পৰ়া উতলওৱ়া এম্ব়াৰ ৰঙৰ 
প�়াৰ্ ্ম। যপটি ব়া প়াউ�়াৰ ৰূপি যপ়াৱ়া ে়ায়।

 ি়াম, তপিল, ৰেঞ্জ, ষ্ি� যলেি, য�ডতময়়াম, ত�নো�ল, ৰূপ 
আৰু এই ধ়ািুৰ ত�ছুম়া� তমশ্ৰৰ্ ছল্ড়াৰ �তৰবলল যৰজজ� 
ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়। হব�ু্যতি� ছল্ড়াতৰং �়ামৰ ব়ানোব ইয়়া� 
বহুলভ়ানোৱ ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়।

২  টাল: ই প্ৰ়াৰ্ৰীৰ চতব ্মৰ এ� প্ৰ�়াৰ। সৰীহ, তপিল আৰু 
তপউি়াৰ ছল্ড়াতৰং �ৰ়াৰ সময়ি ইয়়া� ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়।

সূচী ১

িলৰ ি়াতল�়াখ�ি ছল্ড়াতৰংি ব্যৱহৃি লে়াক্সৰ প্ৰ�ৃতি আৰু প্ৰ�়াৰ য�খুওৱ়া হহনোছ।

 ছল্াৰ ৰ্ফৰবলগীয়া ধাতু অলজফৱৰ্ প্ৰবাহ বজফৱৰ্ প্ৰবাহ েন্তব্য

 এলুতমত�য়়াম এলুতমত�য়়াম-ৰেঞ্জ   ব়াতৰ্জজ্য�ভ়ানোৱ প্ৰস্তুি �ৰ়া   
    লে়াক্স আৰু ছল্ড়াৰৰ প্ৰনোয়়াজ�

 তপিলৰ হি্য়া �ৰ়া আত়্া যৰজজ� যিল’ ব়াতৰ্জজ্য� প্ৰব়াহ উপলব্ধ   
  ছ়াল-এনোম়াত�য়়া�

 য�ডতময়়াম হি্য়া �ৰ়া আত়্া যৰজজ� ব়াতৰ্জজ্য� প্ৰব়াহ উপলব্ধ

 ি়াম হি্য়া �ৰ়া আত়্া যৰজজ� ব়াতৰ্জজ্য� প্ৰব়াহ উপলব্ধ

 যস়াৰ্  যৰজজ�

 য�িৃত্ব ত�য়়া হি্য়া �ৰ়া আত়্া যিল’যৰজজ�

 মনো�ল   ব়াতৰ্জজ্য� প্ৰব়াহৰ প্ৰনোয়়াজ�

 ত�নো�ল হি্য়া �ৰ়া আত়্া যৰজজ� ব়াতৰ্জজ্য� প্ৰব়াহ উপলব্ধ

C G & M: ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.3.50-51ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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 ৰূপ  যৰজজ�

 ত��়াগ িৰীখ়া িচিতৰ� এতচড  ব়াতৰ্জজ্য� প্ৰব়াহ উপলব্ধ

 িৰীখ়া হি্য়া �ৰ়া আত়্া

 ষ্ি� হি্য়া �ৰ়া আত়্া  ব়াতৰ্জজ্য� প্ৰব়াহ উপলব্ধ

 ষ্ি�-ৰেঞ্জ হি্য়া �ৰ়া আত়্া যৰজজ�

 ষ্ি�-সৰীহ

 ষ্ি�-জজং� হি্য়া �ৰ়া আত়্া যৰজজ�

 জজং� তমউতৰনোয়ষ্ি� এতচড

মৰ্ােল ছল্াফৰং (Soft soldering)
উবদেশ্য: এই প়ািৰ যশষি আপুত� �তৰব প়াতৰব
•  মৰ্ােল ছল্াফৰং প্ৰত্ৰিয়াৰ ফবষবয় ব্যাখ্যা ৰ্ৰা
•  মৰ্ােল ছল্াৰৰ গলনাংৰ্ৰ ববফশটে্য উবলেখ ৰ্ৰা
•  ছল্াফৰং মৰ্ৌশলৰ প্ৰবয়াজনীয় ববফশটে্যসেূহ উবলেখ ৰ্ৰা
•  ফবটৰ েবনািাৱৰ গুৰুত্ব ব্যাখ্যা ৰ্ৰা
•  ছল্াফৰংত ফবটৰ গফতৰ গুৰুত্ব উবলেখ ৰ্ৰা
•  পফৰ�শ ্মনৰ সেয়ত পয ্মববক্ণ ৰ্ফৰবলগীয়া ছল্াৰ ৰ্ৰা ফচেৰ ববফশটে্যসেূহ উবলেখ ৰ্ৰা।

মৰ্ােল ছল্াফৰঙৰ লগত এই প্ৰত্ৰিয়াবটা জফ়িত বহ 
থাবৰ্

–  ৱ�্মতপচনোি়া প্ৰস্তুি �ৰ়া।

–  সষ্ি� য�়ামল ছল্ড়াৰ ত�ব ্ম়াচ� �ৰ�।

–  ছল্ড়াতৰং আইৰ� প্ৰস্তুি �ৰ়া।

–  উপেুক্ত লে়াক্স ত�ব ্ম়াচ� আৰু প্ৰনোয়়াগ �ৰ়া।

–  ছল্ড়াতৰং আইৰ� তবি আৰু ৱ�্মতপচনোি়া সষ্ি� উষ্ণি়ালল 
গৰম �ৰ�।

–  তচত্ৰ 1 ি য�খুওৱ়াৰ �নোৰ ৱ�্মতপছৰ ওপৰি ছল্ড়াতৰং 
আইৰ� ত�পৰু্ভ়ানোৱ যহঁচ়া ম়াতৰ ধতৰব।

–  �়ামনোি়া সনোতে়াষজ�� ম়া��ডেি সম্ূৰ্ ্ম �ৰ�।

মৰ্ােল ছল্াৰৰ গলনাংৰ্: ষ্ি� তলড ছল্ড়াৰৰ ইউনোিতক্ট� 
তমশ্ৰৰ্ ৬৩% ষ্ি� আৰু ৩৭% সৰীহৰ তমশ্ৰৰ্। 63/37 ছল্ড়াৰ 
1830C ি গতল ে়ায় আৰু তচত্ৰ 2 ি য�খুওৱ়াৰ �নোৰ তমশ্ৰৰ্ 
শংৃখল়াৰ স�নোল়া সংতমশ্ৰৰ্ৰ তভিৰি আি়াইিল� �ম 
গল�়াং�।

ছল্াফৰং মৰ্ৌশল: ছল্ড়াতৰং �তৰবলল িলি ত�য়়া হবতশটি্যসমূহ 
অতি প্ৰনোয়়াজ�ৰীয়।

–  শুদ্ধ জইণ্ তডজ়াই�

–  গ়াষঁ্িৰ প্ৰস্তুতি

–  ছল্ড়াৰৰ ত�ব ্ম়াচ�

–  ছল্ড়াতৰং আইৰৰ্ৰ ত�ব ্ম়াচ� আৰু প্ৰস্তুতি।

–  �প়াৰ তবি তহষ্িং

–  ছল্ড়াতৰং তবি যমত�পুনোলচ�

–  ছল্ড়াৰ �ৰ়াৰ তপছি পতৰষ়্াৰ �ৰ়া

–  তচমৰ পতৰ�শ ্ম�।
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ফবটৰ েবনািাৱ: ছল্ড়াতৰং আইৰৰ্ৰ তবিনোি়া এনো� এি়া অৱস়্াি 
ৰ়াতখব ল়ানোগ ে়ানোি পে ্ম়াপ্ত ি়াপ আৰু ছল্ড়াৰ সংনোে়াগস্লি হব 
ে়াব প়ানোৰ।

তবিৰ এি়া �়াম �ৰ়া মুখ আৰু সংনোে়াগস্লৰ পষৃ্ঠৰ ম়াজৰ 
য�়াৰ্নোি়া ছল্ড়াৰৰ পনো�ি এি়ানোৰ ভৰ়াই ল’ব ল়ানোগ।(তচত্ৰ ৩)

ৰঙৰ তিত�তচঙৰ ব়ানোব শু�়া� পষৃ্ঠ পতৰষ়্াৰ �তৰ ৰ়াতখবলল 
তচমৰ পৰ়া লে়াক্সৰ অৱতশটি আৰু �়াগ আিঁৰ়াই যপল়াব ল়ানোগ।

ফচে পফৰ�শ ্মন: ছল্ড়াৰ �ৰ়া তচমৰ িলি ত�য়়া হবতশটি্য ৰ়্াত�ব 
ল়ানোগ।

–  ছল্ড়াৰনোি়ানোৱ যলপেুক্ত পষৃ্ঠনোব়াৰি যস়াম়াই হগনোছ।

–  জইণ্ৰ ি়া�ঁনোি়া ছল্ড়াৰৰ এি়া পতৰপ়াষ্ি মসৰৃ্ তিনোলনোিনোৰ 
বন্ধ �ৰ়া হয়।

–  তছমৰ ওপৰৰ পষৃ্ঠভ়াগ মসৰৃ্, ছল্ড়াৰৰ প়ািল আৱৰৰ্ 
হ’ব ল়াতগব, এনো� প্ৰস্ৰ হসনোি পতৰপ়াষ্িল� ছল্ড়াৰৰ প্ৰ়াতে 
ৰ়্াত�ব ল়াতগব।

ছল্ড়াৰৰ য�়াষনোব়াৰ শুধৰ়াবলল �ৃশ্যম়া� পতৰ�শ ্ম� ভ়াল। ত�ন্তু 
ব়াযু় ব়া প়া�ৰী ি়া� তছমৰ ব়ানোব শ়াৰৰীতৰ� পৰৰীক়্া প্ৰ়ানোয় ত�ত�্মটি 
�ৰ়া হয়। পৰৰীক়্াৰ দ়্াৰ়া ধৰ়া পৰ়া তল�সমূহ ছল্ড়াৰ �ৰ়া 
তচমি ৰ্�়া ত্ৰুষ্িপূৰ্ ্ম অংশনোি়া পু�ৰ পতৰষ়্াৰ, পু�ৰ লে়াজক্সং 
আৰু পু�ৰ ছল্ড়াতৰং �তৰ সংনোশ়াধ� �ৰ়া হয়।

এই য�়াৰ্ৰ তেনো�়ানো�়া ি়াৰিম্যই যলপ পষৃ্ঠি স়্া�়াতেতৰি যহ়াৱ়া 
ি়াপ আৰু ছল্ড়াৰৰ পতৰম়াৰ্ ত�য়ন্ত্ৰৰ্ �তৰব।

গতলি ছল্ড়াৰ আৰু জইণ্ৰ যখ়াল়াৰ ম়াজৰ সংস্শ ্ম তচত্ৰি 
য�খুওৱ়াৰ �নোৰ জইণ্নোি়াৰ তভিৰলল ছল্ড়াৰ যস়ানোম়াৱ়াৰ ব়ানোব 
অতি প্ৰনোয়়াজ�ৰীয়।

তবি গতিৰ আতহ্মই জম়া যহ়াৱ়া ছল্ড়াৰৰ সিল উত্ত়াপ ত�জচিি 
�নোৰ, যেতিয়়া সংনোে়াগৰী যখ়াল়ানোি়া আবতৰ ৰ্�়া তবিৰ তবন্নুোি়ানোৱ 
তচত্ৰ ৪ি য�খুওৱ়াৰ �নোৰ যলপৰ ম়ানোজনোৰ যস়াম়াই ে়ায়

মৰ্ােল ছল্াফৰং আৰু হাড্ম ছল্াফৰঙৰ প্ৰত্ৰিয়া (Process of soft soldering and 
hard soldering)
উবদেশ্য: এই অ�ুশৰীল�ৰ যশষি আপতু� �তৰব প়াতৰব
•  ‘ছল্াফৰং’ সংজ্াফয়ত ৰ্ৰা।
•  ফবফিন্ন ধৰণৰ ছল্াফৰং প্ৰত্ৰিয়া উবলেখ ৰ্ৰা
•  ফবফিন্ন ধৰণৰ ছল্াৰ আৰু ইয়াৰ প্ৰবয়াগ উবলেখ ৰ্ৰা
•  ফবফিন্ন ধৰণৰ ছল্াফৰং ফবট আৰু ইয়াৰ ব্যৱহাৰ উবলেখ ৰ্ৰা।

ছল্ড়াতৰং পদ্ধতি: ধ়ািুৰ শ্ৰীি সংনোে়াগ �ৰ়াৰ তবতভন্ন পদ্ধতি 
আনোছ। ছল্ড়াতৰং ি়াৰ তভিৰি অ�্যিম।

ছল্ড়াতৰং হহনোছ আ� এি়া িৰলৰী�ৃি ধ়ািুৰ (ছল্ড়াৰ) সহ়ায়ি 
ধ়ািুৰ প�়াৰ্ ্মসমূহ সংনোে়াগ �ৰ়া প্ৰজৰেয়়া। ছল্ড়াৰৰ গল�়াং� 
সংনোে়াগ �ৰ়া স়ামগ্ৰীিল� �ম।

ছল্ড়ানোৰ তভি�তি প�়াৰ্ ্মনোি়া গতল য�়ানোে়াৱ়াল� তিয়়াই যপল়ায়।

ি়াপ আৰু �ম্�ৰ বতল যহ়াৱ়া আৰু ে’ি অতধ� শজক্তৰ 
প্ৰনোয়়াজ� হয় ি়াি ছল্ড়াতৰং �তৰব �়াল়ানোগ।

ছল্ড়াতৰং� য�়ামল ছল্ড়াতৰং আৰু হ়াড্ম ছল্ড়াতৰং তহচ়ানোপ 
যশ্ৰৰ্ৰীভুক্ত �তৰব প়াতৰ।

৪২০ তডগ্ৰী যচলতছয়়াছৰ িলি গতল যে়াৱ়া ষ্ি� সৰীহৰ ছল্ড়াৰ 
ব্যৱহ়াৰ �তৰ ধ়ািু সংনোে়াগ �ৰ়াৰ প্ৰজৰেয়়ানোি়া� য�়ামল 
ছল্ড়াতৰং বুতল জ�়া ে়ায়।

ি়াম, জজং�, য�ডতময়়াম আৰু ৰূপনোৰ গষ্িি �ষ্ি� ছল্ড়াৰ 
ব্যৱহ়াৰ �তৰ ৬০০°ৰ ওপৰি গতল যে়াৱ়া ধ়ািুৰ সংনোে়াগ 
প্ৰজৰেয়়া� হ়াড্ম ছল্ড়াতৰং বুতল জ�়া ে়ায়

যৰেজজং হহনোছ ি়ামৰ তপিল আৰু যবতছভ়াগ যলৌহ ধ়ািুৰ 
সংনোে়াগ স়্াপ�ৰ ব়ানোব ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া �ষ্ি� ছল্ড়াতৰং প্ৰজৰেয়়া।

বজডেং তিল়াৰ ধ়ািু স়াধ়াৰৰ্নোি ি়াম আৰু জজং� তমশ্ৰনোৰ্নোৰ 
গষ্িি। ৰূপৰ যৰেজজং ব়া ৰূপৰ ছল্ড়াতৰং হহনোছ িৰীখ়া, ি়াম, ৰেঞ্জ 
আৰু তপিল আৰু যস়াৰ্ আৰু ৰূপৰ �নোৰ বহুমূলৰীয়়া ধ়ািুৰ 
সংনোে়াগৰ প্ৰজৰেয়়া।

বজডেং তিল়াৰ ধ়ািু ৰূপ, ি়াম আৰু জজং� ষ্ি�ৰ তমশ্ৰনোৰ্নোৰ 
গষ্িি।
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ছল্াফৰং ৰ্ৰাৰ সেয়ত ফবববচনা ৰ্ৰা ৰ্াৰৰ্সেূহ (Factors considered while 
soldering)
উবদেশ্য: এই অ�ুশৰীল�ৰ যশষি আপুত� �তৰব প়াতৰব
•  সটঠৰ্ সংজ্াফয়ত ‘ছল্াফৰং’ৰ বাবব চত্মসেূহ অনুসৰণ ৰ্ৰৰ্।
•  ফবফিন্ন ধৰণৰ ছল্াফৰং প্ৰত্ৰিয়া উবলেখ ৰ্ৰা।

ছল্ড়াতৰং হ’ল �ুি়া ধ়ািুৰ অংশ ছল্ড়াৰৰ হসনোি সংনোে়াগ �ৰ়া, 
অৰ্ ্ম়াৎ িৃিৰীয় ধ়ািু ে়াৰ গল�়াং� �ম।

ছল্ড়াৰ �ৰ়াৰ আগনোি িলি ত�য়়া চি্মসমূহ পূৰৰ্ �তৰব ল়াতগব।

১  ধ়ািু পতৰষ়্াৰ হব ল়াতগব

২  সষ্ি� ছল্ড়াতৰং তডভ়াইচ ব্যৱহ়াৰ �তৰব ল়াতগব আৰু ইয়়াৰ 
অৱস়্া ভ়াল হব ল়াতগব

৩  সষ্ি� ছল্ড়াৰ আৰু লে়াক্স ব়া ছল্ড়াতৰং এনোজণ্ ব়াতছ ল’ব 
ল়াতগব।

৪  উপেুক্ত পতৰম়াৰ্ৰ ি়াপ প্ৰনোয়়াগ �তৰব ল়াতগব। েত� 
আপতু� এই অৱস়্ানোব়াৰ ভ়াজঁ �নোৰ, যিনোতে আপুত� এি়া 
ভ়াল ছল্ড়াৰ জইণ্ প়াব প়ানোৰ।

পফৰষ্াৰ-পফৰচ্ছন্নতা: ছল্ড়াৰ য�তিয়়াও যলনোিৰ়া, যিল ব়া 
এক্স়াইড আৱৰৰ্েুক্ত পষৃ্ঠি ল়াতগ �়াৰ়্াত�ব। ধ়ািুনোি়া যলনোিৰ়া 
এই সহজ �ৰ়্ানোি়া� তবজজত�য়়াৰস�নোল প্ৰ়ানোয় আও�়াৰ্ �নোৰ। 
তল�ুইড তলে�়ানোৰনোৰ পতৰষ়্াৰ �ৰ�। েত� ই এত�নোয়ল �ৰ়া শ্ৰীি 
হয় যিনোতে অক্স়াইডনোি়া এনোৰেতচভনোৰ আিঁৰ়াই যপল়াও� আৰু 
পষৃ্ঠভ়াগ উজ্জ্বল যহ়াৱ়াললনো� পতৰষ়্াৰ �ৰ�।

ি়ামৰ �নোৰ উজ্জ্বল ধ়ািু� য�খ়া �়াপ়ানোলও আৱৰৰ্ ত�ব প়াতৰ। 
এই অক্স়াইড তেনো�়ানো�়া তমতহ ঘষ ্মনোৰ্নোৰ আিঁৰ়াব প়াতৰ।

সিল ছল্াফৰং (Successful soldering)
উবদেশ্য : এই প়ািৰ যশষি আপতু� �তৰব প়াতৰব
•  সিল ছল্াফৰঙৰ বাবব ইংফগতসেূহ অনুসৰণ ৰ্ৰৰ্।

সিল ছল্াফৰঙৰ বাবব ইংফগত
চ�ুি সম়্াৱ্য আঘ়ািৰ পৰ়া হ়াি স়াতৰবলল স�়ায় ত�ৰ়াপত্ত়াৰক্ৰী 
চশম়া তপতন্ধব ল়ানোগ।
ধ়ািুৰ শৰীি ি়াইল, ি়াৰঁৰ ৰে়াছ, টিটীলৰ উলৰ তিি়া ব়া এনোমতৰ 
�়ানোপ়ানোৰনোৰ পতৰষ়্াৰ �তৰব ল়াতগব।
ত�জচিি হও� যে ছল্ড়াৰ �তৰবলগৰীয়়া িু�ুৰ়ানোব়াৰ এনো�লনোগ 
ভ়াল�নোৰ তমতল ে়ায়, এি়া শজক্তশ়ালৰী সংনোে়াগৰ ব়ানোব।
ছল্ড়াতৰং লে়াক্স য�ৱল গতলি ছল্ড়াৰ প্ৰনোয়়াগ �তৰবলগৰীয়়া 
পষৃ্ঠিনোহ যছ়াৱ়াব ব়া ৰে়াছৰ দ়্াৰ়া প্ৰনোয়়াগ �তৰব ল়াতগব।
ছল্ড়াৰ �তৰবলগৰীয়়া িু�ুৰ়ানোব়াৰ ভ়াল�নোৰ ধতৰ ৰ়াখ� ে়ানোি 
তসহঁিৰ গতিতবতধ �হয়।
ছল্ড়াতৰং আইৰ�নোি়া এহ়ানোিনোৰ ধতৰ লও�, ইয়়াৰ আি়াইিল� 
বহল ষ্ি�েুক্ত মুখখ� ছল্ড়াৰ �তৰবলগৰীয়়া পষৃ্ঠৰ ওপৰি 
সমিল �তৰ ৰ়াখ�।
যেতিয়়া ছল্ড়াতৰং আইৰৰ্ ভুলল� ধতৰ ৰখ়া হয়, যিতিয়়া 
ছল্ড়াতৰং আইৰৰ্ৰ তবন্নুোি়ানোৱ ছল্ড়াৰ �তৰবলগৰীয়়া অংশৰ এি়া 

অংশনোহ স্শ ্ম �নোৰ, ইয়়া� জইণ্নোি়া “তকেতমং” বুতল য�়াৱ়া হয় 
আৰু িলি জইণ্নোি়া �ুব ্মল হয়।
যল়াহ়াৰ ধ়াৰৰ িলি আৰু �়ামৰ ওচৰি ি়াৰঁৰ ছল্ড়াৰ লগ়াও�। 
ছল্ড়াতৰং আইৰ�নোি়া �়ামৰ �়ানোষনোৰ ল়ানোহ ল়ানোহ হল ে়াও� 
ে়ানোি ছল্ড়াৰনোি়া গতল ে়ায়, তবয়তপ পনোৰ আৰু সষ্ি�ভ়ানোৱ 
যস়াম়াই ে়ায়।
ছল্ড়াতৰং আইৰ� পু�ৰ গৰম ��ৰ়াল� ব়া আ� আইৰ�লল 
সলত� ��ৰ়াল� তেম়া� প়াতৰ তসম়া� পষৃ্ঠ ছল্ড়াৰ �ৰ�।
য�ৱল ছল্ড়াৰ গলব পৰ়া উষ্ণি়া েনোৰ্টি �হয়, ধ়ািুৰ উষ্ণি়া 
দ্ৰুিভ়ানোৱ ছল্ড়াৰ গল�়াং�লল বজৃদ্ধ �তৰবলল ছল্ড়াতৰং যল়াহ়াৰ 
দ়্াৰ়া �ম ্মতপছলল ি়াপ যপ্ৰৰৰ্ �তৰব ল়াতগব।
ছল্ড়াতৰঙৰ এই প�নোক্পনোি়ানোৱই �বৰী�স�নোল প্ৰ়ানোয় বুজজব 
য�়াৱ়ানোৰ আৰু ম�ি ৰ়াতখব য�়াৱ়ানোৰ।
এি়া ছল্ড়াতৰং আইৰ� তেনোি়া অতি সৰু, প্ৰ়ানোয় অসুতবধ়াৰ সষৃ্টি 
�নোৰ।
ছ়াল এনোম়াত�য়়া� লে�ৰ পৰ়া য�়ানো�়া যধ়াৱঁ়া উশ়াহ ল’ব �়াল়ানোগ 
�়াৰৰ্ ই তবষ়াক্ত যগছ আৰু তবপজ্জ��।

ৰ্াে ছল্াফৰঙৰ ৰ্াে ওবলাৱা (Sweating of sweat soldering)
উবদেশ্য : এই প়ািৰ যশষি আপতু� �তৰব প়াতৰব
•  ৰ্ােফচ ওবলাৱাৰ প্ৰত্ৰিয়াবটা বুজাই ফ�য়া।

ঘ়াম ব়া ঘ়ামৰ ছল্ড়াতৰং হহনোছ এনো� এ� প্ৰজৰেয়়া, ে’ি �ুি়া ব়া 
ি়ািল� অতধ� পষৃ্ঠ এি়াৰ ওপৰি আ�নোি়াৰ ওপৰি ছল্ড়াৰ 
�ৰ়া হয় আৰু ছল্ড়াৰনোি়া এ�জত্ৰি �ৰ়াৰ তপছি য�খ়া �়াে়ায়।

ঘ়ামতচ ওনোল়াৱ়াৰ সময়ি সংনোে়াগ �তৰবলগৰীয়়া ধ়ািুৰ পষৃ্ঠভ়াগ 
প্ৰৰ্নোম ষ্ি�ি ভৰ়াই যল়াৱ়া হয়, ি়াৰ তপছি আ�নোি়াৰ ওপৰি 

ৰ়াতখ এনো�লনোগ গৰম �ৰ়া হয়। গৰম �ৰ়াৰ সময়ি ছল্ড়াৰনোি়া 
গতল হব হগ ওপৰি ওপৰ যস়াম়াই ৰ্�়া পষৃ্ঠনোব়াৰি যে়াগ ত�নোয়।

শৰৰীৰ যমৰ়ামতিৰ �়ামি ঘ়ামতচ প্ৰজৰেয়়া প্ৰনোয়়াগ �ৰ়া হয় ে’ি 
ক্তিগ্স্ত পষৃ্ঠভ়াগ যপচ �়ামৰ ধ়ািুৰ িু�ুৰ়া এি়ানোৰ ঘ়ামৰ দ়্াৰ়া 
ছল্ড়াৰ �ৰ়া হয়। প়া�ৰীৰ যিং� আৰু ইন্ধ�ৰ যিং�ৰ তলনো�জ 
শুধনোৰ়াৱ়ানোি়া এই প্ৰজৰেয়়া প্ৰনোয়়াগ �ৰ়া হয়।

C G & M: ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.3.50-51ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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ছল্াৰ ৰ্ৰা সংবযাগ (Soldered Joint)
উবদেশ্য: এই প়ািৰ যশষি আপতু� �তৰব প়াতৰব
•  ছল্াৰ ৰ্ৰা সংবযাগৰ প্ৰৰ্াৰ উবলেখ ৰ্ৰা
•  সটঠৰ্ সংযুক্ত ফডজাইনৰ বাবব ফবববচনা ৰ্ফৰবলগীয়া ফবন্সুেূহ উবলেখ ৰ্ৰা।

ছল্াৰ ৰ্ৰা সংবযাগৰ প্ৰৰ্াৰ: শ্ৰীি যমি়ালৰ উপ়া�়া�সমূহ 
ছল্ড়াৰ �ৰ়া সংনোে়াগৰ দ়্াৰ়া এনো�লনোগ সংনোে়াগ �ৰ়া হয়। বহু 
যক্ত্ৰি প্ৰ়াতেনোব়াৰ শ্ৰীি যমি়াল যম�়াত�নো�ল জইনোণ্নোৰ সংেুক্ত 
�ৰ়া হয় আৰু ি়াৰ তপছি ছল্ড়াৰ �তৰ জইণ্নোি়া শজক্তশ়ালৰী 
আৰু তল� প্ৰুি �ৰ়া হয়।

তচত্ৰ ১ ি ছল্ড়াৰ �ৰ়া যলপ জইণ্ য�খুওৱ়া হহনোছ।

২ �ং তচত্ৰি ছল্ড়াৰ �ৰ়া তচম য�খুওৱ়া হহনোছ।

৩ �ং তচত্ৰি ঘূৰৰ্ৰীয়়া আ�ৃতিৰ অংশি ছল্ড়াৰ �ৰ়া সংনোে়াগ 
য�খুওৱ়া হহনোছ।

যলপ আৰু ভ়াজঁ �ৰ়া শ্ৰীি যমি়াল জইণ্সমূহ তচত্ৰ ৪ি 
য�খুওৱ়াৰ �নোৰ ৰূপৰ ছল্ড়াতৰং প্ৰনোয়়াগৰ ব়ানোব উপনোে়াগৰী

ৰূপ়ালৰী ছল্ড়ানোৰ যলপেুক্ত জইণ্ৰ সংনোে়াগি প্ৰভ়াৱ যপল়ায় 
আৰু আতেঃসংলনি ভ়াজঁ �ৰ়া জইণ্ৰ তবম যখ়াল়ানোব়াৰ বন্ধ 
�তৰ ত�নোয়।

সটঠৰ্ জইণ্ ফডজাইন: ওভ়াৰনোলতপং পষৃ্ঠৰ হসনোি শ্ৰীি 
যমি়াল জইণ্ ছল্ড়াৰৰ সহ়ায়ি সংনোে়াগ ব়া ছৰীল �ৰ়াৰ ব়ানোব 
আ�শ ্ম। য�তপল়াৰৰী জৰেয়়াৰ দ়্াৰ়া গতলি ছল্ড়াৰৰ সংনোে়াগস্লি 
প্ৰব়াহৰ ব়ানোব যলপ পষৃ্ঠৰ লে’জ তিষ্িং অতি প্ৰনোয়়াজ�ৰীয়।

ৰূপৰ যৰেজজং ব়া ছল্ড়াতৰঙৰ ব়ানোব উপনোে়াগৰী জইণ্ তডজ়াই� 
মূলিঃ সম়ানোবশৰ ধৰৰ্ আৰু ইয়়াৰ উনোদেশ্যপ্ৰনোৰ়্াত�ি ব্যৱহ়াৰৰ 
ওপৰি ত�ভ্মৰ �নোৰ।

িলি ত�য়়া অৱস়্াসমূহ প়াল� �তৰ সনোব ্ম়াচ্চ শজক্ত ল়াভ �তৰব 
প়াতৰ।

–  উপেুক্ত তিল়াৰ তমশ্ৰৰ্ ব্যৱহ়াৰ �তৰব ল়াতগব।

 উপ়া�়া� ধ়ািুৰ ওপৰি প্ৰধ়া� �ৰ়্া।

–  জইণ্ তলেয়়ানোৰন্স �ূ�্যিম হ’ব ল়ানোগ।

 বন্ধ তিষ্িং পষৃ্ঠই য�তপল়াৰৰী প্ৰব়াহি সহ়ায় �নোৰ আৰু 
০.০৫ৰ পৰ়া ০.১৩ তমতলতমি়াৰৰ তভিৰৰ ি়া�ঁ ব্যৱহ়াৰ 
�তৰব ল়ানোগ।

–  ছল্ড়াৰনোি়ানোৱ যলপেুক্ত পষৃ্ঠৰ হসনোি েনোৰ্টি পতৰম়ানোৰ্ 
সংস্শ ্ম �তৰব ল়াতগব।

 যলপৰ প্ৰস্ স়াধ়াৰৰ্নোি উপ়া�়া� ধ়ািুৰ যবধৰ ২ৰ পৰ়া 
১০ গুৰ্ �ৰ়া হয়। অসম়া� যবধৰ যক্ত্ৰি যলপৰ আ�়াৰ 
প়ািল প�়াৰ্ ্মৰ ওপৰি তভি�তি �তৰ �ৰ়া হয়।

–  ৱ�্মতপচনোব়াৰ �ৃ়িভ়ানোৱ সমৰ্ ্ম� �তৰব ল়াতগব।

 ছল্ড়াৰ প্ৰনোয়়াগ ত�য়ন্ত্ৰৰ্, প্ৰ়াততে��ৰৰ্ আৰু উপ়া�়া� 
সম়ানোবশৰ সষ্ি�ি়াৰ ব়ানোব গতিতবতধ প্ৰতিনোৰ়াধ �ৰ়ানোি়া 
অতি প্ৰনোয়়াজ�ৰীয়।

C G & M: ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.3.50-51ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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ফডফপং ছফলউচন (Dipping solution)
উবদেশ্য: এই প়ািৰ যশষি আপতু� �তৰব প়াতৰব
•  ফডফপং দ্ৰৱৰ ব্যৱহাৰ উবলেখ ৰ্ৰা
•  ফডফপং দ্ৰৱৰ উপা�ানসেূহ উবলেখ ৰ্ৰা।

ইয়়া� ৱ�্মতপচি প্ৰনোয়়াগ �ৰ়াৰ আগনোি ি়ামৰ তবিৰ ছল্ড়াৰ 
আৱৰৰ্েুক্ত মুখৰ পৰ়া অক্স়াইড দ্ৰৱৰীভূি �তৰবলল ব্যৱহ়াৰ 
�ৰ়া হয়।

ইয়়া� হিয়়াৰ �ৰ়া হহনোছ

১  প়া�ৰীি ছ়াল-এনোম়াত�য়়া� গুত়ি দ্ৰৱৰীভূি �ৰ়া।

২  জজং�-লেৰ়াইড প়া�ৰীনোৰ প়ািল �ৰ�।

৩ প়া�ৰীি সজৰেয় উপ়া�়া� তহচ়ানোপ জজং� লেৰ়াইড ব়া 
এনোম়াত�য়়াম লেৰ়াইডৰ হসনোি ব়াতৰ্জজ্য� লে়াক্স যে়াগ �ৰ়া।

প্ৰ়ায় এ� অংশ সজৰেয় উপ়া�়া� আৰু চ়াতৰ অংশ প়া�ৰীৰ 
তমশ্ৰৰ্ সনোতে়াষজ�� �়াৰৰ্ দ্ৰৱনোি়াৰ অম্ি়া শজক্তশ়ালৰী হ’ব 
�়াল়ানোগ।

ছল্াফৰঙৰ মক্ৰিত সুৰক্াৰ সাৱধানতা (Safety precautions in soldering)
উবদেশ্য : এই প়ািৰ যশষি আপতু� �তৰব প়াতৰব
• আৰ্াত/�ৰু্ ্মটনাৰ পৰা হাত সাফৰবলল ছল্াফৰঙৰ মক্ৰিত সুৰক্াৰ সাৱধানতা োফন চলৰ্।

ছল্ড়াতৰং �ৰ়াৰ সময়ি সুৰক়্াৰ স়াৱধ়া�ি়া অৱলম্ব� �ৰ়া 
হহতছল

১  ছল্ড়াৰ তছষ্িত� পৰ়া আৰু লে়াক্সৰ পৰ়া চ�ু ৰক়্া �তৰবলল 
ত�ৰ়াপত্ত়া চশম়া তপন্ধ�।

২  ব্যৱহ়াৰৰ তপছি গৰম ছল্ড়াতৰং আইৰ� সংৰক্ৰ্ �ৰ়াৰ 
সময়ি স়াৱধ়া� হও� ে়ানোি যপ়াৰ়াৰ পৰ়া হ়াি স়াতৰব 
প়ানোৰ।

৩  য�়ামল ছল্ড়াৰ ব্যৱহ়াৰ �ৰ়াৰ তপছি হ়াি ভ়াল�নোৰ ধুব 
ল়ানোগ �়াৰৰ্ ই তবষ়াক্ত।

৪  ছল্ড়াতৰং আইৰ�নোি়া ভ়াল�নোৰ ব়ায়ু চল়াচল �ৰ়া ি়াইি ষ্ি� 
�তৰ লও� ে়ানোি ছল্ড়াতৰং �ৰ়াৰ সময়ি ওনোল়াৱ়া যধ়াৱঁ়া 
ওল়াই ে়ায়।

৫  চ়াি়াইৰ ব়ানোব এতচড ব্যৱহ়াৰ �ৰ়াৰ সময়ি সুৰক়্াৰ চশম়া 
তপতন্ধব ল়ানোগ।

৬  এতচড দ্ৰৱ ব�়াওঁনোি স�়ায় ল়ানোহ ল়ানোহ এতচড প়া�ৰীি ি়াতল 
ত�ব ল়ানোগ।

৭  য�তিয়়াও এতচডি প়া�ৰী ি়াতল ত�ত�ব।

৮  স�নোল়া অলজতৱ� প্ৰব়াহ তবষ়াক্ত।

৯  জ়াৰৰ্�়াৰৰী লে়াক্স চম়্াতলনোল চশম়া আৰু গ্লভছ তপতন্ধব 
ল়ানোগ।

্লোক্সৰ প্ৰৰ্াৰ আৰু ফবৱৰণ (Fluxes types and description)
উবদেশ্য : এই প়ািৰ যশষি আপতু� �তৰব প়াতৰব
• প্ৰবাহ আৰু ইয়াৰ ৰ্ায ্ম্যৰ ফবষবয় ব্যাখ্যা ৰ্ৰা
•  প্ৰবাহৰ প্ৰৰ্াৰ আৰু ইয়াৰ সংৰক্ণৰ ফবষবয় বণ ্মনা ৰ্ৰা।

লে়াক্স হহনোছ যৱজল্ডঙৰ আগনোি আৰু সময়ি প্ৰনোয়়াগ 
�তৰবলগৰীয়়া তিউজজবল (সহনোজ গতল যে়াৱ়া) ৰ়াস়ায়ত�� 
যেৌগ ে়ানোি যৱজল্ডঙৰ সময়ি অব়াজঞ্চি ৰ়াস়ায়ত�� জৰেয়়া যৰ়াধ 
�তৰব পৰ়া ে়ায় আৰু যিনো�ল� যৱজল্ডং �়াে ্ম্য সহজ হয়।

প্ৰবাহৰ ৰ্ায ্ম্য : অক্স়াইড দ্ৰৱৰীভূি �ৰ়া আৰু যৱল্ডৰ গুৰ্গি 
ম়া�ি প্ৰভ়াৱ যপল়াব পৰ়া অশুজদ্ধ আৰু অ�্য়া�্য অতেভু্মজক্ত 
যৰ়াধ �ৰ়া।

প্ৰব়ানোহ ভনোৰ়াৱ়া ধ়ািুৰ প্ৰব়াহ� যে়াগ �ৰ়া ধ়ািুৰ ম়াজৰ অতি 
সৰু ি়া�ঁলল যে়াৱ়াি সহ়ায় �নোৰ।

লে়ানোক্স চ়াি়াই�়াৰৰী তহচ়ানোপ �়াম �তৰ ধ়ািুনোি়া দ্ৰৱৰীভূি �তৰ 
আিঁৰ়াই মতল আৰু অ�্য়া�্য অশুজদ্ধৰ পৰ়া যৱজল্ডং �তৰবলল 
পতৰষ়্াৰ �নোৰ।

মপটে, পাউ�াৰ আৰু তৰল ৰূপত ্লোক্স মপাৱা 
যায়।

1 লে়াক্সৰ সংৰক্ৰ্; ে’ি লে়াক্সনোি়া ভনোৰ়াৱ়া ৰডি আৱৰৰ্ৰ 
আ�়াৰি ৰ়্ানো�, যিনো� যক্ত্ৰি ক্তি আৰু আদ্ৰ্মি়াৰ পৰ়া 
স�নোল়া সময়নোি স়াৱধ়ানো� ৰক়্া �ৰ�। তচত্ৰ ২।

তবনোশষল� �ৰীঘ ্ম সময়ৰ ব়ানোব সংৰক্ৰ্ �ৰ়াৰ সময়ি লে়াক্স 
ষ্ি�ৰ ি়া�ত� বন্ধ �ৰ� (তচত্ৰ ২)।

েত�ও অজক্স-এতচষ্িতল� তশখ়াৰ তভিৰৰ হ়্াস�়াৰৰী খ়ানোম যৱল্ড 
ধ়ািু� সুৰক়্া প্ৰ�়া� �নোৰ, যবতছভ়াগ যক্ত্ৰনোি এি়া লে়াক্স 
ব্যৱহ়াৰ �ৰ়ানোি়া প্ৰনোয়়াজ�ৰীয় যৱল্ড যমি়াল, জম়া হ’ব। যৱজল্ডং 
সমূ্ৰ্ ্ম যহ়াৱ়াৰ তপছি লে়াক্সৰ অৱতশটি পতৰষ়্াৰ �তৰব ল়ানোগ।

্লোক্সৰ অৱফশটে আঁতবৰাৱা: যৱজল্ডং ব়া যৰেজজং যশষ যহ়াৱ়াৰ 
তপছি লে়াক্সৰ অৱতশটি আিঁনোৰ়াৱ়ানোি়া অতি প্ৰনোয়়াজ�ৰীয়। 
স়াধ়াৰৰ্নোি প্ৰব়াহনোব়াৰ ৰ়াস়ায়ত��ভ়ানোৱ সজৰেয়। গতিনো� 
লে়াক্সৰ অৱতশটি সষ্ি�ভ়ানোৱ আিঁৰ়াই ত�ত�নোল তপিৃ ধ়ািুৰ 
জ়াৰৰ্ আৰু যৱল্ড জম়া হ’ব প়ানোৰ।

C G & M: ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.3.50-51ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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লে়াক্সৰ অৱতশটি আিঁনোৰ়াৱ়াৰ ব়ানোব ত�ছুম়া� ইংতগি িলি ত�য়়া 
হহনোছ:

-  এলুফেফনয়াে আৰু এলফুেফনয়াে ফেশ্ৰণ- যৱজল্ডং �ৰ়াৰ 
তপছি তেম়া� প়াতৰ যস়া��়ানোল সংনোে়াগনোব়াৰ গৰম প়া�ৰীি 
ধুই যজ়ানোৰনোৰ ৰে়াছ �ৰ�। যেতিয়়া পতৰতস্তিনোয় অ�ুমতি 

ত�নোয়, যিতিয়়া �়াইষ্ৰে� এতচডৰ ৫ শি়াংশ দ্ৰৱি দ্ৰুিভ়ানোৱ 
ডুব়াই ত�ব ল়ানোগ; আনো�ৌ ধুব,শু�ুৱ়াই যল়াৱ়াি সহ়ায়� 
যহ়াৱ়াল� গৰম প়া�ৰী ব্যৱহ়াৰ �তৰ।

-  যেতিয়়া প়াত্ৰ, যেনো� ইন্ধ�ৰ যিং�, যৱজল্ডং �ৰ়া হয় আৰু 
গৰম প়া�ৰীি স্ক়াতবং পদ্ধতিৰ ব়ানোব অংশসমূহ �ুগ ্মম হয়, 
যিতিয়়া �়াইষ্ৰে� আৰু হ়াইড্ৰ’লে’তৰ� এতচডৰ দ্ৰৱ ব্যৱহ়াৰ 
�ৰ�। প্ৰতিনোি়া ৫.০ তলি়াৰ প়া�ৰীি ৪০০ তমতলতলি়াৰ 
�়াইষ্ৰে� এতচড (ত�ত�্মটি ম়াধ্য়া�ষ ্মৰ্ ১.৪২) যে়াগ �ৰ� 
৩৩ তমতলতলি়াৰ হ়াইড্ৰ’লে’তৰ� এতচড (৪০ শি়াংশ শজক্ত) 
দ়্াৰ়া। য�়াি়াৰ উষ্ণি়াি ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া দ্ৰৱনোি়ানোৱ স়াধ়াৰৰ্নোি 
১০ তমত�িৰ তভিৰি লে়াক্সৰ অৱতশটি সমূ্ৰ্ ্মৰূনোপ আিঁৰ়াই 
যপল়াব, ে়াৰ িলি �়াগমুক্ত, পতৰষ়্াৰ এনো��নোৰ এচ �ৰ়া 
পষৃ্ঠ উৎপন্ন হ’ব। এই তচত�ৎস়াৰ তপছি অংশনোব়াৰ ি়াডে়া 
প়া�ৰীনোৰ ধুই গৰম প়া�ৰীনোৰ ধুই যশষ �তৰব ল়ানোগ। গৰম 
প়া�ৰীি ডুব়াই ৰখ়াৰ সময় তিত� তমত�িিল� যবতছ হ’ব 
�়াল়ানোগ, �হ’যল �়াগ পৰ়া হ’ব প়ানোৰ; এই গৰম প়া�ৰীনোৰ 
যধ়াৱ়াৰ তপছি অংশনোব়াৰ শু�ুৱ়াই ল’ব ল়ানোগ। এই তচত�ৎস়া 
ব্যৱহ়াৰ �ৰ়াৰ সময়ি অপ়ানোৰিনোৰ ৰবৰৰ গ্লভছ তপন্ধ়ানোি়া 
অতি প্ৰনোয়়াজ�ৰীয় আৰু এতচডৰ দ্ৰৱনোি়া এলুতমত�য়়ামৰ 
প়াত্ৰি ৰখ়ানোি়া ভ়াল।

-  মেগবনফছয়াে ফেশ্ৰণ-প়া�ৰীি যধ়াৱ়া আৰু ি়াৰ তপছি 
যটিডে়াড্ম ৰে’যমষ্িং �ৰ়া হয়। এতচড ৰে’যমি গ়া যধ়াৱ়ানোি়া 
ব়াঞ্ছ�ৰীয়।

-  তাে আৰু ফপতল- উিতল ৰ্�়া প়া�ৰীি ধুই ি়াৰ তপছি 
ৰে়াছ �ৰ�। সম্ৱ হ’যল �়াচঁৰ �নোৰ যস্গ আিঁনোৰ়াৱ়াি 
সহ়ায়� যহ়াৱ়াল� �়াইষ্ৰে� ব়া চ়ালতিউতৰ� এতচডৰ ২ 
শি়াংশ দ্ৰৱৰ্ পছন্ �ৰ়া হয়, ি়াৰ তপছি গৰম প়া�ৰীি ধুব 
ল়ানোগ।

-  মটেইনবলছ টেটীল- ৫ শি়াংশ �ষ্টি� যচ়াড়া ছ’লচ� 
উিতলনোল ষ্ৰেিনোমন্ট �ৰ�, ি়াৰ তপছি গৰম প়া�ৰীি ধুই 
লও�। �িুব়া হ়াইড্ৰলেতৰ� এতচড আৰু প়া�ৰীৰ সম়া� 
আয়ি�ৰ তড-যকেতলং দ্ৰৱ ব্যৱহ়াৰ �ৰ� ে’ি �়াইষ্ৰে� 
এতচডৰ মুি আয়ি�ৰ ৫ শি়াংশ আৰু মুি আয়ি�ৰ ০.২ 
শি়াংশ উপেুক্ত যৰনো্ৰিই�়াৰ যে়াগ �ৰ়া হয়।

-  ঢালাই মলাহা- তচতপং হ়ািুৰৰী ব়া ি়াৰঁৰ ৰে়াছৰ দ়্াৰ়া অৱতশটি 
সহনোজ আিঁৰ়াব প়াতৰ।

-  ৰূপালী মৰেত্জং -যৰেজ �ৰ়া উপ়া�়া�সমূহ গৰম প়া�ৰীি 
তিয়়াই সহনোজ আিঁৰ়াব প়াতৰ, ি়াৰ তপছি ি়াৰঁ ৰে়াতছং 
�তৰ। �ষ্ি� যক্ত্ৰি �়ামৰ িু�ুৰ়ানোি়া ৫ৰ পৰ়া ১০ শি়াংশ 
ছ়ালতিউতৰ� এতচডৰ দ্ৰৱি ২ৰ পৰ়া ৫ তমত�িৰ ব়ানোব 
ডুব়াই ৰ়াতখব ল়ানোগ, ি়াৰ তপছি গৰম প়া�ৰীি ধুই ি়াৰঁ ৰে়াছ 
�তৰব ল়ানোগ।

C G & M: ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.3.50-51ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



158

মৰেত্জঙত ব্যৱহৃত মপেলটাৰ আৰু ্লোক্সৰ প্ৰৰ্াৰ (Types of spelters and fluxes 
used in brazing)
উবদেশ্য: এই প়ািৰ যশষি আপুত� �তৰব প়াতৰব
•  মৰেত্জঙত ব্যৱহৃত মপেলটাৰ আৰু ্লোক্সৰ প্ৰৰ্াৰ উবলেখ ৰ্ৰা
•  মপেলটাৰৰ গঠন আৰু ইয়াৰ গলনাংৰ্ উবলেখ ৰ্ৰা।

যৰেজজং মূলিঃ ছল্ড়াতৰঙৰ �নোৰই েত�ও ই ছল্ড়াতৰংিল� বহুি 
শজক্তশ়ালৰী সংনোে়াগ ত�নোয়। ইয়়াৰ মূল প়াৰ্ ্ম�্য হ’ল �ষ্ি� 
ভনোৰ়াৱ়া প�়াৰ্ ্মৰ ব্যৱহ়াৰ, ে়া� ব়াতৰ্জজ্য�ভ়ানোৱ যস্লি়াৰ বুতল 
জ�়া ে়ায় তেনোি়া ৰঙ়া ি়াপৰ ওপৰৰ উষ্ণি়াি সংনোে়াজ� হয়, 
ত�ন্তু সংনোে়াগ �তৰবলগৰীয়়া অংশনোব়াৰৰ গল�়াং�ৰ উষ্ণি়াৰ 
িলি। এই প্ৰজৰেয়়াি ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া ভনোৰ়াৱ়া স়ামগ্ৰীসমূহ� �ুি়া 
যশ্ৰৰ্ৰীি ভ়াগ �তৰব প়াতৰ। ি়ামৰ তভি�তি তমশ্ৰৰ্ আৰু ৰূপৰ 
তভি�তি তমশ্ৰৰ্। প্ৰতিনোি়া যশ্ৰৰ্ৰীনোি য�ইব়াি়াও তভন্ন তমশ্ৰৰ্ ৰ়্ানো� 
েত�ও �়াহঁ (ি়াম আৰু জজং�) য�তিয়়াব়া ২০% পে ্মতে ষ্ি�ৰ 
হসনোি যবতছভ়ানোগই মূলিঃ যলৌহ ধ়ািুৰ যৰেজজঙৰ ব়ানোব ব্যৱহ়াৰ 
�ৰ়া হয়। ৰূপৰ তমশ্ৰৰ্ (ৰূপ আৰু ি়াম ব়া ৰূপ আৰু ি়াম 

আৰু জজং�) ে়াৰ � ৬০০ৰ পৰ়া ৮৫০০C গল�়াং�ৰ পতৰসৰ 
যৰেজ �তৰব পৰ়া তেনো�়ানো�়া ধ়ািু যৰেজজঙৰ ব়ানোব উপনোে়াগৰী। 
পতৰষ়্াৰ তিত�তচং আৰু শজক্তশ়ালৰী ড়াক্ট়াইল জইণ্ ত�নোছ। 
স়াধ়াৰৰ্নোি চ়া�ৰৰ ড়ািি়া অ�ুসতৰ যস্ল্ট়াৰ হিয়়াৰ �ৰ়া হয়। 

যৰেজজঙৰ তপছি তলনো�জ পৰৰীক়্া �তৰবলল আৰু লে়াক্স 
আিঁৰ়াবলল জইণ্নোি়া হ়ািুৰৰীনোৰ য�়াব়াব ল়াতগব। যবতছভ়াগ 
আৰু স়াধ়াৰৰ্নোি ব্যৱহৃি লে়াক্স হহনোছ যলৌহ আৰু অনোলৌহ 
ধ়ািুৰ ব়ানোব “ব’যৰক্স”। ই মতৰছ়া আিঁৰ়ায় আৰু ব়ায়ুমডেলৰীয় 
প্ৰভ়াৱ যৰ়াধ �নোৰ, যেতিয়়া যৰেজজং অপ়ানোৰচ� চতল ৰ়্ানো�।

SPELTER আৰু গলনাংৰ্ৰ গঠন

 Sl. নহয়. বানানৰ্াৰীৰ সাধাৰণ তাে % ত্জংৰ্% ৰূপ% গলনাংৰ্ ব্যৱহাৰ    
  প্ৰৰ্াৰ ধাতু    উষ্ণতা ৰ্বৰ

 ১ ি়ামৰ জজং� স়াধ়াৰৰ্ ৬০ ৪০ NIL ৮৫০°তচ ি়ামৰ শ্ৰীিি �ষ্ি�   
  যবচ যস্ল্ট়াৰ       যৰেজজং আৰু অনোলৌহ

 ২ -�ৰ�- যলৌহেুক্ত  ৮০ ২০ NIL ৬০০°তচ তপিলৰ চ়া�ৰ ড়াি  
   ধ়ািু

 ৩ -�ৰ�- তপিল ৩০ ৭০ NIL ৪০০°তচ তপিলৰ চ়া�ৰ প়ািল

 ৪ ৰূপৰ ছল্ড়াৰ যস়াৰ্ ১০ ১০ ৮০% ৩৫০°তচ ইয়়া� যস়াৰ্ৰ অলং�়াৰ  
        যৰেজজঙৰ ব়ানোব ব্যৱহ়াৰ   
        �ৰ়া হয়

তােৰ পাইপৰ মগছৰ দ্াৰা ৰূপালী মৰেত্জং (Silver brazing of copper pipes by gas)
উবদেশ্য: এই প়ািৰ যশষি আপুত� �তৰব প়াতৰব
•  ৰূপালী মৰেত্জং শব্দবটা ব্যাখ্যা ৰ্ৰা
•  ৰূপৰ মৰেত্জঙৰ ফবফিন্ন প্ৰবয়াগ উবলেখ ৰ্ৰা।

ৰূপালী মৰেত্জং (ফচৰি ১)

�ম উষ্ণি়াৰ যৰেজজং পদ্ধতি।

আ� �়ানোমনোৰও য�়াৱ়া হয় যেনো�:- ৰূপৰ ছল্ড়াতৰং, হ়াড্ম 
ছল্ড়াতৰং।

ইয়়াৰ উষ্ণি়াৰ পতৰসৰ ৬০০ তডগ্ৰী যচলতছয়়াছৰ পৰ়া ৮৫০ 
তডগ্ৰী যচলতছয়়াছ।

ৰূপৰ যৰেজজং তিল়াৰ ৰড ি়াম আৰু ৰূনোপনোৰ গষ্িি আৰু 
ইয়়াি জজং�, য�ডতময়়াম আৰু ত�নো�লৰ শি�ৰ়া হ়াৰ �ম।

ৰূপৰ পতৰম়াৰ্ ৪০ৰ পৰ়া ৬০%হলনো� হ’ব প়ানোৰ।

আবব�ন

এই �ম উষ্ণি়াৰ যৰেজজং তমশ্ৰৰ্নোি়া িলি ত�য়়া �়ামৰ ব়ানোব 
উপনোে়াগৰী।

C G & M: ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.3.50-51ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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উচ্চ হব�ু্যতি� পতৰব়াহৰীি়াৰ প্ৰনোয়়াজ� যহ়াৱ়া হব�ু্যতি� অংশ 
সংনোে়াগ �ৰ়া। (তচত্ৰ ২)

খ়া�্য পতৰচ়াল�়া আৰু প্ৰজৰেয়়া�ৰৰ্ৰ সজঁতুল। (ত��়াগ িৰীখ়া).

যৰেজজং অপ়ানোৰচ�ি অৰ্ ্ম�ৰীতিৰ ব়ানোব �ম উষ্ণি়া, প়ািল 
স্তৰ, দ্ৰুি আৰু সম্ূৰ্ ্ম অ�ুপ্ৰনোৱশৰ প্ৰনোয়়াজ�।

অস�ৃশ ধ়ািু আৰু গহ�়া ত�ম ্ম়াৰ্ৰ �়ামি যে়াগ�়া� �ৰ়া।

যৰেজজং অপ়ানোৰচ�ি অৰ্ ্ম�ৰীতি আনোছ �়াৰৰ্ ইয়়াৰ ব়ানোব ম়াত্ৰ 
�ম উষ্ণি়া আৰু ত�নোক্পৰ প়ািল স্তৰৰ প্ৰনোয়়াজ� হয়। এই 
যে়াগ�়া� পদ্ধতিি দ্ৰুি আৰু সম্ূৰ্ ্ম অ�ুপ্ৰনোৱশ হয়।

িৰীখ়া, ি়াম, তপিল, ৰেঞ্জ, ত�নো�ল তমশ্ৰৰ্ আৰু ত�নো�ল-ৰূপৰ 
তমশ্ৰৰ্ি প়ািল শ্ৰীি আৰু লে’জ তিি �ৰ়া সংনোে়াগৰ সংনোে়াগ।

যৰেজজং ি়াংনোটি� �়াব ্ম়াইড ষ্িপ ROCK DRILLS, MILLING 
CUTTERS, CUTTING আৰু SHAPING TOOLS হল। (তচত্ৰ ৩)

লি’ মলম্প (Blow lamp)
উবদেশ্য: এই প়ািৰ যশষি আপতু� �তৰব প়াতৰব
• লি’ মলম্পৰ ফনে ্মাণ ববফশটে্য উবলেখ ৰ্ৰা
• লি’ মলম্পৰ অংশসেূহ ফচনাক্ত ৰ্ৰা
•  লি’ মলম্পৰ ৰ্ায ্ম্যৰ্লাপৰ ফবষবয় বণ ্মনা ৰ্ৰা।

লে’ যলম্ি (তচত্ৰ ১) য�ৰ়াতচ�� পূব ্মনোি গৰম �ৰ়া �লৰীৰ 
ম়ানোজনোৰ প়াৰ হ’বলল চ়াপ ত�য়়া হয়, ে়াৰ িলি ব়াষ্ৰীভৱ� 
হয়। য�ৰ়াতচ�ৰ ব়াষ্ যজিৰ ম়ানোজনোৰ হগ ব়ায়ুৰ হসনোি তমহতল 
হহ ৰ়্ানো� আৰু জ্বতলনোল �নোজলৰ ম়ানোজনোৰ ত�নো�্মতশি হয়, ে়াৰ 
িলি বলপবূ ্ম� তশখ়া উৎপন্ন হয়।

লে’ যলম্ হহনোছ ছল্ড়াতৰং আইৰ� ব়া ছল্ড়াৰ �তৰবলগৰীয়়া 
অ�্য়া�্য অংশৰ ব়ানোব প্ৰি্যক্ ি়াপৰ উৎস তহচ়ানোপ ব্যৱহ়াৰ 
�ৰ়া এি়া বহ�নোে়াগ্য উত্ত়াপ� সজঁতুল। ১ �ং তচত্ৰি লে’ যলম্ৰ 
ত�ছু অংশ য�খুওৱ়া হহনোছ।

ইয়়াি �়াহঁৰ যিংত� আনোছ, ইয়়াৰ ওপৰি য�ৰ়াতচ� ভনোৰ়াৱ়াৰ 
ব়ানোব তিল়াৰ য�প লনোগ়াৱ়া হহনোছ। মুখৰ লগি এি়া চ়াপ তৰতলি 
ভ়ালভ সংনোে়াগ �তৰ অ�/অি �তৰ তশখ়া ত�য়ন্ত্ৰৰ্ �ৰ়া হয়।

লে’ যলম্ জ্বনোল়াৱ়াৰ ব়ানোব তমৰ়্াইনোলনোিড ম্স্তৰি ভনোৰ়াৱ়াৰ 
ব়ানোব প্ৰ়াইতমং ৰে়ািৰ ব্যৱস়্া �ৰ়া হহনোছ। য�ৰ়াতচ�ৰ ব়াষ্� 
বলপূব ্ম� তশখ়া উৎপন্ন �তৰবলল ত�নো�্মতশি �তৰবলল �নোজলৰ 
যছি প্ৰ�়া� �ৰ়া হয়। ব়া� ্ম়াৰ হ়াউজজং সমৰ্ ্ম� যৰেনো�িি ম়াউণ্ 
�ৰ়া হয় ে’ি তচত্ৰি য�খুওৱ়াৰ �নোৰ গৰম �তৰবলল ছল্ড়াতৰং 
আইৰ� ৰখ়া হয়।

যিংত�ি য�ৰ়াতচ� চ়াপ ত�বলল প়াম্ৰ ব্যৱস়্া �ৰ়া হয়।
আৱ়াসৰ তভিৰৰ তশখ়াই য�ৰ়াতচ�ৰ ব়াষ্ৰীভৱ� বজ়াই 
ৰ়াতখবলল ি়াপ প্ৰ�়া� �নোৰ। �নোজলৰ আউিনোলিি ৰ্�়া মুক্ত 
তশখ়াৰ সহ়ায়ি ছল্ড়াতৰং তবিনোি়া গৰম �ৰ়া হয়।

লি’ৱাৰৰ বসবত পবট্মবল মহণ্ িজ্ম (Portable hand forge with blower)
উনোদেশ্য: এই প়ািৰ যশষি আপতু� �তৰব প়াতৰব
•  হাত জালৰ purpsoe উবলেখ ৰ্ৰা
•  মহণ্ িজ্মৰ ফনে ্মাণ ববফশটে্য বণ ্মনা ৰ্ৰা
•  মহণ্ িজ্মত ব্যৱহৃত ইন্ধন উবলেখ ৰ্ৰা।

মহণ্ িজ্ম: ইয়়া� ছল্ড়াতৰং তবি গৰম �তৰবলল ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া 
হয়।

ইয়়া� ম�ৃু িৰীখ়াৰ যলেি আৰু য�়ানোৰ্নোৰ হিয়়াৰ �ৰ়া হয়। 
স়াধ়াৰৰ্নোি ইয়়াৰ আ�ৃতি ঘূৰৰ্ৰীয়়া। ব়ায়ু যে়াগ়া�ৰ ব়ানোব ইয়়াৰ 
লগি যহডে লে’ৱ়াৰ সংলনি �ৰ়া হয়।

C G & M: ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.3.50-51ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



160

িলি যপি’যৰনোিড যলেি এখ� স়্াপ� �তৰ জ্বল়া অৱতশটি 
আিঁৰ়াই যপনোল়াৱ়া হয়।

ইন্ধ� অঞ্চলনোি়া জইুৰ ইি়ানোৰ ত�ম ্ম়াৰ্ �ৰ়া হয় আৰু ম়াষ্ি আৰু 
ব়াতলৰ তমশ্ৰনোৰ্নোৰ আৱৰৰ্ ত�য়়া হয়, ে়াৰ িলি য�ন্দ্ৰি ইন্ধ�ৰ 
ব়ানোব ি়াই যপ়াৱ়া ে়ায়। (তচত্ৰ ১)

জইু জ্বনোল়াৱ়াৰ ব়ানোব ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া ইন্ধ� মূলিঃ �য়ল়া। �ষ্ি� 
�়ািৰ পৰ়া এই �য়ল়া প্ৰস্তুি �ৰ়া হয়।

C G & M: ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.3.50-51ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M অনুশীলনী 1.3.52-55ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - শ্ীট মেটাল 

ফৰবিট আৰু ফৰবিটটং (Rivet and riveting)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ মশষত আপফুন ৰ্ফৰব পাফৰব
•  ফৰবিট আৰু ফৰবিটটং ফৰ্ মসই ৰ্থা উবলেখ ৰ্ৰা
•  ফৰবিটৰ অংশবটা তাফলৰ্ািুক্ত ৰ্ৰৰ্
•  ফৰবিটৰ প্ৰৰ্াৰ ব্যাখ্যা ৰ্ৰা।

ফৰবিট

তৰনোভি হহনোছ এি়া স়্ায়ৰী ে়াতন্ত্ৰ� ি়াটি�়াৰ ে়াৰ এি়া মূৰি মূৰ 
আৰু আ�নোি়া মূৰি এি়া �ল়া�়াৰ �়াডে (ে়া� যিং বুতল য�়াৱ়া 
হয়) ৰ়্ানো� ে়াৰ আ�ৃতি ধ়ািুৰ তপ�ৰ �নোৰ।

গি�, �লং, শৰীি যমনোিলৰ �়াম, জ়াহ়াজ, আৰু বহু উনো�্য়াগি 
তৰনোভি ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়।

তৰনোভষ্িং

তৰনোভষ্িং হহনোছ স়্ায়ৰী সংনোে়াগ স়্াপ�ৰ অ�্যিম পদ্ধতি

তৰনোভিৰ অংশ

িলি তৰনোভিৰ অংশনোব়াৰ ত�য়়া হ’ল (তচত্ৰ ১)

১  মূৰ 

২  যিং ব়া শৰৰীৰ 

৩  যিং

েূৰ : তৰনোভিৰ ওপৰৰ অংশনোি়া� “মূৰ” যব়াল়া হয়। এইনোব়াৰ 
তবতভন্ন �়াম অ�ুে়ায়ৰী তবতভন্ন ধৰৰ্ৰ হিয়়াৰ �ৰ়া হয়।

মশ্ংৰ্ বা বফড: তৰনোভিৰ িলৰ অংশনোি়া� যশ্ং� ব়া বতড 
যব়াল়া হয়। এইনোি়া ঘূৰৰ্ৰীয়়া আ�ৃতিৰ।

মঠং: ইয়়াৰ য�ন্দ্ৰৰ িলৰ অংশ� যিং যব়াল়া হয়। ই ত�ছু 
যিপ়াৰ। ইয়়া� �ুখ� যলেিৰ িুি়াি সুমুৱ়াই ত�য়়া হয় আৰু 
ইহঁিৰ যিংি য�়াব়াই মূৰনোি়া হিয়়াৰ �ৰ়া হয়। যিংৰ হ�ঘ ্ম্য ১⁄৪ 
D. তৰনোভিৰ ঘূৰৰ্ৰীয়়া, �ৰীঘল আৰু মূৰৰ আ�ৃতিৰ দ়্াৰ়া জ�়া 
ে়ায়।

ফৰবিটৰ প্ৰৰ্াৰ

১  যনিপ যহড ব়া �়াপ যহড তৰনোভি

২  প়া� যহড তৰনোভি

৩  শঙ��ুৰ �নোৰ মূৰৰ তৰনোভি

৪  �়াউণ়্াৰছ়াং� যহড তৰনোভি

৫  ি়া সমিল মূৰৰ তৰনোভি

৬  তদ্তবভ়াজজি মূৰৰ তৰনোভি

৭  িুি়া মূৰৰ তৰনোভি।

৮  ষ্ি�নোম�ৰ তৰনোভি

৯  লে়াছ তৰনোভি

মনিপ মহড বা ৰ্াপ মহড ফৰবিট (ফচৰি 2)

মূৰনোি়া অধ ্মবতৃ্ত়া�়াৰ আ�ৃতিৰ.. এই তৰনোভিৰ সংনোে়াগনোব়াৰ 
অতি মজবুি। যল়াহ়াৰ স়ামগ্ৰীনোৰ ত�তম ্মি �লংি ইয়়াৰ বহুল 
ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়।

মপন মহড ফৰবিট (ফচৰি ৩)

তৰনোভিৰ মূৰৰ ওপৰৰ অংশনোি়া সমিল আৰু যিপ়াৰ। মূৰৰ 
সৰু ব্য়াস তৰনোভিৰ ব্য়াসৰ সম়া�। গধুৰ অতভে়াতন্ত্ৰ�ৰী�ৰৰ্ি 
যপ� যহড তৰনোভি ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়।
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শঙ্ৰু্ৰ �বৰ েূৰৰ ফৰবিট (ফচৰি ৪)

Fig 4

ত�য়়া শং�ু আ�ৃতিনোি়া যপ়াহৰৰ �়ামৰ ব়ানোব ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়। 
হ়ািুৰৰীনোৰ মূৰনোি়া� শঙ��ু আ�ৃতি ত�য়়া হয়।

ৰ্াউণ্াৰ ছংৰ্ মহড ফৰবিট (ফচৰি ৫)

তৰনোভি স়্াপ� �ৰ়াৰ তপছনোি়া পষৃ্ঠ সমিল ৰখ়ানোি়া প্ৰনোয়়াজ�ৰীয় 
ি়াইি এই ধৰৰ্ৰ তৰনোভি ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়।

ম্লেট মহড ফৰবিট (ফচৰি ৬)

শ্ৰীি যমনোিলৰ সৰু আৰু লঘু �়ামৰ ব়ানোব যলেি যহড তৰনোভি 
ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়। এইনোব়াৰ স়াধ়াৰৰ্নোি অনোলৌহ ধ়ািু আৰু 
প়ািল চ়া�ৰি ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়। ইয়়াৰ মূৰনোি়া যচনোপি়া।

ফদ্ফবিাত্জত ফৰবিট (ফচৰি ৭)

এই ধৰৰ্ৰ তৰনোভি আ� তৰনোভিিল� পৰৃ্�। এইনোব়াৰ তপ�ৰ 
ি়াইি তশ�তল আত� সংনোে়াগ �তৰবলল ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়।

িুটা ফৰবিট (ফচৰি ৮)

ে’ি যমতচ�ৰ এি়া অংশ গতি �নোৰ ি়াি ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া িুি়া 
তৰনোভি আৰু এই অংশনোি়া যমতচ�ৰ লগি সংলনি �তৰ 
ৰখ়ানোি়াও প্ৰনোয়়াজ�ৰীয়।

টটনবেনৰ ফৰবিট (ফচৰি ৯)

িুল�়ামূল�ভ়ানোৱ �ম হ�ঘ ্ম্যৰ সৰু সৰু সমিল মূৰৰ তৰনোভি। 
ষ্ি� ম়া�ুহৰ তৰনোভিৰ আ�়াৰৰ সংখ্য়া ত�ধ ্ম়াৰৰ্ �ৰ়া হয়

প্ৰতি হ়াজ়াৰ তৰনোভিি আ�ুম়াত�� ওজ�ৰ দ়্াৰ়া। তৰনোভিৰ 
প্ৰতিনোি়া ওজ�ৰ ত�ত�্মটি ব্য়াস আৰু হ�ঘ ্ম্য ৰ়্ানো�। (ি়াতল�়া ১)

ষ্ি�নোম�ৰ তৰনোভি স়াধ়াৰৰ্নোি লঘু ধ়ািুৰ �়ামি ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া 
হয়, যেনো� ব়াতল্ট, টিটীলৰ ৰে়াং� ত�ম ্ম়াৰ্ আৰু এয়়াৰ �জডেচ�়াৰ 
ড়াক্ট ত�ম ্ম়াৰ্ �ৰ়া।

C G & M: ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.3.52-55ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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্লোছ ফৰবিট (ফচৰি ১০)

লে়াছ তৰনোভষ্িং হহনোছ ধ়ািুৰ �ুি়া িু�ুৰ়া এনো�লনোগ সংনোে়াগ �ৰ়া 
পদ্ধতি, ে়াৰ মূৰ ধ়ািুৰ পষৃ্ঠৰ ওপনোৰনোৰ ওল়াই �়াৰ়্ানো�। তবম়া� 
ত�ম ্ম়াৰ্ি লে়াছ তৰনোভনোি যড্ৰগ হ়্াস �নোৰ, ে়াৰ িলি তবম়া�ৰ 
�়াে ্ম্যক্মি়া বজৃদ্ধ প়ায়

এি়া লে়াছ তৰনোভনোি �়াউণ়্াৰতচং� িুি়াৰ সতুবধ়া লয়; ইহঁি� 
স়াধ়াৰৰ্নোি �়াউণ়্াৰছ়াং� তৰনোভি বুতলও য�়াৱ়া হয়

সূচী ১ টটনবেনৰ ন�ীৰ োৰিা (�িা ৪.১ আৰু ফচৰি ১)

 ফৰবিট মলংৰ্থ মশ্ংৰ্ মহড ডায়া েূৰৰ ডাঠতা

 আৰ্াৰ (L) ডায়া (খ) (H)

 ফডজাইন ৰ্ৰা সবব ্মাচ্চ min সবব ্মাচ্চ min   
 সংখ্যা

 (১) (২)  (৩)  (৪) (৫) (৬) (৭)   
   ফে.ফে ফে.ফে ফে.ফে ফে.ফে ফে.ফে ফে.ফে

 ২ ৪-০ গ’লি ২-১ ৪-২ ৪-০ গ’লি ০-৬ ০-৫

 ৪ ৪-৮ ২-৪ ৪-৮ ৪-৬ ০-৬ ০-৫

 ৬ ৫-২ ২-৭ ৫-৬ ৫-৩ ০-৮ ০-৬

 ৮ ৬-০ ৩-১ ৬-৪ ৬-০ ০-৯ ০-৭

 ১০ ৬-৮ ৩-৮ ৭-৮ ৭-৪ ১-১ ০-৯

 ১২ ৮-৩ ৪-২ ৮-৫ ৮-১ ১-১ ০-৯

 ১৪ ৯-১ ৫-২ ১০-৭ ১০-২ ১-৪ ১-১

 ১৬ ১১-৫ ৫-৬ ১১-৪ ১০-৮ ১-৫ ১-২

 ১৮ ১২-৭ ৬-৪ ১৩-০ ১২-৩ ১-৭ ১-৪

 ২০ ১৪-৩ ৭-০ ১৪-৩ ১৩-৬ ১-৯ ১-৬

ফৰবিট ৰ্ৰা সংবযাগৰ প্ৰৰ্াৰ (Types of riveted joints)
উবদেশ্য: এই প়ািৰ যশষি আপতু� �তৰব প়াতৰব
•  ফবফিন্ন ধৰণৰ ফৰবিট ৰ্ৰা সংবযাগৰ ফবষবয় চেুলৰ্ ৰ্ওৰ্
•  ফৰবিটৰ আৰ্াৰ, মলফপং এলাবৱন্স ফপচ আৰু ফৰবিটৰ ব�ৰ্ ্ম্য উবলেখ ৰ্ৰা
•  মচইন আৰু ত্জগ মজগ ফৰবিটটঙত ফৰবিটৰ ব্যৱধান ফবন্যাস ৰ্ৰা
•  ফৰবিটটঙৰ ফপচ ফনণ ্ময় ৰ্ৰা
•  গৰে আৰু ঠাণ্া ফৰবিটটং তুলনা ৰ্ৰা।

ত�ম ্ম়াৰ্ আৰু ত�ম ্ম়াৰ্ৰ �়ামি তবতভন্ন ধৰৰ্ৰ তৰনোভনোিড জইণ্ 
হিয়়াৰ �ৰ়া হয়। স়াধ়াৰৰ্নোি ব্যৱহৃি গ়াষঁ্িনোব়াৰ হ’ল-

–  এ�� তৰনোভনোিড যলপ জইণ্

–  ড়াবল তৰনোভনোিড যলপ জইণ্

–  এ�� য্ৰিপ ব়াি জইণ্

–  ড়াবল য্ৰিপ ব়াি জইণ্

এৰ্ৰ্ ফৰবিবটড মলপ জইণ্: এইনোি়ানোৱই আি়াইিল� 
সহজ আৰু সব ্ম়াতধ� ব্যৱহৃি ধৰৰ্ৰ জইণ্। এই সংনোে়াগনোি়া 
ড়াি আৰু প়ািল �ুনোয়়াতবধ যলেি সংনোে়াগৰ ব়ানোব উপনোে়াগৰী। 
ইয়়াি সংনোে়াগ �তৰবলগৰীয়়া যলেিনোব়াৰৰ মূৰি ওপৰি ওপৰল� 
যস়াম়াই ৰ়্ানো� আৰু য�়াল়াৰ ম়াজি এ�� শ়াৰৰীৰ তৰনোভি ৰখ়া 
হয়।(তচত্ৰ ১)

ডাবল ফৰবিবটড মলপ জইণ্: এই ধৰৰ্ৰ জইণ্ি �ুি়া 
শ়াৰৰী তৰনোভি ৰ়্াত�ব। ওভ়াৰনোলপনোি়া েনোৰ্টি ড়াঙৰ ে়ানোি �ুি়া 
শ়াৰৰী তৰনোভি ৰ়্াত�ব প়ানোৰ।(তচত্ৰ ২)
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ডাবল ফৰবিবটড (ত্জগবজগ) মলপ জইণ্: ইয়়াৰ দ়্াৰ়া 
এ�� যলপ জইণ্িল� শজক্তশ়ালৰী জইণ্ যপ়াৱ়া ে়ায়। 
তৰনোভিনোব়াৰ হয় বগ ্মনোক্ত্ৰি �হয় জত্ৰনো�়াৰ্ৰীয় গি�ি ৰখ়া হয়। 
তৰনোভি স়্াপ�ৰ বগ ্মনোক্ত্ৰ গি�� CHAIN riveting যব়াল়া হয়। 
তৰনোভি স়্াপ�ৰ জত্ৰনো�়াৰ্ৰীয় গি�� জজগনোজগ তৰনোভষ্িং যব়াল়া 
হয়।(তচত্ৰ ৩)

এৰ্ৰ্ ম্ৰিপ বাট জইণ্: এই পদ্ধতি এনো� পতৰতস্তিি 
ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয় ে’ি উপ়া�়া�সমূহৰ প্ৰ়াতেনোব়াৰ তৰনোভষ্িং �তৰ 
সংনোে়াগ �তৰব ল়ানোগ।(তচত্ৰ ৪)

উপ়া�়া�সমূহৰ প্ৰ়াতেনোব়াৰ এনো�লনোগ ধতৰ ৰ়াতখবলল STRAP 
�়ামৰ এি়া পৰৃ্� ধ়ািুৰ িু�ুৰ়া ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়।

এই সংনোে়াগনোি়া উপ়া�়া�সমূহৰ প্ৰ়াতেনোব়াৰ এনো�লনোগ 
সংনোে়াগ �তৰবললও ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়। এইনোি়া এ�� য্ৰিপ 
ব়াি জইণ্িল� শজক্তশ়ালৰী। এই সংনোে়াগস্লি এ�জত্ৰি 
�তৰবলগৰীয়়া উপ়া�়া�সমূহৰ �ুনোয়়া�়ানোষ �ুখ� �ভ়াৰ যলেি 
ৰখ়া হয়।(তচত্ৰ ৫)

যেতিয়়া তৰনোভি �ৰ়া ব়াি জইণ্ৰ ব়ানোব এ�� ব়া ড়াবল য্ৰিপ 
ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়, তৰনোভিৰ ব্যৱস়্া হ’ব প়ানোৰ:

–  এ�� তৰনোভনোিড অৰ্ ্ম়াৎ ব়ািৰ �ুনোয়়াি়ানোল এি়া শ়াৰৰী।

–  শংৃখল ব়া জজগনোজগ গি�ৰ হসনোি ড়াবল ব়া ষ্ৰেপল তৰনোভি 
�ৰ়া। (তচত্ৰ ৬)

যচই� তৰনোভষ্িঙি তৰনোভিৰ িুি়াৰ ব্যৱধ়া� তব�্য়াস �ৰ়া

৭ �ং তচত্ৰি যচই� তৰনোভষ্িঙি তৰনোভিৰ িুি়াৰ ব্যৱধ়া�ৰ 
তব�্য়াস য�খুওৱ়া হহনোছ
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যচই� তৰনোভষ্িঙি তৰনোভি স়্াপ� �তৰনোল তৰনোভিৰ বগ ্মনোক্ত্ৰ 
গি� গি� হয়।

জজগ যজগ তৰনোভষ্িং: জজগ যজগ তৰনোভষ্িং হহনোছ যভনোিড 
জইণ্ি তৰনোভি যস্তচঙৰ এি়া প্ৰ�়াৰৰ তব�্য়াস

জজগ যজগ তৰনোভষ্িং, তৰনোভি স়্াপ� �তৰনোল তৰনোভিৰ জত্ৰনো�়াৰ্ৰীয় 
গি� গি� হয়।

জজগনোজগ তৰনোভষ্িঙৰ ব়ানোব ব্যৱধ়া�ৰ তব�্য়াস তচত্ৰ ৮ি 
য�খুওৱ়া হহনোছ।

সংবযাগস্লত ফৰবিটৰ ব্যৱধান: তৰনোভিৰ িুি়াৰ ব্যৱধ়া� 
�়ামৰ ওপৰি ত�ভ্মৰ �নোৰ। ইয়়া� ত�ৰ্ ্ময় �ৰ়াৰ যক্ত্ৰি এি়া 
স়াধ়াৰৰ্ পদ্ধতি িলি ত�য়়া হহনোছ।

ফৰবিটৰ ধাৰৰ পৰা মৰ্ন্দ্ৰললবৰ্ �ৰূত্ব। (ফচৰি ৯)

ধ়ািুৰ প্ৰ়াতেৰ পৰ়া তেনো�়ানো�়া তৰনোভিৰ য�ন্দ্ৰললনো� ি়াই ব়া �ৰূত্ব 
তৰনোভিৰ ব্য়াসৰ অতেিঃ �ুগুৰ্ হ’ব ল়ানোগ।

ইয়়াৰ উনোদেশ্য হহনোছ প্ৰ়াতেনোব়াৰ ি়াষ্ি যে়াৱ়ানোি়া যৰ়াধ �ৰ়া। 
প্ৰ়াতেৰ পৰ়া সনোব ্ম়াচ্চ �ৰূত্ব যলেিৰ ড়ািি়াৰ �হগুৰ্িল� যবতছ 
হ’ব �়াল়ানোগ।(তচত্ৰ ১০)

প্ৰ়াতেৰ পৰ়া যবতছ �ৰূত্ব ৰ়্াত�নোল GAPING হ’ব। (তচত্ৰ ১১)

ফৰবিটৰ ফপচ: তৰনোভিৰ ম়াজৰ �ূ�্যিম �ৰূত্ব তৰনোভিৰ ব্য়াসৰ 
তিত�গুৰ্ হ’ব ল়ানোগ। (৩D) (তচত্ৰ ১২)

�ৰূত্বই তৰনোভিনোব়াৰ য�়ানো�়া ব়াধ়া য�়ানোহ়াৱ়াল� চল়াবলল সহ়ায় 
�তৰব।(তচত্ৰ ১৩)

অতি ওচৰৰ পৰ়া আিঁৰি ৰ্�়া তৰনোভনোি তৰনোভিৰ য�ন্দ্ৰনোৰখ়াৰ 
�়ানোষনোৰ ধ়ািুনোি়া ি়াতল যপল়াব।

তৰনোভিৰ ম়াজৰ সনোব ্ম়াচ্চ �ৰূত্ব ধ়ািুৰ ড়ািি়াৰ যচৌতবশগুৰ্িল� 
অতধ� হ’ব ল়ানোগ।(তচত্ৰ ১৪)

বহু �ৰূললনো� তপনোচ শ্ৰীি/যলেিখ� তৰনোভিৰ ম়াজি ব়া�ল 
হ’বলল অ�ুমতি ত�ব।

প্ৰতিনোি়া তৰনোভিি এি়া গৰম �ৰ়া �ল়া�়াৰ য�হ ৰ়্ানো�।

ফৰবিটৰ আৰ্াৰ: আ�়াৰৰ ব্য়াস আৰু হ�ঘ ্ম্যৰ দ়্াৰ়া তৰনোভিৰ 
আ�়াৰ ত�ৰ্ ্ময় �ৰ়া হয়।

তৰনোভিৰ আ�়াৰ ত�ব ্ম়াচ�: তৰনোভিৰ তমি়াৰ গৰ্�়া �ৰ়া হয় (২ 
১/২ৰ পৰ়া ৩) x T সূত্ৰ ব্যৱহ়াৰ �তৰ ে’ি T হহনোছ মুি যবধ।

মলফপং িাট্া: স়াধ়াৰৰ্নোি শ্ৰীি যমনোিলৰ ব্যৱস়ায় আতম িলি 
ত�য়়া সূত্ৰনোি়া ব্যৱহ়াৰ �তৰম ই প়ািল শ্ৰীিি শ্ৰীিৰ যবধৰ ২ 
গুৰ্ তৰনোভিৰ ড়ানোয়ৰ তিত�গুৰ্।

ফপচ িাট্া: তৰনোভি শ্ৰীিৰ যবধৰ ব্য়াসৰ চিুভু্মজৰ তিত�ি়া ১ 
ব়াৰ।

C G & M: ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.3.52-55ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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যশ্ং�ৰ হ�ঘ ্ম্যৰ দ়্াৰ়া ত�য়়া হহনোছ

হ�ঘ ্ম্য: L=T=D ে’ি T হহনোছ শ্ৰীিৰ যবধ আৰু D হহনোছ তৰনোভিৰ 
ব্য়াস।

গৰে আৰু ঠাণ্া ফৰবিটটঙৰ তুলনা

 হট ফৰবিটটং ঠাণ্া ফৰবিটটং

 তৰনোভি যশ্ং�ৰ যশষ অংশ আপ যচষ্িং �ৰ়াৰ যিনো� য�়ানো�়া উত্ত়াপ� �ৰ়া �হয়, য�়াি়াৰ উষ্ণি়াি    
 আগনোি উচ্চ উষ্ণি়ালল গৰম �ৰ়া হয়  যছষ্িং �ৰ়া �হয়

 ড়াইি প্ৰনোয়়াগ �তৰবলল �ম চ়াপৰ প্ৰনোয়়াজ� হয় ড়াইি অতধ� চ়াপৰ প্ৰনোয়়াজ� হয়

 ব়াতহ্য� ি়াপৰ উৎসৰ প্ৰনোয়়াজ� এনো� য�়ানো�়া ি়াপৰ উৎসৰ প্ৰনোয়়াজ� �়াই

 তেনোহিু উত্ত়াপ� প্ৰজৰেয়়াি সময়ৰ প্ৰনোয়়াজ� হয়,  য�়ানো�়া ধৰৰ্ৰ গৰম �ৰ়া �হয় ব়ানোব ি়াডে়া তৰনোভষ্িং সময় খৰচৰী  
 গতিনো� গৰম তৰনোভষ্িং �ৰ়ানোি়া এি়া সময়স়ানোপক্           
 প্ৰজৰেয়়া

 যেতিয়়া তৰনোভিৰ স়ামগ্ৰী যলৌহেুক্ত আৰু তৰনোভিৰ  সৰু ব্য়াসৰ অনোলৌহ তৰনোভিৰ ব়ানোব (যেনো� এলুতমত�য়়াম,    
 ব্য়াস প্ৰ়ায় ১০ তমতলতমি়াৰ হয় যিতিয়়া ই উপনোে়াগৰী তপিল) ি়াডে়া তৰনোভষ্িং উপেুক্ত

হাবতবৰ ফৰবিটটং ৰ্ৰা সঁজফুল (Hand-riveting tools)
উবদেশ্য: এই অ�ুশৰীল�ৰ যশষি আপুত� �তৰব প়াতৰব
•  হাবতবৰ ফৰবিটটং ৰ্ৰা ফবফিন্ন সঁজফুলৰ নাে ফলখা
•  ফবফিন্ন হাত -ফৰবিটটং সঁজফুলৰ ব্যৱহাৰ উবলেখ ৰ্ৰা

ফৰবিট মচট: গ়ািঁনোি়াি তৰনোভি যস়ানোম়াৱ়াৰ তপছি ধ়ািুৰ 
তশিনোব়াৰ ওচৰৰ পৰ়া আত�বলল ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়

প়ািল যলেি ব়া শ্ৰীি সৰু তৰনোভনোিনোৰ তৰনোভষ্িং �ৰ়াৰ সময়ি 
ইয়়াৰ প্ৰনোয়়াজ� হয় (তচত্ৰ ১)

ডলৰী: ইতিমনোধ্য গষ্িি যহ়াৱ়া তৰনোভিৰ মূৰনোি়া সহ়ায় �তৰবলল 
আৰু তৰনোভিৰ মূৰৰ আ�ৃতিৰ ক্তি যৰ়াধ �তৰবলল ইয়়া� 
ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয় (তচত্ৰ ১)

ফৰবিট মনিপ::তৰনোভি �ৰ়াৰ সময়ি তৰনোভিৰ চূ়ি়াতে আ�ৃতি 
গি� �তৰবলল ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়। তৰনোভিৰ মূৰৰ তবতভন্ন 
আ�ৃতিৰ হসনোি তমল়াবলল তৰনোভি যনিপ উপলব্ধ (তচত্ৰ ২)

সংযুক্ত ফৰবিট মচট: এইনোি়া এি়া সজঁতুল তেনোি়া মূৰনোি়া স়্াপ� 
আৰু গি�ৰ ব়ানোব ব্যৱহ়াৰ �তৰব প়াতৰ (তচত্ৰ ৩)

মহণ্ ফৰবিটাৰ: ইয়়াৰ এি়া তলভ়াৰ ব্যৱস়্া ৰ়্ানো� তেনোয় 
যহনোডেলনোি়া ষ্িতপনোল যচ়াল়াৰ ম়াজি চ়াপ ত�নোয়।

ি়াম ব়া এলুতমত�য়়ামৰ তৰনোভি তৰনোভষ্িং �তৰবলল ই উপনোে়াগৰী। 
তবত�ময়নোে়াগ্য এ�তভল প্ৰ�়া� �তৰব প়াতৰ।(তচত্ৰ ৪)
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পপ ফৰবিটাৰ: ইয়়া� হ়ানোিনোৰ পপ তৰনোভি তৰনোভষ্িং �তৰবলল 
ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়। ষ্ৰেগ়াৰ যম�়াত�জনোম তৰনোভিনোি়া যচতপ ধনোৰ 
আৰু তৰনোভিৰ যমনো্ৰেলনোি়া পৰৃ্� �তৰ যপল়ায়। এই পদ্ধতিি 
তে�নোৰ যমনো্ৰেল হয় তৰনোভিৰ পৰ়া পৰৃ্� যহ়াৱ়াৰ ব়ানোব মূৰনোি়া 
আ�নোি়া মূৰি গি� হয় (তচত্ৰ ৫)

ত্ড্ৰফ্ট: ইয়়া� তৰনোভি �তৰবলগৰীয়়া িুি়ানোব়াৰ এনো� যৰখ়াি 
ৰ়াতখবলল ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয়। (তচত্ৰ ৬)

ৰ্লফৰ্ং সঁজফুল: ইয়়া� যলেিৰ প্ৰ়াতে আৰু তৰনোভিৰ মূৰ বন্ধ 
�তৰ ধ়ািুৰ পৰ়া ধ়ািুৰ সংনোে়াগ গি� �তৰবলল ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া 
হয় (তচত্ৰ ৭)।

িুলাফৰং সঁজফুল: ইয়়া� যলেিৰ প্ৰ়াতেৰ পষৃ্ঠভ়াগ ষ্িতপবলল 
ব্যৱহ়াৰ �ৰ়া হয় (তচত্ৰ ৮) িুলতৰনোঙ িৰল-ি়াইি সংনোে়াগ 
হিয়়াৰ �ৰ়াি সহ়ায় �নোৰ।

C G & M: ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.3.52-55ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M অনুশীলনী 1.4.56 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - শ্ীট মেটাল 

সুৰক্া (Safety)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• মেল্্ডিিং ম�াৰ্ানত সুৰক্াৰ গুৰুত্ব উবলেখ ৰ্ৰা
• মেল্্ডিিং ম�াৰ্ানত পালন ৰ্ফৰবলগীয়া সাধাৰণ সুৰক্া সােধানতাসেূহ তাফলৰ্াভুক্ত ৰ্ৰা।

সুৰক্া (Safety)

উপযুক্ত সাৱধািতা অৱলম্বি িকনৰলল শৱল্্ডিিং নবপদজিক 
আৰু অস্াস্থথ্যকৰ হ’ব পালৰ। নকন্তু িতুি প্ৰযুল্ক্ত আৰু সঠঠক 
সুৰক্া বথ্যৱহাৰ কনৰলল শৱল্্ডিঙৰ লগত জন়িত আঘাত আৰু 
মতুৃথ্যৰ আেিংকা বহু পনৰমালে হ্াস পায়। নযলহতু বহুলতা 
সাধাৰে শৱল্্ডিিং পদ্ধনতত মুকনল ববদুথ্যনতক চাপ বা নেখা 
জন়িত বহ থালক, গনতলক জ্বলা-শপাৰা আৰু জইুৰ আেিংকা 
যলথষ্ট, শসইবালবই ইয়াক গৰম কাম প্ৰল্ৰিয়া নহচালপ শৰেেীভুক্ত 
কৰা হয়।

আঘাত শৰাধ কনৰবলল শৱ্ডিাৰসকলল বথ্যল্ক্তগত সুৰক্া সজঁনুল 
গধুৰ চামৰাৰ গ্লভছ আৰু সুৰক্ামূলক দীঘল হাতৰ শজলকটৰ 
আকাৰত নপলধে যালত অতথ্যনধক তাপ আৰু জইুৰ সিংস্পে ্শলল 
িালহ। ইয়াৰ উপনৰও শৱ্ডি এললকাৰ উজ্জ্বলতাৰ বালব আক্শ 
আই বা শলেছ বাি ্শ িামৰ অৱস্থাৰ সঠৃষ্ট হয় য’ত অনতলবঙুিীয়া 
ৰল্মিৰ ফলত কনে ্শয়াৰ প্ৰদাহ হয় আৰু চকুৰ শৰঠটিা জ্বনলব 
পালৰ। এই সিংস্পে ্শ শৰাধ কনৰবলল গগলছ আৰু গাঢ় ইউনভ 
নফল্ানৰিং শফচ শলেটৰ বসলত শৱল্্ডিিং শহললমট নপনধেব লালগ।

২০০০ চিৰ পৰাই নকছুমাি শহললমটত শফচ শলেট অন্তভু্শক্ত 
কৰা বহলছ নয তীব্ৰ UV শপাহৰৰ সিংস্পে ্শলল আনহলল নিনমষলত 
ক’লা বহ পলৰ। দে ্শকক সুৰক্া নদবলল শৱল্্ডিিং এনৰয়ালটা 
প্ৰালয় অধ ্শস্চ্ছ শৱল্্ডিিং পদ্শালৰ আগুনৰ ৰখা হয়। পনলনভিাইল 
ক্লৰাইড লোঠষ্টকৰ নফল্মলৰ নিনম ্শত এই পদ্শালবালৰ শৱল্্ডিিং 
এললকাৰ বানহৰৰ মািুহক ববদুথ্যনতক চাপৰ UV শপাহৰৰ পৰা 
ৰক্া কলৰ যনদও শহললমটত বথ্যৱহাৰ কৰা নফল্াৰ গ্লাছৰ ঠাই 
ল’ব শিাৱালৰ।

শৱ্ডিাৰসকল প্ৰালয় নবপজ্জিক শগছ আৰু কোযুক্ত 
পদাথ ্শৰ সিংস্পে ্শলল আলহ। লোক্স-শকাৰ আক্শ শৱল্্ডিিং আৰু 
নবিল্ডিড শমটাল আক্শ শৱল্্ডিঙৰ দলৰ প্ৰল্ৰিয়াই নবনভন্ন ধৰেৰ 
অক্সাইডৰ কোযুক্ত শধাৱঁা উৎপন্ন কলৰ। প্ৰশ্ন কৰা কোলবাৰৰ 
আকালৰ শধাৱঁাৰ নবষল্ৰিয়াৰ ওপৰত প্ৰভাৱ শপললাৱাৰ প্ৰৱেতা 
থালক, সৰু কনেকালবালৰ অনধক নবপদৰ সঠৃষ্ট কলৰ। কাৰে 
সৰু সৰু কোলবালৰ শতজৰ মগজৰু বাধা অনতৰিম কৰাৰ 
ক্মতা থালক। শধাৱঁা আৰু শগছ, শযলি কাব ্শিডাই-অক্সাইড, 
অ’জি, আৰু গধুৰ ধাতুযুক্ত শধাৱঁা, সঠঠক বায়ু চলাচল 
আৰু প্ৰনেক্েৰ অভাৱত শৱ্ডিাৰসকলৰ বালব নবপজ্জিক 
হ’ব পালৰ। উদাহৰেস্ৰূলপ, কম মাত্াত (<০.২ নমনলগ্াম/
নমটাৰ কুইণ্টল) শমিংগানিজ শৱল্্ডিিং শধাৱঁাৰ সিংস্পে ্শলল 
আনহলল স্ায়ুজনিত সমসথ্যা হ’ব পালৰ বা হাওঁফাওঁ, যকৃত, 
বকৃ্ক বা শকন্দীয় স্ায়ুতন্ত্ৰৰ ক্নত হ’ব পালৰ। শিলিা কোলবাৰ 
হাওঁফাওঁৰ এলনভওলাৰ শমৰি’শফজত আবদ্ধ বহ পনৰব পালৰ 
আৰু পাললমািাৰী ফাইব্ৰ’নছছৰ সঠৃষ্ট কলৰ। বহুলতা শৱল্্ডিিং 

প্ৰল্ৰিয়াত সিংলকানচত শগছ আৰু নেখাৰ বথ্যৱহালৰ নবল্ফাৰে 
আৰু জইুৰ আেিংকা লাভ কলৰ। নকছুমাি সাধাৰে সাৱধািতা 
হ’ল বতাহত অল্ক্সলজিৰ পনৰমাে সীনমত কৰা, আৰু জ্বলিীয় 
সামগ্ী কম ্শলক্ত্ৰ পৰা আতঁৰত ৰখা। 

সাধাৰণ সুৰক্া

•  কমমীৰ আঘাত শৰাধ কনৰবলল নযলকালিা ধৰেৰ শৱল্্ডিিং 
সজঁনুল বথ্যৱহাৰ কৰাৰ সময়ত অতথ্যন্ত সাৱধািতা অৱলম্বি 
কনৰব লালগ। জইু, নবল্ফাৰে, নবদুথ্যৎস্পষৃ্ট বা ক্নতকাৰক 
দ্ৰবথ্যৰ ফলত আঘাত হ’ব পালৰ। তলত উললেখ কৰা সাধাৰে 
আৰু নিনদ্শষ্ট সুৰক্া বথ্যৱস্থা দুলয়াটালক ধাতু শৱল্্ডিিং বা কাঠট 
শলাৱা ৰেনমকসকলল কলঠাৰভালৱ পালি কনৰব লানগব।

•  অকতৃ ্শত্বেীল বথ্যল্ক্তক শৱল্্ডিিং বা কাঠটিং সজঁনুল বথ্যৱহাৰ 
কনৰবলল অিুমনত নিনদব।

•  কাঠৰ মল্জয়া থকা অট্ানলকাত শৱল্্ডিিং িকনৰব, যনদলহ 
মল্জয়াখি গৰম ধাতুৰ পৰা অননি প্ৰনতলৰাধী কালপাৰ, বানল 
বা অিথ্যািথ্য অননিনিব ্শাপক সামগ্ীৰ দ্াৰা সুৰনক্ত িহয়। 
নিল্চিত হওক শয গৰম স্পাক্শ বা গৰম ধাতু অপালৰটৰ বা 
শকালিা শৱল্্ডিিং সজঁনুলৰ উপাদািত িপলৰ।

•  শৱল্্ডিঙৰ ওচৰৰ পৰা সকললা জ্বলিেীল সামগ্ী শযলি 
কপাহ, শতল, শগছনলি আনদ আতঁৰাই শপলাব লালগ।

•  শৱল্্ডিিং বা কাঠটবৰ আগলত ওচৰৰ নযসকলল উপযুক্ত 
কালপাৰ বা চেমা নপনধেবলল সুৰনক্ত িহয় শতওঁললাকক 
গৰম কৰক।

•  শৱল্্ডিিং কৰা উপাদািৰ পৰা নযলকালিা একল্ত্ত অিংে 
আতঁৰাই শপলাওক নযলবাৰ শৱল্্ডিিং প্ৰল্ৰিয়াৰ ফলত নবকৃত 
বা অিথ্যথা ক্নতগ্স্ত হ’ব পালৰ।

•  গৰম প্ৰতথ্যাখথ্যাি কৰা ইললক্ট্ৰ’ড ষ্টাব, ষ্টটীলৰ শ্ৰেপ, বা 
সজঁনুল মল্জয়াত বা শৱল্্ডিিং সজঁনুলৰ চানৰওফালল এনৰ 
নিনদব। দুঘ ্শটিা আৰু/বা জইুৰ সঠৃষ্ট হ’ব পালৰ।

•  সকললা সময়লত ওচৰলত উপযুক্ত অননিনিব ্শাপক যন্ত্ৰ 
ৰাখক। অননিনিব ্শাপক যন্ত্ৰলটা কায ্শক্ম অৱস্থাত থকালটা 
নিল্চিত কৰক।

•  শৱল্্ডিিং কায ্শথ্য সমূ্ে ্শ শহাৱাৰ নপছত সকললা গৰম ধাতু 
নচননিত কৰক। ইয়াৰ বালব সাধাৰেলত চালবাি পাথৰ 
বথ্যৱহাৰ কৰা হয়।
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মগছ মেল্্ডিিং প্াণ্ট চম্াফলবলল সুৰক্াৰ সােধানতা ( Safety precautions in handling 
gawsw welding plant 
উবদেশ্য : এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  অল্সি-এফচটটফলন উল্ভি�ত সাধাৰণ সুৰক্াৰ সােধানতাসেূহ উবলেখ ৰ্ৰা।
•  মগছ ফচফলণ্াৰ চম্ালাৰ বাবব সুৰক্াৰ ফনয়েসেূহ উবলেখ ৰ্ৰা
•  মগছ ফনয়ন্ত্ৰৰ্ আৰু নলী-পাইপ পফৰচালনাৰ বাবব সুৰক্া পদ্ধফতসেূহ উবলেখ ৰ্ৰা।
•  ব্ল’পাইপৰ ৰ্াৰ্ ্য্্যৰ্লাপৰ সসবত জফ়িত সুৰক্াৰ সােধানতাসেূহ উবলেখ ৰ্ৰা।

দুঘ ্শটিামুক্ত হ’বলল হ’শল প্ৰথলম সুৰক্াৰ নিয়মলবাৰ জানিব 
লানগব আৰু তাৰ নপছত শসইলবালৰা অভথ্যাস কনৰব লানগব। 
আনম জিা মলত ‘নিৰাপত্া শেষ হ’শলই দুঘ ্শটিা আৰম্ভ হয়’।

ফনয়েৰ অজ্ানতা মৰ্াবনা অজহুাত নহয়!

শগছ শৱল্্ডিঙত শৱ্ডিালৰ নিজলক আৰু আিক সুৰনক্ত 
ৰানখবলল শগছ শৱল্্ডিিং লোণ্ট আৰু নেখা শছঠটিং চম্ভানলবলল 
সুৰক্াৰ সাৱধািতা মানি চনলব লানগব।

সুৰক্াৰ সাৱধািতা সদায় ভাল সাধাৰে জ্ািৰ ওপৰত নভত্নত 
কনৰ শলাৱা হয়।

শগছ শৱ্ডিাৰক দুঘ ্শটিামুক্ত কনৰ ৰানখবলল তলত নদয়া 
সাৱধািতাসমূহ মানি চনলব লালগ।

সাধাৰণ সুৰক্া

শগছ শৱল্্ডিিং লোণ্টৰ শকালিা অিংে বা সমালবেত লনুব্ৰলকণ্ট 
(শতল বা গ্ীজ) বথ্যৱহাৰ িকনৰব। ইয়াৰ ফলত নবল্ফাৰে হ’ব 
পালৰ।

সকললা জ্বলিেীল সামগ্ী শৱল্্ডিিং কৰা ঠাইৰ পৰা আতঁৰত 
ৰাখক। শগছ শৱল্্ডিঙৰ সময়ত সদায় নফল্াৰ শলন্সযুক্ত চেমা 
নপনধেব লালগ। (নচত্ ১)

সদায় জইু প্ৰনতলৰাধী কালপাৰ, এছলবষ্টছ গ্ল’ভছ আৰু এপ্ৰ’ি 
নপনধেব লালগ।

মেল্্ডিিং ৰ্ৰাৰ সেয়ত মৰ্ফতয়াও নাইলন, মতলীয়া 
আৰু িটা ৰ্াবপাৰ ফপফধিব নালাবগ।

শযনতয়াই নললকজ লক্থ্য কৰা হয় শতনতয়াই জইুৰ নবপদৰ পৰা 
হাত সানৰবলল তৎক্োত শুধৰাই নদব লালগ। (নচত্ ২)

সৰু নললকলজও গুৰুতৰ দুঘ ্শটিা সিংঘঠটত কনৰব পালৰ।

জইু নিব ্শাপিৰ সজঁনুল সদায় হাতত আৰু কাম কৰা অৱস্থাত 
ৰাখক যালত জইু নিব ্শাপি কনৰব পানৰ। (নচত্ ৩)

কম ্শলক্ত্খি নযলকালিা ধৰেৰ জইুৰ পৰা মুক্ত কনৰ ৰাখক।

মগছ মেল্্ডিঙৰ আগবত সুৰক্াৰ সােধানতা

নচনলণ্াৰৰ বালব সুৰক্া।

শগছৰ নচনলণ্াৰ শৰাল িকনৰব বা শৰালাৰ নহচালপ বথ্যৱহাৰ 
িকনৰব।

নচনলণ্াৰ কনঢ়য়াই নিবলল ট্ৰলী বথ্যৱহাৰ কৰক।

বথ্যৱহাৰ িকৰা বা খালী হ’শল নচনলণ্াৰৰ ভালভলবাৰ বধে 
কৰক।

ভনত্শ আৰু খালী নচনলণ্াৰ পথৃলক পথৃলক ৰানখব লালগ।

নচনলণ্াৰৰ ভালভলবাৰ সদায় লালহ লালহ খুনলব লালগ, শডৰ 
ঘূৰেীয়াতলক শবনছ িহয়।

নচনলণ্াৰলবাৰ খুনলবলল সঠঠক নচনলণ্াৰৰ চানব বথ্যৱহাৰ কৰক।

শৱল্্ডিিং কৰাৰ সময়ত নচনলণ্াৰৰ চানবলবাৰ নচনলণ্াৰৰ পৰা 
আতঁৰাই নিনদব। শবক-ফাইৰ বা শলেছ-শবকৰ শক্ত্ত ই 
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নচনলণ্াৰলবাৰ দ্ৰুতভালৱ বধে কৰাত সহায় কনৰব।

সহলজ চম্ভানলব পৰা আৰু সুৰক্াৰ বালব নচনলণ্াৰলবাৰ সদায় 
উলম্ব অৱস্থাত বথ্যৱহাৰ কৰক।

নিয়ন্ত্ৰক সিংলনি কৰাৰ আগলত ভালভৰ চলকট পনৰষ্াৰ 
কনৰবলল নচনলণ্াৰৰ ভালভলবাৰ সদায় ফাঠট নদব লালগ। (নচত্ 
৪)

ৰবৰৰ নলীৰ পাইপৰ বাবব সুৰক্া (ফচত্ৰ ৫)

ৰবৰৰ িলীৰ পাইপলবাৰ সমলয় সমলয় পৰীক্া কনৰ 
ক্নতগ্স্তলবাৰ সলনি কৰক।

িলীৰ পাইপ / ঠটউবৰ অদ্ভুত নবট বথ্যৱহাৰ িকনৰব।

এনচঠটনলিৰ বালব িলীৰ পাইপ অল্ক্সলজিৰ বালব বথ্যৱহাৰ কৰা 
পাইপ সলনি িকনৰব।

অল্সিবজনৰ বাবব স�ায় ৰ্’লা নলীৰ পাইপ আৰু 
এফচটাইফলনৰ বাবব মেৰুণ নলীৰ পাইপ ব্যেহাৰ 
ৰ্ৰৰ্।

ফনয়ন্ত্ৰৰ্সৰ্লৰ বাবব সুৰক্া

শগছ নচনলণ্াৰত হাতুৰীৰ আঘাত শৰাধ কৰক আৰু নচনলণ্াৰত 
পািী, ধূনল আৰু শতল যালত নথতানপ িাযায় তাৰ প্ৰনত লক্থ্য 
ৰানখব লালগ।

অল্ক্সলজিৰ বালব এটা শসাহঁাতৰ শৰেডযুক্ত সিংলযাগ আৰু 
এনচটাইনলিৰ বালব বাওঁহাতৰ শৰেডযুক্ত সিংলযাগ।

ব্ল’পাইপৰ বাবব সুৰক্া

শযনতয়া ব্ল’পাইপ বথ্যৱহাৰ িহয় শতনতয়া জইুৰ নেখা িুমুৱাই 
ব্ল’পাইপলটা নিৰাপদ ঠাইত ৰাখক।

শযনতয়া নেখা ওলাই যায় আৰু শবকফাইৰ হয়, শতনতয়া 
ব্ল’পাইপৰ ভালভ দলুয়াটা দ্ৰুতভালৱ বধে কনৰ নদব (প্ৰথলম 
অল্ক্সলজি) আৰু পািীত ডুবাই নদব।

নেখা জ্বলাই থালকালঁত ব্ল’পাইপৰ িলজললটা নিৰাপদ নদেলল 
আঙুনলয়াওক। (নচত্ ৬)

নেখা িুমুৱাই থালকালঁত প্ৰথলম এনচটাইনলি ভালভলটা বধে কনৰ 
নদব লালগ আৰু তাৰ নপছত অল্ক্সলজি ভালভলটা বধে কনৰ 
নদব লালগ যালত শবকফাইয়াৰ িহয়।

আৰ্্য্ মেল্্ডিঙৰ আগবত, সেয়ত, ফপছত সুৰক্াৰ সােধানতা Safety precautions 
before, during, after arc welding)
উবদেশ্য : এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  আৰ্্য্-মেল্্ডিঙৰ মক্ত্ৰত প্ৰবয়াজনীয় সােধানতাসেূহ উবলেখ ৰ্ৰা।

সুৰক্াৰ সােধানতা

-  আক্শ-শৱল্্ডিিং কৰাৰ সময়ত শকনতয়াও নভজা বা নভজা 
ঠাইত নথয় িহ’ব।

-  সদায় সকললা নিৰাপত্াৰক্ী শপাছাক (গ্লভছ, এপ্ৰ’ি, 
হাতৰ আচঁল, শজাতা) নপধেক। (নচত্ ১)

-  চকু আৰু মুখৰ সুৰক্াৰ বালব ৰিলম শৱল্্ডিিং আৰু নচনপিং 
কৰাৰ সময়ত শৱল্্ডিিং আৰু নচনপিং ্ৰেীে বথ্যৱহাৰ কৰক।

-  বথ্যৱহাৰ িকৰাৰ সময়ত শমনচিলটা বধে কৰক।

-  কালপাৰলবাৰ শতল আৰু গ্ীজৰ পৰা মুক্ত কনৰ ৰাখক।

-  গৰম ধাতু চম্ভানল থালকালঁত টিং বথ্যৱহাৰ কৰক।
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-  আক্শ-শৱল্্ডিঙৰ সময়ত পলকটত শমচ বা শপট্ৰল লাইটাৰ 
বল িাযাব।

-  পলট্শবল ্ৰেীে বা শৱল্্ডিিং বুথ বথ্যৱহাৰ কনৰ, নবনকৰে আৰু 
ৰল্মিৰ প্ৰনতফলিৰ পৰা বানহৰৰ মািুহক সুৰনক্ত কৰক। 
(নচত্ ২)

-  শৱল্্ডিিং এললকা আদ্ৰ্শতা আৰু জ্বলিেীল সামগ্ীৰ পৰা 
মুক্ত ৰাখক।

-  ববদুথ্যনতক শদাষ নিলজ শুধৰনে কনৰবলল শচষ্টা িকনৰব; 
ইললনক্ট্ৰনচয়ািক শফাি কৰক।

-  ইললক্ট্ৰ’ডৰ ষ্টাবলবাৰ মল্জয়াত শপলাব িালালগ। এটা 
পাত্ত বথ নদব। (নচত্ ৩)

-  আক্শ-শৱল্্ডিিং শধাৱঁা আৰু শধাৱঁা আতঁৰাবলল এক্সলজষ্ট 
শফি বথ্যৱহাৰ কৰক। (নচত্ ৪)

-  কাম কৰা শগছ শৱল্্ডিিং আৰু শগছ কাঠট শযাৱাৰ নপছত 
শগছ আৰু ইললনক্ট্ৰক শৱল্্ডিঙৰ নপছত সুৰক্াৰ সাৱধািতাই 
নিয়ন্ত্ৰকসমূহৰ চাপ আতঁৰাবলল, িলীলবাৰ পনৰপাঠটলক 
কইল কনৰবলল আৰু সজঁনুল সলনি কনৰবলল লাইিলবাৰ 
ৰক্তক্ৰে কলৰ।

-  িলী, টচ্শ , ব্ল’ পাইপ নিয়ন্ত্ৰক সুৰক্া সঠঠক ঠাইত সিংৰক্ে 
কৰক।

-  শগছ নচনলণ্াৰলবাৰ জ্বলিেীল আৰু জ্বলিীয় সামগ্ীত 
আতঁৰত ৰানখব লালগ।

-  ববদুথ্যনতক শৱল্্ডিিং কাম সমূ্ে ্শ শহাৱাৰ নপছত শৱ্ডিালৰ 
গৰম ধাতুলটা নচননিত কনৰব বা আি ৰেনমকক সতক্শ কনৰ 
নদয়াৰ আি শকালিা উপায় প্ৰদাি কনৰব।

-  শৱল্্ডিিং শমনচিসমূহ েল্ক্তৰ উৎসৰ পৰা নবল্চ্ছন্ন হ’ব।

-  শৱল্্ডিিং সজঁনুলৰ পৰা শৱল্্ডিিং শকবল নবল্চ্ছন্ন কৰক।

-  শকবললটা পনৰপাঠটলক কইল কৰক আৰু ঠাইত সুৰনক্ত 
কনৰ ৰাখক।

-  ইললক্ট্ৰ’ড শহা্ডিাৰ আৰু অিথ্যািথ্য হাতৰ সজঁনুলসমূহ 
নিৰাপলদ ৰাখক আৰু সিংৰক্ে কৰক।
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সুৰক্া সঁজফুল আৰু মেল্্ডিঙত ইয়াৰ ব্যেহাৰ (Safety equipment and their uses in 
welding)
উবদেশ্য : এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  আৰ্্য্ মেল্্ডিঙত ব্যেহৃত সুৰক্া মপাছাৰ্ আৰু আনুষিংফগৰ্ সােগ্ীৰ নাে ফলখা
•  মপাৰা আৰু আঘাতৰ পৰা ৰক্া ৰ্ফৰবলল সুৰক্াৰ মপাছাৰ্ আৰু আনুষিংফগৰ্ সােগ্ী ফনব ্য্াচন ৰ্ৰৰ্
•  ক্ফতৰ্াৰৰ্ চাপ ৰল্মি আৰু ফবষাক্ত মধােঁাৰ প্ৰভােৰ পৰা ফনজবৰ্ আৰু আনৰ্ মৰ্বনলৰ্ ৰক্া ৰ্ফৰব পাফৰ ফশফৰ্ব
•  চৰু্ আৰু েুখৰ সুৰক্াৰ বাবব ফশ্ল্্ডিিং গ্াছ ফনব ্য্াচন ৰ্ৰৰ্।

নন-ফিউজন মেল্্ডিিং: এইলটা এলিকুৱা শৱল্্ডিিং পদ্ধনত য’ত 
কম গলিািংক ভলৰাৱা ৰড বথ্যৱহাৰ কনৰ নকন্তু চাপ প্ৰলয়াগ 
িকৰালক নভত্নত ধাতুৰ প্ৰান্ত গনলব শিাৱাৰালক এলক বা 
অসদৃে ধাতুক এলকললগ সিংলযাগ কৰা হয়।

উদাহৰে: ছ্ডিানৰিং, শব্ৰল্জিং আৰু ব্ৰঞ্জৰ শৱল্্ডিিং।

আক্শ শৱল্্ডিঙৰ সময়ত শৱ্ডিাৰজি নবপদৰ সনু্খীি হয় শযলি 
আক্শৰ ক্নতকাৰক ৰল্মি (আল্ট্ৰা ভালয়াললট আৰু ইিফ্া শৰড 
ৰল্মি)ৰ ফলত আঘাত, চাপৰ পৰা অতথ্যনধক তাপৰ ফলত 
জ্বনল শযাৱা আৰু গৰম কামৰ সিংস্পে ্শ, নবদুথ্যৎস্পষৃ্ট, নবষাক্ত 
শধাৱঁা, উনৰ শযাৱা গৰম নছঠটকনি আৰু ভনৰৰ ওপৰত পৰা 
শলেগ কো আৰু বস্তু।

তলত উললেখ কৰা সুৰক্াৰ শপাছাক আৰু আিুষিংনগক 
সামগ্ীসমূহ শৱ্ডিাৰ আৰু শৱল্্ডিিং স্থািৰ ওচৰত কাম কৰা 
অিথ্যািথ্য বথ্যল্ক্তসকলক ওপৰত উললেখ কৰা নবপদৰ পৰা ৰক্া 
কনৰবলল বথ্যৱহাৰ কৰা হয়।

১  সুৰক্াৰ শপাছাক

এ   টা চামৰাৰ এপ্ৰ’ি

খ   চামৰাৰ গ্লভছ

c   হাতৰ আচঁলৰ বসলত চামৰাৰ শকপ

d   ঔলদথ্যানগক সৰুক্া শজাতা

২  এ টা শহণ্ ্ৰেীে

খ   নিয়ন্ত্ৰেলযাগথ্য শহললমট

C   পলট্শবল ফায়াৰ প্ৰুফ শকিভাছ ্ৰেীে

৩  নচনপিং/গ্াইল্ণ্িং গগলছ

৪  শৰস্স্পলৰটৰ আৰু এক্সলজষ্ট ডান্টিিং

চামৰাৰ এপ্ৰ’ি, গ্ল’ভছ, হাতৰ আচঁলৰ বসলত শকপ আৰু শলগ 
গাড্শ নচত্ ১,২,৩ আৰু ৪ বথ্যৱহাৰ কৰা হয় শৱ্ডিাৰৰ েৰীৰ, 
হাত, হাত, নডঠঙ আৰু বুকুক তাপৰ নবনকৰে আৰু চাপৰ পৰা 
গৰম নছঠটনক পৰাৰ পৰা আৰু ইয়াৰ পৰাও ৰক্া কনৰবলল 
কঠঠি শলেগলটা নচনপিং কৰাৰ সময়ত শৱ্ডি জইণ্টৰ পৰা উনৰ 
শযাৱা গৰম শলেগ কোলবাৰ।

ওপৰৰ সকললালবাৰ সুৰক্া শপাছাক নপনধেলল নিলা হ’ব 
িালালগ আৰু উপযুক্ত আকাৰ শৱ্ডিালৰ বানছ ল’ব লানগব।

নপছল িহ’বলল ঔলদথ্যানগক সুৰক্া বুট (Fig5) বথ্যৱহাৰ কৰা 
হয়। ভনৰৰ আঙুনল আৰু ভনৰৰ শগালৰাহাত আঘাত। ইয়াৰ 
উপনৰও ই শৱ্ডিাৰক নবদুথ্যৎস্পষৃ্টৰ পৰা ৰক্া কলৰ কাৰে 
শজাতাৰ তলুৱা নবলেষভালৱ বিক প্ৰনতলৰাধী সামগ্ীলৰ নিনম ্শত।

মেল্্ডিিং মহণ্ স্কীণ আৰু মহলবেট: আক্শ শৱল্্ডিঙৰ সময়ত 
আক্শ শৰনডয়চি আৰু স্পাক্শৰ পৰা শৱ্ডিাৰৰ চকু আৰু মুখখি 
ৰক্া কনৰবলল এইলবাৰ বথ্যৱহাৰ কৰা হয়।
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হাতৰ পদ্শা এখি হাতত ধনৰ ৰানখবলল নডজাইি কৰা বহলছ 
(নচত্ ৬)

শহললমটৰ পদ্শা মূৰত নপনধেব পৰালক নডজাইি কৰা 
বহলছ।(নচত্ ৭)

ৰঙীি কাচঁখিৰ প্ৰনতলটা ফালল স্পষ্ট চেমা ললগাৱা হয় যালত 
ইয়াক শৱ্ডিৰ নছঠটনক পৰাৰ পৰা ৰক্া কনৰব পানৰ। (নচত্ ৮)

শহললমটৰ পদ্শাই উন্নত সুৰক্া প্ৰদাি কলৰ আৰু শৱ্ডিালৰ 
নিজৰ দলুয়াখি হাত মুক্তভালৱ বথ্যৱহাৰ কনৰব পালৰ।

বথ্যৱহৃত শৱল্্ডিিং কালৰণ্টৰ পনৰসৰৰ ওপৰত নিভ্শৰ কনৰ ৰঙীি 
(নফল্াৰ) চেমা নবনভন্ন শবিডত বতয়াৰ কৰা হয়। (তানলকা ১)

 সূচী ১

হাতৰ দ্াৰা ধাতুৰ চাপ মেল্্ডিঙৰ বাবব ফিল্াৰ চশোৰ 
পৰােশ ্য্

ছা ঁৰঙীন ৰ্াচঁৰ সিংখ্যা এম্ম্পয়াৰত মেল্্ডিিং 
ৰ্াবৰণ্ট ৰ্াবৰণ্টৰ 

পফৰসৰ
৮-৯

১০-১১

১২-১৪

১০০ বললক

১০০ৰ পৰা ৩০০বল

৩০০ ৰ ওপৰত

পলট্শবল ফায়াৰ প্ৰুফ শকিভাছ ্ৰেীে। শৱল্্ডিিং এললকাৰ ওচৰত 
কাম কৰা বথ্যল্ক্তসকলক আক্শ শলেছৰ পৰা ৰক্া কনৰবলল ৯ 
িিং নচত্ বথ্যৱহাৰ কৰা হয়

শলেগ নচনপিং বা কামলটা নপনহ থকাৰ সময়ত চকুক সুৰক্া 
নদবলল সাধাৰে চেমা বথ্যৱহাৰ কৰা হয়। নচত্ ১০

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সিংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.4.56ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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ইয়াক অপালৰটৰৰ মূৰত সুৰনক্তভালৱ ধনৰ ৰানখবলল স্পষ্ট 
চেমা আৰু ইলাঠষ্টক শবণ্ ললগাৱা শবলকলাইট শফ্মৰ দ্াৰা 
নিনম ্শত।

ইয়াক আৰামদায়ক নফট, সঠঠক বায়ু চলাচল আৰু 
চানৰওফালৰ পৰা সম্ূে ্শ সুৰক্াৰ বালব নডজাইি কৰা বহলছ।

শকনতয়াবা কাহঁ আনদৰ দলৰ অললৌহ নমৰেে শৱল্্ডিিং কৰাৰ 
সময়ত শৱ্ডিৰ পৰা নবষাক্ত শধাৱঁা আৰু গধুৰ শধাৱঁা মুক্ত হ’ব 
পালৰ (বানহৰলল ওলাই যাব পালৰ)। বিাস-প্ৰবিাসৰ যন্ত্ৰ বথ্যৱহাৰ 
কৰক আৰু শৱ্ডি এনৰয়াৰ ওচৰত এক্সলজষ্ট ডা্টি আৰু শফি 
বথ্যৱহাৰ কৰক যালত নবষাক্ত শধাৱঁা আৰু শধাৱঁা উোহ শলাৱাৰ 
পৰা হাত সানৰব পালৰ। নচত্ ১১।

নবষাক্ত শধাৱঁা উোহ ল’শল শৱ্ডিাৰজি অলচতি বহ পনৰব 
আৰু গৰম শৱল্্ডিিং কৰা কামত/ মল্জয়াত পনৰব। ইয়াৰ ফলত 
জ্বলা-শপাৰা বা আঘাত হয়।

মগছ মেল্্ডিিং সঁজফুল আৰু আনুষিংফগৰ্ সােগ্ী (Gas welding equipment and 
accessories)
উবদেশ্য : এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  মগছ মেল্্ডিিং প্ৰল্ৰিয়াৰ ফবষবয় চেুলৰ্ মৰ্াো
•  মগছ মেল্্ডিঙত ব্যেহৃত সঁজফুলসেূহৰ তাফলৰ্া প্ৰস্তুত ৰ্ৰা
•  মগছ মেল্্ডিঙত ব্যেহৃত প্ৰফতবটা সঁজফুলৰ ৰ্াৰ্ ্য্্যসেূহ উবলেখ ৰ্ৰা।

জিনপ্ৰয়ভালৱ শগছ শৱল্্ডিিং িালমলৰ জিাজাত অল্ক্স-এনচঠটনলি 
শৱল্্ডিিং সহজ, সস্তা আৰু সহলজ চলাব পৰা। পাতল, সৰু 
সৰু উপাদািলবাৰলকা শৱল্্ডিিং কনৰবলল তাপৰ ইিপুট 
নিনব়িভালৱ নিয়ন্ত্ৰে কনৰব পানৰ। অল্ক্স-এনচটাইনলি শৱল্্ডিিং 
প্ৰল্ৰিয়াত শৱল্্ডিিং টচ্শৰ ডগাত সঠঠক পনৰমােৰ অল্ক্সলজি 
আৰু এনচটাইনলি জ্বলাই উৎপন্ন শহাৱা তীব্ৰ নেখা (৩৩০০oC) 
দ্াৰা ধাতুলটা গৰম কৰা হয়। নেখালটাক শৱ্ডিৰ স্থািৰ ফালল 
নিলদ্শনেত কনৰ শযাগ কনৰবলগীয়া ধাতুলটা গনলবলল নদয়া হয় 
আৰু এলকললগ নমহনল কৰা হয় যাৰ ফলত শৱ্ডি উৎপন্ন হয়।

মগছ মেল্্ডিিং সঁজফুল

অল্ক্স-এনচটাইনলি শৱল্্ডিিং সজঁনুলৰ মূল কাম হ’ল অল্ক্স-
এনচটাইনলি শগছৰ নমৰেেলটা শৱল্্ডিিং ঠটপত সঠঠক অিুপাতত 
প্ৰবাহ আৰু শবগৰ সঠঠক হাৰত শযাগাি ধৰা। (নচত্ ১)

শগছ শৱল্্ডিিং কনৰবলল বথ্যৱহাৰ কৰা শমৌনলক সজঁনুলসমূহ 
হ’ল...

•  অল্ক্সলজি শগছৰ নচনলণ্াৰ

•  এনচঠটনলি শগছ নচনলণ্াৰ

•  অল্ক্সলজিৰ চাপ নিয়মীয়া

•  অল্ক্সলজি শগছৰ িলী (ক’লা/শসউজীয়া)

•  এনচঠটনলি শগছ িলী (শমৰুে)

•  িলজল আৰু শগছ লাইটাৰৰ এটা শছট থকা শৱল্্ডিিং টচ্শ বা 
ব্ল’ পাইপ।

•  অল্ক্সলজি আৰু এনচঠটনলি নচনলণ্াৰ পনৰবহেৰ বালব 
ট্ৰলী।

•  চানব আৰু শস্পিাৰৰ এটা শগাট

•  নফলাৰ ৰড আৰু লোক্স

•  শৱ্ডিাৰৰ বালব সুৰক্ামূলক কালপাৰ (চামৰাৰ এপ্ৰ’ি, 
গ্ল’ভছ, গগলছ আনদ)
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অল্সিবজন মগছ ফচফলণ্াৰ: শগছ শৱল্্ডিঙৰ বালব প্ৰলয়াজিীয় 
অল্ক্সলজি শগছ বটল আকৃনতৰ নচনলণ্াৰত সিংৰক্ে কৰা 
হয়। এই নচনলণ্াৰলবাৰত ক’লা ৰলঙলৰ ৰিং কৰা হয়। (নচত্ 
২) অল্ক্সলজি নচনলণ্াৰত ৭ নমটাৰ কুইণ্টল ক্মতালললক 
শগছ জমা কনৰব পানৰ আৰু ইয়াৰ চাপ ১২০ৰ পৰা ১৫০ 
নকললাগ্াম/শচ.নম. অল্ক্সলজি শগছৰ নচনলণ্াৰৰ ভালভলবাৰ 
শসাহঁাতৰ শৰেডযুক্ত।

দ্ৰেীভূত এফচটটফলন ফচফলণ্াৰ: শগছ শৱল্্ডিঙত বথ্যৱহাৰ 
কৰা এনচঠটনলি শগছ শমৰুে ৰলঙলৰ ৰিং কৰা তীখাৰ বটলত 
(নচনলণ্াৰ) সিংৰক্ে কৰা হয়। দ্ৰৱীভূত অৱস্থাত এনচটাইনলি 

সিংৰক্ে কৰাৰ স্াভানৱক সিংৰক্ে ক্মতা ৬ নমটাৰ কুইণ্টল 
আৰু চাপ ১৫-১৬ নকললাগ্াম/শচ.নম.

অল্সিবজন চাপ ফনয়ন্ত্ৰৰ্: ইয়াৰ দ্াৰা প্ৰলয়াজিীয় কামৰ 
চাপ অিুসনৰ অল্ক্সলজি নচনলণ্াৰৰ শগছৰ চাপ হ্াস কৰা হয় 
আৰু ব্ল’পাইপলল অল্ক্সলজিৰ প্ৰবাহ নস্থৰ হাৰত নিয়ন্ত্ৰে কৰা 
হয়। শৰেডযুক্ত সিংলযাগলবাৰ শসাহঁাতৰ শৰেডযুক্ত। (নচত্ ৩)

এফচটাইফলন ফনয়ন্ত্ৰৰ্: অল্ক্সলজি নিয়ন্ত্ৰকৰ দলৰই ইয়ালকা 
নচনলণ্াৰ শগছৰ চাপ প্ৰলয়াজিীয় কামৰ চাপলল হ্াস কনৰবলল 
আৰু ব্ল’পাইপলল এনচটাইনলি শগছৰ প্ৰবাহ নস্থৰ হাৰত নিয়ন্ত্ৰে 
কনৰবলল বথ্যৱহাৰ কৰা হয়। শৰেডযুক্ত সিংলযাগলবাৰ বাওঁহাতৰ। 
এনচটাইনলি নিয়ন্ত্ৰকলটা দ্ৰুতভালৱ নচিাক্ত কনৰবলল বাদামৰ 
চুকলবাৰত এটা খাজঁ কাঠট নদয়া হয়।(নচত্ ৪)

ৰবৰৰ নলী-পাইপ আৰু সিংবৰ্াগ: এইলবাৰৰ সহায়ত 
নিয়ন্ত্ৰকৰ পৰা ব্ল’পাইপলল শগছ কনঢ়য়াই নিব পানৰ। এইলবাৰ 
ভাল িমিীয়তা থকা েল্ক্তোলী শকিভাছ ৰবলৰলৰ বতয়াৰ 
কৰা হয়। অল্ক্সলজি কনঢ়য়াই নিয়া িলীৰ িলীলবাৰৰ ৰিং ক’লা 
আৰু এনচটাইনলিৰ িলীলবাৰ শমৰুে ৰঙৰ। (নচত্ ৫)

ইউনিয়িৰ সহায়ত ৰবৰৰ িলী নিয়ন্ত্ৰকৰ বসলত সিংলযাগ কৰা 
হয়। এই ইউনিয়িলবাৰ অল্ক্সলজিৰ বালব শসাহঁালতলৰ আৰু 
এনচটাইনলিৰ বালব বাওঁহালতলৰ শৰেড কৰা হয়। এনচঠটনলি 
িলীৰ ইউনিয়িৰ চুকত এটা খাজঁ কাঠট নদয়া থালক। (নচত্ ৬)
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ৰবৰৰ িলীলবাৰৰ ব্ল’পাইপৰ শেষত িলী-প্ৰলট্টিৰ ললগাৱা 
হয়। িলীৰ প্ৰলট্টিৰসমূহ সিংলযাগকাৰী ইউনিয়িৰ আকৃনতৰ 
আৰু শৱল্্ডিঙৰ সময়ত শলেছলবক আৰু শবকফাইৰৰ পৰা 
ৰক্া কনৰবলল নভতৰত এটা িি-নৰটাে ্শ নডস্ক নফট কৰা থালক। 
(নচত্ ৭)

ব্ল’পাইপ আৰু নবজল: ব্ল’পাইপৰ সহায়ত অল্ক্সলজি 
আৰু এনচটাইনলি শগছ প্ৰলয়াজিীয় অিুপাতত নিয়ন্ত্ৰে আৰু 
নমহললাৱা হয়। (নচত্ ৮)

সৰু বা ডাঙৰ নেখা উৎপন্ন কনৰবলল নবনভন্ন আকাৰৰ 
নবনিময়লযাগথ্য িলজল/ঠটপৰ এটা শগাট উপলব্ধ। (নচত্ ৯)

শৱল্্ডিিং কনৰবলগীয়া শলেটৰ ডাঠতা অিুসনৰ িলজলৰ আকাৰ 
নভন্ন হয়। (তানলকা ১)

মপ্টৰ ডাঠতা

(ফে.ফে.)

নবজলৰ আৰ্াৰ

(সিংখ্যা)
০.৮

১.২

১.৬

২.৪

৩.০

৪.০

৫.০

৬.০

৮.০

১০.০

১২.০

১৯.০

২৫.০

২৫.০ৰ ওপৰত

১

২

৩

৫

৭

১০

১৩

১৮

২৫

৩৫

৪৫

৫৫

৭০

৯০

    সূচী ১
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আৰ্্য্ মেল্্ডিিং মেফচন আৰু আনুষিংফগৰ্ সােগ্ী (Arc welding machines and 
accessories)
উবদেশ্য : এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  আৰ্্য্-মেল্্ডিিং মেফচনৰ ৰ্াৰ্ ্য্্য উবলেখ ৰ্ৰা
•  ফবফভন্ন ধৰণৰ আৰ্্য্-মেল্্ডিিং মেফচনৰ নাে ফলখা।

আক্শ-শৱল্্ডিিং প্ৰল্ৰিয়াত তাপৰ উৎস হ’ল নবদুথ্যৎ (উচ্চ 
এস্ম্য়াৰ কম ভলল্জ)। এই তাপ আক্শ-শৱল্্ডিিং শমনচিৰ 
দ্াৰা শযাগাি ধৰা হয় নযলটা েল্ক্তৰ উৎস।

ৰ্াৰ্ ্য্্য (ফচত্ৰ ১)

সজঁনুললবাৰ অভথ্যস্ত বহ পনৰলছ

−  আক্শ শৱল্্ডিঙৰ বালব A.C. বা D.C. শযাগাি প্ৰদাি কৰা

−  মূল শযাগািৰ উচ্চ ভলল্জ (A.C.)ক আক্শ শৱল্্ডিঙৰ বালব 
উপলযাগী কম ভলল্জ, গধুৰ কালৰণ্ট (A.C. বা D.C.) বল 
সলনি কৰক

−  আক্শ শৱল্্ডিঙৰ সময়ত প্ৰলয়াজিীয় কালৰণ্টৰ শযাগাি 
নিয়ন্ত্ৰে আৰু সামঞ্জসথ্য কৰা

প্ৰৰ্াৰ (ফচত্ৰ ২)

মূলতঃ েল্ক্তৰ উৎসসমূহ হ’ল...

−  নবকল্প কালৰণ্ট (A.C.) শৱল্্ডিিং শমনচি

−  প্ৰতথ্যক্ নবদুথ্যৎ প্ৰবাহ (D.C.) শৱল্্ডিিং শমনচি।

এইলবাৰক আৰু অনধক শৰেেীভুক্ত কনৰব পানৰ

−  নড.নচ.শমনচি

−  মটৰ শজলিলৰটৰ শচট

−  ইল্ঞ্জি শজলিলৰটৰ শচট

−  শৰন্টিফায়াৰ শছট।

এ.ফচ.মেফচন

−  শট্ৰন্সফম ্শাৰ শছট

A.C.ৰ অথ ্শ হ’ল নবকল্প নবদুথ্যৎ প্ৰবাহ। ই প্ৰনত শছলকণ্ত ৫০-
৬০ চৰিত নিজৰ প্ৰবাহৰ নদে সলনি বা ওললাটা কলৰ। (নচত্ 
৩)

D.C.ৰ অথ ্শ হ’ল প্ৰতথ্যক্ প্ৰবাহ। ই এটা নদেত অনবৰতভালৱ 
আৰু অনবৰতভালৱ বব থালক। (নচত্ ৪)
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এ.ফচ.মেল্্ডিিং মৰেন্সিে ্য্াৰ আৰু মেল্্ডিিং মজবনবৰটৰ ( A.C. welding transformer 
and welding generator)
উবদেশ্য : এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• A.C.মেল্্ডিিং মৰেন্সিে ্য্াৰৰ সবফশষ্ট্যসেূহ উবলেখ ৰ্ৰা
• এ.ফচ.মেল্্ডিিং মেফচনৰ সুফবধা আৰু অসুফবধাসেূহ উবলেখ ৰ্ৰা।

এ.ফচ.মেল্্ডিিং মৰেন্সিে ্য্াৰ

এ.নচ.শৱল্্ডিিং শট্ৰন্সফম ্শাৰ বহলছ এক প্ৰকাৰৰ এ.নচ.শৱল্্ডিিং 
শমনচি নযলয় এ.নচ.ৰ মূল শযাগািক এ.নচ.শৱল্্ডিিং চালোইলল 
ৰূপান্তনৰত কলৰ। (নচত্ ১ আৰু ২)

A.C.ৰ মূল শযাগািত উচ্চ ভলল্জ থালক - কম এস্ম্য়াৰ।

A.C.শৱল্্ডিিং চালোইত উচ্চ এস্ম্য়াৰ - কম ভলল্জ থালক।

ই এটা STEP-DOWN শট্ৰন্সফম ্শাৰ নযলয় মূল চালোই ভলল্জ 
(২২০ বা ৪৪০ ভল্) শৱল্্ডিিং চালোই মুক্ত চানক্শট ভলল্জ 
(O.C.V.)বল হ্াস কলৰ, ৪০ আৰু ১০০ ভল্ৰ নভতৰত।

ই প্ৰলয়াজিীয় আউটপুট শৱল্্ডিিং কালৰণ্টলল মূল শযাগাি কম 
কালৰণ্টক এে বা হাজাৰ এস্ম্য়াৰত বলৃ্দ্ধ কলৰ।

A.C.ৰ মূল শযাগাি অনবহলি A.C.শৱল্্ডিিং শমনচিলটা চলাব 
শিাৱানৰব।

সুফবধা

-  প্ৰাৰনম্ভক খৰচ কম

-  ৰক্োলবক্েৰ খৰচ কম

-  চাপ আঘাতৰ পৰা মুল্ক্ত।

চাপক নবননিত কৰা চুম্বকীয় প্ৰভাৱক চাপ ব্ল’ শবালা হয়।

অসুফবধা

-  অললৌহ ধাতু, শপাহৰ আৱৰেযুক্ত আৰু নবলেষ ইললক্ট্ৰ’ডৰ 
শৱল্্ডিঙৰ বালব উপলযাগী িহয়।

-  নবলেষ সুৰক্া বথ্যৱস্থা অনবহলি A.C. বথ্যৱহাৰ কনৰব 
শিাৱানৰব।
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-  শৱল্্ডিিং কালৰণ্টত শমৰুত্বৰ বালব ইললক্ট্ৰ’ড আৰু কামত 
উন্নত তাপ নবতৰলে নস্থৰ মূল শবাজা আৰু সঠঠক কালৰণ্ট 
শছঠটিং শযাগাি ধলৰ।

ই নিৰাপদ কাম কৰালটা নিল্চিত কলৰ।

অসুফবধা

-  প্ৰাৰনম্ভক খৰচ শবনছ

-  ৰক্োলবক্েৰ খৰচ শবনছ

-  নিনদ্শষ্ট সময়ত আক্শ-ব্ল’ সমসথ্যাৰ সনু্খীি হয়।

ফড.ফচ.আৰ্্য্-মেল্্ডিিং মেফচন (D.C. Arc-welding machines)
উবদেশ্য : এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ফড.ফচ.মেল্্ডিিং মেফচনৰ সবফশষ্ট্যসেূহ উবলেখ ৰ্ৰা
• ইয়াৰ সফুবধা আৰু অসুফবধাসেূহ উবলেখ ৰ্ৰা।

েটৰ মজবনবৰটৰ মচট (ফচত্ৰ ১)

ইয়াক আক্শ-শৱল্্ডিঙৰ বালব নড.নচ.

শজলিলৰটৰলটা A.C বা D.C.

শমনচিলটা চলাবলল শমইি চালোই অনত প্ৰলয়াজিীয়।

ইল্জিন মজবনবৰটৰ মচট (ফচত্ৰ ২)

সজঁনুললবাৰ মটৰ শজলিলৰটৰ শচটৰ দলৰই মালথা ঁ
শজলিলৰটৰলটা শপট্ৰল বা নডলজল ইল্ঞ্জলিলৰ চললাৱা হয়।

ইয়াৰ চললাৱা আৰু ৰক্োলবক্েৰ চাজ্শ শবনছ।

ইয়াক শক্ত্নভত্নতক কামত নযলকালিা ঠাইলত, ববদুথ্যনতক 
লাইিৰ পৰা আতঁৰত বথ্যৱহাৰ কনৰব পানৰ।

মৰফটিিায়াৰ মছট (ফচত্ৰ ৩)

ইয়াক A.C.ক D.C.শৱল্্ডিিং চালোইলল ৰূপান্তনৰত কনৰবলল 
বথ্যৱহাৰ কৰা হয়।

মূলতঃ ই এটা A.C.শৱল্্ডিিং শট্ৰন্সফম ্শাৰ। শট্ৰন্সফম ্শাৰৰ আউটপুট 
এটা শৰন্টিফায়াৰৰ বসলত সিংলযাগ কনৰ A.C.ক D.C.

ইয়াক শৱল্্ডিঙৰ বালব A.C. আৰু D.C. দুলয়াটা কালৰণ্ট শযাগাি 
ধনৰব পৰালক নডজাইি কৰা হ’ব পালৰ (যাক A.C.-D.C. 
শৰন্টিফায়াৰ শচট বুনল শকাৱা হয়)।

সুফবধা

সকললা ধৰেৰ ইললক্ট্ৰ’ড বথ্যৱহাৰ কনৰ সকললা শলৌহ আৰু 
অললৌহ ধাতু শৱল্্ডিিং কৰাৰ বালব উপলযাগী

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সিংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.4.56ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



180

আৰ্্য্ মেল্্ডিঙত মেৰুত্ব (Polarity in arc welding)
উবদেশ্য : এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  আৰ্্য্ মেল্্ডিঙত মেৰুত্ব ফৰ্ মসইবটা মৰ্াো
•  মেৰুত্বৰ প্ৰৰ্াৰসেূহ উবলেখ ৰ্ৰা।

ফড.ফচ.ৰ শল্ক্তৰ উৎসত মেৰুত্ব

যন্ত্ৰৰ শমৰুত্বই নবদুথ্যৎ প্ৰবাহৰ নদেক বুজায়।

শমৰুত্ব শকৱল D.C.

শমৰুত্ব শপাি বা ওললাটা হ’ব পালৰ।

ফবপৰীত মেৰুত্ব (ফচত্ৰ ১)

শযনতয়া ইললক্ট্ৰ’ড শকবললটা ধিাত্মক টানম ্শলিলৰ বসলত 
সিংলযাগ কৰা হয়, শতনতয়া ইয়াক ধিাত্মক শমৰুত্ব বা নবপৰীত 
শমৰুত্ব শবালা হয়।

মপান মেৰুত্ব (ফচত্ৰ ২)

শযনতয়া ইললক্ট্ৰ’ড শকবললটা ঋোত্মক টানম ্শলিলৰ বসলত 
সিংলযাগ কৰা হয় নযদলৰ ইয়াক ঋোত্মক শমৰুত্ব বা শপাি 
শমৰুত্ব বুনল শকাৱা হয়।

েনত ৰখা

এ.ফচ.ৰ মৰ্াবনা মেৰুত্ব নাই

D.C. arc ত উৎপন্ন শহাৱা মুঠ তাপ পল্জঠটভ টানম ্শলিলৰ পৰা 
২/৩ তাপ (৬৬%) আৰু শিলগঠটভ টানম ্শলিলৰ পৰা ১/৩ তাপ 
(৩৩%)শৰ গঠঠত।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সিংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.4.56ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



181

C G & M অনুশীলনী 1.4.57 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - শ্ীট মেটাল 

মেল্্ডিিং মহণ্ টুল
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  এজন মে্ডিাবৰ ব্যেহাৰ ৰ্ৰা হাতৰ সঁজফুলৰ নাে ফলখা
•  ইয়াৰ ব্যেহাৰ উবলেখ ৰ্ৰা
•  হাতৰ সঁজফুলববাৰ ভাল ৰ্াে ৰ্ৰা অেস্াত ৰাফখবলল ৰ্ত্ন আৰু ৰক্ণাববক্ণৰ ৰ্থা উবলেখ ৰ্ৰৰ্।

তলত এজি শৱ্ডিালৰ বথ্যৱহাৰ কৰা নবনভন্ন হাতৰ সজঁনুলৰ 
নবৱৰে নদয়া হ’ল।

ডাবল এবণ্ড মপেনাৰ: এটা ডাবল এলণ্ড শস্পিাৰ নচত্ 
১ আৰু ১a ত শদখুওৱা বহলছ। ইয়াক জাল ৰি’ম শভিানডয়াম 
ষ্টটীলৰ দ্াৰা নিনম ্শত। ইয়াক বাদাম, ষ়িভুজ বা বগ ্শলক্ত্ৰ 
মূৰৰ বল্ নিলা বা টাি কনৰবলল বথ্যৱহাৰ কৰা হয়। শস্পিাৰৰ 
আকাৰ হ’ল 1 ত শদখুওৱাৰ দলৰ ইয়াত নচননিত কৰা বহলছ। 
শৱল্্ডিিং প্ৰথাত শস্পিাৰ বথ্যৱহাৰ কনৰ শগছ নচনলণ্াৰ ভালভত 
নিয়ন্ত্ৰক, িলী সিংলযাগকাৰী আৰু প্ৰলট্টিৰক নিয়ন্ত্ৰক আৰু 
ব্ল’ পাইপত স্থাপি কৰা হয়, শকবলৰ লাগলবাৰ আক্শ শৱল্্ডিিং 
শমনচিৰ আউটপুট টানম ্শলিলত স্থাপি কৰা হয় ইতথ্যানদ।

শস্পিাৰলটা হাতুৰী নহচালপ বথ্যৱহাৰ িকনৰব; বাদাম/বল্ৰ 
মূৰৰ ক্নত িহ’বলল সঠঠক আকাৰৰ শস্পিাৰ বথ্যৱহাৰ কৰক।

ফচফলণ্াৰ ফৰ্: এটা নচনলণ্াৰ নক নচত্ ২ ত শদখুওৱা বহলছ। 
ইয়াক শগছ নচনলণ্াৰৰ ভালভৰ চলকটলটা খুনলবলল বা 
বধে কনৰবলল বথ্যৱহাৰ কৰা হয় যালত নচনলণ্াৰৰ পৰা শগছ 
নিয়ন্ত্ৰকলল শগছৰ প্ৰবাহ অিুমনত বা বধে হয়।

ভালভলটা চলাবলল বথ্যৱহাৰ কৰা বগ ্শলক্ত্ৰ ৰডৰ ক্নত 
িহ’বলল সদায় সঠঠক আকাৰৰ চানব বথ্যৱহাৰ কৰক। চানবলটা 
সদায় ভালভৰ চলকটলটাৰ ওপৰলত ৰানখব লানগব যালত শলেছ 
শবক/শবক ফায়াৰ হ’শল শগছৰ প্ৰবাহ তৎক্োত বধে কনৰব 
পৰা যায়।

নবজল বা টটপ ফলিনাৰ

টটপবটা পফৰষ্াৰ ৰ্ৰা: শৱল্্ডিিং টচ্শৰ সকললা ঠটপ তামৰ। 
সামািথ্যতম ৰুক্ শহণ্নলিং কনৰললও ক্নত হ’ব পালৰ, কামত 
ঠটপলটাৰ বসলত শটপ কনৰলল বা কাঠটলল ঠটপলটা শমৰামনতৰ 
বানহৰত ক্নত হ’ব পালৰ।

টটপ ফলিনাৰ: টচ্শৰ পাত্ৰ লগত এটা নবলেষ ঠটপ নক্লিাৰ 
শযাগাি ধৰা হয়। প্ৰনতলটা ঠটপৰ বালব এটা ধৰেৰ ল্ৰিল আৰু 
এটা মসেৃ ফাইল থালক Fig.3.

ঠটপলটা পনৰষ্াৰ কৰাৰ আগলত সঠঠক ল্ৰিললটা বানছ লওক 
আৰু ইয়াক ঘূৰাই নিনদয়ালক ঠটপৰ ফুটালটাৰ মালজলৰ 
ওপৰলল আৰু তললল বল যাওক।

তাৰ নপছত মসেৃ ফাইললটা বথ্যৱহাৰ কনৰ ঠটপৰ পষৃ্ঠভাগ 
পনৰষ্াৰ কৰা হয় Fig.5. চাফা কৰাৰ সময়ত অল্ক্সলজি 

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



182

ভালভলটা আিংনেকভালৱ শখালা ৰানখব যালত ধনূল উৰুৱাই নিব 
পালৰ।

পোৰ্্য্ লাইটাৰ: নচত্ ৬ & ৭ ত শদখুওৱাৰ দলৰ স্পাক্শ লাইটাৰ 
টচ্শ জ্বললাৱাৰ বালব বথ্যৱহাৰ কৰা হয়। শৱল্্ডিিং কৰাৰ সময়ত 
টচ্শ জ্বলাবলল সদায় স্পাক্শ লাইটাৰ বথ্যৱহাৰ কৰাৰ অভথ্যাস 
গনঢ় শতালক। শকনতয়াও নমল বথ্যৱহাৰ িকনৰব। ইয়াৰ বালব 
জইুেলা বথ্যৱহাৰ কৰালটা অনত নবপদজিক কাৰে ঠটপৰ পৰা 
বব অহা এনচঠটনলিৰ প্ৰজ্বলিৰ ফলত উৎপন্ন শহাৱা নেখাৰ 
ফুলল আলপািাৰ হাতখি জ্বনল শযাৱাৰ সম্ভাৱিা থালক।

ফচফপিং হাতুৰী: জমা শহাৱা শৱ্ডি নবডলটা িানক ৰখা শলেগ 
আতঁৰাবলল নচনপিং হাতুৰী (নচত্ ৮) বথ্যৱহাৰ কৰা হয়। ইয়াক 
মদৃু ষ্টটীলৰ শহলণ্লযুক্ত মধথ্যমীয়া কাব ্শি ষ্টটীলৰ দ্াৰা নিনম ্শত। 

ইয়াৰ এটা মূৰত শচলললৰ প্ৰান্ত আৰু আিলটা মূৰত নযলকালিা 
অৱস্থাত শলেগ নচনপিং অফ কনৰবলল এটা নবন্ ুনদয়া হয়।

শচাকা শচলললৰ প্ৰান্ত আৰু শলেগৰ ফলপ্ৰসূ নচনপঙৰ বালব 
নবন্লুটা বজাই ৰানখবলল সাৱধাি হ’ব লালগ।

ৰ্াব ্য্ন ষ্টটীলৰ তাৰঁৰ ব্াছ: কাব ্শি ষ্টটীলৰ তাৰঁৰ ব্ৰাছ এটা নচত্ 
৯ত শদখুওৱা বহলছ। ইয়াৰ বালব বথ্যৱহাৰ কৰা হয়

–  শৱল্্ডিঙৰ আগলত কামৰ পষৃ্ঠভাগ মনৰছা, অক্সাইড আৰু 
অিথ্যািথ্য মনল আনদৰ পৰা পনৰষ্াৰ কৰা।

–  শলেগলটা নচপ কনৰ শপললাৱাৰ নপছত আন্তঃজাতৰ শৱ্ডিৰ 
জমা শহাৱা ঠাইলবাৰ পনৰষ্াৰ কৰা।

–  শৱ্ডিলমণ্টৰ সাধাৰে পনৰষ্াৰ কৰা।

শষ্টইিললছ ষ্টটীলৰ তাৰঁৰ ব্ৰাছ বথ্যৱহাৰ কৰা হয় িি শফৰাছ 
আৰু শষ্টইিললছ ষ্টটীলৰ শৱল্ডিড জইণ্ট পনৰষ্াৰ কনৰবলল।

ইয়াক শহলণ্ল থকা কাঠৰ টুকুৰা এটাত নতনিৰ পৰা পাচঁ 
োৰীলক ললগাৱা তীখাৰ তাৰঁৰ শগালটলৰ বতয়াৰ কৰা হয়। 
তাৰঁলবাৰ কঠঠি আৰু শটম্াৰ কৰা হয় দীঘ ্শায়ুৰ বালব আৰু 
ভাল চাফাই ল্ৰিয়া নিল্চিত কনৰবলল।

টিং: নচত্ ১০ আৰু ১১ত গৰম কামৰ টুকুৰা ধনৰ ৰানখবলল 
আৰু কামলটা ঠাইত ধনৰ ৰানখবলল বথ্যৱহাৰ কৰা টিং এলযাৰ 
শদখুওৱা বহলছ।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সিংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.4.57ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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মেল্্ডিিং মহণ্ স্কীণ (ফচত্ৰ ১২)

মুখমণ্ল আৰু চকুক চাপ নবনকৰেৰ পৰা ৰক্া আৰু ৰক্া 
কনৰবলল শৱল্্ডিিং শহণ্ ্ৰেীে বথ্যৱহাৰ কৰা হয়।

ইয়াত নফল্াৰ শলন্স, আৰু শলন্সক সুৰনক্ত কনৰবলল সাধাৰে 
কাচঁ ললগাৱা বহলছ।

মেল্্ডিিং মহলবেটৰ প�্য্া (ফচত্ৰ ১৩)

ইয়াক শহণ্ ্ৰেীে নহচালপ বথ্যৱহাৰ কৰা হয় যনদও ইয়াক 
শৱ্ডিাৰৰ মূৰত নপনধেব পানৰ যালত শতওঁ দুলয়াখি হাত বথ্যৱহাৰ 
কনৰব পালৰ ৷

ফচফপিং গগলছ (ফচত্ৰ ১৪)

শলেগ নচনপিং কৰাৰ সময়ত চকুক সুৰক্া নদবলল নচনপিং গগলছ 
বথ্যৱহাৰ কৰা হয়।

চাফা কনৰবলগীয়া ঠাইনখনি চাবলল সাধাৰে গ্লাছ ললগাৱা হয়।

টিং (ফচত্ৰ ১৫)

চাফাই কৰাৰ সময়ত গৰম ধাতু-শৱল্্ডিিং কাম চম্ভানলবলল টিং 
বথ্যৱহাৰ কৰা হয়।

হাতুৰীলৰ শকাবাবলল ধাতু ধনৰ ৰানখবললও বথ্যৱহাৰ কৰা হয়।

মৰ্বলৰ সসবত ইবলক্ট্ৰ’ড ধাৰণৰ্াৰী (ফচত্ৰ ১৬)

ইললক্ট্ৰ’ড ধনৰ ৰানখবলল আৰু শহঁচা মানৰ ধনৰবলল ইললক্ট্ৰ’ড 
শহা্ডিাৰ বথ্যৱহাৰ কৰা হয়।

শৱল্্ডিিং শমনচিৰ পৰা অহা উচ্চ কালৰণ্ট কনঢ়য়াই নিবলল 
শকবললটা ভাল মািৰ িমিীয় ৰবৰ, আৰু তামৰ শকাৰ তালঁৰলৰ 
ইিচুললট কৰা হয়।

মৰ্বলৰ সসবত আথ ্য্ মলিম্প (ফচত্ৰ ১৭)

নৰটাে ্শ নলডক কামৰ বসলত বা শৱল্্ডিিং শটবুলৰ বসলত সুদৃঢ়ভালৱ 
সিংলযাগ কনৰবলল এটা আথ ্শ শক্লম্ বথ্যৱহাৰ কৰা হয়।

মেল্্ডিিং মটবুল

শৱল্্ডিিং শটবুলৰ সহায়ত কামলবাৰ ৰখা হয় আৰু শৱল্্ডিঙৰ 
সময়ত টুকুৰালবাৰ একল্ত্ত কৰা হয়। শটবুলখিৰ ওপৰ অিংে 
ধাতুলৰ বতয়াৰ কৰা বহলছ।

এপ্ৰ’ন (ফচত্ৰ ১৮)

েৰীৰক সুৰক্া নদবলল এপ্ৰ’ি বথ্যৱহাৰ কৰা হয়।

ইয়াক চামৰালৰ বতয়াৰ কনৰ নপনধেব লালগ।

তাপৰ ৰল্মি আৰু গৰম নছঠটনক পৰা নবনকৰেৰ পৰা সুৰক্াৰ 
বালব ইয়াক নপনধেব লানগব।
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হাতৰ গ্ভছ (ফচত্ৰ ১৯)

হাতক নবদুথ্যৎস্পষৃ্ট, চাপ নবনকৰে, তাপ, গৰম নছঠটনক পৰাৰ 
পৰা ৰক্া কনৰবলল শহণ্ গ্লভছ বথ্যৱহাৰ কৰা হয়।

গ্ল’ভছলবালৰা চামৰালৰ বতয়াৰ কৰা হয়।

মেল্্ডিিংৰ ফবেৰণৰ প্ৰৰ্াৰ আৰু ব্যেহাৰ (Welding description types and uses)
উবদেশ্য : এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  মেল্্ডিিং ফৰ্ হয় উবলেখ ৰ্ৰা
•  ফবফভন্ন ধৰণৰ মেল্্ডিিং আৰু ইয়াৰ ব্যেহাৰৰ তাফলৰ্া প্ৰস্তুত ৰ্ৰা।

ফিউজন মেল্্ডিিং। (ফচত্ৰ ১)

শৱল্্ডিিং বহলছ এটা নিম ্শাে প্ৰল্ৰিয়া য’ত দুটা বা তাতলক অনধক 
অিংেক তাপৰ চাপৰ দ্াৰা এলকললগ সিংযুক্ত কৰা হয় বা 
অিংেলবাৰ ঠাণ্া শহাৱাৰ ললগ ললগ দলুয়াটালক সিংলযাগ গঠি 
কলৰ। সাধাৰেলত ধাতু আৰু তাপলোঠষ্টকত শৱল্্ডিিং বথ্যৱহাৰ 
কৰা হয় যনদও কাঠৰ ওপৰলতা বথ্যৱহাৰ কনৰব পানৰ। সমূ্ে ্শ 
শহাৱা শৱল্্ডিিং জইণ্টলটাক শৱ্ডিলমণ্ট শৱল্্ডিিং প্ৰল্ৰিয়া বুনল 
ক’ব পানৰ।

ভৰক ধাতু শযাগ কৰা বা শযাগ িকৰালক নকন্তু শকালিা ধৰেৰ 
চাপ প্ৰলয়াগ িকৰালক এলক ধৰেৰ ধাতুলবাৰ গনল আৰু 
সিংলযাজি কনৰ এলকললগ সিংলযাগ কৰা শৱল্্ডিিং পদ্ধনতক 
সিংলযাজি শৱল্্ডিিং বনুল জিা যায়। বতয়াৰ কৰা সিংলযাগলটা 
স্থায়ী ৷সাধাৰে উত্াপিৰ উৎস হ’ল আক্শ শৱল্্ডিিং আৰু শগছ 
শৱল্্ডিিং।

নন ফিউজন মেল্্ডিিং

িালাইৰ এটা পদ্ধনত য’ত এলক বা অসদৃে ধাতুক প্ৰান্ত গনলব 
শিাৱাৰালক এলকললগ সিংলযাগ কৰা হয়, ইয়াক িি-নফউজি 
শৱল্্ডিিং বুনল জিা যায়। কম গলিািংক ভলৰাৱা ৰড এটা চাপ 
প্ৰলয়াগ িকৰালক সিংলযাগলবাৰৰ মাজত সিংযুক্ত কৰা হয় (নচত্ 
২) নিম ্শাে কৰা সিংলযাগলটা অস্থায়ী

তাপৰ উৎস চাপ, শগছ শৱল্্ডিিং হ’ব পালৰ।

িি - নফউজি শৱল্্ডিঙৰ উদাহৰে হ’ল ৰূপৰ ছ্ডিানৰিং, 
শব্ৰল্জিং ইতথ্যানদ।

চাপ মেল্্ডিিং (ফচত্ৰ ৩)

শপ্ৰচাৰ শৱল্্ডিিং বহলছ এলি এক শৱল্্ডিিং পদ্ধনত য’ত এলকধৰেৰ 
ধাতুক লোঠষ্টক বা গনলত অৱস্থালল গৰম কনৰ এলকললগ 
সিংলযাগ কৰা হয় আৰু তাৰ নপছত ভলৰাৱা ধাতুৰ বথ্যৱহাৰ 
িকৰালক ঠটনপ বা হাতুৰীলৰ সিংযুক্ত কৰা হয়।

বলিাৱা জইণ্টলটা স্থায়ী

তাপৰ উৎস হ’ব পালৰ শলাহাৰ জাল (ফজ্শ শৱল্্ডিিং) বা 
ববদুথ্যনতক শৰল্জলষ্টন্স (শৰল্জলষ্টন্স শৱল্্ডিিং)।

মেল্্ডিঙৰ প্ৰৰ্াৰ

শৱল্্ডিঙৰ প্ৰকাৰৰ তাপ আৰু চাপ প্ৰলয়াগৰ ধৰে আৰু বথ্যৱহাৰ 
কৰা সজঁনুলৰ প্ৰকাৰৰ শক্ত্ত এই প্ৰল্ৰিয়াৰ বহু পাথ ্শকথ্য শদখা 
যায়।

শতওঁললাক বহলছ
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-  জাল শৱল্্ডিিং

-  িাল ধাতু ARC শৱল্্ডিিং

-  কাব ্শি ARC শৱল্্ডিিং

-  ডুব শযাৱা এ আৰ নচ শৱল্্ডিিং খ

-  Co2 িালাই (গথ্যাস ধাতু ARC িালাই)

-  ঠটআইল্জ শৱল্্ডিিং (গথ্যাস টািংলষ্টি এ আৰ নচ শৱল্্ডিিং

-  পৰমােু হাইৰিলজি শৱল্্ডিিং

-  ইললক্ট্ৰ’ শলেগ শৱল্্ডিিং

-  লোজমা ARC শৱল্্ডিিং

-  স্পট শৱল্্ডিিং

-  নছম শৱল্্ডিিং

-  প্ৰলজকচি শৱল্্ডিিং

-  বাট শৱল্্ডিিং

-  ইললক্ট্ৰি নবি শৱল্্ডিিং

-  শলজাৰ শৱল্্ডিিং

-  MIG শৱল্্ডিিং (ধাতু সনন্ননবষ্ট গথ্যাস শৱল্্ডিিং)।

নবনভন্ন শৱল্্ডিিং প্ৰল্ৰিয়াৰ প্ৰলয়াগ

জাল মেল্্ডিিং : ইয়াক পুৰনে নদিত শলপ আৰু বাট জইণ্ট 
নহচালপ ধাতু সিংলযাগ কনৰবলল বথ্যৱহাৰ কৰা হয়।

ফশ্ব্ডিড মেটাল আৰ্্য্ মেল্্ডিিং বথ্যৱহাৰলযাগথ্য ঠষ্টক ইললক্ট্ৰ’ড 
বথ্যৱহাৰ কনৰ সকললা শলৌহ আৰু অললৌহ ধাতু শৱল্্ডিিং কনৰবলল 
বথ্যৱহাৰ কৰা হয়।

ৰ্াব ্য্ন ইবলক্ট্ৰ’ড আৰু পথৃক ভৰক ধাতু বথ্যৱহাৰ কনৰ 
সকললা শলৌহ আৰু অললৌহ ধাতু শৱল্্ডিিং কনৰবলল কাব ্শি আক্শ 
শৱল্্ডিিং বথ্যৱহাৰ কৰা হয়। নকন্তু এইলটা এটা শললহমীয়া শৱল্্ডিিং 
প্ৰল্ৰিয়া আৰু শসলয়লহ এনতয়া-আল্জ বথ্যৱহাৰ কৰা িহয়।

শলৌহ ধাতু, ডাঠ শলেট শৱল্্ডিিং আৰু অনধক উৎপাদিৰ বালব 
ডুব শযাৱা চাপ শৱল্্ডিিং বথ্যৱহাৰ কৰা হয়।

Co2 মেল্্ডিিং (Gas Metal Arc Welding) অনবৰতভালৱ 
শযাগাি ধৰা ভলৰাৱা তাৰঁ বথ্যৱহাৰ কনৰ শলৌহ ধাতু শৱল্্ডিিং 
কনৰবলল আৰু শৱ্ডি ধাতু আৰু চাপক কাব ্শি-ডাই-অক্সাইড 
শগছৰ দ্াৰা ৰক্া কনৰবলল বথ্যৱহাৰ কৰা হয়।

টটআইল্জ মেল্্ডিিং (মগছ টািংবষ্টন আৰ্্য্ মেল্্ডিিং) শলৌহ 
ধাতু, শষ্টইিললছ ষ্টটীল, এলনুমনিয়াম আৰু পাতল বিীট শমটাল 
শৱল্্ডিঙৰ বালব বথ্যৱহাৰ কৰা হয়।

সৰ্বলা মলৌহ আৰু অবলৌহ ধাতুৰ মেল্্ডিিংৰ বালব পৰমােু 
হাইৰিলজি শৱল্্ডিিং বথ্যৱহাৰ কৰা হয় আৰু চাপৰ উষ্ণতা 
অিথ্যািথ্য চাপ শৱল্্ডিিং প্ৰল্ৰিয়াতলক শবনছ।

ইবলক্ট্ৰ’মলগ মেল্্ডিিং বথ্যৱহাৰ কৰা হয় অনত ডাঠ তীখাৰ 
শলেটসমূহক এটা পাছত শৱল্্ডিিং কনৰবলল লোক্স পদাথ ্শৰ 
প্ৰনতলৰাধ ক্মতা বথ্যৱহাৰ কনৰ।

প্াজো চাপ মেল্্ডিিং: চাপৰ শৱল্্ডিিং কৰা ধাতুলবাৰৰ নভতৰত 
অনত গভীৰভালৱ শসামাই শযাৱাৰ ক্মতা থালক আৰু লগলত 
সিংলযাজি সিংলযাগলটাৰ অনত সিংকীে ্শ অঞ্চলত বহ আলছ।

মেল্্ডিিং কৰা ধাতুৰ প্ৰনতলৰাধ ক্মতা বথ্যৱহাৰ কনৰ সৰু 
সৰু ঠাইত শলপ জইণ্ট নহচালপ পাতল বিীট শমটাল শৱল্্ডিিং 
কনৰবলল স্পট শৱল্্ডিিং বথ্যৱহাৰ কৰা হয়।

পেট মেল্্ডিঙৰ দলৰ পাতল বিীট শৱল্্ডিঙৰ বালব নছম শৱল্্ডিিং 
বথ্যৱহাৰ কৰা হয়। নকন্তু কাষৰ শৱ্ডি স্পটলবাৰ ইলটালৱ নসলটাক 
ওপৰত ওপৰলক শসামাই থানকব যালত এটা অনবৰত শৱ্ডি নছম 
শপাৱা যায়।

প্ৰবজৰ্চন মেল্্ডিঙৰ সহায়ত এখি শলেটত প্ৰলজকচি কনৰ 
আিখি সমতল পষৃ্ঠৰ ওপৰত শহঁচা মানৰ ধনৰ প্ৰান্তৰ পনৰৱলত্শ 
প্ৰান্তৰ পনৰৱলত্শ এখিৰ ওপৰত আিখি শলেট শৱল্্ডিিং কৰা 
হয়। প্ৰনতলটা প্ৰলজকচলি শৱল্্ডিঙৰ সময়ত স্পট শৱ্ডিৰ কাম 
কলৰ।

সিংপেশ ্য্ত থৰ্া ৰডৰ প্ৰনতলৰাধ ক্মতা বথ্যৱহাৰ কনৰ দুটা 
গধুৰ অিংেৰ ৰড/ব্লকৰ মূৰলবাৰ এলকললগ সিংলযাগ কনৰ 
ইয়াক দীঘল কনৰবলল বাট শৱল্্ডিিং বথ্যৱহাৰ কৰা হয়।

বাট শৱল্্ডিঙৰ দলৰ ৰড/ব্লকৰ গধুৰ অিংেসমূহ সিংলযাগ 
কনৰবলল শলেছ বাট শৱল্্ডিিং বথ্যৱহাৰ কৰা হয়, মালথা ঁসিংলযাগ 
কনৰবলল গধুৰ চাপ প্ৰলয়াগ কৰাৰ আগলত সিংলযাগী মূৰত 
আক্শ শলেছ উৎপন্ন কৰা হয়।

ইললক্ট্ৰি নবম শৱল্্ডিঙত মহাকাে, পাৰমােনৱক েল্ক্ত আৰু 
অলটালমাঠটভ উলদথ্যাগ বথ্যৱহাৰ কৰা বহনছল

অলটালমাঠটভ উলদথ্যাগত বথ্যৱহৃত শলজাৰ নবম শৱল্্ডিিং।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সিংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.4.57ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M অনুশীলনী 1.4.58 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - শ্ীট মেটাল 

Co2 মেল্ডিং সঁজফুল আৰু প্ৰলৰিয়া 
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  ৰক্া ৰ্ৰা ধাতুৰ চাপ মেল্ডিং আৰু co2 মেল্ডঙৰ োজৰ েূল পাৰ ্থৰ্্য উবলেখ ৰ্ৰা
•  co2 মেল্ডঙৰ নীফত উবলেখ ৰ্ৰা।

Co2 মেল্ডঙৰ পফৰচয়: ধাতুৰ শলেট আৰু শ্বীটৰ সংয�াজি 
শেল্ডং হৈযে ধাতু সংয�াগৰ সযব বাত্তম পদ্ধনত কাৰণ এই 
প্ৰলৰিযাত ঢালাই কৰা সংয�াগযটাযে নিত্নত ধাতুৰ দযৰ এযক 
ধম ব আৰু েলতিৰ অনধকাৰবী ৈ’ব।

নিখুতঁিাযে ৰক্া কৰা চাপ আৰু গনলত শ�াখৰ অনবৈযি 
বাযুমণ্ডলৰ অলসিযজি আৰু িাইট্ৰযজি গনলত ধাতুৰ দ্াৰা 
শোনষত ৈ’ব। ইযাৰ ফলত দুব বল আৰু নেদ্ৰ�ুতি শে্ড ৈ’ব।

ৰক্া কৰা ধাতুৰ চাপ শেল্ডঙত (SMAW) চাপ আৰু গনলত 
ধাতুক ইযলক্ট্ৰ’�ত আেৰণ নদযা ফ্াসি জ্বলাই উৎপন্ন শৈাো 
শগেৰ দ্াৰা সুৰনক্ত/ৰক্া কৰা ৈয।

ওপৰত উযলেখ কৰা ৰক্াকেচ লৰিযাযটা শেল্ডং টচব/গািৰ 
মাযজযৰ আগ বি, নৈনলযাম, কাব বি �াই অসিাই� আনদ 
নিল্ৰিয শগে পাৰ কনৰ নদব পানৰ। নিত্নত ধাতু আৰু টচবৰ 
জনৰযযত অনবৰতিাযে শ�াগাি ধৰা খালবী তাৰঁৰ ব্যেৈাৰয�াগ্য 
ইযলক্ট্ৰ’�ৰ মাজত চাপযটা উৎপন্ন ৈয।

লজএেএ মেল্ডঙৰ নীফত: এই শেল্ডং প্ৰলৰিযাত 
অনবৰতিাযে খুোই নদযা খালবী তাৰঁৰ ইযলক্ট্ৰ’� আৰু নিত্নত 
ধাতুৰ মাজত এটা চাপ আঘাত কৰা ৈয। উত্তানপত নিত্নত 
ধাতু, গনলত িযৰাো ধাতু আৰু চাপক শেল্ডং টচব/গািৰ 
মাযজযৰ পাৰ হৈ শ�াো নিল্ৰিয/অক্ম শগেৰ প্ৰবাৈৰ দ্াৰা 
ৰক্া কৰা ৈয। (নচত্ৰ ১)

�নদ শকাযিা নিল্ৰিয শগে ব্যেৈাৰ কনৰ ব্যেৈাৰয�াগ্য ধাতুৰ 
ইযলক্ট্ৰ’�ৰ দ্াৰা উৎপন্ন শৈাো চাপক সুৰক্া নদযা ৈয, শতযতে 
এই প্ৰলৰিযাযটাক ধাতু নিল্ৰিয শগে শেল্ডং (MIG) শবালা ৈয।

শ�নতযা কাব বি-�াই-অসিাই� ৰক্াৰ উযদেযে্য ব্যেৈাৰ কৰা 
ৈয, শতনতযা ই সম্পূণ বৰূযপ নিল্ৰিয িৈয আৰু ই আংনেকিাযে 
সলৰিয শগেত পনৰণত ৈয। গনতযক Co2 শেল্ডংক শমটাল 
এনটিি শগে (MAG) শেল্ডং বনুলও শকাো ৈয।

MIG/MAG মেল্ডিং হৈবে ঢালৰ উবদেবশ্য ব্যেৈাৰ 
ৰ্ৰা মেেৰ মক্ত্ৰত এটা নাে

আনৈাবত Gas Metal Arc Welding হৈবে সাধাৰণ 
নাে।

এটা সাধাৰণ GMAW অধ ্থস্বয়িংলৰিয় মেটআপৰ বাবব 
েূল সঁজফুল (ফচত্ৰ 2)

-  ঢালাই েলতি উৎস - শেল্ডং েলতি প্ৰদাি কযৰ.

-  Wire Feeders - শেল্ডং বন্কু তাৰঁৰ শ�াগাি নিযন্ত্ৰণ 
কযৰ।

-  ইযলক্ট্ৰ’� তাৰঁৰ শ�াগাি।

-  শেল্ডং গাি - ইযলক্ট্ৰ’� তাৰঁ আৰু শেল্ডং পুখুৰবীলল 
ৰক্াকেচ শগে প্ৰদাি কযৰ।

-  নশ্ল্ডং শগে নচনলণ্ডাৰ - চাপলল নশ্ল্ডং শগেৰ শ�াগাি 
প্ৰদাি কযৰ।

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



187

এইচ ফপ & এল ফপ মেল্ডিং সঁজফুলৰ ফবেৰণ, নীফত আৰু পফৰচালনাৰ পদ্ধফত (HP & 
LP welding equipment description, principle and method of operating)
উবদেশ্য : এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  অলসি-এফচটাইফলন উলভিদ আৰু ব্যেস্াৰ ফনম্ন চাপ আৰু উচ্চ চাপৰ ব্যেস্াৰ ফবষবয় ব্যাখ্যা ৰ্ৰা
•  ৰ্ে চাপৰ আৰু উচ্চ চাপৰ ব্ল’পাইপৰ োজত পাৰ ্থৰ্্য ৰাফখব লাবে
•  দবুয়াটা ব্যেস্াৰ সুফবধা আৰু অসুফবধা উবলেখ ৰ্ৰা।

অলসি-এফচটাইফলন উলভিদ: অলসি-এনচটাইনলি উলভিদক     
নিয্াতি ধৰযণ শৰেণবীিুতি কনৰব পানৰ:

উচ্চ চাপৰ উলভিদ

কম চাপৰ উযদ্যাগ

উচ্চ চাপৰ উযদ্যাগ এটাই উচ্চ চাপত (১৫ নকযলাগ্াম/শচ.নম.) 
এনচটাইনলি ব্যেৈাৰ কযৰ (নচত্ৰ১)

দ্ৰেবীিপূত এনচটটনলি (নচনলণ্ডাৰত এনচটাইনলি) সাধাৰণযত 
ব্যেহৃত উৎস

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সিংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.4.58 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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উচ্চ চাপ আৰু ফনম্ন চাপৰ উবদ্যােত সিংবৰ্াফচত 
উচ্চ চাপৰ ফচফলণ্াৰত ৰখা অলসিবজন মেে 
মৰ্েল ১২০ৰ পৰা ১৫০ ফৰ্বলাগ্াে/মচ.ফে.

অলসি-এফচটটফলন ব্যেস্া: উচ্চ চাপৰ অলসি-এনচটটনলি 
উলভিদক উচ্চ চাপৰ ব্যেস্া বুনলও শকাো ৈয।

নি্ চাপৰ এনচটটনলি শজযিযৰটৰ আৰু উচ্চ চাপৰ অলসিযজি 
নচনলণ্ডাৰ থকা নি্ চাপৰ এনচটটনলি উযদ্যাগক নি্ চাপৰ 
ব্যেস্া শবালা ৈয।

অলসি-এফচটাইফলন মেল্ডঙত ব্যেহৃত ৰ্ে 
চাপ আৰু উচ্চ চাপৰ ব্যেস্া শব্দবটাবে মৰ্েল 
এফচটাইফলন চাপৰ্ বুজায়, উচ্চ বা ফনম্ন।

ব্ল’পাইপৰ প্ৰৰ্াৰ: কম চাপৰ ব্যেস্াৰ বাযব নবযেষিাযে 
ন�জাইি কৰা ইিযজটিৰ ধৰণৰ ব্ল’পাইপৰ প্ৰযযাজি ৈয, 
ন�যটা উচ্চ চাপৰ ব্যেস্াৰ বাযবও ব্যেৈাৰ কনৰব পানৰ।

উচ্চ চাপৰ ব্যেস্াত নমসিাৰ ধৰণৰ উচ্চ চাপৰ ব্ল’পাইপ 
ব্যেৈাৰ কৰা ৈয ন�যটা নি্ চাপৰ ব্যেস্াৰ বাযব উপয�াগবী 
িৈয।

এনচটাইনলি পাইপলাইিত উচ্চ চাপৰ অলসিযজি প্ৰযেেৰ 
নবপদৰ পৰা ৈাত সানৰবলল কম চাপৰ ব্ল’পাইপত ইিযজটিৰ 
ব্যেৈাৰ কৰা ৈয। ইযাৰ উপনৰও এনচটাইনলি িলবীত ব্ল’পাইপ 
সংয�াগত িি-নৰটাণ ব িালিও ব্যেৈাৰ কৰা ৈয। এনচটাইনলি 
শজযিযৰটৰযটা নবয্াৰণৰ পৰা ৰক্া কনৰবলল অনধক 
সােধািতা নৈচাযপ এনচটটনলি শজযিযৰটৰ আৰু ব্ল’পাইপৰ 
মাজত ৈাইড্ৰনলক শবক শপ্ৰচাৰ িালি ব্যেৈাৰ কৰা ৈয।

উচ্চ চাপ ব্যেস্াৰ সুফবধাসেূৈ : নিৰাপদ কাম আৰু 
দুঘ বটিাৰ সম্ােিা কম। এই ব্যেস্াত শগেৰ চাপৰ সামঞ্জস্য 
সৈজ আৰু সটঠক, শসযযযৈ কামৰ কা� বক্মতা অনধক। 
নচনলণ্ডাৰত থকা শগেযবাৰ নিখুতঁিাযে নিযন্ত্ৰণত থাযক। D.A 
নচনলণ্ডাৰযটা পযটববল আৰু ইযাক এঠাইৰ পৰা আি ঠাইলল 
সৈযজ হল �াব পানৰ।

D.A নচনলণ্ডাৰত দ্ৰুত আৰু সৈযজ নিযন্ত্ৰক লযগাো ৈ’ব পাযৰ, 
�াৰ ফলত সময ৰানৈ ৈয। ইিযজটিৰ আৰু িি-ইিযজটিৰ 
টাইপৰ ব্ল’পাইপ দুযযাটা ব্যেৈাৰ কনৰব পানৰ। D.A নচনলণ্ডাৰ 
ৰখাৰ বাযব শকাযিা অিুজ্াপত্ৰৰ প্ৰযযাজি িাই।

পদবক্পৰ ৰিে

লাযৈ লাযৈ নচনলণ্ডাৰৰ িালিযটা খুনলব।

শ্ট-অফ িালি বা চাপ হ্াস কৰা িালিযটা খুনলব

টচবত িালিযটা খুনলব।

লাযৈ লাযৈ এ�জাট্টং স্ক্�ুযটা স্ক্�ু কনৰ নদব। (লক কৰা 
বল্টযটা শখাল খায।)

কাম কৰা চাপ শগজযটা চাওক।

আকাংনক্ত চাপ শপাোললযক এ�জাট্টং স্ক্�ুযটা ঘপূৰাই নদব। 
তলৰ এ�জাট্টং স্প্ং আৰু শমমযৰেিৰ ওপৰত শগেৰ চাপৰ 
মাজত িাৰসাম্য থাযক, ন�যটা লক নপিৰ স্প্যঙ বলৃদ্ধ কযৰ।

ফনয়ন্ত্ৰৰ্সৰ্লৰ যত্ন আৰু ৰক্ণাববক্ণ

নিযন্ত্ৰকযটা টঠক কৰাৰ আগযত নচনলণ্ডাৰৰ সংয�াগ পৰবীক্া 
কৰক আৰু নচনলণ্ডাৰযটা ফাটট শপলাওক। (নচত্ৰ ৩)

নচনলণ্ডাৰৰ িালিযটা লাযৈ লাযৈ খুনল শগেযটা নিযন্ত্ৰক 
(নচনলণ্ডাৰ)ৰ কযটেটে শগজলল �াবলল নদযক।

চাপৰ স্ক্�ুযটা নঢলা কৰক।

উচ্চ চাপৰ শজযিযৰটৰৰ পৰা উৎপন্ন শৈাো এনচটটনলি 
সাধাৰণযত ব্যেৈাৰ কৰা িৈয।

এটা কম চাপৰ উযদ্যাগত শকেল এনচটাইনলি শজযিযৰটৰৰ 
দ্াৰা উৎপানদত কম চাপ(০.০১৭ নকযলাগ্াম/শচ.নম.)ত 
এনচটাইনলি ব্যেৈাৰ কৰা ৈয।(নচত্ৰ ২)

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সিংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.4.58 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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নিযমবীযা সংয�াগত শতল ব্যেৈাৰ িকনৰব। (নচত্ৰ ৪)

মেে মেল্ডিং টচ্থ ইয়াৰ প্ৰৰ্াৰ আৰু ফনে ্থাণ (Gas welding torch its type and 
construction)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  ফবফিন্ন ধৰণৰ ব্ল’পাইপৰ ব্যেৈাৰ উবলেখ ৰ্ৰা
•  প্ৰফতবটা ধৰণৰ ব্ল’পাইপৰ ৰ্ােৰ নীফত বণ ্থনা ৰ্ৰা
•   ইয়াৰ যত্ন আৰু ৰক্ণাববক্ণৰ ফবষবয় ব্যাখ্যা ৰ্ৰা।

প্ৰৰ্াৰ

ব্ল’পাইপ দুই প্ৰকাৰৰ।

উচ্চ চাপৰ ব্ল’পাইপ বা ব্ল’পাইপৰ দ্াৰা িি-ইিযজটিৰ

কম চাপৰ ব্ল’পাইপ বা ইিযজটিৰ টাইপৰ ব্ল’পাইপ।

ব্ল’ পাইপৰ ব্যেৈাৰ: প্ৰনতযটা প্ৰকাৰৰ ন�জাইিত ব্ল’পাইপৰ 
প্ৰযযাজি শৈাো কামৰ ওপৰত নিিবৰ কনৰ নবনিন্ন ধৰণৰ 
ন�জাইি থাযক। অথ বাৎ শগে শেল্ডং, শৰেলজং, অনত পাতল 
শ্বীট শেল্ডং, শেল্ডঙৰ আগযত আৰু নপেত গৰম কৰা, শগে 
কাটটব পৰা।

সোন বা উচ্চ চাপৰ ব্ল’পাইপ (ফচত্ৰ ১): এইচ.নপ. ব্ল’পাইপ 
হৈযে টটপত প্ৰায সমাি পনৰমাণৰ অলসিযজি আৰু এনচটাইনলি 
শ�াগাি ধৰাৰ বাযব এটা নমৰেণ �ন্ত্ৰ, আৰু প্ৰযযাজি অিুসনৰ 
শগেৰ প্ৰবাৈ নিযন্ত্ৰণ কনৰবলল িালি লযগাো ৈয। অথ বাৎ 
ব্ল’ পাইপ/শগে শেল্ডং টচবযবাৰ শলৌৈ আৰু অযলৌৈ ধাতুৰ 
শেল্ডংৰ বাযব ব্যেৈাৰ কৰা ৈয, প্ৰাতেযবাৰ নফউজ কনৰ পাতল 
শ্বীটযবাৰ সংয�াগ কৰা, কামযবাৰ নপ্ৰনৈটটং আৰু শপা্ট নৈটটং, 
শৰেলজং, নবকৃনতৰ ফলত গটঠত শ�ণ্ট আতঁযৰাোৰ বাযব আৰু 
ব্যেৈাৰ কনৰ শগে কাটটবলল ব্যেৈাৰ কৰা ৈয এটা কাটটং ব্ল’ 
পাইপ।

অলসিযজি আৰু এনচটাইনলি নিযন্ত্ৰকযবাৰ এযকলযগ ওচৰত 
স্াপি িকনৰব (নচত্ৰ ৫)

নিযন্ত্ৰকসমপূৈৰ ওপৰত িলবীখি বতাৈ িকনৰব (নচত্ৰ ৬)

নিযন্ত্ৰকৰ হসযত সংয�াগ কৰাৰ আগযত িলবী-নলিপ ব্যেৈাৰ 
কৰক।

এনচটটনলি নিযন্ত্ৰক সংয�াগত আৰু অলসিযজি সম্ককীয 
সংয�াগত সাধাৰণ পািবীৰ নলযকজ পৰবীক্া কনৰবলল চাযবািৰ 
পািবী ব্যেৈাৰ কৰক। (নচত্ৰ 7)

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সিংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.4.58 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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সমাি চাপৰ ব্ল’ পাইপ (নচত্ৰ ১) উচ্চ চাপৰ নচনলণ্ডাৰত 
ৰখা এনচটাইনলি আৰু অলসিযজি শগেৰ বাযব দুটা ইিযলট 
সংয�াযগযৰ গটঠত। শগেৰ প্ৰবাৈৰ পনৰমাণ নিযন্ত্ৰণ কনৰবলল 
দুটা নিযন্ত্ৰণ িালি আৰু এটা বস্তু �াৰ নিতৰত শগেসমপূৈ 
নমৰেণ কক্ত নমৈনল কৰা ৈয (নচত্ৰ ২)। নমনৰেত শগেযবাৰ 
ন�টঙৰ পাইপৰ মাযজযৰ িযজললল হব �ায আৰু তাৰ 

নপেত িযজলৰ �গাত জ্বনল উযঠ। ন�যৈতু অলসিযজি আৰু 
এনচটটনলি শগেৰ চাপ এযক চাপত স্াপি কৰা ৈয ০.১৫ 
নকযলাগ্াম/শচ.নম. এই সমাি চাপৰ ব্ল’ পাইপ/টচবক উচ্চ 
চাপৰ ব্ল’ পাইপ/টচব বুনলও শকাো ৈয কাৰণ শগে শেল্ডঙৰ 
উচ্চ চাপৰ ব্যেস্াত ইযাক ব্যেৈাৰ কৰা ৈয।

প্ৰনতযটা ব্ল’পাইপৰ হসযত িযজলৰ এটা শগাট শ�াগাি ধৰা ৈয, 
িযজলযবাৰৰ ব্যাসৰ নিন্ন ফুটা থাযক আৰু এইদযৰ নবনিন্ন 
আকাৰৰ নেখাৰ সটৃ্ট ৈয। িযজলযবাৰত প্ৰনত ঘণ্টাত নলটাৰত 
শগেৰ ব্যেৈাৰৰ হসযত িম্বৰ নদযা হৈযে।

গুৰুত্বপূণ ্থ সােধানতা: ফনম্ন চাপৰ ব্যেস্াত উচ্চ 
চাপৰ ব্ল’পাইপ ব্যেৈাৰ ৰ্ফৰব নালাবে।

ৰ্ে চাপৰ ব্ল’পাইপ (ফচত্ৰ ৩)

এই ব্ল’পাইপৰ েৰবীৰৰ নিতৰত এটা ইিযজটিৰ (নচত্ৰ ৩) থাযক 
�াৰ মাযজযৰ উচ্চ চাপৰ অলসিযজি পাৰ ৈয। এই অলসিযজি 
এনচটাইনলি শজযিযৰটৰৰ পৰা কম চাপৰ এনচটটনলিক 
নমৰেণ কক্লল টানি আযি আৰু ইযাক এটা নস্ৰ নেখা পাবলল 
প্ৰযযাজিবীয শবগ নদযয আৰু ইিযজটিযৰ শবকফাইনৰং শৰাধ 
কৰাত সৈায কযৰ।

নি্ চাপৰ ব্ল’ পাইপযটা সমাি চাপৰ ব্ল’ পাইপৰ হসযত এযক, 
মাযথা ঁইযাৰ েৰবীৰৰ নিতৰত এটা ইিযজটিৰ থাযক �াৰ মাজত 
এটা অনত সৰু (সংকবীণ ব) ফুটা থাযক �াৰ মাযজযৰ উচ্চ চাপৰ 
অলসিযজি পাৰ ৈয। ইিযজটিৰৰ পৰা ওলাই অৈাৰ সমযত 
এই উচ্চ চাপৰ অলসিযজযি নমৰেণ কক্ত েপূি্যতা সটৃ্ট কযৰ 
আৰু শগে শজযিযৰটৰৰ পৰা কম চাপৰ এনচটাইনলি চুনৈ লয 
(নচত্ৰ ৪)।

এই ধৰণৰত শগাযটই মপূৰযটা নবনিমযয�াগ্য শৈাোযটা সাধাৰণ 
কথা, মপূৰযটাত িযজল আৰু ইিযজটিৰ দুযযাটা থাযক। এইযটা 
প্ৰযযাজিবীয, ন�যৈতু প্ৰনতযটা িযজলৰ বাযব এটা সংনলি্ট 
ইিযজটিৰৰ আকাৰ থাযক।

এল.ফপ.ব্ল’পাইপবটা এইচ.ফপ. ব্ল’পাইপ ফৰ্ন্তু 
ইয়াৰ্ উচ্চ চাপৰ ব্যেস্াত ব্যেৈাৰ ৰ্ফৰব পাফৰ, 
যফদ প্ৰবয়াজন ৈয়।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সিংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.4.58 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



191

যত্ন আৰু ৰক্ণাববক্ণ

তামৰ দ্াৰা নিনম বত শেল্ডং টটপযবাৰ অসােধািতাযৰ চম্ানলযল 
ক্নত ৈ’ব পাযৰ।

কামযটা লৰচৰ বা ধনৰ ৰখাৰ বাযব শকনতযাও িযজল শপলাব 
িালাযগ বা ব্যেৈাৰ কনৰব িালাযগ।

িযজলৰ আসি আৰু শৰে�যবাৰ নবযদেবী পদাথ বৰ পৰা 
এযকবাযৰ মতুি ৈ’ব লাযগ �াযত এযেম্বনলত টাি কৰাৰ সমযত 
নফটটং পষৃ্ঠত শকাযিা ধৰণৰ স্ক’ৰ/আযঁচাৰ পৰা িা�ায।

ইযাৰ বাযব নবযেষিাযে ন�জাইি কৰা টটপ নলিিাযৰযৰযৈ 
িযজলৰ মুখখি পনৰষ্াৰ কনৰব লাযগ। (নচত্ৰ ৫, ৬ & ৭)

সঘিাই ব্যেধািত িযজলৰ টটপযটা ফাইল কনৰ ৰানখব লাযগ 
�াযত নেখা আৰু গনলত ধাতুৰ অত্যনধক তাপৰ বাযব টটপযটাৰ 
ন�যকাযিা ক্নত আতঁৰ ৈয।

এনচটাইনলিৰ বাযব ইিযলটত বাওঁৈাতৰ সপূতা থাযক আৰু 
অলসিযজিৰ বাযব থকাযটাত শসাৈঁাতৰ সপূতা থাযক। ব্ল’ পাইপৰ 
ইিযলটৰ হসযত সটঠক িলবীৰ পাইপযটা নফট কৰাৰ �ত্ন 
লওক। সঘিাই ব্যেধািত জইুৰ নেখা বন্ধ কনৰ ব্ল’ পাইপযটা 
ঠাণ্ডা পািবীত �ুবাই নদব লাযগ।

মেল্ডিং জইণ্টৰ প্ৰৰ্াৰ (বাট আৰু ফিবলট) (Types of welding joints (butt and 
fillet))
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  েূল মেল্ডিং সিংবযােসেূৈৰ ফচত্ৰ আৰু নাে ফলখা
•  বাট আৰু ফিবলট মে্ডৰ নােৰ্ৰণ ব্যাখ্যা ৰ্ৰা।

শমৌনলক শেল্ডং সংয�াগ (নচত্ৰ 1) নবনিন্ন শমৌনলক শেল্ডং সংয�াগসমপূৈ নচত্ৰ ১ত শদখুওো হৈযে।

ওপৰৰ প্ৰকাৰযবাৰৰ অথ ব ৈ’ল সংয�াগস্লৰ আকৃনত, অথ বাৎ 
অংেযবাৰৰ সংয�াগবী প্ৰাতেযবাৰ শকযিলক এযকলযগ ৰখা ৈয।

মে্ডৰ প্ৰৰ্াৰ: শে্ড দুনবধ।(নচত্ৰ ২)

–  খাজঁ শে্ড/বাট শে্ড

– শলট শে্ড

বাট আৰু ফিবলট মে্ডৰ নােৰ্ৰণ (ফচত্ৰ ৩ আৰু ৪)

ফশপাৰ িাৰঁ্: ই ৈ’ল সংয�াগ কনৰবলগবীযা অংেযবাৰৰ 
মাজৰ দপূৰত্ব। (নচত্ৰ ৩)

তাপ প্ৰিাফেত অঞ্চল: শেল্ডঙৰ কাষৰ শেল্ডং তাপৰ ফলত 
ধাতুৰ ধম ব সলনি হৈযে।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সিংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.4.58 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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িফৰৰ হদৰ ্থ্য: ধাতুৰ সংয�াগস্ল আৰু শে্ড ধাতুই নিত্নত 
ধাতুৰ ‘ িনৰৰ আঙুনল’ স্পে ব কৰা নবন্ৰু মাজৰ দপূৰত্ব। (নচত্ৰ 
৫)

ফপতৃ ধাতু: শেল্ডং কনৰবলগবীযা সামগ্বী বা অংে।

সিংবযাজন অনুপ্ৰবেশ: নপতৃ ধাতুত সংয�াজি অঞ্চলৰ 
গিবীৰতা।(নচত্ৰ.৩ আৰু ৪)

শলতিবধ ্থৰ্: নপতৃ ধাতুৰ পষৃ্ঠত জমা শৈাো ধাতু বা িনৰৰ 
আঙুনল দুটা সংয�াগ কৰা শৰখা�ালৰ ওপৰত অনতনৰতি ধাতু। 
(নচত্ৰ ৬)

ফশপা: সংয�াগ কনৰবলগবীযা অংে ন�যবাৰ এযকলযগ 
আটাইতলক ওচৰত থাযক। (নচত্ৰ ৭)

ফশপাৰ েুখ: নেপাৰ মুখৰ নেপাৰ প্ৰাতেযটা বগ বযক্ত্ৰৰ পৰা 
বগ বযক্ত্ৰত ৰানখ গটঠত পষৃ্ঠিাগ �াযত নেপাৰ ফাযল শচাকা 
প্ৰাতে িাথাযক। (নচত্ৰ ৮)

ৰুট ৰান: গাটঁঠৰ নেপাত জমা শৈাো প্ৰথম ৰাি। (নচত্ৰ ৯)

ফশপাৰ প্ৰবেশ: ই হৈযে সংয�াগস্লৰ তলত শ�াো নেপাৰ 
প্ৰযক্পণ (নচত্ৰ ৬ আৰু ৯)।

ৰান: এটা পােৰ সমযত জমা শৈাো ধাতু।নচত্ৰ ৯।

নদ্তবীয ৰািযটা ২ নৈচাযপ নচননিত কৰা ৈয ন�যটা ৰুট ৰািৰ 
ওপৰত জমা ৈয। তৃতবীয ৰাণযটা ৩ নৈচাযপ নচননিত কৰা ৈয 
ন�যটা নদ্তবীয ৰািৰ ওপৰত জমা কৰা ৈয।

েীফলিং ৰান: বাট বা শকাণৰ সংয�াগস্লৰ নেপাৰ ফাযল জমা 
শৈাো সৰু শে্ড (শে্ড জইণ্ট সম্পূণ ব শৈাোৰ নপেত)।  
(নচত্ৰ ১০)

মবফৰ্িং ৰান: বাট বা শকাণৰ সংয�াগস্লৰ মপূল ফাযল জমা 
শৈাো এটা সৰু শে্ড (জইণ্টযটা শেল্ডং কৰাৰ আগযত)।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সিংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.4.58 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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ফিটঙৰ িাঠতা: ধাতুৰ সংয�াগস্ল আৰু িনৰৰ আঙুনল দুটা 
সংয�াগ কৰা শৰখা�ালৰ মধ্যনবন্ৰু মাজৰ দপূৰত্ব (নচত্ৰ ৫)

মে্ডৰ িফৰৰ আঙুফল: শে্ডৰ মুখখি নপতৃ ধাতুৰ হসযত 
সংয�াগ শৈাো নবন্।ু(নচত্ৰ ৫ & ৬)

মে্ড মিচ: শে্ডৰ পষৃ্ঠিাগ ন�যটা ফালৰ পৰা শে্ড বযিাো 
হৈনেল তাৰ পৰা শদখা �ায।(নচত্ৰ ৫ & ৬)

মে্ড জিংচন: সংয�াজি অঞ্চল আৰু তাপ প্ৰিানেত অঞ্চলৰ 
মাজৰ সবীমা।(নচত্ৰ.৩ & ৪)

ফিউজন মিচ: পষৃ্ঠৰ শসই অংে ন�যটা শে্ড বযিাোৰ 
সমযত নফউজি কনৰব লাযগ।(নচত্ৰ ১১)

মেে আৰু মেে ফচফলণ্াৰৰ ফবেৰণ, প্ৰৰ্াৰ, েূল পাৰ ্থৰ্্য আৰু ব্যেৈাৰ (Gases and 
gas cylinders description, kinds, main difference and uses)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  মেে মেল্ডঙত ব্যেহৃত ফবফিন্ন ধৰণৰ মেেৰ নাে ফলখা
•  ফবফিন্ন ধৰণৰ মেেৰ ফশখাৰ সিংফেশ্ৰণ উবলেখ ৰ্ৰা
•  ফবফিন্ন মেেৰ ফশখাৰ সিংফেশ্ৰণৰ উষ্ণতা আৰু ব্যেৈাৰ উবলেখ ৰ্ৰা।

মেল্ডঙত ব্যেহৃত ইন্ধন মেে

তলত শেল্ডঙৰ বাযব ইন্ধি নৈচাযপ ব্যেৈাৰ কৰা শগেসমপূৈ 
উযলেখ কৰা ৈ’ল।

-  এনচটটনলি শগে

-  ৈাইড্ৰযজি শগে

-  কযলা শগে

-  নলকুই� শপট্ৰনলযাম গ্যাস (LPG)

দৈন মেেৰ সেৰ ্থৰ্

সকযলা শগে অলসিযজিৰ সৈাযত জ্বনল উযঠ। শসযযযৈ ইযাক 
দৈিৰ সমথ বক নৈচাযপ জিা �ায।

ফবফিন্ন মেেৰ ফশখাৰ সিংফেশ্ৰণ

অলসিযজি এনচটাইনলি = অলসি - এনচটাইনলি শগেৰ নেখা

অলসিযজি ৈাইড্ৰযজি = অলসি - ৈাইড্ৰযজি শগেৰ নেখা

অলসিযজি কযলা = অলসি - কযলা শগেৰ নেখা

অলসিযজি এল নপ লজ = অলসি - এল নপ শগেৰ নেখা

শগেৰ নেখাৰ সংনমৰেণৰ উষ্ণতা আৰু ব্যেৈাৰ

অলসি-এনচটটনলি শগেৰ নেখা (নচত্ৰ ২)

সিংবযাজন অঞ্চল: নপতৃ ধাতুযটা ন� গিবীৰতাললযক সংয�াজি 
কৰা হৈযে। (নচত্ৰ ১১)

নবনিন্ন শগে শেল্ডং প্ৰলৰিযাত ইন্ধি শগেযবাৰ দৈিৰ পৰা 
শেল্ডঙৰ তাপ শপাো �ায।
সকযলা ইন্ধি শগেৰ দৈি সমথ বি কনৰবলল অলসিযজিৰ 
প্ৰযযাজি ৈয।
ইন্ধি শগে আৰু অলসিযজি দৈিৰ ফলত নেখাৰ সটৃ্ট ৈয। 
ইযাৰ দ্াৰা শেল্ডঙৰ বাযব ধাতুযবাৰ গৰম কৰা ৈয। (নচত্ৰ ১)

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সিংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.4.58 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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ফশখাৰ উষ্ণতা : ৩১০০° শচলনেযােৰ পৰা ৩৩০০° শচলনেযাে 
অলসি - এনচটাইনলি শগে নেখা সকযলা শলৌৈ আৰু অযলৌৈ 
ধাতু আৰু ইযাৰ নমৰেণ শেল্ডং, শগে কাটট, গনগং, ্টটীল শৰেলজং, 
ৰেঞ্জ শেল্ডং, ধাতু শপ্ আৰু পাউদাৰ শপ্ কনৰবলল ব্যেৈাৰ 
কৰা ৈয।

অলসি - ৈাইড্ৰবজন মেে ফশখা (ফচত্ৰ ৩)

ফশখাৰ উষ্ণতা : ২৪০০ ন�গ্বী শচলনেযােৰ পৰা ২৭০০ ন�গ্বী 
শচলনেযাে

ইযাৰ নেখাত কাব বি আৰু আদ্ৰবতাৰ প্ৰিাে থাযক। ইযাক 
শকেল শৰেলজং, ৰূপৰ ে্ডানৰং আৰু পািবীৰ তলত তবীখাৰ শগে 
কাটটবলল ব্যেৈাৰ কৰা ৈয।

অলসি-তৰল মপট্ৰফলয়াে মেেৰ ফশখা (ফচত্ৰ ৪)

নেখাৰ উষ্ণতা : ২৭০০ ন�গ্বী শচলনেযােৰ পৰা ২৮০০ ন�গ্বী 
শচলনেযাে

অলসি-ৰ্য়লাৰ মেেৰ ফশখা (ফচত্ৰ ৫)

নেখাৰ উষ্ণতা : ১৮০০ ন�গ্বী শচলনেযােৰ পৰা ২২০০ ন�গ্বী 
শচলনেযাে

এই নেখাৰ নেখাত কাব বি প্ৰিাে থাযক আৰু ইযাক ৰূপৰ 
ে্ডানৰং আৰু শৰেলজঙৰ বাযব ব্যেৈাৰ কৰা ৈয।

আটাইতকৰ্ মবফে ব্যেহৃত মেেৰ ফশখাৰ সিংফেশ্ৰণ 
ৈ’ল OXY - ACETYLENE।

এই নেখাৰ কাব বি আৰু আদ্ৰবতাৰ প্ৰিাে থাযক।

ইযাক শকেল তবীখাৰ শগে কাটটবলল, আৰু গৰম কনৰবললযৈ 
ব্যেৈাৰ কৰা ৈয।
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অলসিবজন মেেৰ ফচফলণ্াৰ (Oxygen gas cylinder)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ফবফিন্ন মেে ফচফলণ্াৰৰ নাে ফলখা
•  অলসিবজন মেে ফচফলণ্াৰৰ ফনে ্থাণ হবফশষ্্য আৰু চালজ্থিং পদ্ধফত ব্যাখ্যা ৰ্ৰা।

মেে ফচফলণ্াৰৰ নাে ৰঙৰ ৰ্’ফিিং িালিৰ সূতা

অলসিযজি

এনচটাইনলি

কযলা

ৈাইড্ৰযজি

িাইট্ৰযজি

বতাৈ

প্ৰযপি

আগ বি

কাব বি-�াই-অসিাই�

ক’লা

শমৰুণ

ৰঙা (িাম কযলা শগে)

ৰঙা

ধপূসৰ (ক’লা ন�টঙৰ হসযত)

ধপূসৰ

ৰঙা (বৈৃৎ ব্যাসৰ আৰু িাম প্ৰযপি)

িবীলা

ক’লা (বগা ন�টঙৰ হসযত)

শসাৈঁাত

বাওঁৈাত

বাওঁৈাত

বাওঁৈাত

শসাৈঁাত

শসাৈঁাত

বাওঁৈাত

শসাৈঁাত

শসাৈঁাত

মেে ফচফলণ্াৰৰ সিংজ্া: ই তবীখাৰ পাত্ৰ, ন�যটা শেল্ডং বা 
অি্যাি্য ঔযদ্যানগক ব্যেৈাৰৰ বাযব নবনিন্ন শগেক উচ্চ চাপত 
নিৰাপযদ আৰু বৈৃৎ পনৰমাযণ সংৰক্ণ কনৰবলল ব্যেৈাৰ 
কৰা ৈয।

মেে ফচফলণ্াৰৰ প্ৰৰ্াৰ আৰু ফচনাতিৰ্ৰণ: শগে 
নচনলণ্ডাৰক ইযাত থকা শগেৰ িাযমযৰ শকাো ৈয। (তানলকা ১)

সূচী ১

মেে ফচফলণ্াৰ ফচনাতিৰ্ৰণ

শগে নচনলণ্ডাৰযবাৰ ইযাৰ েৰবীৰৰ ৰঙৰ নচি আৰু িালিৰ 
সপূতাৰ দ্াৰা নচিাতি কৰা ৈয। (তানলকা ১)

অলসিবজন মেে ফচফলণ্াৰৰ ফনে ্থাণ হবফশষ্্য (ফচত্ৰ ১)

ইযাক নিৰেলছিন্ন কটঠি টানি শলাো তবীখাৰ পৰা হতযাৰ কৰা 
ৈয আৰু ইযাক ২২৫ নকযলাগ্াম/শচ.নম. নচনলণ্ডাৰৰ ওপৰত 
উচ্চমািৰ জাল ৰেঞ্জৰ পৰা হতযাৰবী উচ্চ চাপৰ িালি লযগাো 
হৈযে। (নচত্ৰ ২)

অলসিবজন মেে ফচফলণ্াৰ: ই শগে শেল্ডং আৰু কাটটবলল 
ব্যেৈাৰৰ বাযব, সযব বাচ্চ ১৫০ নকযলাগ্াম/শচ.নম.

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সিংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.4.58 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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নচনলণ্ডাৰ িালিত এটা চাপ সুৰক্া �ন্ত্ৰ থাযক, ন�যটা এটা 
চাপৰ ন�স্কযৰ গটঠত, ন�যটা নচনলণ্ডাৰৰ নিতৰৰ চাপ �যথ্ট 
শবনে শৈাোৰ আগযতই ফাটট �াব �াযত নচনলণ্ডাৰৰ শদৈযটা 
িাটঙব পাযৰ। নচনলণ্ডাৰ িালি আউটযলট চযকট নফটটঙত 
শ্টণ্ডা�ব ৰাইট শৈণ্ড শৰে� থাযক, �াৰ লগত সকযলা চাপ 
নিযন্ত্ৰক সং�ুতি ৈ’ব পাযৰ। নচনলণ্ডাৰ িালিযটাও নফট কৰা 
হৈযে শখালা আৰু বন্ধ কৰাৰ বাযব িালিযটা চলাবলল ্টটীলৰ 
স্স্পণ্ডলৰ হসযত। পনৰবৈণৰ সমযত িালিযটাৰ ক্নতৰ পৰা 
ৰক্া কনৰবলল িালিযটাৰ ওপৰত ্টটীলৰ টুনপ এটা স্ক্�ু কৰা 

ৈয। (নচত্ৰ ১)

নচনলণ্ডাৰৰ শদৈত ক’লা ৰং কৰা হৈযে।

নচনলণ্ডাৰৰ ক্মতা ৩.৫নমটাৰ ৩– ৮.৫নমটাৰ ৈ’ব পাযৰ।

৭ নমটাৰ কুইণ্টল ক্মতাৰ অলসিযজি নচনলণ্ডাৰ সাধাৰণযত 
ব্যেৈাৰ কৰা ৈয।

অলসিবজন ফচফলণ্াৰত মেে চাজ্থ ৰ্ৰা: অলসিযজি 
নচনলণ্ডাৰত ১২০-১৫০ নকযলাগ্াম/শচ.নম. নিযমবীযালক আৰু 
সমযয সমযয নচনলণ্ডাৰ পৰবীক্া কৰা ৈয। ‘অি দ্য জব’ 
শৈণ্ডনলঙৰ সমযত শৈাো চাপৰ পৰা উপেম পাবলল ইযাক 
এনিযযল কৰা ৈয। সমযয সমযয কট্টক দ্ৰে ব্যেৈাৰ কনৰ 

পনৰষ্াৰ কৰা ৈয।

দ্ৰেীিূত এফচটটফলন মেেৰ ফচফলণ্াৰ (Dissolved acetylene gas cylinder)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ফি এ মেে ফচফলণ্াৰৰ ফনে ্থাণ হবফশষ্্য আৰু চালজ্থিং পদ্ধফতৰ ফবষবয় বণ ্থনা ৰ্ৰা
•  মেে ফচফলণ্াৰ চম্ালাৰ বাবব সুৰক্াৰ ফনয়েসেূৈ উবলেখ ৰ্ৰা
•  আি্যন্তৰীণিাবে জইু চবলাো ফি এ ফচফলণ্াৰ চম্াফলবকল োফন চফলবলেীয়া ফনৰাপদ পদ্ধফতৰ ফবষবয় ব্যাখ্যা ৰ্ৰা।

সিংজ্া: ই হৈযে শগে শেল্ডং বা কাটটব পৰালক উচ্চ চাপৰ 
এনচটটনলি শগে দ্ৰেবীিপূত অেস্াত নিৰাপযদ সংৰক্ণ কনৰবলল 
ব্যেৈাৰ কৰা তবীখাৰ পাত্ৰ।

ফনে ্থাণ হবফশষ্্য (ফচত্ৰ ১): এনচটটনলি শগে নচনলণ্ডাৰযটা 
নিৰেলছিন্নিাযে টানি অিা ্টটীলৰ িলবী বা শেয্ড� ্টটীলৰ 
পাত্ৰৰ পৰা হতযাৰ কৰা ৈয আৰু ইযাক ১০০ নকযলাগ্াম/
শচ.নম.২ পািবীৰ চাপৰ হসযত পৰবীক্া কৰা ৈয। নচনলণ্ডাৰ 
িালি আউটযলট চযকটত শ্টণ্ডা�ব বাওঁৈাতৰ শৰে� থাযক 
�াৰ লগত সকযলা শমকৰ এনচটাইনলি নিযন্ত্ৰক সংলগ্ন কনৰব 
পানৰ। নচনলণ্ডাৰ িালিযটাত ্টটীলৰ স্স্পণ্ডল এটাও লযগাো ৈয 
�াযত িালিযটা শখালা আৰু বন্ধ কৰাৰ বাযব চলাব পাযৰ। 
পনৰবৈণৰ সমযত িালিযটাৰ ক্নতৰ পৰা ৰক্া কনৰবলল 
িালিযটাৰ ওপৰত ্টটীলৰ টুনপ এটা স্ক্�ু কৰা ৈয। নচনলণ্ডাৰৰ 
শদৈত শমৰুণ ৰযঙযৰ ৰং কৰা হৈযে। D A নচনলণ্ডাৰৰ ক্মতা 
৩.৫m3–8.5m3 ৈ’ব পাযৰ।

D A নচনলণ্ডাৰৰ নিত্নতত (নিতৰত বৰি) নফউজ লোগ লযগাো 
হৈযে ন�যবাৰ এপৰ উষ্ণতাত গনলব। ১০০ ন�গ্বী শচলনেযাে। 
(নচত্ৰ ২) �নদ নচনলণ্ডাৰযটা উচ্চ উষ্ণতাত ৰখা ৈয, শতযতে 

নফউজ লোগযবাৰ গনল শগেযটা ওলাই �াবলল নদব, তাৰ আগযত 
চাপ �যথ্ট বলৃদ্ধ পায �াযত নচনলণ্ডাৰযটাৰ ক্নত ৈয বা ফাটট 
�ায। নচনলণ্ডাৰৰ ওপৰত নফউজ লোগও লযগাো ৈয।

চালজ্থিং পদ্ধফত D এটা মেে ফচফলণ্াৰ: এনচটটনলি শগেক 
শগেবীয ৰূপত ১নকযলাগ্াম/শচ.নম.২ৰ ওপৰৰ চাপত সংৰক্ণ 
কৰাযটা নিৰাপদ িৈয। তলত নদযা ধৰযণ নচনলণ্ডাৰত 
এনচটটনলি সুৰনক্তিাযে সংৰক্ণ কনৰবলল এটা নবযেষ 
পদ্ধনত ব্যেৈাৰ কৰা ৈয।

নচনলণ্ডাৰযবাৰত নেদ্ৰ�ুতি পদাথ ব শ�যি-

–  কঁুনৈযাৰৰ �ালৰ পৰা নপথ

–  ফুলাৰে আথ ব

–  চপূণৰ নচনলকা

–  নবযেষিাযে প্ৰস্তুত কৰা কযলা

–  ফাইবাৰ এেযব্টে।

তাৰ নপেত এনচটি িামৰ ৈাইড্ৰ’কাব বি তৰল পদাথ বযটা 
নচনলণ্ডাৰত আধাি কৰা ৈয, ন�যয নেদ্ৰ�ুতি পদাথ বযবাৰ 
(নচনলণ্ডাৰৰ মুঠ আযতিৰ ১/৩ িাগ) িৰাই নদযয।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সিংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.4.58 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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তাৰ নপেত এনচটটনলি শগে নচনলণ্ডাৰত চাজব কৰা ৈয, প্ৰায 
১৫ নকযলাগ্াম/শচ.নম.

তৰল এনচটযি এনচটাইনলি শগেক বৈৃৎ পনৰমাযণ নিৰাপদ 
সংৰক্ণ মাধ্যম নৈচাযপ দ্ৰেবীিপূত কযৰ; শসযযযৈ ইযাক 
দ্ৰেবীিপূত এনচটটনলি বনুল শকাো ৈয। এক আযতিৰ তৰল 
এনচটযি স্ািানেক বাযুমণ্ডলবীয চাপ আৰু উষ্ণতাত ২৫ 
আযতি এনচটাইনলি শগে দ্ৰেবীিপূত কনৰব পাযৰ। শগে চালজবং 
কা� ব্যৰ সমযত এক আযতিৰ তৰল এনচটযি স্ািানেক 
উষ্ণতাত ১৫ নকযলাগ্াম/শচ.নম.২ চাপত ২৫x১৫=৩৭৫ 
আযতি এনচটাইনলি শগে দ্ৰেবীিপূত কযৰ। চাজব কৰাৰ সমযত 
নচনলণ্ডাৰৰ ওপৰত ঠাণ্ডা পািবী শপ্ কৰা ৈ’ব �াযত নচনলণ্ডাৰৰ 
নিতৰৰ উষ্ণতাই নিনদব্ট সবীমা অনতৰিম িকযৰ।

মেে ফচফলণ্াৰৰ সুৰক্াৰ ফনয়ে

অলসি-এফচটটফলন সঁজফুলববাৰ সটঠৰ্িাবে 
চম্াফলবল ফনৰাপদ, ফৰ্ন্তু অসােধানতাবৰ 
চম্াফলবল ই এৰ্ বৃৈৎ ধ্িংসাত্মৰ্ শলতিত পফৰণত 
ৈ’ব পাবৰ। মেে ফচফলণ্াৰ চম্ালাৰ আেবত 
অপাবৰটবৰ সৰ্বলা সুৰক্া ফনয়েৰ হসবত 
পফৰফচত মৈাোবটা গুৰুত্বপূণ ্থ।

নচনলণ্ডাৰযবাৰ শতল, গ্বীজ বা ন�যকাযিা ধৰণৰ লুনৰেযকচিৰ 
পৰা মতুি কনৰ ৰাখক।

ব্যেৈাৰৰ আগযত নলযকজ পৰবীক্া কৰক।

নচনলণ্ডাৰৰ িালিযবাৰ লাযৈ লাযৈ খুনলব।

শকনতযাও শগে নচনলণ্ডাৰৰ ওপৰত পনৰ বা টট্ৰপ িকনৰব।

অলসিবজন ফচফলণ্াৰত িঙা িালি এটাই ইয়াৰ্ 
প্ৰচণ্ বলত ৰবৰ্টকল পফৰণত ৰ্ফৰব।

শগে নচনলণ্ডাৰযবাৰ উচ্চ উষ্ণতাৰ সংস্পে বৰ পৰা আতঁৰত 
ৰানখব লাযগ।

েনত ৰাফখব মেেৰ ফচফলণ্াৰত ৰৰ্া চাপ উষ্ণতাৰ 
লবে লবে বৃলদ্ধ পায়।

িৰপপূৰ আৰু খালবী শগে নচনলণ্ডাৰ পথৃযক পথৃযক িালদযৰ 
বাযু চলাচল কৰা ঠাইত ৰানখব লাযগ।

খালবী নচনলণ্ডাৰযবাৰ (MT/EMPTY) চযকযৰ নচননিত কৰক।

�নদ শকাযিা নচনলণ্ডাৰ িালি বা শেফটট লোগৰ ত্ৰুটটৰ বাযব 
নলক ৈয, শতযতে নিযজ শমৰামনত কনৰবলল শচ্টা িকনৰব, নকন্তু 
শদাষযটা সপূচাবলল শটগ থকা নিৰাপদ স্ািলল হল �াওক আৰু 
তাৰ নপেত শ�াগািকাৰবীক ইযাক তুনল ল’বলল জিাই নদযক।

শ�নতযা নচনলণ্ডাৰযবাৰ ব্যেৈাৰ কৰা িৈয বা স্ািাতেৰ কৰা 
ৈয, শতনতযা িালিৰ সুৰক্াৰ টুনপযবাৰ লগাওক।

নচনলণ্ডাৰ সদায উলম্ব অেস্াত ৰানখব লাযগ আৰু ব্যেৈাৰৰ 
সমযত সটঠকিাযে নেকনলযৰ বানন্ধ ৰানখব লাযগ।

নচনলণ্ডাৰ িালি দুযযাটা িনতব বা খালবী ৈ’শল বন্ধ কৰক।

নচনলণ্ডাৰ তুনল থাযকাযঁত শকনতযাও িালিৰ সুৰক্াৰ টুনপযটা 
আতঁৰাই নিনদব।

নচনলণ্ডাৰযবাৰ চুলাৰ তাপ, মুকনল জইু বা টচবৰ পৰা অৈা 
স্পাকবৰ সন্ুখবীি শৈাোযটা এৰক।

নচনলণ্ডাৰ এটাক শকনতযাও কাষত টানি, নপেনল বা গুটটযাই 
লৰচৰ িকনৰব।

ফচফলণ্াৰৰ িালি খুফলবকল বা বন্ধ ৰ্ফৰবকল 
মৰ্ফতয়াও অযৰা বল প্ৰবয়াে নৰ্ফৰব।

ৈাতুৰী বা মৰঞ্চৰ ব্যেৈাৰ পফৰৈাৰ ৰ্ৰৰ্।

নচনলণ্ডাৰৰ িালিযবাৰ খুনলবলল বা বন্ধ কনৰবলল সদায এটা 
সটঠক নচনলণ্ডাৰ (বা স্স্পণ্ডল) চানব ব্যেৈাৰ কৰক।

ব্যেৈাৰৰ সমযত নচনলণ্ডাৰৰ িালিৰ পৰা নচনলণ্ডাৰৰ চানবযটা 
আতঁৰাই নিনদব। জৰুৰবীকালবীি অেস্াত শগে বন্ধ কনৰবলল 
তৎক্ণাত ইযাৰ প্ৰযযাজি ৈ’ব পাযৰ।

মেে ফচফলণ্াৰৰ ওচৰত ধূেপান বা উলিংে লাইট 
ৰ্বঠাৰিাবে ফনফষদ্ধ ৰ্ফৰব লাবে।

শগে নচনলণ্ডাৰত শকনতযাও চাপ বা প্ৰত্যক্ শগেৰ নেখাত 
আঘাত িকনৰব।

আি্যন্তৰীণিাবে জইু লবোো দ্ৰেীিূত 
এফচটাইফলন (D A) ফচফলণ্াৰ চম্াফলবকল সুৰক্া 
পদ্ধফত

গুৰুতৰ শবকফাইযাৰ বা শফ্েযবকৰ শক্ত্ৰত D A নচনলণ্ডাৰত 
জইু লানগব পাযৰ।

ব্ল’পাইপৰ িালিযটা লযগ লযগ বন্ধ কৰক (প্ৰথযম অলসিযজি)।

ব্ল’পাইপত শবকফাইযাৰ শগ্প্াৰ কনৰযল নচনলণ্ডাৰৰ শকাযিা 
ক্নত িৈ’ব।

গুৰুতৰ শবকফাইযাৰ বা শফ্েযবকৰ লক্ণসমপূৈ ৈ’ল:

–  ব্ল’পাইপত নচঞৰ বা নৈচনক থকা েব্দ

–  িযজলৰ পৰা ওলাই অৈা গধুৰ ক’লা শধােঁা আৰু স্ফুনলংগ

–  ব্ল’পাইপৰ শৈযণ্ডল অনত উত্তাপ।

ইযাক নিযন্ত্ৰণ কনৰবলল:

–  নচনলণ্ডাৰৰ িালিযবাৰ বন্ধ কৰক

–  নচনলণ্ডাৰ িালিৰ পৰা নিযন্ত্ৰকযটা নবলছিন্ন কৰক

–  পুিৰ ব্যেৈাৰৰ আগযত িলবীপাইপ আৰু ব্ল’পাইপ পৰবীক্া 
কৰক।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সিংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.4.58 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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�নদ সংয�াগস্লত শগে নলক শৈাোৰ বাযব নচনলণ্ডাৰত 
বানৈ্যকিাযে জইু লাযগ:

–  নচনলণ্ডাৰৰ িালিযটা তৎক্ণাত বন্ধ কৰক (সুৰক্াৰ 
ব্যেস্া নৈচাযপ এেযব্টেৰ গ্লিে নপনন্ধ)

–  জইু নিব বাপি কনৰবলল কাব বি �াই অসিাই�ৰ অনগ্ননিব বাপক 
�ন্ত্ৰ ব্যেৈাৰ কৰক

–  অনধক ব্যেৈাৰৰ আগযত নলযকজযটা িালদযৰ শুধৰাই 
লওক।

�নদ আি্যতেৰবীণ বা বানৈ্যক জইুৰ বাযব নচনলণ্ডাৰযটা অনতমাত্ৰা 
গৰম ৈয:

–  নচনলণ্ডাৰৰ িালিযটা বন্ধ কৰক

–  নচনলণ্ডাৰৰ পৰা নিযন্ত্ৰকযটা আতঁৰাই শপলাওক

–  নচনলণ্ডাৰযটা মুকনল ঠাইত, শধােঁা বা উলংগ শপাৈৰৰ পৰা 
আতঁৰত আতঁৰাই নদযক

–  পািবী েটটযাই নচনলণ্ডাৰযটা ঠাণ্ডা কনৰব

–  শগে নচনলণ্ডাৰ শ�াগািকাৰবীক তৎক্ণাত অেগত কৰক।

এবন ত্ৰুটটপূণ ্থ ফচফলণ্াৰ মৰ্ফতয়াও আন 
ফচফলণ্াৰৰ লেত নাৰাফখব।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সিংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.4.58 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M অনুশীলনী 1.4.59 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - শ্ীট মেটাল 

আৰ্্থ মেল্ডিং মেফচনৰ বাবব প্ৰাচল মেট আপ ৰ্ৰা (Setting up parameter for arc 
welding machine
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  মলেটৰ মবধ অনুসফৰ ইবলক্ট্ৰ’ি আৰু ৰ্াবৰণ্ট ফনব ্থাচন ৰ্ফৰ মেট ৰ্ৰৰ্

ইযলক্ট্ৰ�ৰ আকাৰ আৰু AMPS ব্যেহৃত

তলত নদযাযটাযে নবনিন্ন আকাৰৰ ইযলক্ট্ৰ’�ৰ বাযব ব্যেৈাৰ 
কনৰব পৰা এম্ শৰঞ্জৰ শমৌনলক গাই� নৈচাযপ কাম কনৰব। 
মি কনৰব শ� এযক আকাৰৰ ৰ�ৰ বাযব নবনিন্ন ইযলক্ট্ৰ’� 
নিম বাতাৰ মাজত এই শৰটটং শবযলগ শবযলগ ৈ’ব পাযৰ। লগযত 
ইযলট্ৰ’�ৰ ওপৰত থকা টাইপ আেৰযণ এস্ম্যাৰৰ পনৰসৰত 
প্ৰিাে শপলাব পাযৰ। সম্ে ৈ’শল, আপুনি ব্যেৈাৰ কনৰবলগবীযা 
ইযলক্ট্ৰ’�ৰ নিম বাতা তথ্য পৰবীক্া কৰক শতওঁযলাকৰ পৰামে ব 
নদযা এস্ম্যাৰ শেটটংেৰ বাযব।

ইবলক্ট্ৰ’ি মটবুল

ইবলক্ট্ৰ’ি এ এে ফপ ৰ্াৈঁী

১/১৬” ২০ - ৪০ ৩/১৬” হলযক

৩/৩২” ৪০ - ১২৫ ৪০ - ১২৫
১/৮ ৭৫ - ১৮৫ 1/8” ৰ ওপৰত

৫/৩২” ১০৫ - ২৫০ 1/4” ৰ ওপৰত

৩/১৬” ১৪০ - ৩০৫ ৩/৮” ৰ ওপৰত

১/৪” ২১০ - ৪৩০ ৩/৮” ৰ ওপৰত

৫/১৬” ২৭৫ - ৪৫০ 1/2” তলক 
অনধকw

মটাৰ্া: মেল্ডিং ৰ্ফৰবলেীয়া সােগ্ী ফযোবনই 
িাঠ ৈ’ব ফসোবনই মবফে ৰ্াবৰণ্টৰ প্ৰবয়াজন ৈ’ব 
আৰু ইবলক্ট্ৰ’িৰ প্ৰবয়াজন ফসোবনই িাঙৰ ৈ’ব।

ইবলক্ট্ৰ’িৰ ফনব ্থাচন আৰু সিংৰক্ণ (Selection and storage of electrodes)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  এটা ফববশষ ৰ্াে মেল্ডিং ৰ্ফৰবকল এটা উপযুতি ইবলক্ট্ৰ’ি ফনব ্থাচন ৰ্ৰৰ্
•  আেৰণযতুি ইবলক্ট্ৰ’ি মবফৰ্িং ৰ্ৰাৰ প্ৰবয়াজনীয়তা উবলেখ ৰ্ৰা
•  উন্নত মে্ড োনৰ বাবব ইবলক্ট্ৰ’ি সটঠৰ্িাবে সিংৰক্ণ আৰু চম্াফলব।

ইবলক্ট্ৰ’িৰ ফনব ্থাচন/পেন্দ: প্ৰযযাজিবীয েলতিযৰ এটা 
সংয�াগ শেল্ডং কনৰবলল ইযলক্ট্ৰ’�ৰ নিব বাচি অনত গুৰুত্বপপূণ ব।

ফনব ্থাচনৰ ৰ্াৰৰ্

ফিতফ্ত ধাতুৰ ধে ্থ: উচ্চমািৰ শে্ড নিত্নত ধাতুৰ দযৰই 
েলতিোলবী ৈ’ব লাযগ।

নিত্নত ধাতুৰ ধম ব অিুসনৰ পৰামে ব নদযা ইযলক্ট্ৰ’� এটা বােক। 
(নচত্ৰ ১)

ইযলক্ট্ৰ’�ৰ আকাৰ নিিবৰ কযৰ:

–  শেল্ডং কনৰবলগবীযা ধাতুৰ �াঠতা

–  সংয�াগস্লৰ প্ৰাতে প্ৰস্তুত কৰা

–  ৰুট ৰাি, মধ্যেতকী বা কিানৰং ৰাি

–  শেল্ডং অেস্াি

–  শে্ডাৰৰ দক্তা।

শকনতযাও �াঙৰ �াযা ব্যেৈাৰ িকনৰব। নিত্নত ধাতুৰ 
শবধতলক ইযলক্ট্ৰ’�।
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জইণ্ট ফিজাইন আৰু ফিট আপ

চযি কৰা:

–  অপ� বাপ্িাযে শবযিল�ুতি সংয�াগৰ বাযব গিবীৰ 
অিুপ্ৰযেে ইযলক্ট্ৰ’�

–  মুকনল আৰু �যথ্ট শবযিল�ুতি সংয�াগৰ বাযব মধ্যমবীযা 
অিুপ্ৰযেে ইযলক্ট্ৰ’�। (নচত্ৰ ২) ইযলক্ট্ৰ’�যবাৰ (বাযু টাি) শুকাি ঠাইত সংৰক্ণ কনৰ ৰাখক।

আদ্ৰবতা প্ৰিানেত/প্ৰেণ ইযলক্ট্ৰ’�যবাৰ ইযলক্ট্ৰ’� শুকুোই 
শলাো অযিিত ব্যেৈাৰ কৰাৰ আগযত ১১০ - ১৫০ ন�গ্বী 
শচলনেযােত এঘণ্টা গৰম কৰক। (নচত্ৰ ৫)

আদ্ৰবতা প্ৰিানেত ইযলক্ট্ৰ’� এটা মিত ৰানখব:

–  মনৰো পৰা ্টাব শেষ আযে

–  আেৰণত বগা গুন়িৰ ৰূপ থাযক

–  নেদ্ৰ�ুতি শে্ড উৎপন্ন কযৰ।

সদায সটঠক ইযলক্ট্ৰ’�যটা লওক ন�যয প্ৰদাি কনৰব:

–  িাল চাপৰ নস্ৰতা

–  মসণৃ শে্ড নব�

–  দ্ৰুত নিযক্প

–  িপূি্যতম নেটটনক পৰা

–  সযব বাচ্চ শে্ড েলতি

–  সৈজ শলেগ আতঁযৰাো।

ইবলক্ট্ৰ’িৰ সিংৰক্ণ: ইযলক্ট্ৰ’�ৰ কা� বক্মতাত প্ৰিাে পযৰ 
�নদযৈ আেৰণযটা নিজা ৈয।

–  ইযলক্ট্ৰ’�যবাৰ শখালা শিাযৈাো শপযকটত শুকাি শদাকািত 
ৰাখক।

–  শটাযপালাযবাৰ �াকব�ব বা শপযলটত ৰাখক, শপাযি শপাযি 
মলজযাত িৈয।

–  শ্টকযটাৰ চানৰওফাযল আৰু তাৰ মাযজযৰ বাযু চলাচল 
কনৰব পৰালক ৰানখব লাযগ।

–  শটাযপালাযবাৰ শবৰ বা অি্যাি্য নততা পষৃ্ঠৰ সংস্পে বত 
থানকবলল নিনদব।

–  ’ৰৰ উষ্ণতা বানৈৰৰ োৰঁ উষ্ণতাতলক প্ৰায ৫০ শচলনেযাে 
শবনে ৈ’ব লাযগ �াযত আদ্ৰবতা ঘিবীিপূত িৈয।

মেল্ডিং অেস্ান: ইযলক্ট্ৰ’� নবনিন্ন স্ািৰ বাযব নিম বাণ কৰা 
ৈয, উন্নত শে্ড উৎপাদি কনৰবলল।

শেল্ডং অেস্াি অিুসনৰ এটা ইযলক্ট্ৰ’� নিব বাচি কৰক।  
(নচত্ৰ ৩)

মেল্ডিং ৰ্াবৰণ্ট: ইযলক্ট্ৰ’�সমপূৈ ব্যেৈাৰৰ বাযব উপলব্ধ:

–  এনচ বা ন�নচ (শপাল বা নবপৰবীত শমৰুত্ব)

–  এনচ আৰু ন�নচ (দুযযাটা)।

শেল্ডং শমনচিৰ উপলব্ধতা অিুসনৰ নিব বাচি কৰক।

উৎপাদন ৰ্ায ্থক্েতা: উৎপাদি কামত ইযলক্ট্ৰ’�ৰ 
নিযক্পৰ ৈাৰ গুৰুত্বপপূণ ব। গনতযক উৎপাদি কামৰ বাযব এটা 
শলাৈাৰ গুন়িৰ ইযলক্ট্ৰ’� বানে লওক।

মে্ড দ্ৰুত ৈ’মল খৰচ ৰ্ে ৈ’ব।

ইযলক্ট্ৰ’� নিব বাচি কৰক, ন�যটা নবযেষ উৎপাদি কামৰ বাযব 
ন�জাইি কৰা হৈযে।

ইবলক্ট্ৰ’িৰ ব্যেৈাৰ আৰু সিংৰক্ণ

ইযলক্ট্ৰ’� ব্যযবহুল, শসযযযৈ ইযাৰ প্ৰনতযটা নবট ব্যেৈাৰ আৰু 
খৰচ ৈয।

৪০-৫০ নমনলনমটাৰতলক অনধক হদঘ ব্যৰ STUB ENDS শপলাই 
নিনদব। (নচত্ৰ ৪)

ইযলক্ট্ৰ’� আেৰযণ বাযুমণ্ডলৰ সংস্পে বলল আনৈযল আদ্ৰবতা 
ল’ব পাযৰ।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সিংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.4.59 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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–  ্ট’ৰত মতুি বাযু চলাচল গৰম কৰাৰ দযৰই গুৰুত্বপপূণ ব। 
্ট’ৰৰ উষ্ণতাৰ ব্যাপক উঠা-িমা এৰক।

–  �’ত ইযলক্ট্ৰ’�ক আদে ব পনৰনস্নতত সংৰক্ণ কনৰব 
শিাোনৰ তাত প্ৰনতযটা সংৰক্ণ পাত্ৰৰ নিতৰত আদ্ৰবতা 
শোষক পদাথ ব (শ�যি নচনলকা-শজল) ৰাখক।

ইবলক্ট্ৰ’ি শুৰু্োই মলাো: ইযলক্ট্ৰ’�ৰ আেৰণত থকা পািবী 
জমা শৈাো ধাতুত ৈাইড্ৰ’শজিৰ সম্াে্য উৎস আৰু শসযযযৈ 
ইযাৰ কাৰণ ৈ’ব পাযৰ:

–  শে্ডত নেদ্ৰতা

–  শে্ডত ফাটট শ�াো।

আদ্ৰবতাৰ দ্াৰা প্ৰিানেত ইযলক্ট্ৰ’�ৰ ইংনগতসমপূৈ ৈ’ল:

–  আেৰণৰ ওপৰত বগা স্তৰ।

–  শেল্ডঙৰ সমযত কিানৰঙৰ ফুলা।

–  শেল্ডঙৰ সমযত কিানৰঙৰ নবিাজি।

–  অত্যনধক নেটটনক পৰা।

–  শকাৰ তাৰঁত অত্যনধক মনৰো পৰা।

আদ্ৰবতাৰ দ্াৰা প্ৰিানেত ইযলক্ট্ৰ’�সমপূৈ ব্যেৈাৰৰ পপূযব ব 
নিযনন্ত্ৰত শুকুোই শলাো অযিিত প্ৰায এঘণ্টাৰ বাযব প্ৰায 
১১০ - ১৫০০ শচলনেযাে উষ্ণতাত ৰানখ শুকুোব পানৰ। 
প্ৰস্তুতকাৰবীযয নিধ বাৰণ কৰা চতবসমপূৈৰ উযলেখ িকৰালক এই 
কাম কনৰব িালাযগ। ৈাইড্ৰযজি নিযনন্ত্ৰত ইযলক্ট্ৰ’�সমপূৈ 
সকযলা সমযযত শুকাি, উত্তানপত অেস্াত সংৰক্ণ কৰাযটা 
গুৰুত্বপপূণ ব।

সতৰ্্থবাণী: ৈাইড্ৰবজন ফনয়ফন্ত্ৰত ইবলক্ট্ৰ’িৰ 
মক্ত্ৰত ফববশষ শুৰু্োই মলাো পদ্ধফত প্ৰবযাজ্য। 
প্ৰস্তুতৰ্াৰৰ্ৰ ফনবদ্থশনা োফন চলৰ্।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সিংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.4.59 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M অনুশীলনী 1.4.60 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - শ্ীট মেটাল 

অলসি-এফচটাইফলন ৰ্াটটব পৰা সঁজফুল (Oxy-acetylene cutting equipment)

উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• অলসি-এফচটটফলন ৰ্াটটব পৰা সঁজফুল, ইয়াৰ অিংশ আৰু ৰ্াটটব পৰা টচ্থৰ হবফশষ্্যসেূৈ ব্যাখ্যা ৰ্ৰা
• অলসি-এফচটাইফলন ৰ্াটটব পৰা পদ্ধফতৰ ফবষবয় বণ ্থনা ৰ্ৰা
• ৰ্াটটব পৰা আৰু মেল্ডিং ৰ্ৰা ব্ল’পাইপৰ োজত পাৰ ্থৰ্্য ৰাফখব লাবে।

ৰ্াটটব পৰা সঁজফুল: অলসি-এনচটটনলি কাটটব পৰা সজঁনুল 
শেল্ডং সজঁনুলৰ দযৰই, মাযথা ঁশেল্ডং ব্ল’পাইপ ব্যেৈাৰ কৰাৰ 
পনৰেযতব কাটটং ব্ল’পাইপ ব্যেৈাৰ কৰা ৈয। কাটটব পৰা 
সজঁনুলযবাৰ তলত নদযা ধৰণৰ।

–  এনচটটনলি শগে নচনলণ্ডাৰ

–  অলসিযজি শগেৰ নচনলণ্ডাৰ

–  এনচটটনলি শগে নিযন্ত্ৰক

–  অলসিযজি শগে নিযন্ত্ৰক (গধুৰ কাটটযল অনধক চাপৰ  
অলসিযজি নিযন্ত্ৰকৰ প্ৰযযাজি ৈয।)

–  এনচটটনলি আৰু অলসিযজিৰ বাযব ৰবৰৰ িলবী-পাইপ

–  ব্ল’পাইপ কাটট থকা

(কাটটব পৰা আিুষংনগক সামগ্বী অথ বাৎ নচনলণ্ডাৰৰ চানব, 
স্পাকব লাইটাৰ, নচনলণ্ডাৰ ট্ৰলবী আৰু অি্যাি্য সুৰক্া 
সজঁনুলসমপূৈ শগে শেল্ডঙৰ বাযব ব্যেৈাৰ কৰা এযক।)

ৰ্াটটিং টচ্থ (ফচত্ৰ ১): কাটটং টচব শবনেিাগ শক্ত্ৰযত নিযমবীযা 
শেল্ডং ব্ল’পাইপৰ পৰা পথৃক; ইযাত ধাতু কাটটবলল ব্যেৈাৰ 
কৰা কাটটব পৰা অলসিযজি নিযন্ত্ৰণৰ বাযব এটা অনতনৰতি 
নলিাৰ থাযক। টচবযটাত অলসিযজি আৰু এনচটাইনলি নিযন্ত্ৰণ 
িালি থাযক �াযত ধাতুযটা আগযত গৰম কৰাৰ সমযত 
অলসিযজি আৰু এনচটাইনলি শগে নিযন্ত্ৰণ কযৰ।

কাটটব পৰা টটপযটা শকন্দ্ৰত এটা ORIFICE হল হতযাৰ কৰা 
ৈয আৰু ইযাৰ চানৰওফাযল পাচঁটা সৰু ফুটা থাযক। শকন্দ্ৰৰ 
শখালাযটাযে কাটট থকা অলসিযজিৰ প্ৰবাৈৰ অিুমনত নদযয 
আৰু সৰু সৰু ফুটাযবাৰ নপ্ৰনৈটটং নেখাৰ বাযব। সাধাৰণযত 
নবনিন্ন �াঠৰ ধাতু কাটটবলল নবনিন্ন টটপৰ আকাৰৰ ব্যেস্া 
কৰা ৈয।

অলসি-এনচটাইনলি কাটটব পৰা পদ্ধনত: কাটটব পৰা ব্ল’পাইপত 
উপ�ুতি আকাৰৰ কাটটব পৰা িযজল টঠক কৰক। শেল্ডং 
ব্ল’পাইপৰ শক্ত্ৰত কৰা ধৰযণ কাটটং টচবযটা জ্বলাই নদব 
লাযগ। নপ্ৰনৈটটঙৰ বাযব নিৰযপক্ নেখা স্াপি কৰক। 
কাটটবলল আৰম্ কনৰবলল কাটটব পৰা িযজলযটা শলেটৰ পষৃ্ঠৰ 
হসযত ৯০° শকাণত ধনৰ ৰাখক, আৰু নৈটটং নেখাৰ নিতৰৰ 
েঙ্কুযটা ধাতুৰ ওপৰত ৩ নমনলনমটাৰ ওপৰত ধনৰ ৰাখক। 
কাটট থকা অলসিযজি নলিাৰযটা টটনপ নদযাৰ আগযত ধাতুযটা 
উজ্জ্বল ৰঙালল গৰম কৰক। �নদ কাটট শলাোযটা সটঠকিাযে 
আগবান়িযে শতযতে শলেটৰ তলৰ ফালৰ পৰা স্ফুনলংগৰ বৰষুণ 
পনৰ থকা শদখা �াব। পাঞ্চ কৰা লাইিত টচবযটা অনবৰতিাযে 
লৰচৰ কৰক। �নদ কাটট শলাো ঠাইনখনিৰ ধাযৰ ধাযৰ শবনে 
শচযপটা শ�ি লাযগ, শতযতে টচবযটা অনত লাযৈ লাযৈ লৰচৰ কৰা 
হৈযে। শবযিল কাটৰ বাযব কাটটং টচবযটা আকাংনক্ত শকাণত 
ধনৰ সৰলযৰখা কাটট শলাোৰ দযৰ আগবা়িক। কাটট শলাোৰ 
শেষত কাটট থকা অলসিযজি নলিাৰযটা এনৰ নদ অলসিযজি 
আৰু এনচটটনলিৰ নিযন্ত্ৰণ িালি বন্ধ কনৰ নদব। কাটট শলাো 
অংে পনৰষ্াৰ কনৰ পৰবীক্া কৰক।

কাটটং ব্ল’পাইপ আৰু শেল্ডং ব্ল’পাইপৰ মাজৰ পাথ বক্য: 
কাটটং ব্ল’পাইপত নপ্ৰনৈটটং নেখা নিযন্ত্ৰণ কনৰবলল দুটা নিযন্ত্ৰণ 
িালি (অলসিযজি আৰু এনচটটনলি) আৰু কাটটবলল উচ্চ 
চাপৰ নবশুদ্ধ অলসিযজি নিযন্ত্ৰণ কনৰবলল এটা নলিাৰ টাইপৰ 
নিযন্ত্ৰণ িালি থাযক।

শেল্ডং ব্ল’পাইপত উত্তাপিৰ নেখা নিযন্ত্ৰণ কনৰবলল মাত্ৰ দুটা 
নিযন্ত্ৰণ িালি থাযক। (নচত্ৰ ২)
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কাটটব পৰা ব্ল’পাইপৰ িযজলত অলসিযজি কাটটবলল এটা 
ফুটা আৰু বতৃ্তৰ চানৰওফাযল নপ্ৰনৈটটং নেখাৰ বাযব শকইবাটাও 
ফুটা থাযক। (নচত্ৰ ৩)

শেল্ডং ব্ল’পাইপৰ িযজলৰ মাজত গৰম কৰা নেখাৰ বাযব 
মাত্ৰ এটা ফুটা থাযক। (নচত্ৰ ৪)

কাটটব পৰা িযজলৰ েৰবীৰৰ হসযত শকাণ ৯০°।

ন�টঙৰ হসযত শেল্ডং িযজলৰ শকাণ ১২০°।

কাটটব পৰা িযজলৰ আকাৰ কাটটব পৰা অলসিযজিৰ মুখৰ 
ব্যাস নমনলনমটাৰত নদযা ৈয।

শেল্ডং িযজলৰ আকাৰ িযজলৰ পৰা ওযলাো অলসিএনচটটনলি 
নমনৰেত শগেৰ আযতি প্ৰনত ঘণ্টাত ঘিনমটাৰত নদযা ৈয।

মদৃু তবীখা কাটটবলল অপাযৰটটং �াটা

ৰ্াটটিং নবজলৰ আৰ্াৰ - ফে.ফে মলেটৰ মবধ (ফে.ফে.) অলসিবজনৰ চাপ ৰ্টা Kgf/cm2

০.৮ ৩ - ৬ ১.০ - ১.৪
১.২ ৬ - ১৯ ১.৪ - ২.১
১.৬ ১৯ - ১০০ ২.১ - ৪.২
২.০ ১০০ - ১৫০ ৪.২ - ৪.৬
২.৪ ১৫০ - ২০০ ৪.৬ - ৪.৯

২.৮ ২০০ - ২৫০ ৪.৯ - ৫.৫

৩.২ ২৫০ - ৩০০ ৫.৫ - ৫.৬

�ত্ন আৰু ৰক্ণাযবক্ণ: উচ্চ চাপ কাটটব পৰা অলসিযজি 
নলিাৰ শকেল শগে কাটটব লাযগ।

টচবৰ হসযত িযজল লযগাোৰ সমযত সােধাি ৈ’ব লাযগ �াযত 
িুল সপূতা িাথাযক। প্ৰনতযটা কাটটব পৰা কামৰ নপেত টচবযটা 
পািবীত �ুবাই নদব �াযত িযজলযটা ঠাণ্ডা ৈয।

িযজলৰ মুখৰ পৰা ন�যকাযিা শলেগ কণা বা মনল আতঁৰাবলল 
সটঠক আকাৰৰ িযজল নলিিাৰ ব্যেৈাৰ কৰক Fig 5. �নদ 
িযজলৰ টটপযটা ি্ট ৈয শতযতে ইযাক শচাকা কনৰবলল আৰু 
িযজলৰ অক্ৰ হসযত ৯০০ ত থানকবলল এযমনৰ শপপাৰ 
ব্যেৈাৰ কৰক।

ৰ্াটটিং টচ্থ চম্াফলব পৰা পদ্ধফত-বণ ্থনা, অিংশ, ৰ্ায ্থ্য আৰু ব্যেৈাৰ (Method of 
handling cutting torch-description, parts, function and uses)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• মেে ৰ্টাৰ নীফত ব্যাখ্যা ৰ্ৰা
• ৰ্াটটব পৰা ৰ্ায ্থ্য আৰু ইয়াৰ প্ৰবয়ােৰ ফবষবয় বণ ্থনা ৰ্ৰা।

মেে ৰ্টাৰ পফৰচয়: মদুৃ তবীখা কাটটব পৰা আটাইতলক 
সাধাৰণ পদ্ধনতযটা ৈ’ল অলসি-এনচটাইনলি কাটটব পৰা 
প্ৰলৰিযা। অলসি-এনচটটনলি কাটটং টচবৰ সৈাযত কাটটং 

(অলসিয�চি) এটা সংকবীণ ব নফটাত আবদ্ধ কনৰ ৰানখব পানৰ 
আৰু কাষৰবীযা ধাতুৰ ওপৰত তাপৰ প্ৰিাে কম। কাটট 
শলাোযটা কাঠৰ ততিাত কাটট শলাো কটাৰবীৰ দযৰ শদখা �ায। 

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সিংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.4.60 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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এই পদ্ধনতৰ সৈাযত শলৌৈ ধাতু অথ বাৎ মদুৃ তবীখা কাটটব পানৰ।

অযলৌৈ ধাতু আৰু ইযাৰ নমৰেণ এই প্ৰলৰিযাৰ দ্াৰা কাটটব 
শিাোনৰ।

মেে ৰ্টাৰ নীফত: শ�নতযা শকাযিা শলৌৈ ধাতুক ৰঙা গৰম 
অেস্ালল গৰম কৰা ৈয আৰু তাৰ নপেত নবশুদ্ধ অলসিযজিৰ 
সংস্পে বলল অিা ৈয, শতনতযা গৰম কৰা ধাতু আৰু 
অলসিযজিৰ মাজত ৰাসাযনিক নবলৰিযা ঘযট। এই অলসিয�চি 
নবলৰিযাৰ বাযব বৈৃৎ পনৰমাণৰ তাপ উৎপন্ন ৈয আৰু কাটটব 
পৰা লৰিযা ৈয।

ৰঙা গৰম টটপ থকা তাৰঁৰ টুকুৰা এটা নবশুদ্ধ অলসিযজিৰ 
পাত্ৰত ৰানখযল লযগ লযগ ই নেখাত ফাটট সম্পূণ বৰূযপ শেষ 
হৈ �ায। নচত্ৰ ১ ত এই নবলৰিযাযটা শদখুওো হৈযে। এযকদযৰ 
অলসি-এনচটটনলি কাটটযল ৰঙা গৰম ধাতু আৰু নবশুদ্ধ 
অলসিযজিৰ সংনমৰেযণ দ্ৰুত জ্বলি ঘটায আৰু শলাৈা আইৰণ 
অসিাই�লল সলনি ৈয (অলসিয�চি)।

এই নিৰতেৰ অলসিয�চি প্ৰলৰিযাৰ দ্াৰা ধাতুযটা অনত 
দ্ৰুতগনতত কাটটব পানৰ।

আইৰণ অসিাই�ৰ ওজি নিত্নত ধাতুতলক কম।

লগযত আইৰণ অসিাই� গনলত অেস্াত থাযক �াক শলেগ 
শবালা ৈয। গনতযক কাটটব পৰা টচবৰ পৰা অৈা অলসিযজিৰ 
শজযট গনলত শলেগযটা ধাতুৰ পৰা আতঁৰাই উৰুোই হল �াব 
আৰু ‘শকফব’ িামৰ ফাকঁ এটা সটৃ্ট কনৰব। নচত্ৰ ২

কাটটং অপাযৰচি (নচত্ৰ ২): অলসি-এনচটটনলি শগে কাটটযল 
দুটা অপাযৰচি ৈয। কাটটবলগবীযা ধাতুযটাৰ ওপৰত এটা 
নপ্ৰনৈটটং নেখা নিযদবনেত কৰা ৈয আৰু ইযাক উজ্জ্বল ৰঙা 
গৰম বা\ ইগনিচি পইণ্টলল (৯০০ ন�গ্বী শচলনেযাে প্ৰযযাগ) 
উঠায। তাৰ নপেত উচ্চ চাপৰ নবশুদ্ধ অলসিযজিৰ এটা 
ধাৰা গৰম ধাতুযটাৰ ওপৰত নিযদবনেত ৈয ন�যয ধাতুযটাক 
অলসি�াইজ কনৰ কাটট শপলায।

দুযযাটা অপাযৰচি এযকলযগ এযকটা টচবৰ সৈাযত কৰা ৈয।

টচবযটা সটঠক ভ্ৰমণ গনতযৰ লৰচৰ কনৰ মসণৃ কাটটব পৰা 
�ায। কাটট শলাোৰ অগ্গনতৰ সমযত অলসিযজি শজটৰ বলৰ 
দ্াৰা কাটট শলাো শৰখাৰ পৰা অসিাই�ৰ কণা আতঁযৰাোযটা 
স্যংলৰিয ৈয।

এৰ্ ফৰ্বলাগ্াে আইৰণ সম্পূণ ্থৰূবপ অলসিিাইজ 
ৰ্ফৰবকল ৩০০ ফলটাৰ অলসিবজনৰ প্ৰবয়াজন ৈয়। 
মেে ৰ্াটটবকল তীখাৰ ইেফনচন উষ্ণতা ৮৭৫ 
ফিগ্ী মচলফেয়ােৰ পৰা ৯০০ ফিগ্ী মচলফেয়াে।

ৰ্াটটিং টচ্থ প্ৰবয়াে: ৪ নমনলনমটাৰ �াঠতলক অনধক মদুৃ ্টটীল 
শলেট কাটটবলল অলসি-এনচটটনলি কাটটং টচব ব্যেৈাৰ কৰা ৈয। 
M.S শলেটখি প্ৰাতেৰ সমাতেৰালিাযে বা শলেটৰ প্ৰাতেৰ ন�যকাযিা 
শকাণত সৰল শৰখাযৰ সম্পূণ ব হদঘ ব্যললযক কাটটব পানৰ। শলেটৰ 
প্ৰাতেযবাৰ ন�যকাযিা প্ৰযযাজিবীয শকাণলল শবযিনলং কৰাযটাও 
টচবযটা শৈলিবীযা কনৰও কনৰব পানৰ। কাটটং টচব ব্যেৈাৰ কনৰও 
উপ�ুতি গাই� বা শটমযলেট ব্যেৈাৰ কনৰ বতৃ্ত আৰু অি্য 
ন�যকাযিা বৰি প্ৰফাইল কাটটব পানৰ।

3 ৰ পৰা 7 হলযক সৰল শৰখা, শবযিল আৰু সৰু বতৃ্ত কাটটবলল 
ব্যেৈাৰ কৰা গাই� শদখুওো হৈযে।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সিংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.4.60 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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ৰ্াটটিং টচ্থ োইি: অলসি এনচটটনলি কাটটযল শকনতযাবা গাই� 
ব্যেৈাৰ কৰা ৈয।

ইৈঁত ৈয শৰালাৰ গাই�, �াবল চাপটব বা একক সমথ বিৰ 
হসযত শস্প� গাই� ৈ’ব পাযৰ।

কাটটং গাই�যবাৰ শলিম্ বল্ট এটা টাি কনৰ কাটটং টচবৰ 
িযজলত ধনৰ ৰখা ৈয। শলিম্যবাৰ, �’ত লযগাো ৈয, এযিদযৰ 
সামঞ্জস্য কৰা ৈয �াযত নপ্ৰনৈট নেখাৰ নিতৰৰ েঙ্কুযবাৰ 
কাটটবলগবীযা ধাতুৰ পষৃ্ঠৰ পৰা প্ৰায ২-৩ নমনলনমটাৰ ওপৰত 
থাযক। কাটটব পৰা িযজলৰ �গাযটা কাটট থকা শলেটখিৰ 
পষৃ্ঠৰ পৰা ৫-৬ নমনলনমটাৰ দপূৰত্বত ধনৰ ৰখা ৈয।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সিংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.4.60 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M অনুশীলনী 1.5.61 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - ড্ৰিফলং

ড্ৰিল (Drills)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ৰাড্্য্যৰ্ ড্ৰিফলং আৰু ড্ৰিল সামগ্ী
• ড্ৰিফলঙৰ প্ৰবয়া্যনীয়তা উবলেখ ৰ্ৰা
• ব্যৱহৃত ড্ৰিলৰ প্ৰৰ্াৰৰ নাম ফলখা
• এটা টুইষ্ট ড্ৰিলৰ অংশসমূহ তাফলৰ্াভুক্ত ৰ্ৰৰ্।

ড্ৰিফলং: ড্ৰিনিং হৈছে ‘ড্ৰিি’ িামৰ বহু নবন্ ুকাটিব পৰা সজঁনুি 
ব্যৱৈাৰ কনৰ কম ্মনপেত নিন্দ্মষ্ট ব্যাসৰ িিাকাৰ ফুিা উৎপা্দি 
কৰা। পৰৱততী নিছকাছিা অপাছৰচিৰ বাছব ই আভ্্যন্তৰীণভ্াছৱ 
কৰা প্ৰথমছিা অপাছৰচি। ড্ৰিিৰ বাৈঁীিুক্ত অংে (বা) শ্দৈছিা 
ৈয় উচ্চ কাব ্মি ষ্টটীিৰ (বা) উচ্চ গনতৰ ষ্টটীিৰ পৰা হতয়াৰ কৰা 
ৈয়।

ড্ৰিলৰ প্ৰৰ্াৰ আৰু ইয়াৰ ফনফ্দদিষ্ট ব্যৱহাৰ

ফ্লেট ড্ৰিল (ফিত্ৰ ১) : ড্ৰিিৰ আন্দম ৰূপ আনেি শলেি ড্ৰিি 
নিছিা চিাবলি সৈজ, ইয়াৰ উপনৰও উৎপা্দি কৰাছিা কম 
খৰচী। নচপ আতঁছৰাৱাছিা শবয়া আৰু ইয়াৰ অপাছৰটিং 
কাি ্মক্ষমতা অনত কম।

টুইষ্ট ড্ৰিলৰ অংশ : ড্ৰিিছবাৰ তীব্ৰছবগী তীখাছৰ হতয়াৰ কৰা 
ৈয়। সনপ ্মি বাৈঁীছবাৰ ইয়াৰ অক্ষৰ হসছত ২৭ ১/২° শকাণত 
শমনচছিছৰ নিম ্মাণ কৰা ৈয়।

বাৈঁীছয় সটঠক কাটিব পৰা শকাণ প্ৰ্দাি কছৰ নিছয় নচপছবাৰৰ 
বাছব পিায়িৰ পথ প্ৰ্দাি কছৰ। ই ড্ৰিনিঙৰ সময়ত েীতি 
প্দাথ ্মক কাটিং এজলি হি িায়। (নচত্ৰ ৩)

টুইষ্ট ড্ৰিল : প্ৰায় সকছিা ড্ৰিনিং কাম িুইষ্ট ড্ৰিি ব্যৱৈাৰ 
কনৰ কৰা ৈয়। ইয়াৰ হ্দৰ্ ্ম্যত ্দুিা বা তাতলক অনিক সনপ ্মি 
বা শৈনিছকি বাৈঁী গঠি শৈাৱাৰ বাছব ইয়াক িুইষ্ট ড্ৰিি শবািা 
ৈয়। িুইষ্ট ড্ৰিিৰ ্ুদিা মূি প্ৰকাৰ ৈ’ি, সমান্তৰাি শ্বেংক আৰু 
শিপাৰ শ্বেংক। সমান্তৰাি শ্বেংক িুইষ্ট ড্ৰিি ১৩ নমনিনমিাৰ 
আকাৰৰ তিত উপিব্ধ (নচত্ৰ ২)।

 

বাৈঁীৰ মাজত বাকী থকা অংেছবাৰক ‘ভূ্নম’ শবািা ৈয়। ড্ৰিিৰ 
আকাৰ ভূ্নমৰ ওপৰৰ ব্যাসৰ দ্াৰা নিি ্মানৰত আৰু নিয়ন্ৰিত 
ৈয়।

নবন্ ু শকাণছিা হৈছে কাটিব পৰা শকাণ, আৰু সািাৰণ 
উছদেে্যৰ কামৰ বাছব ই ১১৮°। নলিয়াছৰছসে কামৰ িগত ওঁঠৰ 
নপেফািছিা ফাউি শৈাৱাৰ পৰা পনৰষ্াৰ কৰাৰ উছদেে্য 
পূৰণ কছৰ। ইয়াৰ উচ্চতা শবনেভ্াছগই ৮°।

গভীৰ িুটাৰ ড্ৰিল

গভ্ীৰ ফুিা ড্ৰিনিং ‘D’ নবি িাছমছৰ জিাজাত এক প্ৰকাৰৰ 
ড্ৰিি ব্যৱৈাৰ কনৰ কৰা ৈয় (নচত্ৰ ৪)
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ড্ৰিলববাৰ তীব্ৰববগী তীখাবৰ ততয়াৰ ৰ্ৰা হয়।

নবনভ্ন্ন সামগ্ী ড্ৰিনিঙৰ বাছব নবনভ্ন্ন শৈনিক্স শকাণৰ হসছত 
ড্ৰিি নিম ্মাণ কৰা ৈয়। সািাৰণ উছদেে্যৰ ড্ৰিিৰ মািক শৈনিক্স 
শকাণ ২৭ ১/২°। ম্ৃদু তীখা আৰু ঢািাই শিাৈাৰ ওপৰত ব্যৱৈাৰ 
কৰা ৈয়। (নচত্ৰ ৫ক)

কাৈঁ, বন্কুৰ িাতু, ফেফৰাে-ব্ৰঞ্জ আৰু প্াটষ্টক আন্দ 
সামগ্ীৰ ওপৰত শিছৈমীয়া শৈনিক্স ড্ৰিি ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়। 
(নচত্ৰ ৫খ)

তাম, এিুনমনিয়াম আৰু অি্যাি্য শকামি িাতুৰ বাছব দ্ৰুত 
শৈনিক্স ড্ৰিি ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয় (নচত্ৰ ৫c)

দ্ৰুত ফ্হফলক্স ড্ৰিল ফ্ৰ্ফতয়াও ৰ্াহঁৰ ওপৰত 
ব্যৱহাৰ ৰ্ফৰব নালাবগ ৰ্াৰণ ই ‘ফিগ ইন’ ৰ্ফৰব 
আৰু ৱৰ্দিফপিবটা ফ্মফিনৰ ফ্টবুলৰ পৰা ফ্পলাব 
পাবৰ।

ড্ৰিল (অংশ আৰু ৰ্াৰ্ দি্যসমূহ) (Drill (Parts and functions))
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ড্ৰিলৰ ৰ্াৰ্ দি্যসমূহ উবলেখ ৰ্ৰা
• ড্ৰিলৰ অংশসমূহ ফিনাক্ত ৰ্ৰা
• ড্ৰিলৰ প্ৰফতবটা অংশৰ ৰ্াৰ্ দি্যসমূহ উবলেখ ৰ্ৰা।

ড্ৰিনিং হৈছে ৱক্মনপচত ফুিা কৰা প্ৰড্ৰিয়া। ব্যৱহৃত সজঁনুিছিা 
হৈছে ড্ৰিি। ড্ৰিনিঙৰ বাছব ড্ৰিিছিা তিলি চাপ ন্দ ৰ্ূৰাই ন্দয়া 
ৈয় িাৰ ফিত সজঁনুিছিা প্দাথ ্মছিাৰ নভ্তৰলি শসামাই িায়। 
(নচত্ৰ ১)

ড্ৰিলৰ অংশ (ফিত্ৰ ২)

ড্ৰিিৰ নবনভ্ন্ন অংে নচত্ৰ ২ৰ পৰা নচিাক্ত কনৰব পানৰ।

ফবন্ু

কাটিব পৰা েঙ্কু আকৃনতৰ মূৰছিাক নবন্ ুশবািা ৈয়। ইয়াত 
মতৃ শকন্দ্ৰ, ওঁঠ বা কাটিব পৰা িাছৰ, আৰু শগাছৰাৈা থাছক।

ফ্্বেংৰ্

এইছিাছৱই হৈছে ড্ৰিিৰ ৰিাইনভ্ং এণ্ড নিছিা শমনচিত নফি 
কৰা ৈয়। শ্বেংক ্দুনবি।

ডাঙৰ ব্যাসৰ ড্ৰিিৰ বাছব ব্যৱৈাৰ কৰা শিপাৰ শ্বেংক আৰু 
সৰু ব্যাসৰ ড্ৰিিৰ বাছব ব্যৱৈাৰ কৰা শ্ৰেইি শ্বেংক। (নচত্ৰ ৩)

টাং

এইছিা শিপাৰ শ্বেংক ড্ৰিিৰ এিা অংে নিছিা ড্ৰিনিং শমনচিৰ 
স্পিণ্ডিৰ স্লিত শসামাই থাছক।

শৰীৰ

নবন্ ুআৰু শঠংৰ মাজৰ অংেছিাক ড্ৰিিৰ শ্দৈ শবাছি।

েৰীৰৰ অংগসমূৈ ৈ’ি বাৈঁী , শিণ্ড/মাড্জ্মি, বনড নলিয়াছৰসে 
আৰু শৱব।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফিত 2022) - অনুশীলনী 1.5.61ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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বাহঁী (নচত্ৰ ৩)

বাৈঁী হৈছে সনপ ্মি খাজঁ নিছবাৰ ড্ৰিিৰ হ্দৰ্ ্ম্যলিছক চছি। 
বাৈঁীছবাছৰ সৈায় কছৰ

- কাটিব পৰা প্ৰান্ত গঠি কনৰবলি

- নচপচছবাৰ কুটি এইছবাৰ ওিাই আনৈবলি ন্দবলি

- কাটিং এজলি হব িাবলি েীতি প্দাথ ্ম।

ভূফম/প্ৰান্ত (নচত্ৰ ৩)

ভূ্নম/প্ৰান্ত হৈছে বাৈঁীৰ সমগ্ হ্দৰ্ ্ম্যলিছক নবস্তৃত শৈাৱা 
সংকীণ ্ম নফিা।

ড্ৰিিৰ ব্যাস ভূ্নম/ প্ৰান্তৰ ওপছৰছৰ জনুখব িাছগ।

শৰীৰৰ ফলিয়াবৰন্স (ফিত্ৰ ৩)

বনড নলিয়াছৰসে ৈ’ি েৰীৰৰ শসই অংে নিছিাৰ ব্যাস হ্াস কনৰ 
ড্ৰিি আৰু ড্ৰিি কৰা ফুিাছিাৰ মাজৰ ৰ্ষ ্মণ কনম িায়।

ফ্ৱব (ফিত্ৰ ৪)

শৱব হৈছে বাৈঁীছবাৰক পথৃক কৰা িাতুৰ স্তম্ভ। ৰিমান্বছয় ইয়াৰ 
ডাঠতা েঙ্কৰ ফাছি বান়ি িায়।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফিত 2022) - অনুশীলনী 1.5.61ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M অনুশীলনী 1.5.62 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - ড্ৰিফলং

ড্ৰিল এংবগল (Drill angles)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• এটা টুইষ্ট ড্ৰিলৰ ফবফভন্ন ফ্ৰ্াণৰ তাফলৰ্াভুক্ত ৰ্ৰা
• প্ৰফতবটা ফ্ৰ্াণৰ িলন উবলেখ ৰ্ৰা
• আই এছ আই অনুসফৰ ড্ৰিলৰ বাবব ফ্হফলক্সৰ প্ৰৰ্াৰ তাফলৰ্াভুক্ত ৰ্ৰা
• ফবফভন্ন িৰণৰ ড্ৰিলৰ তবফশষ্ট্যসমূহ পৃথৰ্ ৰ্ৰা
• আই এছ আইৰ পৰামশ দি অনুসফৰ ড্ৰিল ফনি দিাৰণ ৰ্ৰা।

সকছিা কাটিব পৰা সজঁনুিৰ ্দছৰই ড্ৰিনিঙৰ ্দক্ষতাৰ বাছব 
ড্ৰিিছবাৰছকা নকেুমাি নিন্দ্মষ্ট শকাণৰ হসছত প্ৰ্দাি কৰা ৈয়।

ড্ৰিল এংবগল

নবনভ্ন্ন উছদেে্যৰ বাছব ইৈঁতৰ শকাণ শবছিগ শবছিগ। তিত 
শসইছবাৰৰ তানিকা ন্দয়া হৈছে।

নবন্ ুশকাণ, শৈনিক্স শকাণ, শৰক শকাণ, নলিয়াছৰসে শকাণ আৰু 
শচছজিৰ প্ৰান্ত শকাণ।

ফবন্ ুফ্ৰ্াণ/ ৰ্াটটং ফ্ৰ্াণ (ফিত্ৰ ১)

সািাৰণ উছদেে্যৰ (মািক) ড্ৰিিৰ নবন্ ুশকাণ ১১৮°। এইছিা 
হৈছে কাটিব পৰা িাছৰ (ওঁঠ)ৰ মাজৰ শকাণ। ড্ৰিি কনৰবিগীয়া 
সামগ্ীৰ কটঠিতা অিুসনৰ শকাণৰ তাৰতম্য ৰ্ছি। (নচত্ৰ ১)

ফ্হফলক্স ফ্ৰ্াণ (ফিত্ৰ ২,৩ আৰু ৪)

িুইষ্ট ড্ৰিি নবনভ্ন্ন শৈনিক্স শকাণৰ হসছত হতয়াৰ কৰা ৈয়। 
শৈনিক্স শকাছণ িুইষ্ট ড্ৰিিৰ কাটিব পৰা প্ৰান্তত শৰক শকাণ 
নিি ্মাৰণ কছৰ।

ড্ৰিি কৰা সামগ্ী অিুসনৰ শৈনিক্সৰ শকাণছবাৰ নভ্ন্ন ৈয়।

ভ্াৰতীয় মাি্দণ্ড অিুসনৰ নবনভ্ন্ন সামগ্ী খিিৰ বাছব নতনি 
প্ৰকাৰৰ ড্ৰিি ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

•  িাইপ N - সািাৰণ কম কাব ্মিিুক্ত ষ্টটীিৰ বাছব।

•  িাইপ H - কটঠি আৰু শিিনচয়াে সামগ্ীৰ বাছব।

•  প্ৰকাৰ S - শকামি আৰু কটঠি সামগ্ীৰ বাছব।

সািাৰণ উছদেে্যৰ ড্ৰিনিং কামৰ বাছব ব্যৱৈাৰ কৰা ড্ৰিিৰ 
প্ৰকাৰ ৈ’ি এি প্ৰকাৰ।

ফ্ৰৰ্ ফ্ৰ্াণ (ফিত্ৰ 5)

শৰক এংছগি হৈছে বাৈঁীৰ শকাণ (শৈনিক্স এংছগি)।

ফলিয়াবৰন্স এংবগল (ফিত্ৰ 6)

নলিয়াছৰসে এংছগিৰ উছদেে্য হৈছে কাটিব পৰা প্ৰান্তৰ 
নপেফাছি সজঁনুিছিাৰ ৰ্ষ ্মণ শৰাি কৰা। ইয়াৰ ফিত কাটিব 
পৰা িাছৰ প্দাথ ্মছিাৰ নভ্তৰলি শসামাই শিাৱাত সৈায়ক ৈ’ব। 
নলিয়াছৰসে এংছগি শবনে ৈ’শি কাটিব পৰা প্ৰান্তছবাৰ ্দুব ্মি 
ৈ’ব, আৰু শবনে সৰু ৈ’শি ড্ৰিিছিা কাটিব শিাৱানৰব।
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ফ্িবললৰ প্ৰান্তৰ ফ্ৰ্াণ/্যাল ফ্ৰ্াণ (ফিত্ৰ 7)

এইছিাছৱই হৈছে শচছিিৰ প্ৰান্ত আৰু কাটিব পৰা শকাণ

ওঁঠ।

ড্ৰিলৰ নামৰ্ৰণ

িুইষ্ট ড্ৰিিসমূৈৰ দ্াৰা নিি ্মাৰণ কৰা ৈয়

• ব্যাস

•  সজঁনুিৰ িৰণ
•  সামগ্ী
উ্দাহৰণ
৯.৫০ নমনিনমিাৰ ব্যাসৰ এিা িুইষ্ট ড্ৰিি। শসাৈঁাছতছৰ 
কাটিবলি আৰু এইচ এে এেৰ পৰা নিনম ্মত সজঁনুি প্ৰকাৰ 
‘H’ক এই্দছৰ নিি ্মাৰণ কৰা হৈছে:
িুইষ্ট ড্ৰিি ৯.৫০ - এইচ - আই এে৫১০১ - এইচ এে
ি’ত H = সজঁনুিৰ িৰণ
IS5101 = IS সংখ্যা
HS = সজঁনুিৰ সামগ্ী
৯.৫ = ড্ৰিিৰ ব্যাস।
িন্দ নডজাইিত সজঁনুিৰ িৰণছিা উছলেখ কৰা শৈাৱা িাই, 
শতছন্ত ইয়াক ‘N’ িৰণৰ সজঁনুি নৈচাছপ ি’ব িাছগ।

ফবফভন্ন সামগ্ীৰ বাবব ড্ৰিল

পৰামশ দি ফ্দয়া ড্ৰিল
ড্ৰিল ৰ্ফৰবলগীয়া 
সামগ্ী

ফবন্ ুফ্ৰ্াণ ফ্হফলক্স ফ্ৰ্াণ
d=৩.২-৫ ৫-১০ ১০

ড্ৰিল ৰ্ফৰবলগীয়া 
সামগ্ী

ফবন্ ুফ্ৰ্াণ ফ্হফলক্স ফ্ৰ্াণ 
d=৩.৫-৫ ৫-

ষ্টটীি আৰু ঢািাই ষ্টটীি 
৭০ নকছিাগ্াম এফ/
নমনম২ েড্ক্তলিছক

িূসৰ ঢািাই শিাৈা 
িমিীয় ঢািাই শিাৈা 
নপতি

জাম ্মাি ৰূপ, নিছকি।

তাম (৩০ নমনিনমিাৰ 
ড্ৰিি ব্যাসলিছক) আি-
নমশ্ৰণ, শকাচঁা নচপ 
শচিুিয়ড গঠি কছৰ

নপতি, CuZn ৪০ অছষ্টনিটিক তীখা 
শমগছিনেয়াম নমশ্ৰণ

ষ্টটীি আৰু কাষ্ট ষ্টটীি 
৭০...১২০ শকড্জএফ/
নমনম২

ঢািাই কৰা প্াটষ্টক (ডাঠ 
s>d ৰ হসছত)

নি্দাগ তীখা; তাম 
(ড্ৰিিৰ ব্যাস ৩০ 
ন ম ন ি ন ম ি া ৰ ত ল ক 
অনিক) আি-নমশ্ৰণ, 
চুটি ভ্ঙা নচপ গঠি 
কছৰ

শিনমছিছিড প্াটষ্টক, 
কটঠি ৰবৰ (ইব’িাইি) 
মাব ্মি, শস্লি, কয়িা

ড্জংক নমশ্ৰণ

ড্জংক নমশ্ৰণ

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফিত 2022) - অনুশীলনী 1.5.62ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M অনুশীলনী 1.5.63 - 65 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - ড্ৰিফলং

ড্ৰিফলং - ৰ্াটটং গফত, ফিি আৰু r.p.m , ড্ৰিল িফৰ ৰখা ৰ্ন্ত্ৰ (Drilling - Cutting speed, 
feed and r.p.m , drill holding devices)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ৰ্াটটব পৰা গফত সংজ্াফয়ত ৰ্ৰা
• ৰ্াটটব পৰা গফত ফনণ দিয় ৰ্ৰাৰ বাবব ৰ্াৰৰ্সমূহ উবলেখ ৰ্ৰা
• r.p.m/স্পিণ্ডলৰ গফত ফনি দিাৰণ ৰ্ৰা।

কাটিব পৰা গনত হৈছে কাটি থকাৰ সময়ত কাটিব পৰা িাছৰ 
প্দাথ ্মছিাৰ ওপছৰছৰ নি গনতছৰ পাৰ হৈ িায়, আৰু ইয়াক প্ৰনত 
নমনিিত নমিাৰত প্ৰকাে কৰা ৈয়।

কাটিব পৰা গনতক শকনতয়াবা পষৃ্ঠৰ গনত বা শপনৰছফছৰি গনত 
বুনিও শকাৱা ৈয়।

ড্ৰিনিঙৰ বাছব পৰামে ্ম ন্দয়া কাটিব পৰা গনতৰ নিব ্মাচি ড্ৰিনিং 
কনৰবিগীয়া সামগ্ী, আৰু সজঁনুিৰ সামগ্ীৰ ওপৰত নিভ্্মৰ 
কছৰ।

সজঁনুি নিম ্মাতাসকছি সািাৰণছত নবনভ্ন্ন সামগ্ীৰ বাছব 
প্ৰছয়াজিীয় কাটিব পৰা গনতৰ শিবুি প্ৰ্দাি কছৰ।

নবনভ্ন্ন সামগ্ীৰ বাছব পৰামে ্ম ন্দয়া কাটিব পৰা গনত সূচী ১ ত 
ন্দয়া হৈছে। পৰামে ্ম ন্দয়া কাটিব পৰা গনতৰ নভ্ত্নতত ড্ৰিি 
চিাবিগীয়া r.p.m নিি ্মাৰণ কৰা ৈয়।

সূিী ১

পৰামশ দি ফ্দয়া ৰ্াটটব পৰা 

ড্ৰিল ৰ্ৰা সামগ্ী (HSS Tool)
এিুনমনিয়াম 70 - 100
নপতিৰ 35 - 50
ব্ৰঞ্জ(ফেছফাৰ) 20 - 35
ঢািাই শিাৈা (িূসৰ) 25 - 40
তাম 35 - 45
তীখা (মি্যমীয়া কাব ্মি/ম্ৃদু ইপিাত) 20 - 30
ইপিাত (নমশ্ৰণ, উচ্চ িাি) 5 - 8
থাছম ্মাছেটিং প্াটষ্টক (ৰ্ষ ্মণকাৰী গুণৰ বাছব 
কম গনত)

20 - 30

কাটিং গনতৰ গণিা

কাটিব পৰা গনত (V) 

 

n - r.p.m.

v - কাটিব পৰা গনত নমিাৰ/নমনিিত।

d - ড্ৰিিৰ ব্যাস নম.নম.

π = ৩.১৪

উ্দাহৰণ

ম্ৃদু তীখা কাটিবলি উচ্চ গনতৰ ষ্টটীি ড্ৰিি ∅২৪ৰ বাছব r.p.m 
গণিা কৰা।

ম্ৃদু তীখাৰ বাছব কাটিব পৰা গনত শিবুিৰ পৰা ৩০ নমিাৰ/
নমনিি নৈচাছপ শিাৱা ৈয়।

স্পিণ্ডিৰ গনত নিকিতম উপিব্ধ নিম্ন পনৰসৰত নিি ্মাৰণ 
কৰাছিা স্দায় ভ্াি।

ৰ.নপ.এম. ড্ৰিিৰ ব্যাস অিুসনৰ নভ্ন্ন ৈ’ব। কাটিব পৰা গনত 
এছক ৈ’শি ডাঙৰ ব্যাসৰ ড্ৰিিত কম r.p.m আৰু সৰু ব্যাসৰ 
ড্ৰিিৰ r.p.m শবনে ৈ’ব।

পৰামে ্ম ন্দয়া কাটিব পৰা গনত শকৱি প্ৰকৃত পৰীক্ষাৰ দ্াৰাছৈ 
িাভ্ কৰা ৈয়।

ড্ৰিফলংত খা্দ্য ফ্ৰ্াগান িৰা (Feed in drilling)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• খা্দ্য বুফলবল ফৰ্ বুব্যাৱা তহবছ ফ্সই ফবষবয় উবলেখ ৰ্ৰা
• ্দক্ষ খা্দ্যৰ হাৰত অফৰহণা ফ্ৰ্াবগাৱা ৰ্াৰৰ্সমূহ উবলেখ ৰ্ৰা।

নফড হৈছে এিা সম্ূণ ্ম ৰ্ূণ ্মিত এিা ড্ৰিছি কামত আগবান়ি 
শিাৱা ্দৰূত্ব। (নচত্ৰ ১)

খা্দ্য নমনিনমিাৰৰ েতাংেত প্ৰকাে কৰা ৈয়।

উ্দাৈৰণ - 0.040mm/ rev

খা্দ্যৰ ৈাৰ শকইবািাও কাৰকৰ ওপৰত নিভ্্মৰেীি।

•  প্ৰছয়াজিীয় নফনিনচং

•  ড্ৰিিৰ প্ৰকাৰ (ড্ৰিি সামগ্ী)

•  ড্ৰিি কনৰবিগীয়া সামগ্ী

নফডৰ ৈাৰ নিণ ্ময় কৰাৰ সময়ত শমনচিৰ কটঠিতা, ৱক্মনপে 
িনৰ ৰখা আৰু ড্ৰিিৰ ্দছৰ কাৰকসমূছৈা নবছবচিা কনৰব 
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িানগব। িন্দ এইছবাৰ প্ৰছয়াজিীয় মাি্দণ্ডত িৈয় শতছন্ত 
খা্দ্যৰ ৈাৰ হ্াস কনৰব িানগব।

সকছিা কাৰক িক্ষ্য কনৰ নবছেষ খা্দ্যৰ ৈাৰৰ পৰামে ্ম ন্দয়া 
সম্ভৱ িৈয়।

শিবুিখিত খা্দ্যৰ ৈাৰ ন্দয়া হৈছে নিছিা ড্ৰিিৰ নবনভ্ন্ন 
নিম ্মাতাই পৰামে ্ম ন্দয়া গড় খা্দ্যৰ মািৰ ওপৰত নভ্ত্নত কনৰ 
কৰা হৈছে। (তানিকা ১)

অনত শমািা খা্দ্যৰ ফিত কাটিব পৰা প্ৰান্তৰ ক্ষনত ৈ’ব পাছৰ 
বা ড্ৰিিৰ ভ্াটঙ িাব পাছৰ।

অনত শিছৈমীয়া ৈাছৰ নফড কনৰছি পষৃ্ঠৰ নফনিনচঙৰ উন্ননত 
িৈ’ব নকন্তু সজঁনুিৰ নবন্ছুিাৰ অত্যনিক পনৰিাি ৈ’ব পাছৰ, 
আৰু ড্ৰিিৰ শচিানৰং ৈ’ব পাছৰ।

ড্ৰিফলং ৰ্ৰাৰ সময়ত খা্দ্যৰ হাৰৰ অনুৰূ্ল 
িলািলৰ বাবব ড্ৰিলৰ ৰ্াটটং প্ৰান্তববাৰ ফ্িাৰ্া 
ফ্হাৱাবটা ফনড্চিত ৰ্ৰাবটা প্ৰবয়া্যনীয়। সটিৰ্ 
িৰণৰ ৰ্াটটব পৰা তৰল প্দাথ দি ব্যৱহাৰ ৰ্ৰৰ্।

সূিী ১

ড্ৰিলৰ ব্যাস (ফম.ফম.) 
H.S.S

খা্দ্যৰ হাৰ (ফমফম/ফৰভ)

1.0 - 2.5 0.040 - 0.060
2.6 - 4.5 0.050 - 0.100
4.6 - 6.0 0. 075 - 0.150
6.1 - 9.0 0.100 - 0.200
9.1 - 12.0 0.150 - 0.250

12.1 - 15.0 0.200 - 0.300
15.1 - 18.0 0.200 - 0.300
18.1 - 21.0 0.260 - 0.360
21.1 - 25.0 0.280 - 0.380

ৰ্াটটং সঁ্যফুল মৃ্দ ুষ্টটীল ৰ্াব দিন ষ্টটীল এলুফমফনয়াম ফপতলৰ ঢালাই ফ্লাহা ফন্দাগ তীখা
এইচ এে এে 100 80 250 to 350 175 100 80 to 100
কাব ্মাইড 300 200 750 to 1000 500 250 200 to 250

ড্ৰিল-হড্্ডিং ফিভাইি (Drill-holding devices)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ফবফভন্ন িৰণৰ ড্ৰিল-হড্্ডিং ফিভাইিৰ নাম ফলখা
• ড্ৰিল িাৰ্ৰ তবফশষ্ট্যসমূহ উবলেখ ৰ্ৰা
• ড্ৰিল স্ীভৰ ৰ্াৰ্ দি্যসমূহ উবলেখ ৰ্ৰা
• ড্ৰিফ্টৰ ৰ্াৰ্ দি্য উবলেখ ৰ্ৰা।

সামগ্ীত ফুিা ড্ৰিনিং কৰাৰ বাছব ড্ৰিিছবাৰ শমনচিত সটঠক 
আৰু কটঠিভ্াছৱ িনৰ ৰানখব িাছগ।

সািাৰণ ড্ৰিি-ৈড্্ডিং নডভ্াইচসমূৈ ৈ’ি ড্ৰিি চাক, ৈাতৰ 
আচঁি আৰু চছকি।

ড্ৰিল িাৰ্: শ্ৰেইি শ্বেংক ড্ৰিি ড্ৰিি চাকত ৰখা ৈয়। (নচত্ৰ ১A) 
ড্ৰিি স্াপি আৰু আতঁছৰাৱাৰ বাছব চাকছবাৰত ৈয় নপনিয়ি 
আৰু চানব বা িা্ডি্ম আঙটঠ ন্দয়া ৈয়।

ড্ৰিি চাকছবাৰ শমনচিৰ স্পিণ্ডিত ড্ৰিি চাকত িছগাৱা আব ্মাৰ 
(নচত্ৰ ১B)ৰ সৈায়ত িনৰ ৰখা ৈয়।

ফ্টপাৰ স্ীভ আৰু িবৰ্ট (ফিত্ৰ ২): শিপাৰ শ্বেংক ড্ৰিিত 
মচ্ম শিপাৰ থাছক।

ৈাতৰ আচঁি আৰু চছকি এছকিা শিপাছৰছৰ হতয়াৰ কৰা ৈয় 
িাছত ড্ৰিিৰ শিপাৰ শ্বেংকছিাছৱ নিছয়াড্জত ৈ’শি ভ্াি শৱড্জং 
ড্ৰিয়া ন্দব। এই কাৰছণই মচ্ম শিপাৰক স্বয়ং িনৰ ৰখা শিপাৰ 
বুনি শকাৱা ৈয়।

ড্ৰিিসমূৈত পাচঁিা নভ্ন্ন আকাৰৰ মচ্ম শিপাৰ ন্দয়া ৈয়, আৰু 
ইয়াক এমটি ১ৰ পৰা এমটি ৫হিছক িম্বৰ ন্দয়া ৈয়।

ড্ৰিিৰ শ্বেংক আৰু শমনচিৰ স্পিণ্ডিৰ ব’ৰৰ মাজৰ আকাৰৰ 
পাথ ্মক্য পূৰণ কনৰবলি নবনভ্ন্ন আকাৰৰ ৈাতৰ আচঁি ব্যৱৈাৰ 
কৰা ৈয়। শিনতয়া ড্ৰিি শিপাৰ ৈয়

শমনচিৰ স্পিণ্ডিতলক শ্বেংক ডাঙৰ, শিপাৰ চছকি ব্যৱৈাৰ 
কৰা ৈয়। (নচত্ৰ ২)

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফিত 2022) - অনুশীলনী 1.5.63 - 65ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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ড্ৰিিছিা চছকি বা ৈাতৰ আচঁিত স্াপি কৰাৰ সময়ত শিং 
অংেছিা স্লিত প্ৰানন্তককৰণ কনৰব িাছগ। ইয়াৰ ফিত 
শমনচিৰ স্পিণ্ডিৰ পৰা ড্ৰিি বা ৈাতৰ আচঁি আতঁছৰাৱাত 
সুনবিা ৈ’ব।

শমনচিৰ স্পিণ্ডিৰ পৰা ড্ৰিি আৰু চছকি আতঁৰাবলি ড্ৰিফ্ট 
ব্যৱৈাৰ কৰক। (নচত্ৰ ৩)

চছকি/স্লীভ্ৰ পৰা ড্ৰিি আতঁছৰাৱাৰ সময়ত ইয়াক শিবুি বা 
কামত পনৰবলি নিন্দব।

ড্ৰিল িাৰ্ ফববশষ ফমশ্ৰণ ষ্টটীলৰ পৰা ততয়াৰ ৰ্ৰা 
হয়

ড্ৰিলৰ হাতৰ আঁিল ফ্ৰ্ছ হাবিদিণ্ড ষ্টটীলৰ পৰা 
ততয়াৰ ৰ্ৰা হয়

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফিত 2022) - অনুশীলনী 1.5.63 - 65ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M অনুশীলনী 1.5.66 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - ড্ৰিফলং

ৰ্াউণ্াৰ িুব ফ্ৰ্াৱা (Counter sinking)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ৰ্াউণ্াৰফিংফৰ্ং ফৰ্
• ৰ্াউণ্াৰফিংফৰ্ঙৰ উবদেশ্য তাফলৰ্াভুক্ত ৰ্ৰা
• ফবফভন্ন প্ৰবয়াগৰ বাবব ৰ্াউণ্াৰফিংফৰ্ঙৰ ফ্ৰ্াণসমূহ উবলেখ ৰ্ৰা
• ফবফভন্ন িৰণৰ ৰ্াউণ্াৰফিংৰ্ৰ নাম ফলখা
• টাইপ এ আৰু টাইপ ফব ৰ্াউণ্াৰ ফিংৰ্ িুটাৰ মা্যত পাথ দিৰ্্য ৰ্ফৰব লাবগ।

ৰ্াউণ্াৰফিংফৰ্ং ফৰ্?: কাউণ্াৰনচংনকং হৈছে ড্ৰিি 
কৰা গাতঁৰ মূৰছিা শবছভ্নিং কৰাৰ অপাছৰচি। ব্যৱহৃত 
সজঁনুিছিাক কাউণ্াৰনচংক শবািা ৈয়।

কাউণ্াৰনচংনকং তিত ন্দয়া উছদেে্যসমৈূৰ বাছব কৰা ৈয়:

-  কাউণ্াৰনচংক স্ক্�ুৰ মূৰৰ বাছব এিা নৰছচে প্ৰ্দাি কৰা, 
িাছত ই নফক্স কৰাৰ নপেত পষৃ্ঠৰ হসছত লোে ৈয় (নচত্ৰ ১)

-  ড্ৰিনিং কৰাৰ নপেত এিা ফুিা নডবাৰ কনৰবলি

-  কাউণ্াৰনচংক নৰছভ্ি শৈড ৰখাৰ বাছব

-  সূতা কাটি আৰু অি্যাি্য শমনচনিং প্ৰড্ৰিয়াৰ বাছব ফুিাৰ 
মূৰছবাৰ শচমফাৰ কনৰবলি।

ৰ্াউণ্াৰফিংফৰ্ঙৰ বাবব ফ্ৰ্াণ: নবনভ্ন্ন ব্যৱৈাৰৰ বাছব 
নবনভ্ন্ন শকাণত কাউণ্াৰনচংক উপিব্ধ।

৭৫° কাউণ্াৰনচংক নৰছভ্টিং

৮০° কাউণ্াৰনচংক স্বয়ং শিনপং স্ক্�ু

৯০° কাউণ্াৰনচংক শৈড স্ক্�ু আৰু নডবানৰং

১২০° শৰেড বা অি্যাি্য শমনচনিং প্ৰড্ৰিয়াৰ দ্াৰা ফুিাছবাৰৰ  
শচম্ানৰং কৰা মূৰ।

ৰ্াউণ্াৰফিংৰ্: নবনভ্ন্ন িৰণৰ কাউণ্াৰনচংক উপিব্ধ।

সািাৰণছত ব্যৱহৃত কাউণ্াৰনচংকসমৈূৰ একানিক কাটিং 
প্ৰান্ত থাছক আৰু শিপাৰ শ্বেংক আৰু শ্ৰেইি শ্বেংকত উপিব্ধ। 
(নচত্ৰ ২)

সৰু ব্যাসৰ ফুিা কাউণ্াৰনচংনকঙৰ বাছব ্দুিা বা এিা বাৈঁীৰ 
হসছত নবছেষ কাউণ্াৰনচংক উপিব্ধ। ইয়াৰ ফিত কাটি 
থকাৰ সময়ত কম্ি কনম িাব।

পাইলটৰ তসবত ৰ্াউণ্াৰফিংৰ্ (ফিত্ৰ ৩)
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শমনচি সজঁনুি একড্ত্ৰত কৰাৰ বাছব প্ৰছয়াজিীয় আৰু 
শমনচনিং প্ৰড্ৰিয়াৰ নপেত পাইিিৰ হসছত কাউণ্াৰনচংক 
ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

নবছেষলক গিুৰ কামৰ বাছব ইৈঁত উপছিাগী।

কাউণ্াৰনচংকছিাক গাতঁছিালি সমছকড্ন্দ্ৰকভ্াছৱ গাইড 
কৰাৰ বাছব শেষত পাইিিৰ ব্যৱস্া কৰা ৈয়।

পাইিিৰ হসছত কাউণ্াৰনচংক নবনিময়ছিাগ্য আৰু কটঠি 
পাইিিৰ হসছত উপিব্ধ।

ৰ্াউণ্াৰফিংৰ্ িুটাৰ আৰ্াৰ: ভ্াৰতীয় শষ্টণ্ডাড্ম আই এে 
৩৪০৬ (পাি্ম ১) ১৯৮৬ অিুসনৰ কাউণ্াৰনচংক ফুিা চানৰ 
প্ৰকাৰৰ: িাইপ এ, িাইপ নব, িাইপ নচ আৰু িাইপ ই।

িাইপ A স্লিিুক্ত কাউণ্াৰনচংক শৈড স্ক্�ু , ৰিে নৰছচেড 
আৰু স্লিিুক্ত উঠা কাউণ্াৰনচংক শৈড স্ক্�ুৰ বাছব 
উপছিাগী।

এই স্ক্�ু ্ুদিা শগ্ড অথ ্মাৎ মি্যমীয়া আৰু নমনৈ।

‘এ’ প্ৰকাৰৰ কাউণ্াৰনচংক ফুিাৰ নবনভ্ন্ন হবনেষ্ট্যৰ মাত্ৰা, 
আৰু নিি ্মাৰণৰ পদ্ধনত সূচী ১ত ন্দয়া হৈছে। (নচত্ৰ ৪ & ৫)

ষড়ভু্জ চছকিৰ হসছত কাউণ্াৰনচংক শৈড স্ক্�ুৰ বাছব 
িাইপ ‘নব’ কাউণ্াৰনচংক ফুিা উপছিাগী।

নবনভ্ন্ন হবনেষ্ট্যৰ মাত্ৰা আৰু িামকৰণৰ পদ্ধনত সূচী II ত ন্দয়া 
হৈছে। (নচত্ৰ ৬)

‘C’ িৰণৰ কাউণ্াৰনচংক ফুিা স্লিিুক্ত উঠা কাউণ্াৰনচংক 
(অভ্াি) শৈড শিনপং স্ক্�ু আৰু স্লিিুক্ত কাউণ্াৰনচংক 
(শলেি) শৈড শিনপং স্ক্�ুৰ বাছব উপছিাগী।

নবনভ্ন্ন হবনেষ্ট্যৰ মাত্ৰা আৰু িামকৰণৰ পদ্ধনত তৃতীয় 
তানিকাত ন্দয়া হৈছে। (নচত্ৰ ৭)

ষ্টটীিৰ গঠিৰ বাছব ব্যৱৈাৰ কৰা স্লিিুক্ত কাউণ্াৰনচংক 
বল্টৰ বাছব িাইপ ‘ই’ কাউণ্াৰনচংক ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

নবনভ্ন্ন হবনেষ্ট্যৰ মাত্ৰা আৰু িামকৰণৰ পদ্ধনত সূচী IV ত 
ন্দয়া হৈছে। (নচত্ৰ ৮)

সিূী I

ৰ্াউণ্াৰফিংৰ্ৰ মাত্ৰা আৰু নামৰ্ৰণ - আই এছ ৩৪০৬ (খণ্ড ১) ১৯৮৬ অনুসফৰ প্ৰৰ্াৰ এ

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফিত 2022) - অনুশীলনী 1.5.66ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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িাম : নমনৈ (f) েংৃখিাৰ নলিয়াছৰসে ফুিা থকা আৰু িামমাত্ৰ আকাৰ 10 থকা কাউণ্াৰনচংক প্ৰকাৰ Aক এই্দছৰ নিি ্মাৰণ কৰা 
ৈব – কাউণ্াৰনচংক A f 10 - IS : 3406।

সূিী II

ৰ্াউণ্াৰফিংৰ্ৰ মাত্ৰা আৰু নামৰ্ৰণ - আই এছ ৩৪০৬ (খণ্ড ১) ১৯৮৬ অনুসফৰ প্ৰৰ্াৰ ফব

িাম : নমনৈ (f) েংৃখিাৰ নলিয়াছৰসে ফুিা থকা আৰু িামমাত্ৰ আকাৰ 10 থকা কাউণ্াৰনচংক প্ৰকাৰ Aক এই্দছৰ নিি ্মাৰণ কৰা 
ৈব – কাউণ্াৰনচংক A f 10 - IS : 3406।

সিূী III

ৰ্াউণ্াৰফিংৰ্ৰ মাত্ৰা আৰু নামৰ্ৰণ - আই এছ ৩৪০৬ (খণ্ড ১) ১৯৮৬ অনুসফৰ প্ৰৰ্াৰ ফি

নডজাইছিচি : স্ক্�ু আকাৰ 2 ৰ বাছব এিা কাউণ্াৰনচংক িাইপ C নৈচাছপ নিি ্মাৰণ কৰা ৈব – কাউণ্াৰনচংক C 2 - IS : 3406।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফিত 2022) - অনুশীলনী 1.5.66ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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সিূী IV

ৰ্াউণ্াৰফিংৰ্ৰ মাত্ৰা আৰু নামৰ্ৰণ - আই এছ ৩৪০৬ (খণ্ড ১) ১৯৮৬ অনুসফৰ প্ৰৰ্াৰ ই

িাম : িামমাত্ৰ আকাৰ 10 ৰ বাছব এিা কাউণ্াৰনচংক িাইপ E ৰ িাম ৈ’ব – কাউণ্াৰনচংক E 10 - IS : 3406।

অংকিত কাউণ্াৰনচংক ফুিাক প্ৰনতনিনিত্ব কৰাৰ পদ্ধনত

কাউণ্াৰনচংক ফুিাৰ আকাৰ ক’ড নডজাইছিচি বা মাত্ৰা 
ব্যৱৈাৰ কনৰ নচিাক্ত কৰা ৈয়।(নচত্ৰ 9 - 12)

ৰ্’ি ফি্যাইবনিনৰ ব্যৱহাৰ

মাত্ৰাৰ ব্যৱহাৰ

কাউণ্াৰনচংকৰ মাত্ৰা কাউণ্াৰনচংকৰ ব্যাস আৰু 
কাউণ্াৰনচংকৰ গভ্ীৰতাৰ দ্াৰা প্ৰকাে কনৰব পানৰ।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফিত 2022) - অনুশীলনী 1.5.66ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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ৰ্াউণ্াৰব’ফৰং আৰু পিট ফ্িফিং (Counterboring and spot facing)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ৰ্াউণ্াৰব’ফৰং আৰু পিট ফ্িফিঙৰ পাথ দিৰ্্য ৰ্ৰা
• ৰ্াউণ্াৰব’ৰৰ প্ৰৰ্াৰ আৰু ইয়াৰ ব্যৱহাৰ উবলেখ ৰ্ৰা
• ফবফভন্ন িুটাৰ বাবব সটিৰ্ ৰ্াউণ্াৰব’ৰৰ আৰ্াৰ ফনি দিাৰণ ৰ্ৰা।

ৰ্াউণ্াৰব’ফৰং

কাউণ্াৰব’নৰং হৈছে এিা ফুিা এিা নিন্দ্মষ্ট গভ্ীৰতালি বডৃ্দ্ধ 
কৰা, কাউণ্াৰব’ৰ সজঁনুিৰ সৈায়ত চছকি শৈড বা শকপ 
স্ক্�ুৰ মূৰ ৰানখবলি। (নচত্ৰ ১)

ৰ্াউণ্াৰব’ৰ (সঁ্যফুল)

কাউণ্াৰব’নৰঙৰ বাছব ব্যৱৈাৰ কৰা সজঁনুিছিাক কাউণ্াৰব’ৰ 
শবািা ৈয়। (নচত্ৰ ২) কাউণ্াৰব’ৰত ্দুিা বা তাতলক অনিক 
কাটিব পৰা প্ৰান্ত থানকব।

কাটিব পৰা মূৰত পূব ্মছত ড্ৰিি কৰা ফুিাছিালি সমছকড্ন্দ্ৰক 
সজঁনুিছিাক গাইড কনৰবলি পাইিিৰ ব্যৱস্া কৰা ৈয়। 
পাইিছি কাউণ্াৰব’নৰং কৰাৰ সময়ত শচিানৰংৰ পৰা ৈাত 
সানৰবলিও সৈায় কছৰ। (নচত্ৰ ৩)

কাউণ্াৰব’ৰ কটঠি পাইিিৰ হসছত বা নবনিময়ছিাগ্য 
পাইিিৰ হসছত উপিব্ধ। নবনিময়ছিাগ্য পাইিছি নবনভ্ন্ন 
ব্যাসৰ ফুিাত কাউণ্াৰব’নৰঙৰ িমিীয়তা প্ৰ্দাি কছৰ।

পিট ফ্িফিং

পিি শফনচং হৈছে ড্ৰিি কৰা ফুিা এিা শখািাৰ ঠাইত বল্ট শৈড, 
ৱা্বোৰ বা িািৰ বাছব এিা সমতি আসি উৎপা্দিৰ বাছব 
এিা শমনচনিং অপাছৰচি। এই সজঁনুিছিাক পিি শফচাৰ বা 
পিি শফনচং সজঁনুি শবািা ৈয়। পিি শফনচং কাউণ্াৰব’নৰঙৰ 
্দছৰই, মাছথা ঁ ই অগভ্ীৰ। কাউণ্াৰব’নৰঙৰ বাছব ব্যৱৈাৰ 
কৰা সজঁনুিছবাৰ পিি শফনচঙৰ বাছবও ব্যৱৈাৰ কনৰব পানৰ।  
(নচত্ৰ ৪)

পিি শফনচং লোই কািাছৰও এণ্ড কাটিং একচিৰ দ্াৰা কছৰ। 
কািাৰ শলেডখি শৈা্ডিাৰৰ স্লিত সুমুৱাই ন্দয়া ৈয়, নিছিা 
স্পিণ্ডিত মাউণ্ কনৰব পানৰ। (নচত্ৰ ৫)

ৰ্াউণ্াৰব’ৰৰ আৰ্াৰ আৰু ফ্পিফিফিবৰ্শন

নবআইএে অিুসনৰ স্ক্�ুৰ প্ৰনতছিা ব্যাসৰ বাছব কাউণ্াৰব’ৰৰ 
আকাৰ প্ৰামানণক কৰা ৈয়।

কাউণ্াৰব’ৰ প্ৰিািলক ্দুনবি। িাইপ H আৰু িাইপ K।

িাইপ H কাউণ্াৰব’ৰ স্লিিুক্ত পনিৰৰ মূৰ, স্লিিুক্ত শপি 
শৈড আৰু ৰিে নৰছচেড শপি শৈড স্ক্�ুৰ হসছত সমাছবেৰ 
বাছব ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়। ষড়ভু্জ চছকি শৈড শকপস্ক্�ু থকা 
সমাছবেত শক িাইপ কাউণ্াৰব’ৰ ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফিত 2022) - অনুশীলনী 1.5.66ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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নবনভ্ন্ন িৰণৰ ৱা্বোৰ নফি কৰাৰ বাছব কাউণ্াৰব’ৰৰ মাি্দণ্ড 
িাইপ H আৰু িাইপ K ত শবছিগ শবছিগ।

নলিয়াছৰসে ফুিা d1 ্দুিা নভ্ন্ন শগ্ডৰ অথ ্মাৎ মি্যমীয়া (m) আৰু 
নমনৈ (f) আৰু H13 আৰু H12 মাত্ৰালিছক সমাপ্ত কৰা ৈয়।

তিত ন্দয়া তানিকাখি IS 3406 (Part 2) 1986 ৰ এিা অংে। 
ইয়াৰ দ্াৰা িাইপ H আৰু িাইপ K কাউণ্াৰব’ৰৰ বাছব মাত্ৰা 
ন্দয়া ৈয়।

নবনভ্ন্ন আকাৰৰ স্ক্�ুৰ বাছব কাউণ্াৰব’ৰ আৰু নলিয়াছৰসে 
ফুিাৰ আকাৰ

H আৰু K টাইপ ৰ্াউণ্াৰ ব’ৰৰ বাবব মাত্ৰা

অংকিত কাউণ্াৰব’ৰক প্ৰনতনিনিত্ব কৰাৰ সময়ত 
কাউণ্াৰব’ৰক ৈয় ক’ড নডজাইছিচিৰ দ্াৰা বা মাত্ৰা 
ব্যৱৈাৰ কনৰ শ্দখুৱাব পানৰ।

সিূী – ১

ৰ্’ি ফি্যাইবনিন ব্যৱহাৰ ৰ্ৰা (ফিত্ৰ ৭)  মাত্ৰা ব্যৱহাৰ ৰ্ৰা (ফিত্ৰ ৮)

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফিত 2022) - অনুশীলনী 1.5.66ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M অনুশীলনী 1.5.67 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - ড্ৰিফলং

ফৰমাৰ (Reamers)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ফৰমাৰৰ ব্যৱহাৰৰ ফবষবয় উবলেখ ৰ্ৰা
• ফৰফমংৰ সুফবিাসমূহ উবলেখ ৰ্ৰা
• হাত আৰু ফ্মফিন ফৰফমংৰ মা্যত পাথ দিৰ্্য ৰ্ৰা
• এটা ফৰমাৰৰ উপা্দানসমূহৰ নাম ফলখা আৰু ইয়াৰ ৰ্াৰ্ দি্যসমূহ উবলেখ ৰ্ৰা।

ফৰমাৰ ফৰ্?

নৰমাৰ হৈছে পবূ ্মছত ড্ৰিি কৰা ফুিাছবাৰ সটঠক আকাৰত শেষ 
কনৰ বডৃ্দ্ধৰ বাছব ব্যৱৈাৰ কৰা মানল্টপইণ্ কাটিং সজঁনুি। 
(নচত্ৰ ১)

‘ফৰফমং’ৰ সফুবিাসমূহ

নৰনমং কনৰছি উৎপা্দি ৈয়

•  উচ্চমািৰ পষৃ্ঠৰ নফনিনচং

•  সীমা বন্ধ কনৰবলি মাড্ত্ৰক সটঠকতা।

•  িগছত সৰু সৰু ফুিা নিছবাৰ অি্য প্ৰড্ৰিয়াছৰ শেষ কনৰব 
শিাৱানৰ শসইছবাছৰা শেষ কনৰব পানৰ।

ফৰমাৰৰ ফ্শ্ৰণীফবভা্যন

নৰমাৰক শৈণ্ড নৰমাৰ আৰু শমনচি নৰমাৰ নৈচাছপ শশ্ৰণীভু্ক্ত 
কৰা ৈয়। (নচত্ৰ ২ক আৰু ২খ)

শৈণ্ড নৰমাৰ ব্যৱৈাৰ কনৰ নৰনমং ৈাছতছৰ কৰা ৈয় িাৰ বাছব 
ডাঙৰ ্দক্ষতাৰ প্ৰছয়াজি ৈয়।

শমনচি নৰমাৰ শমনচি সজঁনুিৰ স্পিণ্ডিত িছগাৱা ৈয় আৰু 
নৰনমংৰ বাছব ৰ্ূৰাই ন্দয়া ৈয়।

শমনচি নৰমাৰত শমনচিৰ স্পিণ্ডিত িনৰ ৰানখবলি ম’ৰে 
শিপাৰ শ্বেংক ন্দয়া ৈয়।

শৈণ্ড নৰমাৰৰ শপাি শ্বেংক থাছক আৰু তাৰ ফাছি ‘শকেয়াৰ’ 
থাছক

শিপ শৰঞ্চৰ সৈায়ত িনৰ ৰখাৰ বাছব। (নচত্ৰ ২ (ক) আৰু (খ)

ফ্হণ্ড ফৰমাৰৰ অংশ

শৈণ্ড নৰমাৰৰ অংেসমূৈ তিত তানিকাভু্ক্ত কৰা হৈছে। নচত্ৰ 
৩ চাওক।

অক্ষ: নৰমাৰৰ ্দীৰ্ ্মানয়ত শকন্দ্ৰছৰখা।

ফ্্দহ: নৰমাৰৰ প্ৰছৱে মূৰৰ পৰা শ্বেংকৰ আৰম্ভনণলিছক 
নবস্তৃত অংে।

ফৰবিছ: েৰীৰৰ নি অংে কাটিব পৰা প্ৰান্ত, পাইিি বা গাইড 
ব্যাসৰ তিত ব্যাস হ্াস পায়।

ফ্্বেংৰ্: নৰমাৰৰ নি অংে িনৰ ৰখা ৈয় আৰু চছিাৱা ৈয়। ই 
সমান্তৰাি বা শিপাৰ ৈ’ব পাছৰ।
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বৃত্াৰ্াৰ ভূফম: মাটিৰ আগৰ প্ৰান্তত কাটিব পৰা প্ৰান্তৰ 
কাষৰ িিাকাৰ ্দছৰ মাটিৰ পষৃ্ঠভ্াগ।

ফ্ববভল ফলি: নৰমাৰৰ প্ৰছৱে মূৰত থকা শবছভ্ি নিড কাটিব 
পৰা অংেছিাছৱ গাতঁছিাৰ নভ্তৰলি শসামাই িায়। ইয়াত 
বতৃ্াকাৰ মাটিৰ ব্যৱস্া কৰা শৈাৱা িাই।

ফ্টপাৰ ফলি: ফুিাছিা কাটি শেষ কৰাত সৈায়ক শৈাৱালক 
প্ৰছৱেৰ মূৰত থকা শিপাৰ কাটিং অংে। ইয়াত বতৃ্াকাৰ 
মাটিৰ ব্যৱস্া কৰা শৈাৱা িাই।

ফ্ববভল ফলি এংবগল: শবছভ্ি নিডৰ কাটিব পৰা প্ৰান্ত আৰু 
নৰমাৰ অক্ষৰ দ্াৰা গটঠত শকাণ।

ফ্টপাৰ ফলি এংবগল: শিপাৰৰ কাটিব পৰা প্ৰান্ত আৰু নৰমাৰ 
অক্ষৰ দ্াৰা গটঠত শকাণ।

ৰ্াটটব পৰা ্য্যাফমফতৰ তসবত ্যফ়িত শব্দ

বাহঁী: নৰমাৰৰ শ্দৈত থকা খাজঁছবাছৰ কাটিব পৰা প্ৰান্ত প্ৰ্দাি 
কছৰ, নচপচ আতঁৰাবলি অিুমনত ন্দছয় আৰু কাটিব পৰা 
তৰি প্দাথ ্ম কাটিব পৰা প্ৰান্তত উপিীত ৈ’ব পাছৰ। (নচত্ৰ ৪)

ফ্গাবৰাহা: শগৌণ নলিয়াছৰসে আৰু বাৈঁীৰ ব্যৱস্া কনৰ এনৰ হথ 
শিাৱা পষৃ্ঠৰ শে্দছকছৰ গটঠত প্ৰান্ত। (নচত্ৰ ৪)

ৰ্াটটং এ্য: মুখমণ্ডি আৰু বতৃ্াকাৰ ভূ্নম বা প্ৰাথনমক 
নলিয়াছৰসেৰ ব্যৱস্াৰ দ্াৰা এনৰ শিাৱা পষৃ্ঠৰ শে্দছকছৰ গটঠত 
প্ৰান্ত। (নচত্ৰ ৪)

মুখ: কাটিব পৰা িাৰৰ কাষৰ বাৈঁীৰ পষৃ্ঠৰ নি অংেত 
নচপছিাছৱ কামৰ পৰা কাটিছি আৰ্াত কছৰ। (নচত্ৰ ৪)

ফ্ৰৰ্ ফ্ৰ্াণ: মুখমণ্ডি আৰু কাটিব পৰা প্ৰান্তৰ পৰা শৰনডছয়ি 
শৰখাৰ দ্াৰা গটঠত ব্যাসৰ সমতিত থকা শকাণ। (নচত্ৰ ৫)

ফ্হফলক্স ফ্ৰ্াণ: প্ৰান্ত আৰু নৰমাৰ অক্ষৰ মাজৰ শকাণ।  
(নচত্ৰ ৭)

ফলিয়াবৰন্স এংবগল: প্ৰাথনমক বা শগৌণ নলিয়াছৰসে আৰু 
কাটিব পৰা প্ৰান্তত নৰমাৰৰ পনৰনিৰ পিে ্মকৰ দ্াৰা গটঠত 
শকাণ। ইৈঁতক ৰিছম প্ৰাথনমক নলিয়াছৰসে এংছগি আৰু 
শেছকণ্ডাৰী নলিয়াছৰসে এংছগি শবািা ৈয়। (নচত্ৰ ৬)

ফ্হণ্ড ফৰমাৰ (Hand reamers)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ফ্হণ্ড ফৰমাৰৰ সািাৰণ তবফশষ্ট্যসমূহ উবলেখ ৰ্ৰা
• ফ্হণ্ড ফৰমাৰৰ প্ৰৰ্াৰ ফিনাক্ত ৰ্ৰা
• ফ্্ৰেইট ি্লবুটি আৰু ফ্হফলবৰ্ল ি্লবুটি ফৰমাৰৰ ব্যৱহাৰৰ মা্যত পাথ দিৰ্্য ৰ্ৰা
• ফৰ্ববাৰ সামগ্ীৰ পৰা ফৰমাৰ ততয়াৰ ৰ্ৰা হয় ফ্সইববাৰৰ নাম ফলখা আৰু ফৰমাৰ ফনফ্দদিষ্ট ৰ্ৰা।

ফ্হণ্ড ফৰমাৰৰ সািাৰণ তবফশষ্ট্য (ফিত্ৰ ১)

শিপ শৰঞ্চ ব্যৱৈাৰ কনৰ ফুিাছবাৰ ৈাছতছৰ নৰম কনৰবলি শৈণ্ড 
নৰমাৰ ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

এই নৰমাৰছবাৰৰ এিা ্দীৰ্ি শিপাৰ নিড থাছক।(নচত্ৰ ২) ইয়াৰ 
ফিত নৰমাৰছিা শপািলক আৰু নৰম কৰা ফুিাছিাৰ হসছত 
প্ৰানন্তকভ্াছৱ আৰম্ভ কনৰব পানৰ।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফিত 2022) - অনুশীলনী 1.5.67ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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শবনেভ্াগ শৈণ্ড নৰমাৰ শসাৈঁাছতছৰ কাটিব পৰালক।

শৈনিছকি ফ্িুছিড শৈণ্ড নৰমাৰত বাওঁৈাতৰ শৈনিক্স থাছক। 
বাওঁৈাতৰ শৈনিছক্স মসণৃ কাটিং একচি আৰু নফনিনচং উৎপন্ন 
কনৰব।

শবনেভ্াগ নৰমাৰ, শমনচি বা ৈাত, ্দাতঁৰ মাজত অসমাি 
ব্যৱিাি থাছক। নৰমাৰৰ এই হবনেষ্ট্যই নৰনমং কৰাৰ সময়ত 
শচিানৰং কম কৰাত সৈায় কছৰ। (নচত্ৰ ৩)

প্ৰৰ্াৰ, তবফশষ্ট্য আৰু ৰ্াৰ্ দি্যসমূহ : নবনভ্ন্ন হবনেষ্ট্যৰ হসছত 
শৈণ্ড নৰমাৰ নবনভ্ন্ন নৰনমং অৱস্া পূৰণৰ বাছব উপিব্ধ। 
সািাৰণছত ব্যৱহৃত প্ৰকাৰসমৈূ ইয়াত তিত ন্দয়া হৈছে:

সমান্তৰাল ফ্্বেংৰ্ৰ তসবত সমান্তৰাল ফ্হণ্ড ফৰমাৰ (ফিত্ৰ 
৪a)

এিা নৰমাৰ িাৰ কাটিং প্ৰান্ত শিপাৰ আৰু শবছভ্ি নিডৰ 
হসছত প্ৰায় সমান্তৰাি। নৰমাৰৰ শ্দৈছিা এিা শ্বেংকৰ হসছত 
অনবছছে্দ্য। শ্বেংকৰ িামমাত্ৰ ব্যাস কাটিব পৰা িাছৰ িাছৰ। 
শিপ শৰঞ্চৰ সৈায়ত টিউি কনৰবলি শ্বেংকৰ এিা মূৰ 
বগ ্মছক্ষত্ৰৰ আকৃনতৰ। সমান্তৰাি নৰমাৰ শপাি আৰু শৈনিছকি 

বাৈঁীৰ হসছত উপিব্ধ। সমান্তৰাি কাষৰ ফুিা নৰনমং কনৰবলি 
এইছিা সািাৰণছত ব্যৱহৃত শৈণ্ড নৰমাৰ।

সািাৰণছত কম ্মোিাত ব্যৱৈাৰ কৰা নৰমাছৰ H7 ফুিা উৎপন্ন 
কছৰ।

পাইলটৰ তসবত ফ্হণ্ড ফৰমাৰ (ফিত্ৰ ৪b)

এই িৰণৰ নৰমাৰৰ বাছব েৰীৰৰ এিা অংে িিাকাৰভ্াছৱ 
গুনড় কনৰ প্ৰছৱে কৰা মূৰত পাইিি গঠি কৰা ৈয়। পাইিছি 
নৰমাৰছিা নৰম কৰা ফুিাছিাৰ হসছত সমছকড্ন্দ্ৰক কনৰ ৰাছখ।

সমান্তৰাল ফ্্বেংৰ্ৰ তসবত িবৰ্ট ফৰমাৰ (ফিত্ৰ ৫a আৰু 
৫b)

এই নৰমাৰছিাৰ কাটিং প্ৰান্তছবাৰ শমটৰিক মচ্ম শিপাৰৰ িগত 
খাপ খুৱাই শিপাৰ কৰা হৈছে। শ্বেংকছিা েৰীৰৰ হসছত 
অনবছছে্দ্য, আৰু গাড়ী চছিাৱাৰ বাছব বগ ্মছক্ষত্ৰৰ আকৃনতৰ। 
বাৈঁীছবাৰ ৈয় শপাি বা শৈনিছকি।

চছকি নৰমাৰছিা আভ্্যন্তৰীণ মচ্ম শিপাৰ ফুিাছবাৰ নৰনমং 
কনৰবলি ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

ফ্টপাৰ ফপন ফ্হণ্ড ফৰমাৰ (ফিত্ৰ ৫c)

এই নৰমাৰত শিপাৰ নপিৰ িগত খাপ খুৱাই শিপাৰ ফুিা 
নৰনমং কৰাৰ বাছব শিপাৰ কাটিং এজ থাছক। শিপাৰ নপি 
নৰমাৰ ৫০ৰ নভ্তৰত ১ শিপাৰৰ হসছত হতয়াৰ কৰা ৈয়। এই 
নৰমাৰছবাৰ শপাি বা শৈনিছকি বাৈঁীৰ হসছত উপিব্ধ।

ফ্্ৰেইট আৰু ফ্হফলবৰ্ল ি্লবুটি ফৰমাৰৰ ব্যৱহাৰ (ফিত্ৰ 
৬)

সািাৰণ নৰনমং কামৰ বাছব শ্ৰেইি ফ্িুছিড নৰমাৰ উপছিাগী। 
শৈনিছকি ফ্িুছিড নৰমাৰ নবছেষভ্াছৱ কীছৱ খাজঁ বা নবছেষ 
িাইি কাটি থকা ফুিাছবাৰ নৰনমং কৰাৰ বাছব উপছিাগী। 
শৈনিছকি বাৈঁীছবাছৰ ব্যৱিািছিা ্দৰূ কনৰব আৰু বান্ধনি আৰু 
শচিানৰং হ্াস কনৰব।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফিত 2022) - অনুশীলনী 1.5.67ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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ফ্হণ্ড ফৰমাৰৰ সামগ্ী

ফ্ৰ্ফতয়া ফৰমাৰববাৰ এৰ্ টুৰু্ৰা ফনম দিাণ ফহিাবপ 
ততয়াৰ ৰ্ৰা হয় ফ্তফতয়া তীব্ৰববগী তীখা ব্যৱহাৰ 
ৰ্ৰা হয়। ফ্ৰ্ফতয়া ইহঁতৰ্ ্দটুুৰু্ৰা ফনম দিাণ ফহিাবপ 
ততয়াৰ ৰ্ৰা হয় ফ্তফতয়া ৰ্াটটব পৰা অংশবটা 
তীব্ৰববগী তীখাবৰ ততয়াৰ ৰ্ৰা হয় আনহাবত 
ফ্্বেংৰ্ অংশবটা ৰ্াব দিন ষ্টটীলৰ। ফনম দিাণৰ আগবত 
ইহঁতৰ্ এবৰ্লবগ বাট-ফ্ৱড্্ডিং ৰ্ৰা হয়।

ফৰমাৰৰ ফনফ্দদিষ্টতা: নৰমাৰ নিন্দ্মষ্ট কনৰবলি তিত ন্দয়া তথ্য 
ন্দব িাছগ।

•  প্ৰকাৰ

•  বাৈঁী

•  শ্বেংক এণ্ড

•  আকাৰ

উ্দাহৰণ : শৈণ্ড নৰমাৰ, শ্ৰেইি বাৈঁী , Ø ২০ নমনিনমিাৰৰ 
সমান্তৰাি শ্বেংক।

ফৰফমংৰ বাবব ড্ৰিলৰ আৰ্াৰ (Drill size for reaming)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ফৰফমংৰ বাবব িুটাৰ আৰ্াৰ ফনি দিাৰণ ৰ্ৰা।

ৈাত বা শমনচি নৰমাছৰছৰ নৰনমং কৰাৰ বাছব ড্ৰিি কৰা ফুিাছিা 
নৰমাৰৰ আকাৰতলক সৰু ৈ’ব িাছগ।

ড্ৰিি কৰা ফুিাছিাত নৰমাৰৰ হসছত নফনিনচং কনৰবলি পি ্মাপ্ত 
িাতু থানকব িাছগ। অত্যনিক িাতুই নৰমাৰৰ কাটিব পৰা 
প্ৰান্তত িাি জানপ ন্দব আৰু ইয়াৰ ক্ষনত কনৰব।

ফৰমাৰৰ বাবব ড্ৰিলৰ আৰ্াৰ গণনা ৰ্ৰা: কম ্মোিাত 
সািাৰণছত অিুেীিি কৰা এিা পদ্ধনত ৈ’ি তিত ন্দয়া 
সূত্ৰছিা প্ৰছয়াগ কৰা।

ড্ৰিিৰ আকাৰ = নৰমড আকাৰ – (অণ্ডাৰোইজ 
+অভ্াৰোইজ)

সমাপ্ত আৰ্াৰ: সমাপ্ত আকাৰ ৈ’ি নৰমাৰৰ ব্যাস।

আণ্ডাৰছাই্য: ড্ৰিি ব্যাসৰ নবনভ্ন্ন পনৰসৰৰ বাছব আকাৰ 
হ্াস কৰাৰ পৰামে ্ম ন্দয়া হৈছে। (তানিকা ১)

সূিী ১

ফৰফমংৰ বাবব আণ্ডাৰছাই্য

ফ্ৰফি ফৰমি িুটাৰ ব্যাস 
(ফম.ফম.)

ৰুক্ষ ব’ৰৰ্ুক্ত িুটাৰ 
আৰ্াৰ ৰ্ম (ফম.ফম.)

৫ৰ অিীিত ০.১.....০.২
৫......২০ ০.২.....০.৩
২১....৫০ ০.৩.....০.৫
৫০ বেৰৰ ওপৰৰ ০.৫.....১

অফতমাত্ৰা: সািাৰণছত িুইষ্ট ড্ৰিছি ইয়াৰ ব্যাসতলক ডাঙৰ 
ফুিা এিা কনৰ তুনিব বুনি িৰা ৈয়। গণিাৰ উছদেছে্য অনতনৰক্ত 
আকাৰ ০.০৫ নমনিনমিাৰ নৈচাছপ শিাৱা ৈয় - ড্ৰিিৰ সকছিা 
ব্যাসৰ বাছব।

িৰ্ু িাতুৰ বাছব আণ্ডাৰোইজ ৫০% ডাঙৰ বানে শিাৱা ৈ’ব।

উ্দাহৰণ: এিা ফুিা ম্ৃদু তীখাত ১০ নমনিনমিাৰ নৰমাছৰছৰ 
নৰম কনৰব িাছগ। নৰনমং কৰাৰ আগছত গাতঁছিা ড্ৰিনিং কৰাৰ 
বাছব ড্ৰিিৰ ব্যাস নকমাি ৈ’ব?

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফিত 2022) - অনুশীলনী 1.5.67ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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ড্ৰিিৰ আকাৰ = নৰমড আকাৰ – (অণ্ডাৰোইজ + 
অভ্াৰোইজ)

(সমাপ্ত আকাৰ) = ১০ নম.নম

অিুসনৰ আণ্ডাৰোইজ

শিবুি = ০.২ নম.নম

অনতমাত্ৰা = ০.০৫ নমনিনমিাৰ

ড্ৰিিৰ আকাৰ = ১০ নমনিনমিাৰ -- ০.২৫ নমনিনমিাৰ

                         = ৯.৭৫ নমনিনমিাৰ

তিত ন্দয়া নৰমাৰসমূৈৰ বাছব ড্ৰিি ফুিাৰ আকাৰ নিি ্মাৰণ 
কৰক:

i  ১৫ নম.নম

ii  ৪ নম.নম

iii  ৪০ নম.নম

iv  ১৯ নম.নম

উত্ৰ

i ____________________________________________

ii ____________________________________________

iii ____________________________________________

iv _ ____________________________________________

ফব:দ্ৰ: ফৰম ৰ্ৰা িুটাবটাৰ আৰ্াৰ ৰ্ম হ’ফ্ল 
ইয়াৰ ৰ্াৰণ হ’ল ফৰমাৰবটা ্যীণ দি তহ পৰা।

নৰনমং আৰম্ভ কৰাৰ আগছত স্দায় নৰমাৰৰ অৱস্া পৰীক্ষা 
কৰক।

ভ্াি পষৃ্ঠৰ নফনিনচং িাভ্ৰ বাছব

ফৰফমং ৰ্ৰাৰ সময়ত শীতল প্দাথ দি ব্যৱহাৰ ৰ্ৰৰ্। 
ফৰমাৰৰ পৰা িাতুৰ ফিপববাৰ সঘনাই আঁতৰাই 
ফ্পলাব লাবগ। ফৰমাৰবটা লাবহ লাবহ ৰ্ামবটাৰ 
মা্যলল আগুৱাই ফনব।

ফৰফমংৰ ফ্্দাষ - ৰ্াৰণ আৰু প্ৰফতৰ্াৰ

•  ফৰম ৰ্ৰা িুটা আৰ্াৰৰ ৰ্ম

-  িন্দ এিা জীণ ্ম নৰমাৰ ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়, শতছন্ত ইয়াৰ ফিত 
নৰম কৰা ফুিাছিাৰ আকাৰ কম ৈ’ব পাছৰ। এছি নৰমাৰ 
ব্যৱৈাৰ িকনৰব।

-  ব্যৱৈাৰ কৰাৰ আগছত স্দায় নৰমাৰৰ অৱস্া পৰীক্ষা 
কৰক।

•  পৃষ্ঠৰ ফিফনফিং ৰুক্ষ

-  কাৰণসমূৈ তিৰ নিছকাছিা এিা বা ইয়াৰ সংনমশ্ৰণ 
ৈ’ব পাছৰ।

-  ভু্ি আছব্দি

-  নৰমাৰ বাৈঁীত জমা শৈাৱা ্বোফ্ম

-  েীতি প্দাথ ্মৰ অপি ্মাপ্ত প্ৰবাৈ

-  খা্দ্যৰ ৈাৰ অনত দ্ৰুত

-  নৰনমং কৰাৰ সময়ত এিা নস্ৰ আৰু শিছৈমীয়া নফড-
ৈাৰ প্ৰছয়াগ কৰক।

-  েীতি প্দাথ ্মৰ অনবৰত শিাগাি নিড্চিত কৰক।

-  নৰমাৰছিা ওছিািা ন্দেত ৰ্ূৰাই নিন্দব।

ফৰফমংৰ বাবব ড্ৰিলৰ আৰ্াৰ ফনি দিাৰণ ৰ্ৰা

সূত্ৰছিা ব্যৱৈাৰ কৰক,

ড্ৰিিৰ ব্যাস = নৰম কৰা ফুিাৰ আকাৰ। (অণ্ডাৰোইজ + 
অভ্াৰোইজ)

নৰনমঙৰ বাছব ড্ৰিি আকাৰৰ সম্কতীয় তত্ত্বত পৰামে ্ম ন্দয়া 
কম আকাৰৰ বাছব সূচী ১ চাওক।

ফৰফমং (Reaming)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ফ্হণ্ড ফৰফমং আৰু ফ্মফিন ফৰফমংৰ বাবব পদ্ধফত উবলেখ ৰ্ৰা।

ফৰফমং: ফৰনমং হৈছে পূব ্মছত ড্ৰিি কৰা, ব’ৰ কৰা, শকছষ্টড 
কৰা ফুিা এিা নফনিনচং আৰু চাইড্জং কৰা কাি ্ম্য। ব্যৱহৃত 
সজঁনুিছিাক নৰমাৰ শবািা ৈয়, িাৰ একানিক কাটিব পৰা িাৰ 
থাছক। ৈাছতছৰ ইয়াক শিপ শৰঞ্চত িনৰ নৰম কৰা ৈয়। শমনচি 
নৰমাৰক ড্ৰিনিং শমনচিত ৈাতৰ আচঁি (বা) চছকি ব্যৱৈাৰ 
কনৰ ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়। সািাৰণছত নৰনমংৰ বাছব গনত ড্ৰিনিঙৰ 
১/৩ ভ্াগ ৈ’ব।

ফ্হণ্ড ফৰফমং

নিি ্মানৰত আকাৰ অিুসনৰ নৰনমংৰ বাছব ফুিা কৰক। 

ফ্মফিন ভাইিত ফ্ছট ৰ্ৰাৰ সময়ত ৰ্ামবটা 
সমান্তৰালভাবৱ ৰাখৰ্। (ফিত্ৰ ১)

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফিত 2022) - অনুশীলনী 1.5.67ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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ফুিাছিাৰ শেষ অংে অিপ শচমফাৰ কৰক। ইয়াৰ ফিত বাৰ 
আতঁছৰাৱা ৈয় আৰু নৰমাৰছিা উিম্বভ্াছৱ প্ৰানন্তককৰণছতা 
সৈায়ক ৈ’ব। (নচত্ৰ ২) শবঞ্চ ভ্াইচত কামছিা টঠক কৰক। 
সম্ূণ ্ম পষৃ্ঠছবাৰ সুৰনক্ষত কনৰবলি ভ্াইচ শলিম্ ব্যৱৈাৰ 
কৰক। কামছিা অিুভূ্নমক শৈাৱাছিা নিড্চিত কৰক। (নচত্ৰ ২)

শিপ শৰঞ্চছিা বগ ্মছক্ষত্ৰৰ মূৰত স্াপি কৰক আৰু নৰমাৰছিা 
ফুিাছিাত উিম্বভ্াছৱ ৰাখক। এিা ৰিাই বগ ্মৰ হসছত 
প্ৰানন্তককৰণ পৰীক্ষা কৰক। সংছোিি কৰক, প্ৰছয়াজি 
ৈ’শি। এছক সময়ছত সামাি্য তিলি চাপ ন্দ শিপ শৰঞ্চখি 
ৰ্ড়ীৰ কািঁাৰ ন্দেত ৰ্ূৰাওক। (নচত্ৰ ৩) শিপ শৰঞ্চৰ ্দুছয়া 
মূৰত সমাছি চাপ ন্দব িাছগ।

ৰ্াটটব পৰা বল প্ৰবয়াগ ৰ্ৰৰ্: তিলি চাপ বজাই ৰানখ 
শিপ শৰঞ্চছিা অনবৰতভ্াছৱ আৰু িাছৈ িাছৈ ৰ্ূৰাই ন্দয়ক।

ওছিািা ন্দেত ৰ্ূনৰ িািাব ই নৰম কৰা ফুিাছিা আছঁচাৰ মানৰব। 
(নচত্ৰ ৪)

ফুিাছিা নৰম কৰক, নিড্চিত কৰক শি নৰমাৰৰ শিপাৰ নিডৰ 
হ্দৰ্ ্ম্য কামৰ তিৰ পৰা ভ্াি্দছৰ আৰু পিষ্টলক ওিাই আছৈ। 
নৰমাৰৰ শেষ অংেছিা ভ্াইচৰ ওপৰত আৰ্াত ৈ’বলি নিন্দব।

নৰমাৰছিা ফুিাছিাৰ পৰা পনৰষ্াৰ শিাছৈাৱালিছক ওপৰলি 
িানি নৰমাৰছিা আতঁৰাই ন্দব। (নচত্ৰ ৫)

নৰম কৰা ফুিাছিাৰ তিৰ পৰা বাছব ্মাৰ আতঁৰাই ন্দব।

গাতঁছিা পনৰষ্াৰ কৰক। শিাগাি িৰা িিাকাৰ নপিছবাৰৰ 
হসছত সটঠকতা পৰীক্ষা কৰক।

মূিিিী সামগ্ী & উৎপা্দি

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফিত 2022) - অনুশীলনী 1.5.67ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M অনুশীলনী 1.5.68 & 69 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - ড্ৰিফলং

স্ৰ্্�ু ফ্ৰেি আৰু উপা্দান (Screw thread and elements)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• স্ৰ্্�ু ফ্ৰেিৰ পফৰভাষা উবলেখ ৰ্ৰা
• স্ৰ্্�ু ফ্ৰেিৰ প্ৰৰ্াৰসমূহ উবলেখ ৰ্ৰৰ্।

স্ৰ্্�ু ফ্ৰেি পফৰভাষা

স্ক্�ু শৰেডৰ অংে (নচত্ৰ ১)

ফ্ৰেষ্ট: সূতাৰ ্ুদছয়াফাি সংছিাগ কৰা ওপৰৰ পষৃ্ঠভ্াগ।

ফশপা: কাষৰীয়া সূতাৰ ্দুছয়াফাি সংছিাগ কৰা তিৰ পষৃ্ঠ।

ফ্লেংৰ্: ফশখৰ আৰু নেপাৰ সংছিাগী পষৃ্ঠ।

সূতাৰ ফ্ৰ্াণ: কাষৰীয়া সূতাৰ শলেংকৰ মাজৰ অন্তভু্্মক্ত 
শকাণ।

গভীৰতা: সূতাৰ নেপা আৰু নেখৰৰ মাজৰ িম্ব ্দৰূত্ব।

প্ৰিান ব্যাস: বানৈৰৰ সূতাৰ শক্ষত্ৰত ই ৈ’ি সূতা কাটি শিাৱা 
খািী ঠাইৰ ব্যাস আৰু নভ্তৰৰ সূতাৰ শক্ষত্ৰত ই সূতা কাটি 
শিাৱাৰ নপেত আিাইতলক ডাঙৰ ব্যাস নিছিাক প্ৰিাি ব্যাস 
বুনি জিা িায়। (নচত্ৰ ২)

এই ব্যাসৰ দ্াৰা স্ক্�ুৰ আকাৰ উছলেখ কনৰছে।

সৰু ব্যাস: বানৈৰৰ সূতাৰ বাছব সৰু ব্যাস ৈ’ি সম্ূণ ্ম সূতা 
কাটি শিাৱাৰ নপেত আিাইতলক সৰু ব্যাস। আভ্্যন্তৰীণ সূতাৰ 
শক্ষত্ৰত সূতা গঠিৰ বাছব ড্ৰিি কৰা ফুিাছিাৰ ব্যাসছিাছৱই 
হৈছে সৰু ব্যাস।

ফপি ব্যাস (ৰ্াৰ্ দিৰ্ৰী ব্যাস): নি সূতাৰ ব্যাস ি’ত সূতাৰ ডাঠ 
নপচৰ আিা সমাি ৈয়।

ফপি: ই হৈছে এিা সূতাৰ এিা নবন্ৰু পৰা কাষৰীয়া সূতাৰ এিা 
সংনলিষ্ট নবন্লুি অক্ষৰ সমান্তৰািভ্াছৱ জনুখব পৰা ্দৰূত্ব।

সীহ: সীৈ হৈছে এিা সমূ্ণ ্ম নবপ্ৱৰ সময়ত নমি থকা 
উপা্দািছিাৰ কাছষছৰ শৰেডিুক্ত উপা্দাি এিাৰ গনতৰ ্দৰূত্ব। 
এিা আৰম্ভনণৰ সূতাৰ বাছব নিড নপিচৰ সমাি।

ফ্হফলক্স ফ্ৰ্াণ: কাল্পনিক িম্ব শৰখাডািৰ প্ৰনত সূতাৰ 
শৈিিীয়া শকাণ।

হাত: নি ন্দেত সূতাছিা আগুৱাই নিবলি ৰ্ূৰাই ন্দয়া ৈয়। 
আগুৱাই িাবলি শসাৈঁাতৰ সূতা এিা ৰ্ড়ীৰ কািঁাৰ ন্দেত 
ৰ্ূৰাই ন্দয়া ৈয়, আিৈাছত বাওঁৈাতৰ সূতা এিা ৰ্ড়ীৰ কািঁাৰ 
নবপৰীত ন্দেত ৰ্ূৰাই ন্দয়া ৈয়।(নচত্ৰ ৩)© N
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স্ৰ্্�ু ফ্ৰেি - V ফ্ৰেিৰ প্ৰৰ্াৰ আৰু ইয়াৰ ব্যৱহাৰ (Screw threads - types of V 
threads and their uses)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• V ফ্ৰেিৰ ফবফভন্ন মান্দণ্ড উবলেখ ৰ্ৰা
• সূতাৰ অন্যান্য উপা্দানৰ তসবত ফপিৰ মা্যৰ ফ্ৰ্াণ আৰু সম্পৰ্দি সিূাব
• V ফ্ৰেিৰ ফবফভন্ন মান্দণ্ডৰ ব্যৱহাৰ উবলেখ ৰ্ৰা।

V ফ্ৰেিৰ ফবফভন্ন প্ৰামাফণৰ্সমূহ হ’ল:

-  BSW thread: নব্ৰটিে স্্যান্াড্ম Whitworth শৰেড

-  BSF thread: নব্ৰটিে স্্যান্াড্ম ফাইি শৰেড

-  নবএেনপ শৰেড: নব্ৰটিে শষ্টণ্ডাড্ম পাইপ শৰেড

-  নব.এ শৰেড: নব্ৰটিে এে’নচছয়চিৰ শৰেড

-  I.S.O শমটৰিক শৰেড: আন্তজ্মানতক মািক সংস্াৰ শমটৰিক 
শৰেড

-  উত্ৰ: আছমনৰকাি শিচছিি বা নবছৰিতাসকিৰ শৰেড

-  নবআইএে শমটৰিক শৰেড: বু্যছৰা অৱ ইড্ণ্ডয়াি শষ্টণ্ডাড্ম 
শমটৰিক শৰেড।

BSW সূতা (ফিত্ৰ 1): ইয়াৰ অন্তভু্্মক্ত শকাণ 55° আৰু সূতাৰ 
গভ্ীৰতা 0.6403 x P। নেখৰ আৰু নেপা এিা নিন্দ্মষ্ট ব্যাসাি ্মলি 
ৰ্ূৰণীয়া কৰা ৈয়। নচত্ৰ ১ ত নপচ আৰু সূতাৰ অি্যাি্য 
উপা্দািৰ মাজৰ সম্ক্ম শ্দখুওৱা হৈছে।

BSW সূতাছিাক এিা অংকিত প্ৰিাি ব্যাস ন্দ শ্দখুওৱা হৈছে। 
শিছি : ১/২” নব এে ডনলেউ, ১/৪” নব এে ডনলেউ। শিবুিখছি 
নবনভ্ন্ন ব্যাসৰ বাছব টিনপআইৰ প্ৰামানণক সংখ্যা সূচায়। 
সািাৰণ উছদেে্যৰ ফাষ্টনিং শৰেডৰ বাছব নব এে ডনলেউ শৰেড 
ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

BSF ফ্ৰেি: এই শৰেডছিা এিা নিন্দ্মষ্ট ব্যাসৰ বাছব TPI ৰ 
সংখ্যাৰ বানৈছৰ BSW শৰেডৰ হসছত এছক। প্ৰনত ইড্ঞ্চত সূতাৰ 
সংখ্যা এিা নবছেষ ব্যাসৰ বাছব নব এে ডনলেউ সূতাৰ তুিিাত 
অনিক। উ্দাৈৰণস্বৰূছপ, ১” BSW ৰ ৮ TPI আৰু 1 “BSF ৰ 10 
TPI আছে। শিবুছি নবনভ্ন্ন ডাছয়ৰ বাছব টিনপআইৰ প্ৰামানণক 
সংখ্যা সূচায়। নবএেএফ শৰেডসমৈূৰ। ইয়াক অছিাছমাবাইি 
উছ্দ্যাগত ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

ফবএছফপ ফ্ৰেি: পাইপ আৰু পাইপ নফটিঙৰ বাছব এই শৰেডছিা 
বাঞ্ছিীয়। শিবুিখিত নবনভ্ন্ন ব্যাসৰ বাছব নপচ শ্দখুওৱা হৈছে। 
ইয়াৰ িগছত নব এে ডনলেউ শৰেডৰ ্দছৰই। সূতাডাি সূতািুক্ত 
হ্দৰ্ ্ম্যৰ বাছব সৰু শিপাৰ এিাছৰ বানৈৰৰ পৰা কাটি শিাৱা 
ৈয়। ইয়াৰ ফিত সমাছবেত নিছকজ এৰাই চনিব পানৰ আৰু 
নেনথিতা অিুভ্ৱ ৈ’শি অনিক সামঞ্জস্যৰ ব্যৱস্া কৰা ৈয়।

BA সূতা (ফিত্ৰ ২): এই সূতাৰ অন্তভু্্মক্ত শকাণ ৪৭ ১/২°। 
গভ্ীৰতা আৰু অি্যাি্য উপা্দািসমূৈ নচত্ৰত শ্দখুওৱাৰ 
্দছৰ। ইয়াক হব্দু্যনতক সজঁনুিৰ সৰু সৰু স্ক্�ু , ৰ্ড়ীৰ স্ক্�ু , 
হবজ্ানিক ি্ৰিৰ স্ক্�ুত ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

ইউফনিাইি ফ্ৰেি (ফিত্ৰ ৩): শমটৰিক আৰু ইড্ঞ্চ েংৃখিা 
্দুছয়ািাছৰ বাছব, ISO এ এই শৰেড নবকনেত কনৰছে। ইয়াৰ শকাণ 
৬০°। নেখৰ আৰু নেপা সমতি আৰু আি মাত্ৰাসমৈূ নচত্ৰ 
৩ত শ্দখুওৱাৰ ্দছৰ। এই সূতাছিা সািাৰণ ফাষ্টিৰ উছদেছে্য 
ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

শমটৰিক মাি্দণ্ডৰ এই সূতাছিাক এিা অংকিত ‘M’ আখছৰছৰ 
আৰু তাৰ নপেত শমািা েংৃখিাৰ বাছব প্ৰিাি ব্যাছসছৰ শ্দখুওৱা 
ৈয়।

Ex : M14, M12 ইত্যান্দ।

নমনৈ েংৃখিাৰ বাছব ‘M’ আখৰৰ নপেত প্ৰিাি ব্যাস আৰু নপচ 
থাছক।

উ্দাৈৰণ : M14 x 1.5

                M24 x 2

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফিত 2022) - অনুশীলনী 1.5.68 & 69ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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আবমফৰৰ্ান ফ্নিবনল ফ্ৰেি (ফিত্ৰ ৪): এই শৰেডছবাৰক 
নবছৰিতাৰ শৰেড বনুিও শকাৱা ৈয়। ISO ইউনিফাইড শৰেড 
প্ৰৱত্মিৰ আগছত ইয়াক অনিক ব্যৱৈাৰ কৰা হৈনেি।

স্ৰ্্�ু ফপি ফ্গ্য (Screw pitch gauge)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• এটা স্ৰ্্�ু ফপি ফ্গ্যৰ উবদেশ্য উবলেখ ৰ্ৰা
• এটা স্ৰ্্�ু ফপি ফ্গ্যৰ তবফশষ্ট্যসমূহ উবলেখ ৰ্ৰা।

উবদেশ্য

সূতাৰ নপচ নিণ ্ময় কনৰবলি স্ক্�ু নপচ শগজ ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

ইয়াক শৰেডসমূৈৰ প্ৰফাইি তুিিা কনৰবলিও ব্যৱৈাৰ কৰা 
ৈয়। 

ফনম দিাণমূলৰ্ তবফশষ্ট্যসমূহ

নপচ শগজসমূৈ এিা শেি নৈচাছপ একড্ত্ৰত কৰা শকইবািাও 
শলেডৰ হসছত উপিব্ধ। প্ৰনতছিা শলেড এিা নবছেষ প্ৰামানণক 
শৰেড নপচ পৰীক্ষা কৰাৰ বাছব বুছজাৱা হৈছে। শলেডছবাৰ পাতি 
বসন্ত তীখাৰ চা্দছৰছৰ হতয়াৰ কৰা ৈয়, আৰু কটঠি কৰা ৈয়।

নকেুমাি স্ক্�ু নপচ শগজ শচিৰ এিা মূৰত নব্ৰটিে শষ্টণ্ডাড্ম 
শৰেড (BSW, BSF আন্দ) আৰু শমটৰিক শষ্টণ্ডাড্ম পৰীক্ষা 
কনৰবলি শলেড প্ৰ্দাি কৰা ৈ’ব

প্ৰনতছিা শলেডৰ সূতাৰ প্ৰফাইি প্ৰায় ২৫ নমনিনমিাৰৰ পৰা ৩০ 
নমনিনমিাৰলিছক কাটি শিাৱা ৈয়। প্ৰনতছিা শলেডত শলেডৰ নপচ 
ষ্টাম্ কৰা ৈয়। নপচৰ শষ্টণ্ডাড্ম আৰু শৰঞ্জ শকেত নচননিত কৰা 
ৈয়। (নচত্ৰ ১)

ফ্টপ ৰ্বৰ (Taps)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ফ্হণ্ড ফ্টপৰ ব্যৱহাৰ উবলেখ ৰ্ৰা
• ফ্হণ্ড ফ্টপৰ তবফশষ্ট্যসমূহ উবলেখ ৰ্ৰা
• এটা ফ্িটত থৰ্া ফবফভন্ন ফ্টপৰ মা্যত পাথ দিৰ্্য ৰ্ৰা।

ফ্হণ্ড ফ্টপৰ ব্যৱহাৰ: উপা্দািসমূৈৰ আভ্্যন্তৰীণ শৰেনডঙৰ 
বাছব শৈণ্ড শিপ ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

তবফশষ্ট্য (ফিত্ৰ ১): ইৈঁত উচ্চ গনতৰ তীখাৰ পৰা হতয়াৰ কৰা 
ৈয়। সূতাছবাৰ পনৰনিৰ ওপৰত কাটি সটঠকভ্াছৱ শেষ কৰা 
ৈয়।

কাটিব পৰা িাছৰ গঠি কনৰবলি সূতাৰ ওপছৰছৰ বাৈঁী কাটি 
শিাৱা ৈয়।

শিপছবাৰ িনৰ ৰ্ূছৰাৱাৰ উছদেছে্য শিপৰ শ্বেংকৰ মূৰছিা 
বগ ্মছক্ষত্ৰৰ আকৃনতছৰ হতয়াৰ কৰা ৈয়।

শিপৰ শেষ অংে শচমফাৰ কৰা ৈয় (শিপাৰ নিড) সূতাছিাক 
সৈায় কনৰবলি, প্ৰানন্তককৰণ আৰু আৰম্ভ কনৰবলি।

শিপৰ আকাৰ, সূতাৰ মাি্দণ্ড, সূতাৰ নপচ, ডায়া। শিনপং 
ফুিাছিাৰ সািাৰণছত শ্বেংকত নচননিত কৰা ৈয়।

শিপৰ িৰণ অথ ্মাৎ প্ৰথম, নদ্তীয় আৰু প্াগ বুজাবলিও 
শ্বেংকত নচননিত কৰা ৈয়।

এটা ফ্িটত ফ্টপৰ প্ৰৰ্াৰ : এিা নবছেষ সূতাৰ বাছব ৈাতৰ 
শিপ নতনিিা িুকুৰাছৰ গটঠত শচি নৈচাছপ উপিব্ধ। (নচত্ৰ ২)

এইববাৰ:

–  প্ৰথম শিপ বা শিপাৰ শিপ

–  নদ্তীয় শিপ বা মি্যৱততী শিপ

–  প্াগ বা বিনমং শিপ।

এই শিপছবাৰ শিপ নিডৰ বানৈছৰ সকছিা হবনেষ্ট্যছত এছক।

শিপাৰ শিপছিাছৱ সূতাছিা আৰম্ভ কনৰবলি। ্দ িৈয় ফুিাছবাৰৰ 
মাছজছৰ শিপাৰ শিপৰ দ্াৰা সম্ূণ ্ম সূতা গঠি কৰা সম্ভৱ।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফিত 2022) - অনুশীলনী 1.5.68 & 69ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



229

বিনমং শিপ (প্াগ) ব্যৱৈাৰ কনৰ অন্ধ ফুিাৰ সূতাছবাৰ সটঠক 
গভ্ীৰতালিছক শেষ কৰা ৈয়।

শিপৰ িৰণ দ্ৰুতভ্াছৱ নচিাক্ত কনৰবলি - শিপছবাৰ ৈয় ১,২ 
আৰু ৩ িম্বৰ ন্দয়া ৈয় িৈয় শ্বেংকত আঙটঠ নচননিত কৰা ৈয়।

শিপাৰ শিপত এিা আঙটঠ, মি্যৱততী শিপত ্দুিা আৰু তিৰ 
শিপত নতনিিা আঙটঠ থাছক। (নচত্ৰ ২)

ফ্টপ ড্ৰিলৰ আৰ্াৰৰ বাবব ফ্টবুল
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ফ্মফিনৰ ফ্টপ (Machine taps)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ফ্মফিনৰ ফ্টপৰ তবফশষ্ট্যসমূহ উবলেখ ৰ্ৰা
• ফবফভন্ন িৰণৰ ফ্মফিন ফ্টপৰ নাম ফলখা
• ফবফভন্ন িৰণৰ ফ্মফিন ফ্টপৰ তবফশষ্ট্য আৰু ব্যৱহাৰসমূহ উবলেখ ৰ্ৰৰ্।

ফ্মফিন ফ্টপ: নবনভ্ন্ন িৰণৰ শমনচি শিপ উপিব্ধ।

শমনচি শিপৰ ্ুদিা গুৰুত্বপণূ ্ম হবনেষ্ট্য ৈ’ি

–  ফুিা শৰেনডং কৰাৰ বাছব প্ৰছয়াজিীয় িক্ম সৈ্য কনৰব পৰা 
ক্ষমতা

–  নচপ জানমং ্দৰূ কৰাৰ ব্যৱস্া।

ফ্মফিনৰ ফ্টপৰ প্ৰৰ্াৰ

বন্ৰু্ৰ ফ্টপ (Spiral pointed tap) (নচত্ৰ ১)

এই শিপছবাৰ নবছেষলক ফুিাৰ মাছজছৰ শমনচছিছৰ শিপ 
কৰাৰ বাছব উপছিাগী। লোইণ্ড শৈাি শিনপঙৰ শক্ষত্ৰত তিত 
নচপছবাৰ শসামাব পৰালক িছথষ্ট ঠাই থানকব িাছগ। শিপ কনৰ 
থাছকাছঁত নচপছবাৰ শিপৰ আগত শজাৰলক উনিয়াই ন্দয়া ৈয়। 
(নচত্ৰ ২)

ইয়াৰ ফিত নচপছবাৰ বন্ধ শৈাৱা শৰাি ৈয় আৰু এই্দছৰ 
শিপ ভ্াটঙ শিাৱাৰ সম্ভাৱিা কনম িায়। বাৈঁীছবাৰ অগভ্ীৰ 
শৈাৱাৰ বাছব এই শিপছবাৰ অনিক েড্ক্তোিী। এই শিপছবাৰৰ 
বাৈঁীছবাছৰ নচপে কন়িয়াই নিন্দছয়।
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বাহঁীফবহীন সফপ দিল পইবণ্ি ফ্টপ (ষ্টাব বাহঁী ফ্টপ)  
(ফিত্ৰ ৩)

এই শিপছবাৰৰ শচমফাৰিুক্ত মূৰত চুটি শকৌনণক বাৈঁীছবাৰ 
গুনড় কৰা ৈয়, আৰু েৰীৰৰ বাকী অংে কটঠি কনৰ ৰখা ৈয়। 
এই শিপছবাৰ বন্কুৰ শিপতলক েড্ক্তোিী।

বাৈঁীনবৈীি শিপ ফুিাৰ ব্যাসতলক ডাঠ িছৈাৱা সামগ্ীত ফুিাৰ 
মাছজছৰ শিপ কনৰবলি ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়। শকামি সামগ্ী বা 
পাতি িাতুৰ অংে শিপ কৰাৰ বাছব বাৈঁীৰ সনপ ্মি পইণ্ শিপ 
সছব ্মাত্ম।

ফ্হফলবৰ্ল ি্লবুটি ফ্টপ/পিাইবৰল ি্লবুটি ফ্টপ: এই 
শিপছবাৰত সনপ ্মি বাৈঁী থাছক নিছয় শিপ কৰা ফুিাছিাৰ পৰা 
নচপছবাৰ উনিয়াই আছি। (নচত্ৰ ৪)

স্লিৰ হসছত ফুিা শিপ কৰাৰ বাছব এইছবাৰ উপছিাগী। শিপৰ 
শৈনিছকি শিছণ্ড শৰেড কৰা পষৃ্ঠৰ বািাৰ শসতুবন্ধি কনৰব। 
শিপৰ শৈনিছকি বাৈঁীছয় নেয়াৰ কাটিং ড্ৰিয়া প্ৰ্দাি কছৰ, 
আৰু শবনেভ্াছগই এিুনমনিয়াম, নপতি, তাম আন্দ িমিীয় 
প্দাথ ্মৰ ফুিা শিপ কনৰবলি ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

দ্ৰুত সনপ ্মিৰ হসছত সনপ ্মি বাৈঁীিুক্ত শিপও উপিব্ধ। (নচত্ৰ ৫) 
এই শিপছবাৰ গভ্ীৰ ফুিাত শিপ কনৰবলি সছব ্মাত্ম কাৰণ 
এইছবাছৰ ফুিাছিাৰ পৰা নচপছবাৰ দ্ৰুতভ্াছৱ পনৰষ্াৰ কনৰব 
পাছৰ। (নচত্ৰ ৬)

সূতা গিন ৰ্ৰা ফ্টপ (Fluteless taps)

এই শিপছবাছৰ কাটিব পৰা ড্ৰিয়াৰ দ্াৰা িৈয়, সামগ্ীছিা 
স্ািান্তনৰত কনৰ গাতঁছিাত সূতা গঠি কছৰ। (নচত্ৰ ৭)

এই শিপছবাৰত প্ৰছক্ষনপত শিাব থাছক নিছয় প্ৰকৃতছত সূতা 
গঠি কৰাত সৈায় কছৰ। (নচত্ৰ ৮) নিছৈতু এই প্ৰড্ৰিয়াত নচপ 
িাথাছক, গনতছক নচপ আতঁছৰাৱাত সমস্যাৰ সটৃষ্ট শৈাৱা ঠাইত 
ই অনত মিূ্যৱাি। তাম, নপতি, এিুনমনিয়াম, সীৈ আন্দ শিপ 
কৰাৰ বাছব এই শিপছবাৰ অনত উত্ম। সূতাৰ নফনিনচংও 
বাৈঁীিুক্ত শিপতলক তুিিামূিকভ্াছৱ ভ্াি।

ফ্টপত সািাৰণ তথ্যসমৃদ্ধ ফবন্ ু(General informative points on taps)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ফ্হণ্ড ফ্টপ আৰু ফ্মফিন ফ্টপৰ মা্যত পাথ দিৰ্্য ৰ্ৰা
• এটা ফ্মফিন ফ্টপৰ অংশসমূহ ফিনাক্ত ৰ্ৰা
• এটা ফ্মফিন ফ্টপৰ ফনম দিাণ তবফশষ্ট্যসমূহ উবলেখ ৰ্ৰা।

শৈণ্ড শিপৰ নতনিিা িুকুৰা শচিৰ হসছত শিপ কৰাৰ ্দছৰ 
িৈয়, শমনচি শিছপ এিা অপাছৰচিছত সমগ্ শৰেডিুক্ত 
প্ৰফাইি কাটি শপিায়। শমনচিৰ শিপছিা সািাৰণছত সজঁনুিৰ 
ষ্টটীিৰ আৰু ইয়াত (নচত্ৰ ১) শ্দখুওৱাৰ ্দছৰ শ্বেংক (২) আৰু 
কাটিব পৰা অংে (১) থাছক। কাটিব পৰা অংেছিা নিছজই 
্দুিা অঞ্চিত উপনবভ্ক্ত কৰা হৈছে। ষ্টাি্ম (৩), নিছয় কাটিবলি 

কাম কছৰ, আৰু গাইনডং শেকচি (৪) িতুিলক কাটি শিাৱা 
সূতাছিাক খুৱাই ন্দয়াৰ গনত আৰু মসণৃ কৰাৰ বাছব। (নচত্ৰ ১)

বাৈঁীৰ সংখ্যা (৫), িুগ্ম বা অ্দ্ভু্ত ৈ’ব পাছৰ। িুগ্ম সংখ্যক 
বাৈঁীৰ সৈায়ত ব্যাস (৭) শজাখাছিা সৈজ ৈয়। (নচত্ৰ ২ক আৰু 
২খ)
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শ্ৰেইি আৰু পিাইছৰি খাজঁ শমনচিৰ শিপ উপিব্ধ। নবনভ্ন্ন 
মাি্দণ্ডৰ মাজত শ্বেংকৰ ব্যাস আৰু ইয়াৰ মূৰৰ আকৃনত 
নভ্ন্ন ৈয়। শ্বেংকৰ ব্যাস সূতাৰ ব্যাসৰ সৰু, সমাি বা ডাঙৰ 
ৈ’ব পাছৰ। শ্বেংকৰ মূৰছবাৰ শপাি নডজাইিত উপিব্ধ, (৬)
ত শ্দখুওৱাৰ ্দছৰ বগ ্মছক্ষত্ৰৰ মূৰৰ হসছত বা ৰিাইনভ্ং কান্ধৰ 
হসছত।

নচপ আতঁছৰাৱা (প্ৰবাৈ) শিপৰ আৰম্ভনণছত ৈয়। শমনচিত 
নিম ্মাণ কনৰবিগীয়া সামগ্ীৰ িগত শৰক এংছগিছিা খাপ 
খুৱাব িানগব।

কটঠি আৰু ভ্ংগুৰ সামগ্ীৰ বাছব সৰু শৰক এংছগি আৰু 
শকামি সামগ্ীৰ বাছব ডাঙৰ শৰক এংছগিৰ প্ৰছয়াজি ৈয়।

শসই অিুসনৰ নতনিনবি শিপ উপিব্ধ।

প্ৰায় ১২° শৰক শকাণৰ হসছত স্বাভ্ানৱক (নচত্ৰ ৩b) িাইপ 
কৰক।

প্ৰায় ২০° শৰক শকাণৰ হসছত শকামি (নচত্ৰ ৩c) িাইপ কৰক।

প্ৰায় ৩° শৰক শকাণৰ হসছত কটঠি (নচত্ৰ ৩a) িাইপ কৰক।

সািাৰণ িৰণৰ শৰক এংছগি শিপ শবনেভ্াগ শক্ষত্ৰছত ব্যৱৈাৰ 
কনৰব পানৰ। আৰম্ভনণ মাটিৰ প্ৰনতসম ৈ’ব িানগব। শিপ 
ব্যৱৈাৰ কৰাৰ আগছত কাটিব পৰা িাছৰ নচপ শৈাৱা িাই শিনক, 
আৰু সকছিা িাছৰ শচাকা হৈছে শি িাই পৰীক্ষা কনৰব িানগব।

‘কটঠি’ িৰণৰ শিপছিা ঢািাই শিাৈাৰ ্দছৰ ভ্ংগুৰ প্দাথ ্ম 
শিপ কনৰবলি ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়। িন্দ ঢািাই শিাৈাত ‘সািাৰণ’ 
িৰণৰ শিপ ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়, শতছন্ত শিপৰ কাটিব পৰা 
িাছৰ শসািকাছি মূক হৈ পছৰ আৰু শিপছিা ম্ৃদু তীখাৰ ্দছৰ 
িমিীয় সামগ্ীত পুিৰ ব্যৱৈাৰ কনৰব শিাৱানৰ। নমনৈ ঢািাই 
শিাৈাৰ িুকুৰাছবাছৰ শিপৰ কাটিব পৰা িাছৰ িাছৰ বানৈ্যক 
ব্যাস ক্ষয় কছৰ িাৰ ফিত ইৈঁত মূক শৈাৱাৰ প্ৰৱণতা থাছক 
আৰু শিনতয়া এছকিা শিপ অনিক িমিীয় তীখাত ব্যৱৈাৰ 
কৰা ৈয় শতনতয়া ইয়াক কাটিব পৰা নবন্তু ইিাটষ্টকভ্াছৱ 
শৈঁচা মানৰ শপছিাৱা ৈয় (৮)।কাটিং এজৰ নপেফাছি প্দাথ ্মছিা 
শমনচছিছৰ নিনম ্মত ব্যাসলি ৰ্ূনৰ আছৈ। খাজঁৰ গভ্ীৰতাই 
শিপৰ গাইনডং অংেছিাও জাম কছৰ। (নচত্ৰ ৪)

পাইপৰ সূতা আৰু পাইপৰ ফ্টপ (Pipe Threads and Pipe Taps)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• সমান্তৰাল আৰু ফ্টপাৰ পাইপৰ সূতা ৰা্য্য ৰ্ৰৰ্
• ফবএছফপ ফ্ৰেিৰ ফ্বৰৰ ফ্বি আৰু প্ৰফত ইড্চি (টটফপআই) ফ্ৰেি ফনি দিাৰণ ৰ্ৰা
• পাইপৰ সংবৰ্াগ বন্ধ ৰ্ৰাৰ পদ্ধফত উবলেখ ৰ্ৰা
• B.S 21 - 1973 আৰু I.S. অনুসফৰ ফ্ৰেফিঙৰ বাবব খালী আৰ্াৰ ফনি দিাৰণ ৰ্ৰা। ২৬৪৩ - ১৯৬৪ িন।।

পাইপৰ সূতা

শষ্টণ্ডাড্ম পাইপ নফটিংে নব্ৰটিে শষ্টণ্ডাড্ম পাইপ (নবএেনপ)ৰ 
হসছত শৰেড কৰা ৈয়। নভ্তৰৰ পাইপৰ সূতাছবাৰৰ সমান্তৰাি 
সূতা থাছক আিৈাছত বানৈৰৰ পাইপছবাৰত নচত্ৰ ১ত শ্দখুওৱাৰ 
্দছৰ শিপাৰ সূতা থাছক।

ফব.এছ.ফপ. ফ্ৰেি

শগিনভ্িাইজড শিাৈাৰ পাইপ ১/২”ৰ পৰা ৬”হিছক আকাৰত 
শকইবািাও নভ্ন্ন শবৰৰ ডাঠত উপিব্ধ। ১ িং তানিকাত ১/২”ৰ 
পৰা ৪”হিছক প্ৰনত ইড্ঞ্চত বানৈৰৰ ব্যাস আৰু সূতা শ্দখুওৱা 
হৈছে। (নচত্ৰ ২)

পৰৱততী ্দুিা সূতাৰ তিৰ অংে সম্ূণ ্মৰূছপ গঠি হৈছে নকন্তু 
শসইছিা ওপৰত। (খ)

শেষৰ চানৰিা সূতাৰ ওপৰ আৰু তিৰ অংে সমতি। (গ)

পাইপৰ সংবৰ্াগ বন্ধ ৰ্ৰা: ৩ িং নচত্ৰত শ্দখা হগছে শি 
পাইপছিাৰ শেষত শকইবািাও সম্ূণ ্ম গটঠত সূতা থাছক। (ক)

৪ িং নচত্ৰত শ্দখুওৱা পাইপ জইণ্ছিা তিত ন্দয়া িৰছণছৰ 
গটঠত:

১  সমান্তৰাি মাইকী সূতা

২ শিপাৰ পুৰুষ সূতা

৩  েণ শপনকং

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফিত 2022) - অনুশীলনী 1.5.68 & 69ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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সিূী ১

্দুিা িাতুৰ সূতাৰ (পুৰুষ আৰু মাইকী সূতাৰ) মাজৰ নিছকাছিা 
সৰু ঠাই িাছত শকাছিা িৰণৰ নিছকজ শৰাি কনৰবলি বন্ধ কনৰ 
ৰখা ৈয় তাৰ বাছব জানৰ কৰা শৈম্ শপনকং।

পাইপৰ ফ্টপ

আভ্্যন্তৰীণ পাইপৰ সূতা সািাৰণছত মািক শিপাৰ পাইপৰ 
শিপৰ সৈায়ত কাটি শিাৱা ৈয়। (নচত্ৰ ৫)

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফিত 2022) - অনুশীলনী 1.5.68 & 69ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M অনুশীলনী 1.5.70 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - ড্ৰিফলং

ফ্টপ ফ্ৰচি, ভঙা ফ্টপ আঁতবৰাৱা, ষ্টি (Tap wrenches, removal of broken tap, 
studs)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ফবফভন্ন িৰণৰ ফ্টপ ফ্ৰচিৰ নাম ফলখা
• স্ৰ্্�ু ফ্ৰেিৰ প্ৰৰ্াৰসমূহ উবলেখ ৰ্ৰৰ্।

ফ্টপ ফ্ৰচি: শিপ শৰঞ্চ ব্যৱৈাৰ কনৰ শৈণ্ড শিপছবাৰক শৰেড 
কনৰবিগীয়া ফুিাছিাত সটঠকভ্াছৱ প্ৰানন্তককৰণ আৰু ৰিাইভ্ 
কৰা ৈয়।

শিপ শৰঞ্চ নবনভ্ন্ন িৰণৰ, শিছি ডাবি এছণ্ডড এডজাছষ্টবি 
শৰঞ্চ, টি- শৈছণ্ডি শিপ শৰঞ্চ, কটঠি িৰণৰ শিপ শৰঞ্চ ইত্যান্দ।

িাবল - ফ্শষ ফনয়ন্ত্ৰণবৰ্াগ্য ট্যাপ ফ্ৰচি বা বাৰ িৰণৰ 
ট্যাপ ফ্ৰচি (ফিত্ৰ 1)

এইছিাছৱই আিাইতলক শবনে ব্যৱৈাৰ কৰা িৰণৰ শিপ শৰঞ্চ। 
ইয়াক নবনভ্ন্ন আকাৰত উপিব্ধ- ১৭৫, ২৫০,৩৫০নমনম 
্দীৰ্ি। এই শিপ শৰঞ্চছবাৰ বৈৃৎ ব্যাসৰ শিপৰ বাছব অনিক 
উপছিাগী, আৰু শিপ ৰ্ূৰাবলি শকাছিা বািা িথকা মুকনি 
ঠাইত ব্যৱৈাৰ কনৰব পানৰ।

ফ্ৰচিৰ সটিৰ্ আৰ্াৰ ফনব দিািন ৰ্ৰাবটা গুৰুত্বপূণ দি।

টি- শৈছণ্ডি শিপ শৰঞ্চ (নচত্ৰ ২)

এইছবাৰ সৰু, এডজাছষ্টবি চাক, ি’ত ্দুিা শচািা আৰু শৰঞ্চ 
ৰ্ূৰাবলি শৈছণ্ডি থাছক।

এই শিপ শৰঞ্চছিা নিনষদ্ধ ঠাইত কাম কনৰবলি উপছিাগী, 
আৰু ইয়াক শকৱি এিা ৈাছতছৰ ৰূ্ৰাই ন্দয়া ৈয়। সৰু আকাৰৰ 
শিপৰ বাছব অনত উপছিাগী।

ৰ্টিন িৰণৰ ফ্টপ ফ্ৰচি (ফিত্ৰ ৩)

এই শৰঞ্চছবাৰ এডজাছষ্টবি িৈয়।

নকেুমাি নিন্দ্মষ্ট আকাৰৰ শিপছৈ ি’ব পাছৰ। ইয়াৰ ফিত 
শিপৰ শৰঞ্চৰ ভু্ি হ্দৰ্ ্ম্যৰ ব্যৱৈাৰ িাইনকয়া ৈয়, আৰু এই্দছৰ 
শিপৰ ক্ষনত শৰাি ৈয়।

ফ্টপ সামগ্ী: কটঠি ঢািাই শিাৈা (বা) তীখাৰ এিা িুকুৰাৰ 
পৰা হতয়াৰ কৰা ৈয়। েড্ক্তোিী, শিকসই আৰু চাপত নবকৃনত 
শৈাৱাৰ সম্ভাৱিা কম শৈাৱাৰ বাছব ঢািাই শিাৈা আৰু তীখা 
ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

ভঙা ফ্টপ আঁতবৰাৱা (Removing broken taps)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ভঙা ফ্টপ আঁতবৰাৱাৰ ফবফভন্ন পদ্ধফতৰ নাম ফলখা
• ভঙা ফ্টপ আঁতবৰাৱাৰ পদ্ধফতসমূহ উবলেখ ৰ্ৰা।

ৱক্মনপেৰ পষৃ্ঠৰ ওপৰত ভ্াটঙ শিাৱা শিপ এিা প্াইয়াৰৰ ্দছৰ 
নগ্নপং সজঁনুি ব্যৱৈাৰ কনৰ আতঁৰাব পানৰ।

পষৃ্ঠৰ তিত ভ্াটঙ শিাৱা শিপছবাছৰ আতঁছৰাৱাৰ বাছব সমস্যাৰ 
সটৃষ্ট কছৰ। তিত ন্দয়া শকইবািাও পদ্ধনতৰ নিছকাছিা এিা 
ব্যৱৈাৰ কনৰব পানৰ।

ফ্টপ এক্সবৰেক্টৰৰ ব্যৱহাৰ (ফিত্ৰ ১)

এইছিা এিা অনত সুক্ষ্ম সজঁনুি আৰু ইয়াক অনত সাৱিাছি 
চম্ভানিব িাছগ।

এই এক্সছৰিক্টৰছিাত আঙুনি থাছক নিছবাৰ ভ্ঙা শিপৰ বাৈঁীত 
সুমুৱাব পানৰ। তাৰ নপেত স্লাইনডং কিাৰছিা কামৰ পষৃ্ঠলি 
অিা ৈয় আৰু এক্সছৰিক্টৰছিা ৰ্ড়ীৰ কািঁাৰ নবপৰীত ন্দেলি 
ৰ্ূৰাই ভ্ঙা শিপছিা উনিয়াই ন্দয়া ৈয়।

ভ্ঙা শিপছিাত পাছঞ্চছৰ িৰ্ু আৰ্াত কনৰছি গাতঁছিাৰ 
নভ্তৰত জাম হৈ গ’শি শিপছিা সকাৈ শপাৱাত সৈায়ক ৈ’ব।
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পাচিৰ ব্যৱহাৰ (ফিত্ৰ ২)

এই পদ্ধনতত পাঞ্চৰ নবন্ছুিা ভ্ঙা শিপৰ বাৈঁীত শৈিিীয়ালক 
ৰানখ ৈাতুৰীছৰ আৰ্াত কৰা ৈয় পাঞ্চৰ অৱস্াি এছিকুৱা ৈ’ব 
িাছগ িাছত ভ্ঙা শিপছিা ৰ্ড়ীৰ কািঁাৰ নবপৰীত ন্দেত ৰ্ূনৰব 
িাছগ।

ফ্টপবটা এফনবয়ফলং আৰু ড্ৰিফলং ৰ্ৰা: আি পদ্ধনত নবফি 
ৈ’শি এই পদ্ধনত গ্ৈণ কৰা ৈয়। এই প্ৰড্ৰিয়াত ভ্ঙা শিপছিা 
নেখাৰ দ্াৰা বা এনিছয়নিঙৰ বাছব অি্য পদ্ধনতছৰ গৰম কৰা 
ৈয়। তাৰ নপেত এনিছয়ি কৰা শিপছিাত এিা ফুিা কৰা ৈয়। 
বাকী থকা িুকুৰাছিা ৈয় ড্ৰিফ্ট ব্যৱৈাৰ কনৰ বা EZY - OUT 
(এক্সছৰিক্টৰ) ব্যৱৈাৰ কনৰ আতঁৰাব পানৰ। এই পদ্ধনত কম 
গিিাংকৰ কামৰ িুকুৰা শিছি এিুনমনিয়াম, তাম আন্দৰ 
বাছব উপছিাগী িৈয় (নচত্ৰ ৩)

আৰ্দি ফ্ৱড্্ডিঙৰ ব্যৱহাৰ: তাম, এিুনমনিয়াম আন্দ সামগ্ীৰ 
তিত সৰু শিপ এিা ভ্াটঙছি এইছিা এিা উপিুক্ত পদ্ধনত।এই 
পদ্ধনতত ইছিক্ট্ৰডছিা ভ্ঙা শিপৰ সংপিে ্মলি আনি আিক 
কৰা ৈয় িাছত ভ্ঙা শিপৰ িগত সংিগ্ন ৈয়। ইছিক্ট্ৰ’ডছিা 
ৰ্ূৰাই শিপছিা আতঁৰাই শপিাব পানৰ।

নাইটৰেৰ্ এফিিৰ ব্যৱহাৰ: এই পদ্ধনতত িাইটৰিক এনচড 
প্ৰায় এক অংে এনচডৰ অিুপাতত পাতি কনৰ নভ্তৰত পাচঁ 
অংে পািী শবজী ন্দয়া ৈয়। এনচডৰ ড্ৰিয়াৰ ফিত শিপছিা 
নঢিা ৈয় আৰু তাৰ নপেত এক্সছৰিক্টৰ বা িাকৰ প্াইয়াছৰছৰ 
ইয়াক আতঁৰাই শপছিাৱা ৈয়। এনচডৰ অনিক ড্ৰিয়া শৰাি 
কনৰবলি ৱক্মনপচছিা ভ্াি্দছৰ পনৰষ্াৰ কনৰব িাছগ।

এফিি পাতল ৰ্ৰাৰ সময়ত এফিি পানীত 
ফমহলাই লওৰ্।

পিাৰ্দি খহনীয়াৰ ব্যৱহাৰ

শিপ ভ্াটঙ শিাৱাৰ ফিত ক্ষনতগ্স্ত শৈাৱা নকেুমাি নিখুতঁ 
উপা্দািক উদ্ধাৰৰ বাছব পিাক্ম খৈিীয়া ব্যৱৈাৰ কনৰব 
পানৰ। এই প্ৰড্ৰিয়াত পিুৰাবত্ৃনতমূিক পিাক্ম নিগ ্মমিৰ দ্াৰা 
িাতু (ভ্ঙা শিপ ) আতঁছৰাৱা ৈয়। হব্দু্যনতক নিগ ্মমি এিা 
ইছিক্ট্ৰ’ড আৰু ইছিক্ট্ৰ’ - পনৰবাৈী ৱক্মনপচ (শিপ)ৰ মাজত 
ৰ্ছি আৰু ইছিক্ট্ৰ’ড আৰু ৱক্মনপচ ্দুছয়ািাছৰ পৰা কু্ষদ্ৰ 
কণাছবাৰ খৈিীয়া ৈয়। বহু শক্ষত্ৰত ভ্ঙা শিপছিা সম্ূণ ্মৰূছপ 
আতঁছৰাৱাৰ প্ৰছয়াজি িৈ’বও পাছৰ। সৰু অংে এিা খৈিীয়া 
শৈাৱাৰ নপেত শিপৰ বাকী অংেছিা আতঁৰাবলি স্ক্�ু-
ৰিাইভ্াৰ বা পাঞ্চ ব্যৱৈাৰ কনৰব পানৰ।) ইছিক্ট্ৰ’ডৰ আকৃনতও 
ৰ্ূৰণীয়া শৈাৱাৰ প্ৰছয়াজি িাই। ই ভ্ঙা শিপছিা ৰুটিং কৰাৰ 
বাছব সজঁনুিসমূৈক সৈায় কৰাৰ বাছব ৈ’ব পাছৰ।

ভঙা ষ্টি আঁতবৰাৱা (Removing broken stud)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ষ্টি ভাটঙ ফ্ৰ্াৱাৰ ৰ্াৰণ উবলেখ ৰ্ৰা
• ভঙা ষ্টি আঁতবৰাৱাৰ বাবব ফবফভন্ন পদ্ধফত উবলেখ ৰ্ৰা।

ষ্টডছিা বল্টৰ ঠাইত ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয় ,শিনতয়া বল্টৰ মূৰছিা 
ৰানখবলি বা অপ্ৰছয়াজিীয়ভ্াছৱ ্দীৰ্ি বল্টৰ ব্যৱৈাৰ এৰাই 
চনিবলি পি ্মাপ্ত ঠাই িাথাছক। সািাৰণছত কভ্াৰ শপ্ি স্াপি 
কনৰবলি বা নচনিণ্ডাৰ কভ্াৰক ইড্ঞ্জিৰ নচনিণ্ডাৰৰ হসছত 
সংছিাগ কনৰবলি ষ্টড ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

ষ্টি/বল্ট ভাটঙ ফ্ৰ্াৱাৰ ৰ্াৰণ।

ষ্টডছিা ফুিাছিাত স্ক্�ু কনৰ থাছকাছঁত অত্যনিক িক্ম প্ৰছয়াগ 
কৰা ৈয়।

সূতাৰ ওপৰত জাৰণকাৰী আৰিমণ।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফিত 2022) - অনুশীলনী 1.5.70ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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নমি থকা সূতাছবাৰ সটঠক গঠিৰ িৈয়।

জব্দ কৰা হৈছে সূতা।

ভঙা ষ্টি আঁতবৰাৱাৰ পদ্ধফত

ফপ্ৰৰ্ পাচি পদ্ধফত

িন্দ ষ্টডছিা পষৃ্ঠৰ অনত ওচৰত ভ্াটঙ িায়, শতছন্ত ইয়াক ৰ্ড়ীৰ 
কািঁাৰ নবপৰীত ন্দেত চিাওক, ইয়াক আতঁৰাবলি নপ্ৰক পাঞ্চ 
আৰু ৈাতুৰী ব্যৱৈাৰ কনৰ। (নচত্ৰ ১)

বগ দিবক্ষত্ৰৰ িম দি ্দাফখল ৰ্ৰা

শিনতয়া ষ্টডছিা পষৃ্ঠৰ অিপ ওপৰত ভ্াটঙ িায় শতনতয়া 
প্ৰছক্ষনপত অংেছিাত এিা বগ ্মছক্ষত্ৰ গঠি কৰক িাছত এিা 
মািক শপিিাৰৰ িগত খাপ খাব পাছৰ। তাৰ নপেত শপিিাৰ 
ব্যৱৈাৰ কনৰ ৰ্ড়ীৰ কািঁাৰ নবপৰীত ন্দেত ৰ্ূৰাই আতঁৰাব। 
(নচত্ৰ ২)

বগ দিবক্ষত্ৰৰ ফ্টপাৰ পাচি ব্যৱহাৰ ৰ্ফৰ

ভ্ঙা ষ্টড এিা লোইণ্ড ফুিা ড্ৰিনিং কনৰও আতঁৰাব পানৰ (ফুিাৰ 
ব্যাস ষ্টডৰ ব্যাসৰ আিা সমাি) আৰু নচত্ৰ 3 ত শ্দখুওৱাৰ ্দছৰ 
ফুিাছিাত এিা বগ ্মছক্ষত্ৰৰ শিপাৰ পাঞ্চ ৰিাইভ্ কনৰ ষ্টডছিা 
খনুিবলি ন্দে।

EZY - আউট পদ্ধফত (ফিত্ৰ ৪)

ইড্জ - আউি বা ষ্টড এক্সছৰিক্টৰ হৈছে এিা ৈাতৰ সজঁনুি, 
শিপাৰ নৰমাৰৰ আকৃনতৰ হসছত নকেু পনৰমাছণ নমি আছে 
নকন্তু বাওঁৈাতৰ সনপ ্মি থাছক। ৫ িুকুৰাৰ শচিত উপিব্ধ। 
ড্ৰিিৰ আকাৰ প্ৰনতছিা ইড্জ-আউিত পাঞ্চ কৰা ৈয়।

ড্ৰিনিং কৰাৰ নপেত ইড্জ - আউিছিা ইয়াত স্াপি কৰা ৈয় 
আৰু শিপ শৰঞ্চৰ দ্াৰা ৰ্ড়ীৰ কািঁাৰ নবপৰীত ন্দেত ৰ্ূৰাই 
ন্দয়া ৈয়। ইয়াক ৰ্ূছৰাৱাৰ িছগ িছগ ই ফুিাছিাৰ নভ্তৰলি 
শসামাই হগ ইয়াৰ গ্ীপ বডৃ্দ্ধ কছৰ আৰু এই প্ৰড্ৰিয়াত ভ্ঙা 
ষ্টডছিা খুনি ন্দয়া ৈয়। (নচত্ৰ ৪)

ড্ৰিল িুটা ৰ্ৰা: ভ্ঙা ষ্টডৰ শকন্দ্ৰছিা সটঠকভ্াছৱ নবচানৰ 
উনিয়াওক আৰু ষ্টডৰ মিূ ব্যাসৰ প্ৰায় সমাি ফুিাছিা শকন্দ্ৰৰ 
পৰা তিলি ড্ৰিি কৰক িাছত শকৱি সূতাছবাৰছৈ থাছক। 
ভ্ঙা নচপৰ আকৃনতত এিা কোইভ্াৰৰ নবন্ছুৰ সূতাৰ অংেছিা 
আতঁৰাই ন্দব িাছগ। ড্ৰিিৰ ফুিাছিা পুিৰ শিপ কনৰ সূতাছবাৰ 
পনৰষ্াৰ কৰক। (নচত্ৰ ৫)

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফিত 2022) - অনুশীলনী 1.5.70ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব

িন্দ আি সকছিা পদ্ধনত নবফি ৈয়, শতছন্ত ষ্টডৰ আকাৰৰ 
সমাি বা অিপ ওপৰত ফুিা এিা ড্ৰিি কৰক আৰু অনতনৰক্ত 
আকাৰৰ শিপৰ সৈায়ত ফুিাছিা শিপ কৰক। এনতয়া ৬ িং 
নচত্ৰত শ্দখুওৱাৰ ্দছৰ এিা নবছেষ অভ্াৰ চাইজৰ ষ্টড বিাব 
িাছগ আৰু ঠাইত নফি কনৰব িাছগ।
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িন্দ আি সকছিা পদ্ধনত নবফি ৈয়, শতছন্ত ষ্টডৰ আকাৰৰ 
সমাি বা অিপ ওপৰত ফুিা এিা ড্ৰিি কৰক আৰু অনতনৰক্ত 
আকাৰৰ শিপৰ সৈায়ত ফুিাছিা শিপ কৰক। এনতয়া ৬ িং 
নচত্ৰত শ্দখুওৱাৰ ্দছৰ এিা নবছেষ অভ্াৰ চাইজৰ ষ্টড বিাব 
িাছগ আৰু ঠাইত নফি কনৰব িাছগ।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফিত 2022) - অনুশীলনী 1.5.70ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M অনুশীলনী 1.5.71 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - ড্ৰিফলং

িাই আৰু িাই ষ্টৰ্ (Dies and die stock)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ফবফভন্ন িৰণৰ িাইৰ তাফলৰ্া প্ৰস্তুত ৰ্ৰা
• প্ৰফতবটা িৰণৰ িাইৰ তবফশষ্ট্য উবলেখ ৰ্ৰা
• প্ৰফতবটা িৰণৰ িাইৰ ব্যৱহাৰ উবলেখ ৰ্ৰা
• প্ৰফতবটা িৰণৰ িাইৰ বাবব িাইষ্টৰ্ৰ প্ৰৰ্াৰৰ নাম ফলখা।

িাইৰ ব্যৱহাৰ

িিাকাৰ ৱক্মনপচত বানৈ্যক সূতা কাটিবলি শৰেনডং ডাই 
ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়। (নচত্ৰ ১)

িাইৰ প্ৰৰ্াৰ

তিত নবনভ্ন্ন িৰণৰ ডাইৰ নবষছয় উছলেখ কৰা ৈ’ি।

-  বতৃ্াকাৰ নবভ্াড্জত মতুৃ্য (বিুাম মতুৃ্য)

-  আিা মনৰ িায়

-  নিয়্ৰিণছিাগ্য স্ক্�ু শপ্ি মতুৃ্য

বৃত্াৰ্াৰ ফবভক্ত িাই/বুটাম িাই (ফিত্ৰ ২)

ইয়াৰ আকাৰৰ সামাি্য তাৰতম্যৰ অিুমনত ন্দবলি এিা স্লি 
কাি আছে।

িাইববাৰ হাই পিীি ষ্টটীলৰ পৰা ততয়াৰ ৰ্ৰা হয়

ডাইষ্টকত িনৰছি এডজাটষ্টং স্ক্�ু ব্যৱৈাৰ কনৰ আকাৰৰ 
তাৰতম্য কনৰব পানৰ। ইয়াৰ ফিত কাটি শপছিাৱাৰ গভ্ীৰতা 
বডৃ্দ্ধ বা হ্াস কনৰব পৰা িায়। শিনতয়া কাষৰ স্ক্�ুছবাৰ িাি 
কৰা ৈ’ব শতনতয়া ডাইছিা অিপ বন্ধ হৈ িাব। (নচত্ৰ ৩) কাটি 
শিাৱাৰ গভ্ীৰতা নিয়্ৰিণৰ বাছব শকন্দ্ৰৰ স্ক্�ুছিা আগুৱাই 
নিয়া ৈয় আৰু খাজঁত িক কৰা ৈয়। তাৰ িাইপ বা ডাই ষ্টকক 
বিুাম শপিাণ ্ম ষ্টক শবািা ৈয়

হাি িাই (ফিত্ৰ ৪)

নিম ্মাণৰ শক্ষত্ৰত ৈাফ ডাই অনিক েড্ক্তোিী।

কাটি শিাৱাৰ গভ্ীৰতা বডৃ্দ্ধ বা হ্াস কনৰবলি সৈছজই 
সািসিনি কনৰব পানৰ।

এই ডাইছবাৰ নমি থকা শিাৰত শপাৱা িায় আৰু এছকিছগ 
ব্যৱৈাৰ কনৰব িাছগ।

ডাইষ্টকৰ স্ক্�ুছিা সামঞ্জস্য কনৰ ডাইৰ িুকুৰাছবাৰ ওচৰলি 
আনিব পানৰ বা আতঁৰাই নিব পানৰ।

শতওঁছিাকক এিা নবছেষ ডাই শৈা্ডিাৰ িাছগ।

এি্যাবষ্টবল স্ৰ্্�ু ফ্লেট িাই (ফিত্ৰ ৫)

এইছিা ৈাফ ডাইৰ ্দছৰই আি এিা প্ৰকাৰৰ ্দুিুকুৰা ডাই।

ইয়াৰ ফিত স্্লিি ডাইতলক অনিক এডজাষ্টছমণ্ শপাৱা িায়।

ডাই ৈাফ ্ুদিা শৰেডিুক্ত শপ্ি (গাইড শপ্ি)ৰ সৈায়ত কিাৰত 
সুৰনক্ষতভ্াছৱ িনৰ ৰখা ৈয় নিছয় শৰেনডং কৰাৰ সময়ত গাইড 
নৈচাছপও কাম কছৰ।

ডাইৰ িুকুৰাছবাৰ কিাৰত ৰখাৰ নপেত শিনতয়া গাইড শপ্িখি 
িাি কৰা ৈয়, শতনতয়া ডাই নপেছবাৰ সটঠকভ্াছৱ স্াপি কৰা 
ৈয় আৰু কটঠিভ্াছৱ িনৰ ৰখা ৈয়।
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ডাই নপচছবাৰ এডজাষ্ট কনৰব পানৰ, কিাৰত থকা এডজাটষ্টং 
স্ক্�ু ব্যৱৈাৰ কনৰ। ব্যৱৈাৰ কৰা এই িৰণৰ ডাই ষ্টকক কুইক 
কাি ডাইষ্টক শবািা ৈয়। (নচত্ৰ ৬)

ডাই ৈাফছবাৰৰ তিৰ অংে শিপাৰ কনৰ সূতা আৰম্ভ কৰাৰ 
বাছব সীৈ প্ৰ্দাি কৰা ৈয়। প্ৰনতছিা ডাই শৈডৰ এিা ফাছি 
ৰিনমক িম্বৰত ষ্টাম্ িছগাৱা থাছক।

্দুছয়ািা িুকুৰাৰ ৰিনমক িম্বৰ এছক ৈ’ব িাছগ।

িাই বা্দাম (ৰ্টিন িাই) (ফিত্ৰ ৭)

ডাই িাি ক্ষনতগ্স্ত সূতাছবাৰ শখন্দবলি বা পুিৰ সংছোিি 
কনৰবলি ব্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

নতুন সূতা ৰ্াটটবলল িাই বা্দাম ব্যৱহাৰ ৰ্ফৰব 
নালাবগ।

ডাই বা্দামছবাৰ নবনভ্ন্ন মাি্দণ্ড আৰু আকাৰৰ সূতাৰ বাছব 
উপিব্ধ।

ডাই বা্দামছিা শপিিাছৰছৰ ৰ্ূৰাই ন্দয়া ৈয়।

বাফহ্যৰ্ ফ্ৰেফিঙৰ বাবব খালী আৰ্াৰ (Blank size for external threading)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• বাফহ্যৰ্ সূতা ৰ্াটটবলল খালী আৰ্াৰৰ ব্যাস ফনি দিাৰণ ৰ্ৰা।িাইৰ ব্যৱহাৰ

খালী আৰ্াৰ ৰ্ম হ’ব লাবগ ফৰ্য়?

ব্যৱৈাৰৰ পৰা শ্দখা হগছে শি তীখাৰ খািী ঠাইৰ সূতািুক্ত 
ব্যাসত ব্যাস সামাি্য বডৃ্দ্ধ শপাৱা শ্দখা িায়। ব্যাসৰ এছি 
বডৃ্দ্ধছয় বানৈ্যক আৰু আভ্্যন্তৰীণ শৰেডিুক্ত উপা্দািসমূৈ 
একড্ত্ৰত কৰাছিা অনত কটঠি কনৰ তুনিব। ইয়াক অনতৰিম 
কনৰবলি শৰেনডং আৰম্ভ কৰাৰ আগছত খািী ঠাইৰ ব্যাস অিপ 
হ্াস কৰা ৈয়।

খালী আৰ্াৰ ফৰ্মান হ’ব লাবগ?

খািী ঠাইৰ ব্যাস সূতাৰ নপচৰ ১/১০ ভ্াগ কম ৈ’ব িাছগ।

উ্দাৈৰণ

১.৭৫ নমনিনমিাৰ নপচৰ হসছত M12 ৰ সূতা কাটিবলি খািী 
ঠাইৰ ব্যাস ১১.৮০।

Formula, D = d - p/10 

= ১২নমনম - ০.১৭৫নমনম

= ১১.৮২৫ বা ১১.৮ নম.নম.

d = বল্টৰ ব্যাস

D = খািী ব্যাস

p = সূতাৰ নপচ

M16 x1.5 ৰ বল্ট এিা প্ৰস্তুত কৰাৰ বাছব খািী আকাৰ গণিা 
কৰা?

উত্ৰ

………………………………………………

………………………………………………

………………………………………………

িাই ব্যৱহাৰ ৰ্ফৰ বাফহ্যৰ্ ফ্ৰেফিং (External threading using dies)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• িাই ব্যৱহাৰ ৰ্ফৰ বাফহৰৰ সূতা ৰ্াটটব লাবগ।খালী আৰ্াৰ ৰ্ম হ’ব লাবগ ফৰ্য়?

খািী আকাৰ পৰীক্ষা কৰক।

খািী আকাৰ = শৰেডসমূৈৰ আকাৰ -0.1 × শৰেডৰ নপচ

পদ্ধফত: ডাইষ্টকত ডাইছিা টঠক কনৰ ডাইষ্টকৰ আগফািৰ 
ফািছিা ডাইষ্টকৰ শষ্টপৰ নবপৰীছত ৰাখক। (নচত্ৰ ১ক - ১খ)

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফিত 2022) - অনুশীলনী 1.5.71ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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ভ্াইচত ভ্ািলক িনৰ ৰখাছিা নিড্চিত কনৰবলি নমো শচািা 
ব্যৱৈাৰ কৰক।

ভ্াইচৰ ওপৰত খািী ঠাই প্ৰছজক্ট কৰক - শকৱি প্ৰছয়াজিীয় 
শৰেডৰ হ্দৰ্ ্ম্য।

ডাইৰ আগফািৰ ফািছিা কামৰ শচমফাৰত ৰাখক (নচত্ৰ ২)

ডাইষ্টকৰ এছণ্ৰি স্ক্�ুছিা িাি কনৰ ডাইছিা সম্ূণ ্মৰূছপ শখািা 
থকাছিা নিড্চিত কৰক। (নচত্ৰ ৩)

ডাই আৰম্ভ কৰক, বল্টৰ শকন্দ্ৰ শৰখাৰ হসছত বগ ্মছক্ষত্ৰত। 
(নচত্ৰ ৪)

ডাইষ্টকত সমাছি চাপ ন্দয়ক আৰু ৰ্ড়ীৰ কািঁাৰ ন্দেত ৰ্ূৰাই 
বল্টৰ খািী ঠাইত ডাইছিা আগুৱাই নিব িাছগ। (নচত্ৰ ৫)

িাছৈ িাছৈ কাটি ডাইছিা অিপ ্দৰূলি ওছিািা কনৰ িওক 
িাছত নচপচছবাৰ ভ্াটঙব পাছৰ

ৰ্াটটব পৰা লফুব্ৰবৰ্ণ্ ব্যৱহাৰ ৰ্ৰৰ্।

বানৈৰৰ স্ক্�ুছবাৰ সামঞ্জস্য কনৰ িাছৈ িাছৈ কাটি শিাৱা 
অংেৰ গভ্ীৰতা বডৃ্দ্ধ কৰক।

সূতাছিা নমি থকা বা্দামৰ সৈায়ত পৰীক্ষা কৰক।

বা্দাম নমি শিাছৈাৱালিছক কাটি পুিৰাবত্ৃনত কৰক।

এটা সময়ত অত্যফিৰ্ গভীৰতা ৰ্াটটবল সূতাববাৰ 
নষ্ট হ’ব। ই িাইবটাও নষ্ট ৰ্ফৰব পাবৰ।

িাইবটা সঘনাই পফৰষ্াৰ ৰ্ফৰব লাবগ ৰ্াবত 
ফিপিববাৰ বন্ধ তহ সূতা নষ্ট নহয়।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফিত 2022) - অনুশীলনী 1.5.71ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M অনুশীলনী 1.5.72 & 73 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - ড্ৰিফলং 

ড্ৰিলৰ সমস্যা  ৰ্াৰণ আৰু প্ৰফতৰ্াৰ, ড্ৰিল ধৰণৰ (Drill troubles - Causes and 
remedy, drill kinds) 
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• সাধাৰণ ড্ৰিফলং দো�াষসমূহৰ তাফলৰ্া প্ৰস্তুত ৰ্ৰা
• ড্ৰিফলঙৰ দো�াষৰ ৰ্াৰণসমূহ ব্যাখ্্যা ৰ্ৰা

ড্ৰিনিঙৰ সাধাৰণ শ�াষসমূহ তিত উল্লেখ কৰা হহল্ে।

• অনতমাত্া ফুটা

• অনত উত্ানপত ড্ৰিি

• ৰুক্ষ ফুটা

• নিপৰ অসমাি আৰু বাধাপ্াপ্ত প্বাহ

• নবভাড্িত িাি বা ভঙা ড্ৰিি

অফতমাত্া িুটা

অনতমাত্া ফুটাৰ কাৰণ হ’ব পাল্ৰ:

• কাটটব পৰা প্ান্তৰ অসমাি হ�ৰ্ ্ঘ্্য (নিত্ 1)

• কাটটব পৰা প্ান্তৰ অসমাি শকাণ (নিত্ 2)

• নবন্লু্টাৰ অসমাি পাতি শহাৱা (নিত্ 3)

• শকন্দ্ৰৰ বানহৰত িনি থকা স্পিণ্ডি

• ড্ৰিি পইণ্টল্টা শকন্দ্ৰত িথকা। (নিত্ 4)

অফত উত্াফিত ড্ৰিল

ড্ৰিিল্বাৰ অনতমাত্া গৰম হ’ব পাল্ৰ যন�ল্হ :

• কাটটব পৰা গনত অনত শবনে

• খা�্যৰ হাৰ অনত শবনে

• নলিয়াল্ৰন্স এংল্গি ভুি

• েীতি কৰাল্টা অকায ্ঘ্কৰী

• নবন্ ুশকাণ ভুি

• ড্ৰিি শিাকা িহয়।

ৰুক্ষ িুটা

ৰুক্ষ ফুটাৰ সটৃটি হয় যন�ল্হ :

• খা�্যৰ হাৰ অত্যনধক

• ড্ৰিিৰ কাটটং প্ান্ত শিাকা িহয়

• েীতি কৰাল্টা অকায ্ঘ্কৰী।
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ফিিৰ অসমান প্ৰবাহ (ফিত্ 5)

কাটটব পৰা ধাল্ৰ সমাি িহ’শি আৰু নবন্ ুশকাণ ড্ৰিিৰ মািত 
িাথানকল্ি নিপৰ অসমাি প্বাহ হয়।

ভঙা ড্ৰিল বা ফবভক্ত দোেব

ভঙা ড্ৰিি বা নবভাড্িত শৱব ৰ্ল্ট শযনতয়া:

• কাটটব পৰা গনত অনত শবনে

• খা�্যৰ হাৰ অনত শবনে

• কাম কল্ঠাৰভাল্ৱ ৰখা িহয়

• ড্ৰিি সটঠকভাল্ৱ ৰখা শহাৱা িাই

• ড্ৰিি শিাকা িহয়

• নবন্ ুশকাণ ভুি

• েীতিতা অপয ্ঘ্াপ্ত

• বাহঁীল্বাৰ নিপল্িল্ৰ বন্ধ হহ থাল্ক। 
আখ্ৰ আৰু সংখ্্যাৰ ড্ৰিল (Letter and number drills) 

উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ড্ৰিলৰ আৰ্াৰৰ িফৰসৰ সংখ্্যা আৰু আখ্ৰ ড্ৰিল শৃংখ্লাত উবলেখ্ ৰ্ৰা
• িাট্টৰ উবলেখ্ ৰ্ফৰ প্ৰ�ত্ ব্যাসৰ বাবব সংখ্্যা আৰু আখ্ৰৰ ড্ৰিল ফনধ ্টাৰণ ৰ্ৰা।

সাধাৰণল্ত শমটৰিক ব্যৱস্াত ড্ৰিিসমূহ মািক আকাৰত 
নিম ্ঘ্াণ কৰা হয়। এই ড্ৰিিসমূহ, নিন�্ঘ্টি প�ল্ক্ষপত উপিব্ধ। 
ওপৰৰ নেতািত অন্তভু্ঘ্ক্ত শিাল্হাৱা ড্ৰিিসমূহ সংখ্যা আৰু 
আখৰৰ ড্ৰিিত নিম ্ঘ্াণ কৰা হয়।

য’ত অ�্ভুত আকাৰৰ ফুটা ড্ৰিি কনৰব িাল্গ তাত এই ড্ৰিি 
ব্যৱহাৰ কৰা হয়।

দোলটাৰ ড্ৰিল: শিটাৰ ড্ৰিি নেনৰিত ‘এ’ৰ পৰা ‘শিড’হিল্ক 
ড্ৰিিৰ আকাৰ থাল্ক। ‘A’ আখৰৰ ড্ৰিিল্টা ৫.৯৪৪ নমনিনমটাৰ 
ব্যাসৰ আটাইতকক সৰু, আৰু ‘Z’ আখৰল্টা আটাইতকক 
ডাঙৰ, ১০.৪৯০ নমনিনমটাৰ ব্যাসৰ। (তানিকা 1)

সূিী 1
ফিঠি ড্ৰিলৰ আৰ্াৰ

ফিঠি ব্যাস

ইড্চি ফম.ফম

উঃ
খ
গ
ৰ্
ই
ি

ড্ি
এইি
মই
শি
শক
এি
এম
এি

.234

.238

.242

.246

.250

.257

.261

.266

.272

.277

.281

.290

.295

.302

5.944
6.045
6.147
6.248
6.35
6.528
6.629
6.756
6.909
7.036
7.137
7.366
7.493
7.671

ফিঠি ব্যাস

ইড্চি ফম.ফম
অ
নপ

প্শ্ন : প্
আৰ
এে
টট
ইউ
নভ

ডনলিউ
X
Y

শিড

.316

.323

.332

.339

.348

.358

.368

.377

.386

.397

.404

.413

8.026
8.204
8.433
8.611
8.839
9.093
9.347
9.576
9.804
10.084
10.262
10.490

সংখ্যা ড্ৰিি আৰু আখৰ ড্ৰিি েংৃখিাত নিি নিি ড্ৰিি 
শগিৰ সহায়ত ড্ৰিিৰ সটঠক ব্যাস শিাখা হয়। ড্ৰিি শগি 
হহল্ে আয়তাকাৰ বা বগ ্ঘ্ল্ক্ষত্ৰ আকৃনতৰ ধাতুৰ টুকুৰা, য’ত 
নবনভন্ন ব্যাসৰ শকইবাটাও ফুটা থাল্ক। প্নতল্টা ফুটাৰ ওপৰত 
গাতঁল্টাৰ আকাৰ টিাম্প কৰা হয়। (নিত্ 1)

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.5.72 & 73 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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সংখ্্যাৰ ড্ৰিল:

িম্বৰ ড্ৰিি নেনৰিত ১ৰ পৰা ৮০হিল্ক িম্বৰৰ ড্ৰিি থাল্ক। ১ 
িং ড্ৰিিল্টা আটাইতকক ডাঙৰ, ৫.৭৯১ নমনিনমটাৰ ব্যাসৰ, 
আৰু িং ৮০ ড্ৰিি আটাইতকক সৰু, ০.৩৫ নমনিনমটাৰ 
ব্যাসৰ। (তানিকা ২)। সংখ্যাৰ পৰা সংখ্যাকি ড্ৰিিৰ ব্যাসৰ 
শকাল্িা এল্ক ধৰণৰ তাৰতম্য শ�খা িাযায়। এটা সংখ্যা ড্ৰিিৰ 
সটঠক ব্যাস নবিানৰবকি, এটা ড্ৰিিৰ আকাৰ শিখনিত্ বা এটা 
হাতপুনথ িাওক। িম্বৰ ড্ৰিি নেনৰিক ‘ৱায়াৰ শগি’ নেনৰি 
বনুিও শকাৱা হয়।

সূিী 2

সংখ্্যা ড্ৰিল আৰ্াৰ

নহয়.  ব্যাস

ইড্চি ফম.ফম

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15

228
.221
.213
.209
.2055
.204
.201
.199
.196
.1935
.191
.189
.185
.182
.180

5.791
5.613
5.410
5.309
5.220
5.182
5.105
5.055
4.978
4.915
4.851
4.801
4.699
4.623
4.572

নহয়. ব্যাস

ইড্চি ফম.ফম

16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59

.177

.173
.1695
.166
.161
.159
.157
.154
.152
.1495
.147
.144
.1405
.136
.1285
.120
.116
.113
.111
.110
.1065
.104
.1015
.0995
.098
.096
.0935
.089
.086
.082
.081
.0785
.076
.073
.070
.067
.0635
.0595
.055
.052
.0465
.043
.042
0.41

4.496
4.394
4.305
4.216
4.089
4.039
3.988
3.912
3.861
3.797
3.734
3.658
3.569
3.454
3.264
3.048
2.946
2.870
2.819
2.794
2.705
2.642
2.578
2.527
2.489
2.438
2.375
2.261
2.184
2.083
2.057
1.994
1.930
1.854
1.778
1.702
1.613
1.511
1.395
1.321
1.181
1.092
1.067
1.041

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.5.72 & 73 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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নহয়. ব্যাস

ইড্চি ফম.ফম
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70

.040
0.0390
0.0380
0.0370
0.0360
0.0350
0.033
0.032
0.031
0.0292
0.0280

1.016
1.00
0.98
0.95
0.92
0.90
0.85
0.82
0.79
0.75
0.70

নহয়. ব্যাস

ইড্চি ফম.ফম
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80

0.0260
0.0240
0.0240
0.0225
0.0210
0.0200
0.0180
0.0160
0.0145
0.0135

0.65
0.65
0.60
0.58
0.52
0.50
0.45
0.40
0.38
0.35

ভগ্াংশ & ড্ৰিল ৰূিান্তৰ দোটবুলৰ দোমঠৰিৰ্ আৰ্াৰ 
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C G & M অনুশীলনী 1.5.74 - 76 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - ড্ৰিফলং 

িৰ্া গ্াইড্্ডিং ৰ্ৰাৰ বাবব দোটে্ডিাৰ্্ট মাফৰ্্টং ব্যেস্া (Standard marking system for 
grinding wheels) 
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• এটা গ্াইড্্ডিং িৰ্াত ফিফনিতৰ্ৰণৰ ব্যাখ্্যা ৰ্ৰা
• এটা গ্াইড্্ডিং হুইল ফনফ�্টটে ৰ্ৰৰ্।

িাতফন

শটিণ্ডাড্ঘ্ হুইি - মানক্ঘ্ল্ঙ সকল্িা গুৰুত্বপণূ ্ঘ্ িকা হবনেটি্য 
নিন�্ঘ্টি কল্ৰ। নিননিতকৰণ ব্যৱস্াত সাতটা নিনি থাল্ক নযল্বাৰ 
তিত ন�য়া ক্ৰমত সল্িাৱা হয়। (নিত্ 1)

উ�াহৰণ (ফিফনিতৰ্ৰণ ব্যেস্া)
51 - A 46

গ্াইড্্ডিং হুইলৰ ফনফ�্টটেৰ্ৰণ

এটা গ্াইড্ণ্ডং িকা িকাৰ ব্যাস, িকাৰ ব’ৰৰ ব্যাস, িকাৰ িকাৰ 
প্কাৰ (আকৃনত)ৰ শবধ আন� প্ামানণক িকা নিনিসমূহৰ দ্াৰা 
নিন�্ঘ্টি কৰা হয়।

উ�াহৰণ

32 A 46 H8V

              সূিী ১ ত ফিফনিতৰ্ৰণ ব্যেস্াৰ আবিফক্ষৰ্ অেস্ান দো�াখ্া দো�খ্ুওো হহবে

    সিূী 1

অেস্ান
0

অেস্ান
1

অেস্ান
2

অেস্ান
3

অেস্ান
4

অেস্ান
5

অেস্ান
6

ৰ্ষ ্ঘ্ণৰ বাল্ব 
প্স্তুতকাৰকৰ 
নিনি (ঐড্ছিক)

ৰ্ষ ্ঘ্ণকাৰী নগ্ট 
আকাৰৰ প্কাৰ

েস্যৰ আকাৰ শৰেণী গঠি (ঐড্ছিক) বণ্ডৰ প্কাৰ প্স্তুতকাৰকৰ 
নিিৰ নিনি 
(ঐড্ছিক)

51 A 46 H 5 V 8
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          প্ৰামাফণৰ্ ফিফনিতৰ্ৰণ ব্যেস্াবটা দো�খ্ুওো িাট্টবটা হ’ল : 551 1966 (তাফলৰ্া - 2)

   তাফলৰ্া – 2

 
গ্াইড্্ডিং িৰ্া ফনম ্টাণ (Construction of the grinding wheel) 

উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ফবফভন্ন ধৰণৰ এবৰেফিভ আৰু ইয়াৰ ব্যেহাৰ উবলেখ্ ৰ্ৰা
• ফবফভন্ন শস্যৰ আৰ্াৰ আৰু ইয়াৰ ব্যেহাৰ উবলেখ্ ৰ্ৰা
• গ্াইড্্ডিং হুইলৰ ফবফভন্ন দোগ্ৰ্ উবলেখ্ ৰ্ৰা
• এটা গ্াইড্্ডিং হুইলৰ গিন উবলেখ্ ৰ্ৰা
• িৰ্া ফিফহবলল ব্যেহাৰ ৰ্ৰা বড্্ডিং সামগ্ীৰ নাম ফলখ্া।

নবনভন্ন কম ্ঘ্ পনৰনস্নতৰ বাল্ব গ্াইড্ণ্ডং হুইিৰ িগত খাপ 
খুৱাবকি এল্ৰেনিভ, শগ্ইিোইি, শগ্ড, গঠি আৰু বড্ণ্ডং 
সামগ্ীৰ �ল্ৰ হবনেটি্যসমূহ নভন্ন কনৰব পানৰ।

গ্াইড্ণ্ডং হুইিত কাটটব পৰা ৰ্ষ ্ঘ্ণ আৰু ৰ্ষ ্ঘ্ণ কণাল্বাৰক 
এল্কিল্গ ধনৰ ৰখা বন্ধি থাল্ক।

এবৰেফিভে

ৰ্ষ ্ঘ্ণ �ুনবধ।

• প্াকৃনতক ৰ্ষ ্ঘ্ণকাৰী

• কৃড্ত্ম ৰ্ষ ্ঘ্ণকাৰী

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.5.74 - 76 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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প্াকৃনতক এল্ৰেনিভ হহল্ে ইল্মনৰ আৰু কৰাণ্ডাম,এইল্বাৰ 
এিুনমনিয়াম অক্াইডৰ অশুদ্ধ ৰূপ।

কৃড্ত্ম ৰ্ষ ্ঘ্ণকাৰী প�াথ ্ঘ্ হ’ি নিনিকি কাব ্ঘ্াইড আৰু 
এিুনমনিয়াম অক্াইড।

নপনহ শিাৱা সামগ্ীৰ ওপৰত নিভ্ঘ্ৰ কনৰ এল্ৰেনিভ নিব ্ঘ্ািি 
কৰা হয়।

‘ৰোউি’ এিুনমনিয়াম অক্াইড কটঠি প�াথ ্ঘ্ সাধাৰণ উল্দেে্যত 
নপনহবকি ব্যৱহাৰ কৰা হয়।

‘বগা এিুনমনিয়াম অক্াইড শিৌহ আৰু শিৌহ নমৰেণ নপনহবকি 
ব্যৱহাৰ কৰা হয়।

‘শসউিীয়া’ নিনিকি কাব ্ঘ্াইড কম টাি েড্ক্ত থকা অনত কটঠি 
প�াথ ্ঘ্ শযল্ি নিল্মণ্টযুক্ত কাব ্ঘ্াইডৰ বাল্ব ব্যৱহাৰ কৰা হয়।

�ানা আৰ্াৰ (ফগ্ট আৰ্াৰ): নগ্টৰ আকাৰ সিূিা কৰা 
সংখ্যাই েস্যৰ আকাৰ কনৰবকি ব্যৱহাৰ কৰা িািিীত থকা 
শখািাৰ সংখ্যাক বুিায়। নগ্টৰ আকাৰৰ সংখ্যা নযমাল্িই 
ডাঙৰ হ’ব নসমাল্িই নগ্ট নমনহ হ’ব।

দোগ্ৰ্: শগ্ল্ড বন্ধিৰ েড্ক্ত আৰু শসল্য়ল্হ িকাৰ ‘কটঠিতা’ 
সিূায়। কটঠি িকাত বন্ধিল্টা েড্ক্তোিী হয়, আৰু নগ্টল্টা 
ঠাইত সুৰনক্ষতভাল্ৱ িংৰ্ি কল্ৰ আৰু শসল্য়ল্হ পনৰধািৰ হাৰ 
হ্াস কল্ৰ। শকামি িকাত বণ্ড �ুব ্ঘ্ি হয় আৰু নগ্ট সহল্ি 
আতঁনৰ যায় যাৰ ফিত পনৰধািৰ হাৰ শবনে হয়।

গিন: ইয়াৰ দ্াৰা ব্যড্ক্তগত ৰ্ষ ্ঘ্ণকাৰী �ািাল্বাৰৰ মািত 
থকা বন্ধিৰ পনৰমাণ আৰু ব্যড্ক্তগত �ািাল্বাৰৰ ইল্টাল্ৱ 
নসল্টাৰ ওিৰত থকাল্টা বুিা যায়। মুকনি গঠিৰ িকা এটাই 
অনধক মুক্তভাল্ৱ কাটটব। অথ ্ঘ্াৎ নিন�্ঘ্টি সময়ত ই অনধক ধাতু 
আতঁৰাই কম তাপ উৎপন্ন কনৰব। ই ৰ্নিষ্ঠভাল্ৱ গঠি কৰা 
িকাৰ �ল্ৰ ইমাি ভাি নফনিনিং উৎপন্ন িকল্ৰ।

বন্ধন: বন্ধি হ’ি শসই প�াথ ্ঘ্ নযল্টা ৰ্ষ ্ঘ্ণকাৰী �ািা নমহনি 
কনৰল্ি এল্কিল্গ ধনৰ ৰাল্খ, যাৰ ফিত নমৰেণল্টাক িকাৰ 
আকৃনতৰ আকৃনত ন�ব পৰা যায়, আৰু উপযুক্ত নিনকৎসাৰ 
নপেত ইয়াৰ কামৰ বাল্ব প্ল্য়ািিীয় যান্ৰিক েড্ক্ত িাভ 
কনৰবকি। বন্ধিল্টাৰ কটঠিতাৰ মাত্াক িকাৰ ‘শগ্ড’ শবািা 
হয়, আৰু ই বন্ধিল্টাল্ৱ িকাত থকা ৰ্ষ ্ঘ্ণকাৰী �ািাল্বাৰ ধনৰ 
ৰখাৰ ক্ষমতাক সিূায়। িকা হতয়াৰ কনৰবকি শকইবানবল্ধা 
বড্ণ্ডং সামগ্ী ব্যৱহাৰ কৰা হয়।

ফভঠৰিিাইৰ্ ব্ডি: এইল্টাল্ৱই আটাইতকক শবনে ব্যৱহৃত 
বণ্ড। ইয়াৰ নেদ্ৰতা আৰু েড্ক্ত অনধক নযল্য় এই ধৰণৰ িকাক 
উচ্চ হাৰত টিক আতঁল্ৰাৱাৰ বাল্ব উপল্যাগী কনৰ শতাল্ি। 
ইয়াৰ নবৰূপ প্ভাৱ িপল্ৰ

ফিফলবৰ্ট ব্ডি: নিনিল্কট িকাৰ ড্ক্ৰয়া ম�ৃু হয় আৰু 
নভটৰিফাইড িকাতকক কম কল্ঠাৰতাল্ৰ কাটটব িাল্গ। এই 
কাৰল্ণ ইহঁত নমনহ ধাৰৰ সিঁনুি, কাটাৰ আন� নপনহবকি 
উপল্যাগী।

দোবেবলৰ্ ব্ডি: ইয়াক গধুৰ কত্ঘ্ব্য, বহৃৎ ব্যাসৰ িকাৰ বাল্ব 
ব্যৱহাৰ কৰা হয় য’ত নমনহ নফনিনিঙৰ প্ল্য়ািি হয়। শযল্ি, 
নমিৰ শৰাি নপনহ কৰা।

ৰবৰৰ ব্ডি: কাটট শপল্িাৱা িকাৰ �ল্ৰ িকাত সামাি্য 
পনৰমাণৰ িমিীয়তাৰ প্ল্য়ািি হ’শি ইয়াক ব্যৱহাৰ কৰা 
হয়।

দোৰঠটন’ইৰ্ ব্ডি: ইয়াক পিীড হুইিৰ বাল্ব ব্যৱহাৰ কৰা হয়। 
এল্ি িকা ফাউড্্ৰিত শৰিনেং কাটটিংৰ বাল্ব ব্যৱহাৰ কৰা হয়। 
কাটটবকিও শৰটটি’ইড বণ্ড িকা ব্যৱহাৰ কৰা হয়। যল্থটি 
নিয ্ঘ্াতি সহ্য কনৰব পৰাকক েড্ক্তোিী।

 
িৰ্া িফৰ�শ ্টন আৰু িৰ্া মাউফ্টিং (Wheel inspection and wheel mounting) 

উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• গ্াইড্্ডিং হুইল িফৰ�শ ্টনৰ লগত �ফ়িত িমু ি�বক্ষি
• গ্াইড্্ডিং হুইল মাউ্টি ৰ্ৰাৰ িদ্ধফত উবলেখ্ ৰ্ৰা।

িৰ্া িফৰ�শ ্টন: নিব ্ঘ্ানিত িকাল্টা পনৰবহণ বা সংৰক্ষণৰ 
সময়ত ক্ষনতগ্স্ত হ’ব পাল্ৰ আৰু ব্যৱহাৰৰ পূল্ব ্ঘ্ সাৱধাল্ি 
পৰীক্ষা কনৰব িানগব।

�ৃশ্যমান িফৰ�শ ্টন (ফিত্ 1)

নবোৰ

− ভঙা বা নেটঙ শযাৱা প্ান্ত।

− ফাট শমিা

− ক্ষনতগ্স্ত মাউনণ্টং বুনেং

− ক্ষনতগ্স্ত কাগি শধাৱা য্ৰি

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.5.74 - 76 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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ফাটৰ বাল্ব পৰীক্ষা কৰা (নিত্ 2)

তিৰ পদ্ধনতল্ৰ এটা িকা ফাট শমিাৰ বাল্ব পৰীক্ষা কৰক

- িকাল্টা শডাঙাৰ টুকুৰা এটাত ওল্িামাই ৰাখক বা বনুেঙৰ 
মাল্িল্ৰ এটা আঙুনিল্ৰ সমথ ্ঘ্ি কৰক।

- িকাল্টা মুক্তভাল্ৱ ওিনম থানকবকি ন�য়ক।

-  সৰু কাঠৰ শমল্িট বা সিঁনুিৰ শহল্ণ্ডিৰ �ল্ৰ অধাতুৰ 
বস্তুল্ৰ িকাল্টা শটপ কৰক।

- পিটি নৰং েব্দই িকাল্টা ফাটট শযাৱা িাই বুনি বিুায়।

- নিল্স্তি েব্দৰ অথ ্ঘ্ হ’ি িকাল্টা ফাটট হগল্ে আৰু ইয়াক 
ব্যৱহাৰ কনৰব িািাল্গ।

সতৰ্্টবাণী

ফিবৰ্াবনা িৰ্া বাফতল ৰ্ৰৰ্ ফিবয়:

- ক্ষফতৰ ফিবৰ্াবনা লক্ষণ দো�খ্া িায়।

- আঘাত ৰ্ফৰবল স্পটেলৰ্ বাড্� নািায়।

সবদেহ হ’দোল িৰ্া ব্যেহাৰ নৰ্ফৰব। ইয়াৰ্ 
স্পটেলৰ্ ফিফনিত ৰ্ৰৰ্ আৰু আবিানাৰ 
তত্ােধায়ৰ্ৰ িৰা িৰামশ ্ট লওৰ্। (ফিত্ 3)

গ্াইড্্ডিং হুইল মাউ্টি ৰ্ৰা (ফিত্ 4): গ্াইড্ণ্ডং শমনিিৰ 
সটঠক আৰু নিৰাপ� কামৰ বাল্ব গ্াইড্ণ্ডং হুইিল্টা স্পিণ্ডিত 
সটঠকভাল্ৱ মাউণ্ট কৰাল্টা অনত প্ল্য়ািিীয়।

িতুি িকা িল্গাৱাৰ আগল্ত নিড্চিত হওক শয স্পিণ্ডিল্টা 
সম্পূণ ্ঘ্ পনৰষ্াৰ আৰু পষৃ্ঠৰ অনিয়মৰ পৰা মুক্ত।

গ্াইড্ণ্ডং শমনিিৰ স্পিণ্ডিত নভতৰৰ শ্লেংগ, বানহৰৰ শ্লেংগ 
আৰু স্পিণ্ডিত শৰেড িল্গাৱা বা�াম থাল্ক যাল্ত গ্াইড্ণ্ডং 
িকাল্টা ঠাইত ৰানখব পানৰ।

নভতৰৰ শ্লেংগল্টা স্পিণ্ডিৰ হসল্ত ৰ্ূনৰব পৰাকক স্াপি কনৰব 
িানগব।

প্নতল্টা শ্লেংগৰ িকাৰ পষৃ্ঠৰ ফাল্ি এটা নডি মুখ থাল্ক আৰু 
ইয়াৰ সংপিে ্ঘ্ৰ অঞ্চিত এটা প্কৃত শবয়ানৰং পষৃ্ঠ থাল্ক। 

সাধাৰণল্ত প্স্তুতকাৰীল্য় িকাত উপযুক্ত কাগিৰ নডস্ক 
িল্গাৱা হয়।

মাউফ্টিং িদ্ধফত (ফিত্ 5)

িকাল্টা গ্াইড্ণ্ডং শমনিিৰ স্পিণ্ডিত তিত ন�য়া ধৰল্ণ মাউণ্ট 
কৰক:

স্পিণ্ডিৰ পষৃ্ঠভাগ পনৰষ্াৰ আৰু অনিয়মমুক্ত শিনক পৰীক্ষা 
কৰক। শুকাি কাল্পাল্ৰল্ৰ পনৰষ্াৰ কৰক, প্ল্য়ািি হ’শি।

নভতৰৰ শ্লেংগল্টা স্পিণ্ডিত সংিগ্ন হহ আল্ে শি িাই আৰু 
ইয়াৰ শবয়ানৰং পষৃ্ঠভাগ পনৰষ্াৰ আৰু সত্য শিনক পৰীক্ষা 
কৰক।

িকা বুেৰ পষৃ্ঠভাগ পনৰষ্াৰ হহল্ে শি িাই আৰু ই সহল্ি, 
নকন্তু নিিাকক িহয়, স্পিণ্ডিত শসামাব পাল্ৰ শিনক পৰীক্ষা 
কৰক। প্ল্য়ািি হ’শি িকাল্টা স্পিণ্ডিত িল্গাৱাৰ আগল্ত 
শিাল্পাহাল্টা পনৰষ্াৰ কৰক।

গ্াইড্ণ্ডং হুইিৰ প্নতল্টা ফাল্ি স্পিণ্ডি শ্লেংগতকক অিপ 
ডাঙৰ ব্যাসৰ শকামি কাগিৰ নডস্ক িল্গাৱা হহল্ে শি িাই 
পৰীক্ষা কৰক।

প্নতল্টা স্পিণ্ডি শ্লেঞ্জৰ ব্যাস গ্াইড্ণ্ডং হুইিৰ ব্যাসৰ অন্ততঃ 
এক তৃতীয়াংে শিনক পৰীক্ষা কৰক।
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গ্াইড্ণ্ডং হুইিল্টা স্পিণ্ডিত নফট কৰক আৰু বানহৰৰ 
স্পিণ্ডি শ্লেংগল্টা ঠাইত ৰাখক।

সটঠক আকাৰৰ শপিিাল্ৰল্ৰ স্পিণ্ডি িাটল্টা বানহৰৰ স্পিণ্ডি 
শ্লেঞ্জৰ নবপৰীল্ত টাি কৰক।

হুইি গাড্ঘ্ সটঠকভাল্ৱ সিনি কৰক

সােধান

বা�ামবটা দোৰ্েল িৰ্াবটা ভাল�বৰ ধফৰ ৰাফখ্ব 
িৰালৰ্বহ টান ৰ্ফৰব লাবগ। অত্যফধৰ্ টান ৰ্ফৰবল 
িৰ্া ভাঠঙব িাবৰ।

বা�ামবটা স্স্প্ডিলৰ ঘণূ ্টনৰ ফ�শৰ ফবিৰীত ফ�শত 
স্স্পড্্ডিলৰ ওিৰত সূতাবৰ লবগাো হয়।

- িকাল্টা গ্াইড্ণ্ডং শমনিিত ইয়াৰ পৰামে ্ঘ্ ন�য়া গনতল্ৰ 
অন্ততঃ এনমনিটৰ বাল্ব িিাওক। এই সময়ল্োৱাত িকা 
ব্যৱহাৰ িকনৰব।

মন ৰ্ফৰবলগীয়া ৰ্থাববাৰ

এই নিত্সমূহ ভাি�ল্ৰ অধ্যয়ি কৰক আৰু গ্াইড্ণ্ডং িকা 
মাউণ্ট কৰাৰ সময়ত িাবিগীয়া নবন্সুমূহ িক্ষ্য কৰক। (নিত্ 
6)

িকা আৰু শ্লেংগৰ মািত 1.5mm নমনিনমটাৰতকক অনধক 
ডাঠ িল্হাৱা কাড্ঘ্ বড্ঘ্, িামৰা, ৰবৰ আন�ৰ সংল্কািিল্যাগ্য 
সামগ্ীৰ ৱাশ্াৰ িল্গাৱা উনিত। ইয়াৰ ফিত িকাৰ পষৃ্ঠৰ 
শকাল্িা ধৰণৰ অসমািতা ভাৰসাম্য ৰক্ষা কৰা হয় আৰু টাি 
সংল্যাগ শপাৱা যায়।
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গ্াইড্্ডিং হুইল দোৰিফেং (Grinding wheel dressing) 

উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• দোলাফৰ্ং আৰু দোলেড্�ঙৰ মা�ত িাথ ্টৰ্্য ৰ্ৰা
• দোলাফৰ্ং আৰু দোলেড্�ঙৰ প্ৰভাে উবলেখ্ ৰ্ৰা
• দোৰিফেং আৰু ট্ৰুইঙৰ মা�ত িাথ ্টৰ্্য ৰ্ৰা।

শিানডং আৰু শলেড্িং িাল্মল্ৰ িিািাত �ুটা মূি কাৰণৰ বাল্ব 
গ্াইড্ণ্ডং িকা অ�ক্ষ হহ পল্ৰ।

দোলাফৰ্ং: এিুনমনিয়াম, তাম, সীহ আন� শকামি প�াথ ্ঘ্ নপনহল্ি 

ধাতুৰ কণাল্বাৰ িকাৰ নেদ্ৰত বন্ধ হহ পল্ৰ। এই অৱস্াক 
শিানডং শবািা হয়। (নিত্ 1)
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দোলেড্�ং: শযনতয়া িকাৰ শকাল্িা পষৃ্ঠভাগ মসণৃ আৰু ড্িনিনক 
থকা ৰূপ গঢ় হি উল্ঠ, শতনতয়া ইয়াক শলেি কৰা বুনি শকাৱা 
হয়। ইয়াৰ পৰা বুিা যায় শয িকাল্টা মূক, অথ ্ঘ্াৎ ৰ্ষ ্ঘ্ণকাৰী 
�ািাল্বাৰ শিাকা িহয়।

এল্ি গ্াইড্ণ্ডং িকা ব্যৱহাৰ কনৰল্ি িকাল্বাৰ কাটটবকি 
অনতনৰক্ত িাপ ন�য়াৰ প্ৱণতা শ�খা যায়। গ্াইড্ণ্ডং িকাত 
অত্যনধক িাপ পনৰল্ি িকা ভাটঙ যাব, িকা অত্যনধক গৰম 
হ’ব, িকাৰ বড্ণ্ডং �ুব ্ঘ্ি হ’ব আৰু িকা ফাটট যাব।

দোৰিফেং: শৰিনেঙৰ উল্দেে্য হ’ি িকাৰ সটঠক কাটটব পৰা 
ড্ক্ৰয়া পুিৰ ৰ্ূৰাই অিা। শৰিনেল্ঙ িকাৰ পষৃ্ঠত থকা লিগ আৰু 
এল্ৰেনিভৰ মূক �ািাল্বাৰ আতঁৰাই শপিায়, যাৰ ফিত িকাৰ 
িতুি শিাকা এল্ৰেনিভ �ািাল্বাৰ উল্্মানিত হয় নযল্বাৰ কাটট 
কায ্ঘ্ক্ষমভাল্ৱ আকৃনতকি আনিব পানৰ।

ট্ৰুইং: ট্ৰুইল্ঙ িকাল্টাক অক্ষৰ হসল্ত সমল্কড্ন্দ্ৰকভাল্ৱ 
িিাবকি আকৃনত ন�য়াক বুিায়। িতুি গ্াইড্ণ্ডং হুইি 
িল্গাৱাৰ সময়ত ব্যৱহাৰৰ আগল্ত ইয়াক সিঁা হ’ব িানগব। 
ব’ৰ আৰু শমনিিৰ স্পিণ্ডিৰ মািৰ নলিয়াল্ৰন্সৰ বাল্ব িতুি 
িকাৰ কাটটব পৰা পষৃ্ঠভাগ অিপ শেষ হ’ব পাল্ৰ। ব্যৱহাৰ 
কৰা গ্াইড্ণ্ডং িকাল্বাল্ৰা ট্ৰু শেষ হ’ব পাল্ৰ, গ্াইড্ণ্ডং কৰাৰ 
সময়ত অসমাি শিানডঙৰ বাল্ব।

শৰিনেং আৰু ট্ৰুইং এল্ক সময়ল্ত কৰা হয়।

 
গ্াইড্্ডিং হুইল দোৰিোৰ (Grinding wheel dressers) 

উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• িৰ্া দোৰিোৰৰ সাধাৰণ প্ৰৰ্াৰৰ নাম ফলখ্া
• প্ৰফতবটা ধৰণৰ িৰ্া দোৰিোৰৰ ব্যেহাৰ উবলেখ্ ৰ্ৰা।

অফ-শহণ্ড গ্াইণ্ডাৰৰ বাল্ব ব্যৱহাৰ কৰা িকা শৰিোৰসমূহ 
হ’ি টিাৰ িকা শৰিোৰ (নিত্ 1) (হান্টিংটি টাইপৰ িকা শৰিোৰ) 
আৰু হীৰা শৰিোৰ।

টিাৰ হুইি শৰিোৰত এটা মূৰত স্পিড্ণ্ডি আৰু আিল্টা মূৰত 
শহল্ণ্ডি িল্গাৱা শকইবাটাও কটঠি টিাৰ আকৃনতৰ িকা থাল্ক।

শৰিনেং কৰাৰ সময়ত টিাৰ িকাল্টা ৰ্ূণ ্ঘ্িেীি গ্াইড্ণ্ডং 
িকাল্টাৰ মুখত শহঁিা মানৰ ধৰা হয়। তাৰকা িকাল্টাল্ৱ ৰ্ূনৰ 
গ্াইড্ণ্ডং িকাল্টাৰ পষৃ্ঠত খাড্ন্ থাল্ক। ইয়াৰ ফিত িকা 
শিানডং আৰু নিল্স্তি �ািাল্বাৰ মুক্ত হয়, যাৰ ফিত শিাকা 
িতুি ৰ্ষ ্ঘ্ণকাৰী �ািাল্বাৰ উল্্মানিত হয়।

টিাৰ িকা শপল্ডল্টিি গ্াইণ্ডাৰৰ বাল্ব উপল্যাগী য’ত নিখুতঁ 
নফনিনিং আো কৰা িহয়।

টোৰ হুইল দোৰিোৰ দোৰ্েল দোবা�া ল’ব িৰালৰ্ 
ৰ্াঙৰ িৰ্াতবহ ব্যেহাৰ ৰ্ফৰব লাবগ।

ৰ্াইম্ডি দোৰিোৰ (ফিত্ 2)

কাটটব পৰা সিঁনুি শিাকা কনৰবকি ব্যৱহাৰ কৰা শবঞ্চ টাইপৰ 
অফ-শহণ্ড গ্াইণ্ডাৰত সাধাৰণল্ত সৰু আৰু যল্থটি সুক্ষ্ম িকা 
িল্গাৱা হয়।

এই িকাল্বাৰ হীৰা শৰিোৰৰ হসল্ত শৰিে কৰা আৰু ট্ৰু কৰা 
হয়।

হীৰা শৰিোৰত এটা শহাল্াৰত িল্গাৱা সৰু হীৰা থাল্ক নযল্টা 
ৱক্ঘ্-শৰটিত কটঠিভাল্ৱ ধনৰব পানৰ।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.5.74 - 76 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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হুইল দোৰিোৰ দোৰ্বনলৰ্ ব্যেহাৰ ৰ্ফৰব লাবগ (নিত্ 3)

শৰিনেং আৰু ট্ৰুইঙৰ বাল্ব শৰিোৰল্টাক িাল্হ িাল্হ িকাৰ 
মুখৰ সংপিে ্ঘ্কি আনি ইপাৰকি হি শযাৱা হয়।

শপাৱা নফনিনিং নিভ্ঘ্ৰ কল্ৰ শৰিোৰল্টা মুখৰ ওপল্ৰল্ৰ নকমাি 
হাৰত িৰিৰ কৰা হয় তাৰ ওপৰত।

ৰানফঙৰ বাল্ব শৰিোৰল্টা শবনে শবল্গল্ৰ িৰিৰ কৰা হয়।

নমনহ নফনিনিঙৰ বাল্ব শৰিোৰল্টা িাল্হ িাল্হ িৰিৰ কৰা হয়।

শিাকা নবন্ ু থকা শৰিোৰৰ হসল্ত ৰানফং কায ্ঘ্ক্ষম হ’ব, 
আিহাল্ত, নমনহ নফনিনিঙৰ বাল্ব, এটা লিা্টি হীৰা শৰিোৰ 
অনধক উপযুক্ত।

এবৰেফিভ ঠটেৰ্: শকৱি পাতি শৰিনেঙৰ প্ল্য়ািি হ’শি 
এল্ৰেনিভ টটিকও ব্যৱহাৰ কনৰব পানৰ। িম্ািাৰ সনুবধাৰ বাল্ব 
িাটঠৰ আকাৰত ৰ্ষ ্ঘ্ণকাৰী সামগ্ী হতয়াৰ কৰা হয়।

হীৰা দোৰিোৰববাৰ িফ� অফত লাবহ লাবহ লৰিৰ 
ৰ্ৰা হয়, দোতবন্ত িৰ্াবটাৰ্ দোলে� ৰ্ফৰব িাবৰ।

 
দোবচি আৰু দোিবৰ্বটেল গ্াই্ডিাৰৰ হসবত অি-দোহ্ডি গ্াইড্্ডিং (Off-hand grinding 
with bench and pedestal grinders) 

উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• অি-দোহ্ডি গ্াইড্্ডিঙৰ উবদেশ্য উবলেখ্ ৰ্ৰা
• ফিববাৰ দোমফিনৰ সহায়ত অি-দোহ্ডি গ্াইড্্ডিং ৰ্ৰা হয়, দোসইববাৰৰ নাম ফলখ্া
• দোবচি আৰু দোিবৰ্বটেল গ্াই্ডিাৰৰ হবফশটে্যসমূহ উবলেখ্ ৰ্ৰা।

অফ-শহণ্ড গ্াইড্ণ্ডং হহল্ে এল্ি সামগ্ী আতঁল্ৰাৱাৰ কায ্ঘ্্য 
যাৰ আকাৰ বা আকৃনতৰ শক্ষত্ত নবল্েষ সটঠকতাৰ প্ল্য়ািি 
িহয়। এই কামল্টা ৰূ্ণ ্ঘ্িেীি গ্াইড্ণ্ডং িকাৰ ওপৰত হাল্তল্ৰ 
ৱক্ঘ্নপিল্টা শহঁিা মানৰ ধৰা হয়।

অফ-শহণ্ড গ্াইড্ণ্ডং কামৰ ৰুক্ষ গ্াইড্ণ্ডং আৰু স্কাইবাৰ, পাঞ্চ, 
শিল্িি, টুইটি ড্ৰিি, একক পইণ্ট কাটটং সিঁনুি আন� পুিৰ 
শিাকা কৰাৰ বাল্ব কৰা হয়।

অফ-শহণ্ড গ্াইণ্ডাৰ শবঞ্চ আৰু শপল্ডল্টিিত িল্গাৱা হয় 
(নিত্ 1 আৰু 2)

দোবচি গ্াই্ডিাৰ: শবঞ্চ গ্াইণ্ডাৰ শবঞ্চ বা শটবুিত িল্গাৱা হয়, 
আৰু িৰ্ু কামৰ বাল্ব উপল্যাগী।

দোিবৰ্বটেল গ্াই্ডিাৰ: শপল্ডল্টিি গ্াইণ্ডাৰ এটা শবে 
(শপল্ডল্টিি)ত িল্গাৱা হয়, নযল্টা মড্িয়াত বানন্ধ শথাৱা হয়। 
গধুৰ কামত ব্যৱহাৰ কৰা হয়।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.5.74 - 76 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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এই গ্াইণ্ডাৰল্বাৰত এটা হব�ু্যনতক মটৰ আৰু গ্াইড্ণ্ডং 
িকাল্বাৰ মাউণ্ট কৰাৰ বাল্ব স্পিণ্ডি থাল্ক। স্পিণ্ডিৰ এটা 
মূৰত শমাটা �ািাযুক্ত িকা আৰু আিল্টা মূৰত নমনহ �ািাযুক্ত 
িকা িল্গাৱা হয়। কাম কৰাৰ সময়ত সুৰক্ষাৰ বাল্ব িকা 
গাড্ঘ্ৰ ব্যৱস্া কৰা হহল্ে।

কামল্টা সৰ্িাই ঠাণ্ডা কনৰবকি এটা েীতি প�াথ ্ঘ্ৰ পাত্ 
(নিত্ ৩) ন�য়া হয়।

�ুল্য়াটা িকাৰ বাল্ব এডিাল্টিবি ৱক্ঘ্-শৰটিৰ ব্যৱস্া কৰা হহল্ে 
যাল্ত গ্াইড্ণ্ডং কৰাৰ সময়ত কামল্টা সমথ ্ঘ্ি কনৰব পৰা যায়। 
এই ৱক্ঘ্-শৰটিল্বাৰ িকাৰ অনত ওিৰত স্াপি কনৰব িানগব। 
(নিত্ 4)

িকুৰ সুৰক্ষাৰ বাল্ব অনতনৰক্ত িকুৰ িািৰ ব্যৱস্াও কৰা হয়। 
(নিত্ 4)

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.5.74 - 76 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M অনুশীলনী 1.5.77 & 78 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - ড্ৰিফলং 

দোগ� আৰু দোগ�ৰ প্ৰৰ্াৰ (Gauges and types of gauges) 
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ইয়াৰ ব্যেহাৰ আৰু সুফবধাসমূহৰ হসবত সািঁ সংজ্াফয়ত ৰ্ৰা
• দোগ�সমূহৰ প্ৰবয়া�নীয়তা আৰু প্ৰৰ্াৰসমূহ সংজ্াফয়ত ৰ্ৰা।

দোগ�: শগি হহল্ে ইয়াৰ সল্ব ্ঘ্াচ্চ আৰু িূি্যতম গ্হণল্যাগ্য 
সীমাৰ নভত্নতত পণ্যৰ মাত্া পৰীক্ষা কনৰবকি ব্যৱহাৰ কৰা 
এটা পনৰ�ে ্ঘ্ি সিঁনুি। সাধাৰণল্ত ইয়াক গণ উৎপা�িত 
গ্হণল্যাগ্য আৰু অগ্াহ্যল্যাগ্য সামগ্ী পথৃক কনৰবকি 
ব্যৱহাৰ কৰা হয়, সটঠক মাত্া শিাল্হাৱাকক। ইয়াক টুি টিটীিৰ 
দ্াৰা নিনম ্ঘ্ত আৰু ইয়াক তাপ পনৰল্োধি কৰা হয়।

দোগড্�ঙৰ সুফবধা

প্ডাক্টল্টাৰ দ্ৰুত পৰীক্ষা নিন�্ঘ্টি সীমাৰ নভতৰত হয়।

অপাল্ৰটৰৰ �ক্ষতাৰ ওপৰত কম নিভ্ঘ্ৰেীিতা আৰু 
অপাল্ৰটৰৰ নবিাৰৰ দ্াৰা প্ভানৱত শহাৱা।

শিাখ-মাখৰ য্ৰিৰ তুিিাত শগিল্বাৰ অথ ্ঘ্কিনতকভাল্ৱ 
িাভিিক।

দোগড্�ঙৰ বাবব ব্যেহাৰ ৰ্ৰা িন্ত্ৰ

1 শনেপ আৰু নৰং শগি

2 সংযুক্ত শগি

3 প্াগ শগি

4 স্ক্ৰু নপি শগি

5 শটমল্প্ট আৰু ফম ্ঘ্ শগি

6 শটপাৰ শগি

নলাৰ্াৰ প্াগ দোগ�ৰ প্ৰৰ্াৰ

ৰ্াবল-এব্ডিৰ্ প্াগ দোগ� (ফিত্ 1 আৰু 2)

প্ৰগফতশীল প্াগ দোগ� (ফিত্ 3)

শপাি ফুটাৰ নভতৰৰ ব্যাস পৰীক্ষা কনৰবকি সাধাৰণ িিাকাৰ 
শগি ব্যৱহাৰ কৰা হয়। ‘Go’ শগল্ি ফুটাল্টাৰ তিৰ সীমা 
পৰীক্ষা কল্ৰ আৰু ‘No- Go’ শগল্ি ওপৰৰ সীমা পৰীক্ষা 
কল্ৰ। প্াগল্বাৰ গ্াউণ্ড আৰু শিপ কৰা হয়। (নিত্ 3)

শপ্ইি নৰং শগি (নিত্ ৪)

টুকুৰাল্বাৰৰ বানহৰৰ ব্যাস পৰীক্ষা কনৰবকি সাধাৰণ আঙটঠ 
শগি ব্যৱহাৰ কৰা হয়। ‘Go’ আৰু ‘No- Go’ আকাৰ পৰীক্ষাৰ 
বাল্ব পথৃক পথৃক শগি ব্যৱহাৰ কৰা হয়। এটা `শিা-গ’ 
শগিক িাল্্ঘ্ পষৃ্ঠত থকা আিুিাৰ খািঁৰ দ্াৰা নিিাক্ত কৰা 
হয়।

দোটিাৰ প্াগ দোগ� (ফিত্ ৫)

শটিণ্ডাড্ঘ্ বা নবল্েষ শটপাল্ৰল্ৰ নিনম ্ঘ্ত এই শগিল্বাৰ ফুটাৰ 
আকাৰ আৰু শটপাৰৰ সটঠকতা পৰীক্ষা কনৰবকি ব্যৱহাৰ 
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কৰা হয়। শগিল্টা নিন�্ঘ্টি গভীৰতাৰ বাল্ব গাতঁল্টাৰ নভতৰকি 
শসামাই যাব িানগব আৰু নিখুতঁভাল্ৱ নফট হ’ব িানগব। ভুি 
শটপাৰৰ প্মাণ প্াগ শগি আৰু ফুটাল্টাৰ মািত শ�াি 
খাইল্ে।

দোটিাৰ ফৰং দোগ� (ফিত্ ৬)

শটপাৰৰ সটঠকতা আৰু বানহৰৰ ব্যাস �ুল্য়াটা পৰীক্ষা কনৰবকি 
ব্যৱহাৰ কৰা হয়। নৰং শগিত প্াল্য় ‘গ’ আৰু ‘ি’-গ’ মাত্া 
সূিাবকি সৰু মূৰত নিখা শৰখা বা শটিপ গ্াউণ্ড থাল্ক।

দোৰেৰ্ প্াগ দোগ� (ফিত্ ৭ আৰু ৮)

আভ্যন্তৰীণ শৰেডসমূহ ‘গ’ আৰু ‘ি’-গ’ িাতৰ শৰেড প্াগ 
শগল্িল্ৰ পৰীক্ষা কৰা হয় নযল্য় িিাকাৰ প্াগ শগিৰ �ল্ৰ 
এল্ক িীনত ব্যৱহাৰ কল্ৰ।

দোৰেৰ্ ফৰং দোগ� (ফিত্ ৯)

এই শগিল্বাৰৰ সহায়ত বানহ্যক সূতাৰ সটঠকতা পৰীক্ষা 
কৰা হয়। ইহঁতৰ মািত নতনিটা শৰনডল্য়ি স্লট আৰু সৰু 
সৰু সািসিনিৰ অিুমনত ন�বকি এটা শেট স্ক্ৰু থকা এটা 
শৰেডযুক্ত ফুটা থাল্ক।

দোনেি দোগ� (ফিত্ ১০, ১১, ১২ আৰু ১৩)

শনেপ শগি হহল্ে অংেল্টাৰ আকাৰক শনেপ শগিৰ বত্ঘ্মািৰ 
মাত্াৰ হসল্ত তুিিা কনৰ নিন�্ঘ্টি সীমাৰ নভতৰত ব্যাস আৰু 
শৰেড পৰীক্ষা কৰাৰ এটা দ্ৰুত উপায়।

শনেপ শগিসমূহ সাধাৰণল্ত C-আকৃনতৰ আৰু পৰীক্ষা কৰা 
অংেৰ সল্ব ্ঘ্াচ্চ আৰু সব ্ঘ্নিম্ন সীমা অিুসনৰ নিয়্ৰিণল্যাগ্য। 
ব্যৱহাৰ কৰাৰ সময়ত কামল্টা ‘গ’ শগিত শসামাই যাব িাল্গ 
নকন্তু ‘শিা-গ’ শগড্িং এণ্ডত িহয়।

Fig 11

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.5.77 & 78 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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স্ৰ্্ৰু ফিি দোগ�

উবদেশ্য

সূতাৰ নপি নিণ ্ঘ্য় কনৰবকি স্ক্ৰু নপি শগি ব্যৱহাৰ কৰা হয়।

ইয়াক শৰেডসমূহৰ প্ফাইি তুিিা কনৰবকিও ব্যৱহাৰ কৰা 
হয়।

ফনম ্টাণমূলৰ্ হবফশটে্যসমূহ
নপি শগিসমূহ এটা শেট নহিাল্প একড্ত্ত কৰা শকইবাটাও 
শলিডৰ হসল্ত উপিব্ধ। প্নতল্টা শলিড এটা নবল্েষ প্ামানণক 
শৰেড নপি পৰীক্ষা কৰাৰ বাল্ব বলু্িাৱা হহল্ে। শলিডল্বাৰ পাতি 
বসন্ত তীখাৰ িা�ল্ৰল্ৰ হতয়াৰ কৰা হয়, আৰু কটঠি কৰা হয়।
নকেুমাি স্ক্ৰু নপি শগি শিটৰ এটা মূৰত নৰেটটে শটিণ্ডাড্ঘ্ে 
শৰেড (নবএেডনলিউ, নবএেএফ আন�) আৰু আিল্টা মূৰত 
শমটৰিক শটিণ্ডাড্ঘ্ পৰীক্ষা কনৰবকি শলিড প্�াি কৰা হ’ব।
প্নতল্টা শলিডৰ সূতাৰ প্ফাইি প্ায় ২৫ নমনিনমটাৰৰ পৰা ৩০ 
নমনিনমটাৰকিল্ক কাটট শিাৱা হয়। প্নতল্টা শলিডত শলিডৰ নপি 
টিাম্প কৰা হয়। নপিৰ শটিণ্ডাড্ঘ্ আৰু শৰঞ্জ শকেত নিননিত কৰা 
হয়। (নিত্ ১৪)
স্ক্ৰু নপি শগি ব্যৱহাৰ কৰাৰ সময়ত সটঠক ফিাফি িাভ 
কনৰবকি শলিডৰ সম্পূণ ্ঘ্ হ�ৰ্ ্ঘ্্য সূতাল্বাৰৰ ওপৰত ৰানখব িাল্গ। 
(নিত্ ১৫)

সৰল আৰু মানৰ্ ৰ্ম ্টশালাৰ দোগ�

ব্যাসাধ ্ঘ্ আৰু নফল্িট শগি: উপা�ািসমূহৰ প্ান্তত বা �ুটা 
শখািৰ সংল্যাগস্িত বক্ৰ গঠি শহাৱাকক শমনিল্িল্ৰ হতয়াৰ 
কৰা হয়। শসই অিুসনৰ ইহঁতক ব্যাসাধ ্ঘ্ আৰু নফল্িট শবািা 
হয়। ব্যাসাধ ্ঘ্ আৰু ব্যাসাধ ্ঘ্ৰ আকাৰ সাধাৰণল্ত এটা অংকিত 
ন�য়া হয়। ব্যাসৰ প্ান্তত গটঠত ব্যাসাধ ্ঘ্ পৰীক্ষা কনৰবকি 
ব্যৱহাৰ কৰা শগিল্বাৰক নফল্িট আৰু নফল্িট পৰীক্ষা 
কনৰবকি ব্যৱহাৰ কৰা শগিল্বাৰক নফল্িট শগি শবািা হয়।

ইহঁতক কটঠি কৰা ধাতুৰ ধাতুল্ৰ নিন�্ঘ্টি ব্যাসাধ ্ঘ্কিল্ক হতয়াৰ 
কৰা হয়। শকাল্িা এটা অংেৰ ব্যাসাধ ্ঘ্ক শগিল্বাৰৰ ব্যাসাধ ্ঘ্ৰ 
হসল্ত তুিিা কনৰ ব্যাসাধ ্ঘ্ পৰীক্ষা কনৰবকি ব্যৱহাৰ কৰা হয়।

১৬ িং নিত্ত বানহ্যকভাল্ৱ গটঠত ব্যাসাধ ্ঘ্ পৰীক্ষা কনৰবকি 
ব্যাসাধ ্ঘ্ শগিৰ প্ল্য়াগ শ�খুওৱা হহল্ে। ১৭ িং নিত্ত ৰ্ূল্ৰাৱা 
উপা�াি এটাত গটঠত নফল্িট পৰীক্ষা কনৰবকি নফল্িট শগি 
প্ল্য়াগ কৰা শ�খা হগল্ে। আি সাধাৰণ প্ল্য়াগসমূহ হ’ি:

নকেুমাি শিটত প্নতল্টা শলিডৰ ব্যাসাধ ্ঘ্ আৰু নফল্িট পৰীক্ষা 
কৰাৰ ব্যৱস্া থাল্ক। (নিত্ ১৮)

আৰু নকেুমাি শিটত ব্যাসাধ ্ঘ্ আৰু নফল্িট পৰীক্ষা কনৰবকি 
শলিডৰ পথৃক শেট থাল্ক। (নিত্ ১৯)

প্নতল্টা শলিডক শহাল্াৰৰ পৰা পথৃল্ক পথৃল্ক শ�াি খাব পানৰ, 
আৰু ইয়াৰ ওপৰত ইয়াৰ আকাৰ শখান�ত কৰা থাল্ক। (নিত্ 
২০)

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.5.77 & 78 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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নফল্িট শগিসমূহ ব্যাসাধ ্ঘ্ আৰু নফল্িটসমূহ পৰীক্ষা 
কনৰবকি শেটত উপিব্ধ:

০.৫ নমনিনমটাৰ প�ল্ক্ষপত ১ৰ পৰা ৭ নমনিনমটাৰ

০.৫ নমনিনমটাৰ প�ল্ক্ষপত ৭.৫ৰ পৰা ১৫ নমনিনমটাৰ

১৫.৫ৰ পৰা ২৫ নমনিনমটাৰ স্তৰত ০.৫ নমনিনমটাৰ।

ব্যড্ক্তগত শগল্িা উপিব্ধ। সাধাৰণল্ত প্নতল্টা শগিত ইহঁতৰ 
আভ্যন্তৰীণ আৰু বানহ্যক ব্যাসাধ ্ঘ্ থাল্ক আৰু ১ নমনিনমটাৰ 
প�ল্ক্ষপত ১ৰ পৰা ১০০ নমনিনমটাৰ আকাৰত হতয়াৰ কৰা 
হয়। (নিত্ ২১)

ব্যাসাধ ্ঘ্ শগি ব্যৱহাৰ কৰাৰ আগল্ত ই পনৰষ্াৰ আৰু 
ক্ষনতগ্স্ত শহাৱা িাই শিনক পৰীক্ষা কৰক।

ৱক্ঘ্নপেৰ পৰা বাৰ আতঁৰাই শপিাওক।

পৰীক্ষা কনৰবিগীয়া ব্যাসাধ ্ঘ্ৰ হসল্ত সংগনত ৰানখ শগাটৰ পৰা 
শগিৰ পাত নিব ্ঘ্ািি কৰক।

২২ িং নিত্ত শ�খুওৱা হহল্ে শয নফল্িট আৰু বানহ্যক 
ব্যাসাধ ্ঘ্ৰ ব্যাসাধ ্ঘ্ শগিতকক সৰু।

নফিাৰ শগি আৰু ব্যৱহাৰ

হবনেটি্যসমূহ : এটা নফিাৰ শগিত টিটীিৰ শকেত মাউণ্ট কৰা 
নবনভন্ন ডাঠৰ শকইবাটাও কটঠি আৰু শটম্পাৰ কৰা টিটীিৰ 
শলিড থাল্ক। (নিত্ ২৩)

ইয়াৰ ওপৰত পথৃক পথৃক পাতৰ ডাঠতা নিননিত কৰা হয়। 
(নিত্ ২৩)

ফব.আই.এে. দোেট: ভাৰতীয় মাি�ণ্ডই নফিাৰ শগি িং 
১,২,৩ আৰু ৪ৰ িানৰটা শেট স্াপি কল্ৰ নযল্বাৰ প্নতল্টাত 
শলিডৰ সংখ্যা আৰু শবধৰ পনৰসৰৰ দ্াৰা পথৃক হয় (০.০১ 
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নমনিনমটাৰ প�ল্ক্ষপত িূি্যতম ০.০৩ নমনিনমটাৰৰ পৰা ১ 
নমনিনমটাৰ)। সাধাৰণল্ত শলিডৰ হ�ৰ্ ্ঘ্্য ১০০ নমনিনমটাৰ।

উ�াহৰণ

ইড্ণ্ডয়াি শটিণ্ডাড্ঘ্ৰ শিট িং ৪ নবনভন্ন ডাঠ ১৩টা শলিডল্ৰ গটঠত। 

০.০৩, ০.০৪, ০.০৫, ০.০৬, ০.০৭, ০.০৮, ০.০৯, ০.১০, ০.১৫, 
০.২০, ০.৩০, ০.৪০, ০.৫০।

এটা শিটত নফিাৰ শগিৰ আকাৰ সযতল্ি বানে শিাৱা হয় 
যাল্ত িূি্যতম সংখ্যক পাতৰ পৰা গনঢ় উটঠ সব ্ঘ্ানধক সংখ্যক 
মাত্া গঠি কনৰব পৰা যায়।

পৰীক্ষা কৰা মাত্াল্টা ব্যৱহৃত পাতৰ ডাঠতাৰ সমাি বুনি 
নবল্বনিত হয়, শযনতয়া শসইল্বাৰ আতঁৰাই নিয়াৰ সময়ত 
সামাি্য টাি অিুভৱ কৰা হয়। এই শগিল্বাৰ ব্যৱহাৰ কৰাৰ 
সটঠক হ’শি ভাি অিুভৱৰ প্ল্য়ািি। 

নফিাৰ শগি ব্যৱহাৰ কৰা হয়:

–  সংগম অংেৰ মািৰ ফাকঁ পৰীক্ষা কনৰবকি

–  পিাক্ঘ্ প্াগৰ ফাকঁল্বাৰ পৰীক্ষা আৰু শেট কনৰবকি

–  কামল্বাৰ শমনিনিং কৰাৰ বাল্ব নফক্িাৰ (শেটটং লিক) 
আৰু কাটাৰ/টুিৰ মািৰ নলিয়াল্ৰন্স শেট কনৰবকি

–  শবয়ানৰং নলিয়াল্ৰন্স পৰীক্ষা আৰু িনুখবকি, আৰু আি 
বহুল্তা উল্দেে্যৰ বাল্ব য’ত এটা নিন�্ঘ্টি নলিয়াল্ৰন্স বিাই 
ৰানখব িানগব। (নিত্ ২৪) 

ড্ৰিল দোগ�: ড্ৰিি শগি হহল্ে আয়তাকাৰ বা বগ ্ঘ্ল্ক্ষত্ৰ 
আকৃনতৰ ধাতুৰ টুকুৰা, য’ত নবনভন্ন ব্যাসৰ শকইবাটাও ফুটা 
থাল্ক। প্নতল্টা ফুটাৰ ওপৰত গাতঁল্টাৰ আকাৰ টিাম্প কৰা 
হয়। (নিত্ ২৫)

িম্বৰ ড্ৰিি আৰু শিটাৰ ড্ৰিি েংৃখিাত নিি নিি ড্ৰিি শগিৰ 
সহায়ত ড্ৰিিৰ ব্যাস শিাখা হয়।

দোটে্ডিাৰ্্ট োয়াৰ দোগ� (SWG): ইয়াক নিত্ ২৬ত শ�খুওৱা 
তাৰঁৰ আকাৰ আৰু শ্ীটৰ শবধ িনুখবকি ব্যৱহাৰ কৰা হয় 

শটিণ্ডাড্ঘ্ তাৰঁ শগি হহল্ে এটা বতৃ্াকাৰ ধাতুৰ নডস্ক যাৰ পনৰনধত 
ফুটা আৰু স্লটৰ আকাৰ নভন্ন হয়। প্নতল্টা স্লটৰ আকাৰ এটা 
শগি িম্বৰৰ হসল্ত নমি খায় নযল্টা ফুটাল্টাৰ টঠক তিত নিখা 
থাল্ক।

শগি িম্বৰল্বাল্ৰ ৰ্ূৰণীয়া তাৰঁৰ ব্যাসৰ নহিাপত আকাৰ 
নিধ ্ঘ্াৰণ কল্ৰ। 

শগিৰ সংখ্যা ০ৰ পৰা ৩৬হি বডৃ্দ্ধ শহাৱাৰ িল্গ িল্গ ডাল্য়ৰ 
আকাৰ কনম যায়।

ধাতুৰ ডাঠতা আৰু তাৰঁৰ ব্যাল্স নবনভন্ন শগড্িং সংখ্যাক 
নিড্চিত কল্ৰ আৰু তিৰ সূিী ১ ত তাৰঁৰ ব্যাসৰ বাল্ব নবনভন্ন 
শগি সংখ্যাৰ �েনমক সমতুি্য, আৰু শ্ীটৰ শবধ ন�য়া হহল্ে। 
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সিূী 1

আই এে ৫০৪৯-১৯৬৯ অনুসফৰ মানৰ্ তাৰঁ দোগ� নম্বৰ আৰু সমতুল্য মান ফমফলফমটাৰত
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C G & M অনুশীলনী 1.6.79 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - শ্ীট মেটাল 

অফিযাফ্ৰিৰ্ মষেত্ৰত ফবফনেয়বযাগ্্যতাৰ প্ৰবয়াজনীয়তা (Necessity of 
Interchangeability in engineering field)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• এছ এে ডফলিউৰ ম�াৰ্ানত ৰ্াে ৰ্ৰাৰ সেয়ত ফবফিন্ন ফবপজ্জনৰ্ ৰ্থা উবলেখ ৰ্ৰা
• শব্দবটাৰ অথ ্থৰ ৰূপবৰখা �াঙি ধৰা,’ফবফনেয়বযাগ্্যতা’।
• সীো ব্যৱস্াৰ প্ৰবয়াজনীয়তা উবলেখ ৰ্ৰা
• সীো আৰু ফিটৰ ব্যৱস্াৰ ফবফিন্ন োন�ণ্ডৰ নাে ফলখা।

গ্ণ উৎপা�ন

গণ উৎপাদি মানি শকানিা একক, উপাদাি বা অংে বহৃৎ 
সংখ্্যক উৎপাদি।

গ্ণ উৎপা�নৰ সুফবধা

উপাদাি নিম ্মাণৰ সময় কনম যায়।

এটা টুকুৰাৰ খ্ৰচ কনম যায়।

অনতনৰক্ত অংে দ্ৰুতভানে উপলব্ধ কনৰব পানৰ।

গ্ণ উৎপা�নৰ অসুফবধা

নবনেষ উনদেে্যৰ শমনচিৰ প্ৰনয়াজি।

জজগ আৰু নিক্সচাৰৰ প্ৰনয়াজি।

গতািুগনতক নিখু্তঁ যন্ত্ৰৰ পনৰেনত্ম শগজ ব্যেহাৰ কনৰব লানগ।

প্ৰাৰনভিক ব্যয় অনত শবনি হ’ব।

ফনব ্থাফিত সোববশ

নচত্ৰসমূনহ নিব ্মানচত সমানবে আৰু নিব ্মানচত িনহাো 
সমানবেৰ মাজৰ পাৰ্ ্মক্য শদখ্ুোইনি। (নচত্ৰ ১)ত শদখ্া যাব শয 
প্ৰনতনটা বাদাম মাত্ৰ এটা বল্টনহ নিট হয়। এনি এটা সমানবে 
শলনহমীয়া আৰু ব্যয়বহুল, আৰু ৰক্ষণানবক্ষণ কৰানটা কঠঠি 
কাৰণ শপেয়াৰসমূহ পৰৃ্নক পৰৃ্নক নিম ্মাণ কনৰব লানগব।

অ-ফনব ্থাফিত সোববশ

নযনকানিা বাদাম এনক আকাৰ আৰু সূতাৰ ধৰণৰ নযনকানিা 
বল্টত নিট হয়। এনি সমানবে দ্ৰুত হয়, আৰু খ্ৰনচা কম 
হয়। ৰক্ষণানবক্ষণ সহজ কাৰণ শপেয়াৰ সহনজ শপাো যায়। 
(নচত্ৰ ২)

অ-ফনব ্থাফিত সোবববশ উপা�ানসেূহৰ োজত 
ফবফনেয়বযাগ্্যতা প্ৰ�ান ৰ্বৰ।

আধুনিক অনভযানন্ত্ৰক উৎপাদি অৰ্ ্মাৎ গণ উৎপাদিত 
নিব ্মানচত সমানবেৰ শকানিা স্াি িাৰ্ানক। নকন্তু নকিুমাি 
নবনেষ পনৰনস্নতত নিব ্মানচত সমানবে এনতয়াও ি্যায্য।

ফবফনেয়বযাগ্্যতা: শযনতয়া উপাদািসমূহ গণ উৎপাদি 
কৰা হয়, যনদনহ শসইনবাৰ নবনিময়নযাগ্য িহয়, শতনতে গণ 
উৎপাদিৰ উনদেে্য পূৰণ িহয়। নবনিময়নযাগ্যতা বুনল 
ক’শল আনম বুজাব নবচানৰনিা শয নবনভন্ন পনৰনেেত নবনভন্ন 
কমমীনয় নিম ্মাণ কৰা এনক ধৰণৰ উপাদািসমূহক একজত্ৰত 
কৰাৰ সময়ত উপাদািনটাৰ কায ্ম্যকলাপত শকানিা প্ৰভাে 
শিনপনলাোকক, একজত্ৰত কৰাৰ সময়ত শকানিা অনধক 
শুধৰনণৰ অনবহনি একজত্ৰত আৰু সলনি কনৰব পানৰ।

সীো ব্যৱস্াৰ প্ৰবয়াজনীয়তা: যনদ উপাদািসমূহ 
নবনিময়নযাগ্য হ’ব লানগ, শতনতে ইয়াক এনক আকাৰত নিম ্মাণ 
কনৰব লানগব নযনটা সভিে িহয়, শযনতয়া ইয়াক গণ উৎপাদি 
কৰা হয়। শসনয়নহ অপানৰটৰক সঠঠক আকাৰৰ পৰা সৰু 
ব্যেধািত নবচু্যনত হ’বকল নদয়ানটা প্ৰনয়াজিীয় হহ পনৰ নযনটা 
শতওঁ সকনলা উপাদািৰ বানব ৰক্ষণানবক্ষণ কনৰব শিাোনৰ। 
এনক সময়নত নবচু্যত আকানৰ সমানবেৰ মািদণ্ডত প্ৰভাে 
শপলাব িালানগ। এই ধৰণৰ মাত্ৰা নিধ ্মাৰণক সীমা মাত্ৰা 
নিধ ্মাৰণ বুনল জিা যায়।

উপাদািসমূহৰ সীমা মাত্ৰা নিধ ্মাৰণৰ বানব এটা মািদণ্ড 
নহচানপ সীমাৰ ব্যেস্া অিুসৰণ কনৰব লানগ।

আই এি অ’ (আতেতঃৰাষ্ট্ৰীয় প্ৰামানণক সংস্া)ৰ নিনদ্মষ্টকৰণৰ 
ওপৰত নভত্নত কনৰ নবনভন্ন শদনে সীমা আৰু নিটৰ নবনভন্ন 
প্ৰামানণক ব্যেস্া অিুসৰণ কনৰ।

আমাৰ শদেত পালি কৰা সীমা আৰু নিটৰ ব্যেস্ানটা 
নবআইএিৰ দ্াৰা নিধ ্মানৰত। (ভাৰতীয় মািদণ্ড বু্যনৰা)

সীমা আৰু নিটৰ অি্যাি্য ব্যেস্া

আতেজ্মানতক মাি সংস্া (ISO)
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নৰিঠটি শষ্টণ্ডাৰ্্ম নচনষ্টম (BSS) জাম ্মাি শষ্টণ্ডাৰ্্ম (DIN)

সীোৰ িাৰতীয় োনৰ্ ব্যৱস্া & ফিট - পফৰিাষা (The indian standard system of 
limits & fits - terminology)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• সীো আৰু ফিটৰ ফবআইএছ ব্যৱস্াৰ অধীনত িত্থসেূহ উবলেখ ৰ্ৰা
• সীো আৰু ফিটৰ ফবআইএছ ব্যৱস্াৰ অধীনত প্ৰফতবটা প�ৰ সংজ্া ফ�য়া।

আৰ্াৰ

ই হহনি হদৰ্ ্ম্যৰ শজাখ্ত শকানিা নবনেষ এককত প্ৰকাে কৰা 
সংখ্্যা।

মেৌফলৰ্ আৰ্াৰ

ই হহনি শসই আকাৰ যাৰ ওপৰত নভত্নত কনৰ মাজত্ৰক 
নবচু্যনতনবাৰ নদয়া হয়। (নচত্ৰ ১)

প্ৰৰৃ্ত আৰ্াৰ

ইয়াক নিম ্মাণ কৰাৰ নপিত প্ৰকৃত শজাখ্ৰ দ্াৰা উপাদািনটাৰ 
আকাৰ। উপাদািনটা গ্ৰহণ কনৰবকল হ’শল ই আকাৰৰ দুটা 
সীমাৰ মাজত ৰ্ানকব লানগ।

আৰ্াৰৰ সীো

এইনবাৰ হহনি চৰম অিুনমানদত আকাৰ যাৰ নভতৰত 
অপানৰটনৰ উপাদািনটা বিাব বনুল আো কৰা হয়। (নচত্ৰ ২) 
(সনব ্মাচ্চ আৰু িূি্যতম সীমা)

আৰ্াৰৰ সবব ্থাচ্চ সীো

ই দুটা সীমা আকাৰৰ নভতৰত ৰ্াঙৰ।(নচত্ৰ ২) (তানলকা ১)

আৰ্াৰৰ নূন্যতে সীো

আকাৰৰ দুটা সীমাৰ নভতৰত ই সৰু। (নচত্ৰ ২) (তানলকা ১)

িুটা

সীমা & নিটৰ নবআইএি ব্যেস্াত, িলাকাৰ িনহাো 
উপাদািসমূহনক ধনৰ এটা উপাদািৰ সকনলা আভ্যতেৰীণ 
হবনেষ্ট্যক ` িুটা’ নহচানপ নচননিত কৰা হয়। (নচত্ৰ ৩)

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.6.79ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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খা�

সীমা & নিটৰ নবআইএি ব্যেস্াত, িলাকাৰ িনহাো উপাদািসমূহনক ধনৰ এটা উপাদািৰ সকনলা বানহ্যক হবনেষ্ট্যক খ্াদ নহচানপ 
নিধ ্মাৰণ কৰা হয়। (নচত্ৰ ৩)

সূিী ১ (উ�াহৰণ)

SL. িহয়. উপাদািৰ আকাৰ উচ্চ নবচু্যনত LOWER নবচু্যনত আকাৰৰ সনব ্মাচ্চ-
সীনমত

আকাৰৰ িূি্যতম 
সীমা

১ + .০০৮ + ০.০০৮ - ০.০০৫ ২০.০০৮ ১৯.৯৯৫

২ ২০ - .০০৫ + ০.০২৮ + ০.০০৭ ২০.০২৮ ২০.০০৭
৩ + .০২৮ - ০.০১২ - ০.০২১ ১৯.৯৮৮ ১৯.৯৭৯

ফবি্য ্যফত

ই হহনি এটা আকাৰৰ মাজৰ বীজগনণতীয় পাৰ্ ্মক্য, তাৰ 
সংনলিষ্ট শমৌনলক আকাৰকল। ই ধিাত্মক, ঋণাত্মক বা েিূ্য হ’ব 
পানৰ। (নচত্ৰ ২)

ওপৰৰ ফবি্য ্যফত

ই হহনি আকাৰৰ সনব ্মাচ্চ সীমা আৰু ইয়াৰ সংনলিষ্ট শমৌনলক 
আকাৰৰ মাজৰ বীজগনণতীয় পাৰ্ ্মক্য। (নচত্ৰ ২) (তানলকা ১)

ফবি্য ্যফত ৰ্ে

ই হহনি আকাৰৰ িূি্যতম সীমা আৰু ইয়াৰ সংনলিষ্ট শমৌনলক 
আকাৰৰ মাজৰ বীজগনণতীয় পাৰ্ ্মক্য।(নচত্ৰ ২) (তানলকা ১)

উচ্চ ফবি্য ্যফত হহবছ মসই ফবি্য ্যফত ফযবয় আৰ্াৰৰ 
সবব ্থাচ্চ সীো ফ�বয়। ফনম্ন ফবি্য ্যফত হ’ল মসই 
ফবি্য ্যফত ফযবয় আৰ্াৰৰ নূন্যতে সীো ফ�বয়।

প্ৰৰৃ্ত ফবি্য ্যফত

ই হহনি প্ৰকৃত আকাৰ আৰু ইয়াৰ সংনলিষ্ট শমৌনলক আকাৰৰ 
মাজৰ বীজগনণতীয় পাৰ্ ্মক্য। (নচত্ৰ ২)

সহনশীলতা

ই হহনি আকাৰৰ সনব ্মাচ্চ সীমা আৰু আকাৰৰ িূি্যতম সীমাৰ 
মাজৰ পাৰ্ ্মক্য। ই সদায় ধিাত্মক আৰু নচনি শিানহাো সংখ্্যা 
নহচানপনহ প্ৰকাে কৰা হয়। (নচত্ৰ ২)

শনূ্য মৰখা

ওপৰৰ পদনবাৰৰ নচত্ৰাংনকত উপস্াপিত েিূ্য শৰখ্াই মূল 
আকাৰক প্ৰনতনিনধত্ব কনৰ। এই শৰখ্াক েিূ্য নবচু্যনতৰ শৰখ্া 
বুনলও শকাো হয়। (নচত্ৰ ১ আৰু ২)

মেৌফলৰ্ ফবি্য ্যফত

আখ্ৰৰ নচনিনৰ প্ৰনতনিনধত্ব কৰা নবআইএি ব্যেস্াত ২৫টা 
শমৌনলক নবচু্যনত আনি (িুটাৰ বানব ৰ্াঙৰ আখ্ৰ আৰু খ্াদৰ 
বানব সৰু আখ্ৰ), অৰ্ ্মাৎ িুটাৰ বানব - ABCD....Z I,L,O,Q বাদ 
নদ

ওপৰৰ কৰ্ানখ্নিৰ উপনৰও JS, ZA, ZB & ZC আখ্ৰৰ চানৰটা 
শগাট অতেভু্মক্ত কৰা হহনি। সূক্ষ্ম ব্যেস্াৰ বানব CD, EF আৰু 
FG হ’ল

শযাগ কনৰনল। (Ref.IS:919 নদ্তীয় খ্ণ্ড - ১৯৭৯)

খ্াদৰ বানব এনক ২৫টা আখ্ৰৰ নচনি নকন্তু সৰু আখ্ৰত 
ব্যেহাৰ কৰা হয়। (নচত্ৰ ৫)

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.6.79ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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েিূ্য শৰখ্াৰ হসনত সহিেীলতা অঞ্চলৰ অেস্াি নচত্ৰ ৬ আৰু 
৭ত শদখু্ওো হহনি।

শমৌনলক নবচু্যনতনবাৰ হহনি নবনভন্ন শৰেণীৰ নিট লাভৰ বানব। 
(নচত্ৰ ৮ আৰু ৯)

মেৌফলৰ্ সহনশীলতা

ইয়াক ‘সনহষু্তাৰ শগ্ৰৰ্’ বুনলও শকাো হয়। ভাৰতীয় প্ৰামানণক 
ব্যেস্াত, িুটা আৰু খ্াদ দনুয়াটানৰ বানব সংখ্্যাৰ নচনিনৰ 
প্ৰনতনিনধত্ব কৰা ১৮টা শগ্ৰৰ্ৰ সহিেীলতা ৰ্ানক, নযনবাৰক 
IT01, IT0, IT1....ৰ পৰা IT16হল নচননিত কৰা হয়। (নচত্ৰ ১০) 
উচ্চ সংখ্্যাই বহৃৎ সহিেীলতা অঞ্চল নদনয়।

সহনশীলতাৰ মৰেবড ফনে ্থাণৰ সঙিৰ্তাৰ্ বুজায়।

এটা প্ৰামানণক চাট্মত, শমৌনলক নবচু্যনত আৰু শমৌনলক 
সহিেীলতাৰ প্ৰনতনটা সংনমৰেণৰ বানব ওপৰৰ আৰু তলৰ 
নবচু্যনত ৫০০ নমনলনমটাৰ পয ্মতে আকাৰৰ বানব সূচিা কৰা 
হয়। (আই এি ৯১৯ চাওক)

সহনশীল আৰ্াৰ

ইয়াৰ নভতৰত মূল আকাৰ, শমৌনলক নবচু্যনত আৰু 
সহিেীলতাৰ শগ্ৰৰ্ অতেভু্মক্ত।

উ�াহৰণ

25 H7 - এটা িুটাৰ সহিেীল আকাৰ যাৰ মূল আকাৰ 25। 
শমৌনলক নবচু্যনতক H আখ্ৰৰ নচনিনৰ আৰু সহিেীলতাৰ 
শগ্ৰৰ্ক সংখ্্যা নচনিনৰ প্ৰনতনিনধত্ব কৰা হয়। (নচত্ৰ 11)

25 e8 - হহনি এটা খ্াদৰ সহিেীল আকাৰ যাৰ মূল আকাৰ 
25। শমৌনলক নবচু্যনতক e আখ্ৰৰ নচনিনৰ আৰু সহিেীলতাৰ 
শগ্ৰৰ্ক 8 সংখ্্যানৰ প্ৰনতনিনধত্ব কৰা হয়। (নচত্ৰ 12)

২৫টা শমৌনলক নবচু্যনত আৰু ১৮টা শগ্ৰৰ্ৰ সহিেীলতাৰ 
সংনমৰেনণনৰ অনত বহল পনৰসৰৰ নিব ্মাচি কনৰব পানৰ।

উ�াহৰণ

১৩ িং নচত্ৰত এটা িুটাক ২৫ ± ০.২ নহচানপ শদখ্ুওো হহনি 
যাৰ অৰ্ ্ম হহনি ২৫ নমনলনমটাৰ মূল মাত্ৰা আৰু ± ০.২ হহনি 
নবচু্যনত।

আগনত উনলেখ্ কৰা অিুসনৰ মূল মাত্ৰাৰ পৰা অিুনমানদত 
তাৰতম্যক ‘নবচু্যনত’ শবালা হয়।

নবচু্যনত শবনিভানগই মাত্ৰাৰ হসনত অংকিত নদয়া হহনি।

উদাহৰণত ২৫ ± ০.২, ± ০.২ হহনি ২৫ নমনলনমটাৰ ব্যাসৰ 
িুটানটাৰ নবচু্যনত। (নচত্ৰ ১৩) অৰ্ ্মাৎ িুটানটাৰ মাত্ৰা মাজত 
ৰ্ানকনল গ্ৰহণনযাগ্য আকাৰৰ হয়

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.6.79ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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২৫ + ০.২ = ২৫.২ নম.নম

বা ২৫ - ০.২ = ২৪.৮ নম.নম.

২৫.২ নমনলনমটাৰ সনব ্মাচ্চ সীমা নহচানপ জিা যায়। (নচত্ৰ ১৪)

২৪.৮ নমনলনমটাৰক িূি্যতম সীমা নহচানপ জিা যায়। (নচত্ৰ 
১৫)

সনব ্মাচ্চ আৰু সব ্মনিম্ন সীমাৰ মাজৰ পাৰ্ ্মক্য হ’ল 
TOLERANCE। ইয়াত সহিেীলতা ০.৪ নমনলনমটাৰ। (নচত্ৰ ১৬)

সহিেীল অঞ্চলৰ নভতৰৰ িুটানটাৰ সকনলা মাত্ৰা নচত্ৰ ১৭ত 
শদখ্ুওোৰ দনৰ গ্ৰহণনযাগ্য আকাৰৰ।

আই এছ ৬৯৬ অনুসফৰ, উপা�ানসেূহৰ্ অংৰ্ন 
ফনয়ে ফহিাবপ োত্ৰা ফনধ ্থাৰণ ৰ্ৰাৰ সেয়ত, 
ফবি্য ্যফতসেূহৰ্ সহনশীলতা ফহিাবপ প্ৰৰ্াশ ৰ্ৰা 

িাৰতীয় োন�ণ্ড অনুসফৰ ফিট আৰু ইয়াৰ মৰেণীফবিাজন (Fits and their 
classification as per the Indian Standard)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• িাৰতীয় োন�ণ্ড অনুসফৰ ‘ফিট’ৰ সংজ্া ফ�য়া
• িাৰতীয় োন�ণ্ড অনুসফৰ সীো আৰু ফিটত ব্যৱহৃত িত্থসেূহৰ তাফলৰ্া প্ৰস্তুত ৰ্ৰা
• ফিটৰ প্ৰফতবটা মৰেণীৰ বাবব উ�াহৰণ উবলেখ ৰ্ৰা
• ফবফিন্ন মৰেণীৰ ফিটৰ ফিত্ৰাংফৰ্ত উপস্াপনৰ ব্যাখ্যা ৰ্ৰা।

মযাগ্্য মহাৱা

ই হহনি দুটা সংগম অংে, এটা িুটা আৰু এটা খ্াদৰ মাজত, 
একত্ৰীকৰণৰ পূনব ্ম ইহঁতৰ মাজত্ৰক পাৰ্ ্মক্যৰ শক্ষত্ৰত নয 
সম্পক্ম ৰ্ানক।

ফিটৰ প্ৰৰ্াশ

প্ৰৰ্নম নিটৰ মূল আকাৰ, (িুটা আৰু খ্াদ দুনয়াটানৰ বানব 
সাধাৰণ আকাৰ) আৰু তাৰ নপিত িুটানটাৰ বানব নচনি আৰু 
খ্াদনটাৰ বানব নচনি নলনখ্ নিট এটা প্ৰকাে কৰা হয়।

উ�াহৰণ

ফলিয়াবৰন্স

নিটত নলিয়ানৰন্স হহনি িুটানটাৰ আকাৰ আৰু খ্াদৰ 
আকাৰৰ মাজৰ পাৰ্ ্মক্য নযনটা সদায় ধিাত্মক।

ফলিয়াবৰন্স ফিট

ই এটা নিট নযনয় সদায় নলিয়ানৰন্স প্ৰদাি কনৰ। ইয়াত 
িুটানটাৰ শটালানৰন্স জ’িনটা খ্াদৰ শটালানৰন্স জ’িৰ ওপৰত 
হ’ব। (নচত্ৰ ১)

উ�াহৰণ ২০ H7/g6

নদয়া নিটৰ সহায়ত আনম চাট্মৰ পৰা নবচু্যনতনবাৰ নবচানৰ 
উনলয়াব পানৰা।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.6.79ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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এটা িুটা 20 H7 ৰ বানব আনম শটবুল + 21 ত পাম।

এই সংখ্্যানবানৰ মাইক্ৰিত নবচু্যনতনবাৰ সূচায়। (১ 
মাইক্ৰ’নমটাৰ = ০.০০১ নম.নম.)

গাতঁনটাৰ সীমা ২০ + ০.০২১ = ২০.০২১ নমনলনমটাৰ আৰু ২০ 
+ ০ = ২০.০০০নমনম। (নচত্ৰ ২)

এটা খ্াদৰ বানব 20 g6 আনম শটবুলত পাম – 7

– ২০।

গনতনক খ্াদনটাৰ সীমা হ’ল

২০ – ০.০০৭ =১৯.৯৯৩ নম.নম

আৰু ২০ – ০.০২০ =১৯.৯৮০নম.নম.(নচত্ৰ .৩)

সবব ্থাচ্চ ফলিয়াবৰন্স

নলিয়ানৰন্স নিট বা শৰেজজিচি নিটত ই সনব ্মাচ্চ িুটা আৰু 
সব ্মনিম্ন খ্াদৰ মাজৰ পাৰ্ ্মক্য। (নচত্ৰ ৪)

িূি্যতম নলিয়ানৰন্স ২০.০০০ - ১৯.৯৯৩ = ০.০০৭নমনম। 
(নচত্ৰ ৬)

সনব ্মাচ্চ নলিয়ানৰন্স ২০.০২১ - ১৯.৯৮০ = ০.০৪১ নমনলনমটাৰ। 
(নচত্ৰ ৭)

িুটা আৰু খ্াদৰ মাজত সদায় এটা নলিয়ানৰন্স ৰ্ানক। 
এইনটানেই হহনি নলিয়ানৰন্স নিট।

হস্তবষেপ

ই হহনি শগাট শখ্াোৰ আগনত িুটা আৰু খ্াদৰ আকাৰৰ 
মাজৰ পাৰ্ ্মক্য, আৰু এইনটা ঋণাত্মক। এই শক্ষত্ৰত খ্াদনটা 
সদায় িুটাৰ আকাৰতকক ৰ্াঙৰ হয়।

ইন্াৰবিবৰন্স ফিট

ই এটা নিট নযনয় সদায় হস্তনক্ষপ প্ৰদাি কনৰ। ইয়াত িুটানটাৰ 
শটালানৰন্স জ’িনটা খ্াদৰ শটালানৰন্স জ’িৰ তলত ৰ্ানকব। 
(নচত্ৰ ৮)

উদাহৰণ: নিট ২৫ H7/p6 (নচত্ৰ ৯)

ননূ্যতে ফলিয়াবৰন্স

নলিয়ানৰন্স নিটত ই হহনি িূি্যতম িুটা আৰু সনব ্মাচ্চ খ্াদৰ 
মাজৰ পাৰ্ ্মক্য। (নচত্ৰ ৫)

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.6.79ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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িুটাৰ সীমা ২৫.০০০ আৰু ২৫.০২১ নমনলনমটাৰ আৰু খ্াদৰ 
সীমা ২৫.০২২ আৰু ২৫.০৩৫ নমনলনমটাৰ। খ্াদনটা সদায় 
িুটানটাতকক ৰ্াঙৰ হয়। এইনটা এটা ইন্াৰনিনৰন্স নিট।

সবব ্থাচ্চ হস্তবষেপ

ইন্াৰনিনৰন্স নিট বা শৰেজজিচি নিটত ই হহনি িূি্যতম িুটা 
আৰু সনব ্মাচ্চ খ্াদৰ মাজৰ বীজগনণতীয় পাৰ্ ্মক্য। (নচত্ৰ ১০)

িূি্যতম হস্তনক্ষপ

ইন্াৰনিনৰন্স নিটত ই হহনি সনব ্মাচ্চ িুটা আৰু সব ্মনিম্ন 
খ্াদৰ মাজৰ বীজগনণতীয় পাৰ্ ্মক্য। (নচত্ৰ ১১)

নচত্ৰ ৯ত শদখ্ুওো উদাহৰণত

সনব ্মাচ্চ হস্তনক্ষপ হ’ল = ২৫.০৩৫ – ২৫.০০০ = ০.০৩৫

িূি্যতম হস্তনক্ষপ হ’ল = ২৫.০২২ – ২৫.০২১ = ০.০০১

মৰেঞ্জিিন ফিট

ই এটা নিট নযনয় শকনতয়াবা নলিয়ানৰন্স নদব পানৰ, আৰু 
শকনতয়াবা হস্তনক্ষপ নদব পানৰ। শযনতয়া এই নিটৰ শৰেণীনটাক 
নচত্ৰাংনকতভানে শদখ্ুওো হয়, শতনতয়া িুটা আৰু খ্াদৰ 
সহিেীলতা অঞ্চলনবাৰ ইনটানে নসনটাৰ ওপৰত ওপৰত ওপৰ 
হ’ব। (নচত্ৰ ১২)

উদাহৰণ নিট 75 H8/j7 (নচত্ৰ 13)

িুটানটাৰ সীমা ৭৫.০০০ আৰু ৭৫.০৪৬ নমনলনমটাৰ আৰু 
খ্াদৰ সীমা ৭৫.০১৮ আৰু ৭৪.৯৮৮ নমনলনমটাৰ।

সনব ্মাচ্চ নলিয়ানৰন্স = ৭৫.০৪৬ - ৭৪.৯৮৮ = ০.০৫৮ নম.নম.

যনদ িুটানটা ৭৫.০০০ আৰু খ্াদনটা ৭৫.০১৮ নমনলনমটাৰ হয়, 
শতনতে খ্াদনটা ০.০১৮ নমনলনমটাৰ, িুটানটাতকক ৰ্াঙৰ। ইয়াৰ 
িলত হস্তনক্ষপৰ সঠৃষ্ট হয়। এইনটা এটা শৰেজজিচি নিট কাৰণ 
ইয়াৰ িলত নলিয়ানৰন্স নিট বা ইন্াৰনিনৰন্স নিট হ’ব পানৰ।

িুটাৰ ফিতফ্ত ব্যৱস্া

সীমা আৰু নিটৰ এটা মািক ব্যেস্াত, য’ত িুটাৰ আকাৰ 
নস্ৰ কনৰ ৰখ্া হয় আৰু খ্াদৰ আকাৰ নভন্ন কনৰ নবনভন্ন শৰেণীৰ 
নিট শপাো যায়, শতনতে ইয়াক িুটাৰ নভত্নত ব্যেস্া বুনল জিা 
যায়।

িুটানবাৰৰ বানব শমৌনলক নবচু্যনত নচনি `H’ বানি শলাো হয়, 
শযনতয়া িুটাৰ নভত্নত ব্যেস্া অিুসৰণ কৰা হয়। কাৰণ `H’ 
িুটানটাৰ তলৰ নবচু্যনত েিূ্য। ইয়াক `শমৌনলক িুটা’ বুনল জিা 
যায়। (নচত্ৰ ১৪)

খা� ফিতফ্ত ব্যৱস্া

সীমা আৰু নিটৰ এটা মািক ব্যেস্াত, য’ত খ্াদৰ আকাৰ নস্ৰ 
কনৰ ৰখ্া হয় আৰু নবনভন্ন শৰেণীৰ নিট লাভৰ বানব িুটানটাক 
তাৰতম্য নদয়া হয়, শতনতে ইয়াক খ্াদৰ নভত্নত বুনল জিা যায়। 
খ্াদৰ নভত্নত অিুসৰণ কনৰনল খ্াদৰ বানব শমৌনলক নবচু্যনত 
নচনি `h’ বানি শলাো হয়। কাৰণ খ্াদ `h’ ৰ ওপৰৰ নবচু্যনত েিূ্য। 
ইয়াক `শবনচক খ্াদ’ বুনল জিা যায়। (নচত্ৰ ১৫)

িুটা নভত্নত ব্যেস্ানটা শবনিভানগই অিুসৰণ কৰা হয়। 
কাৰণ, নিটৰ শৰেণীৰ ওপৰত নিভ্মৰ কনৰ, খ্াদনটাৰ আকাৰ 
সলনি কৰানটা সদায় সহজ হ’ব কাৰণ ই বানহ্যক, নকন্তু এটা 
িুটাত সৰু সৰু পনৰেত্মি কৰানটা কঠঠি। তদুপনৰ শষ্টণ্ডাৰ্্ম 
টুনলং ব্যেহাৰ কনৰ িুটানটা উৎপাদি কনৰব পানৰ।

িুটাৰ নভত্নত আৰু খ্াদৰ নভত্নত দুনয়াটানত নিটৰ নতনিটা 
শৰেণী (নচত্ৰ ১৫)ত শদখ্ুওো হহনি।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.6.79ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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সীো আৰু ফিটৰ ফবআইএছ ব্যৱস্া- প্ৰাোফণৰ্ িাট্থ পঢ়া (The BIS system of limits 
and fits- reading the standard chart)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• প্ৰাোফণৰ্ সীো ব্যৱস্াপ্ৰণালীৰ মলখফিত্ৰ িাওৰ্ আৰু আৰ্াৰৰ সীো ফনধ ্থাৰণ ৰ্ৰৰ্।

মািক চাট্মত িুটা আৰু খ্াদ দুনয়াটানৰ বানব ৫০০ নমনলনমটাৰ 
(১৯৬৩ চিৰ I.S. ৯১৯) পয ্মতে আকাৰ সামনৰ শলাো হহনি। 
ই ২৫টা শমৌনলক নবচু্যনত, আৰু ১৮টা শমৌনলক সহিেীলতাৰ 
সকনলা সংনমৰেণৰ বানব আকাৰৰ এটা নিনদ্মষ্ট পনৰসৰৰ বানব 
ওপৰৰ আৰু তলৰ নবচু্যনত ধায ্ম্য কনৰ।

িুটানটাৰ ওপৰৰ নবচু্যনতনটাক ES আৰু িুটানটাৰ তলৰ 
নবচু্যনতনটাক E I নহচানপ নচননিত কৰা হয়। খ্াদনটাৰ ওপৰৰ 
নবচু্যনতনটাক es আৰু খ্াদনটাৰ তলৰ নবচু্যনতনটাক ei নহচানপ 
নচননিত কৰা হয়।

“ES ECART SUPERIEUR ফহিাবপ আৰু “EI” ECART 
INFERIEUR ফহিাবপ সম্প্ৰসাফৰত ৰ্ৰা হহবছ।

চাট্মৰ পৰা সীমা নিধ ্মাৰণ কৰা

মি কনৰব শয ই আভ্যতেৰীণ শজাখ্ শি বানহ্যক শজাখ্।

মূল আকাৰনটা মি কৰক।

শমৌনলক নবচু্যনত আৰু সহিেীলতাৰ শগ্ৰৰ্ৰ সংনমৰেণকল লক্ষ্য 
কৰক।

তাৰ নপিত চাট্মনটা চাওক আৰু ওপৰৰ আৰু তলৰ নবচু্যনতনবাৰ 
লক্ষ্য কৰক নযনবাৰ মাইক্ৰিত নদয়া হহনি, নচনিনটাৰ হসনত। 
শসই অিুসনৰ মূল আকাৰৰ পৰা শযাগ বা নবনয়াগ কৰক আৰু 
উপাদািসমূহৰ আকাৰৰ সীমা নিধ ্মাৰণ কৰক।

উ�াহৰণ

৩০ H7 (নচত্ৰ ১)

ই এক আভ্যতেৰীণ শজাখ্। গনতনক আনম ‘িুটা’ৰ বানব চাট্মনটা 
চাব লানগব।

মূল আকাৰ ৩০ নমনলনমটাৰ। গনতনক ৩০ৰ পৰা ৪০ৰ পনৰসৰ 
চাওক।

H7 সংনমৰেণৰ বানব ES, আৰু EI মাি মাইক্ৰিত নবচাৰক

৩০ নমনলনমটাৰ মূল আকাৰৰ বানব।

ইয়াক নহচানপ নদয়া হহনি

গনতনক গাতঁনটাৰ সনব ্মাচ্চ সীমা ৩০ + ০.০২৫ = ৩০.০২৫নম.
নম.

িুটানটাৰ িূি্যতম সীমা ৩০ + ০.০০০ = ৩০.০০০নমনম।

চাট্মনটা চাওক আৰু 40 g6 ৰ মািসমূহ লক্ষ্য কৰক।

আই এি ২৭০৯ অিুসনৰ সহিেীলতা অঞ্চল আৰু সীমাৰ 
বানব শটবুল সংলগ্ন কৰা হহনি।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.6.79ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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ফৰিঙটছ মটেণ্ডাড্থ সীো আৰু ফিট ফব এছ ৪৫০০: ১৯৬৯

আন্তজ্থাফতৰ্ সহনশীলতা মৰেড (IT)

এটা নবনেষ আই ঠট শগ্ৰৰ্ৰ বানব নিনদ্মষ্ট সহিেীলতা তলত 
নদয়া সূত্ৰৰ জনৰয়নত গণিা কৰা হয়:

T হহনি মাইক্ৰ’নমটাৰ [ μ m] ত সহিেীলতা।

D হহনি নমনলনমটাৰ [নম.নম.]ত জ্যানমনতক গড় মাত্ৰা।

আই ঠট জজ হহনি আই ঠট শগ্ৰৰ্, এটা ধিাত্মক পূণ ্মসংখ্্যা।

নােোত্ৰ (মেৌফলৰ্) আৰ্াৰ
(ইঞ্চি)

আন্ততঃৰাষ্ট্ৰীয় সহনশীলতা মৰেডসেূহৰ ওপৰত অন্তি্য ্থক্ত।

ওপৰত UP TO 
INCL

IT4 IT5 IT6 IT7 IT8 IT9 আইঙট১০ আইঙট১১ আই 
ঙট১২

আইঙট১৩

০ ০.১২ ০.১২ ০.১৫ ০.২৫ ০.৪ ০.৬ ১.০ ১.৬ ২.৫ ৪ ৬

০.১২ ০.২৪ ০.১৫ ০.২০ ০.৩ ০.৫ ০.৭ ১.২ ১.৮ ৩.০ ৫ ৭

০.২৪ ০.৪০ ০.১৫ ০.২৫ ০.৪ ০.৬ ০.৯ ১.৪ ২.২ ৩.৫ ৬ ৯

০.৪০ ০.৭১ ০.২ ০.৩ ০.৪ ০.৭ ১.০ ১.৬ ২.৮ ৪.০ ৭ ১০

০.৭১ ১.১৯ ০.২৫ ০.৪ ০.৫ ০.৮ ১.২ ২.০ ৩.৫ ৫.০ ৮ ১২

১.১৯ ১.৯৭ ০.৩ ০.৪ ০.৬ ১.০ ১.৬ ২.৫ ৪.০ ৬ ১০ ১৬

১.৯৭ ৩.১৫ ০.৩ ০.৫ ০.৭ ১.২ ১.৮ ৩.০ ৪.৫ ৭ ১২ ১৮

৩.১৫ ৪.৭৩ ০.৪ ০.৬ ০.৯ ১.৪ ২.২ ৩.৫ ৫ ৯ ১৪ ২২

৪.৭৩ ৭.০৯ ০.৫ ০.৭ ১.০ ১.৬ ২.৫ ৪.০ ৬ ১০ ১৬ ২৫

৭.০৯ ৯.৮৫ ০.৬ ০.৮ ১.২ ১.৮ ২.৮ ৪.৫ ৭ ১২ ১৮ ২৮

৯.৮৫ ১২.৪১ ০.৬ ০.৯ ১.২ ২.০ ৩.০ ৫.০ ৮ ১২ ২০ ৩০

১২.৪১ ১৫.৭৫ ০.৭ ১.০ ১.৪ ২.২ ৩.৫ ৬ ৯ ১৪ ২২ ৩৫

১৫.৭৫ ১৯.৬৯ ০.৮ ১.০ ১.৬৩ ২.৫ ৪ ৬ ১০ ১৬ ২৫ ৪০

১৯.৬৯ ৩০.০৯ ০.৯ ১.২ ২.০ ৩ ৫ ৮ ১২ ২০ ৩০ ৫০

৩০.০৯ ৪১.৪৯ ১.০ ১.৬ ২.৫ ৪ ৬ ১০ ১৬ ২৫ ৪০ ৬০

৪১.৪৯ ৫৬.১৯ ১.২ ২.০ ৩ ৫ ৮ ১২ ২০ ৩০ ৫০ ৮০

৫৬.১৯ ৭৬.৩৯ ১.৬ ২.৫ ৪ ৬ ১০ ১৬ ২৫ ৪০ ৬০ ১০০

৭৬.৩৯ ১০০.৯ ২.০ ৩ ৫ ৮ ১২ ২০ ৩০ ৫০ ৮০ ১২৫

১০০.৯ ১৩১.৯ ২.৫ ৪ ৬ ১০ ১৬ ২৫ ৪০ ৬০ ১০০ ১৬০

১৩১.৯ ১৭১.৯ ৩ ৫ ৮ ১২ ২০ ৩০ ৫০ ৮০ ১২৫ ২০০

১৭১.৯ ২০০ ৪ ৬ ১০ ১৬ ২৫ ৪০ ৬০ ১০০ ১৬০ ২৫০

ইজঞ্চৰ হাজাৰতম অংেত সহিেীলতা (০.০০১)

সহিেীলতা মণ্ডলৰ বানব সূচী ১ & সীমা (মাইক্ৰ’নমটাৰত মাত্ৰা)

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.6.79ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M অনুশীলনী 1.6.80-82 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - শ্ীট মেটাল 

ধাত্য  (Metals)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• গ্াহফৰৰ মলাহা উৎপা�নৰ বাবব ব্যৱহাৰ ৰ্ৰা সাধাৰণবত ব্যৱহৃত মলৌহ ধাত্য  আৰু মৰঁ্িাোলৰ নাে ফলখা
• গ্াহফৰৰ মলাহাৰ ধে ্থ আৰু ইয়াৰ উৎপন্ন প্ৰঞ্ৰিয়াৰ ফবষবয় বণ ্থনা ৰ্ৰা
• ঢালাই মলাহা, মলাহা আৰু ব্যৱহাৰৰ প্ৰৰ্াৰ আৰু ধে ্থ ব্যাখ্যা ৰ্ৰা
• তাে, এলুফেফনয়াে, ঙটনৰ সীহ, ঞ্জংৰ্ৰ ফেৰেণৰ ফবষবয় ব্যাখ্যা ৰ্ৰা।

এই হবফশটে্য আৰু ব্যৱহাৰসেূহ উবলেখ ৰ্ৰৰ্।

নযনবাৰ ধাতুত প্ৰধাি পদাৰ্ ্ম নহচানপ শলা ৰ্ানক, শসইনবাৰক 
শলৌহ ধাতু শবালা হয়। নবনভন্ন গুণৰ শলৌহ ধাতু নবনভন্ন কামত 
ব্যেহাৰ কৰা হয়।

সাধাৰণনত ব্যেহৃত শলৌহ ধাতু আৰু নমৰেণসমূহ হ’ল-

- গাহনৰ-শলাহা

- ঢালাই শলাহা

- গুনড় শলাহা

- ইপোত আৰু নমৰেণ ইপোত।

নবনভন্ন প্ৰজক্ৰয়ানৰ শলাহা আৰু তীখ্া উৎপাদি কৰা হয়।

শলাহাৰ অক্সাইৰ্ৰ ৰাসায়নিক হ্াসৰ দ্াৰা গাহনৰ-শলাহা শপাো 
যায়। শলাহাৰ অক্সাইৰ্ক গাহনৰৰ শলাহাকল হ্াস কৰাৰ এই 
প্ৰজক্ৰয়ানটাক SMELTING বুনল জিা যায়।

ফপফগ্ৰন উৎপা�নৰ বাবব প্ৰবয়াজনীয় প্ৰধান 
মৰঁ্িাোলসেূহ হ’ল-

- শলাহাৰ অক্সাইৰ্

- শকাক

- ফ্াক্স।

মলাহাৰ অক্াইড

মলাহাৰ অক্াইডৰ প্ৰৰ্াৰ

- শমগনিটাইট

- শহমাটাইট

- নলনমািাইট

- কাব ্মনিট।

এই অক্সাইৰ্নবাৰত নবনভন্ন অিুপাতত শলাহা ৰ্ানক আৰু ই 
‘প্ৰাকৃনতকভানে’ উপলব্ধ।

মৰ্াৰ্

ক’ক হহনি হ্াসকাৰী জক্ৰয়ানটা আগবঢ়াই নিবকল প্ৰনয়াজিীয় 
তাপ নদবকল ব্যেহাৰ কৰা ইন্ধি। কাব ্মি মনিাক্সাইৰ্ৰ ৰূপত 
ক’কৰ পৰা ওনলাো কাব ্মি শলাহাৰ অক্সাইৰ্ৰ হসনত নমনল 
শলাহাকল হ্াস কনৰ।

ফ্াক্

এইনটানেই হহনি অজক্সনজিৰ গলিাংক কম কনৰবকল ব্াষ্ট 
িানি ্মচত চাজ্ম কৰা খ্নিজ পদাৰ্ ্ম আৰু ই অজক্সনজিৰ অধাতুৰ 
অংেৰ হসনত নমনল গনলত শলেগ গঠি কনৰ।

ব্াষ্ট িানি ্মচত চূণনেল আটাইতকক শবনি ব্যেহাৰ কৰা ফ্াক্স।

লিাটে িাবন ্থি (ফিত্ৰ ১)

শলাহাৰ অক্সাইৰ্ গনলবকল ব্যেহাৰ কৰা চুলানটানেই হ’ল ব্াষ্ট 
িানি ্মচ। ব্াষ্ট িানি ্মচত গনলনল শপাো পদাৰ্ ্মনটা হ’ল গাহনৰ-
শলাহা। ব্াষ্ট িানি ্মচৰ মূল অংেসমূহ হ’ল-

- শিলু

- সূ্তপ

- বি

- অনগ্নকুণ্ড

- ৰ্াবল শবল চাজজ্মং ব্যেস্া

- টুনয়নৰি।

লিাটে িাবন ্থিত গ্লনা

শকঁচামালনবাৰ চুলাত শলাহাৰ অক্সাইৰ্, ক’ক আৰু ফ্াক্সৰ 
নবকল্প স্তৰত ৰ্াবল শবল শমকানিজমৰ সহায়ত চাজ্ম কৰা হয়। 
(নচত্ৰ ১ & ২)

গৰম নবন্ফাৰণনটাক টুনয়নৰি িামৰ শকইবাটাও িনজলৰ 
জনৰয়নত (নচত্ৰ ১) শজাৰকক চুলাত শসামাই নদয়া হয়।

চুলাৰ উষ্তা টুনয়ৰৰ স্তৰৰ ঠঠক ওপৰত (গলিাংক অঞ্চল) 
১০০০° শচলনিয়ািৰ পৰা ১৭০০° শচলনিয়ািৰ নভতৰত ৰ্ানক 
শযনতয়া সকনলা পদাৰ্ ্ম গনলবকল আৰভি কনৰ।

ফ্াক্স নহচানপ কাম কৰা চূণনেলনটানে অজক্সনজিত ৰ্কা 
অধাতুৰ পদাৰ্ ্মৰ হসনত নমনল গনলত শলেগ গঠি কনৰ নযনটা 
গনলত শলাহাৰ ওপৰত ওপঠঙ ৰ্ানক। শলেগ িুটানটাৰ মানজনৰ 
শলেগনটা শটপ কনৰ উনলয়াই নদয়া হয়।

গনলত শলাহানটা এটা পৰৃ্ক শটনপং িুটাৰ মানজনৰ ব্যেধািত 
শটপ কৰা হয়।

গনলত শলাহা গাহনৰৰ নবচিাত ঢানল নদব পানৰ বা তীখ্া নিম ্মাণৰ 
বানব অি্য প্ৰনচনিং প্াণ্টত ব্যেহাৰ কনৰব পানৰ।

নপগ-আইৰণৰ ধম ্ম আৰু ব্যেহাৰতঃ গাহনৰ-শলাহাই গলিা 
প্ৰজক্ৰয়াৰ সময়ত নবনভন্ন পনৰমাণৰ কাব ্মি, নচনলকি, চালিাৰ, 
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িিিৰাি আৰু শমংগানিজ শোষণ কনৰ। অনধক পনৰমাণৰ 
কাব ্মনি গাহনৰ-শলাহাক অনত কঠঠি আৰু ভংগুৰ কনৰ শতানল, 
আৰু শকানিা উপনযাগী প্ৰবন্ধ নিম ্মাণৰ বানব অিুপযুক্ত।

শসনয়নহ গাহনৰ-শলাহাক পনৰনোধি আৰু পুিৰ নিম ্মাণ কৰা 
হয় আৰু অি্যাি্য প্ৰজানতৰ শলাহা আৰু তীখ্া উৎপাদিত 
ব্যেহাৰ কৰা হয়।

ঢালাই শলাহা (প্ৰকাৰ): ঢালাই শলাহা হহনি শলাহা, কাব ্মি আৰু 
নচনলকিৰ নমৰেণ। কাব ্মিৰ পনৰমাণ ২ৰ পৰা ৪%ৰ নভতৰত 
ৰ্ানক।

ঢালাই মলাহাৰ প্ৰৰ্াৰ

তলত ঢালাই শলাহাৰ প্ৰকাৰসমূহ উনলেখ্ কৰা হহনি।

- ধূসৰ ঢালাই শলাহা

- বগা ঢালাই শলাহা

- িমিীয় ঢালাই শলাহা

- শিাৰু্লাৰ ঢালাই শলাহা

ধূসৰ ৰিৰ ঢালাই মলাহা

ইয়াক যন্ত্ৰপানতৰ অংে ঢানলবকল বহুলভানে ব্যেহাৰ কৰা হয় 
আৰু ইয়াক সহনজ শমনচনিনৰ নিম ্মাণ কনৰব পানৰ।

শমনচিৰ নভত্নত, শটবুল, লোইৰ্ শে ঢালাই শলাহানৰ হতয়াৰ 
কৰা হয় কাৰণ ই নকিু সময়ৰ নপিত বয়সীয়াল শহাোৰ নপিত 
মাত্ৰাগতভানে সুনস্ৰ হয়।

শগ্ৰিাইটৰ পনৰমাণৰ বানব ঢালাই শলাহাই এটা উৎকৃষ্ট শবয়ানৰং 
আৰু লোইনৰ্ং পষৃ্ঠ প্ৰদাি কনৰ।

গলিাংক তীখ্াতকক কম আৰু ধূসৰ ৰঙৰ ঢালাই শলাহাৰ ভাল 
তৰলতা ৰ্কাৰ বানব জঠটল ঢালাই কনৰব পানৰ।
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ধূসৰ ৰঙৰ ঢালাই শলাহা শমনচি সজঁনুলৰ বানব বহুলভানে 
ব্যেহাৰ কৰা হয় কাৰণ ইয়াৰ কম্পি হ্াস কৰাৰ ক্ষমতা আৰু 
সজঁনুলৰ আড্া কম কৰা হয়।

ধূসৰ ৰঙৰ ঢালাই শলাহা, শযনতয়া নমৰেণ িহয়, শতনতয়া ই 
যনৰ্ষ্ট ভংগুৰ আৰু ইয়াৰ টাি েজক্ত তুলিামূলকভানে কম। 
এই কাৰনণ ইয়াক উচ্চ চাপ বা প্ৰভােৰ শবাজাৰ বনল শহাো 
উপাদািসমূহ নিম ্মাণৰ বানব ব্যেহাৰ কৰা িহয়।

ধূসৰ ৰঙৰ ঢালাই শলাহাক প্ৰানয় নিনকল, ক্ৰ’নময়াম, 
শভিানৰ্য়াম বা তামৰ হসনত নমহলাই কঠঠি কনৰ শতালা হয়।

ধূসৰ ৰঙৰ ঢালাই শলাহা শেজ্ডিং কনৰব পৰা যায় যনদও নভত্নত 
ধাতুনটাক নপ্ৰনহঠটংৰ প্ৰনয়াজি হয়।

বগ্া ঢালাই মলাহা: এইনটা অনত কঠঠি আৰু শমনচিত 
ব্যেহাৰ কৰানটা অনত কঠঠি, আৰু এই কাৰনণ ইয়াক এনি 
উপাদািত ব্যেহাৰ কৰা হয় নযনবাৰ ৰ্ষ ্মণ-প্ৰনতনৰাধী হ’ব 
লানগ।

নিনলকিৰ পনৰমাণ কম কনৰ আৰু দ্ৰুত েীতল কনৰ বগা 
ঢালাই শলাহা উৎপন্ন হয়। এইদনৰ ঠাণ্ডা কনৰনল ইয়াক েীতল 
ঢালাই শলাহা শবালা হয়।

বগ্া ঢালাই মলাহা মৱঞ্্ডিং ৰ্ফৰব মনাৱাফৰ।

নেনীয় ঢালাই মলাহা: ধূসৰ ঢালাই শলাহাৰ তুলিাত িমিীয় 
ঢালাই শলাহাৰ িমিীয়তা, টাি েজক্ত আৰু কঠঠিতা বজৃধি পায়।

বগা ঢালাই শলাহাৰ পৰা প্ৰায় ৩০ ৰ্ণ্টা ধনৰ দীৰ্ ্মনদিীয়া তাপ-
শোধি প্ৰজক্ৰয়াৰ দ্াৰা িমিীয় ঢালাই শলাহা উৎপাদি কৰা 
হয়।

মনাড্য লাৰ ঢালাই মলাহা: ই িমিীয় ঢালাই শলাহাৰ হসনত 
বহুত নমল আনি। নকন্তু এইনটা শকানিা ধৰণৰ তাপ পনৰনোধি 
িকৰাককনয় উৎপন্ন হয়। শিাৰু্লাৰ ঢালাই শলাহাক এইদনৰও 
জিা যায়:

শিাৰু্লাৰ শলাহা - িমিীয় শলাহা - শগালাকাৰ শগ্ৰিাইট শলাহা

ইয়াৰ শমনচনিনবনলঠট ভাল, কানষ্টনবনলঠট, পনৰধাি প্ৰনতনৰাধ 
ক্ষমতা, গলিাংক আৰু কঠঠিতা কম।

য’ত অনধক টাি চাপ আৰু মধ্যমীয়া ইমনপক্ট শলানৰ্ং ৰ্ানক 
শতনি শমনচিৰ অংেৰ বানব িমিীয় আৰু শিাৰু্লাৰ কাঠষ্টং 
ব্যেহাৰ কৰা হয়। এই ঢালাইনবাৰ কম খ্ৰচী আৰু ই তীখ্াৰ 
ঢালাইৰ নবকল্প।

শলাহা আৰু সাধাৰণ কাব ্মি ষ্ট্ৰীল: গুনড় শলাহা হহনি শলাহাৰ 
আটাইতকক নবশুধি ৰূপ। শলাহাৰ নবনলিষণত ৯৯.৯% শলাহা 
শপাো হগনি। (নচত্ৰ ৩)

গৰম কনৰনল শলাহা গনল িাযায়, বৰঞ্চ শকেল শপঠষ্ট হহ পনৰ 
আৰু এই ৰূপত ইয়াক নযনকানিা আকৃনতকল জাল কনৰব পানৰ।

বহৃৎ পনৰমাণৰ শলাহা উৎপাদিৰ বানব ব্যেহাৰ কৰা আধুনিক 
পধিনতসমূহ হ’ল-

- Puddling প্ৰজক্ৰয়া

- Aston বা Byers প্ৰজক্ৰয়া.

পুডফলং প্ৰঞ্ৰিয়া

গাহনৰ-শলাহা শোধি কনৰ শলাহা হতয়াৰ কৰা হয়।

গাহনৰ-শলাহা শোধি কনৰনল নচনলকি সম্পূণ ্মৰূনপ আতঁৰাই 
শপনলাো হয়, অনধক পনৰমাণৰ িিিৰাি আতঁনৰাো হয় 
আৰু শগ্ৰিাইট সংযুক্ত কাব ্মিকল ৰূপাতেনৰত হয়।

ওপৰৰ প্ৰজক্ৰয়ানটা এটা পুৰ্নলং চুলাত কৰা হয়।

পুডফলং ি্য লা

এই চুলানটা কয়লা চানলত নৰভাৰনবনৰটৰ চুলা। (নচত্ৰ ৪)

নৰভানব ্মনৰটৰ েব্দনটা প্ৰনয়াগ কৰা হয় কাৰণ আধািনটা জইুৰ 
হসনত প্ৰকৃতনত সংপেে ্মত িাৰ্ানক, বৰঞ্চ গমু্জ আকৃনতৰ 
চুলাৰ চালৰ পৰা প্ৰনতিলিৰ দ্াৰা ইয়াৰ তাপ লাভ কনৰ।

শপাো সামগ্ৰীনটা চুলাৰ পৰা প্ৰায় ৫০ নকনলাগ্ৰাম ভৰৰ বলৰ 
(বা িুলৰ) আকাৰত উনলয়াই শলাো হয়।

তাৰ নপিত গৰম ধাতুনটা খ্াজঁযুক্ত শৰালাৰৰ মানজনৰ পাৰ 
কৰা হয় নযনয় িুলনবাৰক মাক বাৰ বা পুৰ্ল বাৰ িামৰ বাৰকল 
ৰূপাতেনৰত কনৰ।

এই বাৰনবাৰ চুঠট হদৰ্ ্ম্যত কাঠট সূ্তপত বানন্ধ শেজ্ডিং উষ্তাকল 
পিুৰ গৰম কনৰ পুিৰ বাৰত গুঠটয়াই শলাো হয়।

এষ্টি প্ৰজক্ৰয়া: এই প্ৰজক্ৰয়াত গনলত গাহনৰ-শলাহা আৰু তীখ্াৰ 
টুকুৰানবাৰ শবনচমাৰ কিভাট্মাৰত পনৰনোধি কৰা হয়।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.6.80-82ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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পনৰনোনধত গনলত ধাতুনটা শলাহাৰ নচনলনকট পয ্মায়ত মুকনল 
অনগ্নকুণ্ডৰ চুলাত ঢানল নদয়া হয়। ইয়াৰ িলত শবনিভাগ কাব ্মি 
আতঁনৰ যায়।

শলেনগ গনলত ধাতুনটাক শপঠষ্ট ভৰকল ঠাণ্ডা কনৰ শপলায় 
নযনটা নপিকল হাইড্ৰনলক শপ্ৰিত শচনপ শচনপ শবনিভাগ শলেগ 
আতঁৰাই শপনলাো হয়। এই ভৰৰ পৰা িুল িানমনৰ জিাজাত 
আয়তাকাৰ ব্ক গঠি হয়।

গৰম িুলনখ্নি লনগ লনগ শৰানলং নমলৰ মানজনৰ পাৰ কনৰ 
নবনভন্ন আকৃনত আৰু আকাৰৰ শলাহাৰ সামগ্ৰী উৎপাদি কৰা 
হয়।

কাব ্মি ০.০২ৰ পৰা ০.০৩%
নিনলকি ০.১ৰ পৰা ০.২%
শমংগানিজ ০.০২ৰ পৰা ০.১%
চালিাৰ ০.০২ৰ পৰা ০.০৪%
িিিৰাি ০.০৫ৰ পৰা ০.২%
বাকী নবষয়বস্তুৰ শলাহাৰ ৰূপ।

গুফ়ি মলাহাৰ ধে ্থ আৰু ব্যৱহাৰ

ধে ্থ ব্যৱহাৰ ৰ্বৰ
িমিীয় আৰু িমিীয়। ইয়াক কঠঠি কনৰব শিাোনৰ বা 
শটম্পাৰ কনৰব শিাোনৰ।

স্াপত্যৰ কাম।

কঠঠি, শ্বক-প্ৰনতনৰাধী আহঁযুক্ত গঠি; জাল শেজ্ডিঙৰ বানব 
সহজ। প্ৰনত বগ ্ম নমনলনমটাৰত প্ৰায় ৩৫০ নিউটিৰ চূড়াতে 
টাি েজক্ত।

শক্ৰি হুক, শচইি নলংক, বল্ট আৰু বাদাম & শৰলনে 
কাপনলং।

নিমখ্ীয়া পািীত শকানিা প্ৰভাে িপনৰ। সামুনৰিক কাম।
চুম্কত্ব ধনৰ ৰানখ্ব শিাোনৰব। অস্ায়ী চুম্ক। ৰ্াইনিনমাৰ মূল।
জাৰণ প্ৰনতনৰাধী। কৃনষ সজঁনুল।
জাল কনৰবকল সহজ - বহল উষ্তাৰ পনৰসৰ ৮৫০°Cৰ পৰা 
১৩৫০°C।

পাইপ, শফ্ংগ আনদ।

ৰিনা ৰ্ৰা মলাহাৰ গ্িন

ইপোত (সাধাৰণ কাব ্মি ইপোত)

তীখ্া শমৌনলকভানে শলাহা আৰু কাব ্মিৰ নমৰেণ, কাব ্মিৰ 
পনৰমাণ ১.৫% পয ্মতে নভন্ন হয়। উপনস্ত কাব ্মি সংযুক্ত 
অেস্াত ৰ্ানক।

সাধাৰণ কাব ্মি ষ্ট্ৰীলক ইয়াৰ কাব ্মি পনৰমাণ অিুসনৰ শৰেণীভুক্ত 
কৰা হয়।

সাধাৰণ কাব ্মি ষ্ট্ৰীলৰ শৰেণীনবভাজি আৰু পনৰমাণ সূচী ১ ত 
নদয়া হহনি।

সাধাৰণ ৰ্াব ্থন টে্ৰীলৰ নাে ৰ্াব ্থনৰ শতাংশ হবফশটে্য আৰু ব্যৱহাৰ

মতৃ মদৃু ০.১ৰ পৰা ০.১২৫ % অনত িমিীয়। তাৰঁৰ ষ্ট্ৰীলৰ ৰৰ্, পাতল চাদৰ & কঠঠি টানি শলাো 
িলী হতয়াৰ কনৰবকল ব্যেহাৰ কৰা হয়।

মদৃু তীখ্া ০.১৫ৰ পৰা ০.৩% তুলিামূলকভানে শকামল আৰু িমিীয়। সাধাৰণ কম ্মোলাৰ 
উনদেে্য, বয়লাৰ শপ্ট, দলঙৰ কাম, গাৰঁ্নিগত অংে আৰু ড্ৰপ 
িজজ্মঙৰ বানব ব্যেহাৰ কৰা হয়।

মধ্যমীয়া কাব ্মি ০.৩ৰ পৰা ০.৫% অক্ষ, ড্ৰপ িজজ্মং, উচ্চ টাি িলী, তাৰঁ আৰু কৃনষ সজঁনুল হতয়াৰ 
কনৰবকল ব্যেহাৰ কৰা হয়।

- কৰক - ০.৫ৰ পৰা ০.৭% কঠঠি, কঠঠি আৰু কম িমিীয়। স্পপ্ৰং, ইজজিিৰ টায়াৰ, ৰ্াঙৰ 
িজজ্মং ৰ্াই, তাৰঁৰ ৰিী, হাতুৰী আৰু নৰনভটাৰৰ বানব শনেপ হতয়াৰ 
কনৰবকল ব্যেহাৰ কৰা হয়।

উচ্চ কাব ্মি ষ্ট্ৰীল ০.৭ৰ পৰা ০.৯% কঠঠি,কম িমিীয় আৰু অলপ কম কঠঠি। স্পপ্ৰং, সৰু সৰু 
িজজ্মং ৰ্াই, নশ্বয়াৰ শব্ৰ্ আৰু কাঠৰ শচল হতয়াৰ কনৰবকল 
ব্যেহাৰ কৰা হয়।

- কৰক - ০.৯ৰ পৰা ১.১% ঠাণ্ডা শচনলং, শপ্ৰি ৰ্াই, পাঞ্চ, কাঠৰ কাম কৰা সজঁনুল, 
কুঠাৰ,ইত্যানদ হতয়াৰ কনৰবকল ব্যেহাৰ কৰা হয়।

- কৰক - ১.১%ৰ পৰা ১.৪% শহণ্ড িাইল, জড্ৰল, শগজ, ধাতু কাঠটব পৰা সজঁনুল & শৰজাৰ 
হতয়াৰ কনৰবকল ব্যেহাৰ কৰা হয়।

সূিী ১

সাধাৰণ কাব ্মি ষ্ট্ৰীলৰ শৰেণীনবভাজি আৰু নবষয়বস্তু

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.6.80-82ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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অবলৌহ ধাত্য  - তাে: শলাহা িৰ্কা ধাতুক অনলৌহ ধাতু শবালা 
হয়। শযনি- তাম, এলুনমনিয়াম, জজংক, সীহ আৰু ঠটি।

তাে: ইয়াৰ অজক্সনজি ‘MALACHITE’ য’ত প্ৰায় ৫৫% তাম 
আৰু ‘PYRITES’ য’ত প্ৰায় ৩২% তাম ৰ্ানক, তাৰ পৰা আহৰণ 
কৰা হয়।

গুণ: ৰঙা ৰঙৰ। তামৰ ৰঙৰ বানব সহনজ পৰৃ্ক কনৰব পৰা 
যায়।

ভাঠঙনল গঠিনটা দািাদাৰ হয়, নকন্তু জাল বা গুঠটয়াই নদনল 
আহঁযুক্ত হয়।

ই অনত িমিীয় আৰু িমিীয় আৰু ইয়াক শ্বীট বা তাৰঁত বিাব 
পানৰ।

ই নবদু্যতৰ পনৰবাহী। তামক হবদু্যনতক শকবল আৰু হবদু্যনতক 
যন্ত্ৰৰ অংে নহচানপ ব্যাপকভানে ব্যেহাৰ কৰা হয় নযনয় 
হবদু্যনতক প্ৰবাহ পনৰবাহী কনৰ। (নচত্ৰ ৫)

তাম তাপৰ ভাল পনৰবাহী আৰু লগনত জাৰণৰ প্ৰনতও 
অনতেয় প্ৰনতনৰাধী। এই কাৰনণ ইয়াক বয়লাৰৰ অনগ্ননিব ্মাপক 
বাকচ, পািী গৰম কৰা যন্ত্ৰ, পািীৰ পাইপ আৰু ব্ৰুনেৰী   আৰু 
ৰাসায়নিক উনদ্যাগৰ পাত্ৰৰ বানব ব্যেহাৰ কৰা হয়। ি্ডিানৰং 
আইৰি হতয়াৰ কনৰবকলও ব্যেহাৰ কৰা হয়।

তামৰ গলিাংক ১০৮৩o শচলনিয়াি।

হাতুৰীনৰ বা গুঠটয়াই তামৰ টাি েজক্ত বজৃধি কনৰব পানৰ। (নচত্ৰ 
৬)

তােৰ ফেৰেণ

ফপতলৰ

ই তাম আৰু জজংকৰ নমৰেণ। নকিুমাি নবনেষ ধৰণৰ কাহঁৰ 
বানব কম পনৰমাণৰ ঠটি বা সীহ শযাগ কৰা হয়। নপতলৰ ৰং 
নমৰেণ শমৌলৰ েতাংেৰ ওপৰত নিভ্মৰ কনৰ। ৰং হালধীয়া 
বা পাতল হালধীয়া, বা প্ৰায় বগা। ইয়াক সহনজই শমনচনিনৰ 
হতয়াৰ কনৰব পানৰ। নপতল জাৰণ প্ৰনতনৰাধীও।

মটৰ গাড়ীৰ শৰনৰ্নয়টৰৰ শকাৰ আৰু পািীৰ শটপ আনদ 
নিম ্মাণৰ বানব নপতলৰ বহুল ব্যেহাৰ কৰা হয়।হাৰ্্ম ি্ডিানৰং/
শৰিজজঙৰ বানব শগি শেজ্ডিঙনতা ইয়াক ব্যেহাৰ কৰা হয়। 
নপতলৰ গলিাংক ৮৮০ৰ পৰা ৯৩০oC হলনক হয়।

নবনভন্ন প্ৰনয়াগৰ বানব নবনভন্ন ৰচিাৰ নপতল হতয়াৰ কৰা হয়। 
তলৰ সূচী-২ত সাধাৰণনত ব্যেহৃত নপতলৰ নমৰেণৰ গঠি 
আৰু ইয়াৰ প্ৰনয়াগ নদয়া হহনি।

ৰিজিৰ প�ৰ্

ৰিজি মূলততঃ তাম আৰু ঠটিৰ নমৰেণ। শকনতয়াবা নকিুমাি 
নবনেষ গুণ লাভৰ বানব জজংনকা শযাগ কৰা হয়। ইয়াৰ ৰং 
ৰঙাৰ পৰা হালধীয়াকলনক। ৰিজিৰ গলিাংক প্ৰায় ১০০৫oC। 
ই নপতলতককও কঠঠি। শচাকা সজঁনুলনৰ ইয়াক সহনজ 
শমনচনিনৰ হতয়াৰ কনৰব পানৰ। উৎপানদত নচপনটা দািাদাৰ। 
শৰিজজং ৰৰ্ নহচানপ নবনেষ ৰিজিৰ নমৰেণ ব্যেহাৰ কৰা হয়। 
নবনভন্ন প্ৰনয়াগৰ বানব নবনভন্ন ৰচিাৰ ৰিজি উপলব্ধ। সূচী-৩ত 
নবনভন্ন ৰিজিৰ প্ৰকাৰৰ গঠি আৰু প্ৰনয়াগ নদয়া হহনি।

মনতৃত্ব ফ�য়া

সীহ হহনি অনত সাধাৰণভানে ব্যেহৃত অনলৌহ ধাতু আৰু 
ইয়াৰ নবনভন্ন ধৰণৰ ঔনদ্যানগক প্ৰনয়াগ।

ইয়াৰ অজক্সনজি ‘GALENA’ৰ পৰা সীহ উৎপাদি কৰা হয়। 
সীহ হহনি এনবধ গধুৰ ধাতু নয গনলনল ৰূপালী ৰঙৰ হয়। ই 
শকামল আৰু িমিীয় আৰু জাৰণৰ প্ৰনতনৰাধ ক্ষমতা ভাল। 
ই পাৰমাণনেক নবনকৰণৰ নবৰুনধি ভাল ইিচুনলটৰ। সীহ 
িালনিউনৰক এনচৰ্ আৰু হাইড্ৰলিনৰক এনচৰ্ৰ দনৰ বহুনতা 
এনচৰ্ৰ প্ৰনতনৰাধী।

গাড়ীৰ শবটাৰী, ি্ডিাৰ আনদ প্ৰস্তুত কৰাত ইয়াক ব্যেহাৰ কৰা 
হয়।ইয়াক ৰং প্ৰস্তুত কৰানতা ব্যেহাৰ কৰা হয়। (নচত্ৰ ৭)
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নাে সুৰ-ৰিনা (%) আবব�ন
তাে ঞ্জংৰ্ অন্যান্য 

উপা�ান
কাঠট্মজ নপতল ৭০ ৩০ - তাম/জজংক নমৰেণৰ শবনিভাগ িমিীয়। গুৰুতৰ গভীৰ অংকি 

কায ্ম্যৰ বানব শ্বীট শমটাল শপ্ৰনিঙত বহুলভানে ব্যেহাৰ কৰা হয়। 
মূলততঃ কাঠট্মজ শকচ নিম ্মাণৰ বানব নবকনেত কৰা হহনিল, শসনয়নহ 
ইয়াৰ িাম।

শষ্টণ্ডাৰ্্ম কাহঁ ৬৫ ৩৫ - কাঠট্মজ কাহঁতকক সস্তা আৰু কম িমিীয়। শবনিভাগ অনভযানন্ত্ৰক 
প্ৰজক্ৰয়াৰ বানব উপনযাগী।

শমৌনলক নপতল ৬৩ ৩৭ - ঠাণ্ডা কাম কৰা নপতলৰ নভতৰত আটাইতকক সস্তা। ইয়াৰ 
িমিীয়তাৰ অভাে আৰু ই শকেল সৰল গঠি কায ্ম্য সহ্য কনৰব 
পানৰ।

Muntz ধাতু ৬০ ৪০ - ঠাণ্ডা কামৰ বানব উপনযাগী িহয়, নকন্তু গৰম কামৰ বানব 
উপনযাগী। জজংকৰ পনৰমাণ শবনি শহাোৰ বানব তুলিামূলকভানে 
সস্তা। ইয়াক এক্সট্ৰুচি আৰু হট-শষ্টস্পম্পং প্ৰজক্ৰয়াৰ বানব 
বহুলভানে ব্যেহাৰ কৰা হয়।

মুক্তভানে কাঠটব পৰা 
কাহঁ

৫৮ ৩৯ ৩% সীহ ঠাণ্ডা কামৰ বানব উপনযাগী িহয় নকন্তু গৰম কাম আৰু কম 
েজক্তৰ উপাদািৰ উচ্চ গনতৰ শমনচনিঙৰ বানব উৎকৃষ্ট।

এৰ্নমনৰনলঠট কাহঁ ৭০ ২৯ ১% ঠটি এইনটা কায ্মততঃ কাঠট্মজ কাহঁৰ লগনত নিমখ্ীয়া পািীৰ উপনস্নতত 
জাৰণ শৰাধ কনৰবকল অলপ ঠটি।

শিৌনসিাৰ কাহঁ ৬২ ৩৭ ১% ঠটি এইনটা কায ্মততঃ Muntz ধাতুৰ লগনত নিমখ্ীয়া পািীৰ উপনস্নতত 
জাৰণ শৰাধ কনৰবকল অলপ ঠটি।

নগজ্ডিং শমটাল ৯৫ ৫ - গহিা নিম ্মাণৰ বানব ব্যেহাৰ কৰা হয়।

নাে সুৰ-ৰিনা (%) আবব�ন
তাে ঞ্জংৰ্ িছিৰাছ ঙটন

কম ঠটিৰ ৰিজি ৯৬ - ০.১ৰ পৰা 
০.২৫হলনক

৩.৯ৰ পৰা 
৩.৭৫হলনক

ই নমৰেণনটাক কঠঠি কনৰবকল তীৰিভানে ঠাণ্ডা 
কাম কনৰব পানৰ যানত ইয়াক বসতেৰ বানব 
ব্যেহাৰ কনৰব পানৰ য’ত ভাল ইলাঠষ্টক ধম ্মসমূহ 
জাৰণ প্ৰনতনৰাধ ক্ষমতা, লিানতে প্ৰনতনৰাধ ক্ষমতা 
আৰু হবদু্যনতক পনৰবাহীতাৰ হসনত সংযুক্ত 
কনৰব লানগব। Eg.কন্াক্ট শব্ৰ্

অংকি কৰা 
িিিৰাি/ ৰিজি

৯৪ - ০.১ৰ পৰা 
০.৫হলনক

৫.৯ৰ পৰা 
৫.৫হলনক

এই নমৰেণ েজক্ত আৰু জাৰণ প্ৰনতনৰাধৰ 
প্ৰনয়াজি শহাো ৰ্ূনৰাো উপাদাি শযনি ভালভ 
স্পপেণ্ডলৰ বানব ব্যেহাৰ কৰা হয়।

িিিৰাি/ ৰিজিৰ 
ঢালাই

িিিৰাি/ 
ৰিজিৰ 
ঢালাই

০.০৩ৰ পৰা 
০.২৫হলনক

১০ সাধাৰণনত শবয়ানৰং বুি আৰু কৃনমৰ চকা হতয়াৰ 
কনৰবকল ৰৰ্ আৰু ঠটউবত ঢানল নদয়া হয়। ইয়াৰ 
ৰ্ষ ্মণ প্ৰনতনৰাধী গুণ উৎকৃষ্ট।

এৰ্নমনৰনলঠট 
িাইিগাি- ধাতু

৮৮ ২ - ১০ এই নমৰেণনটা বানলৰ ঢালাইৰ বানব উপনযাগী 
য’ত নমনহ দািাযুক্ত, চাপ-টাইট উপাদাি শযনি 
পাম্প আৰু ভালভৰ শদহৰ প্ৰনয়াজি হয়।

সীহযুক্ত বন্কু-
ধাতু (নবিামূলীয়া 

কাঠটব পৰা)

৮৫ ৫ 
(৫%সীহ)

- ৫ এই নমৰেণনটাক ‘ৰঙা নপতল’ বুনলও শকাো হয়। ই 
যনৰ্ষ্ট কম েজক্তোলী যনদও ইয়াৰ কঠঠিতা আৰু 
শমনচনিং গুণ উন্নত হহনি।

সীহযুক্ত (প্াঠষ্টক) 
ৰিজি

৭৪ (২৪%সীহ) - ২ এই নমৰেণনটা লৰ্ুভানে শলাৰ্ কৰা শবয়ানৰঙৰ 
বানব ব্যেহাৰ কৰা হয় য’ত প্ৰানতেককৰণ কঠঠি 
হয়। ইয়াৰ শকামলতাৰ বানব এই নমৰেণৰ পৰা 
হতয়াৰী শবয়ানৰং সহনজই “শবৰ্ ইি”।

সিূী ৩ - ফবফিন্ন ধৰণৰ ৰিজিৰ গ্িন

সূিী ২ - ফবফিন্ন ধৰণৰ ফপতলৰ গ্িন

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.6.80-82ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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সীহৰ ফেৰেণ

শবনবট শমটাল

শবনবট ধাতু হহনি সীহ, ঠটি, তাম আৰু এনন্মনিৰ নমৰেণ। 
ই এটা শকামল, ৰ্ষ ্মণ নবনৰাধী নমৰেণ, প্ৰানয় শবয়ানৰং নহচানপ 
ব্যেহাৰ কৰা হয়।

সীহ আৰু ঠটিৰ নমৰেণ ‘শকামল ি্ডিাৰ’ নহচানপ ব্যেহাৰ কৰা 
হয়। (নচত্ৰ ৮)

ঞ্জংৰ্

জজংক হহনি তীখ্াত জাৰণ শৰাধ কনৰবকল আেৰণৰ বানব 
সাধাৰণনত ব্যেহৃত ধাতু। উদাহৰণ হ’ল ষ্ট্ৰীলৰ বানল্ট, 
শগলভািাইজৰ্ িাদৰ চাদৰ ইত্যানদ।

অজক্সনজি-শকলামাইি বা নমৰেণৰ পৰা জজংক শপাো যায়।

ইয়াৰ গলিাংক ৪২০o শচলনিয়াি।

ই িংগুৰ আৰু গ্ৰে ৰ্ফৰবল মৰ্ােল হয়; ই জাৰণ 
প্ৰনতনৰাধীও। এই কাৰনণ ইয়াক শবটাৰীৰ পাত্ৰৰ বানব ব্যেহাৰ 
কৰা হয় আৰু ইয়াক িাদৰ চাদৰ আনদত আেৰণ নদয়া হয়।

শগলভািাইজৰ্ শলাহাৰ শ্বীটত জজংক আেৰণ নদয়া হয়।

ঙটন: শকনচটাৰাইট বা ঠটিনষ্টািৰ পৰা ঠটি উৎপানদত হয়। 
ইয়াৰ ৰূপালী বগা, আৰু গলিাংক ২৩১o শচলনিয়াি। ই 
শকামল আৰু অনত জাৰণ প্ৰনতনৰাধী।

ইয়াক মূলততঃ খ্াদ্যৰ পাত্ৰ উৎপাদিৰ বানব তীখ্াৰ চাদৰত 
আেৰণ নহচানপ ব্যেহাৰ কৰা হয়। ইয়াক অি্যাি্য ধাতুৰ 
হসনতও ব্যেহাৰ কৰা হয়, নমৰেণ গঠি কনৰবকল।

মযবন: তামৰ হসনত ঠটিত ৰিজি গঠি হয়। সীহৰ হসনত ঠটি টু

এলুফেফনয়াে: এলুনমনিয়াম হহনি এক অনলৌহ ধাতু নযনটা 
‘BAUXITE’ৰ পৰা নিষ্ােি কৰা হয়। এলনুমনিয়ামৰ ৰং বগা বা 
বগা ধূসৰ। ইয়াৰ গলিাংক ৬৬০o শচলনিয়াি।এলুনমনিয়ামৰ 
হবদু্যনতক আৰু তাপ পনৰবাহীতা অনধক। ই শকামল আৰু 
িমিীয়, আৰু ইয়াৰ টাি েজক্ত কম। এলুনমনিয়ামৰ লৰ্ুতাৰ 
বানব নবমাি উনদ্যাগ আৰু নিম ্মাণৰ কামত অনত ব্যাপক 
ব্যেহাৰ কৰা হয়। হবদু্যনতক উনদ্যাগনতা ইয়াৰ প্ৰনয়াগ বজৃধি 
পাইনি। ৰ্ৰুো গৰম কৰা সজঁনুলনতা ইয়াৰ ব্যেহাৰ অনতেয় 
শবনি। নকিুমাি সাধাৰণ এলনুমনিয়াম নমৰেণ, ইয়াৰ গঠি 
আৰু প্ৰনয়াগ তলৰ তানলকাত নদয়া হহনি। (তানলকা ৪)

এলুফেফনয়াে ফেৰেণ - ৰিনা – ব্যৱহাৰ

গ্িন(%) (মৰ্ৱল ফেৰেণ মেৌলৰ শতাংশবহ ম�খুওৱা হহবছ। 
বাৰ্ীফখফন এলুফেফনয়াে।)

মৰেণী আবব�ন

তাম নিনলকি শলা শমং 
গানিজ

শমগনিনিয়াম অি্যাি্য 
উপাদাি

০.১ 
সনব ্মাচ্চ।

০.৫ 
সনব ্মাচ্চ।

০.৭ 
সনব ্মাচ্চ।

০.১ 
সনব ্মাচ্চ।

- - ৰচিা কৰা। 
গৰমৰ দ্াৰা 
পনৰনোধিনযাগ্য 
িহয়।

নিনম ্মত সমানবে, হবদু্যনতক 
পনৰবাহী। খ্াদ্য আৰু ব্ৰুইং, 
প্ৰনচনিং প্াণ্ট। স্াপত্যৰ 
সজ্া।

০.১৫ 
সনব ্মাচ্চ।

০.৬ 
সনব ্মাচ্চ।

০.৭৫ 
সনব ্মাচ্চ।

১.০ 
সনব ্মাচ্চ।

৪.৫ৰ পৰা 
৫.৫হলনক

০.৫ 
ক্ৰ’নময়াম

ৰচিা কৰা। 
গৰমৰ দ্াৰা 
পনৰনোধিনযাগ্য 
িহয়।

উচ্চ েজক্তৰ জাহাজ নিম ্মাণ 
আৰু অনভযানন্ত্ৰক সামগ্ৰী। 
ভাল জাৰণ প্ৰনতনৰাধ 
ক্ষমতা।

১.৬ ১০.০ - - - - ঢালাই, তাপ 
পনৰনোধিনযাগ্য 
িহয়।

শমাৰ্ শৰটনল চাপযুক্ত চাপৰ 
ৰ্াই কাঠষ্টঙৰ বানব সাধাৰণ 
উনদেে্যৰ নমৰেণ।

- ১০.০ৰ 
পৰা 
১৩.০ 
হলনক

- - - - ঢালাই, তাপ 
পনৰনোধিনযাগ্য 
িহয়

আটাইতকক শবনি ব্যেহৃত 
নমৰেণসমূহৰ নভতৰত 
অি্যতম। বানল,মাধ্যাকষ ্মণ 
আৰু চাপৰ ৰ্াই কাঠষ্টঙৰ 
বানব উপনযাগী। বহৃৎ 
সামুনৰিক, অনটানমাঠটভ 
আৰু সাধাৰণ অনভযানন্ত্ৰক 
কাঠষ্টঙৰ বানব ব্যেহাৰ কৰা 
হয়।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.6.80-82ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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৪.২ ০.৭ ০.৭ ০.৭ ০.৭ ০.৩ 
টাইটানিয়াম 
(নবকল্প)

ৰচিা কৰা। 
গৰমৰ দ্াৰা 
পনৰনোধিনযাগ্য।

পৰম্পৰাগত‘ৰু্ৰালুনমি’। 
সাধাৰণ শমনচনিং নমৰেণ। 
নবমািত চাপযুক্ত উপাদািৰ 
বানব বহুলভানে ব্যেহাৰ 
কৰা হয়।

- ০.৫ - - ০.৬ - ৰচিা কৰা। 
গৰমৰ দ্াৰা 
পনৰনোধিনযাগ্য।

শলেজজং বাৰ, নখ্নৰকীৰ অংে 
আৰু অনটানমাঠটভ বনৰ্ৰ 
উপাদািৰ দনৰ লৰ্ু চাপযুক্ত 
উপাদািৰ বানব জাৰণ-
প্ৰনতনৰাধী নমৰেণ।

১.৮ ২.৫ ১.০ - ০.২ ০.১৫ 
টাইটানিয়াম 
১.২ নিনকল

ঢলা. গৰমৰ দ্াৰা 
পনৰনোধিনযাগ্য।

বানল আৰু মাধ্যাকষ ্মণ ৰ্াই 
কাঠষ্টঙৰ বানব উপনযাগী। 
মধ্যমীয়া েজক্ত আৰু শ্বক 
শৰজজনষ্টন্সৰ হসনত উচ্চ 
কঠঠিতা। এটা সাধাৰণ 
উনদেে্যৰ নমৰেণ

- - - - ১০.৫ ০.২ 
টাইটানিয়াম

ঢলা. গৰমৰ দ্াৰা 
পনৰনোধিনযাগ্য।

সৰু-বৰ নবমাি আৰু 
সাগৰীয় ঢালাইৰ বানব 
ব্যেহাৰ কৰা এটা েজক্তোলী, 
িমিীয় আৰু অনত জাৰণ-
প্ৰনতনৰাধী নমৰেণ।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.6.80-82ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



278

C G & M অনুশীলনী 1.6.83-85 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - শ্ীট মেটাল 

সৰল ম্ৰেপাৰ আৰু ম্ৰেফপং (Simple scrapers and scraping)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• পৃষ্ঠিাগ্ মখািঁৰাৰ প্ৰবয়াজনীয়তা উবলেখ ৰ্ৰা
• উচ্চ স্পট ফৰ্ মসই ৰ্থা উবলেখ ৰ্ৰা
• মবয়াফৰং পৃষ্ঠ ফৰ্ মসই ৰ্থা উবলেখ ৰ্ৰা
• ব্যৱহৃত ম্ৰেপাৰৰ প্ৰৰ্াৰ, সােৰেী আৰু আৰ্াৰ তাফলৰ্াি্য ক্ত ৰ্ৰা
• ম্ৰেপাৰবটা সঙিৰ্ মৰ্াণ/অৱস্ানত ধফৰ ৰাখৰ্।

ম্ৰেফপং পৃষ্ঠৰ প্ৰবয়াজনীয়তা: শ্ৰেপাৰ ব্যেহাৰ কৰা হয় 
সকনলা সমতল বা বক্ৰ পষৃ্ঠত সামাি্য ভুল শুধৰনণ কনৰবকল 
নযনবাৰ অনধক সজাই শেষ কনৰব লানগব।

নবনেষকক ব্যেহাৰৰ সময়ত পষৃ্ঠনবাৰ এনকলনগ ৰ্নঁহব পৰা 
ঠাইত দুটা সমতল বা দুটা বক্ৰ পষৃ্ঠৰ মাজত উচ্চ মাত্ৰাৰ নিট 
উৎপন্ন কনৰবকল শ্ৰেনপং ব্যেহাৰ কৰা হয়।

পষৃ্ঠভাগ নযমাি পানৰ সঠঠকভানে িাইল বা শমনচনিনৰ নিম ্মাণ 
কৰাৰ নপিত ৰুক্ষ শ্ৰেনপং কনৰ ইয়াক আৰু অনধক উন্নত 
কনৰব পানৰ আৰু তাৰ নপিত নিনিনচং শ্ৰেনপং ব্যেহাৰ কৰা 
হয়। কু্ষৰি পনৰমাণৰ সামগ্ৰী আতঁৰাবকল নিনিচ শ্ৰেনপং 
ব্যেহাৰ কৰা হয়।

উচ্চ দাগ আৰু শবয়ানৰং পষৃ্ঠ: পষৃ্ঠৰ শপ্টত শতলৰ হসনত নমহনল 
কৰা প্ৰুনিয়াি িীলা বা ৰঙা সীহৰ আেৰণ প্ৰনয়াগ কৰক বা 
ব্যেহৃত কাব ্মি প্ৰনয়াগ কৰক। শ্ৰেপ কনৰবলগীয়া কামনটা 
ৰানখ্, কামনটাৰ সকনলা প্ৰাতে পষৃ্ঠৰ সীমাৰ নভতৰত ৰানখ্ লৰ্ু 
তলকল চাপত কামনটা হল যাওক। সােধানি কামনটাৰ পৰা 
লম্ নদেত তুনল লওক। আপুনি শখ্াচঁ মানৰবকল আৰভি কৰাৰ 
আগনত মানক্মং কম্পাউণ্ডৰ শপচনবাৰ অধ্যয়ি কৰক।

– প্ৰৰ্ম পৰীক্ষাত ৩টা নচকনচনকয়া শপচ ৰ্কা। শকেল ৩ িং 
শপচনটানহ শখ্াচঁ খ্াব (উচ্চ দাগ) (নচত্ৰ ১)

– নচননিত শযৌগ সম নবতৰণ ৰ্কা নদ্তীয় পৰীক্ষা। (উচ্চ দাগ) 
(নচত্ৰ ২)

– প্ৰাপ্ত শবয়ানৰং সংপেে ্মৰ প্ৰকাৰ (নচত্ৰ ৩)

১ পষৃ্ঠৰ শপ্টৰ হসনত ধাতুৰ সংপেে ্ম। নবন্নুবাৰ নচকনচনকয়াকক 
ৰ্নঁহ নদয়া হহনি।

২ নচননিত শযৌগনটাৰ হসনত পনৰচানলত হহনি আৰু ইয়াৰ দ্াৰা 
ৰং কৰা হহনি। এই অংেনটাক িনম ্মল কন্াক্ট পইণ্ট শবালা 
হয়।

৩ অসংপেে ্ম নবন্ু, নচননিত কৰা শযৌগনটাৰ সংপেে ্মত শহাো 
িাই।

– তৃতীয়বাৰৰ বানব শ্ৰেনপং সম্পূণ ্ম শহাোৰ নপিত আৰু 
জজনলনক ৰ্কা পৰীক্ষা কনৰনল শদখ্া যায় শয নচকনচনকয়া 
দাগনবাৰ মানক্মং কম্পাউনণ্ডনৰ ৰং কৰা দাগনবাৰতকক 
শবনি। শপচনবাৰ আকাৰত সংখ্্যাত শবনি আৰু অনধক 
সমানি নবতৰণ কৰা হয়। (উচ্চ দাগ) (নচত্ৰ ৪)

– ৫ িং নচত্ৰত শদখ্ুওো সৰু সৰু ঠাইনবাৰত শ্ৰেনপং নচনিৰ 
আনহ্মৰ বজৃধি কৰা দৃে্য।

– অনধক পৰীক্ষা কনৰনল, শ্ৰেনপনঙ বহৃৎ সংখ্্যক সৰু 
আকাৰৰ শপচ (শবয়ানৰং পেট)ৰ অনধক সম নবতৰণৰ সঠৃষ্ট 
কনৰব। (নচত্ৰ ৬)
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২৫ নমনম SQ = ২৫ টা শবয়ানৰং অংেত।

শ্ৰেপাৰৰ প্ৰকাৰ আৰু ব্যেহাৰ: সমতল পষৃ্ঠত শ্ৰেনপং কৰাৰ 
বানব

– আয়তাকাৰ শব্ৰ্ৰ হসনত সমতল শ্ৰেপাৰ। (নচত্ৰ ৭)

ৰ্াঙৰ সমতল পষৃ্ঠত শখ্াচঁ মানৰবকল ব্যেহাৰ কৰা হয়। কামৰ 
প্ৰাতে ৩ নমনলনমটাৰতকক ৰ্াঠ িহয়।

– আয়তাকাৰ শব্ৰ্ৰ হসনত হুক শ্ৰেপাৰ। (নচত্ৰ ৮)

ৰ্াঙৰ সমতল পষৃ্ঠৰ শকন্দীয় অংে শ্ৰেপ কনৰবকল হুক 
শ্ৰেপাৰ ব্যেহাৰ কৰা হয় য’ত সমতল শ্ৰেপাৰ ব্যেহাৰ কৰানটা 
সুনবধাজিক িহয়।

বক্ৰ পষৃ্ঠত শ্ৰেনপং কৰাৰ বানব

– আধা ৰ্ূৰণীয়া শ্ৰেপাৰনটা বক্ৰ পষৃ্ঠৰ িানল সামাি্য বক্ৰ। 
(নচত্ৰ ৯)

ইয়াক শবয়ানৰং ব্ক বা নপতল শখ্াচঁ মানৰবকল ব্যেহাৰ কৰা 
হয়, শৰনৰ্নয়ল নদেত চাপ নদয়া হয় আৰু কাঠটং এজ ইয়াৰ 
হদৰ্ ্ম্যৰ হসনত সমাি শকাণত লৰচৰ কৰা হয়। যানত শ্ৰেনপং 
মাক্মনবাৰ পনৰনধৰ দনৰ হয়।

– নতনিটা বগ ্মনক্ষত্ৰ বা জত্ৰনকাণীয় শ্ৰেপাৰ

10 ইয়াক সৰু ব্যাসৰ িুটানবাৰ শখ্াচঁ মানৰবকল আৰু সঠঠক 
িুটাৰ প্ৰাতেনবাৰ নৰ্বানৰং কনৰবকল ব্যেহাৰ কৰা হয়। 
কাঠটব পৰা প্ৰাতেনটা ইয়াৰ হদৰ্ ্ম্যৰ হসনত সমাি শকাণত হল 
শযাো হয়।

– বুল-িাক শ্ৰেপাৰনটা নৰ্স্কৰ দনৰ শেষত জাল কৰা হয়। 
(নচত্ৰ ১১) ইয়াক ৰ্াঙৰ শবয়ানৰং শখ্াচঁ মানৰবকল ব্যেহাৰ 
কৰা হয়। ইয়াক দুটা ধৰনণ ব্যেহাৰ কনৰব পানৰ হয় 
সমতল শ্ৰেপাৰৰ পনৰনধৰ গনতনৰ িহয় সমতল শ্ৰেপাৰৰ 
দীৰ্ ্মানয়ত গনতনৰ।

ম্ৰেপাৰ সােৰেী: উচ্চ শগ্ৰৰ্ৰ সজঁনুল ষ্ট্ৰীল বা নবনেষ নমৰেণ 
ষ্ট্ৰীল আৰু টাংনষ্টি কাব ্মাইৰ্ ঠটপযুক্ত সজঁনুল।

ফনফ�্থটেৰ্ৰণ: শব্ৰ্ আৰু শহনণ্ডলৰ সামনগ্ৰক হদৰ্ ্ম্য ১৫০ৰ 
পৰা প্ৰায় ৫০০ নমনলনমটাৰ হ’ব পানৰ।

সমতল শ্ৰেপাৰৰ ধনৰ ৰখ্াৰ অেস্া: শ্ৰেপাৰৰ শহনণ্ডলনটা 
শসাহঁানতনৰ ধনৰ শঠনল নদয়া হয়। আগকল কাঠট ষ্ট’ক আৰভি 
কৰাৰ সময়ত শসা ঁ কঁকালনটা েৰীৰৰ পৰা আতঁৰাই ৰানখ্ব 
লানগ। শ্বট্ম কাঠটং ষ্ট’ক শেষ কৰাৰ লনগ লনগ কঁকালনটা 
েৰীৰৰ নভতৰকল আনিব।

শব্ৰ্খ্ি বাওঁহানতনৰ গাইৰ্ কনৰ তলকল শহঁচা মানৰ ধৰা হয়। 
সৰু আঙুনলৰ নেপানৰ শব্ৰ্ৰ ওপৰত আৰু কাঠটব পৰা ধাৰৰ 
পৰা প্ৰায় ৪০ নমনলনমটাৰৰ পৰা ৫০ নমনলনমটাৰ দৰূত্বত ধনৰব 
লানগ। (নচত্ৰ ১২)

সৰু আঙুনল আৰু নদ্তীয় আঙুনলনটা শব্ৰ্ৰ চানৰওিানল 
লানহ লানহ কুঠট লওক। প্ৰৰ্ম আঙুনলনটা শব্ৰ্ৰ চানৰওিানল 
নঢলাকক পনৰ ৰ্ানক আৰু বুঢ়া আঙুনলনটা শব্ৰ্ৰ ওপৰত আৰু 
ইয়াৰ হসনত সমাি শকাণত পনৰ ৰ্ানক।

গড় কঠঠিতাৰ কামৰ বানব শ্ৰেপাৰৰ শব্ৰ্ পষৃ্ঠৰ পৰা প্ৰায় 
৩০° শকাণত ধনৰ ৰখ্া হয়। অনত কনঠাৰ পনৰৰেমৰ বানব 
শকাণনটা শবনি হ’ব পানৰ, আিহানত শকামল ধাতুৰ বানব এই 
শকাণনটা প্ৰায় ২০° হল হ্াস পাব পানৰ। (নচত্ৰ ১৩)

এটা সাধাৰণ নদেত শখ্াচঁ মানৰ পষৃ্ঠৰ শপ্টত পৰীক্ষা কৰাৰ 
নপিত। শ্ৰেনপঙৰ সাধাৰণ নদেনটা প্ৰায় ৯০° সলনি কৰক। 
(নচত্ৰ ১৪)

শ্ৰেপাৰৰ যত্ন আৰু ৰক্ষণানবক্ষণ

• শ্ৰেপাৰ শচাকা হ’ব লানগব আৰু চভিানলবকল ভাল অেস্াত 
ৰানখ্ব লানগব।

• কাঠটব পৰা ধানৰ ৰবৰ বা চামৰাৰ আেৰনণনৰ ঢানক নদব।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.6.83-85ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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•  ব্যেহাৰৰ নপিত কাঠটং এজত গ্ৰীজ লগাওক যানত জাৰণ 
িহয়।

• শবঞ্চৰ পৰা শ্ৰেপাৰ তলকল পনৰব িালানগ।

• আি সজঁনুলৰ লগত নমহনল িকনৰব।

ফতফন-মলেট পদ্ধফতবৰ প্ৰৰৃ্ত সেতল পৃষ্ঠ পৰীষো ৰ্ৰা (হুইটৱথ ্থ নীফত) (Testing true 
flat surfaces by three-plate method (Whitworth principle))
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ফতফন-মলেট পদ্ধফতবৰ সেতল ম্ৰেপ ৰ্ৰা পৃষ্ঠৰ উৎপতফ্ত ৰ্ৰা।

সমতল পষৃ্ঠ শকনিকক লাভ কনৰব পানৰ?

ইয়াক শখ্াচঁৰা বনুল শকাোনটা সহজ নকন্তু উচ্চ নবন্নুবাৰ ক’ৰ 
পৰা উনলয়াব লানগ শকনিকক গম শপাো যায়।

যফ� ফতফনখন মলেটৰ্ ইবটাবৱ ফসবটাৰ লগ্ত ফবৰ্ল্প 
মযাৰত ত্যলনা ৰ্ৰা হয়, মতবন্ত ইহঁবত সৰ্বলা 
অৱস্াবত ফনখুঁতিাবৱ সংগ্ে ৰ্ফৰব মযফতয়া ইহঁত 
এবৰ্বাবৰ সেতল হয়। (ফিত্ৰ ১)

িাইল কৰক আৰু নিজচিত কৰক শয নতনিওখ্ি শপ্ট আকাৰ 
আৰু বগ ্মনক্ষত্ৰত শেষ কৰা হহনি। (নচত্ৰ ২)

কটাৰীৰ ধানৰনৰ/শপাি ধানৰ স্তৰ পৰীক্ষা কৰক

X,Y আৰু Z শপ্টনবাৰত আখ্ৰৰ পানঞ্চনৰ ষ্টাম্প কৰক।

X আৰু Y শপ্টৰ মলত প্ৰুচি িীলাৰ অনত পাতল এনকধৰণৰ 
আেৰণ প্ৰনয়াগ কৰক নযনবাৰ বানতল কনৰবলগীয়া হয়। 
(নচত্ৰ ৩)

দুনয়াটা টুকুৰা এনকলনগ ৰানখ্ শপ্টনবাৰ ইনটানে নসনটাৰ 
ওপৰত আগকল নপিকল ৰ্নঁহ নদব। (নচত্ৰ ৪)

X আৰু Y শপ্টত ৰ্কা ওখ্ দাগনবাৰ শ্ৰেপ কনৰ আতঁৰাই 
শপনলাোনটা পয ্মনবক্ষণ কৰক। (নচত্ৰ ৫)

বুিা কপাহী কানপানৰনৰ মুখ্নবাৰ পনৰষ্াৰ কৰক।

শতলৰ নেনলনৰ লানহ লানহ ৰ্নঁহ বানব ্মাৰ আতঁৰাই আনকৌ নিট 
কৰা কপাহী কানপানৰনৰ পনৰষ্াৰ কৰক।

দনুয়াটা মুখ্খ্ি ভাল শবয়ানৰং পষৃ্ঠৰ হসনত সংগম 
শিানহাোকলনক এনক পধিনত পুিৰাবত্ৃনত কৰক।

শখ্াচঁ মানৰবলগীয়া শপ্ট Z ৰ মুখ্ত অনত পাতল এনকধৰণৰ 
আেৰণ বা প্ৰুচি িীলা লগাওক।

X আৰু Z শপ্টৰ মুখ্খ্ি এনকলনগ ৰানখ্ শপ্টনবাৰ ইনটানে 
নসনটাৰ ওপৰত আগকল নপিকল ৰ্নঁহ নদব।

শপ্ট Z ৰ ওখ্ দাগনবাৰ পয ্মনবক্ষণ কৰক আৰু শখ্াচঁ মানৰ 
আতঁৰাই শপলাওক (নচত্ৰ ৬ আৰু ৭)

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.6.83-85ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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X আৰু Z শপ্টৰ দুনয়াখ্ি মুখ্ ভালৰ হসনত সংগম 
শিানহাোকলনক এনক পধিনত পুিৰাবত্ৃনত কৰক

শপ্ট Y আৰু Z ৰ মুখ্নবাৰ ভাল শবয়ানৰং পষৃ্ঠৰ হসনত সংগম 
শিানহাোকলনক এই পধিনত পুিৰাবত্ৃনত কৰক।

এনতয়া এটা চক্ৰৰ অপানৰচি সম্পূণ ্ম হহনি।

নব:ৰি: X শপ্ট Y আৰু Z শপ্টৰ হসনত সংগম হ’ব নকন্তু Y আৰু 
Z শপ্ট সংগম িহ’ব। নতনিওখ্ি শপ্টৰ সংনমৰেণ শতনতয়ানহ 
শযনতয়া নতনিওখ্ি সমতল হয়।

নবনিময়নযাগ্য, সমতল, ভাল শবয়ানৰং পষৃ্ঠ শপাোকলনক চক্ৰনটা 
শকইবাবানৰা পুিৰাবত্ৃনত কৰক।

সকনলা শপ্ট শকৰানচনিনৰ পনৰষ্াৰ কৰক।

চািাইৰ বানব নিট কপাহী কানপাৰ ব্যেহাৰ কনৰব লানগ।

৫ৰ পৰা ১০টা নবন্ ু দৃে্যমাি হ’শল আৰু নিনিনচং কৰাৰ 
নপিত েক্মনপিৰ পষৃ্ঠত প্ৰনত শচ.নম.

এই অিুেীলিৰ বানব নতনিজি প্ৰনেক্ষাৰ্মীনয় এটা শগাটত কাম 
কনৰব।

প্ৰনতজি প্ৰনেক্ষাৰ্মীক শ্ৰেনপঙৰ বানব এটাকক শপ্ট নদয়া হ’ব।

প্ৰনতজি প্ৰনেক্ষাৰ্মীনয় ওপৰৰ পধিনত অিুসনৰ নিজৰ শপ্টখ্ি 
আি প্ৰনেক্ষাৰ্মীৰ হসনত তুলিা কনৰ নতনিখ্ি শপ্ট পধিনতনৰ 
সমতল পষৃ্ঠ সঠৃষ্ট কনৰব।

বৰি পৃষ্ঠত ম্ৰেফপং ৰ্ৰা (Scraping curved surfaces)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• বৰি পৃষ্ঠিাগ্ মখািঁ োফৰ পৰীষো ৰ্ৰা।

বক্ৰ পষৃ্ঠত শখ্াচঁ মানৰবকল আধা ৰ্ূৰণীয়া শ্ৰেপাৰ আটাইতকক 
উপযুক্ত শ্ৰেপাৰ। এই শ্ৰেনপং পধিনত সমতল শ্ৰেনপঙৰ পৰা 
পৰৃ্ক।

পদ্ধফত

বক্ৰ পষৃ্ঠত শ্ৰেনপং কৰাৰ বানব শহনণ্ডলনটা হানতনৰ এনিদনৰ 
ধনৰ ৰখ্া হয় যানত শ্ৰেপাৰনটা প্ৰনয়াজিীয় নদেত গনত কৰানটা 
সহজ হয়।(নচত্ৰ ১)

কাঠটবকল আি হানতনৰ শশ্বংকত চাপ নদয়া হয়।

ৰুক্ষ শ্ৰেনপঙত দীৰ্লীয়া ষ্ট’কৰ হসনত অত্যনধক চাপৰ 
প্ৰনয়াজি হ’ব।

শপ্ট X শখ্াচঁনৰ নিনদব।এইনটা শৰিানৰন্স পষৃ্ঠ নহচানপ শলাো 
হয়।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.6.83-85ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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নমনহকক শখ্াচঁ মানৰনল চাপ কনম যায় আৰু ষ্ট’কৰ হদৰ্ ্ম্যও চুঠট 
হহ পনৰ।

কাঠটং একচি িৰোৰ্্ম আৰু নৰটাণ ্ম ষ্ট’ক দনুয়াটানত হয়। 
(নচত্ৰ ২)

আগকল শযাোৰ সময়ত এটা কাঠটং এনজ কাম কনৰ, আৰু 
নৰটাণ ্ম ষ্ট’কত আিনটা কাঠটং এনজ কাম কনৰ।

প্ৰনতনটা পািৰ নপিত কাঠটব পৰা নদে সলনি কনৰব লানগ। 
ইয়াৰ িলত এনকধৰণৰ পষৃ্ঠভাগ নিজচিত হয়। (নচত্ৰ ৩ & ৪)

শ্ৰেপ কৰা পষৃ্ঠৰ শুধিতা পৰীক্ষা কনৰবকল মাষ্টাৰ বাৰ ব্যেহাৰ 
কৰক।(নচত্ৰ ৫)

উচ্চ দাগনবাৰ নবচানৰ উনলয়াবকল মাষ্টাৰ বাৰত প্ৰুনিয়াি 
িীলাৰ পাতল আেৰণ লগাব লানগ।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.6.83-85ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M অনুশীলনী 1.6.86-88 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - ফিটটং এবেম্বফল 

ভাফন নিয়াৰ মাইক্ৰ’ফমটাৰ, স্কৰ্্ক �ু থ্ৰেড মাইক্ৰ’ফমটাৰ, থ্ৰেজবুেচন & থ্জাখ-মাখ 
প্ৰক্ক্ৰয়া (Vernier micrometer, screw thread micrometer, graduation & Measuring 
process)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  এটা ভাফন নিয়াৰ মাইক্ৰ’ফমটাৰৰ থ্ৰেজবুেচনসমূহ উবলেখ ৰ্ৰা (থ্মটৰিৰ্)
•  এটা ভাফন নিয়াৰ মাইক্ৰ’ফমটাৰ পঢ়ৰ্

ভাফন নিয়াৰ মাইক্ৰ’ফমটাৰ

সাধাৰণ শেট্ৰিক োইক্ৰ’নেটাৰৰ শকৱল ±.০১ নেনলনেটাৰ 
সট্ঠকতাতৰে জনুিব পাৰৰ।

অনধক সট্ঠক শজাি শলাৱাৰ বাৰব ভানি নিয়াৰ োইক্ৰ’নেটাৰ 
উপৰ�াগী। ভানি নিয়াৰ োইক্ৰ’নেটাৰৰ ±.০০১ নেনলনেটাৰ 
সট্ঠকতাত জনুিব পাৰৰ।

ফনম নিাণ আৰু স্াতৰ্ ফডৰেী লাভ ৰ্ৰা

ভানি নিৰয়ৰ োইক্ৰ’নেটাৰ নিে নিাণৰ শষেত্ৰত সাধাৰণ 
োইক্ৰ’নেটাৰৰ সসৰত বহুত নেল আৰে। পাৰ্ নিক্যৰটা স্াতক 
নিগ্ীৰ শষেত্ৰত। এই োইক্ৰ’নেটাৰৰবাৰত শিটাে শৰিাৰ 
ওপৰত অনতনৰক্ত, সোি ব্যৱধািত শগ্জৰুৱচি (ভানি নিয়াৰ 
শগ্জৰুৱচি) নিয়া েয়। শিটাে শৰিাৰ ওপৰত সোন্তৰালভাৰৱ 
নচননিত কৰা এৰি িেটা ভানি নিয়াৰ শগ্জৰুৱচি শৰিা আৰে। 
(নচত্ৰ ১) এই ১০টা শৰিাৰ োজৰ ঠাইনিনি নৰ্ম্বলত ৯টা 
নবভাজিৰ সোি। (নচত্ৰ ১)

১০ টা ভানি নিয়াৰ নবভাগৰ েূল্য ে’ল

.০ ১ নেনলনেটাৰ X ৯

=.০৯ নে.নে.

এটা ভানি নিয়াৰ নবভাগৰ েূল্য

সব নিনিম্ন গণিা = ১ টা নৰ্ম্বল নবভাজি – ১ টা ভানি নিয়াৰ নবভাজি

       = ০.০১ – ০.০০৯নেনে = .০০১ নেনলনেটাৰ

এটা ভাফন নিয়াৰ মাইক্ৰ’ফমটাৰ পঢ়া (ফচত্ৰ ২)

উদাহৰণ

শজািাৰ নপেত শবৰৰলত শিিা শপাৱা সম্ূণ নি নেনে 
নবভাজিৰবাৰ পঢ়ক।

সম্ূণ নি নবভাজি নে.নে. ৯ নে.নে

শবৰৰলত শিিা শপাৱা আধা নবভাজি �নি আৰে, েি কৰক।

১ অধ নি নবভাগ

শিটাে শৰিাৰ তলৰ নৰ্ম্বল নবভাজি পঢ়ক। (নচত্ৰ ২)

৪৬টা নবভাগ

নৰ্ম্বল নবভাজিৰ সসৰত নেল ৰ্কা ভানি নিয়াৰ নবভাজিৰটা েি 
কৰক।

৩য় নবভাগ

সকৰলা পঢ়া এৰকলৰগ শ�াগ কৰক

গণিা

োইক্ৰ’নেটাৰৰ পনৰসৰ ০ৰ পৰা ২৫ নেনলনেটাৰ

এ  টা Full mm নবভাজি

 আগৰত শিিা �ায়

 নৰ্ম্বলৰ প্ান্ত = ১.০০ x ৯ = ৯.০০ নে.নে

B  আধা নেনে নবভাজি

 সম্ূণ নি নে.নে.ৰ নপেত শিিা �ায়

 শবৰৰলৰ ওপৰত নবভাজি। = ০.৫ x ১ = ০.৫০ নে.নে

C  তলত নৰ্ম্বল নবভাজি

 সূচকাংক শৰিা = ৪৬ X ০.০১ = ০.৪৬ নে.নে
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নি ভানি নিয়াৰ নবভাগৰ লগত সংগনত ৰানি

নৰ্ম্বল নবভাজিৰ সসৰত

পঢ়া

ভাফন নিয়াৰ মাইক্ৰ’ফমটাৰ ইনভাৰ ষ্টীলৰ দ্াৰা ফনফম নিত। 
(ফচত্ৰ ৩)

যত্ন আৰু ৰক্ষণাববক্ষণ

•  ব্যৱোৰৰ আগৰত স্পিণ্ডলৰ পনৰনধ আৰু িুৰয়াটা শজািৰ 
েুি শুকাি নলৰিি কাৰপাৰৰৰৰ পনৰষ্াৰ কৰক।

•  ব্যৱোৰৰ নপেত স্পিণ্ডল আৰু শজািৰ েুিত শতলৰ 
পাতল তৰপ পনৰষ্াৰ কনৰ লগাব লাৰগ।

•  োইক্ৰ’নেটাৰ চম্ানল ৰ্কাৰ সেয়ত সাৱধাি ে’ব লাৰগ 
আৰু েজজয়াত িপৰৰ।

•  �নি ভুলবেতঃ ভানি নিয়াৰ োইক্ৰ’নেটাৰৰটা পনৰ �ায় শতৰন্ত 
পিুৰ োিাংকি কৰক।

•  ভানি নিয়াৰ োইক্ৰ’নেটাৰ কে আৰ্দনিতা ৰ্কা বাযু় চলাচল 
কৰা ঠাইত আৰু আিে নিগতভাৰৱ শকাঠাৰ উষ্ণতাত ৰানিব 
লাৰগ।

•  েুি শজািাৰ োজত ব্যৱধাি ৰ্কাৰটা নিজচিত কৰক, 
শ�নতয়া ইয়াক ব্যৱোৰ কৰা িেয়।

থ্জাখ-মাখৰ যন্ত্ৰৰ মানাংৰ্ন (Calibration of measuring insrument)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  মানাংৰ্নৰ গুৰুত্ব উবলেখ ৰ্ৰা
•  অেস্া মানাংৰ্ন আৰু ইয়াৰ পদ্ধফত।

মানাংৰ্ন ফৰ্য় গুৰুত্বপূণ নি ?

সকৰলা শজাি-োিৰ �ন্ত্ৰৰ সট্ঠকতা সেয়ৰ লৰগ লৰগ হ্াস 
পায়। সাধাৰণৰত স্াভানৱক পনৰধাি আৰু নেট্ি শ�াৱাৰ 
ফলত এৰি েয়। নকন্তু সট্ঠকতাৰ পনৰৱতনিি সবিু্যনতক বা 
�ানন্ত্ৰক শজাকাৰনণ বা ইয়াক ব্যৱোৰ কৰা নবপজ্জিক 
উৎপািি পনৰৰৱেৰ ফলৰতা ে’ব পাৰৰ, ই অনত শসািকাৰল 
বা িীৰ্ নি সেয়ৰ বাৰব অৱষেয় ে’ব পাৰৰ। েূল কৰ্াৰটা ে’ল, 
োিাংকৰি শজাি শলাৱা �ন্ত্ৰৰটাৰ সট্ঠকতা উন্নত কৰৰ। সট্ঠক 
শজাি-োিৰ �ন্ত্ৰই পণ্যৰ োি উন্নত কৰৰ।

আপুফন আবপানাৰ থ্জাখ-মাখৰ ফডভাইচ থ্ৰ্ফতয়া 
মানাংৰ্ন ৰ্ফৰব লাবে?

এটা শজাি-োিৰ �ন্ত্ৰ োিাংকি কনৰব লাৰগ:

•  প্স্তুতকাৰকৰ পৰােে নি অিুসনৰ।

•  ন�ৰকাৰিা �ানন্ত্ৰক বা নবিু্যৎপিপৃষ্ট শোৱাৰ নপেত।

•  সেৰয় সেৰয় (বেনৰক, জত্ৰোনসক, োৰেকীয়া)।

মানাংৰ্ন ফৰ্: োিাংকিক োষ্টাৰৰ সসৰত তুলিা কনৰ �ন্ত্ৰৰ 
নবচু্যনত (ভুল) নচিাক্ত কৰাৰ সবজ্ানিক আৰু পদ্ধনতগত 
পদ্ধনত নেচাৰপ সংজ্ানয়ত কৰা েয়, �াৰ সট্ঠকতা আৰু 
�ুজক্তসংগত অিুসন্ািৰ�াগ্যতা অনধক।

ইয়াক �ন্ত্ৰৰ অিণ্ডতা পৰীষো কৰা বনুলও শকাৱা েয়, �’ত 
�ন্ত্ৰৰটা শজাি-োিৰ বাৰব ব্যৱোৰ কনৰব পৰাকক উপ�ুক্ত 
শিনক শসইৰটা প� নিায়ক্ৰৰে নিণ নিয় কৰা েয়।

�ন্ত্ৰৰ োিাংকি ভাৰতীয় োিিণ্ড বু্যৰৰা (BIS) দ্াৰা প্কানেত 
(ISS) ভাৰতীয় োিিণ্ড নিনিনিষ্টকৰণ অিুসনৰ কৰা েয়, ন�ৰয় 
অিুৰোনিত ভুলৰটাও নিৰয়, ন�ৰটা প্নতৰটা �ন্ত্ৰৰ বাৰব 
প্াসংনগক োিিণ্ডত অিুেনত নিব পানৰ।

োিাংকি শবনেভাগ নবশ্বব্যাপী গুণগত োিৰত বাধ্যতােূলক 
আৰু ইয়াক অৰটাৰোবাইল উৰি্যাগৰ োিিণ্ড ISO/TS 
16949ৰ বাৰব শজাি-োিৰ ব্যৱস্া নবৰলেষণ (MSA) িােৰ 

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফিত 2022) - অনুশীলনী 1.6.86-88ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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এটা নবৰেষ িফাৰ অধীিত সােনৰ শলাৱা েয়। োিাংকি এটা 
স্ীকপৃ নতপ্াপ্ত পৰীষোগাৰৰ দ্াৰা বা প্োণীকৰণৰ প্াসংনগক 
িনৰ্পত্ৰ অিুসৰণ কনৰ কনৰব লাৰগ এৰজন্ী, এি এ নব এল 
ইজণ্ডয়া (োিাংকি পৰীষেণ পৰীষোগাৰৰ বাৰব ৰাষ্ট্ৰীয় স্ীকপৃ নত 
ব’িনি, আোৰ শিেৰ স্ীকপৃ নত প্িািকাৰী সংস্া।

�ন্ত্ৰৰ োিাংকিৰ বাৰব প্াোনণক নিনিনিষ্টকৰণ অিুসৰণ কৰাৰ 
পৰা এটা অংে, শলবৰ পনৰৰৱেৰ অৱস্া উষ্ণতা, আৰ্দনিতা, 
কম্ি সট্ঠক শপােৰ, চুম্বকীয় েস্তৰষেপ আনিৰ শষেত্ৰত 
জট্টল, ন�ৰবাৰ IS:199 বা NABL িনৰ্পত্ৰত নিনিনিষ্ট কৰা সেৰে, 
অনত প্ৰয়াজিীয় োিাংকি শলবৰ বাৰব োপকাঠ্ৰী, ন�ৰয় 
ISO/IEC/170235 - 2015 অিুসনৰ গুণগত ব্যৱস্াৰ প্াোনণক 
(QSS) গ্েণ কনৰব লাৰগ।ন�ৰটা গুৰুত্বৰ ওপৰত নভত্নত কনৰ 
নিধ নিাৰণ কৰা েয়

এটা ভাল োিাংনকত �ন্ত্ৰই ন�ৰকাৰিা শজাি-োিৰ ব্যৱস্াৰ 
অপনৰো� নি প্ৰয়াজিীয়তা নিিুতঁতা & সট্ঠকতা িুৰয়াটা বজাই 
ৰানিব

আৰপািাৰ শজাি-োিৰ �ন্ত্ৰসেূেৰ োিাংকিৰ িুটা উৰদেে্য 
আৰে। ই �ন্ত্ৰৰটাৰ সট্ঠকতা পৰীষো কৰৰ আৰু ই শজািৰ 
অিুসন্ািৰ�াগ্যতা নিধ নিাৰণ কৰৰ। কা� নি্যতঃ োিাংকিত 
নিভাইচৰটা োিাংকিৰ বানেৰত ৰ্ানকৰল শেৰােনত কৰাৰটাও 
অন্তভুনিক্ত কৰা েয়। োিাংকি নবৰেষজ্ই এটা প্নতৰবিি 
প্িাি কৰৰ, ন�ৰয় োিাংকিৰ আগৰত আৰু নপেত শজাি 
শলাৱা �ন্ত্ৰৰ সসৰত শজািৰ ভুল শিিুৱায়।

োিাংকি শকৰিকক কৰা েয় শসই নবষৰয় ব্যাি্যা কনৰবকল 
আনে এটা বানে্যক োইক্ৰ’নেটাৰক উিােৰণ নেচাৰপ ব্যৱোৰ 
কনৰব পাৰৰা। ইয়াত, শকেলৰ সট্ঠকতাই সেৰে োিাংকিৰ 
বাৰব েূল প্াচল। তাৰৰাপনৰ,

এই �ন্ত্ৰসেূেক সম্ূণ নি বন্ অৱস্াত েিূ্য ভুল আৰু শজাি 
শলাৱা পপৃষ্ঠৰ সেতলতা আৰু সোন্তৰালতাৰ বাৰবও োিাংকি 
কৰা েয়। শকেলৰ োিাংকিৰ বাৰব োিাংনকত নলিপ শগজ 
ব্যৱোৰ কৰা েয়। সেতলতা আৰু সোন্তৰালতা পৰীষো 
কনৰবকল এটা োিাংনকত অপট্টৰকল শলেট ব্যৱোৰ কৰা েয়।

যাফন্ত্ৰৰ্ িাষ্নাৰ (Mechanical fasteners)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  যাফন্ত্ৰৰ্ িাষ্নাৰ সংজ্াফয়ত ৰ্ৰা
•  িাষ্নাৰৰ থ্ৰেণীফবভাজন
•  ফবফভন্ন িাষ্নাৰৰ প্ৰবয়াে উবলেখ ৰ্ৰা

সংজ্া

�ানন্ত্ৰক ফাষ্টিাৰ সেৰে এৰি এটা �ন্ত্ৰ ন�ৰয় �ানন্ত্ৰকভাৰৱ িুটা 
(বা ) অনধক উপািাি এৰকলৰগ সেৰজ সংৰ�াগ কৰৰ আৰু 
লগৰত োতৰ সজঁনুল (বা) েজক্ত সজঁনুল ব্যৱোৰ কনৰ শকাৰিা 
উপািািৰ ষেনত িকৰাকক ভাট্ি শপলাব পানৰ।

থ্ৰেণীফবভাজন

প্ৰয়াজি আৰু ব্যৱোৰ অিুসনৰ ইেঁতক নতনিটা ভাগত ভাগ 
কৰা েয়।

- অস্ায়ী (বা ) আতঁৰ কনৰব পৰা ফাষ্টিাৰ

-  অধ নিস্ায়ী ফাষ্টিাৰ

-  স্ায়ী ফাষ্টিাৰ

অস্ায়ী (বা) আঁতৰ ৰ্ফৰব পৰা িাষ্নাৰ

-  বল্ট, বািাে, স্ক্�ু , ষ্টি আনিৰ িৰৰ ফাষ্টিাৰসেূৰে 
আোক িুটা (বা ) অনধক উপািাি সেৰজ সংৰ�াগ 
কনৰবকল সষেে কৰৰ আৰু লগৰত োতৰ সজঁনুল (বা) েজক্ত 
সজঁনুল ব্যৱোৰ কনৰ শকাৰিা উপািািৰ ষেনত িকৰাকক 
ভাট্ি শপলাব পানৰ।

-  উৰি্যাগত ব্যৱহৃত পুৰুষৰ ফাষ্টিাৰৰ আটাইতকক সাধাৰণ 
প্কাৰসেূে ে’ল ষড়ভুজ েূৰ, বগ নিৰষেত্ৰৰ েূৰ, সেতল 
(বা) কাউণ্াৰ িুব শ�াৱা েূৰ, ৰ্ূৰণীয়া েূৰ, চৰকট েূৰ (বা) 
এৰলি েূৰ, বুটাে েূৰ আৰু চৰকট শচট স্ক্�ু আনি।

-  উৰি্যাগত ব্যৱহৃত েনেলা ফাষ্টিাৰ (অৰ্ নিাৎ বািাে)ৰ 
আটাইতকক সাধাৰণ প্কাৰসেূে ে’ল নিয়েীয়া ষড়ভুজ 
বািাে, বগ নিৰষেত্ৰৰ বািাে, ৰ্ূৰণীয়া বািাে আৰু িাইলি 
আিট্ঠ ইলাট্ষ্টক ষ্টপ বািাে ইত্যানি।

ব্যেহাৰ: এই ধৰণৰ ফাষ্টিাৰসেূেক িুটা (বা ) অনধক উপািাি 
এৰকলৰগ একজত্ৰত কনৰ এটা উপ-সোৰবে (বা) এটা সম্ূণ নি 
সোৰবে বিাবকল ব্যৱোৰ কৰা েয়।

অি নিস্ায়ী িাষ্নাৰ: নৰৰভটৰ িৰৰ ফাষ্টিাৰৰবাৰ শলেট (বা) 
ষ্ট্ৰীলৰ অংেৰবাৰ ভালিৰৰ ধনৰ ৰানিবকল ব্যৱোৰ কৰা েয়। 
নৰৰভটৰবাৰ

শ�াগ কনৰবলগীয়া (বা) একজত্ৰত কনৰবলগীয়া অংেত পূব নিৰত 
জৰিল কৰা উপ�ুক্ত ফুটাৰ োৰজৰৰ স্াপি কৰা েয়। নৰৰভট 
শচট ব্যৱোৰ কনৰ শশ্বংকৰ শঠংৰ অংেৰটা ফুটাৰটা বন্ কনৰ 
েূৰত গঠি কৰা েয়।

শলেটৰবাৰ ঠাণ্ডা ে’শল েূৰৰ োজত ধনৰ ৰিা েয়। নৰৰভট সেৰে 
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কাব নিি ষ্ট্ৰীল (বা) শলাো (বা ) অৰলৌে ধাতুৰ এটা িলাকাৰ ৰি। 
ইয়াৰ শেষত েূৰ আৰু শশ্বংক শটপানৰং ৰ্াৰক �াৰ ফলত 
নৰৰভটৰ ফুটাত সেৰজ স্াপি কৰাত সনুবধা েয়। ভাট্ি 
শপৰলাৱাৰ সেয়ত নৰৰভটৰবাৰ জৰিল কনৰ ইনতেৰধ্য এৰকলৰগ 
সং�ুক্ত শলেটৰবাৰ িষ্ট িকৰাকক আতঁৰাই শপলাব পানৰ। এই 
প্জক্ৰয়াৰটা স্ায়ী শোৱাৰ লগৰত অধ নিস্ায়ী প্কপৃ নতৰ। েূৰৰ ধৰণ 
অিুসনৰ নৰৰভটৰবাৰক শস্প শেি, শপি শেি,কাউণ্াৰোংক 
েূৰ, সেতল েূৰ আনি।

ব্যেহাৰ ৰ্বৰ

নৰৰভট জাোজ নিে নিাণ, িলং গািনিাৰ, গাৰঁ্নিগত টাৱাৰ, 
সােগ্ীৰ শৱগি, বয়লাৰ আৰু গধুৰ চাপৰ পাত্ৰ উৰি্যাগত 
ব্যৱোৰ কৰা েয় আৰু ষুেৰ্দ পনৰসৰৰ প্ৰয়াগৰ বাৰবও ব্যৱোৰ 
কৰা েয়।

স্ায়ী িাষ্নাৰ

আকনি শৱজ্ডিং, শগে শৱজ্ডিং আৰু শৰেজজং সেৰে উৰি্যাগত 
উপািাি আৰু গঠিসেূে স্ায়ীভাৰৱ বানন্ ৰিাৰ সেয়ত 
ব্যৱোৰ কৰা কা� নি্যকলাপ। আকনি শৱজ্ডিং, শগে শৱজ্ডিং 
আৰু শৰেজজং কনৰৰলই উপািািসেূে (বা) গঠিসেূে ষেনত 
শিাৰোৱাকক পপৃৰ্ক কনৰব শিাৱানৰ, শসৰয়ৰে এই ধৰণৰ 
ফাষ্টনিংক স্ায়ী ফাষ্টনিং শবালা েয়।

ব্যেহাৰ ৰ্বৰ

ষ্ট্ৰীলৰ শলেট (বা) গঠি শ�ৰি সােগ্ী শৱগি নিে নিাণ, জাোজ 
নিে নিাণ, িলং গঠি একজত্ৰত কৰা আনি এৰকলৰগ ধনৰ 
ৰানিবকল শকনতয়াবা শৱজ্ডিং কৰাৰ আগৰত উপািািৰবাৰ (বা) 
অংেৰবাৰ অস্ায়ী ফাষ্টিাৰ শ�ৰি বল্ট, বািাে, স্ক্�ু , নৰৰভট 
আনিৰৰ এৰকলৰগ ধনৰ ৰাৰি।

স্কৰ্্ক �ু থ্ৰেড মাইক্ৰ’ফমটাৰ - স্কৰ্্ক �ু থ্ৰেড মাইক্ৰ’ফমটাৰ ব্যেহাৰ ৰ্ফৰ থ্ৰেড থ্জাখা 
(ৰ্ায নিৰ্ৰী ব্যাস)। (Screw thread micrometer - Thread measurement (effective 
diameter) using screw thread micrometer
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  এটা স্কৰ্্ক �ু থ্ৰেড মাইক্ৰ’ফমটাৰৰ ববফশষ্্যসমূহ উবলেখ ৰ্ৰা
•  থ্টবুলৰ সহায়ত ফতফনটা তাৰঁৰ থ্জাখৰ ব্যেস্াৰ ববফশষ্্যসমূহ উবলেখ ৰ্ৰা
•  ফতফনটা তাৰঁ পদ্ধফতত ব্যেহাৰৰ বাবব থ্টবুলৰ সহায়ত সবব নিাত্তম তাৰঁ ফনব নিাচন ৰ্ৰৰ্।

স্কৰ্্ক �ু থ্ৰেড মাইক্ৰ’ফমটাৰ: এই োইক্ৰ’নেটাৰ (নচত্ৰ ১) 
স্ক্�ু শৰেিৰ ফলপ্সূ ব্যাস জনুিবকল ব্যৱোৰ কৰা েয়। এই 
োত্ৰাৰটা গুৰুত্বপূণ নি, কাৰণ নপচ লাইিৰ ওচৰৰ সূতাৰ শলেংকৰ 
অঞ্চলৰটাৰৱই ে’ল �’ত সংগে সূতাৰ োজত বলৰ সব নিানধক 
সংবেি েয়।

নিে নিাণৰ শষেত্ৰত সাধাৰণ োইক্ৰ’নেটাৰৰ সসৰত এইৰটা বহুত 
নেল আৰে �নিও ইয়াত এিনভল সলনি কৰাৰ সনুবধা আৰে।

এিনভলৰবাৰ সলনি কনৰব পৰা �ায় আৰু সূতাৰ নবনভন্ন 
ব্যৱস্াৰ প্ফাইল আৰু নপচ অিুসনৰ সলনি কৰা েয়। (নচত্ৰ ২

নতনিটা তাৰঁৰ পদ্ধনত: এই পদ্ধনতত কা� নিকৰী ব্যাস আৰু 
শলেংক ফে নি পৰীষোৰ বাৰব এৰক ব্যাসৰ নতনিটা তাৰঁ ব্যৱোৰ 
কৰা েয়। তাৰঁৰবাৰ উচ্চ োত্ৰাৰ সট্ঠকতাৰৰ সোপ্ত কৰা েয়।

ব্যৱহৃত তাৰঁৰ আকাৰ জনুিবলগীয়া সূতাৰ নপচৰ ওপৰত 
নিভনিৰ কৰৰ।

কা� নিকৰী ব্যাস জনুিবকল সূতাৰ োজত নতনিটা তাৰঁ ৰিাৰটা 
উপ�ুক্ত। (নচত্ৰ ৪)

শজািৰ তাৰঁৰবাৰ তাৰঁ-ধাৰণকাৰীত লৰগাৱা েয় ন�ৰবাৰ 
শ�াৰকক শ�াগাি ধৰা েয়। এটা ধাৰণকাৰীত এটা তাৰঁ আৰু 
আিৰটা িুটা তাৰঁৰ বাৰব ট্ঠক কৰাৰ ব্যৱস্া আৰে। (নচত্ৰ ৫)

স্ক্�ু শৰেি জনুি ৰ্াৰকাৰঁত এটা তাৰঁ ৰ্কা ধাৰণকাৰীৰটা 
োইক্ৰ’নেটাৰৰ স্পিণ্ডলত ৰিা েয় আৰু আিৰটা িুটা তাৰঁ 
ৰ্কা ধাৰণকাৰীৰটা এিনভলত স্াপি কৰা েয়। (নচত্ৰ ৬)
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থ্ৰেষ্ঠ তাৰঁ’ ফনব নিাচন (ফচত্ৰ ৭): শৰেষ্ঠ তাৰঁ ে’ল শসই তাৰঁ ন�ৰটা 
সূতাৰ িাজঁত ৰানিৰল কা� নিকৰী ব্যাসৰ ওচৰৰ সংপিে নিকল 
আনেব। তাৰঁৰ নিব নিাচি জনুিবলগীয়া সূতাৰ প্কাৰ আৰু নপচৰ 
ওপৰত নভত্নত কনৰ কৰা েয়। তাৰঁৰ নিব নিাচি গণিা আৰু 
নিধ নিাৰণ কনৰব পানৰ নকন্তু শৰনিৰেি চাটনি উপলব্ধ �াৰ পৰা 
নিব নিাচি কনৰব পানৰ।

থ্জাখৰ তাৰঁৰ সহায়ত থ্জাখ-মাখ ৰ্ৰা। থ্মাটা ফপচৰ বসবত থ্মটৰিৰ্ সূতা (M)
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থ্জাখৰ তাৰঁৰ সহায়ত থ্জাখ-মাখ ৰ্ৰা। ফমফহ ফপচৰ বসবত থ্মটৰিৰ্ থ্ৰেড (M)
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C G & M অনুশীলনী 1.6.89 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - ফিটটং এবেম্বফল 

ডাবয়ল পৰীক্ষা সূচৰ্, তুলনাৰ্াৰী, ফডক্জবটল ডাবয়ল সূচৰ্ (Vernier micrometer, 
screw thread micrometer, graduation & Measuring process)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  ডাবয়ল পৰীক্ষা সূচৰ্ৰ নীফত উবলেখ ৰ্ৰা
•  ডাবয়ল পৰীক্ষা সূচৰ্ৰ অংশসমূহ ফচনাক্ত ৰ্ৰা
•  এটা ডাবয়ল পৰীক্ষা সূচৰ্ৰ গুৰুত্বপূণ নি ববফশষ্্যসমূহ উবলেখ ৰ্ৰা
•  এটা ডাবয়ল পৰীক্ষা সূচৰ্ৰ ৰ্ায নি্যসমূহ উবলেখ ৰ্ৰা
•  ফবফভন্ন িৰণৰ থ্ষ্ণ্ড ফচনাক্ত ৰ্ৰা।

িাৰয়ল পৰীষো সূচকসেূে সেৰে উচ্চ নিিুতঁতাৰ �ন্ত্ৰ, ন�ৰটা 
এটা উপািািৰ আকাৰৰ তাৰতে্য তুলিা আৰু নিণ নিয় কনৰবকল 
ব্যৱোৰ কৰা েয়। (নচত্ৰ ১) এই �ন্ত্ৰৰবাৰৰ োইক্ৰ’নেটাৰ আৰু 
ভানি নিয়াৰ শকনলপাৰৰ িৰৰ আকাৰৰ প্ত্যষে পঢ়া নিব শিাৱাৰৰ। 
িাৰয়ল পৰীষো সূচৰক শগ্নিৰয়ৰটি িাৰয়লত ৰ্কা পইণ্াৰৰ 
সোয়ত আকাৰৰ সৰু সৰু তাৰতে্য বপৃজদ্ধ কৰৰ। নবচু্যনতৰবাৰৰ 
এই প্ত্যষে পঢ়াই পৰীষো কৰা অংেৰবাৰৰ অৱস্াৰ সট্ঠক 
েনব এিি শপাৱা �ায়।

ৰ্াম ৰ্ৰাৰ নীফত: লোঞ্াৰ বা ষ্টাইলােৰ সৰু গনতৰ বপৃজদ্ধক 
বপৃত্াকাৰ শকেলত পইণ্াৰৰ ৰ্ূণ নিি গনতকল ৰূপান্তনৰত কৰা েয়। 
(নচত্ৰ ২)

প্ৰৰ্াৰ: বপৃজদ্ধৰ পদ্ধনত অিুসনৰ িুনবধ িাৰয়ল পৰীষোৰ সূচক 
ব্যৱোৰ কৰা েয়। শতওঁৰলাক সেৰে

লোঞ্াৰৰ ধৰণ (নচত্ৰ ৩)

নলভাৰৰ ধৰণ (নচত্ৰ ৪)

প্াঞ্াৰ টাইপ ডাবয়ল পৰীক্ষা সূচৰ্

িাৰয়ল পৰীষো সূচকৰ বানে্যক অংে আৰু সবনেষ্ট্যসেূে নচত্ৰ 
৩ত শিিুওৱাৰ িৰৰ।

ডাবয়ল পৰীক্ষাৰ সূচৰ্সমূহ ইনভাৰ ষ্টীলৰ সামৰেীবৰ 
বতয়াৰ ৰ্ৰা হয়

১  পইণ্াৰ

২  ৰ্ূণ নিিীয় শবৰজল

৩  শবৰজল শলেম্

৪  নপেফালৰ লাগ

৫  স্চ্ছ িাৰয়ল কভাৰ

৬  কাণ্ড

৭  লোঞ্াৰ

৮  এিনভল

৯ নবলেৱ কাউণ্াৰ

লোঞ্াৰৰ সৰনিক গনত ৰূপান্তৰৰ বাৰব শৰক আৰু নপনিয়ি 
ব্যৱস্া ব্যৱোৰ কৰা েয়। (নচত্ৰ ২)

ফলভাৰ িৰণৰ ডাবয়ল পৰীক্ষা সূচৰ্ (ফচত্ৰ ৪)

এই ধৰণৰ িাৰয়ল পৰীষো সূচকৰ শষেত্ৰত নলভাৰ আৰু স্ক্ৰলৰ 
ব্যৱস্াৰ দ্াৰা গনতৰ বপৃজদ্ধ শপাৱা �ায়। (নচত্ৰ ৫)

ইয়াৰ এটা বল-টাইপৰ সংপিে নিৰ সসৰত এটা ষ্টাইলাে আৰে, 
ন�ৰটা অিুভূনেক সেতলত কাে কৰৰ।
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ইয়াক সুনবধাজিকভাৰৱ এটা পপৃষ্ঠ শগজ শষ্টণ্ডত োউণ্ কনৰব 
পানৰ, আৰু �’ত লোঞ্াৰ ধৰণৰ িাৰয়ল পৰীষো সূচক প্ৰয়াগ 
কট্ঠি েয় শতৰি ঠাইত ব্যৱোৰ কনৰব পানৰ। (নচত্ৰ ৬)

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফিত 2022) - অনুশীলনী 1.6.89 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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ডাবয়ল পৰীক্ষা সূচৰ্ৰ গুৰুত্বপূণ নি ববফশষ্্যসমূহ

িাৰয়ল পৰীষো সূচকৰ এটা গুৰুত্বপণূ নি সবনেষ্ট্য ে’ল শ� 
শকেলৰটাক এটা নৰং শবৰজলৰ দ্াৰা ৰ্ূৰাই নিব পানৰ, �াৰ ফলত 
ইয়াক সেৰজ েিূ্যকল শেট কনৰব পৰা �ায়।

বহুৰতা িাৰয়ল পৰীষো সূচৰক েিূ্যৰ পৰা ৰ্ড়ীৰ কাটঁাৰ নিেত 
লোে পৰঢ়, আৰু ৰ্ড়ীৰ কাটঁাৰ নবপৰীত নিেত োইিাে পৰঢ় 
�াৰত শ�াগ আৰু নবৰয়াগ সূচক নিৰয়।

ব্যেহাৰ (নচত্ৰ ৭ ত কে প্ৰয়াগ শিিুওৱা সেৰে)

এটা ৱকনিনপেৰ োত্ৰাসেূে এটা জিা োিিণ্ডৰ সসৰত তুলিা 
কনৰবকল, শ�ৰি.নলিপ শগজ।

সেতল পপৃষ্ঠৰ সোন্তৰালতা আৰু সেতলতাৰ বাৰব পৰীষো 
কনৰবকল।

িাি আৰু বাৰৰ সোন্তৰালতা পৰীষো কনৰবকল।

ফুটা আৰু িািৰ সেৰকজ্ৰিকতা পৰীষো কনৰবকল।

সূচৰ্ থ্ষ্ণ্ড (ফচত্ৰ ৮)

িাৰয়ল পৰীষো সূচকসেূেক ধনৰ ৰিাৰ বাৰব শষ্টণ্ডৰ সসৰত 
সং�ুক্তভাৰৱ ব্যৱোৰ কৰা েয় �াৰত শষ্টণ্ডৰটা নিৰজই শেনচি 
সজঁনুলৰ শিটাে পপৃষ্ঠত স্াপি কনৰব পানৰ।

নবনভন্ন ধৰণৰ শষ্টণ্ড ে’ল (নচত্ৰ ৯)

-  ইউনিভাৰচনিল শলেম্ৰ সসৰত চুম্বকীয় শষ্টণ্ড

-  িেিীয় শপাষ্টৰ সসৰত চুম্বকীয় শষ্টণ্ড

-  ঢালাই শলাোৰ নভত্নতৰ সসৰত সাধাৰণ উৰদেে্যৰ 
ধাৰণকাৰী।

ৰ্াডঁ় ফচহ্নববাবৰ ডাবয়ল পৰীক্ষা সূচৰ্ থ্সাবমাোৰ 
বাবব থ্লেম্পসমূহত থৰ্া ব্যেস্াসমূহ সূচায়।

ডাবয়ল পৰীক্ষা সূচৰ্ৰ যত্ন আৰু ৰক্ষণাববক্ষণ।

-  িাৰয়ল শটষ্ট ইিনিৰকটৰ স্পিণ্ডল আৰু পইণ্ৰটা শকােল 
কাৰপাৰ ব্যৱোৰ কনৰ পনৰষ্াৰ কনৰ ৰািক।

-  িাৰয়ল শটষ্ট ইিনিৰকটৰৰটা নিৰাপি, শুকাি ঠাইত ৰািক 
আৰু ধূনল আৰু আৰ্দনিতা বানেৰত ৰানিবকল ঢানক ৰািক।

-  অপাৰৰট্টং নিিত ব্যৱধািত শগজজং অৱস্াত িাৰয়ল 
পৰীষো সূচক কৰক।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফিত 2022) - অনুশীলনী 1.6.89 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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তুলনাৰ্াৰী (Comparators)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  তুলনাৰ্াৰী থ্েজৰ ৰ্াম ৰ্ৰাৰ নীফত উবলেখ ৰ্ৰা
•  এটা ভাল তুলনাৰ্াৰী থ্েজৰ প্ৰবয়াজনীয় ববফশষ্্যসমূহ উবলেখ ৰ্ৰা
•  তুলনাৰ্াৰী থ্েজৰ উবদেশ্য উবলেখ ৰ্ৰা।
•  ব’ৰ ডাবয়ল থ্েজত থ্জাখৰ অংশ আৰু পদ্ধফত ব্যাখ্যা ৰ্ৰা।

তুলনাৰ্াৰী থ্েজৰ উবদেশ্য

সকৰলা তুলিাকাৰী শগজৰ উৰদেে্য সেৰে োিক (নলিপ শগজ 
বা নৰং শগজ) আৰু জনুি ৰ্কা কােৰ োজৰ আকাৰৰ পাৰ্ নিক্য 
এটা শকেলত শকাৰিা ধৰণৰ পইণ্াৰৰ সোয়ত এটা বপৃজদ্ধত 
সূচিা কৰা ন�ৰটা সট্ঠকভাৰৱ পনঢ়বকল �ৰৰ্ষ্ট প্ৰয়াজিীয়. এই 
তুলিাকাৰী শগজসেূে নিে নিাণৰ বাৰব পিাৰ্ নি নবজ্াি নবজ্াৰি 
বপৃজদ্ধ প্িািৰ বাৰব জিা প্ায় প্নতৰটা সম্াৱ্য িীনত ব্যৱোৰ 
কৰা সেৰে।

এটা ভাল তুলনাৰ্াৰী থ্েজৰ অত্যােশ্যৰ্ীয় ববফশষ্্য

-  কৰম্ক্ট েব লাৰগ।

-  সৰব নিাচ্চ কট্ঠিতা।

-  উষ্ণতাৰ প্ভাৱৰ বাৰব সৰব নিাচ্চ ষেনতপূৰণ।

-  লোঞ্াৰ আৰু শৰকনিনিং ব্যৱস্াৰ গনতনবনধৰ শকাৰিা 
শবকৰলচ িেয়।

-  শকেল পঢ়াৰ সৰলৰৰিাৰ সবনেষ্ট্য।

-  সব নিানধক উপ�ুক্ত শজািৰ চাপ ন� সেগ্ শকেলত এৰক সে 
ৰ্াৰক।

-  সূচক েিূ্যকল ৰ্ূনৰ অোত সােঞ্স্যপণূ নি ে’ব লাৰগ।

-  ইংনগতৰ পদ্ধনত পিষ্ট ে’ব লাৰগ আৰু পইণ্াৰৰটা ‘েপৃত 
নবট’ (অৰ্ নিাৎ শিালিৰ পৰা েুক্ত)।

-  �ুজক্তসংগত ভুল ব্যৱোৰ সে্য কনৰব পানৰব লাৰগ।

-  অপাৰৰচিৰ নবস্তপৃ ত পনৰসৰ ৰ্ানকব লাৰগ।

ৰ্াম ৰ্ৰাৰ নীফত

সাধাৰণৰত ব্যৱহৃত তুলিাকাৰী শগজসেূেত তলত নিয়া 
িীনতসেূে ব্যৱোৰ কৰা েয়।

-  �ানন্ত্ৰক

-  ইৰলক্ট্ৰনিক্স

-  বায়ুচানলত

-  অপট্টৰকল

যাফন্ত্ৰৰ্ তুলনাৰ্াৰী

এইৰবাৰ বহুলভাৰৱ ব্যৱহৃত আৰু নচিানকৰবাৰ ে’ল 
কম্াৰৰটৰ শষ্টণ্ড, োইক্ৰ’শকটৰ, নচগো কম্াৰৰটৰ আৰু 
ৰিা কম্াৰৰটৰত লৰগাৱা িাৰয়ল ইিনিৰকটৰ।

তুলিাকাৰী শষ্টণ্ডত িাৰয়ল সূচক নফট কৰা সেৰে।

ইয়াত লোঞ্াৰ টাইপ িাৰয়ল ইিনিৰকটৰ ব্যৱোৰ কৰা েয়। 
নগয়াৰ, শৰক আৰু নপনিয়ি, ষ্ট্ৰীল শবণ্ড আৰু নলভাৰৰ উপ�ুক্ত 
সংনেৰেণৰ দ্াৰা বপৃজদ্ধ লাভ কৰা েয়। সাধাৰণৰত বপৃজদ্ধৰ পনৰসৰ 
১০০ বা ১০০০ৰ নভতৰত ৰ্াৰক (িূি্যতে গণিা ১০ োইক্ৰি বা 
১ োইক্ৰি)।

মাইক্ৰ’থ্ৰ্টৰ (ফচত্ৰ ১)

এইৰটা এটা সেজ আৰু শকৌেলী নিজাইি, ই ২৫০০০ 
গুণকলৰক অনত উচ্চ বপৃজদ্ধ নিৰয় (০.০২ μ অৰ্ নিাৎ ০.০০০০২ 
নে.নে. কে গণিা) ই কেৰপক্ট, েজক্তোলী আৰু ৰ্ষ নিণ আৰু 
শবকৰলেৰ পৰা েুক্ত।

লোঞ্াৰৰটা ওপৰকল গ’শল শবল শক্ৰংক নলভাৰৰটা শেলিীয়া েয় 
আৰু টুইট্ষ্টং ট্ষ্টপৰটা িীৰ্লীয়া েয়। টুইৰষ্টি ট্ষ্টপত শেনলক্স 
এংৰগল কনে �ায় আৰু ইয়াৰ ফলত পইণ্াৰৰটা েয়, ন�ৰটা t 
ৰ কাৰষৰৰ নস্ৰ সে ৰ্াৰক

ট্ষ্টপৰ শেনলক্স, এফাৰল �াবকল। এই গনতনবনধ তাৰ নপেত 
ইয়াৰ নপেফাৰল নফট কৰা শকেলত পঢ়া েয় শ�নতয়া লোঞ্াৰৰটা 
তলকল �ায়, শতনতয়া গনতৰ সেগ্ প্জক্ৰয়াৰটা ওৰলাটা েয় 
আৰু পইণ্াৰৰটা নবপৰীত ফাৰল �ায় আৰু এই পঢ়াৰটা শকেলৰ 
নবপৰীৰত পঢ়া েয়।

ব’ৰ ডাবয়ল থ্েজ

এইৰটা সেৰে আভ্যন্তৰীণ োত্ৰা জনুিবকল ব্যৱোৰ কৰা এটা 
নিিুতঁ শজািৰ �ন্ত্ৰ। ব’ৰ িাৰয়ল শগজ সাধাৰণৰত িুটা নবন্ৰু, 
স্-শকণ্ানৰং ধৰণৰ নেচাৰপ উপলব্ধ

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফিত 2022) - অনুশীলনী 1.6.89 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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ডাবয়ল ব’ৰ থ্েজ (ফচত্ৰ ২)।

থ্ষ্ম: ই সকৰলা উপািাি এৰকলৰগ ধনৰ ৰাৰি আৰু ইয়াত 
লোঞ্াৰৰ গনত িাৰয়লকল শপ্ৰণ কৰাৰ ব্যৱস্া ৰ্াৰক।

নফক্সি এিনভল/ইিোটনি

এই এিনভলৰবাৰ নবনিেয়ৰ�াগ্য। জনুিবলগীয়া ব’ৰৰ ব্যাসৰ 
ওপৰত নিভনিৰ কনৰ এিনভলৰ নিব নিাচি কৰা েয়। নকেুোি 
নবৰেষ ধৰণৰ ব’ৰ িাৰয়ল শগজৰ বাৰব শজািৰ পনৰসৰ বপৃজদ্ধৰ 
বাৰব এক্সৰটিচি নৰং/ৱাশ্বাৰৰ ব্যৱস্া কৰা েয়।

স্াইফডং প্াঞ্াৰ: ই শজাি পঢ়াৰ বাৰব িাৰয়লৰ গনত সজক্ৰয় 
কৰৰ।

থ্জাতা/থ্োলাৰ্াৰ সমথ নিন থ্ৰ্ন্দ্ৰ ৰ্ৰা

নকেুোি নবৰেষ ধৰণৰ ব’ৰ িাৰয়ল শগজত এৰ�াৰ োট্টৰ 
নিকে নিয়া েয়। (নচত্ৰ ৩)

ইয়াৰ ফলত ব’ৰৰ োজত শজাি শলাৱা েুিৰবাৰৰ প্ানন্তককৰণ 
বজাই ৰিা েয়। নকেুোি প্কাৰৰ বাৰব িুটা শগালাকাৰ সেৰ্ নিি 
প্িাি কৰা েয় ন�ৰবাৰ স্প্ৰং-শলাি কৰা েয়।

ডাবয়ল সূচৰ্ (ফচত্ৰ ৪)

ইয়াৰ িাৰয়লত শগ্জৰুৱচি নচননিত কৰা আৰে। স্াতক 
নিগ্ীসেূে ৰ্ড়ীৰ কাটঁাৰ নিেত আৰু ৰ্ড়ীৰ কাটঁাৰ নবপৰীত 
নিেত নচননিত কৰা সেৰে।

নবনভন্ন শজািৰ পনৰসৰৰ সসৰত নবনভন্ন আকাৰৰ ব’ৰ িাৰয়ল 
শগজ উপলব্ধ। এইৰবাৰ সেৰে নবনভন্ন আকাৰৰ শজািৰ বাৰব 
নবনিেয়ৰ�াগ্য শজািৰ ৰি (বানে্যক ৰি বা কনম্বৰিচি ৱাশ্বাৰ)। 
(নচত্ৰ ৫)

�ন্ত্ৰৰটাৰ সট্ঠকতা িাৰয়লত ৰ্কা শগ্জৰুৱচিৰ ধৰণৰ ওপৰত 
নিভনিৰ কৰৰ। সৰ্িাই ব্যৱহৃত �ন্ত্ৰৰবাৰৰ সট্ঠকতা ০.০০১ 
নেনলনেটাৰ আৰু ০.০১ নেনলনেটাৰ।

থ্জাখ থ্লাোৰ আেবত ডাবয়ল থ্েজ শূন্যত 
স্াপন ৰ্ফৰব লাবে। শূন্য থ্েটটঙৰ বাবব থ্েটটং 
ফৰং উপলব্ধ। (ফচত্ৰ ৬)

শজাি শলাৱাৰ সেয়ত স্প্ৰং-শলাি কৰা শেষৰটা (লোঞ্াৰ) 
ট্টপক শ�নতয়া ই শেট্টং নিভাইচত বা শজািা ব’ৰত প্ৰৱে 
কৰৰ। শজাি শলাৱা েুিৰবাৰ ঠাইত ৰানিবকল �ন্ত্ৰৰটা অলপ ৰক 
আৰু নস্ৰ কৰক। (নচত্ৰ ৭)

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফিত 2022) - অনুশীলনী 1.6.89 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



295

শেট্টং নফক্সচাৰত স্াপি কৰা নলিপ শগজসেূে েিূ্য শেট্টিৰ 
বাৰবও ব্যৱোৰ কনৰব পানৰ। (নচত্ৰ ৮)

ডাবয়ল সূচৰ্ পঢ়া (ফচত্ৰ ৯)

পঢ়া লওঁৰত প্ৰ্ৰে শজািৰ পনৰসৰ আৰু শকেলৰ উপনবভাগ 
পৰীষো কৰক। নচত্ৰত শিিুওৱা সূচকৰ পনৰসৰ ০.৮ 
নেনলনেটাৰ আৰু িুৰয়াফাৰল ০-৪০ শগ্নিৰয়ট কৰা সেৰে। 
এইিৰৰ প্নতৰটা নবভাগৰ োি ০.০১ নেনলনেটাৰ। সূচৰক ৰ্ড়ীৰ 
কাটঁাৰ নিেত ধিাত্মক নবচু্যনত আৰু ৰ্ড়ীৰ কাটঁাৰ নবপৰীত 
নিেত ঋণাত্মক নবচু্যনত শিিুৱায়।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফিত 2022) - অনুশীলনী 1.6.89 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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ফডক্জবটল ডাবয়ল সূচৰ্ (Digital dial indicator)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  ফডক্জবটল ডাবয়ল সূচৰ্ সংজ্াফয়ত ৰ্ৰা।

নিজজৰটল িাৰয়ল সূচক: ইৰলক্ট্ৰনিকেৰ আনবভনিাৱৰ লৰগ 
লৰগ নকেুোি সূচকৰ ৰ্ড়ীৰ েুি (িাৰয়ল) এনতয়া নিজজৰটল 
নিচৰলেচ (সাধাৰণৰত এল নচ নি)ৰ দ্াৰা সলনি কৰা সেৰে 
আৰু িাৰয়লৰ নৰনিংসেূৰো সৰনিক এিৰকািাৰৰৰৰ সলনি 
কৰা সেৰে।

নিজজৰটল সূচকৰ এিালগ পবূ নিৰ তুলিাত নকেু সুনবধা আৰে, 
নিজজৰটল সূচকৰ বহু েৰিৰল কস্ম্উটাৰৰ জনৰয়ৰত 
ইৰলক্ট্ৰনিকভাৰৱ তৰ্্য শৰকিনি আৰু শপ্ৰণ কনৰব পাৰৰ, আৰ 
এে ২৩২ বা ইউএেনবৰ িৰৰ আন্তঃপপৃষ্ঠৰ জনৰয়ৰত, ইয়াৰ 
ফলত পনৰসংি্যাগত প্জক্ৰয়া নিয়ন্ত্ৰণ (এেনপনচ) সেজ েয়, 
কাৰণ কস্ম্উটাৰৰ শৰকিনি কনৰব পাৰৰ শজািৰ ফলত এটা 
শটবুলাৰ িাটাৰেট (শ�ৰি িাটাৰবে শটবুল বা শপ্ৰি শ্বীট) 
আৰু শসইৰবাৰৰ ব্যাি্যা কৰা েয় (নসেঁতৰ ওপৰত পনৰসংি্যা 
নবৰলেষণ কনৰ) ইয়াৰ ফলত সংি্যাৰ িীৰ্লীয়া স্তম্ৰ োতৰ 
শৰকনিনিং বন্ সে পৰৰ, ন�ৰয় ভুল (শ�ৰি নিজজট শৰিন্পজজচি) 
এৰাই চনল অপাৰৰটৰৰ নবপি হ্াস কৰাই িেয়, সেয়সাৰপষে 
তৰ্্য শৰকনিনিং আৰু কনপ কৰাৰ পৰা োিৱীয় প্ৰচষ্টাক েুক্ত 
কনৰ প্জক্ৰয়াৰটাৰ উৎপািিেীলতাও সচঁাককৰয় উন্নত কৰৰ 
কা� নি্যসেূে।

আি এটা সুনবধা ে’ল শ� ইয়াক এটা বুটাে ট্টনপৰল শেট্ৰিক 
আৰু নৰেট্টে ইউনিটৰ োজত চুইচ কনৰব পানৰ, �াৰ ফলত 
পপৃৰ্ক ইউনিট ৰূপান্তৰ ব্যৱস্াৰ ব্যৱস্া এৰাই চনলব পানৰ।

শসৰয়ৰে সাধাৰণ িাৰয়ল সূচকতকক নিজজৰটল িাৰয়ল সূচৰক 
অনধক সুনবধা লাভ কনৰৰে।

নিজজৰটল িাৰয়ল ইিনিৰকটৰৰ সট্ঠকতা শেট্ৰিকত 
০.০০১নেনে আৰু নৰেট্টেত ০.০০০১ ইজঞ্চ।

ফতফন ফবন্ৰু আভ্যন্তৰীণ মাইক্ৰ’ফমটাৰ ব্যেহাৰ ৰ্ফৰ নলাৰ্াৰ ব’ৰত গুণেত মান 
থ্জাখা (Measurement of quality in cylindrical bore using three point internal 
micrometer)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  ফতফনটা ফবন্ৰু আভ্যন্তৰীণ মাইক্ৰ’ফমটাৰৰ ব্যেহাৰ উবলেখ ৰ্ৰা
•  ফতফন ফবন্ৰু আভ্যন্তৰীণ মাইক্ৰ’ফমটাৰৰ অংশসমূহ ফচনাক্ত ৰ্ৰা
•  ফতফন-ফবন্ৰু আভ্যন্তৰীণ মাইক্ৰ’ফমটাৰৰ ববফশষ্্যসমূহ উবলেখ ৰ্ৰা।

নতনি নবন্ৰু আভ্যন্তৰীণ োইক্ৰ’নেটাৰ (নচত্ৰ ১) নিৰম্নাক্ত 
কােৰ বাৰব উপৰ�াগী:

-  থ্ৰু আৰু ব্াইণ্ড ফুটাৰ ব্যাস জনুিব পৰা।

-  ব’ৰৰ িলাকাৰতা আৰু ৰ্ূৰণীয়াতা পৰীষো কৰা।

সাধাৰণৰত ব্যৱহৃত নতনি নবন্�ুুক্ত আভ্যন্তৰীণ োইক্ৰ’নেটাৰৰ 
সংি্যা কৰেও ০.০০৫ নেনলনেটাৰ।

অংশ

-  নতনিটা শজািৰ এিনভলৰৰ গট্ঠত শজািৰ েূৰ

-  শৰৰচট বন্

-  নৰ্ম্বল

-  শবৰৰল

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফিত 2022) - অনুশীলনী 1.6.89 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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এই োইক্ৰ’নেটাৰত এটা েি্কু স্পিণ্ডল ৰ্াৰক ন�ৰটা নৰ্ম্বলৰটা 
ৰ্ড়ীৰ কাটঁাৰ নিেত ৰ্ূৰাই নিৰল আগবানঢ় �ায়। েি্কু 
স্পিণ্ডলৰ গনতৰ ফলত শজাি শলাৱা এিনভলৰবাৰ এৰকিৰৰ 
আগকল আৰু নপেকল গনত কনৰবকল বাধ্য েয়। নতনিটা শজাি-
োিৰ এিনভৰল ব’ৰৰ নভতৰত �ন্ত্ৰৰটাৰ স্-প্ানন্তককৰণৰ 
সনুবধা প্িাি কৰৰ।

নতনিটা নবন্ৰু আভ্যন্তৰীণ োইক্ৰ’নেটাৰ নবনভন্ন আকাৰত 
উপলব্ধ ন�ৰয় এটা পনৰসৰৰ নভতৰত শজাি-োিৰ অিুেনত 
নিৰয়।

শৰৰচট ষ্টৰপ এিনভল আৰু জনুিব পৰা কে নি-পপৃষ্ঠৰ োজত 
এৰকধৰণৰ চাপৰ অিুেনত নিৰয়।

এই োইক্ৰ’নেটাৰৰবাৰত এটা বা তৰতানধক েিূ্য শেট্টং নৰং 
নিয়া েয়। (নচত্ৰ ২)

শজাি শলাৱাৰ আগৰত শেট্টং নৰং ব্যৱোৰ কনৰ েিূ্য শেট্টং 
পৰীষো কনৰব লানগব। (নচত্ৰ ৩)

ইয়াৰ বাৰব নিয়া স্ক্�ু ৰিাইভাৰ ব্যৱোৰ কনৰ শবৰৰলৰটা নঢলা 
কনৰ এিনভলৰ অৱস্াি পুিৰ নিধ নিাৰণ কনৰব পানৰ।

ব’ৰৰ গভীৰতাৰ ওপৰত নিভনিৰ কনৰ োইক্ৰ’নেটাৰ শকবৰ 
সিৰ্ নি্য এক্সৰটিচি ৰি ব্যৱোৰ কনৰ সলনি কনৰব লাৰগ। (নচত্ৰ 
৪)

এক্সৰটিচি ৰি সলনি কনৰবকল এটা শপিিাৰ নিয়া সেৰে। 
(নচত্ৰ ৫)

এই বাি্য�ন্ত্ৰ নবনভন্ন ব্যৱোৰৰ বাৰব নবনভন্ন আকাৰত উপলব্ধ।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফিত 2022) - অনুশীলনী 1.6.89 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M  অনুশীলনী 1.7.90 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - ঘূবৰাৱা 

ললথৰ ৰ্াম ৰ্ৰাৰ সময়ত মাফন চফলবলগীয়া সুৰক্াৰ সাৱধানতা (Safety precautions 
to be observed while working on lathes)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ললথত ৰ্াম আৰম্ভ ৰ্ৰাৰ আগবত, ৰ্ামৰ সময়ত আৰু ফিছত িালন ৰ্ফৰবলগীয়া সাৱধানতাসমূহ উবলেখ ৰ্ৰা।

ৰ্াম আৰম্ভ ৰ্ৰাৰ আগবত

লুনৰিককটিং ব্যৱস্াকিাকৱ কাম কনৰ থকাকিা নিশ্চিত কৰক।

শমটিং নিয়াৰকবাৰ সটঠক জালত থানকব লাকি আৰু পাৱাৰ 
নিড নলভাৰকবাৰ নিউকৰেল অৱস্াত থানকব লাকি।

কম ্মকষেত্ৰ পনৰষ্াৰ আৰু পনৰপাটি হ’ব লাকি।

নিৰাপত্াৰষেষীকবাৰ ঠাইকত থানকব লাকি।

ৰ্ামৰ সময়ত

ঘূৰ্ ্মিেষীল চাক শকনতয়াও হাকতকৰ বন্ধ কনৰবলল শচষ্া িকনৰব। 
ঘূৰ্ ্মিেষীল চাক নবপদজিক।

শলথত শকাকিা ধৰৰ্ৰ সালসলনি কৰাৰ আিকত শমনচিকিা বন্ধ 
কনৰ নদব লাকি।

চাক চানবকিা চাকত থথ শ�াৱাকিা নবপদজিক। ব্যৱহাৰ কৰাৰ 
লকি লকি আতঁৰাই শপলাব লাকি। (Fig 1)

একক নবন্ৰু সজঁনুল শচাকা আৰু নবপজ্জিক। ব্যৱহাৰ কৰাৰ 
সময়ত অনতনৰক্ত সাৱধাি হওক।

নচপচ শচাকা আৰু নবপদজিক। খালষী হাকতকৰ শকনতয়াও 
আতঁৰাই নিনদব। নচপ শৰক বা ৰিাছ ব্যৱহাৰ কৰক।

জৰুৰষীকালষীি ষ্প চুইচকিা ক’ত আকছ শসয়া সদায় জানিব 
লানিব।

ৰ্ামৰ ফিছত

ৰিাকছকৰ শলথ পনৰষ্াৰ কনৰ কপাহৰ আৱজ্মিাকৰ মনচ নদব।

নবচিাৰ পথ আৰু লুনৰিককটিং পইণ্টত শতল নদব।

শলথৰ শচৌপাে পনৰষ্াৰ কনৰ মনল আৰু েষীতল পদাথ ্ম মনচ 
শপলাওক আৰু শ্াি্ম আতঁৰাই শপলাওক।

এটা লৰ্ন্দ্ৰ ললথৰ ফনফ্দদিষ্টৰ্ৰণ (Specification of a centre lathe)

উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• এটা লৰ্ন্দ্ৰীয় ললথ ফনফ্দদিষ্ট ৰ্ৰৰ্।

ললথৰ ফনফ্দদিষ্টৰ্ৰণ (Fig 1)

এিা শলথ তলত নদয়া ধৰকৰ্ নিনদ্মষ্ কনৰব লাকি।

ধনৰব পৰা কাম এিাৰ সকব ্মাচ্চ ব্যাস।

নবচিাৰ ওপৰত শদালি। এইকিা হ’ল শলথ অষেৰ পৰা নবচিাৰ 
ওপৰললকক লম্ব দৰূত্ব।

নবচিাৰ থদঘ ্ম্য। নবচিা-পথৰ থদঘ ্ম্য।

শকন্দ্ৰৰ মাজত ঘূৰাব পৰা কামৰ সব ্মানধক থদঘ ্ম্য।

কাটিব পৰা সূতাৰ পনৰসৰ। শলথৰ ষেমতা। িাড়ষীৰ ওপকৰকৰ 
শদালি।

ক্ৰছ-স্াইড আৰু কম্াউণ্ড স্াইডৰ শৰেনডকয়কিড কলাৰত 
প্ৰনতকিা নবভািৰ মাি।

স্পিণ্ডলৰ িনতৰ পনৰসৰ।

খাদ্যৰ পনৰসৰ।

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



299

স্পিণ্ডল ব’ৰৰ আকাৰ।

স্পিণ্ডল িাকৰ প্ৰকাৰ।

শপিনচনিককেকি শলথৰ নবকক্ৰতা আৰু শক্ৰতাৰ মাজত 
শ�ািাক�ািত সহায় ককৰ।

ই শলথৰ অপাকৰিৰক হাতত থকা কামকিা অপাকৰচিসমূহ 
সম্ন্ন কৰাৰ বাকব ঠাই নদব পানৰ শিনক শসইকিা নিৰ্ ্ময় কৰাত 
সহায় ককৰ।

ললথৰ ফনম দিাণমূলৰ্ ববফশষ্ট্য (Constructional features of lathe)

উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ললথৰ মূল অংশৰ নাম ফলখা
• ললথৰ ফনম দিাণ ববফশষ্ট্যসমূহ উবলেখ ৰ্ৰা
• ললথৰ নীফত ব্যাখ্যা ৰ্ৰা।

শচণ্টাৰ শলথ থহকছ একি এিা শমনচি ন�কিাৰ সহায়ত ধাতু 
আতঁৰাই শকঁচামাল প্ৰকয়াজিষীয় আকৃনত আৰু আকাৰলল 
অিা হয়। কামৰ ঘূৰ্ ্মিৰ নদেৰ নবপৰষীকত কাটিব পৰা সজঁনুল 
এিা খুৱাই এই কাম কৰা হয়।

ন�কিা শমনচি সজঁনুলৰ ওপৰত ঘূৰৰ্ষীয়া কাম কৰা হয়, শসই 
সজঁনুলকিাক শলথ বুনল জিা �ায়।

শলথ থহকছ এিা শমনচি সজঁনুল ন�কয় কামকিাক শকন্দ্ৰৰ মাজত 
ধনৰ ৰাকখ আৰু কামকিা নিজৰ অষেত ঘূৰাই নদকয়। শকন্দ্ৰৰ 
পৰা কামকিা ধনৰ কামকিা ঘূৰাৰ এই গুৰ্ৰ বাকব ইয়াক শকন্দ্ৰৰ 
শলথ শবালা হয়। কাম চক আৰু শিচ শলেিত ধনৰব পানৰ। 
স্পিণ্ডলৰ সন্ুখত ছাক আৰু শিচ শলেি মাউণ্ট কৰা হয়। 
কাটিব পৰা সজঁনুলকিা সজঁনুলৰ খুিঁাত সুদৃঢ়ভাকৱ ধনৰ ৰখাৰ 
নপছত কামৰ নবৰুকধে খুৱাই নদয়া হয়। কামকিা নিজৰ অষেত 
ঘনূৰ থাকক আৰু সজঁনুলকিা কামৰ সমান্তৰালভাকৱ লৰচৰ কৰা 

হয়। শ�নতয়া সজঁনুলকিাকৱ কামৰ সমান্তৰালভাকৱ িনত ককৰ 
অষেলল ই িলাকাৰ পষৃ্ঠ উৎপন্ন ককৰ আৰু শ�নতয়া ই শকাকিা 
শকাৰ্ত ঘূনৰ থাকক, শতনতয়া ই শিপাৰ পষৃ্ঠ উৎপন্ন ককৰ।

ললথৰ ফনম দিাণ ববফশষ্ট্য

শলথ এিাত ব্যৱস্া থানকব লাকি :

- কাটিব পৰা সজঁনুল ধনৰ ৰানখবলল, আৰু ঘূৰ্ ্মিৰ নদেৰ 
নবপৰষীকত ইয়াক খুৱাবলল।

-  কামৰ ঘূৰ্ ্মিৰ শষেত্ৰত কাটিব পৰা সজঁনুলকিাৰ আকপনষেক 
িনত লাভ কনৰবলল, নস্ৰ আৰু স্াইনডং অংে থকা।

-  নবনভন্ন অপাকৰচি সম্ন্ন কৰাৰ বাকব আিুষংনিক আৰু 
সংলগ্নতা থানকবলল।

শলথৰ মূল অংেসমূহ তলত উকলেখ কৰা হ’ল। (Fig1)

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.7.90 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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- শহডষ্ক

- শিইলষ্ক

- িাড়ষী

- ক্ৰছ-স্াইড

- শ�ৌনিক স্াইড

- নবছিা

- দ্ৰুত পনৰৱত্মি নিয়াৰবক্স

- ভনৰ

- নিড খাদ

- সষীহৰ স্কক্ক �ু

ললথৰ ৰ্ামৰ নীফত (Fig 2)

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.7.90 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M  অনুশীলনী 1.7.91 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - ঘবূৰাৱা 

ললথ মূল অংশ (Lathe main parts)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• অংশববাৰৰ নাম ফলখা
• অংশসমূহৰ ৰ্াৰ্ দি্যসমূহ উবলেখ ৰ্ৰা

ললথ ফবচনা

ললথ লবডৰ ৰ্াৰ্ দি্যসমূহ

শলথ শবডৰ কামকবাৰ হ’ল:

- ইকিাকৱ নসকিাৰ থসকত সটঠক সম্ক্মত নিনদ্মষ্ এককসমূহৰ 
স্াি নিৰ্ ্ময় কৰা।

- স্াইড-শৱ প্ৰদাি কৰা �াৰ ওপৰত অপাকৰটিং ইউনিিসমূহ 
স্ািান্তৰ কনৰব পানৰ।

ললথ লবডৰ ফনম দিাণ ববফশষ্ট্য (Fig 1)

শলথ নবচিাখি সাধাৰৰ্কত একক ঢালাইকৰ িটঠত। ডাঙৰ 
শমনচিত নবচিাখি দিুা বা তাতলক অনধক অংেত সটঠকভাকৱ 
এককলকি একশ্ত্ৰত কনৰব পানৰ। কটঠিতা বশৃ্ধে কনৰবলল শৱব 
শৰিনচং ব্যৱহাৰ কৰা হয়। শ্ক আৰু কম্ি শোষৰ্ৰ বাকব 
নবচিাকবাৰ িধুৰ কনৰ শতালা হয়।

শলথত এিা সং�ুক্ত শ্াি্ম আৰু েষীতল শৰে প্ৰদাি কৰা হয়। শলথ 
শবডৰ থসকত এইকিা এিা অনবকছেদ্য অংে হ’ব পাকৰ।

নবচিাখি সাধাৰৰ্কত বক্স শছকচিৰ ঢালাই শলাহা বা শৱকডেড 
শ্ষীি শমকিলৰ ভনৰকৰ থতয়াৰ কৰা হয়। ইয়াৰ িলত শলথৰ 
বাকব প্ৰকয়াজিষীয় কামৰ উচ্চতা শপাৱা �ায়। বহু সময়ত 
থবদু্যনতক চুইচ নিয়াৰ ইউনিি আৰু েষীতল পাম্ৰ সমাকবেকিা 
শহডষ্কৰ শেষত ভনৰৰ বাকচ অংেত ৰখা হয়।

ফবচনা-িথ (Fig 2)

শবড-শৱ বা স্াইড শৱই ইয়াত মাউণ্ট কৰা আিুষংনিক/
অংেসমূহৰ সটঠক অৱস্াি আৰু স্াইড কৰাত সহায় ককৰ।

নবচিা-পথ নতনি প্ৰকাৰৰ।

ললেট লবড-লৱ (Fig 3)

‘V’ ফবচনাৰ িথ (Fig 4)

সংফমশ্ৰণ ফবচনাৰ িথ (Fig 5a& 5b)

সাধাৰৰ্কত শবড-শৱইকবাৰ শহডষ্কৰ পৰা দলূৰত থৰ �ায় আৰু 
এইনখনিকত এিা িাকঁ থাকক। ইয়াৰ িলত কামৰ ডাঙৰ ব্যাস 
মাউণ্ট কনৰব পৰা �ায়।

নকছুমাি শলথত নবচিাৰ এিা আতঁৰ কনৰব পৰা অংে থাকক, 
ন�কিা ইছো কনৰকল নিি কনৰব পানৰ, �াকত শচকডলখি 
শহডষ্কৰ ওচৰত কাম কনৰব পৰা �ায়।

নবচিা-পথকবাৰ নপনহ কনৰ অনতেয় সমাপ্ত কৰা হয়। নকছুমাি 
শলথৰ নবচিাৰ পথ হাকতকৰ শখাচঁনৰ শথাৱা থাকক। নকছুমািৰ 
নবচিাৰ পথ কটঠি কনৰ মাটিত নপনহ শলাৱা থহকছ। েষীতল 
শলাহাৰ ঢালাই ব্যৱহাৰ কনৰ শবয়ানৰং পষৃ্ঠৰ পনৰধাি প্ৰনতকৰাধষী 
গুৰ্ উন্নত কৰা হয়।
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নবচিাকবাৰ শবনছভাকিই ওচৰৰ পৰা নপনহ শলাৱা ধূসৰ ৰঙৰ 
ঢালাই শলাহাকৰ িটঠত।

িাৰঁ্ লবডবৱ (Fig 6)

লহডষ্টৰ্ (Headstock)

উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• লহডষ্টৰ্ৰ ৰ্াৰ্ দি্য উবলেখ ৰ্ৰা
• ৰ্ন িুফল লহডষ্টৰ্ আৰু সৰ্বলা ফগয়াৰৰ্ুক্ত লহডষ্টৰ্ৰ মাজত িাথ দিৰ্্য ৰ্ৰা।

ৰ্াৰ্ দি্যসমূহ (Fig 1)

কাম-ধাৰৰ্কাৰষী �ন্ত্ৰসমূহ একশ্ত্ৰত কৰাৰ উপায় প্ৰদাি কৰা। 
মূল মিৰৰ পৰা ড্াইভকিা কামলল শপ্ৰৰৰ্ কৰক।

নবনভন্ন কামৰ িনতৰ নবস্কতৃত পনৰসৰৰ বাকব খাদ, নিয়াৰ আৰু 
নলভাৰ স্াপি কনৰবলল।

নিয়াৰ, খাদ আৰু শবয়ানৰং থতলাক্ত কৰাৰ ব্যৱস্া নিশ্চিত 
কনৰবলল।

লহডষ্টৰ্ৰ প্ৰৰ্াৰ

তলত দুনবধ শহডষ্ক উকলেখ কৰা হ’ল।

1 সককলা নিয়াৰ�ুক্ত শহডষ্ক।

2 েঙ্ককু পুনল শহডষ্ক।

সৰ্বলা ফগয়াৰৰ্ুক্ত লহডষ্টৰ্ (Fig 2)

ই এিা বক্স শছকচি কাটষ্ং �াৰ ওপৰৰ কভাৰ আতঁৰ কনৰব 
পৰা �ায়। ইয়াৰ আভ্যন্তৰষীৰ্ জাল আকছ কটঠি কনৰবলল, 
আৰু খাদ শবয়ানৰং ল’বলল। ইয়াৰ এিা ইিপুি খাদ থাকক ন�কিা 
মূল মিৰৰ থসকত ‘V’ শবল্টৰ দ্াৰা সং�ুক্ত কৰা হয়, আৰু ই 
নস্ৰ িনতকৰ চকল। ইয়াত ক্াচ আৰু শৰিক আকছ।
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দিুা বা তাতলক অনধক মধ্যৱততী খাদ থানকব পাকৰ �’ত 
স্াইনডং নিয়াৰ লকিাৱা হয়। মূল স্পিণ্ডলকিাকৱই শহডষ্ক 
সমাকবেৰ শেষৰকিা চানলত খাদ। স্পিণ্ডলৰ িাককিা শহডষ্ক 
কাটষ্ঙৰ বানহৰত থাকক, আৰু ইয়াক কাম ধনৰ ৰখা �ন্ত্ৰসমূহৰ 
বাকব নডজাইি কৰা থহকছ।

স্াইনডং নিয়াৰৰ বাকব িক্ম চকলাৱা নলভাৰকবাৰ বানহৰত 
শহডষ্ক কাটষ্ঙৰ সন্ুখত থাকক।

অল নিয়াৰ�ুক্ত শহডষ্কত নভতৰৰ নিয়াৰকবাৰৰ শ্লেছ 
লুনৰিককচিৰ বাকব লনুৰিককটিং অইল ভকৰাৱা হয়। শতলৰ মাত্ৰা 
চাবলল শতলৰ মাত্ৰাৰ নচহ্ন থকা চাইি গ্াছ এিা নদয়া থহকছ।

শঙ্ৰু্ িুফল লহডষ্টৰ্ (Fig 3)

ইয়াৰ মূল স্পিণ্ডলত মাউণ্ট কৰা এিা শষ্পড কি পুনল 
থাকক, আৰু ই ঘূনৰব পৰালক মুক্ত। ইয়াক এিা সমতল শবল্টৰ 
সহায়ত এককধৰৰ্ৰ েঙ্ককুৰ পুনলৰ থসকত সংক�াি কৰা হয়, 
�’ত শখাজকবাৰ ওকলািা ক্ৰমত সকজাৱা হয়। এই কি পনুলকয় 
মূল মিৰৰ পৰা ড্াইভ পায়।

স্পিণ্ডলকিা শহডষ্ক কাটষ্ঙৰ শবয়ানৰঙত লকিাৱা হয় আৰু 
ইয়াৰ লিত ‘বুল নিয়াৰ’ িামৰ নিয়াৰ চকা এিা চানব লকিাৱা 
থাকক। েঙ্ককুৰ পুনলৰ লিত এিা নপনিয়ি সং�ুক্ত কৰা হয়।

শবক নিয়াৰ ইউনিিত এিা খাদ থাকক ন�কয় এিা নিয়াৰ আৰু 
এিা নপনিয়ি কনঢ়য়াই থল িুকৰ। নপছিালৰ নিয়াৰ খাদত থকা 
নিয়াৰ আৰু নপনিয়িৰ দাতঁৰ সংখ্যা বুল নিয়াৰ আৰু কি পুনলৰ 
নপনিয়িৰ দাতঁৰ সংখ্যাৰ থসকত নমল খায়। নপছিালৰ নিয়াৰ 

খাদৰ অষেকিা মূল স্পিণ্ডলৰ অষেৰ সমান্তৰাল। নপছিালৰ 
নিয়াৰকিা কি পুনল ব্যৱস্াৰ থসকত নলভাৰৰ সহায়ত সং�ুক্ত বা 
নবশ্ছেন্ন কৰা হয়। স্পিণ্ডলৰ িনত হ্াস কৰাৰ বাকব শবক নিয়াৰ 
ইউনিিকিা নিকয়াশ্জত কৰা হয়। (Fig 4)

নতনিিা শষ্প�ুক্ত কি পনুল শহডষ্কক শবল্ট সংক�ািৰ জনৰয়কত 
৩িা প্ৰত্যষে িনত প্ৰদাি ককৰ। শবক নিয়াৰকিা এংকিজকমণ্টত 
থানককল আৰু ৩িা শৰঞ্জৰ হ্াস শপাৱা িনত লাভ কনৰব পানৰ।

সুফবধা

• িধুৰ শবাজা ল’ব পাকৰ।

• কাম কৰাৰ সময়ত কম েব্দ।

• ৰষেৰ্াকবষেৰ্ কৰাকিা সহজ।

অসুফবধা

স্পিণ্ডলৰ িনতৰ সংখ্যা েঙ্ককুৰ পুনলত থকা শখাজৰ সংখ্যাত 
সষীমাবধে থাকক।

স্পিণ্ডলৰ িনত সলনি কনৰবলল সময় লাকি।

গাড়ী (Carriage)

উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• এটা বফগৰ ৰ্াৰ্ দি্যসমূহ উবলেখ ৰ্ৰা
• গাড়ীৰ অংশববাৰৰ নাম ফলখা।

শককৰজ থহকছ শলথৰ থবনেষ্্য ন�কয় কাটিব পৰা সজঁনুলকিা ধনৰ 
ৰখা আৰু লৰচৰ কৰাৰ পধেনত প্ৰদাি ককৰ। (নচত্ৰ ১) ইয়াক 
শলথ শবডত ন�ককাকিা আকাংনষেত স্ািত লক কনৰব পানৰ। 

ইয়াৰ দুিা প্ৰধাি অংে �থা এপ্ৰ’ি আৰু শচকডল।

এপ্ৰ’ি (Fig 1)
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এপ্ৰ’িকিা শচকডলৰ সনু্খত বকল্টকৰ বানন্ধ শথাৱা থাকক। ইয়াত 
বনিখি চলাচল আৰু নিয়ন্ত্ৰৰ্ৰ ব্যৱস্া থাকক। এপ্ৰ’িৰ মূল 
অংেসমূহ হ’ল :

- শৰেভানছ ্মং শহণ্ড হুইল

-  নিড নলভাৰ

-  নিড নিব ্মাচক

-  সষীহ স্কক্ক �ু নিকয়াশ্জত নলভাৰ.

লচবডল (Fig 3)

ই এিা ‘H’ আকৃনতৰ কাটষ্ং �াৰ তলৰ মুখত ‘V’ িাইড খাজঁ 
থাকক, ন�কিা শলথ শবডত মাউণ্ট কৰাৰ বাকব আৰু স্াইনডঙৰ 
বাকব শলথ শবড-শৱৰ থসকত নমল খায়।

এটা লচবডলৰ অংশ

ক্ৰছ-স্াইড

ক্ৰছ-স্াইড শচকডলৰ ওপৰত মাউণ্ট কৰা হয়, আৰু ই 
সজঁনুলকিাৰ বাকব ক্ৰছ মুভকমণ্ট প্ৰদাি ককৰ। এইকিা নবচিাৰ 
লিত সমাি শকাৰ্ত লকিাৱা হয় আৰু ইয়াক এিা স্কক্ক �ু কৰা 
স্পিণ্ডলৰ সহায়ত লৰচৰ কৰা হয়, �’ত এিা শহকণ্ডল লকিাৱা 
হয়। শহণ্ড হুইলৰ থসকত স্কক্ক �ু ৰডত লকিাৱা এিা শৰেনডকয়কিড 
কলাকৰ ক্ৰছ-স্াইডৰ নমনহ িনতনবনধ স্াপি কৰাত সহায় ককৰ।

লৰ্ৌফগৰ্ ফবশ্ৰাম

ক্ৰছ-স্াইডৰ ওপৰত আৰু সনু্খত কম্াউণ্ড শৰষ্কিা লকিাৱা 
হয়। শ�ৌনিক শৰষ্কিা ৩৬০° ৰ মাকজকৰ অিুভূনমকভাকৱ ঘূৰাই 
নদব পানৰ।

ওিৰৰ স্াইড

ওপৰৰ স্াইডখি কম্াউণ্ড শৰষ্ৰ ওপৰত নিি কৰা হয়। ই 
কাটিব পৰা সজঁনুলকিা ধনৰ ৰখা সজঁনুলৰ শপাষ্কিাক সমথ ্মি 
ককৰ। ওপৰৰ স্াইকড কাটিব পৰা সজঁনুলকিাৰ বাকব সষীনমত 
অিুভূনমক িনত প্ৰদাি ককৰ।

শ�ৌনিক শৰষ্কিা ঘূৰাই নদকল ওপৰৰ স্াইডখি ক্ৰছ-স্াইডৰ 
শকাৰ্ত স্াপি কনৰব পানৰ (Fig 4)। সাধাৰৰ্কত শ�ৌনিক শৰষ্কিা 
একিদকৰ স্াপি কৰা হয় শ� ওপৰৰ স্াইডখি ক্ৰছ-স্াইডৰ 
থসকত সমাি শকাৰ্ত থাকক।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.7.91 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



305

লটইলষ্টৰ্ (Tailstock)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• এটা লটইলষ্টৰ্ৰ অংশসমূহ তাফলৰ্াভুক্ত ৰ্ৰা
• লটইলষ্টৰ্ৰ ব্যৱহাৰ উবলেখ ৰ্ৰা
• লটইলষ্টৰ্ৰ ৰ্াৰ্ দি্য ব্যাখ্যা ৰ্ৰা।

লটইলষ্টৰ্

শলথ শবডৰ শবড-শৱজত ই এিা স্াইনডং ইউনিি। ই শলথৰ 
শসািঁাকল অৱনস্ত। ইয়াক দুিা ভািত থতয়াৰ কৰা হয় �থা 
`নভত্কনত’ আৰু `শদহ’। নভত্কনতৰ তলৰ অংেকিা সটঠকভাকৱ 
শমনচকিকৰ থতয়াৰ কৰা হয় আৰু ইয়াত নবচিাৰ পথৰ থসকত 
নমল থকা `V’ খাজঁ থাকক। ই নবচিাৰ ওপকৰকৰ নছটিনক �াব 
পাকৰ আৰু শক্স্ম্ং ইউনিিৰ সহায়ত নবচিাৰ ন�ককাকিা 
স্ািত শক্ম্ কনৰব পানৰ। শঠংৰ শদহকিা গুনৰৰ লিত একশ্ত্ৰত 
কৰা হয়। নভত্কনতৰ নপছিালৰ মূৰত শৰেজকুৱচি আৰু েৰষীৰত 
েিূ্য শৰখা নচনহ্নত কৰা হয়।

শ�নতয়া দকুয়ািা েিূ্য শৰখা নমনল �ায়, শতনতয়া শিইলষ্কৰ 
অষেকিা শহডষ্কৰ অষেৰ থসকত একক শৰখাত থাকক।

শদহ আৰু নভত্কনত ঢালাই শলাহাকৰ থতয়াৰ কৰা হয়। শিইলষ্কৰ 
অংেকবাৰ হ’ল: (Fig 1)

a Base

b  েৰষীৰ

c  স্পিণ্ডল (শবকৰল)

d  স্পিণ্ডল লক কৰা নলভাৰ

e  অপাকৰটিং স্কক্ক �ু ৰড

f  অপাকৰটিং বাদাম

g  শিইলষ্ক হাতৰ চকা

h  চানব

i  স্কক্ক �ু/শচি স্কক্ক �ুৰ ওপৰত শছি কৰক

j  শক্স্ম্ং বল্ট

লটইলষ্টৰ্ৰ ৰ্াৰ্ দি্যৰ্লাি

শহণ্ড হুইলকিা ঘূৰাই ঘূৰাই শবকৰলকিা আিলল বা নপছলল থল 
�াব পানৰ। শবকৰলকিা ন�ককাকিা প্ৰকয়াজিষীয় স্ািত লক কনৰব 
পানৰ। সনু্খৰ িাকল শবকৰলৰ িুিা মূৰত মচ্ম শিপাৰৰ ব্যৱস্া 
কৰা থহকছ �াকত কাটিব পৰা সজঁনুলকবাৰ শিপাৰ শশ্ংকৰ থসকত 
ৰখা হয়। শবকৰলৰ িনতনবনধ বুজাবলল শকনতয়াবা শবকৰলত 
শৰেজকুৱচি নচনহ্নত কৰা হয় এডজাটষ্ং স্কক্ক �ুৰ সহায়ত 
শদহকিাক নভত্কনতৰ ওপকৰকৰ পাশ্তীয়ভাকৱ লৰচৰ কনৰব পানৰ, 
আৰু িনতৰ পনৰমাৰ্ নচনহ্নত কৰা শৰেজকুৱচিসমূহৰ কথা 
উকলেখ কনৰ আিুমানিকভাকৱ পনঢ়ব পানৰ। এই ব্যৱস্াকিা 
শিপাৰ িানৰ্ ্মঙৰ বাকব প্ৰকয়াজি অিুসনৰ শিইলষ্কৰ শকন্দ্ৰকিা 
অিকছি কনৰবলল।

লটইলষ্টৰ্ৰ উবদেশ্য

শলথৰ কাম সম্ন্ন কনৰবলল দষীঘলষীয়া কামত সহায় কনৰবলল 
মতৃ শকন্দ্ৰকিাক ঠাই নদবলল। (Fig 2)

শ্ড্ল, নৰমাৰ, শিপাৰ শশ্ংকৰ থসকত প্ৰদাি কৰা শ্ড্ল চাকৰ 
দকৰ কাটিব পৰা সজঁনুল ধনৰ ৰানখবলল। (Fig 3)

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.7.91 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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শিইলষ্কৰ শদহকিাক নভত্কনতৰ থসকত অিকছি কনৰ বানহ্যক 
শিপাৰ ঘূৰাবলল। (Fig 4)

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.7.91 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M  অনুশীলনী 1.7.92 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - ঘবূৰাৱা 

ফিড & সূতা ৰ্াটটব িৰা ব্যৱস্া (Feed & thread cutting mechanisms)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• খা্দ্য প্ৰ্দান ব্যৱস্াৰ অংশসমূহৰ নাম ফলখা
• খা্দ্য প্ৰ্দান ব্যৱস্াৰ ৰ্াৰ্ দি্যৰ্ৰী ববফশষ্ট্যসমূহ উবলেখ ৰ্ৰা।

খা্দ্য ব্যৱস্া (Fig 1)

শলথৰ নিড ব্যৱস্াই প্ৰকয়াজি অিুসনৰ সজঁনুলকিাৰ বাকব 
দষীঘ ্মানয়ত আৰু অিুপ্ৰস্ভাকৱ স্বয়ংশ্ক্ৰয়ভাকৱ খাদ্য প্ৰদাি 
কনৰবলল সষেম ককৰ। স্বয়ংশ্ক্ৰয়ভাকৱ নিনিনচং কনৰকল 
কামকিাৰ ওপৰত নিনিনচং ভাল হ’ব, সজঁনুলকিাৰ নিনডং 
এককধৰৰ্ৰ অনবৰত হাৰত হ’ব আৰু হাতৰ শ্ৰম এৰাই চনল 
থকাৰ সময়ত কামকিা শেষ কনৰবলল কম সময় লাকি।

খাদ্য ব্যৱস্াত তলত নদয়া কথাকবাৰ অন্তভু্মক্ত কৰা থহকছ।

-  স্পিণ্ডল নিয়াৰ (A)

-  িাম্বলাৰ নিয়াৰ ইউনিি (B)

-  নিক্সড স্টড নিয়া� (C)

-  নিয়াৰ ইউনিি সলনি কৰক (DEFG)

-  দ্ৰুত পন�বত্মি নিয়া� বক্স (H)

-  নিড খাদ / সষীহ স্কক্ক �ু (I)

-  এপ্ৰ’ি ব্যৱস্া Fig 5)

কামৰ প্ৰনতকিা নবলেৱৰ বাকব সমািুপানতক সজঁনুলৰ িনতনবনধ 
খাদ্য ব্যৱস্াৰ ওপৰৰ সককলা এককৰ জনৰয়কত লাভ কৰা 
হয়।

স্পিণ্ডল ফগয়াৰ

স্পিণ্ডল নিয়াৰকিা মূল স্পিণ্ডলত লকিাৱা হয়, আৰু ই শহডষ্ক 
কাটষ্ঙৰ বানহৰত থাকক। ই মূল স্পিণ্ডলৰ থসকত ঘনূৰ থাকক।

টাম্াৰ ফগয়াৰ ইউফনট

িাম্বলাৰ নিয়াৰ ইউনিি নতনিিা নিয়াৰৰ শছি, একক সংখ্যক 
দাতঁ থকা আৰু ই স্পিণ্ডল নিয়াৰক নিক্সড নিয়াৰৰ থসকত 
সংক�াি ককৰ। ইয়াক নৰভানছ ্মং নিয়াৰ ইউনিি বুনলও শকাৱা হয় 
কাৰৰ্ ইয়াক স্পিণ্ডলৰ ঘূৰ্ ্মিৰ একক নদেৰ বাকব সজঁনুলকিাৰ 
নিডৰ নদে সলনি কনৰবলল ব্যৱহাৰ কৰা হয়। প্ৰদাি কৰা 
শহণ্ড নলভাৰৰ কা� ্ম্যৰ দ্াৰা ইয়াক নিক্সড ষ্ড নিয়াৰৰ থসকত 
সং�ুক্ত আৰু নবশ্ছেন্ন কনৰব পানৰ ইউনিিত। (Fig 2)

ফিক্সড ষ্টড ফগয়াৰবটা

নিক্সড ষ্ড নিয়াকৰ িাম্বলাৰ নিয়াৰ ইউনিিৰ মাকজকৰ মূল 
স্পিণ্ডল নিয়াৰৰ পৰা ড্াইভ পায় আৰু শবনছভাি শলথত 
স্পিণ্ডল নিয়াৰৰ দকৰ প্ৰনত নমনিিত একক সংখ্যক ঘূৰৰ্ষীয়ালক 
চনল থাকক।

ফগয়াৰ ইউফনট সলফন ৰ্ৰৰ্

নিক্সড ষ্ড নিয়াকৰ নিজৰ ড্াইভ এিা শচঞ্জ নিয়াৰ ইউনিিৰ 
জনৰয়কত দ্ৰুত শচঞ্জ নিয়াৰ বক্সলল শপ্ৰৰৰ্ ককৰ। শচঞ্জ নিয়াৰ 
ইউনিিত অনতনৰক্ত ইউনিি নহচাকপ নিড সলনি কৰাৰ 
উকদেকে্য উপলব্ধ শচঞ্জ নিয়াৰৰ শছিৰ পৰা ড্াইভাৰ, ড্াইভ 
আৰু আইডলাৰ নিয়াৰ সলনি কৰাৰ ব্যৱস্া আকছ. (Fig 3)

দ্ৰুত সলনি নিয়াৰ বক্স

দ্ৰুত পনৰৱত্মি নিয়াৰ বক্সত বক্স কাটষ্ঙৰ বানহৰত নলভাৰ নদয়া 
হয়, আৰু নলভাৰকবাৰ স্ািান্তৰ কনৰ নবনভন্ন নিয়াৰ জালত 
অিা হয় �াকত সজঁনুলকিাক নবনভন্ন নিড হাৰ নদব পৰা �ায়। 
নলভাৰৰ নবনভন্ন অৱস্ািৰ বাকব নবনভন্ন নিড হাৰৰ তানলকাভুক্ত 
কৰা এিা চাি্ম ঢালাই কৰা হয়, আৰু শিবুলখি চাই নলভাৰকবাৰ 
প্ৰকয়াজিষীয় নিড হাৰৰ বাকব স্ািত নিকয়াশ্জত হ’ব পাকৰ। 
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ফিড খা্দবটা

নিড খাদকিাকৱ দ্ৰুত পনৰৱত্মি নিয়াৰ বক্সৰ পৰা নিজৰ ড্াইভ 
পায় আৰু এপ্ৰ’ি ব্যৱস্াৰ জনৰয়কত নিড খাদৰ ঘূৰ্ ্মিষীয় িনত 
সজঁনুলকিাৰ থৰনখক িনতলল ৰূপান্তনৰত হয়।

এপ্ৰ’ন ব্যৱস্াবটা

এপ্ৰি ব্যৱস্াত সজঁনুলকিাৰ দষীঘ ্মানয়ত িনতৰ বাকব নিড খাদৰ 
পৰা শচকডললল বা সজঁনুলকিাৰ অিুপ্ৰস্ িনতৰ বাকব ক্ৰছ-
স্াইডলল ড্াইভকিা শপ্ৰৰৰ্ কৰাৰ ব্যৱস্া থাকক। (Fig 5)

সহজ আৰু লৰ্ৌফগৰ্ ফগয়াৰ লৰেইনৰ বসবত সূতা ৰ্াটটব িৰা (Thread cutting with 
simple and compound gear trains)

উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• সহজ আৰু ৰ্ম্পাউণ্ট ফগয়াৰ লৰেইনৰ বসবত লৰেড ৰ্াটটং।

ফগয়াৰ লৰেইন সলফন ৰ্ৰৰ্

শচঞ্জ নিয়াৰ শৰেইি থহকছ নিক্সড ষ্ড নিয়াৰক দ্ৰুত শচঞ্জ 
নিয়াৰবক্সৰ থসকত সংক�াি কৰাৰ উকদেকে্যকৰ নিয়াৰৰ শৰেইি। 
শলথত সাধাৰৰ্কত নিয়াৰৰ এিা শিাি শ�ািাি ধৰা হয় ন�কবাৰ 
সূতা কাটিবৰ সময়ত স্পিণ্ডল আৰু নলড স্কক্ক �ুৰ মাজত িনতৰ 
অিুপাত শবকলি হ’বলল ব্যৱহাৰ কনৰব পানৰ। এই উকদেকে্য 
ব্যৱহাৰ কৰা নিয়াৰসমূহত শচঞ্জ নিয়াৰ শৰেইি অন্তভু্মক্ত কৰা 
হয়।

শচঞ্জ নিয়াৰ শৰেিত ড্াইভাৰ আৰু ড্াইভড নিয়াৰ আৰু 
আইডলাৰ নিয়াৰ থাকক।

সৰল ফগয়াৰ লৰেইন

সাধাৰৰ্ নিয়াৰ শৰেইি থহকছ মাত্ৰ এিা চালক আৰু এিা চানলত 
চকা থকা শচঞ্জ নিয়াৰ শৰেইি। ড্াইভাৰ আৰু চানলত চকাৰ 
মাজত এিা আইডলাৰ নিয়াৰ থানকব পাকৰ ন�কয় নিয়াৰ 
অিুপাতত শকাকিা প্ৰভাৱ শপকলাৱা িাই। ইয়াৰ উকদেে্য 
শকৱল চালক আৰু চানলত নিয়াৰক সংক�াি কৰা, লিকত 
চানলত চকালল আকাংনষেত নদে শপাৱা।

১ িং নচত্ৰত এিা সৰল নিয়াৰ শৰেইিৰ ব্যৱস্া শদখুওৱা থহকছ।

(Fig 1)

Fig 2 ত এিা শলথত ড্াইভাৰ আৰু চানলত নিয়াৰৰ মাউনণ্টং 
শদখুওৱা থহকছ।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.7.92 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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কামত কাটিবলিষীয়া সূতাৰ নপচ অিুসনৰ ড্াইভাৰ নিয়াৰ 
আৰু ড্াইভ নিয়াৰ সলনি কৰা হয়।

ৰ্ম্পাউণ্ড ফগয়াৰ লৰেইন

শকনতয়াবা স্পিণ্ডল আৰু নলড স্কক্ক �ুৰ মাজত িনতৰ 
প্ৰকয়াজিষীয় অিুপাতৰ বাকব এিা চালক আৰু এিা চানলত 
চকা শপাৱাকিা সম্ভৱ িহয়। অিুপাতকিা নবভক্ত কৰা হয় আৰু 
তাৰ নপছত উপলব্ধ নিয়াৰৰ শিািৰ পৰা নিয়াৰ সলনি কৰা 
হয় �াৰ িলত এজিতলক অনধক চালক আৰু এিা চানলত 
চকা থানকব। একি শচঞ্জ নিয়াৰ শিইিক কম্াউণ্ড নিয়াৰ 
শৰেইি শবালা হয়।

Fig 3 নচত্ৰত কম্াউণ্ড নিয়াৰ শৰেইিৰ ব্যৱস্া শদখুওৱা থহকছ।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.7.92 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M  অনুশীলনী 1.7.93 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - ঘূবৰাৱা 

লচণ্টাৰ আৰু লৰ্চ ললেট আৰু ৰু্ৰু্ৰৰ বসবত ৰ্ামৰ মাজত ৰ্ামবটা ধফৰ ৰখা 
(Holding the job between centre and work with catch plate and dog)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• লৰ্ন্দ্ৰৰ মাজত ঘফূৰবলল ৰ্াম প্ৰস্তুত ৰ্ৰা
•  লৰ্চ ললেট লছট ৰ্ফৰবলল
•  লৰ্চ ললেট আৰু ৰু্ৰু্ৰৰ বসবত ৰ্াম ৰ্ৰা

শকন্দ্ৰৰ মাজত কাম ঘূৰাই নদকল কামকিাক সচঁা অথ ্মত 
ৰখাৰ প্ৰকয়াজিষীয়তা এৰাই চনলব পানৰ। ঘূৰাই নদয়া কামকিা 
শিাকিইনখনি সমান্তৰাল হ’ব। নকন্তু নবকেষলক িানল ্মং, শৰেড 
কাটিং, আণ্ডাৰকাটিং আনদ অপাকৰচি কনৰবলল ইয়াৰ বাকব 
অনত দষেতাৰ প্ৰকয়াজি। ই শকৱল বানহ্যক কা� ্ম্যকলাপত 
সষীমাবধে। প্ৰকৃত অপাকৰচিসমূহ সম্ন্ন কৰাৰ আিকত 
কামকিা তলত নদয়া প্ৰস্তুনতসমূহ সম্ন্ন কৰাৰ প্ৰকয়াজি।

কামৰ দুকয়ািাকল মুখ কনৰ লওক, আৰু মুঠ থদঘ ্ম্য সষীমাৰ 
নভতৰত সটঠকভাকৱ ৰাখক।

শচণ্টাৰ শ্ড্লৰ সটঠক আকাৰ আৰু ধৰৰ্ বানছ লওক আৰু 
দকুয়ািা মূৰত শচণ্টাৰ শ্ড্নলং কৰক।

স্পিণ্ডলৰ িাকৰ পৰা ছাককিা ডাইকমকণ্টল কনৰ ড্াইনভং শলেি 
বা শকচ শলেিখি একশ্ত্ৰত কৰক।

স্পিণ্ডলৰ হাতৰ আচঁলকিা স্পিণ্ডলৰ িাকত একশ্ত্ৰত কৰক 
আৰু হাতৰ আচঁলত লাইভ শচণ্টাৰ স্াপি কৰক।

নিশ্চিত কৰক শ� স্পিণ্ডলৰ হাতৰ আচঁল আৰু লাইভ শচণ্টাৰ 
ষেনত, বাৰৰ পৰা মুক্ত আৰু একশ্ত্ৰত কৰাৰ আিকত ভালদকৰ 
পনৰষ্াৰ কৰা থহকছ।

লাইভ শচণ্টাৰৰ প্ৰকৃত চলাচল পৰষীষো কৰক। (Fig 1)

কামৰ ব্যাস অিুসনৰ এিা উপ�ুক্ত শলথ শকনৰয়াৰ বানছ লওক 
আৰু কামকিাৰ এিা মূৰত শবকঁা শঠংখি বানহৰলল আঙুনলয়াই 
বানন্ধ লওক। (Fig 2)

ন�কবাৰ কামৰ পষৃ্ঠভাি সম্ূৰ্ ্ম হয়, শসইকবাৰ কামক 
শকনৰয়াৰত থকা স্কক্ক �ুৰ শেষ আৰু কামৰ মাজত তাম বা 
নপতলৰ সৰু চাদৰ এখি সুমুৱাই সুৰনষেত কনৰব লাকি। (Fig 3)

শিইলষ্ক শডড শচণ্টাৰৰ দ্াৰা সং�ুক্ত হ’বলিষীয়া ৱক্মনপছৰ 
শকন্দ্ৰৰ িুিাত উপ�ুক্ত লনুৰিককণ্ট (শকামল ৰেষীজ) প্ৰকয়াি 
কৰক।

শিইলষ্ককিা নবচিাৰ ওপৰত ৱক্মনপছৰ থদঘ ্ম্যৰ লিত 
খাপ শখাৱালক এিা স্ািলল থল �াওক। শিইলষ্ক স্পিণ্ডল 
শিইলষ্কৰ বানহৰলল প্ৰায় ৬০ৰ পৰা ১০০ নমনলনমিাৰ নবস্কতৃত 
হ’ব লাকি।

শিইলষ্ককিা নবচিাত শচনপ ধৰাৰ আিকত শচকডলকিা কাম 
কনৰবলল প� ্মাপ্ত ঠাই থকাকিা নিশ্চিত কৰক।

শিইলষ্ক শক্ম্ িািকিা িাি কনৰ শিইলষ্ককিা ঠাইকত 
শক্ম্ কৰক। (Fig 4)

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



311

লাইভ শচণ্টাৰৰ নবন্ৰু থসকত আৰু শকচ শলেিৰ স্িত শলথ 
শকনৰয়াৰৰ শঠংৰ থসকত ৱক্ম-শচণ্টাৰ িুিাকিা সং�ুক্ত কৰক। 
এই অৱস্াত কামকিা হাকতকৰ ধনৰ ৰাখক।

নিশ্চিত হওক শ� শলথ শকনৰয়াৰৰ শঠংখি ড্াইনভং শলেিৰ 
স্িৰ তলত নথয় িহয়। ইয়াৰ িলত শকন্দ্ৰকিাক সটঠক বহাৰ 
বাকব কামৰ শকন্দ্ৰৰ িুিাত প্ৰকৱে কনৰবলল অিুমনত নদয়া 
িহ’ব। (Fig 5)

শিইলষ্ক স্পিণ্ডলকিা শহণ্ড হুইল ঘূৰৰ্ৰ দ্াৰা আগুৱাই নিব 
শ�নতয়াললকক শডড শচণ্টাৰৰ নবন্কুিা কামৰ শকন্দ্ৰৰ িুিাত 
প্ৰকৱে িককৰ আৰু সটঠক আসিৰ থসকত সককলা এণ্ডৱাইজ 
িনতনবনধ িাইনকয়া হয়। (Fig 6)

বাহকৰ শঠংখি আিলল নপছলল লৰচৰ কৰক। একক সময়কত 
শহণ্ড হুইলকিা সামঞ্জস্য কনৰ লওক শ�নতয়াললকক মাত্ৰ 
সামাি্য প্ৰনতকৰাধ অিুভৱ িহয়।

এই অৱস্াত শিইলষ্ক স্পিণ্ডল শক্ম্কিা িাি কৰক আৰু 
পৰষীষো কৰক শ� শৰশ্জকষ্ন্স সলনি িহয়। শমনচিকিা প্ৰায় 
২৫০ r.p.m. আৰু কামকিা শকইকছককণ্ডমািৰ বাকব চনলবলল 
নদয়ক।

শৰশ্জকষ্ন্সৰ বাকব আককৌ এবাৰ পৰষীষো কৰক আৰু শিইলষ্ক 
স্পিণ্ডলকিা সামঞ্জস্য কৰক, �নদ প্ৰকয়াজি হয়।

এনতয়া কাম-কাজৰ বাকব সাজ ুথহকছ। (Fig 7)

শকন্দ্ৰৰ মাজত কাম ৰখাৰ আিকত নিশ্চিত হওক শ� 
শকন্দ্ৰসমূহ একক শৰখাত আকছ।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.7.93 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M  অনুশীলনী 1.7.94 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - ঘূবৰাৱা 

লিফচং আৰু ৰাফিং সঁজফুলৰ সহজ বণ দিনা (Simple description of facing and 
roughing tool)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  সনু্খীন লহাৱাৰ উবদেশ্য উবলেখ ৰ্ৰা
•  ৰুক্ লিফচং সঁজফুলবটা লছট ৰ্ৰা
•  ল্দাষৰ ৰ্াৰণ উবলেখ ৰ্ৰা
•  লিফচঙৰ ল্দাষসমূহ ্দৰূ ৰ্ৰাৰ প্ৰফতৰ্াৰসমূহ উবলেখ ৰ্ৰা

লিফচং: এইকিা থহকছ কামৰ অষেৰ থসকত সমাি শকাৰ্ত 
সজঁনুলকিাক খুৱাই ৱক্ম-শিচৰ পৰা ধাতু আতঁকৰাৱাৰ কা� ্ম্য। 
(Fig 1)

ৰুনিঙৰ বাকব কাটিব পৰা িনতৰ প্ৰায় দুগুৰ্ কাটিব পৰা 
িনত বানছ থল নিনিচ শিনচং কৰা হয়, �’ত প্ৰায় ০.০৫ 
নমনলনমিাৰ নমনহ খাদ্যৰ হাৰ আৰু কাটিব পৰা িভষীৰতা ০.১ 
নমনলনমিাৰতলক শবনছ িহয়।

তলত ৰ্ামৰ সনু্খীন লহাৱাত লিাৱা ল্দাষসমূহ উবলেখ 
ৰ্ৰা বহবছ (Fig 3)

অৱতল মুখ: সজঁনুলকিা কটঠিভাকৱ শক্ম্ িকৰাৰ বাকব 
খাদ্য শখাৱাৰ সময়ত সজঁনুলকিাকৱ কামকিাত খাশ্ন্ শ�াৱাৰ 
িলত হয়। িূি্যতম ওভাৰকহংিৰ থসকত সজঁনুলকিা কটঠিভাকৱ 
শক্ম্ কনৰকল এই শদাষ এৰাই চনলব পানৰ।

মুখামুফখ লহাৱাৰ উবদেশ্য

− কামৰ শষ্পৰ থদঘ ্ম্য নচনহ্নত আৰু জনুখবলল এিা শৰিাকৰন্স 
শলেি থকা।

− কামৰ অষেৰ থসকত সমাি শকাৰ্ত মুখ এখি থকা।

− কামৰ মুখকবাৰৰ ৰুষে পষৃ্ঠভাি আতঁৰাই তাৰ পনৰৱকত্ম 
মুখকবাৰ সম্ূৰ্ ্ম কৰা।

− কামৰ মুঠ থদঘ ্ম্য বজাই ৰানখবলল।

শিনচং ৰুষে হ’ব পাকৰ বা নিনিচ শিনচং হ’ব পাকৰ। কামৰ 
মুখমণ্ডলত অনতনৰক্ত ধাতু আতঁৰাবলল অনধক িভষীৰতাকৰ 
কাটি শলাৱাৰ থসকত শমািালক খুৱাই আতঁকৰাৱা হয়, �াৰ িলত 
নিনিনচঙৰ বাকব প� ্মাপ্ত ধাতু থাকক। কামৰ পনৰনধৰ পৰা 
কামৰ শকন্দ্ৰৰ িাকল সজঁনুলকিাক খুৱাই নদ ৰুষে শিনচং কৰা 
হয়। নিনিচ শিনচং থহকছ ৰুষে শিনচঙৰ িলত উৎপন্ন শহাৱা 
ৰুষে পষৃ্ঠভাি আতঁৰাই মসৰৃ্ মুখ এখি থকাৰ কা� ্ম্য।

কামৰ শকন্দ্ৰৰ পৰা পনৰনধৰ িাকল সজঁনুলকিাক খুৱাই নিনিচ 
শিনচং কৰা হয়। (নচত্ৰ ২ক আৰু ২খ)

কামৰ িড় ব্যাস, পৰামে ্ম নদয়া কাটিব পৰা িনত অিুসনৰ 
স্পিণ্ডল আৰ নপ এম বানছ থল শমািা নিড আৰু অনধক 
িভষীৰতা কাটিকল ৰুষে শিনচং কৰা হয়।
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উত্তল মুখ: সজঁনুলকিাৰ কাটিব পৰা ধাৰৰ মূক আৰু 
িাড়ষীখিত তলা লকিাৱা িহয়। এই শদাষৰ পৰা হাত সানৰবলল 
সজঁনুলকিা পুিৰ শচাকা কনৰ ব্যৱহাৰ কৰক; লিকত িাড়ষীখি 
শলথৰ নবচিাত তলা মানৰ থওক।

লৰ্ন্দ্ৰত এফৰ ফ্দয়া এটা ফিি : ইয়াৰ কাৰৰ্ থহকছ সজঁনুলকিা 
সটঠক শকন্দ্ৰৰ উচ্চতাত শছি িকৰাৰ বাকব। সজঁনুলকিা শকন্দ্ৰৰ 
উচ্চতাত ৰানখকল এই শদাষকিা এৰাই চনলব পানৰ।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.7.94 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M  অনুশীলনী 1.7.95 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - ঘূবৰাৱা 

এৰ্ৰ্ ফবন্ ু ৰ্াটটব িৰা সঁজফুল আৰু বহু ফবন্ ু ৰ্াটটব িৰা সঁজফুলৰ নামৰ্ৰণ 
(Nomenclature of single point cutting tools and multi point cutting tools)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ৰ্াটটব িৰা সঁজফুলৰ প্ৰৰ্াৰৰ নাম ফলখা
• এৰ্ৰ্ ফবন্ ুৰ্াটটব িৰা সঁজফুলৰ নামৰ্ৰণ উবলেখ ৰ্ৰা
• বহু ফবন্ ুৰ্াটটং সঁজফুলৰ নামৰ্ৰণ উবলেখ ৰ্ৰা

শলথ কাটিব পৰা সজঁনুল দুিা ভািত ভাি কৰা হয়। এইকবাৰ

1 একক নবন্ ুকাটিব পৰা সজঁনুল

2 িা মানল্ট পইণ্ট কাটিং সজঁনুল

এৰ্ৰ্ ফবন্ ুৰ্াটটব িৰা সঁজফুলৰ নামৰ্ৰণ

ঘূৰাৰ সময়ত সজঁনুলকিাকৱ কুটিলৰ দকৰ কাম ককৰ। শৱজ 
আকৃনতৰ কাটিং এজকিাকৱ কামকিাৰ নভতৰলল শসামাই �ায় 
আৰু ধাতুকিা আতঁৰাই শপলায়। ইয়াৰ বাকব সজঁনুলৰ কাটিং 
এজ এিা শৱজ আকৃনতলল নপনহ শলাৱাকিা প্ৰকয়াজিষীয়।

শ�নতয়া আনম পৰষীষো-নিৰষীষো কনৰ কলমৰ কিাৰষীকৰ শপশ্চিল 
শচাকা ককৰা, শতনতয়া আনম শদনখবলল পাওঁ শ� সিলতা 
লাভ কনৰবলল হ’শল কিাৰষীখি কাঠৰ ওচৰত নিনদ্মষ্ শকাৰ্ত 
উপস্াপি কনৰব লানিব। (Fig 1)

�নদ কাঠৰ শপশ্চিলৰ ঠাইত কাহঁৰ দকৰ শকামল ধাতুৰ িুকুৰা 
কাটি নদয়া হয়, শতকন্ত শদখা �াব শ� শলেডৰ কাটিব পৰা ধাকৰ 
অনত শসািকাকল ম্াি থহ পকৰ, আৰু কাটিব পৰা ধাৰকিা 
নছন্ননভন্ন থহ পকৰ। শলেকড কাহঁকিা সিলতাকৰ কাটিবলল হ’শল 
কাটিব পৰা ধাকৰ কম তষীক্ষ্ণ শকাৰ্ত নপনহব লানিব। (Fig 2)

১ িং নচত্ৰত শদখুওৱা শকাৰ্কিাক নক্য়াকৰন্স শকাৰ্ বনুল শকাৱা 
হয় আৰু ২ িং নচত্ৰত শদখুওৱা শকাৰ্কিাক শৱজ শকাৰ্ বুনল 
শকাৱা হয়।

ললথ ৰ্াটটং সঁজফুলত মাটট ৰ্ৰা লৰ্াণ (Fig 3)

তলত নদয়া সককলা শকাৰ্ প্ৰনতকিা সজঁনুলকত অৱনস্ত বা 

শপাৱা িা�াবও পাকৰ। উদাহৰৰ্স্বৰূকপ এিা ৰানিং সজঁনুল বানছ 
শলাৱা হয়। এই সজঁনুলকিাৰ ওপৰত ৰোউণ্ড কৰা শকাৰ্ আৰু 
নক্য়াকৰন্সসমূহ হ’ল:

1 এপ্ৰ’চ এংকিল

2 শৰেইল এংকিল

3 েষীষ ্ম শৰক শকাৰ্

4  কাষৰ শৰক শকাৰ্

5  সনু্খৰ নক্য়াকৰন্স এংকিল

6  কাষৰ নক্য়াকৰন্স এংকিল

ললথত ব্যৱহৃত মাফটি িইণ্ট ৰ্াটটং সঁজফুলসমূহ হ’ল:

-  খন্া

-  নৰমড

-  টিপক

-  মনৰ শ�াৱা
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C G & M  অনুশীলনী 1.7.96 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - ঘবূৰাৱা 

विविध आिश्यकतांिर आधाररत साधन वनिड (Tool selection based on different 
requirements)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ভাল ৰ্াটটব িৰা সঁজফুলৰ সামগ্ীৰ গুণসমূহ উবলেখ ৰ্ৰা
• সঁজফুল ফনব দিাচন ৰ্ৰাৰ সময়ত মনত ৰখা ৰ্াৰৰ্সমূহ উবলেখ ৰ্ৰা
• ফবফভন্ন ধৰণৰ সঁজফুলৰ নাম ফলখা
• সঁজফুলবটাৰ আৰৃ্ফতৰ নাম ফলখা

ৰ্াটটব িৰা সঁজফুলৰ সামগ্ী

সজঁনুলৰ সামৰেষীসমূহ হ’ব লাকি:

- কাটি থকা সামৰেষীতলক কটঠি আৰু েশ্ক্তোলষী

- শ্ক শলাড প্ৰনতকৰাধ কনৰবলল কটঠি

- ঘষ ্মৰ্ প্ৰনতকৰাধষী এইদকৰ দষীঘ ্ম সজঁনুল জষীৱি অনৰহৰ্া 
শ�ািায়.

কাটিব পৰা সজঁনুলৰ সামৰেষীত তলত নদয়া গুৰ্সমূহ থানকব 
লাকি।

- ঠাণ্ডা কটঠিতা

- ৰঙা কটঠিতা

- কটঠিতা

ঠাণ্ডা ৰ্টঠনতা

ই থহকছ স্বাভানৱক উষ্ণতাত শকাকিা পদাথ ্মৰ কটঠিতাৰ 
পনৰমাৰ্। কটঠিতা থহকছ শসই ধম ্ম �াৰ দ্াৰা ই আি ধাতু 
কাটি/আকঁচানৰব পাকৰ। শ�নতয়া কটঠিতা বশৃ্ধে পায়, শতনতয়া 
ভংগুৰতাও বশৃ্ধে পায় আৰু ন�কিা পদাথ ্মৰ ঠাণ্ডা কটঠিতা 
অত্যনধক হয়, কাটিব পৰা সজঁনুল নিম ্মাৰ্ৰ বাকব উপক�ািষী 
িহয়।

ৰঙা ৰ্টঠনতা

ই থহকছ সজঁনুলৰ পদাথ ্ম এিাই অনত উচ্চ উষ্ণতাকতা ইয়াৰ ঠাণ্ডা 
কটঠিতাৰ গুৰ্ৰ শবনছভাকিই ধনৰ ৰখাৰ ষেমতা। শমনচনিং 
কৰাৰ সময়ত সজঁনুল আৰু কাম, সজঁনুল আৰু নচপৰ মাজৰ 
ঘষ ্মৰ্ৰ িলত তাপ উৎপন্ন হয় আৰু সজঁনুলকিাৰ কটঠিতা 
শহৰুৱাই শপলায়, আৰু কাটিব পৰা কা� ্মষেমতা কনম �ায়। 
�নদ শকাকিা সজঁনুলকয় কাটিবৰ সময়ত বশৃ্ধে শপাৱা উষ্ণতাকতা 
নিজৰ কাটিব পৰা কা� ্মষেমতা বজাই ৰাকখ শতকন্ত ক’ব পানৰ 
শ� ইয়াৰ ৰঙা কটঠিতা গুৰ্ আকছ।

ৰ্টঠনতা

ধাতু কাটিকল হঠাৎ শবাজাৰ িলত ভাটঙ শ�াৱা প্ৰনতকৰাধ 
কনৰব পৰা থবনেষ্্যক `ককঠাৰতা’ বুনল শকাৱা হয় ইয়াৰ িলত 
সজঁনুলৰ কাটিব পৰা প্ৰান্তৰ ভাঙি হ্াস পাব।

সজঁনুলৰ সামৰেষী নিব ্মাচি কৰাৰ সময়ত তলত নদয়া কাৰকসমূহ 
নবকবচিা কনৰব লাকি।

-  শমনচকিকৰ থতয়াৰ কৰা সামৰেষী।

- শমনেি সজঁনুলৰ অৱস্া।(কটঠিতা আৰু দষেতা)

-  উৎপাদিৰ মুঠ পনৰমাৰ্ আৰু উৎপাদিৰ হাৰ।

-  প্ৰকয়াজিষীয় মাশ্ত্ৰক সটঠকতা আৰু পষৃ্ঠৰ নিনিনচঙৰ 
মাি।

-  প্ৰকয়াি কৰা েষীতল পদাথ ্মৰ পনৰমাৰ্ আৰু প্ৰকয়ািৰ 
পধেনত।

-  শমনচকিকৰ নিম ্মাৰ্ কনৰবলিষীয়া সামৰেষীৰ অৱস্া আৰু ৰূপ।

সঁজফুলৰ সামগ্ীৰ লগাট ৰ্ৰা

সজঁনুলৰ সামৰেষীসমূহ ন�কবাৰ নতনিিা শিািৰ অধষীিত পকৰ, 
শসইকবাৰ হ’ল:

-  শলৌহ সজঁনুল সামৰেষী

-  অকলৌহ সজঁনুল সামৰেষী

-  অধাতুৰ সজঁনুল সামৰেষী।

ললৌহৰ্ুক্ত সঁজফুলৰ সামগ্ী

এই পদাথ ্মকবাৰৰ মূল উপাদাি নহচাকপ শলা থাকক। হাই কাব ্মি 
ষ্টীল (িুল ষ্টীল) আৰু হাই পিষীড ষ্টীল এই শিািৰ অন্তি ্মত।

অবলৌহ সঁজফুলৰ সামগ্ী

এইকবাৰত শলা িাথাকক, আৰু ইহঁত িাংকষ্ি, শভিানডয়াম 
আৰু মনলবনডিামৰ দকৰ নমশ্ৰৰ্ শমৌলৰ দ্াৰা িটঠত হয়। 
শষ্কলি এই শিািৰ অন্তি ্মত।

ৰ্াব দিাইড

এই পদাথ ্মকবাকৰা অকলৌহ। পাউদাৰ শমিালাজতী শকৌেকলকৰ 
প্ৰস্তুত কৰা হয়। কাব ্মি আৰু িাংকষ্ি থহকছ প্ৰধাি নমশ্ৰৰ্ 
শমৌল।

অধাতুৰ সামগ্ী

এই সজঁনুল সামৰেষীসমূহ অধাতুৰ পৰা থতয়াৰ কৰা হয়। 
নচৰানমক আৰু হষীৰা এই শিািৰ অন্তি ্মত।

উচ্চ কাব ্মি ষ্টীল থহকছ কাটিং সজঁনুল নিম ্মাৰ্ৰ বাকব প্ৰৱনত্মত 
প্ৰথম সজঁনুল সামৰেষী। ইয়াৰ ৰঙা কটঠিতা গুৰ্ শবয়া, আৰু 
ইয়াৰ কাটিব পৰা কা� ্মষেমতা অনত শসািকাকল শহৰুৱাই 
শপলায়। িাংকষ্ি, ক্ৰ’নময়াম আৰু শভিানডয়ামৰ দকৰ নমশ্ৰৰ্ 
শমৌল ব্যৱহাৰ কনৰ তষীৰিকবিষী তষীখাৰ সজঁনুল সামৰেষী উৎপাদি 
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কৰা হয়। ইয়াৰ ৰঙা কটঠিতা গুৰ্ উচ্চ কাব ্মি তষীখাতলক 
অনধক।

কটঠি সজঁনুল, শৰিজ কৰা সজঁনুল আৰু সনন্ননৱষ্ নবি থতয়াৰ 
কনৰবলল উচ্চ িনতৰ তষীখা ব্যৱহাৰ কৰা হয়। উচ্চ কাব ্মি�ুক্ত 
ষ্টীলতলক ই ব্যয়বহুল। কাব ্মাইড কাটিব পৰা সজঁনুলকয় অনত 
উচ্চ উষ্ণতাত নিজৰ কটঠিতা ধনৰ ৰানখব পাকৰ, আৰু ইয়াৰ 
কাটিব পৰা কা� ্মষেমতা উচ্চ িনতৰ তষীখাতলক শবনছ। ইয়াৰ 
ভংগুৰতা আৰু খৰচৰ বাকব কাব ্মাইড সজঁনুল এিা কটঠি 
সজঁনুল নহচাকপ ব্যৱহাৰ কনৰব শিাৱানৰ। ইয়াক শৰিজ কৰা 
সজঁনুল আৰু শপকলাৱা সজঁনুল নবি নহচাকপ ব্যৱহাৰ কৰা হয়।

ললথ ৰ্াটটং সঁজফুলৰ প্ৰৰ্াৰ

শলথত ব্যৱহাৰ কৰা সজঁনুলকবাৰ হ’ল...

- কটঠি ধৰৰ্ৰ সজঁনুল

- Brazed িাইপ স�ঞ্জাম

- ধাৰৰ্কাৰষীৰ থসকত সনন্ননৱষ্ নবি

- ৰে’-একৱ িাইপ সজঁনুল। (কাৰবাইড)

ৰ্টঠন সঁজফুল (Fig 1)

এইকবাৰ থহকছ বি ্মকষেত্ৰ, আয়তাকাৰ আৰু ঘূৰৰ্ষীয়া ক্ৰছ-
শছকচিৰ কটঠি নবিত কাটি শলাৱা সজঁনুল। শলথ কাটিব পৰা 
সজঁনুলকবাৰৰ শবনছভাকিই কটঠি ধৰৰ্ৰ, আৰু উচ্চ কাব ্মি ষ্টীল 
আৰু উচ্চ িনতৰ ষ্টীলৰ সজঁনুল ব্যৱহাৰ কৰা হয়। সজঁনুলকিাৰ 
থদঘ ্ম্য আৰু ক্ৰছ-শছকচি শমনচিৰ ষেমতা, সজঁনুলৰ শপাষ্ৰ 
প্ৰকাৰ আৰু কা� ্ম্যৰ প্ৰকৃনতৰ ওপৰত নিভ্মৰ ককৰ।

ধাৰণৰ্াৰীৰ বসবত সফন্নফৱষ্ট ৰ্ৰা ফবটসমূহ (Fig 2)

কটঠি উচ্চ িনতৰ তষীখাৰ সজঁনুল ব্যয়বহুল; শসকয়কহ, 
শকনতয়াবা ইহঁতক সনন্ননৱষ্ নবি নহচাকপ ব্যৱহাৰ কৰা হয়। 
এই নবিকবাৰ আকাৰত সৰু, আৰু ধাৰৰ্কাৰষীৰ িুিাত সুমুৱাই 

নদয়া হয়। এই ধাৰৰ্কাৰষীকবাৰ সজঁনুলৰ খুিঁাত ধনৰ শক্ম্ কনৰ 
কামকবাৰ সম্ন্ন কৰা হয়। এই ধৰৰ্ৰ সজঁনুলৰ অসুনবধাকিা 
হ’ল সজঁনুলকিাৰ কটঠিতা শবয়া।

লৰেজ ৰ্ৰা সঁজফুল (Fig 3)

এই সজঁনুলকবাৰ দুিা শবকলি শবকলি ধাতুকৰ িটঠত। এই 
সজঁনুলকবাৰৰ কাটিব পৰা অংেকবাৰ কাটিব পৰা সজঁনুলৰ 
সামৰেষীৰ, আৰু সজঁনুলকবাৰৰ েৰষীৰত শকাকিা ধৰৰ্ৰ কাটিব 
পৰা ষেমতা িাথাকক, আৰু কটঠি। িাংকষ্ি কাব ্মাইড সজঁনুল 
শবনছভাকিই শৰিজ কৰা ধৰৰ্ৰ। বি ্মকষেত্ৰ, আয়তাকাৰ আৰু 
শ্ত্ৰককাৰ্ষীয় আকৃনতৰ িাংকষ্ি কাব ্মাইড নবিকবাৰ শশ্ংকৰ 
ডিাললকক শৰিজ কৰা হয়। শশ্ংক ধাতুৰ িুকুৰাকবাৰৰ টিপকবাৰ 
নিিৰ আকৃনত অিুসনৰ ওপৰৰ পষৃ্ঠত শমনচকিকৰ থতয়াৰ 
কৰা হয় �াকত কাব ্মাইড নবিকবাৰ ঠাই পায়। এই সজঁনুলসমূহ 
অথ ্মলিনতকভাকৱ লাভজিক, আৰু সজঁনুল-ধাৰৰ্কাৰষীসমূহত 
শক্ম্ কৰা সুমুৱাই নদয়া নবিসমূহতলক সজঁনুলসমূহৰ বাকব 
উন্নত কটঠিতা প্ৰদাি ককৰ। এইকিা উচ্চ িনতৰ ষ্টীল শৰিজ 
কৰা সজঁনুলৰ শষেত্ৰকতা প্ৰক�াজ্য।

ৰে’-এবৱ ধৰণৰ সঁজফুল (Fig 4)

কাব ্মাইড শৰিজ কৰা সজঁনুলকবাৰ মূক বা ভাটঙকল ৰোইশ্ণ্ডং কৰাৰ 
প্ৰকয়াজি হয় ন�কিা সময়সাকপষে আৰু ব্যয়বহুল। শসকয়কহ 
িৰ্ উৎপাদিত ইহঁতক শপলিষীয়া ইিছাি্ম নহচাকপ ব্যৱহাৰ কৰা 

হয়। নবকেষ সজঁনুল-ধাৰষীৰ প্ৰকয়াজি হয় আৰু আয়তাকাৰ, 
বি ্মকষেত্ৰ বা শ্ত্ৰককাৰ্ষীয় আকৃনতৰ কাব ্মাইড নবিকবাৰ বহাৰ 
মুখত শক্ম্ কনৰ এই ধৰৰ্ৰ নবকেষ ধাৰৰ্কাৰষীত শমনচকিকৰ 
থতয়াৰ কৰা হয়।

বহাৰ মুখকবাৰ একিদকৰ শমনচকিকৰ থতয়াৰ কৰা হয় শ� 
নবিকবাৰ শক্ম্ কনৰকল কাটিব পৰা নবিৰ বাকব প্ৰকয়াজিষীয় 
শৰক আৰু নক্য়াকৰন্স স্বয়ংশ্ক্ৰয়ভাকৱ লাভ কৰা হয়।

শলথ কাটিং সজঁনুলৰ আকৃনত

নবনভন্ন কাম সম্ন্ন কনৰবলল শলথ কাটিং সজঁনুল নবনভন্ন 

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.7.96 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



317

আকৃনতত উপলব্ধ। সাধাৰৰ্কত ব্যৱহৃত নকছুমাি শলথ কাটিব 
পৰা সজঁনুল হল-

-  শিনচং সজঁনুল (নচত্ৰ 5a আৰু 5b)

-  ছুন� প্ৰান্ত স�ঞ্জাম (Fig 6)

-  ৰুষে সজঁনুল (Fig 7)

-  বতৃ্াকাৰ িাক নিনিনচং সজঁনুল (Fig 8)

-  বহল িাক নিনিনচং সজঁনুল (Fig 9)

-  আণ্ডাৰকাটিং সজঁনুল / নবভাজি বন্ধ সজঁনুল (Fig 10)

-  বানহ্যক শৰেনডং সজঁনুল (Fig 11)

-  ব’নৰং সজঁনুল (Fig 12)

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.7.96 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M  অনুশীলনী 1.7.97 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - ঘূবৰাৱা 

সঁজফুলৰ লৰ্াণৰ প্ৰবয়াজনীয়তা (Necessity of tool angles)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• সঁজফুলবটাৰ ফবফভন্ন লৰ্াণৰ নাম ফলখা
• প্ৰফতবটা লৰ্াণৰ ব্যৱহাৰ উবলেখ ৰ্ৰা
• ভুল লৰ্াণৰ প্ৰভাৱ লৰ্াৱা।

এপ্ৰ’চ এংবগল (Fig 1)

ইয়াক চাইড কাটিং-এজ এংকিল বনুলও শকাৱা হয়। এইকিা 
কাটিব পৰা সজঁনুলৰ কাষত নপনহ শলাৱা হয়। কাটি থকাৰ 
সময়ত কাটিব পৰাকিা নত� ্মক হ’ব। শকাৰ্ৰ মাটি ২৫°ৰ পৰা 
৪০°থলকক হ’ব পাকৰ নকন্তু মািক নহচাকপ সাধাৰৰ্কত ৩০° 
শকাৰ্ নদয়া হয়। নত� ্মক কাটিকল অকথ ্মািকিল কাটিংতলক 
সুনবধা আকছ, �’ত কাটিব পৰা ধাকৰ শপাি হয়। নত� ্মক কাটিকল 
অনধক িভষীৰতা কাটি নদয়া হয়, নকয়কিা, শ�নতয়া সজঁনুলকিাক 
কামকিালল খুৱাই নদয়া হয়, শতনতয়া সজঁনুলকিাৰ সংপিে ্মৰ 
পষৃ্ঠভাি ক্ৰমান্বকয় বশৃ্ধে পায় সজঁনুলকিা আিবানঢ় শ�াৱাৰ 
লকি লকি, আিহাকত অকথ ্মািকিল কাটিংৰ শষেত্ৰত, প্ৰদত্ 
িভষীৰতাৰ বাকব কাটিব পৰা প্ৰান্তৰ থদঘ ্ম্যই আৰম্ভনৰ্কৰ পৰাই 
কামকিাৰ থসকত সম্ূৰ্ ্মৰূকপ সংপিে ্ম ককৰ ন�কয় সজঁনুলৰ 
মুখখিত হঠাকত সকব ্মাচ্চ শবাজা নদকয়। নত� ্মক কাটিকল তাপ 
ফবতৰণ ৰ্ৰা অঞ্চল লবফছ হয়। (Fig 2)

লৰেইল এংবগল (Fig 3)

ইয়াক এণ্ড-কাটিং এজ এংকিল বুনলও শকাৱা হয়, আৰু ইয়াক 
নচত্ৰত শদখুওৱাৰ দকৰ সজঁনুলকিাৰ অষেৰ লিত লম্ব শৰখাৰ 
থসকত ৩০° ত নপনহ শলাৱা হয়।

এপ্ৰ’চ এংকিল আৰু শৰেইল এংকিল ৰোউকণ্ড সজঁনুলকিাৰ বাকব 
৯০° শৱজ এংকিল িঠি কনৰব।

শীষ দি বা ফিছিালৰ লৰৰ্ লৰ্াণ (Fig 4)

সজঁনুল এিাৰ ওপৰত শৰক এংকিল ৰোউকণ্ড নচপ িঠিৰ 
জ্যানমনত নিয়ন্ত্ৰৰ্ ককৰ। ইয়াৰ দ্াৰা ই সজঁনুলকিাৰ কাটিব পৰা 
শ্ক্ৰয়া নিয়ন্ত্ৰৰ্ ককৰ। সজঁনুলকিাৰ ওপৰৰ বা নপছিালৰ শৰক 
শকাৰ্কিা সজঁনুলকিাৰ ওপৰত নপনহ শলাৱা হয়, আৰু ই কাটিব 
পৰা ধাৰৰ আিিাল আৰু মুখৰ ওপৰৰ অংেৰ মাজত িটঠত 
ঢাল। �নদ ঢালকিা আিিালৰ পৰা সজঁনুলকিাৰ নপছিালৰ 
িাকল থাকক শতকন্ত ইয়াক ধিাত্মক ওপৰৰ শৰক শকাৰ্ বুনল 
জিা �ায় আৰু �নদ ঢালকিা সজঁনুলকিাৰ নপছিালৰ পৰা 
কাটিব পৰা প্ৰান্তৰ সনু্খৰ িাকল থাকক শতকন্ত ইয়াক ঋৰ্াত্মক 
বুনল জিা �ায় শবক শৰক এংকিল। (Fig 5)

শমনচকিকৰ নিম ্মাৰ্ কনৰবলিষীয়া সামৰেষী অিুসনৰ ওপৰৰ শৰক 
শকাৰ্কিা ধিাত্মক, ঋৰ্াত্মক বা েিূ্য ৰোউণ্ড হ’ব পাকৰ। 
শকামল, িমিষীয় পদাথ ্ম ঘূকৰাৱাৰ সময়ত, ন�কয় শকাচঁা নচপ 
িঠি ককৰ, কটঠি ভংগুৰ ধাতু ঘূকৰাৱাতলক ধিাত্মক েষীষ ্ম 
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শৰক এংকিল ৰোউণ্ড তুলিামূলকভাকৱ শবনছ হ’ব।

কাব ্মাইড সজঁনুলকৰ কটঠি ধাতু ঘকূৰাৱাৰ সময়ত ঋৰ্াত্মক েষীষ ্ম 
শৰক নদয়াকিা সাধাৰৰ্ অভ্যাস। ধিাত্মক েষীষ ্ম শৰক শকাৰ্ থকা 
সজঁনুলতলক ঋৰ্াত্মক েষীষ ্ম শৰক সজঁনুলৰ েশ্ক্ত শবনছ।

ৰ্াষৰ লৰৰ্ লৰ্াণ (Fig 6)

কাষৰ শৰক শকাৰ্ হ’ল কাটিব পৰা প্ৰান্তৰ কাষৰ পৰা 
সজঁনুলকিাৰ ওপৰৰ মুখখিৰ মাজৰ ঢাল প্ৰস্ অিুসনৰ। ঢালকিা 
কাটিব পৰা ধাৰৰ পৰা সজঁনুলকিাৰ নপছিালললকক। শমনচিত 
নিম ্মাৰ্ কনৰবলিষীয়া সামৰেষী অিুসনৰ ইয়াৰ ০°ৰ পৰা ২০°থলকক 
নভন্ন হয়।

ওপৰৰ আৰু কাষৰ শৰকক, এিা সজঁনুলত মাটিত নচপৰ প্ৰবাহ 
নিয়ন্ত্ৰৰ্ ককৰ, আৰু ইয়াৰ িলত এিা প্ৰকৃত শৰক শকাৰ্ হয় 
ন�কিা থহকছ কামৰ পৰা আতঁনৰ শ�াৱা নচপকিা ন� নদেত পাৰ 
হয়।

সন্ুখৰ ফলিয়াবৰন্স লৰ্াণ (Fig 7)

ই থহকছ কাটিব পৰা প্ৰান্তৰ সনু্খৰ িাকল তললল িানি অিা 
সজঁনুলকিাৰ অষেৰ লিত লম্ব শৰখাৰ মাজৰ ঢাল ন�কিাক 
সনু্খৰ নক্য়াকৰন্স এংকিল বনুল জিা �ায়। ঢালকিা সজঁনুলকিাৰ 
ওপৰৰ পৰা তললল, আৰু শকৱল কাটিব পৰা ধাকৰকৰকহ 
কামৰ সংপিে ্মলল আনহব পাকৰ, আৰু শকাকিা ধৰৰ্ৰ ঘনঁহব 
পৰা শ্ক্ৰয়া এৰাই চনলব পাকৰ। �নদ নক্য়াকৰন্স ৰোউণ্ড শবনছ হয় 
শতকন্ত ই কাটিং এজ দুব ্মল কনৰ তুনলব।

ৰ্াষৰ ফলিয়াবৰন্স লৰ্াণ (Fig 8)

নক্য়াকৰন্স এংকিল থহকছ সজঁনুলকিাৰ কাষৰ কাটিব পৰা 
প্ৰান্তৰ মাজত িটঠত ঢাল আৰু সজঁনুলকিাৰ কাষৰ কাটিব 
পৰা প্ৰান্তত তললল িানি সজঁনুলৰ অষেৰ লিত লম্ব শৰখাডাল। 
কাষৰ কাটিব পৰা ধাৰৰ ওপৰৰ পৰা তলৰ মুখললকক ঢালকিা 
থাকক। এইকিাও নপনহ শলাৱা হয় �াকত সজঁনুলকিাকৱ কামৰ 
লিত ঘনঁহব শিাৱাকৰ, আৰু ঘূৰাৰ সময়ত শকৱল কাটিব পৰা 
ধাকৰকৰকহ কামৰ সংপিে ্মলল আনহব পাকৰ। খাদ্যৰ হাৰ বশৃ্ধে 
কনৰকল কাষৰ নক্য়াকৰন্স এংকিল বশৃ্ধে কনৰব লাকি।

শৰক আৰু নক্য়াকৰন্স শকাৰ্ ৰোইণ্ড কৰাৰ সময়ত, পৰামে ্ম 
নদয়া মািসমূহৰ থসকত প্ৰদাি কৰা প্ৰামানৰ্ক চাি্ম আৰু ৰোইণ্ড 
কৰাকিা ভাল। নকন্তু প্ৰকৃত কা� ্ম্যই সজঁনুলকিাৰ কা� ্ম্যষেমতাক 
সূচাব, আৰু আমাক ইংনিত নদব, �নদ সজঁনুলকিাৰ ওপৰত 
মাটি কৰা শকাৰ্ৰ বাকব শকাকিা পনৰৱত্মিৰ প্ৰকয়াজি হয়।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.7.97 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M  অনুশীলনী 1.7.98 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - ঘূবৰাৱা 

लेथ कविंग स्पीड आवि फपीड, शपीतलकांचा िापर, से्हक (Lathe cutting speed and feed, 
use of coolants, lubricants)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ৰ্াটটব িৰা গফত আৰু খা্দ্যৰ মাজত িাথ দিৰ্্য ৰাফখব লাবগ
• চাটদিৰ িৰা ফবফভন্ন সামগ্ীৰ বাবব িৰামশ দি ফ্দয়া ৰ্াটটব িৰা গফত িঢ়ৰ্ আৰু ফনব দিাচন ৰ্ৰৰ্
• ৰ্াটটব িৰা গফত ফনয়ন্ত্ৰণ ৰ্ৰা ৰ্াৰৰ্সমূহ আঙুফলয়াই ফ্দয়া
• খা্দ্য ফনয়ন্ত্ৰণ ৰ্ৰা ৰ্াৰৰ্সমূহ উবলেখ ৰ্ৰা।

কাটিব পৰা িনত থহকছ কাটিব পৰা ধাকৰ পদাথ ্মকিাৰ ওপকৰকৰ 
পাৰ শহাৱা িনত, আৰু ইয়াক প্ৰনত নমনিিত নমিাৰত প্ৰকাে 
কৰা হয়। (Fig 1)

শ�নতয়া ‘d’ ব্যাসৰ এিা কাম এিা ঘূৰৰ্ষীয়ালক ঘূৰাই নদয়া হয় 
শতনতয়া সজঁনুলকিাৰ সংপিে ্মত থকা কামৰ অংেকিাৰ থদঘ ্ম্য 
হ’ব π x d। শ�নতয়া কামকিাকৱ ‘n’ rev/min কনৰ আকছ, 
শতনতয়া সজঁনুলকিাৰ সংপিে ্মত থকা কামকিাৰ থদঘ ্ম্য হ’ব π x 
D x n। ইয়াক নমিাৰলল ৰূপান্তনৰত কৰা হয় আৰু ইয়াক সূত্ৰ 
ৰূপত প্ৰকাে কৰা হয়

 

ক’ত

V = কাটিব পৰা িনত নমিাৰ/নমনিিত।

π = ৩.১৪

d = কামৰ ব্যাস নম.নম.

n = আৰ নপ এম।

শ�নতয়া কম সময়ত অনধক সামৰেষী আতঁৰাব লাকি শতনতয়া 
অনধক কাটিব পৰা িনতৰ প্ৰকয়াজি হয়। ইয়াৰ িলত 
স্পিণ্ডলকিা দ্ৰুতিনতত চনলব পাকৰ �নদও অনধক তাপ 
নবকনেত শহাৱাৰ বাকব সজঁনুলকিাৰ আয়ুস কনম �াব। পৰামে ্ম 
নদয়া কাটিব পৰা িনত এিা চাি্মত নদয়া থহকছ। ন�মাি পানৰ 
পৰামে ্ম নদয়া কাটিব পৰা িনত চাি্মৰ পৰা বানছ ল’ব লাকি 
আৰু কা� ্ম্য সম্ন্ন কৰাৰ আিকত িৰ্িা কৰা স্পিণ্ডলৰ িনত। 
(Fig 2) সটঠক কাটিকল স্বাভানৱক কামৰ অৱস্াত সজঁনুলৰ 
স্বাভানৱক জষীৱিকাল প্ৰদাি কনৰব।

উ্দাহৰণ

25 নমিাৰ/নমনিিত কাটিবলল 50 নমনলনমিাৰ বাৰৰ বাকব 
স্পিণ্ডলৰ আৰ নপ এম নবচানৰ উনলয়াওক।

 

ৰ্াটটব িৰা গফত ফনয়ন্ত্ৰণ ৰ্ৰা ৰ্াৰৰ্সমূহ

-  শেষ কৰাৰ প্ৰকয়াজি

-  কাটি শলাৱাৰ িভষীৰতা

-  সজঁনুল জ্যানমনত

-  কাটিং সজঁনুল আৰু ইয়াৰ মাউনণ্টঙৰ থবনেষ্্য আৰু 
কটঠিতা।

-  ৱক্মনপছ উপাদািৰ থবনেষ্্য

-  ৱক্মনপছৰ কটঠিতা

-  ব্যৱহৃত কাটিব পৰা তৰল পদাথ ্মৰ প্ৰকাৰ।

খা্দ্য (Fig 3)

সজঁনুলকিাৰ নিড হ’ল কামকিাৰ প্ৰনতকিা নবলেৱৰ বাকব ই 
কামৰ কাকষকৰ শ�াৱা দৰূত্ব আৰু ইয়াক নমনম/নৰভত প্ৰকাে 
কৰা হয়।

খাদ্য নিয়ন্ত্ৰৰ্ কৰা কাৰকসমূহ হ’ল-

-  সজঁনুল জ্যানমনত

-  কামৰ সময়ত পষৃ্ঠৰ নিনিনচঙৰ প্ৰকয়াজি

-  সজঁনুলৰ কটঠিতা।

ধাতু আঁতবৰাৱাৰ হাৰ

ধাতু আতঁকৰাৱাৰ আয়তি হ’ল কামৰ পৰা এনমনিিত 
আতঁকৰাৱা নচপৰ আয়তি, আৰু ইয়াক কাটিব পৰা িনত, 
খাদ্যৰ হাৰ আৰু কাটি শপকলাৱাৰ িভষীৰতাক গুৰ্ কনৰকল 
শপাৱা �ায়।
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সূচী 1

H.S.S সঁজফুলৰ বাবব ৰ্াটটব িৰা গফত আৰু ফিড

ঘূকৰাৱা সামৰেষী নিড নমনম/নৰভ কাটিব পৰা িনত 

নম/নমনিি

এলুনমনিয়াম

নপতল (আলিা)-ডাক্াইল

নপতল (নবিামূলষীয়া কাটিং)

ৰিঞ্জ (িছিৰাছ)

ঢালাই শলাহা (ধূসৰ)

তাম

ইপিাত (মদুৃ)

তষীখা (মধ্যমষীয়া-কাব ্মি)

ইপিাত (নমশ্ৰৰ্-উচ্চ িাি)

থাকম ্মা-শছটিং লোটষ্ক

০.২-১.০০

০.২-১.০০

০.২-১.৫

০.২-১.০০

০.১৫-০.৭

০.২-১.০০

০.২-১.০০

০.১৫-০.৭

০.০৮-০.৩

০.২-১.০০

৭০-১০০

৫০-৮০

৭০-১০০

৩৫-৭০

২৫-৪০

৩৫-৭০

৩৫-৫০

৩০-৩৫

৫-১০

৩৫-৫০

লটাৰ্া

ছুপাৰ এইচ এছ এছ সজঁনুলৰ বাকব নিড এককই থানকব লাকি, 
নকন্তু কাটিব পৰা িনত ১৫%ৰ পৰা ২০% বশৃ্ধে কনৰব পানৰ।

িধুৰ, ৰুষে কাটিবলল কম িনতৰ পনৰসৰ উপক�ািষী। শপাহৰ, 
নিনিনচং কািৰ বাকব অনধক িনতৰ পনৰসৰ উপক�ািষী।

প্ৰকয়াজিষীয় নিনিনচং আৰু ধাতু আতঁকৰাৱাৰ হাৰৰ লিত খাপ 
খুৱাই খাদ্য নিব ্মাচি কৰা হয়।

কাব ্মাইড সজঁনুল ব্যৱহাৰ কনৰকল এইচ.এছ.এছ. সজঁনুলসমূহ 
বানছ ল’ব পানৰ। 

ৰ্াটটব িৰা গফত 30 ফমটাৰ / ফমফনট এটা ফবলেৱত ৰ্াটটব িৰা সঁজফুলৰ 
ওিবৰবৰ িাৰ বহ লৰ্াৱা ধাতুৰ ব্দঘ দি্য

স্পিণ্ডলৰ গণনা ৰ্ৰা আৰ ফি এম

Fig 2                          

                                 ∅ ২৫ নম.নম
                                 

                                  ∅ ৫০ নম.নম

                                 ∅ ৭৫ নম.নম

-----------------78.56 নম.নম

-----------------157.12 নম.নম

-----------------235.68 নম.নম

1528 

764

509.3

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.7.98 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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 এইচ এছ এছ সঁজফুল ৰ্াব দিাইড সঁজফুল

• শলৌহ সজঁনুলৰ সামৰেষীৰ মূল উপাদাি নহচাকপ শলাহা  
থাকক।

• উচ্চ কাব ্মি ষ্টীলত িাংকষ্ি, ক্ৰ’নময়াম আৰু   
শভিানডয়াম নমহলাই, উচ্চ িনতৰ ষ্টীলৰ সজঁনুল  
সামৰেষী উৎপাদি কৰা হয়।

• কাটিব পৰা িনত কম।
• কটঠি সজঁনুল।
• খৰচ কম।

• অকলৌহ সজঁনুলৰ সামৰেষীত শলাহা িাথাকক। 
• কাব ্মাইড কাটিব পৰা সজঁনুলকয় তষীৰি িনতৰ তষীখাতলক  
 অনত উচ্চ উষ্ণতাত নিজৰ কটঠিতা ধনৰ ৰানখব পাকৰ। 
•  কাটিব পৰা িনত শবনছ।
•  ই এিা শৰিজ কৰা সজঁনুল নবি আৰু ভংগুৰতাললকক 

িুল নবি ডাই শপলায়।
•  খৰচ শবনছ। 

শীতল ি্দাথ দি & লুফৰেবৰ্ন্ট (ৰ্াটা তৰল ি্দাথ দি) (Coolants & lubricants) (Cutting 
fluids) 
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ৰ্াটটব িৰা তৰল ি্দাথ দিৰ ধম দি উবলেখ ৰ্ৰা
• ৰ্াটটব িৰা তৰল ি্দাথ দি ব্যৱহাৰ ৰ্ৰাৰ উবদেশ্য উবলেখ ৰ্ৰা
• ফবফভন্ন ৰ্াটটব িৰা তৰল ি্দাথ দিৰ নাম ফলখা
• প্ৰফতবটা ধৰণৰ ৰ্াটটব িৰা তৰল ি্দাথ দিৰ ববফশষ্ট্য িৃথৰ্ ৰ্ৰা
• ফবফভন্ন সামগ্ী আৰু লমফচফনং ৰ্াৰ্ দি্যৰ লগত খাি লখাৱালৰ্ এটা সটঠৰ্ ৰ্াটটং তৰল বাছফন ৰ্ৰৰ্।

শীতল ি্দাথ দি (ৰ্াটটব িৰা তৰল ি্দাথ দি)

কাটিব পৰা সজঁনুলৰ পনৰধাি হ্াস কৰাত েষীতল পদাথ ্ম (Cut-
ting fluids) গুৰুত্বপূৰ্ ্ম ভূনমকা পালি ককৰ।

শবনছভাি ধাতু কাটিব পৰা কামত েষীতল পদাথ ্ম (Cutting 
fluids) অপনৰহা� ্ম। শমনচনিং প্ৰশ্ক্ৰয়াৰ সময়ত নচপকিা নচপ 
সজঁনুলৰ আন্ততঃপষৃ্ঠৰ কাকষকৰ নছটিনককল নছয়াৰ জ’িত শহাৱা 
ধাতুৰ লোটষ্ক নবকৃনতৰ িলত �কথষ্ তাপ আৰু ঘষ ্মৰ্ৰ সটৃষ্ 
হয়। এই তাপ আৰু ঘষ ্মৰ্ৰ িলত ধাতুকিা সজঁনুলকিাৰ কাটিব 
পৰা প্ৰান্তত লানি থাকক, আৰু সজঁনুলকিা ভাটঙ �াব পাকৰ। 
িলত শবয়া নিনিনচং আৰু ভুল কাম।

ৰ্াটটব িৰা তৰল ি্দাথ দিৰ সুফবধাসমূহ হ’ল :

-  সজঁনুল আৰু ৱক্মনপছ ঠাণ্ডা ককৰ

-  নচপ / সজঁনুল আন্ততঃপষৃ্ঠ লুনৰিককি ককৰ আৰু ঘষ ্মৰ্ৰ িলত 
সজঁনুলৰ পনৰধাি হ্াস ককৰ

-  নচপ শৱশ্ডেং শৰাধ ককৰ

-  ৱক্মনপছৰ পষৃ্ঠৰ নিনিনচং উন্নত ককৰ

-  নচপচ আতঁৰাই ফ্াছ ককৰ

-  কাম আৰু শমনচিৰ জাৰৰ্ শৰাধ ককৰ।

এটা ভাল ৰ্াটটব িৰা তৰল ি্দাথ দিৰ তলত ফ্দয়া গুণ 
থাফৰ্ব লাবগ।

- ভাল লুনৰিককটিং মাি

-  মনৰছা প্ৰনতকৰাধ ষেমতা

-  সংৰষেৰ্ আৰু ব্যৱহাৰ দুকয়ািাকত নস্ৰতা

-  পািষীৰ লিত নমহনল কৰাৰ নপছত দ্ৰৱৰ পৰা পথৃক  
 শহাৱাৰ প্ৰনতকৰাধষী

-  স্বছেতা

-  তুলিামূলকভাকৱ কম আঠা�ুক্ত

- অজ্বলিেষীলতা

তলত তৰল ি্দাথ দি ৰ্াটটব িৰা মূল উবদেশ্যসমূহ উবলেখ 
ৰ্ৰা হ’ল।

-  কাটিং সজঁনুল আৰু ৱক্মনপছৰ মাজত ঘষ ্মৰ্ৰ বাকব কাটিং 
অপাকৰচিৰ সময়ত তাপ উৎপন্ন শহাৱাৰ বাকব কাটিং 
সজঁনুল আৰু ৱক্মনপচ ঠাণ্ডা কনৰবলল।

-  সজঁনুলকিাৰ কাটিং এজকিা ঠাণ্ডা কনৰবলল আৰু 
সজঁনুলকিাৰ শকাকিা ধৰৰ্ৰ পনৰধাি শৰাধ কনৰবলল।

-  নচপ শৱশ্ডেং িঠি শৰাধ কনৰবলল।

-  সজঁনুলকিাক ভাল কাটিব পৰা কা� ্মষেমতা নদবলল।

-  কামকিাত ভাল পষৃ্ঠৰ নিনিনচং নদবলল।

-  সজঁনুল আৰু শমনচিৰ বাকব লুনৰিককণ্ট নহচাকপ কাম 
কনৰবলল।

ৰ্াটটব িৰা তৰল ি্দাথ দিৰ ফবফভন্ন প্ৰৰ্াৰ হ’ল-

- দ্ৰৱৰ্ষীয় খনিজ শতল

-  শপাি খনিজ শতল

-  শপাকি শপাকি চনব ্ম�ুক্ত শতল

-  শ�ৌনিক বা নমনশ্ৰত শতল

-  চালিাৰ�ুক্ত শতল।

ৰ্াটটব িৰা তৰল ি্দাথ দি - প্ৰৰ্াৰ আৰু ববফশষ্ট্য

দ্ৰৱণীয় খফনজ লতল

খনিজ শতলৰ পৰা থতয়াৰ কৰা হয় আৰু পািষীৰ থসকত নমহনল 
কনৰবলল ইমালচাইশ্জং সামৰেষী শ�াি কৰা হয়। দ্ৰৱৰ্ষীয় শতল 
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পািষীকৰ পাতল কনৰ ইমালচি িঠি কৰা হয়। শতল শতল নদ 
থকাৰ সময়ত পািষী ঠাণ্ডা হয়। পাতল কৰাৰ পনৰসৰ নিভ্মৰ 
ককৰ অপাকৰচিৰ ধৰৰ্ৰ ওপৰত।

লিাবন লিাবন খফনজ লতল

ইহঁত নবশুধে খনিজ শতল। েষীতল আৰু লুনৰিককচিৰ প্ৰকয়াজি 
হ’শল লঘু শতল ব্যৱহাৰ কৰা হয়। শ�নতয়া শতল প্ৰধািলক 
প্ৰকয়াজিষীয় হয় শতনতয়া িধুৰ শতল ব্যৱহাৰ কৰা হয়। 
অকিাকমিত ব্যৱহাৰ কৰা হয়। ইহঁকত শমনচিৰ অংে আৰু 
ৱক্মনপচকবাৰক মনৰছা পৰাৰ পৰা ৰষো ককৰ।

লাডদি অইল

সাধাৰৰ্কত লাড্ম শতল খনিজ শতলৰ লিত নমহলাই খাকল ইয়াৰ 
অৱষেয় শৰাধ কৰা হয়, খৰচ কম হয় আৰু আপত্কনতজিক 

দুি ্মন্ধ িষ্ হয়। চৰম পনৰনস্নতত শমনচনিংৰ বাকব ইহঁত এক 
উৎকৃষ্ লুনৰিককণ্ট।

চালিাৰৰ্ুক্ত লতল

আধুনিক সজঁনুলৰ চৰম কাটিব পৰা অৱস্াৰ লিত খাপ খুৱাই 
চালিাৰ�ুক্ত শতল উদ্াৱি কৰা থহকছ। চালিাৰ শ�াি কনৰকল 
কটঠি কা� ্ম্যত কা� ্ম্যষেমতা উন্নত হয়। ইয়াৰ লনুৰিককটিং গুকৰ্ 
সজঁনুলকিাৰ ওপৰত নচপ শৱশ্ডেং কৰাত বাধা নদকয়।

কাটিব পৰা সজঁনুলৰ পনৰধাি হ্াস কৰাত েষীতল পদাথ ্ম (Cut-
ting fluids) এ গুৰুত্বপূৰ্ ্ম ভূনমকা ৰেহৰ্ কৰাৰ পনৰকল্পিা 
ককৰ।

ফবফভন্ন ধাতুৰ বাবব িৰামশ দি ফ্দয়া ৰ্াটটব িৰা তৰল ি্দাথ দি 

 সামগ্ী ড্ৰিফলং ফৰফমং  লৰেফডং ঘফূৰ থৰ্া ফমফলং

 এলনুমনিয়াম দ্ৰৱৰ্ষীয় শতল দ্ৰৱৰ্ষীয় শতল দ্ৰৱৰ্ষীয় শতল দ্ৰৱৰ্ষীয় শতল শুকাি দ্ৰৱৰ্ষীয়
  শকৰানচি শকৰানচি শকৰানচি আৰু  শতল 
  শকৰানচি আৰু  খনিজ শতল লাড্ম অইল  লাড্ম অইল
  লাড্ম অইল    খনিজ শতল 

 নপতলৰ শুকাি দ্ৰৱৰ্ষীয়  শুকাি দ্ৰৱৰ্ষীয় দ্ৰৱৰ্ষীয় শতল দ্ৰৱৰ্ষীয় শতল শুকাি দ্ৰৱৰ্ষীয়
  শতল খনিজ  শতল লাড্ম অইল  শতল 
  শতল লাড্ম অইল 

 ৰিঞ্জৰ পদক শুকাি দ্ৰৱৰ্ষীয়  শুকাি দ্ৰৱৰ্ষীয় দ্ৰৱৰ্ষীয় শতল দ্ৰৱৰ্ষীয় শতল শুকাি দ্ৰৱৰ্ষীয়
  শতল খনিজ শতল শতল লাড্ম অইল  শতল
  লাড্ম অইল খনিজ শতল   খনিজ শতল
   লাড্ম অইল   লাড্ম অইল 

 ঢালাই শলাহা শুকাি বায়ু শজি  শুকাি দ্ৰৱৰ্ষীয় শুকাি শুকাি দ্ৰৱৰ্ষীয় শুকাি দ্ৰৱৰ্ষীয়
  দ্ৰৱৰ্ষীয় শতল শতল চালিাৰ�ুক্ত শতল শতল
  লাড্ম অইল খনিজ শতল শতল
   লাড্ম অইল খনিজ শতল
    লাড্ম অইল 

 তাম শুকাি দ্ৰৱৰ্ষীয়  দ্ৰৱৰ্ষীয় শতল দ্ৰৱৰ্ষীয় শতল দ্ৰৱৰ্ষীয় শতল শুকাি দ্ৰৱৰ্ষীয়
  শতল খনিজ  লাড্ম অইল লাড্ম অইল  শতল
  শতল
  লাড্ম অইল
  শকৰানচি শতল 

 ষ্টীল নমশ্ৰৰ্ দ্ৰৱৰ্ষীয় শতল দ্ৰৱৰ্ষীয় শতল চালিাৰ�ুক্ত দ্ৰৱৰ্ষীয় শতল দ্ৰৱৰ্ষীয় শতল
  চালিাৰ�ুক্ত  চালিাৰ�ুক্ত শতল  খনিজ শতল
  শতল খনিজ  শতল লাড্ম অইল  লাড্ম অইল
  শতল লাড্ম খনিজ শতল 
  অইল লাড্ম অইল

 সাধাৰৰ্  দ্ৰৱৰ্ষীয় শতল দ্ৰৱৰ্ষীয় শতল চালিাৰ�ুক্ত দ্ৰৱৰ্ষীয় শতল দ্ৰৱৰ্ষীয় শতল
 উকদেে্যৰ তষীখা  চালিাৰ�ুক্ত চালিাৰ�ুক্ত শতল   লাড্ম অইল
  শতল  শতল লাড্ম অইল
  লাড্ম অইল লাড্ম অইল 
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লুফৰেবৰ্ণ্ট (Lubricants) 
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• লুফৰেবৰ্ণ্ট ব্যৱহাৰ ৰ্ৰাৰ উবদেশ্য উবলেখ ৰ্ৰা
• লুফৰেবৰ্ণ্টৰ ধম দি উবলেখ ৰ্ৰা
• এটা ভাল লফুৰেবৰ্ণ্টৰ গুণসমূহ উবলেখ ৰ্ৰা।

�ন্ত্ৰৰ দুিা সংিম অংেৰ িনতৰ লকি লকি তাপ উৎপন্ন হয়। 
�নদ ইয়াক নিয়ন্ত্ৰৰ্ কৰা িহয় শতকন্ত উষ্ণতা বশৃ্ধে পাব পাকৰ 
�াৰ িলত সংিম অংেসমূহৰ সমূ্ৰ্ ্ম ষেনত হ’ব পাকৰ। 
শসকয়কহ সংিম অংেৰ মাজত উচ্চ আঠা�ুক্ত েষীতল মাধ্যমৰ 
নিল্ম প্ৰকয়াি কৰা হয় ন�কিাক ‘লুনৰিককণ্ট’ বুনল জিা �ায়।

‘লনুৰিককণ্ট’ থহকছ তৰল, অধ ্ম-তৰল বা কটঠি অৱস্াৰ ৰূপত 
উপলব্ধ শতলষীয়া ধম ্ম থকা পদাথ ্ম। ই �ন্ত্ৰৰ প্ৰাৰ্, গুৰুত্বপূৰ্ ্ম 
অংেকবাৰ নিখুতঁ অৱস্াত ৰাকখ আৰু �ন্ত্ৰৰ আয়ুস দষীঘলষীয়া 
ককৰ। ই শমনচি আৰু ইয়াৰ অংেসমূহক জাৰৰ্, পনৰধাি 
আৰু নছঙাৰ পৰা ৰষো ককৰ আৰু ই ঘষ ্মৰ্ কম ককৰ।

লফুৰেবৰ্ণ্ট ব্যৱহাৰ ৰ্ৰাৰ উবদেশ্য

- ঘষ ্মৰ্ হ্াস ককৰ

- পনৰধাি শৰাধ ককৰ

- আঠা শৰাধ ককৰ

- শবাজা নবতৰৰ্ কৰাত সহায় ককৰ

- চলন্ত উপাদািসমূহ েষীতল ককৰ

- জাৰৰ্ শৰাধ ককৰ

- শমনচিৰ দষেতা উন্নত ককৰ

লুফৰেবৰ্ণ্টৰ ধম দি

আঠালতীয়াতা

ই থহকছ শতলৰ তৰলতা �াৰ দ্াৰা ই শবয়ানৰঙৰ পষৃ্ঠৰ পৰা 
শচনপ শিাক�াৱালক উচ্চ চাপ বা শবাজা সহ্য কনৰব পাকৰ।

লতলীয়াতা

শতলষীয়াতাই নততা ষেমতা, পষৃ্ঠৰ িাি আৰু নপছল শহাৱাৰ 
সংনমশ্ৰৰ্ক বুজায়। (শতলৰ ধাতুৰ ওপৰত শতলষীয়া ছাল এনৰ 
শ�াৱাৰ ষেমতা।

লোছ িইণ্ট

ই থহকছ শতলৰ পৰা বাষ্প নিি ্মত শহাৱা উষ্ণতা (চাপত ই 
শসািকাকল পনচ �ায়)।

িায়াৰ িইণ্ট

ন�কিা উষ্ণতাত শতলত জইু লাকি আৰু জইু জ্বনল থাকক।

ইমালফচফিবৰ্শন আৰু ফড- ইমালফচফবফলটট

ইমালনচনিককেকি শতলৰ পািষীৰ থসকত তৎষেৰ্াত নমহনল 
কম শবনছ পনৰমাকৰ্ সুনস্ৰ ইমালচি িঠি শহাৱাৰ প্ৰৱৰ্তাক 
সূচায়। নড-ইমালনচনবনলটিকয় পৰৱততী পথৃকষীকৰৰ্ নকমাি 
প্ৰস্তুনতৰ থসকত হ’ব তাক সূচায়।
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C G & M অনুশীলনী 1.7.99 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - ঘবূৰাৱা

Chucks and chucking - স্বতন্ত্ৰ 4 চো�ালা chuck(Chucks and chucking - the 
independent  4 jaw chuck)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ৪টা চো�ালাৰ �ৰ্ৰ ফনৰ্ ্মাণ ববফশষ্ট্যসৰ্ূহ উবলেখ ৰ্ৰা
• ৪টা চো�ালাৰ �ৰ্ৰ অংশববাৰৰ নাৰ্ ফলখা।

৪ চো�ালাৰ �ৰ্ (ফ�ত্ৰ ১)

চানৰটা শচালাৰ চকক স্বতন্ত্ৰ ছাক বুনলও শকাৱা হয়, নিহহতু 
প্ৰনতহটা শচালাক স্বতন্ত্ৰভাহৱ সামঞ্জস্য কনৰব পানৰ; এই চক 
ব্যৱহাৰ কনৰ 0.001” বা 0.02mm সঠঠকতাৰ নভতৰত কাম 
সত্য কনৰব পানৰ।

এই ধৰণৰ চাক আত্মহকন্দ্ৰিক চাকতকক বহুত শবনছ গধুৰভাহৱ 
নিম ্মাণ কৰা হয়, আৰু ইয়াৰ ধনৰ ৰখা েন্দতি বহুত শবনছ। প্ৰনতহটা 
শচালা বগ ্মহষেত্ৰৰ সূতাৰ স্কক্ক �ুৰ দ্াৰা স্বতন্ত্ৰভাহৱ লৰচৰ কৰা 
হয়। বহৃৎ ব্যাসৰ কাম ধনৰ ৰখাৰ বাহব শচালাহবাৰ উলঠটব পৰা 
িায়। স্বাধীি ৪টা শচালাৰ চকত চানৰটা শচালা থাহক, প্ৰহত্যহকই 
ছাকৰ শেহৰ নিজৰ নিজৰ স্লটত আিহবাৰৰ পৰা স্বাধীিভাহৱ 
কাম কহৰ আৰু নিজৰ পথৃক বগ ্মহষেত্ৰৰ শৰেডিুতি স্কক্ক �ুৰ 
দ্াৰা সন্দৰিয় হয়। শচালাৰ উপিুতি সামঞ্জস্যৰ দ্াৰা এটা 
ৱক্মনপচ সচঁা বা এহসেন্ৰিক চলাবকল শছট কনৰব পানৰ প্ৰহয়াজি 
অিুসনৰ।

নদ্তীয়বাৰৰ বাহব কামহটা শছট কনৰবকল, ডাহয়ল পৰীষো 
সূচকৰ সহায়ত ইয়াক সত্য কনৰব পানৰ।

ৱক্মনপছৰ ওপৰত পৰীষোহটা চাকৰ ওচৰত কনৰব লাহগ আৰু 
ইয়াৰ পৰা ৱক্মনপহছ অিুমনত নেয়াৰ েহৰ েৰূকল পুিৰাবতৃ্কনত 
কনৰব লাহগ, িাহত কামহটা চকত ঘূণ ্মিৰ অষেৰ সসহত শকাণত 
ধনৰ ৰখা িহয়।

স্বতন্ত্ৰ সামঞ্জস্যই ইচ্াকৃতভাহৱ কামহটা অফ-শচণ্াৰ স্াপি 
কনৰ এটা এহসেন্ৰিক ৱক্মনপচ উৎপােি কৰাৰ সনুবধাও প্ৰোি 
কহৰ। (নচত্ৰ ২)

৪টা শচালাৰ চকৰ অংেহবাৰ হ’ল:

- নপছফালৰ শলেট

- েৰীৰ

- শচালা

- বগ ্মহষেত্ৰৰ শৰেডিুতি স্কক্ক �ু খাে।

ফিছিালৰ চোলেট

নপছফালৰ শলেটখি এহলি স্কক্ক �ুৰ সহায়ত েৰীৰৰ নপছফাহল 
বানধি শথাৱা হয়। ইয়াক ঢালাই শলাহা/তীখাহৰ সতয়াৰ কৰা হয়। 
ইয়াৰ ব’ৰহটা স্পিন্দডিলৰ িাকৰ শটপাৰৰ লগত খাপ খুৱাই 
শটপাৰ কৰা হয়। ইয়াৰ এটা চানবৰ পথ আহছ নিহটা স্পিন্দডিলৰ 
িাকত নেয়া চানবহটাৰ লগত খাপ খাই পহৰ। আগফাহল এটা 
শখাজ আৰু তাৰ ওপৰত সূতা কাঠট নেয়া হয়। শৰেডিুতি কলাৰ, 
নিহটা স্পিডিলত লহগাৱা হয়, সূতাৰ সহায়ত ছাকহটা লক কহৰ 
আৰু শটপাৰ আৰু চানব. নকছুমাি ছাকত শবক শলেট িাথাহক।

শৰীৰ (ফ�ত্ৰ ১)

েৰীৰহটা ঢালাই শলাহা/ঢালাই তীখাহৰ সতয়াৰ কৰা হয় আৰু 
মুখখি নেখাৰ েহৰ কঠঠি কৰা হয়। ইয়াৰ শচালাহবাৰ একন্দত্ৰত 
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কনৰ চলাবকল ৯০° েৰূত্বত চানৰটা শখালা থাহক। আঙুনলৰ 
নপিৰ সহায়ত শেহৰ পনৰনধত চানৰটা স্কক্ক �ু খাে স্াপি 
কৰা হয়। স্কক্ক �ুহটা চাক নকৰ সহায়ত ঘূৰাই নেয়া হয়। ৰিছ-
শছকচিত ফুটা থকা েৰীৰহটাৰ মুখমডিলত সম-ব্যৱধািিুতি 
বতৃ্াকাৰ আঙঠঠ নেয়া হয়, নিহবাৰ সংখ্যাগত সংখ্যাহৰ নচননিত 
কৰা হয়। ১ িম্বৰহটা মাজৰ পৰা আৰম্ভ হয়, আৰু পনৰনধৰ 
ফাহল বনৃ্দধি পায়।

চো�ালা (ফ�ত্ৰ ১)

শচালাহবাৰ উচ্চ কাব ্মিিুতি ষ্টীলৰ পৰা সতয়াৰ কৰা হয়। কঠঠি 
আৰু শটম্াৰ কৰা, নিহবাৰ েৰীৰৰ শখালাহবাৰত নছঠটনক 
পহৰ। এই শচালাহবাৰ ফুটা কাম ধনৰ ৰখাৰ বাহব উলঠটব পৰা 
িায়।

শচালাৰ নপছফালহটা বগ ্মহষেত্ৰৰ সূতািুতি নিহয় অপাহৰঠটং 
স্কক্ক �ুৰ সহায়ত শচালাহবাৰ ঠঠক কৰাত সহায় কহৰ।

স্কৰ্্ক �ু খাদ (ফ�ত্ৰ ১)

স্কক্ক �ু খােহটা উচ্চ কাব ্মি ষ্টীলৰ পৰা সতয়াৰ কৰা হয়, কঠঠি 
কৰা, শটম্াৰ কৰা আৰু মাঠট কৰা। স্কক্ক �ু খােৰ ওপৰৰ 
অংেত ছাক নক ৰখাৰ বাহব এটা বগ ্মহষেত্ৰৰ স্লট নেয়া হয়। 
েৰীৰৰ অংেত বাওঁহাতৰ বগ ্মহষেত্ৰৰ সূতা কাঠট নেয়া হয়। 
স্কক্ক �ু খােৰ মাজত এটা সৰু শখাজ বিাই আঙুনলৰ নপিৰ 
সহায়ত ধনৰ ৰখা হয়। আঙুনলৰ নপহি স্কক্ক �ুহবাৰ ঘূনৰবকল 
অিুমনত নেহয় নকন্তু আগবান়িব শিাৱাহৰ।

৩ জ’ �ৰ্ (3 Jaw chuck)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ৩টা চো�ালাৰ �ৰ্ৰ অংশ ফ�নাক্ত ৰ্ৰা
• ৩টা চো�ালাৰ �ৰ্ৰ ফনৰ্ ্মাণ ববফশষ্ট্যসৰূ্হ উবলেখ ৰ্ৰা
• ৩টা চো�ালাৰ �ৰ্ আৰু ৪টা চো�ালাৰ ছাৰ্ৰ ৰ্াজত িাৰ্ ্মৰ্্য ৰাফখব লাবে
• ৩টা চো�ালাৰ ছাৰ্ৰ ওিৰত ৪টা চো�ালাৰ �ৰ্ৰ গুণ আৰু অসুফবধা উবলেখ ৰ্ৰা
• এটা �ৰ্ ফনফদ্মষ্ট ৰ্ৰৰ্।

৩ চো�ালা �ৰ্ (ফ�ত্ৰ ১)

৩ শচালা চকক আত্মহকন্দ্ৰিক চক বনুলও শকাৱা হয়। শবনছভাগ 
ছাকহত আভ্যন্তৰীণ আৰু বানহ্যক ব্যাস ধনৰ ৰানখবকল েুটা 
শচালাৰ শছট থাহক। ৩টা শচালাৰ ছাকত মাত্ৰ নতনিটাকক ভাগ 
কনৰব পৰা সমাি ব্যৱধািৰ শলেট থকা নিখুতঁ ঘূৰণীয়া কামহহ 
ধনৰব লাহগ।

৩টা শচালাৰ চক নিম ্মাণৰ পৰা শেখা িায় শি স্ক্ৰহল শকৱল এটা 
উপাোিক ঠাইহত শলেম্ কৰাই িহয়, ই উপাোিহটাৰ স্াহিা 
নিণ ্ময় কহৰ। এইহটা শমৌনলকভাহৱ এটা শবয়া অভ্যাস, নকয়হিা 
স্ক্ৰল আৰু/বা শচালাৰ নিহকাহিা পনৰধাহি ৰ সঠঠকতা ষেনতগ্ৰস্ত 
কহৰ অৱস্াি. ইয়াৰ উপনৰও এই পনৰধািৰ ষেনতপূৰণ নেবকল 
শকাহিা সামঞ্জস্যৰ উপায় সম্ভৱ িহয়।

এই ধৰণৰ ছাকৰ শচালাহবাৰ উলঠটব শিাৱাৰা িহয়, আৰু 
পথৃক পথৃক আভ্যন্তৰীণ আৰু বানহ্যক শচালা ব্যৱহাৰ 
কনৰবলগীয়া হয়।

3 jaw chuck ৰ অংেহবাৰ হ’ল:

- নপছফালৰ শলেট

- েৰীৰ

- শচালা

- মুকুট চকা আৰু

- নপনিয়ি।

ফিছিালৰ চোলেট (ফ�ত্ৰ ১): নপছফালৰ শলেটখি েৰীৰৰ 
নপছফাহল এহলি স্কক্ক �ুৰ সহায়ত বানধি শথাৱা হয়। ইয়াক 
ঢালাই শলাহাহৰ সতয়াৰ কৰা হয়। ইয়াৰ ব’ৰহটা স্পিন্দডিলৰ 
িাকৰ শটপাৰৰ লগত খাপ খুৱাই শটপাৰ কৰা হয়। ইয়াৰ এটা 
কী-শৱ থাহক নিহটা স্পিন্দডিলৰ িাকত নেয়া চানবহটাত শসামাই 
পহৰ। আগফাহল এটা শখাজ আহছ িাৰ ওপৰত সূতা কাঠট 
নেয়া হয়। স্পিডিলত লহগাৱা শৰেডিুতি কলাহৰ সূতাৰ সহায়ত 
ছাকহটা লক কহৰ আৰু শটপাৰ আৰু চানবৰ সহায়ত স্াি 
নিণ ্ময় কহৰ।

শৰীৰ (ফ�ত্ৰ ১): েৰীৰহটা ঢালাই তীখাহৰ সতয়াৰ কৰা হয়, 
আৰু মুখখি কঠঠি কৰা হয়। ইয়াৰ শচালাহবাৰ একন্দত্ৰত কনৰ 
চলাবকল ১২০° েৰূত্বত নতনিটা শখালা থাহক। চক নকৰ সহায়ত 
শচালাহবাৰ চলাবকল েৰীৰৰ পনৰনধত নতনিটা নপনিয়ি স্াপি 
কৰা হয়। ইয়াৰ ৰিছ-শছকচিত ফুটা। েৰীৰৰ নভতৰত এটা 
মুকুট চকা ৰখা হয়।

চো�ালা (ফ�ত্ৰ ১): শচালাহবাৰ উচ্চ কাব ্মি ষ্টীলৰ পৰা সতয়াৰ 
কৰা হয়, কঠঠি আৰু শটম্াৰ কৰা হয়, নিহবাৰ েৰীৰৰ 
শখালাহবাৰত নছঠটনক পহৰ। সাধাৰণহত শচালাৰ েুটা শগাট 
থাহক শিহি- বানহ্যক শচালা আৰু নভতৰৰ শচালা। বানহ্যক 
শচালা কঠঠি কাম ধনৰ ৰখাৰ বাহব ব্যৱহাৰ কৰা হয়। ফুটা 
কাম ধনৰ ৰখাৰ বাহব আভ্যন্তৰীণ শচালা ব্যৱহাৰ কৰা হয়। 

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.7.99 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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শচালাৰ ওপৰত শখাজ নেহল শলেস্ম্ং শৰঞ্জ বনৃ্দধি পায়। শচালাৰ 
নপছফালৰ ফালহটা স্ক্ৰল সূতাহৰ কাঠট শলাৱা হয়। প্ৰনতহটা 
শচালাক ৰিনমকভাহৱ সংখ্যা নেয়া হয়, নিহয় শচালাহবাৰক 
সংনলিষ্ সংখ্যািুতিত স্াপি কৰাত সহায় কহৰ স্লটসমূহ।

ৰ্ুৰু্ট �ৰ্া (ফ�ত্ৰ ১): মুকুট চকাহটা নমশ্ৰণ ষ্টীলৰ পৰা সতয়াৰ 
কৰা হয়, কঠঠি আৰু শটম্াৰ কৰা হয়। মুকুট চকাৰ এটা 
ফাহল শচালাহবাৰ চলাবকল এটা স্ক্ৰল সূতা কাঠট শলাৱা হয় আৰু 
আিহটা ফাহল শটপাৰ কৰা হয় িাৰ ওপৰত শবহভল নগয়াৰৰ 
োতঁ নপনিয়িৰ সসহত জাল হ’বকল কাঠট নেয়া হয়। শিনতয়া 

নপনিয়িহটা চাক নক’ৰ সহায়ত ঘূৰাই নেয়া হয়, শতনতয়া 
মুকুটৰ চকাহটা ঘনূৰ থাহক, িাৰ ফলত ঘূণ ্মিৰ ওপৰত নিভ্মৰ 
কনৰ শচালাহবাৰ নভতৰকল বা বানহৰকল গনত কহৰ।

ফিফনয়ন (ফ�ত্ৰ ১): নপনিয়ি উচ্চ কাব ্মি ষ্টীলৰ পৰা সতয়াৰ 
কৰা হয়, কঠঠি আৰু শটম্াৰ কৰা হয়। ইয়াক েৰীৰৰ 
পনৰনধত নফট কৰা হয়। নপনিয়িৰ ওপৰত এটা বগ ্মহষেত্ৰৰ স্লট 
নেয়া হয় িাহত চাক নক থানকব পাহৰ। ইয়াৰ এটা শটপাৰ অংে 
থাহক ি’ত শবহভল নগয়াৰৰ োতঁ কাঠট নেয়া হয়, নিহটা মুকুটৰ 
চকাৰ সসহত নমল খায়।

৩টা চো�ালা �ৰ্ আৰু ৪টা চো�ালাৰ �ৰ্ৰ ৰ্াজত তুলনা 

৩ জ' �ৰ্ ৪ চো�াৰ্া �ৰ্

শকৱল িলাকাৰ, ষড়ভুজৰ কামহহ ধনৰব পানৰ।

আভ্যন্তৰীণ আৰু বানহৰৰ শচালা উপলব্ধ।

কামৰ শছট আপ কৰাহটা সহজ।

কম গ্ৰীনপং েন্দতি।

কাঠট শপহলাৱাৰ গভীৰতা তুলিামূলকভাহৱ কম।

গধুৰ কামহবাৰ ঘূৰাই নেব শিাৱানৰ।

এহসেন্ৰিক টানি ্মঙৰ বাহব ৱক্মনপচ শছট কনৰব 
শিাৱানৰ।

মুখমডিলত শক্ৰিীয় বতৃ্ৰ ব্যৱস্া কৰা শহাৱা 
িাই।

ছাকহটা জীণ ্ম শহাৱাৰ লহগ লহগ সঠঠকতা কনম 
িায়।

নিয়মীয়া আৰু অনিয়নমত আকৃনতৰ নবস্কতৃত পনৰসৰ ধনৰব পানৰ।

বানহ্যক আৰু আভ্যন্তৰীণ ধনৰ ৰখাৰ বাহব শচালাহবাৰ উলঠটব পৰা 
িায়।

কামৰ শছট আপ কৰাহটা কঠঠি।

অনধক নগ্ৰনপং েন্দতি।

অনধক গভীৰতা কাঠটব পানৰ।

গধুৰ কামহবাৰ ঘূৰাই নেব পানৰ।

এহসেন্ৰিক টানি ্মঙৰ বাহব ৱক্মনপচ শছট কনৰব পানৰ।

শক্ৰিীয় বতৃ্ৰ ব্যৱস্া কৰা হয় নিহয় শচালাৰ আিুমানিক স্াপিৰ 
বাহব সহায় কহৰ।

ছাকহটা জীণ ্ম সহ শিাৱাৰ লহগ লহগ সঠঠকতাৰ শকাহিা ষেনত িহয়।

৪টা চো�ালাৰ �ৰ্ৰ গুণ

- নিয়মীয়া আৰু অনিয়নমত আকৃনতৰ নবস্কতৃত পনৰসৰ 
ধনৰব পানৰ।

- কাম ইচ্ামহত শক্ৰিীয় বা শক্ৰিীয়ভাহৱ চলাবকল শছট 
কনৰব পানৰ।

- িহথষ্ ধনৰব পৰা েন্দতি আহছ, আৰু শসহয়হহ গধুৰ কাঠটব 
পানৰ।

- আভ্যন্তৰীণ আৰু বানহ্যক কামৰ বাহব শচালাহবাৰ উলঠটব 
পৰা।

- কামৰ শেষৰ ফাহল কাম সহহজই কনৰব পানৰ।

- ছাকহটা জীণ ্ম সহ শিাৱাৰ লহগ লহগ সঠঠকতাৰ শকাহিা 
ষেনত িহয়।

৪টা চো�ালাৰ ছাৰ্ৰ ফি-চোৰ্ফৰট

- ৱক্মনপচসমূহ পথৃহক পথৃহক শছট কনৰব লানগব।

- গ্ৰীনপং েন্দতি ইমাহিই শবনছ শি শচঠটং কৰাৰ সময়ত নমনহ 
কাম সহহজই ষেনতগ্ৰস্ত হ’ব পাহৰ।

3 চো�ালা �ৰ্ এটাৰ গুণ

- কাম সহহজ শছট কনৰব পানৰ।

- িলাকাৰ আৰু ষড়ভুজৰ কামৰ নবস্কতৃত পনৰসৰ ধনৰব 
পানৰ।

- আভ্যন্তৰীণ আৰু বানহ্যক শচালা উপলব্ধ।

৩টা চো�ালাৰ �ৰ্ৰ ফি-চোৰ্ফৰট

- চক জীণ ্ম শহাৱাৰ লহগ লহগ সঠঠকতা কনম িায়।

- ৰাি আউট শুধৰাই নেব শিাৱানৰ।

- শকৱল ঘূৰণীয়া আৰু ষড়ভুজ উপাোিহহ ধনৰব পানৰ।

- শিনতয়া বত্মমািৰ ব্যাসৰ সসহত সঠঠক শছঠটং বা 
সমহকন্দ্ৰিকতাৰ প্ৰহয়াজি হয়, শতনতয়া স্ব-শকন্দ্ৰিক ছাক 
ব্যৱহাৰ কৰা িহয়।

chuck ৰ চোপেফ�ফিবৰ্শন

এটা চক নিনে্মষ্ কনৰবকল, ইয়াক প্ৰোি কৰাহটা অনত 
প্ৰহয়াজিীয় :
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- চকৰ ধৰণ।

- চকৰ ষেমতা।

- েৰীৰৰ ব্যাস।

- েৰীৰৰ প্ৰস্।

স্পিডিল িাকত মাউণ্ কৰাৰ পধিনত।

উদাহৰণ

৩ শচালা আত্মহকন্দ্ৰিক চক।

গ্ৰীনপং ষেমতা ৪৫০ নম.নম.

েৰীৰৰ ব্যাস ৫০০ নম.নম.

েৰীৰৰ প্ৰস্ ১২৫ নম.নম.

মাউণ্ কৰাৰ শটপাৰ বা শৰেহডড পধিনত।

ছাৰ্ ৰ্াউফটিঙৰ সূতা িফৰষ্াৰ ৰ্ৰাৰ িদ্ধফত (Method of cleaning the thread of 
the chuck mounting)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• চোৰেি ফলিনাৰৰ ব্যৱহাৰ উবলেখ ৰ্ৰা।

শৰেড নলেিাৰ ব্যৱহাৰ কনৰ ছাক আৰু স্পিডিলৰ সকহলা সংগম 
অংে পনৰষ্াৰ কৰা হয় কাৰণ, অি্যথা, এই পষৃ্ঠসমূহৰ মনলৰ 
ফলত তলত নেয়া ধৰণৰ হ’ব পাহৰ।

ছাকৰ সত্য শেষ সহ শিাৱাৰ কাৰণ।

স্পিডিল বা ছাকৰ ওপৰত থকা সূতা বা শটপাৰ ষেনতগ্ৰস্ত 
কৰক। (নচত্ৰ ১)

ছাৰ্ৰ ৰ্াউফটিং আৰু ফি�ৰ্াউফটিং (Mounting and dismounting of chucks)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• স্পেণ্ডলৰ নাৰ্ৰ িৰা �াৰ্ ৰ্াউটি আৰু ফিছৰ্াউটি ৰ্ৰাৰ িদ্ধফত ব্যাখ্যা ৰ্ৰা।

কম ্ম সামগ্ৰীত শলথ কাি ্ম্য কনৰবকল, স্পিডিলত শকৱল এটা 
ধৰণৰ কাম ধনৰ ৰখা িন্ত্ৰ লহগাৱাহটা সোয় সম্ভৱ িহ’বও 
পাহৰ। শসহয়হহ ইনতমহধ্য স্পিডিলত একন্দত্ৰত কৰা ৱক্ম-
শহান্দ্ডিং নডভাইচহটা নডমাউণ্ কনৰ হাতত থকা কামৰ বাহব 
প্ৰহয়াজিীয় ৱক্ম-শহান্দ্ডিং নডভাইচহটা মাউণ্ কৰাৰ বাহব ই 
এক নিতান্তই প্ৰহয়াজিীয় সহ পহৰ।

নবনভন্ন স্পিডিল িাক আৰু ইয়াৰ প্ৰহয়াগৰ নবষহয় সহহজ 
বনু্দজবকল, নবনভন্ন কাম-ধাৰণ নডভাইচৰ মাউনণ্ং নচন্দত্ৰত কৰা 
সহহছ।

শহডষ্ক স্পিডিলত চাক মাউণ্ কৰাৰ সময়ত ছাক বা 
স্পিডিলৰ ষেনত িহ’বকল িত্ন লওক।

ষেনত হ’শল শলথৰ সঠঠকতা হ্াস পাব পাহৰ। তলত উহলেখ 
কৰা কথাহবাৰ গুৰুত্বপূণ ্ম আৰু শসইহবাৰ মানি চলা উনচত।

ৰ্াউটি ৰ্ৰাৰ আেবত

চাক এটা মাউণ্ কনৰবকল শচষ্া কৰাৰ আগহত নিন্দচিত কৰক 
শি ই শলথৰ বাহব আৰু হাতত থকা কামৰ বাহব সঠঠক।

স্পেণ্ডলৰ নাৰ্ত �াৰ্ ৰ্াউটি ৰ্ফৰবলল শক্ক্ত 
ব্যৱহাৰ নৰ্ফৰব।

এহি ষেনত শৰাধ কনৰবকল তলত নেয়া পেহষেপসমূহ গ্ৰহণ 
কৰক।

লাইট চাক মাউণ্ কৰাৰ সময়ত শলথ শবডত কাঠৰ বড্ম ৰাখক 
িাহত স্লাইডহৱৰ ষেনত িহয়। (নচত্ৰ ১)

ডাঙৰ ছাকৰ বাহব ছাক আৰু শলথ শবডৰ মাজত কাঠৰ 
শোলিা ৰাখক। (নচত্ৰ ২)
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নবচিাৰ স্লাইডহৱ সুৰনষেত কৰাৰ উপনৰও ই ছাক নফঠটং 
কৰাহটা সহজ আৰু নিৰাপে কনৰ শতাহল।

ডাঙৰ আৰু গধুৰ চাক মাউণ্ কৰাৰ সময়ত সোয় সহায় 
লওক।

সংগমৰ পষৃ্ঠত শতলৰ শপাহৰৰ নফহমেহৰ শতল নেব।

ৰ্াউটি ৰ্ৰাৰ ফিছত

গনত-পনৰৱত্মি নলভাৰহটা আটাইতকক শলহহমীয়া গনতত শছট 
কৰক।

মটৰৰ েন্দতি অি কৰক।

মটৰহটা অি কৰক।

লোচ নলভাৰহটা সংিুতি কৰক।

ছাকহটা এনতয়া ঘূনৰবকল আৰম্ভ কনৰব।

পষৃ্ঠসমূহ পি ্মহবষেণ কনৰ ছাকৰ ব্যাস আৰু মুখখি সচঁাভাহৱ 
চনল আহছ শি িাই পৰীষো কৰক।

চোৰেিযুক্ত স্পেণ্ডলত ৰ্াউফটিং �ৰ্ (ফ�ত্ৰ 3)

মটৰহটা বধি কনৰ নেয়ক।

কাঠৰ ততিা বা শৰিডলত ছাকহটা ৰাখক আৰু স্পিডিলৰ 
িাকৰ ওচৰকল স্লাইড কৰক।

হাহতহৰ স্পিডিলহটা ঘড়ীৰ কাটঁাৰ নবপৰীত নেেত ঘূৰাই 
স্পিডিলৰ সূতাহবাৰৰ ওপৰত ছাকহটা সংিুতি কৰক। (নচত্ৰ ৩)

গনত-পনৰৱত্মি নলভাৰহটা আটাইতকক শলহহমীয়া গনতত শছট 
কৰক। ছাকহটা স্পিডিলত সুেৃ়িভাহৱ নফট শহাৱাকলহক স্কক্ক �ু 
কনৰ লওক।

ছাকহটা সহহজই স্পিডিলত স্কক্ক �ু কনৰ ল’ব লাহগ। িনে 
শকাহিা ধৰণৰ প্ৰনতহৰাধ অিুভৱ হয় শতহন্ত ছাকহটা আতঁৰাই 
সূতাহবাৰ পনৰষ্াৰ আৰু ষেনতগ্ৰস্ত শহাৱা িাই শিনক পৰীষো 
কৰক।

চোটিাৰ স্পেণ্ডলত ৰ্াউটি ৰ্ৰা (ফ�ত্ৰ ৪)

মটৰহটা বধি কনৰ নেয়ক।

শসহয়হহ কাঠৰ বড্ম বা শৰিডলত ছাক আৰু স্পিডিলৰ িাকৰ 
ওচৰকল স্লাইড কৰক।

স্পিন্দডিলহটা হাহতহৰ ঘূৰাই নেব শিনতয়াকলহক স্পিডিলৰ িাকৰ 
চানবহটা ছাকত থকা চানবহটাৰ সসহত লাইি িহয়।

গনত-পনৰৱত্মি নলভাৰহটা আটাইতকক শলহহমীয়া গনতত শছট 
কৰক।

ছাকহটা স্পিডিলৰ ওপৰত শঠনল নেয়ক আৰু লক কৰা নৰংহটা 
ঘড়ীৰ কাটঁাৰ নবপৰীত নেেত ঘূৰাই নেয়ক। (নচত্ৰ ৪)

ইয়াত নেয়া নচত্ৰহটাহৱ েুহয়াহাহতহৰ ধনৰ মাউণ্ কৰা সৰু চাক 
এটাক শেখুৱাইহছ। লক কৰা নৰঙত নবহেষ ‘C’ শপিিাৰহটা 
সংিুতি কৰক।

শপিিাৰহটা লক কৰা আঙঠঠহটাৰ ওপৰৰ ফাহল নফট হ’ব লাহগ 
আৰু শহহডিলহটা তলকল আঙুনলয়াই নেব লাহগ। এহাহতহৰ 
শহহডিলৰ মূৰহটা ধনৰ আিখি হাহতহৰ আিহটা মূৰত ঘড়ীৰ 
কাটঁাৰ নবপৰীত নেেত শজাহৰহৰ আঘাত কৰক। ইয়াৰ ফলত 
লক কৰা আঙঠঠহটা সুৰনষেতভাহৱ টাি হ’ব। (নচত্ৰ ৫)

এটা চোৰ্ৰ্-লৰ্ স্পেণ্ডলত ৰ্াউটি ৰ্ৰা (ফ�ত্ৰ 6)

মটৰহটা বধি কনৰ নেয়ক।

কাঠৰ বড্ম বা শৰিডলত ছাকহটা ৰানখ স্পিডিলৰ িাকৰ ওচৰকল 
স্লাইড কৰক। স্পিডিলৰ মুতি ঘূণ ্মিৰ অিুমনত নেবকল লোচহটা 
নডহচংহগজ কৰক। স্পিডিলৰ শকম-লক কৰা স্কক্ক �ু এটাত 
সঠঠক চাক নক সুমুৱাওক।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.7.99 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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প্ৰনতহটা শকম-লক কৰা স্কক্ক �ু ঘূৰাই নেয়ক িাহত পঞ্জীয়ি 
লাইিহটা উলম্ব হয় বা স্পিডিলৰ সংনলিষ্ শৰখাৰ সসহত প্ৰানন্তক 
হয়। স্পিডিলৰ নলেয়াহৰন্স ফুটাহবাৰ ছাকৰ শকম-লক ষ্ডৰ 
সসহত নমল শিাহহাৱাকলহক স্পিডিলহটা হাহতহৰ ঘূৰাই নেব।

গনত নিধ ্মাৰণ কৰক। নলভাৰহটা আটাইতকক শলহহমীয়া গনতকল 
সলনি কৰক। ছাকহটা স্পিডিলৰ ওপৰত শঠনল নেব। প্ৰনতহটা 
শকম-লক স্কক্ক �ু ঘড়ীৰ কাটঁাৰ নেেত টাি কৰক।

বল্টযুক্ত স্পেণ্ডলত ৰ্াউটি ৰ্ৰা (ফ�ত্ৰ ৭ আৰু ৮)

মটৰহটা বধি কনৰ নেয়ক।

কাঠৰ বড্ম বা শৰিডলত ছাকহটা ৰাখক। ছাকৰ ওপৰত থকা 
ষ্ডৰ পৰা বাোম আৰু ৱাশ্াৰ আতঁৰাই নেব। স্পিডিলৰ 
মুতি ঘূণ ্মিৰ অিুমনত নেবকল লোচহটা নডহচংহগজ কৰক। 
স্পিডিলহটা হাহতহৰ ঘূৰাই নেব শিনতয়াকলহক স্পিডিলৰ চানবহটা 
ছাকৰ স্লটৰ সসহত লাইি িহয়। গনত- পনৰৱত্মি নলভাৰহটা 
আটাইতকক শলহহমীয়া গনতত শছট কৰক। ছাকহটা স্পিডিলৰ 
ওপৰত শঠনল নেব। ষ্ডত ৱাশ্াৰ আৰু বাোম নফট কৰক।

বাদাৰ্ ফিটটং ৰ্ৰাৰ সৰ্য়ত ছাৰ্বটা ঠাইবত ধফৰ 
ৰাখৰ্।

নবপৰীত বাোমত শপিিাৰ ব্যৱহাৰ কনৰ বাোমহবাৰ ঘড়ীৰ 
কাটঁাৰ নবপৰীত নেেত টাি কৰক।

চোৰেিযুক্ত স্পেণ্ডলৰ িৰা ছাৰ্ ফি�ৰ্াউটি ৰ্ৰা (ফ�ত্ৰ ৯)

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.7.99 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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মটৰহটা বধি কনৰ নেয়ক। গনত পনৰৱত্মি নলভাৰহটা আটাইতকক 
শলহহমীয়া গনতত শছট কৰক। ছাক শচালাৰ এটা আৰু শলথ-
শবডৰ নপছফালৰ মাজত এটা কঠঠি কাঠৰ ব্লক ৰাখক।

কাঠৰ ব্লকহটাৰ সেঘ ্ম্য শলথৰ শক্ৰিৰ উচ্চতাৰ তুলিাত অলপ 
কম হ’ব লাহগ।

শলথ স্পিডিলহটা হাহতহৰ ঘড়ীৰ কাটঁাৰ নেেত ঘূৰাই নেয়ক 
িাহত স্পিডিলৰ িাকৰ পৰা ছাকহটা নঢলা হয়।

কাঠৰ ব্লকহটা আতঁৰাই শপলাওক। কাঠৰ বড্ম বা শৰিডলখি 
শলথ-শবডত ৰাখক। স্পিডিলৰ পৰা ছাকহটা খুনল নেব। ছাক 
পনৰষ্াৰ কনৰ সংৰষেণ কৰক (নচত্ৰ ১০)

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.7.99 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M অনুশীলনী 1.7.100 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - ঘূবৰাৱা

ৰ্ুখৰ চোলেট (Face plate)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• চোি� চোলেটৰ প্ৰৰ্াৰসৰ্ূহ উবলেখ ৰ্ৰা
• চোি� চোলেটৰ ব্যৱহাৰ উবলেখ ৰ্ৰা.

নবনভন্ন ধৰণৰ শফচ শলেট হ’ল-

-  শকৱল েীঘলীয়া শৰনডহয়ল স্লটৰ সসহত মুখৰ শলেট (নচত্ৰ 
1a)

-  েীঘলীয়া স্লট ‘T’ স্লট থকা মুখৰ শলেট। (নচত্ৰ ১খ)

-  েীঘলীয়া শৰনডহয়ল স্লট আৰু অনতনৰতি সমান্তৰাল স্লটৰ 
সসহত মুখৰ শলেট। (নচত্ৰ ১গ)

থকাৰ সময়ত ৱক্মনপচহটা মাউণ্ কৰা হয়। আগহত শফচ 
শলেটখি স্পিডিলত মাউণ্ কনৰহল, শফচ শলেটত ৱক্মনপচহটা 
স্াপি কনৰ ৱক্মনপচহটা শক্ৰিত ৰখাহটা সুনবধাজিক। শফচ 
শলেটত প্ৰায় পাঞ্চ মাক্ম বা ফুটা এটা শক্ৰিত ৰাখক। ইয়াৰ 
ফলত শফচ শলেটখি স্পিডিলত মাউণ্ কৰাৰ নপছত কামহটা 
সচঁা কৰাহটা সহজ সহ পহৰ।
বল্ট আৰু শলেম্ৰ অৱস্াি অনত গুৰুত্বপূণ ্ম, িনেহহ এটা 
ৱক্মনপচ ফলপ্ৰসূভাহৱ শলেম্ কনৰব লাহগ।
িনে শকইবাটাও ডুনলেহকট টুকুৰা শমনচহিহৰ সতয়াৰ কনৰব 
লাহগ, শতহন্ত সমান্তৰাল ঠ্ৰিপ আৰু ষ্প ব্লক ব্যৱহাৰ কনৰ 
শফচ শলেটখি নিহজই নফসেচাৰ নহচাহপ স্াপি কনৰব পানৰ।
নবনভন্ন শচট আপত আিুষংনগক বস্তুৰ সসহত শফচ শলেটৰ 
প্ৰহয়াগ তলৰ শকেচত শেখুওৱা সহহছ। (নচত্ৰ ২,৩&৪)

তলত নেয়া আিুষংনগক সামগ্ৰীৰ লগহত শফচ শলেট ব্যৱহাৰ 
কৰা হয়। শলেম্, ‘ঠট’ বল্ট, এংগল শলেট, সমান্তৰাল, 
কাউণ্াৰহৱইট, শষ্পড ব্লক, ‘নভ’ ব্লক আনে।

ডাঙৰ, সমতল, অনিয়নমত আকৃনতৰ ৱক্মনপচ, কাঠষ্ং, ন্দজগ 
আৰু নফসেচাৰ নবনভন্ন ঘূৰণীয়া কাি ্ম্যৰ বাহব শফচ শলেটত 
সেৃু়িভাহৱ শলেম্ কনৰব পানৰ।

শফচ শলেট শলথ স্পিডিলত বা ৱক্মহবঞ্চত থকাৰ সময়ত এটা 
কাম শফচ শলেটত মাউণ্ কনৰব পানৰ। িনে ৱক্মনপচহটা গধুৰ 
বা ধনৰ ৰানখবকল অস্বন্দস্তকৰ হয়, শতহন্ত শফচ শলেট ৱক্মহবঞ্চত 
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C G & M অনুশীলনী 1.7.101 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - ঘবূৰাৱা

ক্ৰিফলং (Drilling )
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• চোলৰ্ত ৰ্ৰা ক্ৰিফলং প্ৰক্ৰিয়াবটা উবলেখ ৰ্ৰা
• ক্ৰিলবটা চোটইল ষ্টৰ্ত ৰখাৰ িদ্ধফতসৰূ্হ উবলেখ ৰ্ৰা।.

চোলৰ্ ক্ৰিফলঙৰ বাবব ব্যৱহাৰ ৰ্ফৰব িাফৰ

ব’নৰং, নৰনমং আৰু শটনপঙৰ েহৰ আভ্যন্তৰীণ অপাহৰচি 
কৰাৰ আগহত। িনেও শলথ ন্দৰিনলং শমনচি িহয়, কামহটা আি 
শমনচিকল সলনি কৰাৰ পনৰৱহত্ম ন্দৰিনলং কাি ্ম্যৰ বাহব শলথ 
ব্যৱহাৰ কনৰহল সময় আৰু কষ্ ৰানহ হয়। শলথত ৱক্ম নপছৰ 
শেষ অংে ন্দৰিল কৰাৰ আগহত ন্দৰিল কনৰবলগীয়া শেষৰ 
মুখখি পিট (শক্ৰিত পাঞ্চ) কনৰব লানগব আৰু তাৰ নপছত 
শক্ৰিত ন্দৰিল কনৰব লানগব িাহত ন্দৰিল সঠঠকভাহৱ আৰম্ভ হয়

প্ৰকৃত ফুটা এটা উৎপন্ন কনৰবকল সকহলা ন্দৰিনলং, নৰনমং 
আৰু শটনপঙৰ বাহব শহড ষ্ক আৰু শটইল ষ্ক স্পিডিল এহক 
শৰখাত ৰানখব লাহগ।

ন্দৰিল চাক স্লীভ আৰু চহকট ব্যৱহাৰ কনৰ ন্দৰিনলং শমনচিৰ 
স্পিডিলত ধনৰ ৰখাৰ েহৰ শ্ৰিইট শশ্ংক আৰু শটপাৰ শশ্ংক 
ন্দৰিল শটইলষ্ক স্পিডিলত ধনৰব পানৰ। নিহহতু শটইল ষ্ক 
স্পিডিলত ম’ৰছ শটপাৰ থাহক। (নচত্ৰ ১)

চোটইল ষ্টৰ্ত ক্ৰিল ৰখাৰ িদ্ধফত (ফ�ত্ৰ ১)

•  শটইলষ্ক স্পিডিলত শপািপটটীয়াকক নফট কনৰ (নচত্ৰ ৩)

• ন্দৰিল স্লীভ ব্যৱহাৰ কনৰ (নচত্ৰ ৪)

• ন্দৰিল চক ব্যৱহাৰ কনৰ (নচত্ৰ ২)

• ন্দৰিল চহকট ব্যৱহাৰ কনৰ (নচত্ৰ ৫)
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C G & M অনুশীলনী 1.7.102 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - ঘূবৰাৱা

ফবৰক্ক্তৰ্ৰ * ফবৰক্ক্তৰ্ৰ সঁজফুল (Boring & boring tools)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• অিাবৰ�নবটা ফবৰক্ক্তৰ্ৰ বুফল চোৰ্াৱা
• ফবফিন্ন ধৰণৰ ফবৰক্ক্তৰ্ৰ সঁজফুল উবলেখ ৰ্ৰা।.

ফবৰক্ক্তৰ্ৰ
ন্দৰিনলং, পান্দঞ্চং, কাঠষ্ং বা ফন্দজ্মঙৰ দ্াৰা উৎপন্ন শহাৱা ফুটা 
এটা বনৃ্দধি আৰু ট্ক�ুইং কৰা কাি ্ম্যক ব’নৰং শবাহল। ব’নৰহঙ 
ফুটাৰ উৎপত্কনত কনৰব শিাৱাহৰ। ব’নৰং বানহ্যক ঘূৰণীয়া 
কাি ্ম্যৰ েহৰই আৰু তলত নেয়া েুটা পধিনতহৰ শলথত কনৰব 
পানৰ।
কামহটা চাক বা শফচ শলেটত ঘূৰাই নেয়া হয় আৰু সজঁনুলৰ 
শপাষ্হটাত লহগাৱা সজঁনুলহটা কামহটাত ভৰাই নেয়া হয়। এই 
পধিনত নবৰন্দতিকৰ সৰু আকাৰৰ কামৰ বাহব গ্ৰহণ কৰা হয়। 
সৰু ফুটাহবাৰ ব’নৰং কনৰবকল কঠঠি জাল সজঁনুল ব্যৱহাৰ 
কৰা হয়, আিহাহত ইয়াৰ লগত সজঁনুলৰ নবট সংলগ্ন কৰা 
ব’নৰং বাৰ এটা ডাঙৰ ফুটা শমনচনিং কনৰবকল উপহিাগী। কাঠট 
শপহলাৱাৰ গভীৰতা ৰিছ-স্লাইড স্কক্ক �ুৰ দ্াৰা নেয়া হয় আৰু 
নফডহটা বনগৰ েীঘ ্মানয়ত িাত্ৰাৰ দ্াৰা প্ৰভানৱত হয়।  (নচত্ৰ ১)

ফবৰক্ক্তৰ্ৰ সঁজফুলৰ প্ৰৰ্াৰ
ৰ্টঠন জাল সঁজফুল
কঠঠি জাল ব’নৰং সজঁনুল এইচ এছ এছৰ পৰা সতয়াৰ কৰা 
হয় আৰু শেষহটা জাল কনৰ মাঠটত শলাৱা হয়। ই বাওঁহাতৰ 
ঘূৰণীয়া সজঁনুলৰ েহৰ আৰু অপাহৰচিহটা শসাফঁালৰ পৰা 
বাওঁফাহল কৰা হয়। েুনবধ, কঠঠি ব’নৰং সজঁনুল (নচত্ৰ ২) 
আৰু এটা সজঁনুল-ধাৰণকাৰীত কঠঠি জাল বাৰ (নচত্ৰ ৩)। লঘু 
নডউঠটৰ বাহব আৰু সৰু ব্যাসৰ ফুটাত ব্যৱহাৰ কৰা হয়।
সফুবধা
-  পুিৰ গ্ৰাইন্দডিং কৰাহটা সহজ।
-  প্ৰানন্তককৰণ সহজ।
-  মাউন্ট আৰু আতঁহৰাৱা সহজ।

চোসাবৰ্াৱা ফবটৰ বসবত ফবৰক্ক্তৰ্ৰ বাৰ
এইচ এছ এছৰ পৰা সতয়াৰী বগ ্মহষেত্ৰ আৰু ঘূৰণীয়া সজঁনুল 
নবটহবাৰ ব’নৰং বাৰত সুমুৱাই নস্ৰ কৰা হয়। ইিছাট্মহবাৰ 
বাৰত ৩০°, ৪৫° বা ৯০° শকাণত স্াপি কনৰব পানৰ। কঠঠি 
ব’নৰং সজঁনুলৰ দ্াৰা কৰাতকক গধুৰ কাঠটবকল ইয়াক ব্যৱহাৰ 
কৰা হয়। শলেইি ব’নৰঙৰ বাহব ইিছাট্মহবাৰ বাৰৰ অষেৰ 
লগত বগ ্মহষেত্ৰত শছট কৰা হয়। কাধিৰ ফাহল মুখ কনৰ, বা 
কাধিকলহক শৰেনডং কৰাৰ বাহব, ইিছাট্মহবাৰ এটা শকাণত 
স্াপি কৰা হয়।
ব্যৱহৃত ব’নৰং বাৰ েুনবধ। (নচত্ৰ ৪)
- সাধাৰণ নবৰন্দতিকৰ বাৰ
-  শেষ টুনপ নবৰন্দতিকৰ বাৰ
সফুবধা
-  গধুৰ কত্মব্য ব’নৰং অপাহৰচিৰ বাহব ব্যৱহাৰ কৰা হয়।
-  সজঁনুল সলনি কৰাহটা দ্ৰুত।
-  কম খৰচী
-  নবৰন্দতিকৰ সজঁনুল হয় বগ ্মহষেত্ৰ বা শকাণত দ্ৰুতভাহৱ 

স্াপি কনৰব পানৰ।
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C G & M অনুশীলনী 1.7.103 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - ঘবূৰাৱা

সঁজফুলৰ চোছটটং (Tool setting)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ৰ্ায ্ম্য সম্পাদন ৰ্ৰাৰ বাবব সঁজফুল চোিাষ্টত সঁজফুল ফনধ ্মাৰণ ৰ্ৰৰ্।.

অিুকূল কাঠটবকল, শলেম্ কৰা সজঁনুলহটাৰ ফলপ্ৰসূ শৰক 
শকাণ আৰু নলেয়াহৰন্স শকাণ সজঁনুলহটাৰ মাঠটৰ শকাণৰ সমাি 
হ’ব লানগব। ইয়াৰ বাহব সজঁনুলহটাৰ অষেহটা শলথৰ অষেৰ 
লগত লম্ব হ’বকল শলেস্ম্ং কনৰব লাহগ, সজঁনুলহটাৰ ঠটপহটা 
ৱক্মনপছৰ শক্ৰিত থানকব লাহগ। (নচত্ৰ ১)

শক্ৰিৰ উচ্চতাত স্াপি িকৰা সজঁনুলহটাৰ ফলপ্ৰসূ শকাণ 
নিণ ্ময় কৰাহটা কঠঠি।

সজঁনুলৰ িাকহটা ৱক্ম শচণ্াৰত স্াপি কনৰব পানৰ টুল-
শহা্ডিাৰৰ সহায়ত নিয়ন্ত্ৰণহিাগ্য উচ্চতাৰ সসহত। (নচত্ৰ ১)

নেম বা শপনকং ঠ্ৰিপত সজঁনুলৰ শপাষ্ত সজঁনুলহটা ৰানখ 
সজঁনুলৰ িাকহটা সঠঠক শক্ৰিৰ উচ্চতাত শছট কনৰব পানৰ। 
এই শপনকং ঠ্ৰিপহবাৰৰ প্ৰস্ সজঁনুলৰ বহলতকক অলপ কম 
হ’শল ভাল নকন্তু শকনতয়াও শবনছ হ’ব িালাহগ। এই নফটাহবাৰৰ 
সেঘ ্ম্য শঠংৰ সেঘ ্ম্য আৰু সজঁনুলৰ শপাষ্হটাৰ সজঁনুলৰ বহা মুখ 
অিুসনৰ হ’ব লাহগ। (নচত্ৰ ২)

মানি চনলবলগীয়া পধিনত তলত নেয়া সহহছ।

সজঁনুলৰ শপাষ্ৰ বহা মুখখি পনৰষ্াৰ কৰক, আৰু বহাৰ মুখত 
নশ্মহবাৰ ৰাখক।

উচ্চতা ফনয়ন্ত্ৰণৰ বাবব নূন্যতৰ্ সংখ্যৰ্ ফবিৰ্ 
ব্যৱহাৰ ৰ্ৰৰ্।

নছমহবাৰ বহা মুখৰ ধাহৰ ধাহৰ লোছ কনৰব লানগব।

নেমহবাৰৰ ওপৰত সজঁনুলৰ শপাষ্হটাত সজঁনুলহটা ৰাখক, 
নপছফালৰ অংেহটা বহা মুখৰ শবৰত বাঠটং কনৰ ৰাখক। (নচত্ৰ 
৩)

ঘূহৰাৱা সজঁনুলহটাৰ ওপৰত ওলনম থকা মূৰৰ অসহানয়ত সেঘ ্ম্য 
িূি্যতম কনৰ ৰানখব লাহগ। নিয়ম অিুসনৰ, সজঁনুলৰ ওপৰত 
ওলনম থকা সেঘ ্ম্য সজঁনুলৰ শশ্ংক প্ৰস্ x ১.৫ ৰ সমাি।

সজঁনুলৰ শপাষ্হটাৰ শক্ৰিীয় স্কক্ক �ুহৰ সজঁনুলহটা টাি কৰক।

উচ্চতা নিধ ্মাৰণ শগজৰ সহায়ত শক্ৰিৰ উচ্চতা পৰীষো কৰক। 
(নচত্ৰ ৪)

নশ্ম আতঁৰাওক বা শিাগ কৰক আৰু সজঁনুলহটা শক্ৰিীয় 
স্কক্ক �ুৰ দ্াৰা টাি কনৰহল উচ্চতা পৰীষো কৰক।

আি েুটা সজঁনুল ধনৰ ৰখা স্কক্ক �ু এহক পনৰমাণৰ চাপ প্ৰহয়াগ 
কনৰ নবকল্পভাহৱ টাি কৰক।

শিনতয়া েুহয়াটা স্কক্ক �ুহত সম্ূণ ্ম গ্ৰীনপং চাপ থাহক, শতনতয়া 
শক্ৰিৰ স্কক্ক �ুহটা সম্ূণ ্মৰূহপ টাি কৰক।
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সজঁনুলৰ উচ্চতা নিধ ্মাৰণ শগজৰ সহায়ত আহকৌ এবাৰ পৰীষো 
কৰক। ফব:দ্ৰ: চোৰ্ফ�নৰ আৰ্াৰ অনুসফৰ চোেজ বনাব 

লাবে। যফদ এটা চোেজ উিলব্ধ নহয়, এটা িৃষ্ঠ 
চোেজ ব্যৱহাৰ ৰ্ৰৰ্ আৰু িইটিাৰৰ টটিবটা 
চোটইলষ্টৰ্ত ফনধ ্মাফৰত ৰ্ৃত চোৰ্ন্দ্ৰৰ উচ্চতালল চোছট 
ৰ্ৰৰ্। ইয়াৰ্ সঁজফুলবটা ফয উচ্চতাত ফনধ ্মাৰণ 
ৰ্ফৰব লাবে চোসইবটা ফহ�াবি ব্যৱহাৰ ৰ্ৰৰ্।

সৰ্ান্তৰাল বা চোিান ঘূৰণীয়া (Parallel or straight turning)
উহদেে্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• সাধাৰণ ঘূৰণীয়া সংজ্াফয়ত ৰ্ৰা
• সাধাৰণ ঘূৰণীয়া দটুা িয ্মায়ৰ ৰ্াজত িাৰ্ ্মৰ্্য ৰ্ৰা।.

সাধাৰণ ঘূৰণীয়া (সৰ্ান্তৰাল ঘূৰণীয়া) (ফ�ত্ৰ ১)

এই কাি ্ম্যত কামৰ পৰা ধাতু আতঁহৰাৱা হয় আৰু ইয়াত কামৰ 
ওপৰত সজঁনুলহটাৰ সম্ূণ ্ম িাত্ৰাৰ বাহব এটা নচনলডিাৰ থাহক, 
শগাহটই সেঘ ্ম্যত এহক ব্যাস থাহক।

শলেইি টানি ্মং েুটা পি ্মায়ত কৰা হয়।

-  ৰুষে ঘূৰণীয়া, ৰুষে সজঁনুল বা কটাৰী সজঁনুল ব্যৱহাৰ কনৰ। 
(নচত্ৰ ২ )

ঘূহৰাৱা সামগ্ৰী, সজঁনুলৰ সামগ্ৰী আৰু পৰামে ্ম নেয়া কাঠটব 
পৰা গনত অিুসনৰ স্পিডিলৰ গনত গণিা কৰা হয়।

ৰুক্ষ ঘূৰণীয়া: ৰুষে ঘূৰণীয়া কনৰহল সব ্মানধক পনৰমাণৰ 
সামগ্ৰী আতঁহৰাৱা হয় আৰু কামহটা প্ৰহয়াজিীয় আকাৰৰ 
ওচৰকল অিা হয়, িাৰ ফলত নফনিনচঙৰ বাহব পি ্মাপ্ত ধাতু 
থাহক। পষৃ্ঠৰ নফনিনচং আৰু সঠঠকতা ভাল িহয়। ৰুষে 
ঘূৰণীয়া শহাৱাৰ সময়ত স্পিডিলৰ গনত কম আৰু নফড শবনছ 
হয়। ৰানফং সজঁনুল বা কটাৰী সজঁনুল ব্যৱহাৰ কৰা হয়।

ৰানফং বা নফনিনচঙৰ বাহব শলেইি টানি ্মং কৰাৰ সময়ত 
শক্ৰিৰ মাজত েীঘলীয়া কাম কৰা হয়। শগাহটই সেঘ ্ম্যত 
প্ৰকৃত সমান্তৰাল পষৃ্ঠ লাভ কনৰবকল মূৰহবাৰ সলনি কৰাহটা 
প্ৰহয়াজিীয়। (নচত্ৰ ৩)

ফিফন� টাফন ্মং: ইয়াক কৰা হয়, ৰুষে টানি ্মং সম্ূণ ্ম শহাৱাৰ 
নপছত ৰুষে টানি ্মঙৰ ফলত উৎপন্ন শহাৱা ৰুষে নচি আতঁৰাই 
কামৰ আকাৰ প্ৰহয়াজিীয় সঠঠকতা আৰু ভাল পষৃ্ঠ 
নফনিনচংকল আনিবকল। নফনিচ টানণ ্মঙৰ বাহব গনত শবনছ (ৰুষে 
ঘূৰণীয়াতকক ১ৰ পৰা ২ গুণ শবনছ) আৰু নফড বহুত কম। 
নফনিনচং টানণ ্মঙৰ বাহব ঘূৰণীয়া িাক নফনিনচং টানণ ্মং সজঁনুল 
বা স্বাভানৱকতকক ডাঙৰ িাকৰ ব্যাসাধ ্মৰ ো ব্যৱহাৰ কৰা হয়।

-  এটা নফনিনচং সজঁনুল ব্যৱহাৰ কনৰ ঘূৰণীয়া সমাপ্ত কৰক। 
(নচত্ৰ ৪)

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.7.103 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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খাজঁ ৰ্ৰা

গ্ৰুনভং সহহছ িলাকাৰ েহৰ ঘহূৰাৱা ৱক্মনপছত খাজঁিুতি ফম ্ম 
বা শচহিল ঘহূৰাৱা প্ৰন্দৰিয়া। কাঠটব পৰা সজঁনুলহটাৰ আকৃনত 
আৰু ইয়াক নকমাি গভীৰতাকল খুৱাই নেয়া হয়, শসইহটাহৱই 
খাজঁৰ আকৃনত নিধ ্মাৰণ কহৰ।

খাজঁৰ প্ৰৰ্াৰ

বে ্মবক্ষত্ৰৰ খাজঁ

শৰেনডং কনৰবলগীয়া অংে এটাৰ শেষত বগ ্মহষেত্ৰৰ খাজঁ 
সঘিাই কাঠট নেয়া হয় িাহত এটা শচহিল প্ৰোি কনৰব পানৰ 
ি’ত এটা শৰেনডং সজঁনুল চনলব পাহৰ। কাধিৰ ওপৰত কাঠট 
শলাৱা বগ ্মহষেত্ৰৰ খাহঁজ নমল থকা অংে এটা কাধিৰ নবপৰীহত 
বগ ্মহষেত্ৰত নফট হ’ব পাহৰ। (নচত্ৰ ১)

চোখাজ ঘূবৰাৱা (Step turning)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• শষ্প টানি ্মং সংজ্ানয়ত কৰা

চোখাজ ঘবূৰাৱা

ই সহহছ নচত্ৰ ১ত শেখুওৱাৰ েহৰ কামৰ টুকুৰাহটাত নবনভন্ন 
ব্যাসৰ নবনভন্ন পেহষেপ উৎপােি কৰাৰ এটা কাি ্ম্য

খাজঁ ৰ্ৰা (Grooving)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• নক খাজঁ সহহছ শকাৱা
• খাজঁৰ প্ৰকাৰৰ িাম নলখা
• প্ৰনতহটা ধৰণৰ খাজঁৰ নিনে্মষ্ ব্যৱহাৰ উহলেখ কৰা।.

শিনতয়া এটা ব্যাস নপনহ আকাৰ অিুসনৰ শেষ কনৰব লাহগ, 
শতনতয়া সাধাৰণহত কাধিৰ ওপৰত এটা খাজঁ কাঠট গ্ৰাইন্দডিং 
চকাহটাৰ বাহব নলেয়াহৰন্স প্ৰোি কৰা হয় আৰু বগ ্মহষেত্ৰৰ চুক 
এটা নিন্দচিত কৰা হয়।

বগ ্মহষেত্ৰৰ খাজঁহবাৰ গঠি কনৰবলগীয়া বগ ্মহষেত্ৰৰ খাজঁৰ 
প্ৰস্কলহক টুল নবট গ্ৰাউডি কনৰ কাঠট শলাৱা হয়।

বগ ্মহষেত্ৰৰ খাহঁজ স্লাইনডং নগয়াৰ সমাহবেত নশ্ফ্ট নলভাৰৰ 
কাটঁাচামুচৰ বাহব ঠাই প্ৰোি কৰাৰ উহদেহে্যা পূৰণ কহৰ।

ঘূৰণীয়া খাজঁ

ঘূৰণীয়া খাহঁজ বগ ্মহষেত্ৰৰ খাজঁৰ েহৰই কাম কহৰ। সাধাৰণহত 
মািনসক চাপৰ সনু্খীি শহাৱা অংেত এইহবাৰ ব্যৱহাৰ 
কৰা হয়। ঘূৰণীয়া খাজঁহটাহৱ বগ ্মহষেত্ৰৰ চুকহবাৰৰ শচাকাতা 
িাইনকয়া কহৰ আৰু নিহটা অংেত ভাঠঙ শিাৱাৰ প্ৰৱণতা 
থাহক তাত অংেহটা েন্দতিোলী কহৰ। ঘূৰণীয়া খাজঁ কাঠটবকল 
প্ৰহয়াজিীয় ব্যাসাধ ্মকলহক ঘূৰণীয়া িাক গ্ৰাউডি কৰা সজঁনুল 
নবট ব্যৱহাৰ কৰা হয়। (নচত্ৰ ২)

‘V’ আৰৃ্ফতৰ খাজঁ

‘V’ আকৃনতৰ খাজঁ শবনছকক ‘V শবল্টৰ দ্াৰা পনৰচানলত পুনলত 
শপাৱা িায়। ‘V আকৃনতৰ খাহঁজ শবল্ট ৰিাইভৰ অি্যাি্য ৰূপত 
শহাৱা নপছলৰ বহুনখনি আতঁৰাই শপলায়। শৰেডৰ শেষত এটা 
‘V খাহঁজা কাঠটব পানৰ িাহত শৰেনডং সজঁনুলহটা চনলব পৰা এটা 
শচহিল প্ৰোি কনৰব পানৰ। (নচত্ৰ ৩)

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.7.103ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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আকাংনষেত শকাণত গুনড় কৰা সজঁনুলৰ নবট এটা অগভীৰ ‘V’ 
খাজঁ কাঠটবকল ব্যৱহাৰ কৰা হয়। ডাঙৰ ‘V’ খাজঁ শিহি পুনলত 

শপাৱা খাজঁহবাৰ শলথ কম্াউডি শৰষ্ৰ সসহত কাঠট খাজঁৰ 
প্ৰনতহটা মুখ পথৃহক পথৃহক গঠি কনৰব লাহগ।.

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.7.103 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M অনুশীলনী 1.7.104 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - ঘবূৰাৱা

সঁজফুল চোিাষ্ট (Tool post)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  সাধাৰণবত ব্যৱহৃত ধৰণৰ সঁজফুল চোিাষ্টৰ নাৰ্ ফলখা
•  ফবফিন্ন ধৰণৰ সঁজফুল চোিাষ্টৰ ববফশষ্ট্য তুলনা ৰ্ৰা।.

সজঁনুলৰ শপাষ্হটাহৱ সজঁনুল বা সজঁনুলহবাৰ ধনৰ ৰাহখ আৰু 
সেৃু়িভাহৱ সমথ ্মি কহৰ। ওপৰৰ স্লাইডত সজঁনুলৰ শপাষ্হটা 
নফট কৰা সহহছ। (নচত্ৰ ১)

সাধাৰণহত ব্যৱহৃত সজঁনুল শপাষ্ৰ ধৰণসমূহ হ’ল:

- আহমনৰকাি টাইপ সজঁনুল শপাষ্ বা একক পথ সজঁনুল 
শপাষ্.

- সূচীভুতিকৰণ ধৰণ সজঁনুল শপাষ্ বা বগ ্মহষেত্ৰ সজঁনুল শপাষ্.

- দ্ৰুত পন�বত্মি স�ঞ্জাম শপাস্ট.

এৰ্ৰ্ িৰ্ সঁজফুল চোিাষ্ট (ফ�ত্ৰ ২)

ইয়াত এটা বতৃ্াকাৰ সজঁনুলৰ শপাষ্ৰ শেহ আৰু সজঁনুল বা 
সজঁনুল-ধাৰণকাৰীহটা ৰখাৰ বাহব এটা স্লট থকা এটা খুটঁা 
থাহক। এটা নৰং শবছ, এটা ৰকাৰ আম ্ম (িাওৰ টুকুৰা) আৰু 
এটা সজঁনুল শলেস্ম্ং স্কক্ক �ুহৱ এই ধৰণৰ সজঁনুলৰ শপাষ্ৰ 
সমাহবে সম্ূণ ্ম কহৰ।

সজঁনুলহটা িাওৰ টুকুৰাহটাৰ ওপৰত ৰানখ শলেম্ কৰা হয়। 
ৰকাৰ আম ্ম আৰু নৰং শবছৰ সহায়ত সজঁনুলৰ ঠটপৰ শক্ৰিৰ 
উচ্চতা নিয়ন্ত্ৰণ কনৰব পানৰ। এই ধৰণৰ সজঁনুল শপাষ্ত মাত্ৰ 
এটা সজঁনুলহহ ঠঠক কনৰব পানৰ। সজঁনুলহটাৰ কঠঠিতা কম 
কাৰণ ইয়াক মাত্ৰ এটা বহল্টহৰ শলেম্ কৰা হয়।

সূ�ীিুক্তৰ্ৰণ ধৰণৰ সঁজফুল চোিাষ্ট (ফ�ত্ৰ ৩): ইয়াক 
বগ ্মহষেত্ৰৰ সজঁনুল শপাষ্ বা চানৰমুখী সজঁনুল শপাষ্ বুনলও শকাৱা 
হয়। এই ধৰণৰ সজঁনুলৰ শপাষ্ত চানৰটা সজঁনুল স্াপি কনৰব 
পানৰ, আৰু নিহকাহিা এটাক অপাহৰঠটং অৱস্াকল আনিব 
পানৰ, আৰু বগ ্মহষেত্ৰৰ মূৰহটা শহহডিল নলভাৰৰ সহায়ত শলেম্ 
কৰা হয়। শহহডিল নলভাৰহটা নঢলা কনৰ পৰৱততী সজঁনুলহটাক 
সূচীভুতি কনৰ অপাহৰঠটং অৱস্াকল আনিব পানৰ। সূচীকৰণ 
হস্তচানলতভাহৱ কৰা হয়।

সুফবধাসৰ্ূহ হ’ল: প্ৰনতহটা সজঁনুল সজঁনুলৰ শপাষ্ত এটাতকক 
অনধক বল্টৰ দ্াৰা সুৰনষেত কৰা হয়, আৰু, শসহয়হহ,...

ৰ্টঠনতা অফধৰ্।

নবনভন্ন কাি ্ম্যৰ বাহব সজঁনুলহটা সঘিাই সলনি কৰাৰ প্ৰহয়াজি 
িাই কাৰণ চানৰওটা সজঁনুল এহক সময়হত শলেম্ কনৰব পানৰ।

অসুনবধাহটা হ’ল সজঁনুলহবাৰ শছট কনৰবকল েষেতাৰ প্ৰহয়াজি 
হয়, আৰু শক্ৰিৰ উচ্চতাত শছট কনৰবকল অনধক সময় লাহগ।
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দ্ৰুত িফৰৱত্মন সঁজফুল চোিাষ্ট (ফ�ত্ৰ ৪): এই ধৰণৰ সজঁনুল 
শপাষ্ৰ সসহত আধুনিক শলথ প্ৰোি কৰা হয়। সজঁনুল সলনি 
কৰাৰ পনৰৱহত্ম সজঁনুল ধাৰণকাৰী সলনি কৰা হয় ি’ত 
সজঁনুলহটা নস্ৰ কৰা হয়। ইয়াৰ বাহব ব্যয়বহুল আৰু ইয়াৰ 
বাহব শকইবাটাও সজঁনুল-ধাৰণৰ প্ৰহয়াজি হয়। নকন্তু ইয়াক 
সহহজই শক্ৰিৰ উচ্চতাত শছট কনৰব পানৰ, আৰু সজঁনুলহটাৰ 
বাহব ইয়াৰ কঠঠিতা সহব ্মাত্ম।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.7.104 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M অনুশীলনী 1.7.105 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - ঘবূৰাৱা

চোলৰ্ অিাবৰ�ন - নাফল ্মং (Lathe operation - Knurling)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  নাফল ্মং অিাবৰ�ন সংজ্াফয়ত ৰ্ৰা
•  নাফল ্মঙৰ উবদেশ্য উবলেখ ৰ্ৰা
•  ফবফিন্ন ধৰণৰ নাল ্ম আৰু নাফল ্মং আফহ্মৰ তাফলৰ্া প্ৰস্তুত ৰ্ৰা
•  নাল ্মৰ চোৰেিৰ নাৰ্ ফলখা
•  ফবফিন্ন ধৰণৰ নাফল ্মং সঁজফুল ধফৰ ৰখাৰ ৰ্াজত িাৰ্ ্মৰ্্য ৰ্ৰা।.

নাফল ্মং (ফ�ত্ৰ ১)

ই সহহছ িানল ্মং টুল িামৰ সজঁনুল এটা ঠটনপ িলাকাৰ বানহ্যক 
পষৃ্ঠত সৰল শৰখািুতি, হীৰা আকৃনতৰ আনহ্ম বা ৰিছ লাইিিুতি 
আনহ্ম উৎপােি কৰা কাি ্ম্য। িানল ্মং কাঠটং অপাহৰচি িহয় 
নকন্তু ই এটা ফনম ্মং অপাহৰচি। িানল ্মং শলহহমীয়া স্পিডিলৰ 
গনতহৰ (ঘূৰণৰ গনতৰ ১/৩) কৰা হয়। নকন্তু িানল ্মঙৰ বাহব 
নেয়া গনত & নফডক কামৰ সামগ্ৰী আৰু প্ৰহয়াজিীয় নফনিনচং 
অিুসনৰ ভাগ কনৰব লাহগ।

নাফল ্মঙৰ উবদেশ্য

knurling ৰ উবদেশ্য বহবছ:

-  এটা ভাল গ্ৰীপ আৰু ইনতবাচক শহডিনলঙৰ বাহব শমক।

-  শচহহৰা ভাল

-  এটা শপ্ৰছ নফট পাবকল সমাহবেৰ বাহব এটা সৰু পনৰসৰকল 
ব্যাস বনৃ্দধিৰ বাহব।

নাল ্মৰ প্ৰৰ্াৰ আৰু নাফল ্মং আফহ্ম

তলত নবনভন্ন ধৰণৰ িানল ্মং আনহ্ম উহলেখ কৰা হ’ল।

হীৰা িানল ্মং, শ্ৰিইট িানল ্মং, ৰিছ িানল ্মং, অৱতল িানল ্মং আৰু 
উত্ল িানল ্মং।

হীৰা নাফল ্মং (ফ�ত্ৰ ২)

ই হীৰা আকৃনতৰ আনহ্মৰ এটা িানল ্মং। ইয়াৰ দ্াৰা কৰা হয়

শৰালৰ এটা শগাট ব্যৱহাৰ কনৰ। এটা শৰালাৰ শসাহঁাতৰ 
শহনলহকল সহহছ

োতঁ আৰু আিহটাৰ বাওঁহাতৰ শহনলহকল োতঁ আহছ।

চো্ৰেইট নাফল ্মং (ফ�ত্ৰ ৩)

ই সৰল শৰখািুতি আনহ্মৰ এটা িানল ্মং। এই কামহটা হয় এটা 
শৰালাৰ বা শপাি োতঁ থকা ডাবল শৰালাৰ ব্যৱহাৰ কনৰ কৰা 
হয়।

ৰিছ নাফল ্মং (ফ�ত্ৰ ৪)

ই বগ ্মহষেত্ৰৰ আকৃনতৰ আনহ্ম থকা এটা িানল ্মং। ইয়াক শৰালাৰৰ 
এটা শগাটৰ দ্াৰা কৰা হয়, এটাৰ োতঁ শপাি আৰু আিহটাৰ 
োতঁ িাল ্মৰ অষেৰ সসহত সমাি শকাণত থাহক। অৱতল িানল ্মং 
(নচত্ৰ ৫)

অৱতল নাফল ্মং (ফ�ত্ৰ ৫)

এইহটা এটা অৱতল পষৃ্ঠত এটা উত্ল িাল ্মৰ দ্াৰা কৰা হয়। 
এই কামহটা শকৱল সজঁনুলহটা ডুবাই নেহহ কৰা হয়। সজঁনুলহটা 
েীঘ ্মানয়তভাহৱ লৰচৰ কনৰব িালাহগ। িানল ্মঙৰ সেঘ ্ম্য শৰালাৰৰ 
প্ৰস্ৰ মাজত সীমাবধি থাহক।
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উত্তল নাফল ্মং (ফ�ত্ৰ ৬)

ইয়াক উত্ল পষৃ্ঠত অৱতল িাল ্ম ব্যৱহাৰ কনৰ কৰা হয়। 
সজঁনুলহটা ডুবাইও এই কাম কৰা হয়।

নাফল ্মঙৰ চোৰেি (ফ�ত্ৰ ৭)

িানল ্মং নতনিটা শশ্ৰণীত কনৰব পানৰ।

শমাটা িানল ্মং, মধ্যমীয়া িানল ্মং আৰু নমনহ িানল ্মং

১.৭৫ নমনলনমটাৰ নপচৰ শমাটা নপচৰ িাল ্ম ব্যৱহাৰ কনৰ শমাটা 
িানল ্মং কৰা হয়। (১৪ ঠটনপআই)

১.২৫ নমনলনমটাৰ নপচৰ মধ্যমীয়া নপচৰ িাল ্ম ব্যৱহাৰ কনৰ 
মধ্যমীয়া িানল ্মং কৰা হয়। (২১ ঠটনপআই)

০.৭৫ নমনলনমটাৰ নপচৰ নমনহ নপচিুতি িাল ্ম ব্যৱহাৰ কনৰ নমনহ 
িানল ্মং কৰা হয়। (৩৩ ঠটনপআই)

নাফল ্মং সঁজফুল-ধাৰীৰ প্ৰৰ্াৰ

নবনভন্ন ধৰণৰ িানল ্মং সজঁনুল-ধাৰণকাৰী হ’ল:

- একক শৰালাৰ knurling সজঁনুল-ধাৰণকাৰী (সমান্তৰাল 
knurling সজঁনুলধাৰী)

-  িাকল জইন্ট টাইপ knurling সজঁনুল-ধাৰণকাৰী

-  ঘূণ ্মিীয় ধৰণ knurling সজঁনুল-ধাৰণকাৰী (ইউনিভাহচ্মল 
knurling সজঁনুল-ধাৰণকাৰী).

িানল ্মং টুল-শহা্ডিাৰত তাপ পনৰহোধি কৰা ষ্টীলৰ শশ্ংক আৰু 
কঠঠি সজঁনুল ষ্টীলৰ িাল ্ম থাহক। কঠঠি ষ্টীলৰ নপিত িাল ্মহবাৰ 
মুতিভাহৱ ঘূনৰ থাহক।

এৰ্ৰ্ চোৰালাৰ নাফল ্মং সঁজফুল-ধাৰণৰ্াৰী (ফ�ত্ৰ ৮)

ইয়াৰ মাত্ৰ এটা একক শৰালাৰ থাহক নিহয় এটা সৰল শৰখািুতি 
আনহ্ম উৎপন্ন কহৰ।

নাৰ্ল জইটি টাইিৰ নাফল ্মং সঁজফুল-ধাৰণৰ্াৰী (ফ�ত্ৰ ৯)

এই সজঁনুল ধাৰণকাৰীহটাত এহকটা িানল ্মং নপচৰ েুটা শৰালাৰৰ 
এটা শছট থাহক। শৰালাৰহবাৰ শপাি োতঁৰ বা শহনলহকল োতঁৰ 
হ’ব পাহৰ। ই আত্মহকন্দ্ৰিক।

ঘূণ ্মনীয় ৰ্ূৰ নাফল ্মং সঁজফুল (ফ�ত্ৰ ১০)

এই সজঁনুল-ধাৰণক ইউনিভাহচ্মল িানল ্মং সজঁনুলধাৰী বুনলও 
শকাৱা হয়। ইয়াত ৩ শিাৰ শৰালাৰ লহগাৱা সহহছ িাৰ নপচ শমাটা, 
মধ্যমীয়া আৰু নমনহ। এইহবাৰ এটা ঘণূ ্মিেীল মূৰত লহগাৱা 
হয় নিহটা কঠঠি ষ্টীলৰ নপিত নপভট কহৰ। ই আত্মহকন্দ্ৰিহকা।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.7.105 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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ফবফিন্ন ধৰণৰ নাফল ্মং সঁজফুল-ধাৰীৰ ৰ্াজত িাৰ্ ্মৰ্্য

এৰ্ৰ্ চোৰালাৰ নাৰ্ল জইটি ঘূণ ্মনীয় ধৰণ

মাত্ৰ এটা শৰালাৰ ব্যৱহাৰ কৰা হয় এহিাৰ শৰালাৰ ব্যৱহাৰ কৰা হয় নতনিহিাৰ শৰালাৰ ব্যৱহাৰ কৰা হয়

এই ধৰণৰ িানল ্মং সজঁনুল-ধাৰণৰ সহায়ত 
মাত্ৰ এটা আনহ্মহহ উৎপােি কনৰব 
পানৰ

হীৰা িানল ্মং আনহ্মৰ ৰিছ উৎপােি কনৰব 
পানৰ

নবনভন্ন নপচৰ িানল ্মং শপটাণ ্ম উৎপন্ন 
কনৰব পানৰ

ই আত্মহকন্দ্ৰিক িহয় ই আত্মহকন্দ্ৰিক ই আত্মহকন্দ্ৰিক

Knurling - েফত আৰু খাদ্য

শেখুওৱা শটবুলসমূহ কামৰ প্ৰনতহটা নবলেৱৰ বাহব এডি-নফড 
বা ইি-নফডৰ পনৰমাণ নিধ ্মাৰণৰ বাহব গাইড নহচাহপ ব্যৱহাৰ 
কৰা হয়। হীৰা আনহ্মৰ িানল ্মঙৰ বাহব খাে্যৰ হাৰ শপাি বা 
নতি ্মক িানল ্মঙৰ তুলিাত শলহহমীয়া।

শপাি বা নতি ্মক

শেষ - FEED KNURLING

আিুমানিক

প্ৰনত REVOLUTION ৰ বাহব FEED কৰক

টট.ফি.আই এলুৰ্ ব্াছ ৰ্ৃদ ুষ্টটীল এলয় ষ্টটীল

১২ .০০৮” .০০৬” .০০৪”

১৬ - ২০ .০১০” .০০৮” .০০৫”

২৫ - ৩৫ .০১৩” .০১০” .০০৭”

৪০ - ৮০ .০১৭” .০১২” .০০৯”

শপাি বা নতি ্মক

IN - খাে্য KNURLING

আিুমানিক

নবলেৱ

টট.ফি.আই এলুৰ্ ব্াছ ৰ্ৃদ ুষ্টটীল এলয় ষ্টটীল

১২ ১২ ১৫ ২৫

১৬ - ২০ ১০ ১৩ ২২

২৫ - ৩৫ ৮ ১১ ২০

৪০ - ৮০ ৬ ৯ ১৮

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.7.105 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



344

C G & M অনুশীলনী 1.7.106 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - ঘূবৰাৱা

চোষ্টণ্ডাি্ম চোটিাৰ (Standard tapers)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  এটা চোটিাৰ সংজ্াফয়ত ৰ্ৰা
• চোটিাৰৰ ব্যৱহাৰ উবলেখ ৰ্ৰা
• চোটিাৰ প্ৰৰ্াশ ৰ্ৰাৰ িদ্ধফত উবলেখ ৰ্ৰা
• চোটিাৰসৰ্ূহ ফনফদ্মষ্ট ৰ্ৰাৰ সৰ্য়ত ৰেহণ ৰ্ফৰবলেীয়া িদ্ধফতসৰ্ূহ উবলেখ ৰ্ৰা
• স্ব-ধাৰণ আৰু স্ব-ৰ্ুক্ত চোটিাৰৰ ববফশষ্ট্যসৰ্ূহৰ ৰ্াজত িাৰ্ ্মৰ্্য ৰ্ৰা
• ফবফিন্ন ধৰণৰ স্ব-ধাৰণ চোটিাৰৰ নাৰ্ ফলখা আৰু ইয়াৰ ববফশষ্ট্যসৰূ্হ উবলেখ ৰ্ৰা
• স্ব-ৰ্ুক্ক্ত ফদয়া চোটিাৰৰ ববফশষ্ট্যসৰ্ূহ উবলেখ ৰ্ৰা
• ফিন চোটিাৰ আৰু ফৰ্বৱ চোটিাৰৰ ববফশষ্ট্যসৰ্ূহ উবলেখ ৰ্ৰৰ্।.

চোটিাৰৰ সংজ্া: শটপাৰ সহহছ ৰিমান্বহয় বনৃ্দধি শহাৱা বা...

কামৰ সেঘ ্ম্যৰ লহগ লহগ মাত্ৰা হ্াস পায়।

চোটিাৰ ব্যৱহাৰ ৰ্ৰা হয়:

- এটা সমাহবেত উপাোিসমূহৰ স্ব-প্ৰানন্তককৰণ/অৱস্াি।

- সহহজ অংে একন্দত্ৰত আৰু ভাঠঙ শপহলাৱা।

- সমাহবে মাধ্যহম ৰিাইভ সংৰিমণ.

অনভিানন্ত্ৰক সমাহবেৰ কামত শটপাৰৰ নবনভন্ন প্ৰহয়াগ 
আহছ।(নচত্ৰ ১,২ & ৩)

উপাোিসমূহৰ শটপাৰ েুটা ধৰহণ প্ৰকাে কৰা হয়।

- চাপৰ নডগ্ৰী (নচত্ৰ ৪)

- শগ্ৰনডহয়ন্ট (নচত্ৰ ৫)

শটপাৰ প্ৰকােৰ বাহব গ্ৰহণ কৰা পধিনত নিভ্মৰ কহৰ:

- শটপাৰহবাৰৰ শঠকতা

-  শজাখ-মাখৰ বাহব গ্ৰহণ কৰা পধিনত।

শটপাৰৰ নিনে্মষ্কৰণ

অংকিত শটপাৰ ধাি ্ম্য কৰাৰ সময়ত ই ইংনগত নেব লাহগ:

- শটপাৰৰ শকাণ

- উপাোিৰ আকাৰ। (নচত্ৰ ৬,৭, ৮ & ৯)
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চোষ্টণ্ডাি্ম চোটিাৰ

সজঁনুল ধনৰ ৰখাৰ বাহব শটপাৰ

শমনচিত সজঁনুল ধনৰ ৰখাৰ বাহব েুনবধ শটপাৰ ব্যৱহাৰ কৰা 
হয়।

- স্বয়ং ধনৰ ৰখা শটপাৰ

- স্ব-মুন্দতি শটপাৰ

স্বয়ং ধফৰ ৰখা চোটিাৰ

স্বয়ং ধনৰ ৰখা শটপাৰহবাৰৰ শটপাৰ এংহগল কম। এইহবাৰ 
শকাহিা লক কৰা িন্ত্ৰ শিাহহাৱাকক ন্দৰিল, নৰমাৰ আনে কাঠটব 
পৰা সজঁনুল ধনৰ ৰানখবকল আৰু চলাবকল ব্যৱহাৰ কৰা হয়। 
(নচত্ৰ ১০)

ইয়াৰ বাহব ব্যৱহৃত প্ৰামানণক শটপাৰসমূহ হ’ল:

-  শমঠৰিক শটপাৰ

-  মচ্ম শটপাৰ।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.7.106 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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চোৰ্টৰিৰ্ চোটিাৰ

শটপাৰ অি ব্যাস ১:২০। শমঠৰিক শটপাৰত সাধাৰণহত ব্যৱহৃত 
শশ্ংকৰ আকাৰ হ’ল শমঠৰিক ৪, ৬, ৮০, ১০০, ১২০, ১৬০ 
আৰু ২০০। শমঠৰিক শটপাৰক সূচাই থকা শশ্ংকৰ আকাৰহটা 
সহহছ D ত থকা ব্যাস।(নচত্ৰ ১১)

ৰ্�্ম চোটিাৰ

সাধাৰণহত ব্যৱহৃত শটপাৰ শশ্ংকৰ আকাৰসমূহ হ’ল:

০, ১, ২, ৩, ৪, ৫ আৰু ৬।

মচ্ম শটপাৰৰ আকাৰ অিুসনৰ শটপাৰৰ তাৰতম্য ঘহট। ইয়াৰ 
নভন্নতা ১:১৯.০০২ৰ পৰা ১:২০.০৪৭সলহক।

স্ব-ৰ্ুক্ক্ত ফদয়া ৭/২৪ চোটিাৰ (ফ�ত্ৰ ১২)

নমনলং শমনচিত ব্যৱহাৰ কৰা স্পিডিল িাক আৰু আব ্মাৰত 
সাধাৰণহত স্বয়ংমুতি শটপাৰ নেয়া হয়। শষ্ডিাড্ম শছল্ফ-নৰনলন্দজং 
শটপাৰ সহহছ ৭/২৪। এইহটা এটা শঠক শটপাৰ নিহয় সমাহবেত 
উপাোিসমূহৰ সঠঠক স্াি আৰু মুন্দতিত সহায় কহৰ। এই 
শটপাহৰ সমাহবেত সংগম উপাোিহটা ৰিাইভ িকহৰ। গাড়ী 
চহলাৱাৰ উহদেহে্য অনতনৰতি সবনেষ্্য প্ৰোি কৰা সহহছ।

সাধাৰণহত ব্যৱহৃত ৭/২৪ শটপাৰ আকাৰ হ’ল: ৩০,৪০,৪৫,৫০ 
আৰু ৬০।

৩০ িং ৭/২৪ শটপাৰৰ শটপাৰৰ সহব ্মাচ্চ ব্যাস (D) ৩১.৭৫ 
নমনলনমটাৰ আৰু ৬০ িং, ১০৭.৯৫০ নমনলনমটাৰ হ’ব। বাকী 
সকহলা আকাৰ এই পনৰসৰৰ নভতৰত পহৰ।

অন্যান্য সৰ্াববশৰ ৰ্াৰ্ত ব্যৱহৃত চোটিাৰ
অনভিানন্ত্ৰক সমাহবেৰ কামত নবনভন্ন ধৰণৰ শটপাৰ ব্যৱহাৰ 
কৰা হয়। আটাইতকক সাধাৰণ শকইটা হ’ল-
- নপি শটপাৰ
- কী আৰু কীহৱ শটপাৰ।

ফিন চোটিাৰ

এইহটা সহহছ সমাহবেত ব্যৱহৃত শটপাৰ নপিৰ বাহব ব্যৱহাৰ 
কৰা শটপাৰ। (নচত্ৰ ১৩)

শটপাৰহটা ১:৫০।
শটপাৰ নপিৰ ব্যাস সৰু ব্যাসৰ দ্াৰা নিনে্মষ্ কৰা হয়।
শটপাৰ নপহি স্ািত ব্যাঘাত জন্াব শিাৱানৰ উপাোিসমূহ 
একন্দত্ৰত আৰু ভাঠঙ শপহলাৱাত সহায় কহৰ।
কী আৰু কীহৱ শটপাৰ
এই শটপাৰহটা ১:১০০। এই শটপাৰহটা নক আৰু নকহৱত 
ব্যৱহাৰ কৰা হয়। (নচত্ৰ ১৪ আৰু ১৫)

চোটাৰ্া: ফববশষ প্ৰবয়ােৰ বাবব ব্যৱহৃত 
চোটিাৰসৰূ্হৰ ফবষবয় অফধৰ্ তৰ্্যৰ বাবব �াওৰ্: 
IS: 3458 - 1981।
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C G & M অনুশীলনী 1.7.107ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - ঘবূৰাৱা

মুখৰ প্লেট (Screw thread)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•স্কৰ্্ক �ু প্ৰেড সংজ্াফয়ত ৰ্ৰা
• স্কৰ্্ক �ু প্ৰেডৰ ব্যৱহাৰ প্ৰ্াৱা।

সংজ্া

সূতা হৈছে এছকধৰণৰ ক্ৰে-শেকচিৰ এটা নৰজ নিছ়ে 
নচনিণ্াৰ বা েঙ্কুৰ চানৰওফাছি শৈনিক্সৰ পথ অিুসৰণ 
কছৰ, বানৈযিক বা আভ্যিন্তৰীণভ্াছে। (নচত্ৰ ১)

শৈনিক্স হৈছে এছি এটা নবন্ৰু দ্াৰা সষৃ্টি শৈাো এক প্ৰকাৰৰ 
বক্ৰ নিছটা নচনিণ্াৰ বা েঙ্কুৰ চানৰওফাছি এছক গনতছৰ 
গনত কছৰ আৰু এছক সম়েছত, অক্ষৰ সমান্তৰািভ্াছে এছক 
গনতছৰ গনত কছৰ। (নচত্ৰ ১)

স্কৰ্্ক �ু প্ৰেডৰ ব্যৱহাৰ

স্ক্�ু শৰেড বযিেৈাৰ কৰা ৈ়ে

- এছকিছগ ধনৰ ৰানিবলি আৰু প্ৰছ়োজিৰ সম়েত 
উপাদািসমূৈ ভ্াষ্ঙ শপিাবলি ফাটিিাৰ নৈচাছপ। (নচত্ৰ ২)

-  শমনচিত গনত এটা ইউনিটৰ পৰা আি এটা ইউনিটলি 
শপ্ৰৰণ কৰা। (নচত্ৰ ৩)

-  সষ্ঠক শজাি-মাি কনৰবলি। (নচত্ৰ ৪)

-  চাপ প্ৰছ়োগ কনৰবলি। (নচত্ৰ ৫)

-  সািসিনি কনৰবলি। (নচত্ৰ ৬)
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বৰ্ ্গবষেত্ৰ, ৰৃ্ফম, বাবৰেছ আৰু এক্ম সূতা (Square, worm, buttress and acme threads)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  বৰ্ ্গবষেত্ৰৰ প্ৰেড ফিনাক্ত ৰ্ৰা আৰু ইয়াৰ ব্যৱহাৰসমূহ িাৰ্ ্গ্য ৰ্ৰা
•  বৰ্ ্গবষেত্ৰৰ সূতাৰ ফিি আৰু অন্যান্য উিাদানসমূহৰ মাজৰ সম্পৰ্্গ উবলেখ ৰ্ৰা
•  িফৰৱফত্গত বৰ্ ্গবষেত্ৰৰ প্ৰেড আৰু ইয়াৰ প্ৰবয়াৰ্সমূহ ফিনাক্ত ৰ্ৰা
•  প্ৰেবিজ’ইডাল সূতাৰ ফবফিন্ন ৰূি আৰু ইয়াৰ ব্যৱহাৰ ফিনাক্ত ৰ্ৰা
•  প্ৰেবিজয়ডাল সূতাৰ সৰ্বলা ফবফিন্ন ৰূিৰ ফিি আৰু অন্যান্য প্মৌলৰ মাজৰ সম্পৰ্্গ উবলেখ ৰ্ৰা।

বগ ্গছক্ষত্ৰ আৰু শৰেছপজ’ইডাি সূতা 

বগ ্গছক্ষত্ৰ আৰু শৰেছপজ’ইডাি সূতাৰ ক্ৰে-শেকচছিি এছিকা 
‘V’ সূতাতলক শবনে। ‘V’ সূতাতলক গনত বা েক্তি শপ্ৰৰণৰ বাছব 
ইৈঁত অনধক উপছিাগী। বানধি ৰিাৰ বাছব বযিেৈাৰ কৰা িৈ়ে।

বগ ্গছক্ষত্ৰৰ সূতা

এই সূতাত শ্লেংকছবাৰ সূতাৰ অক্ষৰ িগত িম্বভ্াছে থাছক। 
নপচ আৰু অিযিািযি শমৌিৰ মাজৰ সম্পক্গ নচত্ৰ ১ত শদিুওো 
হৈছে। 

গনত বা েক্তি শপ্ৰৰণৰ বাছব বগ ্গছক্ষত্ৰৰ সূতা বযিেৈাৰ কৰা 
ৈ়ে। শিছি- স্ক্�ু শজক, ভ্াইচ শৈছণ্ি, ক্ৰে-স্াইড আৰু 
কম্পাউণ্ স্াইড, স্ক্�ু কৰা িাদ সক্ক্ৰ়ে কৰা।

িদবী

িামমাত্ৰ ডাই়োৰ এটা বগ ্গছক্ষত্ৰৰ সূতা। ৬০নমনম আৰু নপচ 
৯নমনম বগ ্গনমটাৰ নৈচাছপ নিধ ্গাৰণ কৰা ৈ’ব। ৬০ x ৯ আই 
এে: ৪৬৯৪-১৯৬৮। মাত্ৰা a, b, e, p, H1, h1, h2 & d1 শৰেড 
েংৃিিা অিুসনৰ সিনি কৰা ৈ়ে (সূক্ষ্ম, স্াভ্ানেক & শমাটা)।

িফৰৱফত্গত বৰ্ ্গবষেত্ৰৰ সূতা

পনৰেনত্গত বগ ্গ সূতাছবাৰ সূতাৰ গভ্ীৰতাৰ বানৈছৰ সাধাৰণ বগ ্গ 
সূতাৰ দছৰই। সূতাৰ গভ্ীৰতা সূতাৰ আধা নপচতলক কম। 
প্ৰছ়োগ অিুসনৰ গভ্ীৰতা নভ্ন্ন ৈ়ে। সূতাৰ নেিৰছটা দুছ়ো 
মূৰত ৪৫° হি শচম্বাৰ কৰা ৈ়ে িাছত বাৰ গঠি িৈ়ে। ি’ত 
দ্ৰুত গনতৰ প্ৰছ়োজি ৈ়ে তাত এই সূতা বযিেৈাৰ কৰা ৈ়ে।

প্ৰেবিজ’ইডাল সূতা

এই সূতাছবাৰৰ এটা প্ৰফাইি থাছক নিছটা বগ ্গছক্ষত্ৰ বা ‘V’ 
সূতাৰ আকৃনত িৈ়ে আৰু ই়োৰ এটা ৰূপ শৰেছপজ়েড। গনত 
বা েক্তি শপ্ৰৰণৰ বাছব বযিেৈাৰ কৰা ৈ়ে। শৰেছপজ’ইডাি সূতাৰ 
নবনভ্ন্ন ৰূপ ৈ’ি-

-  Acme সূতা

-  বাছৰেে সূতা

-  কটাৰী-দাতঁৰ সূতা

-  কৃনমৰ সূতা।

Acme সূতা (নচত্ৰ ২)

এই শৰেডছটা বগ ্গছক্ষত্ৰৰ শৰেডছটাৰ এটা পনৰেত্গি। ই়োৰ 
অন্তভ্্ভ ্গতি শকাণ ২৯°। বহু কামৰ বাছব ই়োক পেন্ কৰা ৈ়ে 
কাৰণ ই়োক শমনচিত বযিেৈাৰ কৰাছটা শমাটামুষ্ট সৈজ।© N
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শিথ সীৈৰ স্ক্�ুত Acme সূতা বযিেৈাৰ কৰা ৈ়ে। এই ধৰণৰ 
সূতাৰ দ্াৰা ৈাফ িাটৰ সৈজ সংছিাগ সম্ভে ৈ়ে। শমষ্ৰেক এক্ম 
শৰেডৰ অন্তভ্্ভ ্গতি শকাণ ৩০°। নপচ আৰু নবনভ্ন্ন উপাদািৰ 
মাজৰ সম্পক্গ নচত্ৰত শদিুওো হৈছে।

বাছৰেে শৰেড (নচত্ৰ ৩)

বাছৰেে শৰেডত এটা শ্লেংক শৰেডৰ অক্ষৰ িগত িম্ব আৰু 
আিছটা শ্লেংক ৪৫° ত থাছক। এই সূতাছবাৰ শসইছবাৰ অংেত 
বযিেৈাৰ কৰা ৈ়ে ি’ত সংক্ৰমণৰ সম়েত সূতাৰ এটা ফাছি 
চাছপ ক্ক্ৰ়ো কছৰ। ৩ িং নচত্ৰত এটা বাছৰেে সূতাৰ নবনভ্ন্ন 
উপাদাি শদিুওো হৈছে। এই সূতাছবাৰ পাোৰ শপ্ৰে, কাঠনমস্তী 
ভ্াইচ, বন্কুৰ নৰিচ, শৰছচট আনদত বযিেৈাৰ কৰা ৈ়ে।

B.I.S.ৰ মবত বাবৰেছ সূতা। (নচত্ৰ ৪)

এইছটা বাছৰেে শৰেডৰ এটা পনৰেনত্গত ৰূপ। ৪ িং নচত্ৰত বাছৰেে 
সূতাৰ নবনভ্ন্ন উপাদাি শদিুওো হৈছে। শব়োনৰং শ্লেংকছটা 
B.I.S. আৰু আিছটা শ্লেংক ৪৫° শৈিিী়ো।

ফব.আই.এছ.ৰ মবত ৰ্টাৰীৰ দাতঁৰ সূতা। ৪৬৯৬

এইছটা হৈছে বাছৰেে শৰেডৰ এটা পনৰেনত্গত ৰূপ। এই সূতাত 
শবাজা শিাো শ্লেংকছটা ৩° শকাণত শৈিিী়ো ৈ়ে, আিৈাছত 
আিছটা শ্লেংক ৩০° শকাণত শৈিিী়ো ৈ়ে। সূত্ৰছটাৰ মূি 
প্ৰফাইছি এই পনৰঘটিাছটাক বুজাইছে। (নচত্ৰ ৫) নপচৰ হসছত 
মাত্ৰাসমূৈৰ সমািুপানতক মাি নচত্ৰ ৬ আৰু ৭ত শদিুওো 
হৈছে।

নচত্ৰ দুটাত (নচত্ৰ ৬ আৰু ৭) শদিুওো মাত্ৰাৰ হসছত জন়িত 
সমীকৰণসমূৈ তিত নদ়ো হৈছে।

H1 = ০.৭৫ নপ

h3 = H1 + ac = ০.৮৬৭ ৭৭ নপ

a = 0.1 P (অক্ষী়ে শিি)

ac = ০.১১৭ ৭৭ নপ

W = ০.২৬৩ ৮৪ নপ

e = ০.২৬৩ ৮৪ নপ - ০.১ Ö নপ = ডনলিউ - ক

R = ০.১২৪ ২৭ নপ

D1 = ঘ - ২ H1 = ঘ - ১.৫ নপ

ঘ৩ = ঘ - ২ ঘ৩

d2 = D2 = d - ০.৭৫ নপ

S = 0.314 99 Ao, ি’ত Ao = নপচ বযিাসৰ বানৈযিক সূতাৰ বাছব 
শমৌনিক নবচ্ভ যিনত (= ওপৰৰ নবচ্ভ যিনত)।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফিত 2022) - অনুশীলনী 1.7.107ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



350

ৰৃ্ফমৰ সূতা

ই়োৰ আকৃনত acme সূতাৰ দছৰই িনদও সূতাৰ গভ্ীৰতা acme 
সূতাৰ ত্ভ িিাত শবনে। এই সূতাছটা কৃনমৰ িাদত কাষ্ট নদ়ো ৈ়ে 
নিছটা কৃনমৰ চকাৰ িগত সংিুতি ৈ়ে। নচত্ৰ ৮ত কৃনমৰ সূতাৰ 
উপাদািসমূৈ শদিুওো হৈছে।

ি’ত িাদৰ মাজত গনত শসাছঁকাণত সঞ্ানৰত ৈ’ব িাছগ শতছি 
ঠাইত কৃনম চকা আৰু কৃনমৰ িাদ বযিেৈাৰ কৰা ৈ়ে। ই়োৰ উ 
পনৰও ই গনত হ্াসৰ উচ্চ ৈাৰ নদছ়ে। কৃনমৰ চকাছটা সাধাৰণছত 
বযিাসৰ নপচ (D.P) বা মনডউি নপচ কাটাছৰছৰ কাষ্টব িাছগ। 
বযিাসৰ নপচ (D.P) হৈছে দাতঁৰ সংিযিা আৰু নগ়োৰৰ নপচ বযিাস 
(P.D.)ৰ মাজৰ অিুপাত। মনডউি হৈছে নগ়োৰৰ নপচ বযিাস 
আৰু নগ়োৰৰ দাতঁৰ সংিযিাৰ মাজৰ অিুপাত।

কৃনমৰ সূতাৰ হৰনিক নপচ কৃনম নগ়োৰৰ বতৃ্াকাৰ নপচৰ সমাি 
ৈ’ব িানগব। শিনত়ো কৃনমৰ নগ়োৰছটা নড.নপ. শতনত়ো জািত 
কৃনমৰ সূতাৰ হৰনিক নপচ p/DP ৰ সমাি ৈ়ে। শিনত়ো কৃনমৰ 
নগ়োৰছটা মনডউি দাতঁৰ ৈ়ে, শতনত়ো কৃনমৰ সূতাৰ হৰনিক 
নপচ মনডউি x p ৰ সমাি ৈ়ে। নকে্ভ মাি শিথত এটা চাট্গত 
দ্ৰুত পনৰেত্গি নগ়োৰবক্সৰ নিভ্াৰৰ অেস্াি আৰু িগছত 
নড.নপ. বা মনডউি কৃনম শৰেডসমূৈ।

নাৰ্ল সূতা

িাকি সূতাৰ আকৃনত শৰেছপজ’ইডাি িৈ়ে িনদও ই়োৰ 
আকৃনত ঘূৰণী়ো। ই়োৰ প্ৰছ়োগ সীনমত। নচত্ৰিিত িাকি 
সূতাৰ আকৃনত শদিুওো হৈছে। ই ঘূৰণী়ো শৈাোৰ বাছব ক্ষনতৰ 
প্ৰনত সংছবদিেীি িৈ়ে। ই়োক ভ্ািভ্ স্পিণ্ি, শৰিছে 
শকছৰজ কাপনিং, িিী সংছিাগ আনদৰ বাছব বযিেৈাৰ কৰা ৈ়ে 
(নচত্ৰ ৯)

প্িণ্াৰ প্লথত স্কৰ্্ক �ু প্ৰেড ৰ্াটটব িৰা নীফত(Principle of cutting screw thread in 
centre lathe)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• এটা ফবন্ ুসঁজফুলবৰ সূতা ৰ্াটটব িৰা নীফত উবলেখ ৰ্ৰা
• সূতা ৰ্াটটব িৰা ব্যৱস্াৰ সসবত জফ়িত অংশসমূহৰ তাফলৰ্া প্ৰস্তুত ৰ্ৰৰ্ আৰু ইয়াৰ ৰ্াৰ্ ্গ্যসমূহ উবলেখ ৰ্ৰৰ্
• িফৰৱত্গন ফৰ্য়াৰ ৰ্ণনাৰ বাবব সূত্ৰ উফলয়াব।

সূতা ৰ্াটটব িৰা নীফত

সূতা কাষ্টব পৰা িীনতছটা ৈ’ি কামছটাক নস্ৰ শবছগছৰ ঘূৰাই 
িিাকাৰ বা েংকু আকৃনতৰ পষৃ্ঠত এছকধৰণৰ শৈনিছকি িাজঁ 
উৎপন্ন কৰা আৰু সজঁনুিছটাক সূতাৰ নপচৰ সমাি ৈাৰত 
দীঘ ্গান়েতভ্াছে িৰচৰ কৰা, প্ৰনতছটা ঘূৰণী়ো।

কাষ্টব পৰা সজঁনুিছটাছে শিথ শকছৰজৰ হসছত সীৈৰ স্ক্�ুৰ 
হসছত এটা ৈাফ িাটৰ সংছিাগ কনৰ গনত কছৰ। কামছটাৰ 
ওপৰত থকা শৰেড প্ৰফাইিৰ আকৃনত সজঁনুিৰ মাষ্টৰ 
আকৃনতৰ হসছত এছক। নিড স্ক্�ুৰ ঘূণ ্গিৰ নদছে কাষ্ট থকা 
সূতাৰ ৈাতিি নিধ ্গাৰণ কছৰ।

সূতা ৰ্টাৰ লৰ্ত জফ়িত অংশ

নচত্ৰ 1 & 2 ত শদিুওো হৈছে শি ড্াইভ্ছটা শকছিলক এটা শচঞ্জ 
নগ়োৰ বযিেস্াৰ জনৰ়েছত স্পিণ্িৰ পৰা নিড স্ক্�ুলি শপ্ৰৰণ 
কৰা ৈ়ে। সীৈৰ স্ক্�ুৰ পৰা সীৈৰ স্ক্�ুৰ হসছত ৈাফ িাটছটা 
সংিুতি কনৰ গনতছটা শকছৰজলি শপ্ৰৰণ কৰা ৈ়ে।
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ফৰ্য়াৰ সলফন ৰ্ৰাৰ বাবব সূত্ৰৰ বু্যৎিত্কফত

উদাহৰণ

শগাচৰ ১ : ৪ নমনিনমটাৰ নপচৰ সীৈৰ স্ক্�ু থকা শিথত কামত 
৪ নমনিনমটাৰ নপচ (নিড) সূতা কাষ্টবলি।

শিনত়ো কামছটা এবাৰ ঘনূৰ থাছক, শতনত়ো নিড স্ক্�ুছে এটা 
ঘূৰণী়ো কনৰ সজঁনুিছটা ৪ নমনিনমটাৰ িৰচৰ কনৰব িাছগ। 
শসছ়েছৈ িনদ টিড নগ়োৰ (ড্াইভ্াৰ)ৰ ৫০টা দাতঁৰ চকা থাছক, 
শতছন্ত স্পিণ্িৰ সমাি সংিযিক ঘণূ ্গি পাবলি নিড স্ক্�ুছটা 
৫০টা দাতঁৰ নগ়োছৰছৰ (ড্াইছভ্ি) স্াপি কনৰব িাছগ। (নচত্ৰ 
৩)

CASE 2 : এছকটা শিথছত ৪ নমনিনমটাৰৰ পনৰেছত্গ ২ 
নমনিনমটাৰ নপচৰ সূতা কাষ্টবলি।

শিনত়ো কামছটাছে এটা ঘূণ ্গি কছৰ, শতনত়ো নিড স্ক্�ুছটাছে 
১/২ ঘণূ ্গি ঘূৰাব িাছগ িাছত নিড স্ক্�ুৰ ঘণূ ্গি শিছৈমী়ো ৈ়ে। 
গনতছক চািক (টিড নগ়োৰ) ৫০টা দাতঁৰ ৈ’শি চানিত চকা 
(নিড স্ক্�ু নগ়োৰ) ১০০টা দাতঁৰ ৈ’ব িাছগ। (নচত্ৰ ৪)

CASE 3 : িনদ আনম এটা কামত 8 নমনম নপচৰ সূতা কাষ্টবিগী়ো 
ৈ়ে, 4mm নিড স্ক্�ু নপচৰ হসছত, শতছন্ত সজঁনুিছটাছে 
কামছটাৰ প্ৰনতছটা ঘূণ ্গিত 8 নমনিনমটাৰ গনত কনৰব িাছগ। 
নিড স্ক্�ুছে ২ ঘূণ ্গি ঘূৰাব িাছগ শিনত়ো কামছটাছে এটা 
ঘূৰণ কছৰ, িাৰ ফিত L S স্পিণ্িৰ ত্ভ িিাত দুগুণ শবনে 
শবছগছৰ চনিব। গনতছক চািক চকাছটা (নিড স্ক্�ু নগ়োৰ) 
২৫টা দাতঁৰ ৈ’ব িাছগ িনদছৈ ড্াইভ্াৰ চকাছটা ৫০টা দাতঁৰ 
ৈ়ে। (নচত্ৰ ৫)

ওপৰৰ নতনিটা উদাৈৰণৰ ত্ভ িিা কৰা িাওক।
উদাৈৰণ :                   শগাচৰ ১  শগাচৰ ২         শগাচৰ ৩
চাকনৰৰ নপচ(নিড) ৪      ২       ৮
এি.এেৰ নপচ(নিড)  ৪      ৪       ৪
চািক  ৫০   ৫০     ৫০
ড্াইভ্ কৰা  ৫০   ১০০       ২৫
ওপৰৰ কথানিনি এটা সূত্ৰত উছলেি কনৰ,

সমািান ৰ্ৰা উদাহৰণ

1 শিথত এটা কামত 3 নমনম নপচ কাষ্টবলি প্ৰছ়োজিী়ে শচঞ্জ 
নগ়োৰ নবচাৰক, 6 নমনম নপচৰ নিড স্ক্�ু থকা। (নচত্ৰ ৬)
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অিুপাত = চািক = কামৰ শিতৃত্ব

চািক = ৬০ টা দাতঁ

ড্াইভ্ড = ১২০ টা দাতঁ

২ শিথত ২.৫ নমনিনমটাৰ নপচ কাষ্টবলি প্ৰছ়োজিী়ে শচঞ্জ 
নগ়োৰ নবচানৰ উনি়োওক, ৫ নমনিনমটাৰ নপচৰ নিড স্ক্�ু 
থানকব। (নচত্ৰ ৭)

৩ ৫ নমনিনমটাৰ নপচৰ নিড স্ক্�ু থকা শিথত ১.৫ নমনিনমটাৰ 
নপচ কাষ্টবলি প্ৰছ়োজিী়ে নগ়োৰ গণিা কৰা। (নচত্ৰ ৮)

 স্কৰ্্ক �ু প্ৰেড প্খফদ প্ৰ্াৱাৰ নীফত(Principle of chasing screw thread)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• এটা প্ৰেড প্িজজং ডাবয়লৰ প্ৰবয়াজনীয়তা উবলেখ ৰ্ৰৰ্
• এটা ফৰিটটছ প্ৰেড প্িজজং ডাবয়লৰ ফনম ্গাণৰ্ত ফবৱৰণ উবলেখ ৰ্ৰা
• এটা ফৰিটটছ প্ৰেড প্িজজং ডাবয়লৰ ৰ্াৰ্ ্গ্যৰ্ৰী সবফশষ্ট্যসমূহ উবলেখ ৰ্ৰা।

প্ৰেড প্িজজং ডাবয়ল

দ্ৰুতভ্াছে সূতা ধনৰবলি আৰু ৈাতৰ শ্ৰম ৰানৈ কনৰবলি, এটা 
নবন্ ু কাষ্টব পৰা সজঁনুিছৰ সূতা কাষ্টবৰ সম়েত শচক্জং 
ডাছ়েিৰ বযিেৈাৰ অনত সাধাৰণ। শৰেড শচক্জং ডাছ়েি এটা 
আিুষংনগক।

ফনম ্গাণৰ ফবৱৰণ (ফিত্ৰ ১)

নচত্ৰিিত নৰিষ্টে শৰেড শচক্জং ডাছ়েিৰ নিম ্গাণমূিক নবেৰণ 
শদিুওো হৈছে। ই়োত এটা উিম্ব িাদ থাছক আৰু ই়োৰ িগত 

কাৈঁ বা ৰিঞ্জৰ পৰা হত়োৰী কৃনম চকা থাছক, িাদছটাৰ িগত 
সংিগ্ন কৰা ৈ়ে তিত। ওপৰত ই়োৰ শৰেড্ভ ছেছটড ডাছ়েি 
আছে। িাদছটা শব়োনৰঙত (বুে) এটা শৰিছকটত কন়ি়োই নি়ো 
ৈ়ে নিছটা শকছৰজত সংিগ্ন কৰা ৈ়ে। প্ৰছ়োজি অিুসনৰ নিড 
স্ক্�ুৰ সৈা়েত কৃনমৰ চকাছটা এংছগজড বা নডছচংছগজড 
অেস্ালি আনিব পানৰ। শিনত়ো নিড স্ক্�ু ঘূনৰ থাছক শতনত়ো 
ই কৃনমৰ চকাছটা চিা়ে িাৰ ফিত ডাছ়েিছটা ঘূনৰ থাছক। 
ডাছ়েিৰ গনত নিনদ্গটি নচহ্ন (‘O’ সূচী শৰিা)ৰ উছলেি কনৰ ৈ়ে।

ডাছ়েিৰ মুিিি সাধাৰণছত আঠ (৮) নবভ্াগত শৰেজছুেট 
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কৰা ৈ়ে, ই়োৰ মাজত ৪টা িম্বৰিুতি মূি নবভ্াগ আৰু ৪টা 
সংিযিানবৈীি মৈকুমা থাছক।

প্ৰনতছটা সংিযিািুতি নবভ্াজছি বনগিিৰ ১ ইক্ঞ্ িাত্ৰাক 
প্ৰনতনিনধত্ব কছৰ।

কৃনমৰ চকাছটাৰ ১৬টা দাতঁ, আৰু নিড স্ক্�ুছটাত ৪টা 
ষ্টনপআই ৈওক। সংিযিািুতি স্াতক আৰু সংিযিানবৈীি স্াতক 
নডৰেী িাভ্ৰ সংিযিা ৪ টালক।

শৰেনডছ়েছটড ডাছ়েিৰ এটা নবপ্লেৰ বাছব ৈাফ িাটছটা ৮ বাৰ 
এংছগজ কনৰব পানৰ। ডাছ়েিৰ এটা সম্পূণ ্গ নবপ্লেৰ বাছব 
বনগৰ গনত ৪”. (নচত্ৰ ২) নিছৈত্ভ  ডাছ়েিত মুঠ ৮টা শৰেজছুেচি 
নচনহ্নত কৰা হৈছে, প্ৰনতছটা শৰেজছুেচছি বনগৰ ১/২” ভ্ৰমণক 
প্ৰনতনিনধত্ব কছৰ।

ই়োত নদ়ো চাট্গছটাছে প্ৰনত ইক্ঞ্ত নবনভ্ন্ন সূতা কাষ্টছি, 
শিনত়ো ওপৰৰ তথযি থকা নৰিষ্টে শৰেড শচক্জং ডাছ়েি শিথত 
িছগাো ৈ়ে, শতনত়ো ৈাফ িাটছটা শকািছবাৰ স্ািত সংিুতি 
ৈ’ব িাছগ শসইছবাৰ শদিুওো হৈছে।

প্ৰেড প্িজজং ডাবয়ল িাট্গ
ৰ্াটটবলৰ্ীয়া প্ৰফত ইজচিত সূতা ডাবয়ল প্ৰেজবুৱিন ৰ্’ত হাি নাটবটা 

সূতা িফৰবলল ফনবয়াজজত ৰ্ফৰব িাফৰ
ডাবয়লত িঢ়া ফিজত্ৰত

নিছবাৰ সূতা নিড স্ক্�ুৰ প্ৰনত ইক্ঞ্ত 
সূতাৰ সংিযিাৰ বহুগুণ।

নিছকাছিা অেস্াছত ৈাফ িাটৰ জািছবাৰ 
নিছ়োক্জত কৰক।

ডাছ়েিৰ বযিেৈাৰ অপ্ৰছ়োজিী়ে।

উদাহৰণ T.P.I. কাষ্টবিগী়ো – ৮

1/4” ৰ পূব ্গনিধ ্গানৰত ভ্ৰমণক নিছকাছিা সংিযিািুতি নবভ্াগ আৰু কাষৰী়ো সংিযিানবৈীি নবভ্াগৰ মাজৰ সষ্ঠক মাজত ডাছ়েিৰ 
অেস্ািৰ দ্াৰা প্ৰনতনিনধত্ব কৰা ৈ়ে। ৈাফ িাটৰ সংছিাগ নিছকাছিা স্ািত কনৰব পানৰ ি’ত ই়োক সংিুতি কনৰব পানৰ (অথ ্গাৎ 
16 টা স্াি ).

ডাবয়লৰ উবলেখ ৰ্ৰাবটা প্ৰবয়াজনীয় নহয়।

অদ্ভ্্ভ ত সংিযিক শৰেডw

৪ টা পদ  

নিছকাছিা মূি নবভ্াগত নিছ়োক্জত ৈওক।                           

                      ১
                      ১ ১/২
                      ২
                      ২ ১/২
                      ৩
                      ৩ ১/২
                      ৪
৮ টা পদ         ৪ ১/২
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উদাৈৰণ T.P.I. কাষ্টব – ৬

1/2” ৰ পূব ্গনিধ ্গানৰত ভ্ৰমণক নিছকাছিা সংিযিািুতি নবভ্াগৰ পৰা পৰেততী কাষৰী়ো সংিযিানবৈীি নবভ্াগলি ডাছ়েিৰ গনতছৰ 
প্ৰনতনিনধত্ব কৰা ৈ়ে। শিনত়ো নিছকাছিা সংিযিািুতি বা সংিযিানবৈীি শৰেজছুেচি েিূযি শৰিাৰ হসছত নমি িা়ে (8 স্াি) ৈাফ 
বাদামছটা নিছ়োক্জত কনৰব পানৰ।
অদভ্্্ভ ত সংিযিক শৰেড

 

নিছকাছিা মিূ নবভ্াগত নিছ়োক্জত 
ৈওক।           ১

                     ২

                      ৩

৪ টা পদ          ৪

উদাৈৰণ T.P.I. কাষ্টব – ৫

1” ৰ পূব ্গনিধ ্গানৰত ভ্ৰমণক নিছকাছিা সংিযিািুতি নবভ্াগৰ পৰা পৰেততী সংিযিািুতি নবভ্াগলি বা নিছকাছিা সংিযিানবৈীি নবভ্াগৰ 
পৰা পৰেততী সংিযিানবৈীি নবভ্াগলি ডাছ়েিৰ গনতছৰ প্ৰনতনিনধত্ব কৰা ৈ়ে। গনতছক িনদ ডাছ়েিৰ সংিযিািুতি নবভ্াজি েিূযিৰ 
হসছত নমি িা়ে শতনত়ো প্ৰথম কাষ্ট শিাো ৈ়ে , তাৰ নপেত এছকৰাছৈ কাষ্টব পৰাৰ বাছব ৈাফ িাটৰ এংছগজছমণ্ট শকনত়ো 
কনৰব পানৰ নিছকাছিা সংিযিািুতি নবভ্াজি েিূযি নচহ্নৰ হসছত নমি িা়ে। িনদ প্ৰথম কাষ্ট শিাো ৈ়ে শিনত়ো এটা সংিযিানবৈীি 
নবভ্াজি েিূযিৰ হসছত নমি িা়ে, শতছন্ত এছকৰাছৈ কাষ্টব পৰাৰ বাছব আধা বাদাম, নিছ়োক্জত ৈ়ে শিনত়ো নিছকাছিা সংিযিানবৈীি 
নবভ্াজি েিূযিৰ হসছত নমি িা়ে। (৪টা পদ)

আধা ভ্গ্নাংে সংিযিাৰ 
সূতা

ইজছি নসজিৰ িগত জন়িত ৈওক                                                                                                                                              
                                  ১ & ৩

মূি নবভ্াগ।                অথবা

                                 ২ & ৪

২ টা পদ

 

 উদাৈৰণ T.P.I. কাষ্টব িাছগ - ৩ ১/২

ৈাফ িাটছটা শকেি নবপৰীত িম্বৰিুতি বা সংিযিানবৈীি শৰেজছুেচিত (২টা স্াি) নিছ়োক্জত কনৰব পানৰ।

সূতাৰ চত্ভ থ ্গাংে 
ভ্গ্নাংে সংিযিা

এছকটাছত নিছ়োক্জত ৈওক    ১

মিূ নবভ্াগ।                      অথবা

                                           ২

                                       অথবা

                                          ৩

                                       অথবা

 ১ পদ                                   ৪
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উদাৈৰণ T.P.I. কাষ্টব িাছগ - ২ ৩/৪

ফ িাটছটাক সূতা ধনৰবলি শতনত়োছৈ নিছ়োক্জত কনৰব পানৰ শিনত়ো এছকটা সংিযিািুতি বা সংিযিানবৈীি শৰেনডছ়েছটড শৰিা, 
ি’ত প্ৰথম কাষ্ট শিাো ৈ়ে, েিূযি শৰিাৰ হসছত নমি িা়ে (শকেি ১টা স্াি)।

উদাৈৰণ T.P.I. কাষ্টব িাছগ - ১ ৩/৮

প্ৰথম কাষ্টবৰ বাছব নিছ়োক্জত ৈাফ বাদামছটা সূতা কাষ্ট শেষ শিাছৈাোলিছক সংিুতি অেস্াত থানকব িাছগ আৰু শমনচিছটা 
ওছিাটা কনৰ নদব িাছগ কাৰণ গণিাৰ দ্াৰা শপাো পূব ্গনিধ ্গানৰত িাত্ৰাছটা সামনৰ ি’বলি বহু সম়ে িাছগ।

উদাৈৰণ T.P.I. কাষ্টব িাছগ - ১ ৩/৮

প্ৰথম কাষ্টবৰ বাছব নিছ়োক্জত ৈাফ বাদামছটা সূতা কাষ্ট শেষ শিাছৈাোলিছক সংিুতি অেস্াত থানকব িাছগ আৰু শমনচিছটা 
ওছিাটা কনৰ নদব িাছগ কাৰণ গণিাৰ দ্াৰা শপাো পূব ্গনিধ ্গানৰত িাত্ৰাছটা সামনৰ ি’বলি বহু সম়ে িাছগ।

 প্িণ্াৰ প্ৰ্জ (Centre gauge)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• প্ৰ্ন্দ্ৰ প্ৰ্জ সংজ্াফয়ত ৰ্ৰা
• প্িণ্াৰ প্ৰ্জৰ ব্যৱহাৰ ফলখা।

প্ৰ্ন্দ্ৰ প্ৰ্জ: (নচত্ৰ ১)

শচণ্টাৰ শগজ আৰু মােৰ শঠং শগজ হৈছে শিথৰ কামত বযিেৈাৰ 
কৰা শগজ নিছবাৰ একক নবন্ ুস্ক্�ু কাষ্টং সজঁনুিৰ নবট আৰু 
শকন্দ্ৰৰ প্ৰফাইি নপনৈছি শকাণ পৰীক্ষা কনৰবলি বযিেৈাৰ কৰা 
ৈ়ে। েনবিিত বাওঁফাছি থকা শগজছটাক নফচছটইি শগজ বা 
শচণ্টাৰ শগজ বুনি শকাো ৈ়ে আৰু শসাফঁাছি থকাছটা শচণ্টাৰ 
শগজৰ আি এটা হেিী।

এই শগজসমূৈ শবঞ্ ৰোইণ্াৰত শৰেনডং সজঁনুিৰ নবটসমৈূ 
ৈাছতছৰ নপনৈছি শবনেলক বযিেৈাৰ কৰা ৈ়ে, িনদও ই়োক 
সজঁনুি আৰু কাটাৰ ৰোইণ্াৰৰ হসছত বযিেৈাৰ কনৰব পানৰ।

শিনত়ো সজঁনুি নবটছটা সষ্ঠক শকাণত ৰোউণ্ কৰা ৈ়ে, 
শতনত়ো শসইছবাৰ বযিেৈাৰ কনৰ সজঁনুিছটাক েক্গনপেৰ িগত 
িম্বভ্াছে স্াপি কনৰব পানৰ।

ইৈঁছত এটা শগজত আকাৰ আৰু প্ৰকাৰৰ পনৰসৰ অন্তভ্্ভ ্গতি 
কনৰব পাছৰ, দুটা আটাইতলক সাধাৰণ ৈ’ি শমষ্ৰেক বা 
ইউএিএে ৬০০ত, আৰু নবএেডনলিউ ৫৫০ত।
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সঁজফুল প্ছটটং - বাফহ্যৰ্ প্ৰেড(Tool setting - external thread)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
•  আিা প্ৰ্াণ িদ্ধফতবৰ বাফহ্যৰ্ সূতা ৰ্াটটবলল সঁজফুলৰ প্ছটটং।

অংকিছটা চাই শৰেড কনৰবিগী়ো েক্গনপেৰ বযিাস পৰীক্ষা 
কৰক।

প্ৰেড ফলিয়াবৰন্স প্ৰদান ৰ্ফৰবলল, প্ৰবয়াজনীয়ৰ 
ওিৰত ফনি্গৰ ৰ্ফৰ ৱৰ্্গফিছৰ ব্যাস ৰ্ম আৰ্াৰলল 
ঘূৰাই ফদয়াবটা িাল অি্যাস।

শিথ স্পিণ্িৰ গনত ঘূৰণী়ো গনতৰ প্ৰা়ে এক চত্ভ থ ্গাংেত 
নিধ ্গাৰণ কৰক।

কাষ্টবিগী়ো সূতাৰ নপচ অিুসনৰ শজৰাৰবক্সছটা স্াপি 
কৰক।

ক্ৰে-স্াইডৰ হসছত এছক শৰিাত ৰানিবলি কম্পাউণ্ 
স্াইডিি অিুভূ্নমক অেস্ািৰ পৰা ৯০° হি ঘূৰাই নদ়েক।

সূতাৰ আধা অন্তভ্্ভ ্গতি শকাণতলক ১° কম শসাফঁাছি ঘনূৰব িাছগ 
ই এটা শসাৈঁাতৰ সূতা। (নচত্ৰ ১)

প্ৰ্ৌফৰ্ৰ্ প্ৰষ্টবটা ফৰ্ প্ৰ্াণত স্ািন ৰ্ৰা হয়, 
প্সই প্ৰ্াণবটাবৱ সঁজফুলবটাৰ ফিছিালৰ 
প্ৰান্তত ফছয়াফৰং জৰিয়া উৎিন্ন ৰ্ফৰ ৰ্াটটব িৰা 
সঁজফুলবটাৰ ৰ্াটটব িৰা জৰিয়াত প্ৰিাৱ প্িলায়। 
ইয়াৰ িলত মসৃণ ৰ্াটটব িৰা ৰ্ায়।

সজঁনুিছটা সজঁনুিৰ শপাটিত অক্ষৰ িগত িম্বভ্াছে িূিযিতম 
ওভ্াৰছৈণ্ৰ হসছত স্াপি কৰক আৰু এটা শকন্দ্ৰ শগজৰ 
হসছতও শেট কৰক। (নচত্ৰ ২)

শৰেড কনৰবিগী়ো েক্গনপেৰ হদঘ ্গযি নচনহ্নত কৰক।

কাষ্টব পৰা সজঁনুিছটাৰ আগৰ প্ৰান্তৰ হসছত েক্গনপেৰ পষৃ্ঠৰ 
শেষ অংেছটা গভ্ীৰতালি শচম্বাৰ কৰক, নিছটা কাষ্টবিগী়ো 
সূতাৰ সৰু বযিাসৰ ত্ভ িিাত অিপ শবনে।

ক্ৰে-স্াইড শৈণ্ হুইিছটা চিাই কাষ্টব পৰা সজঁনুিছটা কামৰ 
পষৃ্ঠলি আগুোই নিব।

শিনত়ো সজঁনুিছটাৰ ষ্টছপ কামৰ পষৃ্ঠভ্াগ পিে ্গ কছৰ, শতনত়ো 
অনধক উন্ননত বধি কৰক আৰু ক্ৰে-স্াইড আৰু কম্পাউণ্ 
স্াইড শৰেনডছ়েছটড কিাৰসমূৈ েিূযিত শেট কৰক।

সজঁনুিছটাৰ শেছষ কামছটা পনৰষ্াৰ শিাছৈাোলিছক গা়িীিি 
শসাফঁাছি হি িাওক।

ওপৰৰ স্াইড শৈণ্ হুইি বযিেৈাৰ কনৰ সজঁনুিছটাক প্ৰা়ে ০.১ 
নমনিনমটাৰত িুোওক।

শচক্জং ডাছ়েি বুনি উছলেি কনৰ ৈাফ িাটছটা এংছগজ কৰক।

শৰেড কনৰবিগী়ো েক্গনপেৰ কাছষছৰ এটা ৰোইি কাট িওক। 
(নচত্ৰ ৩)

ৰোইি কাটৰ শেষত সজঁনুিছটা তৎক্ষণাত উনি়োই িওক, ক্ৰে 
স্াইড শৈণ্ হুইিছটা চিাই ই়োক েক্গনপেৰ পৰা নলি়োৰ কনৰ 
ওছিাটা কৰক আৰু এছকিছগ শমনচিছটা ওছিাটা কৰক। 
(নচত্ৰ ৪)

কামৰ শেষৰ পৰা পনৰষ্াৰ শিাছৈাোলিছক বগীিি শসাফঁাছি 
িাবলি নদ়েক, আৰু শমনচিছটা বধি কৰক। (নচত্ৰ ৫)

নপচ শগজৰ সৈা়েত সূতাৰ গঠি পৰীক্ষা কৰক।

ক্ৰে-স্াইড শৈণ্ হুইি শটাি েিূযি অেস্ািৰ দ্াৰা সজঁনুিছটা 
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আগুোই নিব।

ওপৰৰ স্াইড শৈছণ্িৰ সৈা়েত কাষ্ট শপছিাোৰ গভ্ীৰতা 
নদ়েক।

শমনচিছটা আৰম্ভ কৰক আৰু সজঁনুিছটাক সূতা কাষ্টবলি 
নদ়েক। (নচত্ৰ ৬)

শৰেনডঙৰ সম়েত প্ৰচ্ভৰ পনৰমাছণ েীতি পদাথ ্গ বযিেৈাৰ কৰক।

প্ৰছ়োজিী়ে গভ্ীৰতা শপাোলিছক পদছক্ষপসমূৈ পুিৰাবত্ৃনত 
কৰক। (নচত্ৰ ৭)

ফব:দ্ৰ: প্ৰফতবটা ৰ্াটট প্লাৱাৰ প্শষত ৰিছ-স্াইড 
প্হণ্ড হুইলৰ দ্াৰা সঁজফুলবটা ৰ্ামৰ িৰা উফলয়াই 
অনা হয় আৰু ৰ্া়িীখন আৰম্ভফণৰ ফবন্লুল অনা 
হয়। ৰিছ-স্াইড প্হণ্ড হুইলবটা শনূ্য অৱস্ালল 
অনা হয় আৰু ওিৰৰ স্াইবড ৰ্াটট প্ৰ্াৱাৰ 
ৰ্িীৰতা ফদবয়।

এটা আি্যন্তৰীণ সূতা ৰ্াটট ফদয়া (Cutting an internal thread)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• এটা আি্যন্তৰীণ প্ৰেড ৰ্াটটবলল সঁজফুলৰ প্ছটটং।

চানৰটা শচািাৰ শপাোনি/নতনিটা শচািাৰ চক/ সংৰেৈৰ ওপৰত 
কামছটা মাউণ্ট কৰক।

সূতাৰ মূি বযিাসলিছক প্ৰছ়োজিী়ে হদঘ ্গযি/ফুটা ফুটালিছক 
কামছটা ক্ড্ি আৰু ব’ৰ কৰক।

অধি ফুটাৰ বাছব ব’ৰৰ শেষত িছথটি নৰছচে কাষ্টব িাছগ িাছত 
কাষ্টব পৰা সজঁনুিছটাছে সূতা পনৰষ্াৰ কনৰব পাছৰ।

নৰছচেছটা সূতাৰ প্ৰধাি বযিাসতলক ডাঙৰ ৈ’ব িানগব। (নচত্ৰ ১)

সনু্িৰ মূৰছটা ২x৪৫° হি শচম্বাৰ কৰক।

নচত্ৰ ২ ত শদিুওোৰ দছৰ ৬০° অন্তভ্্ভ ্গতি শকাণ কাষ্টবলি 
শিৌনগক শৰটিছটা ২৯° ত স্াপি কৰক।

নগ়োৰ বক্সৰ নিভ্াৰছবাৰ প্ৰছ়োজিী়ে নপচত স্াপি কৰক।

এটা ব’নৰং বাৰত সষ্ঠকভ্াছে ৰোউণ্ কৰা শৰেনডং সজঁনুিছটা 
ষ্ঠক কৰক।

শিথৰ শকন্দ্ৰছৰিাৰ সমান্তৰািভ্াছে ব’নৰং বাৰছটা ষ্ঠক কৰক 
আৰু কাষ্টব পৰা সজঁনুিছটাৰ নবন্ছুটা শকন্দ্ৰত পনৰবলি স্াপি 
কৰক।
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নচত্ৰ ৩ত শদিুওোৰ দছৰ শকন্দ্ৰ শগজৰ সৈা়েত কাষ্টং সজঁনুিছটা 
প্ৰানন্তককৰণ কৰক।

ব’ৰত প্ৰছেে কনৰবলি প্ৰছ়োজিী়ে গভ্ীৰতা সূচাবলি ব’নৰং 
বাৰছটা নচনহ্নত কৰক।

নিক্চিত ৈওক শি ব’নৰং বাৰছটাছে কামৰ ক’শতা ফাউি িৈ়ে।

ক্ৰে স্াইডছটা ওছিাটা কৰক শিনত়োলিছক সজঁনুিৰ 
নবন্ছুটাছে শকেি ব’ৰছটা পিে ্গ িকছৰ।

ক্ৰে-স্াইড আৰু কম্পাউণ্ স্াইড শৰেনডছ়েছটড কিাৰসমূৈ 
েিূযিলি শেট কৰক।

কাষ্টব পৰা সজঁনুিছটা ব’ৰৰ পৰা উনি়োই িওক।

স্পিণ্িৰ গনত গণিা কৰা r.p.m.

শমনচিছটা আৰম্ভ কৰক।

কাষ্ট শিাোৰ গভ্ীৰতা ০.১ নমনিনমটাৰলি সামঞ্জসযি কৰক।

ৈাফ িাটছটা এংছগজ কৰক।

কাষ্ট শিাোৰ শেষত এছকিছগ ট্ভ কুৰাছটা ওছিাটা কৰক আৰু 
সজঁনুিছটা সূতাৰ পৰা ষ্ঠক দৰূত নলি়োৰ কৰক।

নিক্চিত ৈওক শি সজঁনুিছটাছে ব’ৰৰ দুছ়োফাছি থকা সূতাছটা 
পিে ্গ কনৰব িািাছগ।

শিনত়ো কাষ্টং সজঁনুি ব’ৰৰ পৰা ওিাই আছৈ শতনত়ো 
শমনচিছটা বধি কৰক।

কাষ্ট শিাোৰ গভ্ীৰতা নদ শমনচিছটা আগৰ নদেত চিাওক। 
এছকদছৰ চূ়িান্ত গভ্ীৰতা শপাোলিছক সূতাছটা শেষ কৰক।

সম্পূণ ্গ শৈাো শৰেডছটা শৰেড প্লাগ শগজ বা শৰেডিুতি বল্টৰ 
সৈা়েত পৰীক্ষা কৰক।

স্কৰ্্ক �ু ফিি প্ৰ্জ (Screw pitch gauge)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• এটা স্কৰ্্ক �ু ফিি প্ৰ্জৰ উবদেশ্য উবলেখ ৰ্ৰা
• এটা স্কৰ্্ক �ু ফিি প্ৰ্জৰ সবফশষ্ট্যসমূহ উবলেখ ৰ্ৰা।

স্ক্�ু নপচ শগজ বযিেৈাৰ কৰাৰ সম়েত সষ্ঠক ফিাফি িাভ্ 
কনৰবলি শলিডৰ সম্পূণ ্গ হদঘ ্গযি সূতাছবাৰৰ ওপৰত ৰানিব িাছগ। 
(নচত্ৰ ১)
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C G & M অনুশীলনী 1.8.108 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - শ্ীট মেটাল 

েুঠ উৎপাদনশীল ৰক্ষণাববক্ষণ (Total productive maintenance)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• টটফপএেৰ ধাৰণাবটা ব্যাখ্্যা ৰ্ৰা
• টটফপএেৰ সুফবধাসেূহ উবলেখ্ ৰ্ৰা
• OEE ৰ ধাৰণাবটা ব্যাখ্্যা ৰ্ৰা
• OEE ৰ উপাদানসেূহ আৰু ইয়াৰ প্ৰভাৱৰ ফবষবয় বণ ্ণনা ৰ্ৰা।

েুঠ উৎপাদনশীল ৰক্ষণাববক্ষণ(টটফপএে) ধাৰণা

টিনপএমৰ লক্ষষ্য হৈছে সামনৰিক সজঁনুলৰ ফলপ্ৰসূতা 
সব ্বানিক কৰা। শমনিি/সজঁনুলসমূৈৰ বাছব উৎপাদিেীল 
ৰক্ষণাছবক্ষণৰ সম্ূণ ্ব বষ্যৱস্া স্াপি কছৰ সমৰি আয়ুস নবনিন্ন 
নবিাছে ৰূপায়ণ কছৰ। [অনিযন্া, পনৰিালিা, ৰক্ষণাছবক্ষণ, 
গুণেত মাি আৰু প্ৰোসি]

টিনপএমক যন্ত্ৰৰ নিনকৎসা নবজ্াি বুনল িনৰব পানৰ।

টিনপএমত েীষ ্ব বষ্যৱস্াপিাৰ পৰা আৰম্ভ কনৰ শদাকািৰ 
মজজয়াৰ সকছলা অপাছৰিৰললছক প্ৰনতজি কম ্বিাৰী জন়িত 
হৈ থাছক। টিনপএম-এ স্ায়ত্তোনসত সৰু শোিৰ কায ্বষ্যকলাপৰ 
ওপৰত নিত্নত কনৰ উৎপাদিেীল ৰক্ষণাছবক্ষণ উত্াপি 
আৰু ৰূপায়ণ কছৰ।

টিনপএম হৈছে এিা ৰক্ষণাছবক্ষণ কায ্বসূিী য’ত উছদষ্যাে আৰু 
সজঁনুলসমূৈৰ ৰক্ষণাছবক্ষণৰ বাছব িতুিলক সংজ্ানয়ত িাৰণা 
জন়িত হৈ থাছক।

টিনপএমৰ লক্ষষ্য হৈছে নকেু পনৰমাছণ উৎপাদি বজৃধি কৰাৰ 
লেছত এছক সময়ছত কম ্বিাৰীৰ মছিাবল আৰু িাকনৰৰ 
সন্তুটটি বজৃধি কৰা।

টিনপএম-এ বষ্যৱসায়ৰ এিা প্ৰছয়াজিীয় আৰু অনত গুৰুত্বপূণ ্ব 
অংে নৈিাছপ ৰক্ষণাছবক্ষণক গুৰুত্ব আছৰাপ কছৰ। ইয়াক 
এনতয়া অলািজিক কাম নৈিাছপ েণষ্য কৰা িৈয়।

ৰক্ষণাছবক্ষণৰ বাছব ডাউিিাইম উৎপাদি নদিৰ অংে 
নৈিাছপ নিি ্বাৰণ কৰা ৈয়। নকেুমাি শক্ষত্ৰত উৎপাদি 
প্ৰজৰিয়াৰ অনবছছেদষ্য অংে নৈিাছপ।

টিনপএমৰ লক্ষষ্য হৈছে জৰুৰীকালীি আৰু নিি ্বানৰত শিাছৈাৱা 
ৰক্ষণাছবক্ষণ বন্ধ কৰা।

শদাষ আৰু আত্মৰক্ষণাছবক্ষণ হ্াস কনৰবলল নবনিন্ন দল েঠি 
কৰক।

টটফপএেৰ সুফবধা

- দ্ৰুতেনতত পনৰৱনত্বত অথ ্বলিনতক পনৰছৱেত অপিয়ৰ 
পৰা ৈাত সাৰায়।

- পণষ্যৰ মাি হ্াস িকৰালক সামৰিী উৎপাদি কছৰ।

- ৰক্ষণাছবক্ষণৰ খৰি হ্াস কছৰ।

- সম্ভৱপৰ আেতীয়া সময়ত কম পনৰমাণৰ শবি উৎপাদি 
কছৰ।

- ৰিাৈকক অত্ৰুটিৈীি সামৰিী নিজচিত কছৰ।

- ৰিাৈকৰ অনিছযাে হ্াস কৰা।

- দুৰ্ ্বিিা হ্াস কৰা।

- প্ৰদষূণ নিয়ন্ত্ৰণৰ বষ্যৱস্া মানি িলক।

- অপাছৰিৰৰ মছিািাৱৰ অিুকূল পনৰৱত্বি।

সােফৰিৰ্ সঁজফুলৰ িলপ্ৰসূতা (OEE)

সামনৰিক সজঁনুলৰ ফলপ্ৰসূতা (OEE) হৈছে এিা ক্ষীণ উৎপাদি 
ৰূপায়ণত বষ্যৱহৃত এিা িাৰণা। OEE ক এছি এিা পনৰছৱেি 
শজাখা সজঁনুল নৈিাছপ বণ ্বিা কৰা হৈছে নযছয় নবনিন্ন িৰণৰ 
উৎপাদিৰ শলাকিাি জনুখব আৰু প্ৰজৰিয়া নবকােৰ শক্ষত্ৰসমৈূ 
সূিায়। OEE িাৰণাছিাছৱ সািাৰণছত শমনিি শকন্দ্ৰ বা প্ৰজৰিয়া 
লাইিৰ ফলপ্ৰসূতা জনুখব পাছৰ, নকন্তু ইয়াক অ-উৎপাদি 
কায ্বষ্যছতা বষ্যৱৈাৰ কনৰব পানৰ। 

ক্ষীণ উৎপাদি OEE ৰ বাছব উচ্চ পয ্বায়ৰ সূত্ৰছিা ৈ’ল

OEE = উপলব্ধতা x উৎপাদিেীলতা x গুণেত মাি

উপলব্ধতা

উপলব্ধতা ওপৰৰ সমীকৰণছিাৰ অংে নযছয় উপলব্ধ সময়ৰ 
তুলিাত শমনিি/অপাছৰিিৰ সজঁনুলছিা িনল থকা সময়ৰ 
েতকৰা ৈাৰ জনুখব। উদাৈৰণস্ৰূছপ যনদ শমনিিছিা ২০ ৰ্ণ্া 
িনলবলল উপলব্ধ আনেল নকন্তু মাত্ৰ ১৫ ৰ্ণ্া িনলনেল, শতছন্ 
উপলব্ধতা ৭৫ েতাংে ১৫/২০। শমনিিছিা িনল িথকা পািঁ 
ৰ্ণ্া শেি আপ িাইম, শৰেকডাউি বা অিষ্যািষ্য ডাউিিাইম 
ৈ’ব৷ শকাম্ািীছয় শমনিিছিা িলাবলল পনৰকল্পিা িকৰা ৪ 
ৰ্ণ্া েণিাত খুব কছমইছৈ বষ্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

প্ৰদশ ্ণন

সমীকৰণছিাৰ পাৰফৰছমন্স অংেই ইয়াৰ সছব ্বাচ্চ ক্ষমতাৰ 
তুলিাত অপাছৰিিছিাৰ িনল থকা েনত জনুখব পাছৰ যাক 
প্ৰাছয় শৰছিড sppe বুনল শকাৱা ৈয়। উদাৈৰণস্ৰূছপ, যনদ এিা 
শমনিি িনল থকাৰ সময়ত প্ৰনত ৰ্ণ্াত ৮০ িুকুৰা উৎপাদি 
কনৰনেল, নকন্তু শমনিিছিাৰ ক্ষমতা ১০০ ৈয়, শতছন্ ইয়াৰ 
কায ্বষ্যক্ষমতা ৮০% (৮০/১০০)। সামথ ্বষ্য সংখষ্যাৰ ওপৰত 
নিি্বৰ কনৰ িাৰণাছিা একানিক িৰছণ বষ্যৱৈাৰ কনৰব পানৰ। 
উদাৈৰণস্ৰূছপ, শমনিিছিাছৱ নিখুতঁ অংেছিাৰ হসছত প্ৰনত 
ৰ্ণ্াত ১০০ িুকুৰা উৎপাদি কনৰবলল সক্ষম ৈ’ব পাছৰ, নকন্তু 
শসই সমতলত মাত্ৰ ৮৫ িা 
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গুণোন

সমীকৰণছিাৰ তৃতীয় অংেত উৎপানদত িাল অংেৰ সংখষ্যা 
নিম ্বাণ কৰা মুঠ অংেৰ সংখষ্যাৰ তুলিাত জনুখব পানৰ। 
উদাৈৰণস্ৰূছপ যনদ ১০০ িা অংে হতয়াৰ কৰা ৈয় আৰু 
তাছৰ ৯৫ িা িাল ৈয় শতছন্ গুণেত মাি ৯৫% (৯৫/১০০)।

ওপৰৰ উদাৈৰণছিাক OEE সমীকৰণত সংযুক্ত কনৰছল OEE 
ৈয়

OEE = ৭৫% x ৮০% x ৯৫% = ৫৭%

স্ায়ত্তশাফসত ৰক্ষণাববক্ষণ

স্ায়ত্তোনসত ৰক্ষণাছবক্ষণ সৈজ িাষাত ক’বলল ে’শল হৈছে 
ত্বৰানবিত অৱক্ষয় পুিৰুধিাৰ আৰু প্ৰনতছৰাি আৰু ইয়াৰ 
অ’ইইৰ ওপৰত ডাঙৰ ইনতবািক প্ৰিাৱ পছৰ। উৎপাদি 
দলসমছূৈ ৰক্ষণাছবক্ষণৰ কাম শলাৱাতলক ই এক পদছক্ষপ 
অিুসনৰ উন্ননত প্ৰজৰিয়া।

• সজঁনুলৰ কায ্বষ্য আৰু সুৰক্ষাৰ নবপদসমূৈ বুজজ শপাৱা।

স্ায়ত্তশাফসত ৰক্ষণাববক্ষণৰ সাতটা পদবক্ষপ

1 প্ৰাৰনম্ভক িাফাই (প্ৰাথনমক পনৰদে ্বি & পঞ্ীয়ি) -    জীৱিৰ সমসষ্যা িৰা শপলাওক আৰু মূল অৱস্া পুিৰুধিাৰ 
কৰক।

-   স্ায়ত্তোনসতিাছৱ লাইি পনৰিালিা আৰম্ভ কৰক (5s, Minor 
stops, quality) স্ায়ত্তোনসতিাছৱ

-    সটৃটি & অস্ায়ী “পনৰষ্াৰ/লুনৰেছকিি উৎপাদি” সম্াদি

2 দষূণৰ উৎস & কটঠিিাছৱ শপাৱা অঞ্চল “দষূণৰ উৎস” আৰু কটঠিিাছৱ শপাৱা স্পটি (পনৰষ্াৰ, পনৰদে ্বি 
লুনৰেছকিি) সমািাি কৰা

3 িাফাইৰ মািদণ্ড & লুনৰেছকিি লুনৰেছকিি আৰু পনৰদে ্বি পনৰষ্াৰ কৰাৰ বাছব আংনেক 
মািদণ্ড প্ৰস্তুত কৰা।

4 সািাৰণ পনৰদে ্বি শতওঁছলাকৰ সজঁনুল, সামৰিী আৰু সামৰিী, পনৰদে ্বি দক্ষতা 
আৰু অিষ্যািষ্য Am দক্ষতাৰ ওপৰত প্ৰনেক্ষণ প্ৰদাি কৰা।

5 স্ায়ত্তোনসত পনৰদে ্বি কায ্বষ্যসমূৈৰ দ্াৰা এিা নিয়মীয়া ৰক্ষণাছবক্ষণ মািদণ্ড নবকনেত 
কৰা।

6 স্ায়ত্তোনসত ৰক্ষণাছবক্ষণ কায ্বষ্যকলাপ স্ািানৱক কৰা কম ্বস্লী বষ্যৱস্াপিাৰ হসছত জন়িত নিয়মীয়া কায ্বষ্যকলাপ শযছি 
পণষ্যৰ গুণেত মাি পনৰদে ্বি, জজে, সজঁনুলৰ জীৱিিৰি, শেি 
আপ কায ্বষ্যকলাপ আৰু সুৰক্ষাৰ মািকতা নিি ্বাৰণ কৰা

7 স্ায়ত্তোনসত বষ্যৱস্াপিা স্ায়ত্তোনসত দলৰ কাম।s

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.8.108 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



361

C G & M অনুশীলনী 1.8.109 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - শ্ীট মেটাল 

ফনয়েীয়া ৰক্ষণাববক্ষণ (Routine maintenance)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ফনয়েীয়া ৰক্ষণাববক্ষণৰ প্ৰবয়াজনীয়তা উবলেখ্ ৰ্ৰা
• ফনয়েীয়া ৰক্ষণাববক্ষণৰ ৰ্াৰ্ ্ণ্যসেূহ বণ ্ণনা ৰ্ৰা
• ফনয়েীয়া ৰক্ষণাববক্ষণৰ সুফবধাসেূহ উবলেখ্ ৰ্ৰা।

ফনয়েীয়া ৰক্ষণাববক্ষণ

- উৎপাদিেীল সজঁনুলৰ পৰা সমসষ্যামুক্ত শসৱা লাি কৰাৰ 
উছদেছেষ্য।

- নিছ্নাক্ত কায ্বষ্যসূিীসমৈূ সম্ন্ন কনৰবলল প্ৰছয়াজিীয়।

i লুনৰেছকিি

ii সমছয় সমছয় পনৰদে ্বি কৰা

iii নবনিন্ন অংেৰ সালসলনি

iv িাফাই কৰা

ওপৰৰ সকছলা ৰক্ষণাছবক্ষণ কায ্বষ্য শমনিি িনল থকাৰ সময়ত 
বা পূব ্ব পনৰকনল্পত বন্ধৰ সময়ত কৰা ৈয়।

এই িৰণৰ ৰক্ষণাছবক্ষছণ সজঁনুলৰ নবজনুত শৰাি কনৰব পাছৰ।

নিয়মীয়া ৰক্ষণাছবক্ষছণ উৎপাদিৰ সময়সিূীত বািা নদব 
িালাছে।

পনৰকনল্পত প্ৰনতছৰািমূলক ৰক্ষণাছবক্ষণ (PPM), যাক অনিক 
সািাৰণিাছৱ পনৰকনল্পত ৰক্ষণাছবক্ষণ (PM) বা নিি ্বানৰত 
ৰক্ষণাছবক্ষণ বুনল শকাৱা ৈয়, হৈছে শকাছিা বস্তু বা সজঁনুলৰ 
বস্তুৰ নযছকাছিা িৰণৰ নিি ্বানৰত ৰক্ষণাছবক্ষণ। নবছেষলক, 
পনৰকনল্পত ৰক্ষণাছবক্ষণ হৈছে এজি দক্ষ আৰু উপযুক্ত 
এছজছণ্ কৰা নিি ্বানৰত শসৱা ভ্ৰমণ, যাছত সজঁনুলৰ শকাছিা 
বস্তু সটঠকিাছৱ িনল আছে শি িাই শসয়া নিজচিত কনৰব পানৰ 
আৰু শসছয়ছৈ শকাছিা িৰণৰ নিি ্বানৰত শিাছৈাৱা নবজনুত আৰু 
ডাউিিাইমৰ পৰা ৈাত সানৰবলল।

িত্বনিত্নতক ৰক্ষণাছবক্ষণৰ লেছত পনৰকনল্পত 
ৰক্ষণাছবক্ষণত প্ৰনতছৰািমূলক ৰক্ষণাছবক্ষণ অন্িু্বক্ত কৰা 
ৈয়, য’ত ৰক্ষণাছবক্ষণৰ পনৰৰ্িিাছিা পূব ্বপনৰকনল্পত কৰা 

ৈয়, আৰু িনৱষষ্যতৰ সকছলা ৰক্ষণাছবক্ষণ পূব ্বপ্ৰছৰিম কৰা 
ৈয়। প্ৰস্তুতকাৰীৰ পৰামে ্ব বা আইি অিুসনৰ প্ৰনতছিা বস্তুৰ 
বাছব পথৃছক পথৃছক পনৰকনল্পত ৰক্ষণাছবক্ষণ সটৃটি কৰা ৈয়। 
পনৰকল্পিা তানৰখনিত্নতক ৈ’ব পাছৰ, সজঁনুল িছলাৱাৰ সময়ৰ 
ওপৰত নিত্নত কনৰ বা বাৈিখছি অনতৰিম কৰা দৰূত্বৰ 
ওপৰত নিত্নত কনৰ ৈ’ব পাছৰ।পনৰকনল্পত ৰক্ষণাছবক্ষণ 
কায ্বসূিীৰ এিা িাল উদাৈৰণ ৈ’ল ো়িীৰ ৰক্ষণাছবক্ষণ, য’ত 
সময় আৰু দৰূত্বই তৰল পনৰৱত্বিৰ প্ৰছয়াজিীয়তা নিি ্বাৰণ 
কছৰ। অৱস্া নিত্নতক ৰক্ষণাছবক্ষণৰ এিা িাল উদাৈৰণ 
ৈ’ল শতলৰ িাপৰ সতক্ববাণী লাইি নযছয় জািিী নদছয় শয 
আপুনি বাৈিখি ৰখাব লাছে কাৰণ ইজঞ্িৰ লুনৰেছকিি বন্ধ 
হৈ হেছে আৰু নবকল ৈ’ব।

পনৰকনল্পত ৰক্ষণাছবক্ষণৰ অৱস্ানিত্নতক ৰক্ষণাছবক্ষণ 
(CBM)তলক নকেু সুনবিা আছে, শযছি:

- ৰক্ষণাছবক্ষণ আৰু অনতনৰক্ত অড্বাৰ সৈজ পনৰকল্পিা।

- খৰি অনিক সমাছি নবতৰণ কৰা ৈয়।

- সজঁনুলৰ তত্বাৱিািৰ বাছব বষ্যৱৈাৰ কৰা যন্ত্ৰৰ বাছব শকাছিা 
প্ৰাৰনম্ভক খৰি িাই।

অসুফবধাসেূহ হ’ল:

- নিনবএমৰ হসছত জন়িত শদাষৰ প্ৰনতছবদি থকা 
সজঁনুলতলক কম নিি্বৰছযােষ্য।

- অনিক সৰ্িাই অংে সলনি শৈাৱাৰ বাছব অনিক খৰিী।

- প্ৰনেক্ষণ নবনিছয়াে আৰু িনল থকা শ্ৰমৰ খৰিৰ প্ৰছয়াজি।

নযছবাৰ অংেৰ ৰক্ষণাছবক্ষণ নিনদ্বটি বষ্যৱিািত থাছক, 
সািাৰণছত ক্ষয় বা এিা নিনদ্বটি শবেল্ফ লাইফৰ বাছব, শকনতয়াবা 
সময়-পনৰৱত্বিৰ বষ্যৱিাি বা TCI বস্তু বুনলও জিা যায়।

ৰক্ষণাববক্ষণৰ সেয়সূচী (Maintenance Schedule)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• মদাৰ্ানৰ েজজয়াত মেফচন সঁজফুল ৰক্ষণাববক্ষণৰ মক্ষত্ৰত অনুসৰণ ৰ্ৰা সাধাৰণ পদ্ধফতৰ বণ ্ণনা ৰ্ৰা।

নযছকাছিা িৰণৰ কায ্বষ্য বা কায ্বষ্যকলাপত নকেুমাি পধিনত 
আৰু ৰিম থানকব লাছে এছকদছৰ ৰক্ষণাছবক্ষণৰ শকাছিা 
নবভ্ৰানন্ শিাছৈাৱালক ৰক্ষণাছবক্ষণ কায ্বষ্যকলাপ সম্ন্ন 
কনৰবলল নকেুমাি স্ািানৱক পধিনত থাছক। যনদ ৰক্ষণাছবক্ষণ 
শকাছিা পধিনত অিুসৰণ কৰা িৈয় শতছন্ সময়ৰ ক্ষনত ৈ’ব 
আৰু শমনিি আৰু সজঁনুল সময়মছত সাজ ুৈ’ব শিাৱানৰছল। 

এই পধিনতছয় ৰক্ষণাছবক্ষণৰ শলাকসকলক শকছিলক আৰম্ভ 
কনৰব লাছে, শকছিলক এজসিনকউি কনৰব লাছে, ক’ত পৰীক্ষা 
কনৰব লাছে আৰু ৰক্ষণাছবক্ষণ সময়মছত শকছিলক সমূ্ণ ্ব 
কনৰব লাছে শসই নবষছয় োইড কছৰ। ৰক্ষণাছবক্ষণ তলত 
নদয়া পধিনতছৰ কৰা ৈয়।
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- প্ৰাৰনম্ভক িাফাই

- শদাষ নিিাক্তকৰণ

- িাটঙ শপছলাৱা

- পনৰদে ্বি

- শদাষৰ কাৰণ নিিাক্তকৰণ

- শস্পয়াৰ পনৰদে ্বি আৰু সলনি/ শমৰামনত

- পুিৰ সংছযাে কৰা

- ট্াইল ৰাি

- মািদণ্ডৰ হসছত পনৰদে ্বি

- শৰকড্ব ৰক্ষণাছবক্ষণ কৰা

প্ৰাৰফভিৰ্ চািাই

মূল শমনিি, সংযুক্ত আিুষংনেক বস্তু, লনুৰেছকিি নিছটিম, 
শপছিল আৰু কাষৰীয়া অংেছবাৰ প্ৰথছম িাফা কনৰব লাছে।

মদাষ ফচনাক্তৰ্ৰণ

দৃটটিছোিৰ পনৰদে ্বি আৰু অনিছযােৰ পৰা তথষ্য লাি কনৰ 
শমনিিছিাৰ শদাষ নিিাক্ত কনৰ এছকনখনিছক িষ্যাযষ্যতা প্ৰদাি 
কৰা।

ভাটি মপবলাৱা

শমিুছৱলৰ উছলেখ কনৰ ফল্ট এনৰয়াছিা িাটঙ শপছলাৱা 
ৈয় আৰু সকছলা শস্পয়াৰ এিা শট্ত পথৃছক ৰখা ৈয় আৰু 
নিৰাপছদ সংৰক্ষণ কৰা ৈয়।

পফৰদশ ্ণন

িাটঙ শপছলাৱা সকছলা অংে শযছি নেয়াৰ, শবয়ানৰং, খাদ, িানব 
আনদ পনৰষ্াৰ কনৰ শকাছিা িৰণৰ ক্ষনতৰ বাছব পৰীক্ষা কৰা 
ৈয়। নযছকাছিা ক্ষনত/িঙা ৰক্ষণাছবক্ষণ পৰীক্ষা তানলকাত 
নলনপবধি কৰা ৈয়।

মদাষৰ ৰ্াৰণ ফচনাক্তৰ্ৰণ

অনতনৰক্ত অংেৰ শদাষছিা িালদছৰ পৰীক্ষা কনৰ ক্ষনতৰ কাৰণ 
নবছলেষণ কৰা হৈনেল আৰু এছকিা শদাষ শুিৰনণ কনৰবলেীয়া 
হৈনেল।

মপেয়াৰ পফৰদশ ্ণন আৰু সলফন/ মেৰােফত

ক্ষনতৰিস্ত বা িঙা অনতনৰক্ত বস্তুছবাৰ শদাকািৰ পৰা ৰিয় কৰা 
ৈয়/ শমৰামনত কৰা ৈয় আৰু এছকছবাৰ মািদণ্ড অিুসনৰ 
পনৰদে ্বি কৰা ৈয়।

পুনৰ সংবৰ্াগ ৰ্ৰা

পৰৱততী কায ্বষ্যপন্া ৈ’ল অংেছবাৰ উলটি িাটঙ শপছলাৱা 
ৰিমত একজত্ৰত কৰা।

ট্াইল ৰান

শমনিিছিা এছেম্বনলং সম্ূণ ্ব শৈাৱাৰ নপেত প্ৰথছম ৈাছতছৰ 
িলাব লাছে আৰু সকছলা লুনৰেছকিি, হবদুষ্যনতক সংছযাে 
নদব লাছে। শেষত শমনিিছিা িনলব লাছে নকেু সময়ৰ বাছব 
পৰীক্ষামূলকিাছৱ িছলাৱা ৈয় আৰু শমনিিৰ পৰা নযছকাছিা 
অস্ািানৱক েব্দৰ বাছব পয ্বছবক্ষণ কৰা ৈয়।

োনদণ্ডৰ সসবত পফৰদশ ্ণন

শমনিিছিাক অৱছেষত জষ্যানমনতৰ সটঠকতাৰ সুৰক্ষাৰ নবপদ 
আনদৰ বাছব পৰীক্ষা/পৰীক্ষা কৰা ৈয়, প্ৰস্তুতকাৰীৰ মািদণ্ড 
অিুসনৰ কৰা ৰক্ষণাছবক্ষণৰ কামৰ প্ৰকৃনতৰ প্ৰছয়াজি 
অিুসনৰ আি নযছকাছিা পৰামে ্ব নদয়া মািদণ্ড অিুসনৰ।

অফভবলখ্ ৰখ্া

শদাষৰ হসছত জন়িত সকছলা কায ্বষ্যকলাপ পনৰদে ্বি 
প্ৰনতছবদি/ৰক্ষণাছবক্ষণৰ শৰকড্ব, শমনিিৰ ইনতৈাস 
কাড্বত নলনপবধি কৰা ৈ’ব নযছবাৰ িনৱষষ্যতৰ উছলেখৰ বাছব 
উপযুক্তিাছৱ।

মেফচন হাতপুফিৰ পৰা তি্য উদ্ধাৰ ৰ্ৰা:

কম্ম্উটিং আৰু তথষ্য নবজ্ািত তথষ্য আৈৰণ (IR) হৈছে শসই 
সম্দসমূৈৰ সংৰিৈৰ পৰা তথষ্যৰ প্ৰছয়াজিীয়তাৰ হসছত 
প্ৰাসংনেক তথষ্য বষ্যৱস্াৰ সম্দৰ প্ৰজৰিয়া। স্য়ংজৰিয় তথষ্য 
উধিাৰ বষ্যৱস্াপ্ৰণালীক তথষ্য অনতনৰক্ত শবাজা বুনল শকাৱা ৈয় 
হ্াস কনৰবছল বষ্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

“শমনিি লানি ্বঙৰ বাছব িালদছৰ উপযুক্ত শশ্ৰণীনবিাজি 
কায ্বষ্যসমূৈ” বহু শক্ষত্ৰত, নযছবাৰ কাম শেৈতীয়ালক সম্ন্ন 
কনৰবলেীয়া হৈনেল শসইছবাৰ নিছজই ইিটিল কৰা ৈয়। নেক্ষণ 
এলেনৰদমসমূছৈ উদাৈৰণ, হবনেটিষ্য আৰু মািসমূৈ বষ্যৱৈাৰ 
কছৰ, নযছবাৰ তথষ্য উধিাৰ বষ্যৱস্াই প্ৰিুৰ পনৰমাছণ শযাোি 
িনৰব পাছৰ।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.8.109 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M অনুশীলনী 1.8.110&111 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - শ্ীট মেটাল 

প্ৰফতবৰাধেূলৰ্ ৰক্ষণাববক্ষণ (Preventive maintenance)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• প্ৰফতবৰাধেূলৰ্ ৰক্ষণাববক্ষণৰ প্ৰবয়াজনীয়তা উবলেখ্ ৰ্ৰা
• ফপ এে ফবভাগৰ ৰ্াে-ৰ্াজৰ ফবষবয় বণ ্ণনা ৰ্ৰা
• ফপ এেৰ সুফবধাসেূহ উবলেখ্ ৰ্ৰা
• ৰক্ষণাববক্ষণ মৰৰ্ৰ্্ণ আৰু মেফচনসেূহৰ সেবয় সেবয় পফৰদশ ্ণনৰ সুফবধাসেূহ উবলেখ্ ৰ্ৰা।

প্ৰফতবৰাধেূলৰ্ ৰক্ষণাববক্ষণৰ প্ৰবয়াজন

শমনিি সজঁনুলছবাৰ অনত নিখুতঁ, আৰু সংছবদিেীল আৰু 
বষ্যয়বহুল।

িাল আৰু দীৰ্ ্বনদিীয়া শসৱা আেবঢ়াবলল ৈ’শল শসইছবাৰ 
সাৱিাছি িম্ভানলব আৰু ৰক্ষণাছবক্ষণ কনৰব লানেব।

ৰক্ষণাছবক্ষণ নবিােৰ মূল কাম ৈ’ল শমনিি আৰু সজঁনুলছবাৰ 
িালদছৰ িনল থকা অৱস্াত ৰক্ষণাছবক্ষণ কৰা।

পূব ্বছত বষ্যৱৈাৰ কৰা সজঁনুলছবাৰৰ ৰক্ষণাছবক্ষছণ শকৱল 
শতনতয়াছৈ মছিাছযাে লাি কনৰনেল শযনতয়া সজঁনুলছিাছৱ 
শকাছিা সৰু/বৈৃৎ শদাষৰ ফলত নকেু নবপয ্বয় বা নবজনুতৰ 
সনু্খীি হৈনেল। এছি নবজনুতছয় শকৱল উৎপাদিত 
গুৰুতৰিাছৱ ৰখাই শথাৱাই িৈয়, উছদষ্যােছিাৰ উৎপাদি 
প্ৰবাৈছকা নবিনলত কনৰ তুনলনেল য’ত আি সজঁনুলছবাছৰা 
অিল হৈ নথয় নদবলেীয়া হৈনেল। ইয়াৰ ফলত সজঁনুলসমূৈৰ 
ৰক্ষণাছবক্ষণৰ শক্ষত্ৰত অনিক সতক্ব পধিনতৰ সটৃটি ৈয় আৰু 
ইয়াৰ ফলত ৰক্ষণাছবক্ষণৰ সমসষ্যাছিা শমাকানবলা কৰাৰ 
অনিক হবজ্ানিক উপায় উত্াপি ৈয়, প্ৰনতছৰািমূলক 
ৰক্ষণাছবক্ষণৰ জনৰয়ছত। (নপ এম)

প্ৰফতবৰাধেূলৰ্ ৰক্ষণাববক্ষণ

প্ৰনতছৰািমূলক ৰক্ষণাছবক্ষণ শকইিামাি অনিযানন্ত্ৰক 
কায ্বষ্যকলাছপছৰ েটঠত নযছয় শমনিি সজঁনুলসমৈূ িাল কাম 
কৰা অৱস্াত ৰখাত সৈায় কছৰ।

প্ৰনতছৰািমূলক ৰক্ষণাছবক্ষণৰ মূল কায ্বষ্যকলাপসমূৈ ৈ’ল-

- উৎপাদি নবকল বা ক্ষনতকাৰক মূলষ্য হ্াসৰ কাৰণ শৈাৱা 
পনৰনস্নত উছন্ািি কনৰবলল শমনিি আৰু সজঁনুলৰ সমছয় 
সমছয় পনৰদে ্বি কৰা

-  শি অৱস্াৰ পৰা ৈাত সানৰবলল বা প্ৰাৰনম্ভক পয ্বায়ত থকাৰ 
সময়ত শমনিি আৰু সজঁনুলসমূৈৰ ৰক্ষণাছবক্ষণ।

প্ৰফতবৰাধেূলৰ্ ৰক্ষণাববক্ষণ ব্যৱস্াৰ সুফবধা

- উৎপাদিত কম ডাউি িাইম।

- পণষ্যৰ পনৰমাণ আৰু মাি উন্নত কছৰ।

- শটিণ্ডবাই সজঁনুলৰ প্ৰছয়াজি িাই যাৰ ফলত মূলিিী 
নবনিছয়াে ৰানৈ ৈয়।

- নিম ্বাণৰ একক খৰি কম।

- শমনিিৰ ডাঙৰ আৰু পিুৰাবত্ৃনতমূলক শমৰামনত হ্াস 
কছৰ।

- নপ.এম. শমনিিসমূৈৰ আয়ুস দীৰ্লীয়া কৰাত আৰু 
অপ্ৰতষ্যানেত নবজনুত হ্াস কৰাত সৈায় কছৰ।

প্ৰফতবৰাধেূলৰ্ ৰক্ষণাববক্ষণ ফবভাগৰ ৰ্াে-ৰ্াজ

- ‘শিক- তানলকা’ অিুসনৰ শমনিি আৰু সজঁনুলৰ সমছয় 
সমছয় পনৰদে ্বি কৰা। (পনৰনেটি I)

- প্ৰস্তুতকাৰকৰ নিছদ্বেিা পজুস্তকা অিুসনৰ শমনিি আৰু 
সজঁনুলৰ লুনৰেছকিি।

- নপ এম সূিী অিুসনৰ শমনিি আৰু সজঁনুলৰ িানি্বনিং আৰু 
অিাৰৈ’নলং।

- প্ৰনতছিা শমনিি আৰু সজঁনুলৰ শমৌনলক শৰকড্ব ৰখা। 
(পনৰনেটি II)

- পনৰদে ্বিৰ প্ৰনতছবদি নবছলেষণ আৰু শমনিি আৰু 
সজঁনুলৰ প্ৰনতছবদিৰ পধিনতেত পয ্বাছলািিা।

মচৰ্-ফলষ্ট অনুসফৰ সেবয় সেবয় মেফচন আৰু সঁজফুল 
পফৰদশ ্ণন ৰ্ৰা

বষ্যজক্তেত শমনিিত পৰীক্ষা কনৰবলেীয়া সকছলা পইণ্ৰ 
নবষছয় পনৰদে ্বকৰ বাছব শিক-নলটিৰ বস্তু। শমনিিৰ শিক-নলটি 
প্ৰস্তুত কৰাৰ সময়ত নিজচিত ৈওক শয শকাছিা শমনিিৰ অংে 
বা বাদ নদয়া বস্তুছৱ মছিাছযাে নদয়াৰ প্ৰছয়াজি িাই। শলথ 
আৰু জৰিনলং শমনিিৰ দছৰ শমনিি সজঁনুলৰ পনৰদে ্বিত তলত 
নদয়া কথাছবাৰ অন্িু্বক্ত কৰা ৈয়।

- ৰিাইনিং নিছটিম আৰু নফনডং নিছটিম

- লুনৰেছকটিং আৰু েীতল বষ্যৱস্া

- স্াইড আৰু wedges আৰু gibs

- শবল্ট, শবয়ানৰং, ক্াি, শৰেক আৰু অপাছৰটিং নিয়ন্ত্ৰণ

- োইডছৱ, সীৈৰ স্ক্�ু আৰু ইয়াৰ সংেম অংে

প্ৰনতছিা শমনিি পনৰদে ্বিৰ নপেত পনৰদে ্বছক শমৰামনত বা 
সলনি কৰাৰ বাছব অনতনৰক্ত অংেৰ তানলকা প্ৰস্তুত কনৰব 
লাছে।

পফৰদশ ্ণনৰ ৰ্ম্পাঙ্ক

পনৰদে ্বিৰ কম্াঙ্ক বয়স, শমনিিৰ িৰণ আৰু ইয়াৰ কায ্বষ্যকৰী 
অৱস্াৰ ওপৰত নিি্বৰ কছৰ। শমনিি আৰু সজঁনুলসমৈূ 
সৰ্িাই পনৰদে ্বি কৰাছিা বষ্যয়বহুল ৈ’ব পাছৰ আৰু দীৰ্লীয়া 
বষ্যৱিািত সৰ্িাই পৰীক্ষা কনৰছল অনিক নবজনুত ৰ্টিব পাছৰ। 
অিুকূল সঞ্চয় আনিবলল িাল িাৰসামষ্যৰ প্ৰছয়াজি।
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মেফচন আৰু সঁজফুলৰ লফুৰিবৰ্চন

শমনিছি নিজৰ সটঠকতা নকমাি সময় িনৰ ৰানখব আৰু 
সছন্াষজিক শসৱা আেবঢ়াব শসয়া নিি্বৰ কছৰ ই লাি কৰা 
লনুৰেছকিি আৰু যত্নৰ ওপৰত। শমনিি নিম ্বাতাই শযাোি িৰা 
িানি্বি শমিুছৱলত পৰামে ্ব নদয়াৰ দছৰ নিয়মীয়া বষ্যৱিািত 
পধিনতেতিাছৱ শমনিিসমৈূৰ লুনৰেছকিি কৰাছিা অনত 
প্ৰছয়াজিীয়।

প্ৰস্তুতকাৰকৰ ৈাতপনুথত শতলৰ শৰিড, ৰিীজ, শতল নদয়া আৰু 
ৰিীজজং পইণ্ৰ দছৰ সকছলা প্ৰছয়াজিীয় তথষ্য সনন্ননবটি কৰা 
হৈছে আৰু লনুৰেছকিিৰ সময়ৰ বষ্যৱিাছিা উছলেখ কৰা হৈছে।

ৰক্ষণাববক্ষণৰ মৰৰ্ৰ্্ণ (পফৰফশষ্ট III)

শমনিিৰ বাছব কৰা শদাষ, নবফলতা, শমৰামনত আৰু সলনিৰ 
নবেদ শৰকড্ব ৰাখক। নবছলেষণ কনৰবলল ই উপছযােী শমনিিৰ 

বাছব কৰা শদাষ, নবফলতা, শমৰামনত আৰু সলনিৰ নবেদ 
শৰকড্ব ৰাখক। শকাছিা শদাষৰ কাৰণ নবছলেষণ আৰু শুিৰনণ 
কৰাছিা উপছযােী।

ৰক্ষণাববক্ষণ মৰৰ্ৰ্্ণ ফববলেষণ

সজঁনুলৰ শৰকড্বসমূৈৰ পধিনতেত পয ্বাছলািিা আৰু নিয়মীয়া 
নবছলেষছণ নিছ্নাক্ত কামত সৈায় কনৰব:

- দুব ্বল অংেছিা পুিৰ নডজাইি কৰক নযছয় 
পিুৰাবত্ৃনতমূলক অসুনবিা নদছয়

- উচ্চ খৰিী বস্তুৰ বাছব উন্নত সামৰিীছৰ নবকল্প কৰক

- সৰ্িাই শৈাৱা নবজনুত কম কৰা

- উৎপাদিৰ বষ্যয় হ্াস কৰা।

প্ৰফতবৰাধেূলৰ্ ৰক্ষণাববক্ষণ ৰ্াৰ্ ্ণসূচী

শমনিিৰ িাম :                             শমনিিৰ স্াি :

শমনিি িম্বৰ :

মছডল িং * শমক :        পনৰনেটি I

                                                                মেফচন পফৰদশ ্ণনৰ বাবব CHECK-LIST

তলৰ বস্তুববাৰ পৰীক্ষা ৰ্ৰৰ্ আৰু উপৰ্ুক্ত স্তভিত টটৰ্ ৰ্ৰৰ্ আৰু ত্ৰুটটপূণ ্ণ বস্তুববাৰৰ বাবব প্ৰফতৰ্াৰৰ ব্যৱস্া 
তাফলৰ্াভুক্ত ৰ্ৰৰ্।

পৰীক্ষা ৰ্ফৰবলগীয়া বস্তু ভাল ৰ্াে ৰ্ৰা/সব্তাষজনৰ্q ত্ৰুটটপূণ ্ণ প্ৰফতৰ্াৰেূলৰ্ ব্যৱস্া

শমনিিৰ স্তৰ
শবল্ট আৰু ইয়াৰ শিিিি
শবয়ানৰং েব্দ
ৰিাইনিং ক্াি আৰু শৰেক
উনু্ক্ত নেয়াৰ
সকছলা েনতছৰ কাম কনৰ থকা
সকছলা নফডছত কাম কৰা
লুনৰেছকিি বষ্যৱস্া
েীতল পদাথ ্বৰ বষ্যৱস্া
ো়িী & ইয়াৰ ভ্ৰমণ
ৰিে-স্াইড & ইয়াৰ েনত
শযৌনেক স্াইড & ইয়াৰ ভ্ৰমণ
শিইলটিকৰ সমান্ৰাল েনত
হবদুষ্যনতক নিয়ন্ত্ৰণ
নিৰাপত্তাৰক্ষী

দ্াৰা পনৰদে ্বি কৰা হৈছে

িৈী

িাম :

তানৰখ :          িাৰপ্ৰাপ্ত নবষয়াৰ স্াক্ষৰ

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.8.110&111 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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                                                                   সঁজফুলৰ মৰৰ্ৰ্্ণ         
 পফৰফশষ্ট II

                                                              ৰ্ন্ত্ৰপাফতৰ ইফতহাস পত্ৰ

সজঁনুলৰ নবৱৰণ:

প্ৰস্তুতকাৰকৰ টঠকিা:

শযাোিকাৰীৰ টঠকিা:

অড্বাৰ িং আৰু তানৰখ:

লাি কৰা তানৰখ:

ইিটিল আৰু স্াপি কৰা তানৰখ:

কনমিনিংৰ তানৰখ:

আকাৰ: হদৰ্ ্বষ্য X প্ৰস্ X উচ্চতা

ওজি:

খৰি:

মিৰৰ নবৱৰণ:         ৱাি:             r.p.m:           শফজ:               িল্ট

শবয়ানৰং/শস্পয়াৰ শৰকড্ব:

শবল্টৰ শস্পনিনফছকেি:

লুনৰেছকিিৰ নবৱৰণ:

তানৰখৰ হসছত কৰা বৈৃৎ শমৰামনত আৰু অিাৰৈ’ল।

                                                                            ৰক্ষণাববক্ষণৰ মৰৰ্ৰ্্ণ        
  পফৰফশষ্ট III

Sl.No মেফচনৰ নাে মেফচনৰ নাে তাফৰখ্ ভাৰপ্ৰাপ্ত ফবষয়াৰ 
স্াক্ষৰ

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.8.110&111 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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মৰিৰ্ৰ্াউন মেইবটেবনন্স আৰু প্ৰফতবৰাধেূলৰ্ মেইবটেবনন্সৰ োজৰ পাি ্ণৰ্্য

Sl.No. মৰিৰ্ৰ্াউন ৰক্ষণাববক্ষণ প্ৰফতবৰাধেূলৰ্ ৰক্ষণাববক্ষণ

1

2

3

4

5

6

ৰক্ষণাছবক্ষণ িাটঙ শযাৱাৰ নপেতছৈ কৰা ৈয়

শৰেকডাউি শৰাি কৰাৰ শকাছিা প্ৰছিটিা কৰা িৈয়

এয়া অিাৱিীয় কায ্বকলাপ

ৰক্ষণাছবক্ষণৰ খৰি কম

শৰিি, উত্ছতালি, িাপৰ পাত্ৰৰ দছৰ সজঁনুলৰ বাছব 
উপছযােী িৈয়

ফলত উৎপাদি ক্ষনত আৰু অনিক “ডাউি িাইম”

ৰক্ষণাছবক্ষণ িাটঙ শযাৱাৰ আেছতছৈ কৰা ৈয়

িাটঙ শযাৱাৰ পৰা ৰক্ষা কনৰবলল ৰক্ষণাছবক্ষণ কৰা ৈয়

িনৱষষ্যদ্াণীছযােষ্য কায ্বষ্যকলাপ

ৰক্ষণাছবক্ষণৰ খৰি শবনে

সকছলা িৰণৰ সজঁনুলত প্ৰছয়াে কনৰব পানৰ

এছি অসুনবিা দৰূ ৈয়

প্ৰফতজৰিয়াশীল ৰক্ষণাববক্ষণ

আিাইতলক পুৰনণ ৰক্ষণাছবক্ষণ পধিনতছিা প্ৰনতজৰিয়ােীল। 
সজঁনুলছবাৰ িাটঙ শযাৱাললছক শমৰামনত বা সলনি কৰা িৈয়। 
এই ৰক্ষণাছবক্ষণ সজঁনুলসমৈূ কম বা শকাছিা সতক্ববাণী 
শিাছৈাৱালক নবকল ৈয় েনতছক সলনি কৰা অংেসমূৈ 
অৈাললছক এইছিা বন্ধ হৈ থানকব পাছৰ, যাৰ ফলত আয়ৰ 
ক্ষনত ৈয়। এই ৰক্ষণাছবক্ষণ খৰি আৰু ডাউি িাইম বজৃধি 
পায় আৰু সুৰক্ষাৰ সমসষ্যাও সটৃটি কছৰ। নকেুমাি পনৰনস্নতত 
শযছি অজটিল আৰু কম খৰিী সজঁনুলৰ বাছব প্ৰনতজৰিয়ােীল 
ৰক্ষণাছবক্ষণ উপযুক্ত ৈ’ব পাছৰ য’ত মূলিিী ক্ষনত বা 
উৎপাদি ক্ষনতৰ আেংকা কম বা এছকবাছৰই িাথাছক।

উৎপাদনশীলতাত মৰিৰ্ৰ্াউন ৰক্ষণাববক্ষণ আৰু 
প্ৰফতবৰাধেূলৰ্ ৰক্ষণাববক্ষণৰ গুৰুত্ব

ফলপ্ৰসূ ৰক্ষণাছবক্ষণ কায ্বসূিীৰ গুৰুত্বক উছপক্ষা কনৰব 
শিাৱানৰ কাৰণ ই ক্ষীণ উৎপাদিৰ ফলপ্ৰসূতাত ইমাি 
গুৰুত্বপূণ ্ব িূনমকা পালি কছৰ। বষ্যজক্তেত স্াস্ষ্যছসৱা বীমাৰ 

দছৰই, ৰক্ষণাছবক্ষণক আমাৰ উৎপাদি কায ্বষ্যকলাপ, 
বষ্যৱসায় বা শসৱা পনৰিালিাৰ স্াস্ষ্যছসৱা বুনল িনৰব পানৰ। 
ৰুটিি ৰক্ষণাছবক্ষণৰ খৰি অনত কম শযনতয়া ইয়াৰ তুলিাত 
এিা ডাঙৰ নবজনুতৰ খৰিৰ তুলিাত নযছিা সময়ত শকাছিা 
উৎপাদি িৈয়।

ৰক্ষণাববক্ষণৰ উবদেশ্য

নিয়মীয়া ৰক্ষণাছবক্ষণৰ গুৰুত্ব বষ্যৱৈাৰ ৈ’ল উৎপাদিৰ 
বাছব প্ৰছয়াজিীয় সকছলা সজঁনুল যাছত সকছলা সময়ছত 
১০০% কায ্বক্ষমতাছৰ কাম কৰাছিা নিজচিত কৰা। হদনিক 
িুটি পনৰদে ্বিৰ জনৰয়ছত িাফাই, শতল নদয়া আৰু সৰু সৰু 
সালসলনি কৰা সৰু সৰু সমসষ্যাছবাৰ িৰা শপলাব পানৰ 
আৰু শসইছবাৰ ডাঙৰ সমসষ্যা হৈ পৰাৰ আেছত শুিৰাই নদব 
পানৰ নযছয় এিা উৎপাদি লাইি বন্ধ কনৰব পাছৰ। এিা িাল 
ৰক্ষণাছবক্ষণ কায ্বসূিীৰ বাছব শকাম্ািীবষ্যাপী অংেৰিৈণ 
আৰু েীষ ্ব কায ্ববাৈীৰ পৰা আৰম্ভ কনৰ শদাকািৰ মজজয়াৰ 
কমতীললছক সকছলাছৰ সৈায়ৰ প্ৰছয়াজি।

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.8.110&111 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M অনুশীলনী 1.8.112 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - শ্ীট মেটাল 

পফৰদশ ্ণন, পফৰদশ ্ণনৰ প্ৰৰ্াৰ আৰু পফৰদশ ্ণনৰ বাবব মগবজট (Inspection, types of 
inspection and gadgets for inspection)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• মেফচন মেনুবৱলৰ পৰা তি্য উদ্ধাৰ ৰ্ৰা
• পফৰদশ ্ণনৰ প্ৰবয়াজনীয়তা উবলেখ্ ৰ্ৰা
• পফৰদশ ্ণনৰ ৰ্াৰ্ ্ণ্য উবলেখ্ ৰ্ৰা
• পফৰদশ ্ণনৰ ধৰণ তাফলৰ্াভুক্ত ৰ্ৰা
• প্ৰফতবটা ধৰণৰ পফৰদশ ্ণনৰ ফবষবয় আবলাচনা ৰ্ৰা
• পফৰদশ ্ণনৰ বাবব ব্যৱহৃত মগবজটসেূহৰ তাফলৰ্া প্ৰস্তুত ৰ্ৰা।

মেফচন মেনুবৱলৰ পৰা তি্য উদ্ধাৰ ৰ্ৰা

শমিুছৱল হৈছে শমনিিছিা িম্ভানল শলাৱা আৰু িছলাৱাৰ 
আেছত অপাছৰিছৰ জানিবলেীয়া অিষ্যতম অনবছছেদষ্য 
আৰু প্ৰছয়াজিীয় সানৈনতষ্যক অংে। ইয়াক শমনিিৰ শযাোিৰ 
লেছত প্ৰকৃত নিম ্বাতাই প্ৰদাি কনৰব।

শমনিিৰ নবষছয় সকছলা তথষ্য শযছি শমনিিৰ আকাৰ, 
শিটি আৰু স্াপি পধিনত, অিুসৰণ কনৰবলেীয়া সুৰক্ষা 
পধিনত, অপাছৰটিং পধিনত আৰু প্ৰছয়াজিীয় সমছয় সমছয় 
ৰক্ষণাছবক্ষণৰ দছৰ তথষ্য প্ৰদাি কৰা।

শমনিিৰ ৈাতপনুথত প্ৰছয়াজিীয় েজক্ত শযাোি, বষ্যৱৈাৰ 
কনৰবলেীয়া লনুৰেছকিি অইলৰ সুৰক্ষাৰ সাৱিািতাৰ শৰিড 
আনদৰ নবষছয়ও উছলেখ কৰা ৈ’ব, উপযুক্ত অনতনৰক্ত অংেৰ 
উপলব্ধতা আৰু নডলাৰ/শযাোিকাৰীৰ সনবছেষ শমিুছৱলত 
নদব লানেব অিষ্যথা আি শকাছিা অংেৰ বষ্যৱৈাৰ কৰা িৈ’ব 
িুি আৰু শমনিিছিা ক্ষনতৰিস্ত ৈ’ব।

শমনিিছিা িছলাৱাৰ সময়ত যনদ শকাছিা সমসষ্যা/ত্ৰুটিৰ সটৃটি 
ৈয় শতছন্ আনম শমিুছৱল িাব লানেব আৰু অিুসৰণ কনৰব 
লানেব।

শমিুছৱলত বষ্যৱৈাৰ কনৰব পৰা সজঁনুলৰ শৰেণ্ড আৰু প্ৰকাৰ, 
বষ্যৱৈাৰৰ ওপৰত নিত্নত কনৰ সলনি কনৰবলেীয়া সজঁনুলৰ 
সময়কাল/জীৱি আৰু সমছয় সমছয় কৰা পনৰদে ্বি আনদও 
উছলেখ কৰা ৈ’ব।

শমনিি আৰম্ভ কৰাৰ পৰাই তথষ্য প্ৰদাি কনৰবলল সািাৰণ 
শমিুছৱল, শমনিিৰ অপাছৰটিং পধিনত আৰু শমনিি বন্ধ কৰা, 
জৰুৰীকালীি অৱস্াত শমনিি বন্ধ কনৰবলল।

পফৰদশ ্ণন

নযছকাছিা শমনিি/সজঁনুলৰ বাছব পনৰদে ্বি প্ৰছয়াজিীয় য’ত 

িুল সংস্াপি, পুিৰ সংস্াপি বা অিষ্য শকাছিা পনৰনস্নতৰ 
ফলত স্াস্ষ্য আৰু সুৰক্ষাৰ বাছব উছলেখছযােষ্য নবপদৰ সটৃটি 
ৈ’ব পাছৰ। পনৰদে ্বিৰ উছদেেষ্য হৈছে শমনিিছিা নিৰাপছদ 
িলাব, সামঞ্সষ্য কনৰ আৰু ৰক্ষণাছবক্ষণ কনৰব পানৰ শিনক 
শসইছিা নবিানৰ উনলওৱা। নবপদ মূলষ্যায়িৰ জনৰয়ছত পনৰদে ্বি 
আৰু পনৰদে ্বিৰ বষ্যৱিাি নিি ্বাৰণ কৰাৰ প্ৰছয়াজিীয়তা।

পনৰদে ্বিৰ সাৰাংে নলনপবধি কনৰব লাছে আৰু শসই 
শমনিিছিাৰ পৰৱততী পনৰদে ্বিললছক অন্তঃ এছকনখনি ৰানখব 
লাছে। পনৰদে ্বিৰ প্ৰছয়াজি শৈাৱা শমনিি/সজঁনুল শমনিিছিা 
পনৰদে ্বি িকৰাললছক বষ্যৱৈাৰ কনৰব িালাছে।

যনদ শমনিি/সজঁনুল অিষ্য শকাছিা উৎসৰ পৰা শপাৱা যায় (শযছি 
িা়িাতীয়া)। এজছি নিজচিত ৈ’ব লাছে শয শেষৰ পনৰদে ্বিৰ 
শিৌনতক প্ৰমাণ শমনিিৰ লেত থাছক, শযছি পনৰদে ্বিৰ 
প্ৰনতছবদি, শকাছিা িৰণৰ শিনেং, শলছবনলং বষ্যৱস্া বা ৰঙৰ 
ক’নডং।

ৰক্ষণাববক্ষণত পফৰদশ ্ণনৰ ৰ্াৰ্ ্ণ্য

1 পৰীক্ষা তানলকা অিুসনৰ শমনিি আৰু সজঁনুলসমৈূৰ 
সমছয় সমছয় পনৰদে ্বি (পনৰনেটি 1)

২ প্ৰনতছিা শমনিি & সজঁনুলৰ শমৌনলক শৰকড্ব ৰখা।

3 নযছবাৰ তানলকা প্ৰস্তুত কৰা নযছবাৰৰ শমৰামনতৰ প্ৰছয়াজি 
(বা) সলনি কৰাৰ বাছব অনতনৰক্ত।

৪ পনৰদে ্বি প্ৰনতছবদিৰ নবছলেষণ আৰু শমনিি/সজঁনুলৰ 
প্ৰনতছবদিৰ পধিনতেত পয ্বাছলািিা।

৫ পনৰদে ্বিৰ কম্াঙ্ক নিযুজক্ত নদয়া।

তলত নদয়া পনৰনেটি ১,২ আৰু ৩ হৈছে ৰক্ষণাছবক্ষণ 
পনৰদে ্বিত বষ্যৱহৃত নবিষ্যাস।
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পফৰফশষ্ট I

পফৰদশ ্ণন পৰীক্ষা-তাফলৰ্া

শমনিিৰ িাম :                                                                                                                                  শমনিিৰ স্াি :

শমনিি িং :

মছডল িং :

তলৰ বস্তুছবাৰ পৰীক্ষা কৰক আৰু উপযুক্ত স্তম্ভত টিক কৰক আৰু ত্ৰুটিপূণ ্ব বস্তুছবাৰৰ বাছব বষ্যৱস্াসমূৈ তানলকািুক্ত 
কৰক।

পৰীক্ষা ৰ্ফৰবলগীয়া বস্তু ভাল ৰ্াে ৰ্ৰা/সব্তাষজনৰ্/
েৰ্ ্ণাদা ত্ৰুটটপূণ ্ণ প্ৰফতৰ্াৰেূলৰ্ 

ব্যৱস্া

শমনিিৰ ৈাতপনুথৰ উপলব্ধতা

নিৰাপত্তাৰক্ষী

সংস্াপি

শমনিিৰ স্তৰ

শবল্ট আৰু ইয়াৰ শিিিি

শবয়ানৰং েব্দ

ৰিাইনিং ক্াি আৰু শৰেক

উনু্ক্ত নেয়াৰ

সকছলা েনতছৰ কাম কনৰ থকা

সকছলা নফডছত কাম কৰা

লনুৰেছকিি বষ্যৱস্া

েীতল পদাথ ্বৰ বষ্যৱস্া

স্াইনডং অংে আৰু ইয়াৰ ভ্ৰমণ

সুৰক্ষা আৰু সীমা িুইি

হবদুষ্যনতক নিয়ন্ত্ৰণ

সটঠক শপাৈৰ

জৰুৰীকালীি টিপ

এলাম ্ব নবছেষত্ব

কাম িনৰ ৰখা যন্ত্ৰৰ অৱস্া

সজঁনুল িনৰ ৰখা যন্ত্ৰৰ অৱস্া

আিুষংনেক বস্তু আৰু সংলগ্ন বস্তুৰ অৱস্া

পনৰদে ্বিৰ সামৰনণ

পৰামে ্ব

দ্াৰা পনৰদে ্বি কৰা হৈছে

িৈী

িাম :

তানৰখ :          ইিিাজ্বৰ স্াক্ষৰ

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.8.112 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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পফৰফশষ্ট II

সঁজফুলৰ মৰৰ্ৰ্্ণ

ৰ্ন্ত্ৰপাফতৰ ইফতহাস পত্ৰ & সঁজফুল

সজঁনুলৰ নবৱৰণ

প্ৰস্তুতকাৰকৰ টঠকিা

শযাোিকাৰীৰ টঠকিা

অড্বাৰ িং আৰু তানৰখ

লাি কৰা তানৰখ

ইিটিল আৰু স্াপি কৰা তানৰখ

কনমিি কৰাৰ তানৰখ

আকাৰ: হদৰ্ ্বষ্য x প্ৰস্ x উচ্চতা

ওজি

খৰি

মিৰৰ নবৱৰণ ৱাি/এইি.নপ./      আৰ.নপ.এম:         শফজ:        িল্ট:

শবয়ানৰং/ শস্পয়াৰ/ শৰকড্ব

শবল্টৰ শস্পনিনফছকেি

লুনৰেছকিিৰ নবৱৰণ

তানৰখৰ হসছত কৰা বৈৃৎ শমৰামনত আৰু অিাৰৈ’ল

CG & M :  ফিটাৰ (NSQF - সংবশা ফধত 2022) - অনুশীলনী 1.8.112 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
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C G & M অনুশীলনী 1.8.113&114 ৰ বাবব সম্পৰ্কীয় তত্ত্ব
ফিটাৰ (Fitter) - শ্ীট মেটাল 

ৰক্ষণাববক্ষণ - ৰ্ন্ত্ৰপাফত স্াপন, ৰক্ষণাববক্ষণ আৰু অভাৰহ’ল আৰু অফভৰ্াফন্ত্ৰৰ্ 
সঁজফুল (Maintenance - Installation, Maintenance and overhaul of machinery 
and engineering equipment)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• নতুন ঠাইত ৰ্ন্ত্ৰপাফত মৰ্বনকৰ্ স্াপন ৰ্ফৰব লাবগ
• নতুন ৰ্ন্ত্ৰপাফত স্াপনৰ পদ্ধফত ফৰ্
• নতুনকৰ্ স্াপন ৰ্ৰা ৰ্ন্ত্ৰপাফতসেূহত অনুসৰণ ৰ্ৰা ৰক্ষণাববক্ষণ ৰ্াৰ্ ্ণ্যৰ্লাপৰ ধৰণসেূহ
• এটা ৰ্ন্ত্ৰপাফতত অভাৰহ’ফলিৰ পদ্ধফত উবলেখ্ ৰ্ৰা।

ইিটিছলিিৰ অথ ্ব ৈ’ল, ই শসই পয ্বায় য’ত যন্ত্ৰপানতসমূৈ 
আিছপক কৰা ৈয়, পুিৰ সংছযাে কৰা ৈয়, অতষ্যাৱেষ্যকীয় 
শসৱাসমৈূৰ হসছত সংযুক্ত কনৰ পুিৰ প্ৰানন্ককৰণ কৰা 
ৈয় আৰু তাৰ নপেত ইয়াৰ সমূ্ণ ্ব পৰীক্ষা কৰা ৈয় যাছত 
& অৱছেষত উৎপাদিলল শযাৱাৰ সময়ত েীষ ্ব অপাছৰটিং 
দক্ষতাত কাম কছৰ।

মেফচন সংস্াপনৰ সাধাৰণ পদ্ধফত: এিা শমনিিৰ 
সংস্াপিৰ পধিনতত তলত নদয়া কায ্বষ্যসমূৈৰ েংৃখলা জন়িত 
হৈ থাছক:

a টা অৱস্ান আৰু ফবন্যাস

- স্াি িূ়িান্ শৈাৱাৰ নপেত শিটি পনৰকল্পিা স্াপিৰ কাম 
ৈাতত ল’ব লাছে।

- শলইং আউি মাছি শিটিৰ পনৰকল্পিাত নিননিত কৰা। 
ইয়াক কংজৰিিৰ মজজয়াত িকৰ সৈায়ত আৰু শকইবািাও 
শপে থকা শডাঙাছৰ কনৰব পানৰ।

- সািাৰণ পধিনতছিা ৈ’ল শমনিিৰ নিনদ্বটিতা অিুসনৰ 
ৰূপছৰখাসমূৈ সূিিা কৰা।

- শিটিৰ শকন্দ্ৰছিা নিণ ্বয় কনৰবলল অক্ষৰ শৰখাছবাৰ দীৰ্ ্বানয়ত 
আৰু ৰিেৱাইজ দুছয়ািা নদেছত অংকি কনৰব লাছে।

- মাটি খিি শকৱল আৰম্ভ কনৰব পানৰব

b মেফচনৰ অৱস্ান;

- সজঁনুলৰ ওজি শকইিিমাি ৈ’ব পাছৰ। নকন্তু ইয়াক শলাড 
বা আিছলাড কনৰব লাছে, ইয়াক ঠাইত আনিবলল উলম্ব বা 
অিুিূনমকিাছৱ লৰিৰ কনৰব লাছে আৰু শিটিৰ ওপৰছতা 
ৰানখব লাছে।

- উপলব্ধতা আৰু প্ৰছয়াজিীয়তা অিুসনৰ নবনিন্ন িৰণৰ 
উত্ছতালি যন্ত্ৰ শযছি পুনল ব্লক, শিইি ৈ’ইটি, আৰু 
ওিাৰছৈড শৰিি বষ্যৱৈাৰ কনৰব পানৰ।

- শযনতয়া শবাজা লৰ্ু ৈয়, শতনতয়া ৰেী পনুল ব্লক বহুলিাছৱ 
বষ্যৱৈাৰ কৰা ৈয় আৰু শিইি পুনল ব্লক উপছযােী ৈ’ব 
পাছৰ, নকন্তু অনত েিুৰ শবাজাৰ বাছব সািাৰণছত হবদুষ্যনতক 
শৰিি বষ্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

- অৱছেষ্য শকাছিা িৰণৰ ইমছপক্ট বেক িৈ’বলল, শকাছিা 

িৰণৰ আছঁিাৰ আৰু িাটঙ শযাৱাৰ পৰা ইতষ্যানদ সটৃটি 
িৈ’বলল যছথটি যত্নছৰ কনৰব লাছে।

c মভটট;

- শমনিিৰ প্ৰকাৰ আৰু আকাৰ অিুসনৰ শিটিৰ আকৃনত 
আৰু আকাৰ শবছলে শবছলে ৈয়।

- কামৰ সময়ত যন্ত্ৰছিাৰ তলৰ মাটিৰ িম ্ব আৰু েনতেীল 
শবাজাৰ ওপৰছতা ইৈঁত নিি্বৰেীল।

- যনদ স্াপি কৰা শমনিিৰ ওজি শবনে িৈয় বা েনতেীল 
শবাজাছবাৰ গুৰুত্বৈীি ৈয়, শতছন্ নডজাইিৰ নবছবিিাৰ 
নিত্নতত শিটিৰ আকাৰ িূ়িান্ কনৰব পানৰ।

- নকন্তু শযনতয়া েনতেীল শবাজা প্ৰিাি ৈয়, শতনতয়া 
শিটিছিাছৱ যন্ত্ৰছিাক বানৈষ্যক কম্িৰ পৰা ৰক্ষা কৰা 
আৰু ইয়াৰ মুঠ িৰ বজৃধি কনৰ প্ৰাকৃনতক কম্িৰ কম্াঙ্ক 
কছমাৱাৰ উছদেেষ্যও পূৰণ কনৰব লাছে।

a টা োটটৰ অৱস্া

o মাটিৰ প্ৰকৃনত স্পটিিাছৱ এক গুৰুত্বপূণ ্ব মাপকাঠী। কটঠি 
মাটিৰ বাছব বা স্ািানৱক মাটিৰ বাছব পকী নবিিা নিম ্বাণ 
কনৰছল শবনে জটিলতা জন়িত িৈয়। প্ৰস্তুতকাৰীছয় শযাোি 
িৰা শিটি পনৰকল্পিাছিা নবছবিিা কৰাছিা যছথটি সৈজ। নকন্তু, 
শকামল আৰু নিলা মাটিৰ বাছব যন্ত্ৰৰ শিটিৰ বাছব উপযুক্ত 
েিীৰতাৰ বৈৃৎ পষৃ্ঠিােৰ প্ৰছয়াজি ৈয়।

b ৰ্ম্পনৰ ফবববচনা

- অট্ানলকাৰ কাষৰীয়া অংে বা অিষ্যািষ্য শিটিলল কম্িৰ 
সংৰিমণ এৰাই িনলবলল সজঁনুলৰ শিটি আৰু সংছযােী 
েঠিৰ মাজত উপযুক্ত পথৃকীকৰণৰ বষ্যৱস্া কৰাছিা 
প্ৰছয়াজিীয়।

- সািাৰণছত শিটিৰ িানৰওফাছল এিা ফাকঁ ৰখা ৈয়, আৰু 
কম্িৰ এছি সংৰিমণৰ পৰা ৈাত সানৰবলল বানলছৰ পূৰণ 
কৰা ৈয়। বানলৰ বানৈছৰও নযছকাছিা কম্ি পথৃক কৰা 
সামৰিী শযছি ৰবৰ, সীৈৰ িাদৰ, শফল্ট আনদও বষ্যৱৈাৰ 
কনৰব পানৰ।

- নিয়ম অিুসনৰ সজঁনুলৰ শিটিছিাক অিষ্য েঠি বা নবছেষ 
সজঁনুলৰ হসছত সম্ক্ব শিাছৈাৱা যন্ত্ৰপানতৰ বাছব সমথ ্বি 
নৈিাছপ কাম কনৰবলল নদয়া িৈ’ব।
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- ইমছপক্ট িাইপৰ শমনিি, শযছি শটিম্ম্ং শপ্ৰে, ৰিপ 
আৰু ফজজ্বং ৈাতুৰী, ফাউছণ্ডিিৰ সময়ত নবছেষ যত্নৰ 
প্ৰছয়াজি ৈয়। শিটিৰ েিীৰতা অনত ডাঙৰ হৈ শিটিছিা 
েিুৰ হৈ পছৰ।

c িাউবণ্ডশ্যন বল্ট

- যন্ত্ৰপানত স্াপি কনৰবলল শিটিৰ বল্ট নিনদ্বটি কনৰ 
নিম ্বাতাসকছল শযাোি িনৰব। কংজৰিি িানলছল নকেুমাি 
শিটিৰ বল্ট কটঠি হৈ পছৰ আৰু নকেুমাি আতঁৰ কনৰব 
পৰা আৰু নিয়ন্ত্ৰণছযােষ্য বল্ট ৈ’ব পাছৰ।

 উদাহৰণস্ৰূবপ: িকুৰ শিটিৰ বল্ট, শৰে বল্ট, লুইে 
বল্ট, কিাৰ বল্ট, ম্্লিি এণ্ড বল্ট

- শমনিি সজঁনুলছিা শিটিৰ ওপৰত শস্পিাৰ বা শপড, 
শলছিনলং শৱজ আনদৰ সৈায়ত ৰখা ৈয়।

- ফাউছণ্ডেষ্যি শলেিসমছূৈা এছকদছৰই সমথ ্বি কৰা ৈয়, 
নবনিন্ন শমনিি আনদৰ বাছব। এই সময়ত শমনিিৰ িৰণৰ 
ওপৰত নিি্বৰ কনৰ ফাউছণ্ডিি ব্লকৰ ওপৰৰ অংে আৰু 
শমনিি বা শবি শলেিৰ তলৰ অংেৰ মাজত এিা ফাকঁ 
(িূিষ্যতম ৫০ৰ পৰা ৭০ নমনলনমিাৰ) ৰখা ৈয় .

- শমনিিছিা স্াপি কৰাৰ আেছত ফাউছণ্ডেষ্যি বল্টছবাৰ 
স্াপি কৰা ৈয় আৰু শমনিিৰ ফুটিং বা শবি শলেিত 
নদয়া ফুিাছবাৰৰ মাছজছৰ প্ৰছক্ষনপত ফাউছণ্ডেষ্যি-বল্টৰ 
শেষছবাৰ সুমুৱাই নদয়াৰ দ্াৰা শমনিিছিাৰ সটঠক স্াি 
নিছদ্বনেত ৈয়।

- বল্ট-এণ্ডছবাৰ যছথটি পনৰমাছণ প্ৰছক্ষনপত হৈ থানকব লাছে 
যাছত ৱাবোৰ আৰু বাদামছবাছৰা ঠাই পায়।

d সেতল আৰু প্ৰাফ্তৰ্ৰ্ৰণ

- আেছত শকাৱাৰ দছৰ শলছিনলং শৱজ, শজাতা আনদছৰ 
শলছিনলং কৰা ৈয়।

- শমনিিৰ েিুৰ িৰৰ অিুিূনমক আৰু সামািষ্য উলম্ব েনত 
পাইপ, শৰালাৰৰ দ্াৰা সম্ন্ন কৰা ৈয়।

- শপাি প্ৰান্, সনপ ্বল স্তৰ, ডাছয়ল সিূক আনদ, সািাৰণছত 
শমনিি সমতল কনৰবলল উপছযােী যন্ত্ৰ।

- শলছিনলং দছুয়ািা নদেছত পৰীক্ষা কনৰব লাছে, দীৰ্ ্বানয়ত 
আৰু অিুপ্ৰস্ নদে।

- শযনতয়া শলছিনলং সমূ্ণ ্ব ৈয়, শতনতয়া বল্টৰ লেছত 
শিটিৰ বল্টৰ েহ্বৰছিা কংজৰিি কনৰব পানৰ। নিছমণ্ 
কংজৰিি িানল নদয়াছিা সািাৰণছত শিটিৰ ওপৰত নদয়া 
ফাকঁছিাৰ মাছজছৰ কৰা ৈয়।

e ৰিাউটটং
- লোটটিক স্ানয়ত্ব বা নিছমণ্ৰ মি্বিৰ কংজৰিিৰ নমশ্ৰছণছৰ 

শমনিিছিাক শিটিৰ হসছত সংছযাে কৰাৰ পধিনতছিাছৱই 
হৈছে ৰিাউটিং। শবনেিাে শমনিি ইিটিল কৰাত ইয়াৰ 
বষ্যাপক বষ্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

- সািাৰণছত ৰিাউটিং কনৰবলল দ্ৰুত শিটিং নিছমণ্ বষ্যৱৈাৰ 
কৰা ৈয়। ফাউছণ্ডেষ্যি ব্লকৰ ওপৰ অংে ৰুক্ষ কনৰ 
পািীছৰ নতয়াই শলাৱা ৈয় আৰু শমনিিৰ িানৰওফাছল 
কাঠৰ নবিাজি ৰখা ৈয়।

- এছি কাঠৰ ফলকছবাৰৰ উচ্চতা শমনিিৰ ওপৰ বা শিটি 
আৰু তলৰ ফাকঁতলক বহু শবনে ওখলক ৰখা ৈয়।

- তাৰ নপেত সীমাৰ নিতৰত দ্ৰুতিাছৱ স্াপি কৰা নিছমণ্ 
িানল নদয়া ৈয় যাছত ইয়াৰ নিতৰত বাযু়ৰ শকাছিা ফাকঁ 
িাইনকয়া ৈয়।

- এবাৰ আৰম্ভ কনৰছলই িানল নদয়াছিা অনবৰতিাছৱ সমূ্ণ ্ব 
কনৰব লাছে আৰু শমনিিছিাক ৰিাউটিং কৰাৰ নপেত 
শকইনদিমািৰ বাছব অনবনক্ষপ্ত অিুিৱ কনৰব লাছে যাছত 
ইয়াক শিি ৈ’বলল সময় শপাৱা যায়।

f অন্যান্য অংশ, আনুষংফগৰ্ সােৰিী, পাইফপং আফদ 
ফিটটং ৰ্ৰা,

- শযনতয়া শমনিিছিা স্াপি কৰা ৈয়, শতনতয়া শসই অিুসনৰ 
আি আি আিুষংনেক বস্তুছবাৰ শযাে কনৰব পানৰ।

- নকন্তু, শিটি পনৰকল্পিা স্াপি কৰাৰ সময়ত সামনৰিক 
প্ৰছয়াজিীয়তাছিা মিত ৰানখব লাছে।

- সৈায়ক েঠিসমূৈ শযছি- েিুৰ নডছজল ইজঞ্িৰ শিটিৰ 
শক্ষত্ৰত বানৈৰৰ শবয়ানৰং শপছডছটিল, পািী পাম্ ব্লক 
আনদৰ বাছব েঠিসমূৈ এিা সময়ত পনৰকল্পিা কনৰব 
লাছে।

- ইয়াৰ ফলত আিষ্যন্ৰীণ নফটিঙৰ সমসষ্যা কম ৈ’ব।

g চূড়া্ত মলবভফলং আৰু পৰীক্ষা চবলাৱা

- শকইনদিমািৰ নপেত ৰিাউটিং শিি ৈ’শলছৈ সটঠক 
শলছিনলং কনৰব পানৰ।

- শমনিিছিা শতনতয়া পনৰষ্াৰ কনৰ সমতল কনৰ ল’ব লাছে। 
এছি শলছিনলঙৰ লেত সৰু সৰু সালসলনি জন়িত হৈ 
থাছক।

- শযনতয়াই প্ৰদাি কৰা ৈয়, শলছিনলং স্ক্�ু আৰু িূ়িান্ 
স্তৰ লাি কনৰবলল িছলাৱা ৈ’ব পাছৰ। পৰীক্ষাৰ শদৌৰ 
কনঢ়য়াই নিবলল এনতয়া সকছলা সাজ ুকনৰ তুনলব লাছে। 
শমনিিছিছদ পৰীক্ষাৰ হেলী শবছলে শবছলে ৈ’ব।

- িাি্বত শদখুওৱা সটঠকতা পুিৰ শপাৱা যাব যনদছৈ শমনিিছিা 
সটঠকিাছৱ স্াপি আৰু সমতল কৰা ৈয়। 

ব্যৱস্াপনা

শমনিি ৰক্ষণাছবক্ষণ হৈছে শসই কাম নযছয় যানন্ত্ৰক 
সম্ত্নতসমূৈক িূিষ্যতম ডাউিিাইমৰ হসছত িলাই ৰাছখ। 
শমনিি ৰক্ষণাছবক্ষণত নিয়নমতিাছৱ নিি ্বানৰত শসৱা, নিয়মীয়া 
পৰীক্ষা, আৰু নিি ্বানৰত আৰু জৰুৰীকালীি শমৰামনত দুছয়ািা 
অন্িু্বক্ত ৈ’ব পাছৰ। ইয়াৰ উপনৰও জীণ ্ব, ক্ষনতৰিস্ত বা িুললক 
প্ৰানন্ককৃত অংেসমূৈ সলনি বা পুিৰ প্ৰানন্ককৰণ কৰাও 
অন্িু্বক্ত। এই ৰক্ষণাছবক্ষণ কায ্বষ্যকলাপসমূৈ তলৰ নিত্ৰ ১ ত 
বষ্যাখষ্যা কৰা হৈছে।

আনম শকছিলক েিুৰ শমনিিছবাৰ ৰক্ষণাছবক্ষণ কনৰ ইয়াৰ 
দীৰ্ ্বায়ু বজৃধি কনৰব পাছৰা।
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- শমনিিছবাৰ িালদছৰ পনৰষ্াৰ কৰক আৰু িলন্ অংেছবাৰ 
পনৰষ্াৰ আৰু লুনৰেছকি কৰাছিা নিজচিত কৰক

- শমনিছিৰীছবাৰ পনৰিাি আৰু নেটঙ শযাৱাৰ বাছব পৰীক্ষা 
কৰক।

- অিষ্যথা সলনি কৰা সকছলা িলন্ অংে সটঠকিাছৱ কাম 
কৰাছিা নিজচিত কৰক।

- নিজচিত কৰক শয পইণ্ শমনিি মাউনণ্ং বল্টছক 
িনৰ সকছলা বল্ট আৰু বাদি িাইি আৰু নবিক্ত নপি 
সটঠকিাছৱ শখালা হৈছে, প্ৰনতছিা ৰক্ষণাছবক্ষণ ভ্ৰমণৰ 
সময়ত।

- শকবল িানম ্বছিিি বসিৰ নিতৰত আৰু শমনিিৰ নিতৰত 
হবদুষ্যনতক তাৰঁৰ সংছযাে িাি আৰু তাৰঁছবাৰ সটঠকিাছৱ 
শলি কৰা হৈছে শি িাই পৰীক্ষা কৰক।

- িাইিছিে আৰু ৰ্ষ ্বণ মুক্ত েনতৰ বাছব ৰনডং সংছযাে 
পৰীক্ষা কৰক। o পইণ্ছবাৰৰ মসণৃ কামৰ বাছব স্াইড 
শিয়াৰ শলেিছবাৰ সৰ্িাই লুনৰেছকি কৰক।

- নিজচিত কৰক শয পইণ্ শমনিি আৰু নিটিনব আনদত থকা 
শৰাছডন্টৰ প্ৰছৱে নবন্ছুবাৰ সটঠকিাছৱ লোে কৰা হৈছে।

- নিম ্বাতাৰ নিনদ্বটিতা অিুসনৰ সকছলা িলন্ অংে লুনৰেছকটিং 
অইল/ৰিীজৰ দ্াৰা লুনৰেছকি কৰক।

- পনৰছৱেি শস্পনিনফছকেি অনতৰিম এৰক; এই 
সমসষ্যাসমূৈ িুটি কনৰবলল অপাছৰিৰক প্ৰনেক্ষণ নদয়া।

- আছপািাৰ প্ৰনতছৰািমূলক ৰক্ষণাছবক্ষণ আৰু শসৱা 
নবতংিাছৱ িনথিুক্ত কৰক।

অভাৰ হফলং

অিাৰৈ’ল ৰক্ষণাছবক্ষণ (OM) হৈছে এিা বষ্যৱস্াপ্ৰণালীৰ 
এিা নবস্তৃত পৰীক্ষা আৰু পুিৰুধিাৰ, বা ইয়াৰ এিা ডাঙৰ 
অংে, পনৰছৱেিৰ এিা ৰিৈণছযােষ্য মািদণ্ডলল। ইয়াৰ লেত 
নিছটেমৰ উপ-সমাছবেসমূৈ পুিৰ সংছোিি, পুিৰ সংছযাে, 
পিুৰ নিম ্বাণ, বা সমূ্ণ ্ব সলনি কৰা জন়িত ৈ’ব পাছৰ। 
অিাৰৈ’নলঙৰ লক্ষষ্য হৈছে বষ্যৱস্াছিাক শসৱাছযােষ্য অৱস্াত 
ৰখা (নিত্ৰ ৩)। শমনিছিৰী অিাৰৈ’ল সািাৰণছত ৰক্ষণাছবক্ষণ 
শসৱা আেবছঢ়াৱা শকাম্ািীছয় কছৰ।

Fig 2

অভাৰহ’ফলিত সাধাৰণবত তলত ফদয়া পৰ্ ্ণায়সেূহ 
জফড়ত সহ িাবৰ্: 

পফৰদশ ্ণন: প্ৰথমছত শমনিিছিা িালদছৰ পনৰদে ্বি কৰা ৈ’ব। 
অনিজ্ ৰক্ষণাছবক্ষণকাৰী দছল উৎপাদিৰ পনৰনস্নতত 
অিাৰৈ’ল কৰা শমনিিছিাৰ পনৰদে ্বি কছৰ। ইয়াৰ অথ ্ব 
ৈ’ল, শমনিিছিা বষ্যৱৈাৰ কনৰ থকাৰ সময়ত শমনিিছিাৰ 

কায ্বষ্যক্ষমতা নিৰীক্ষণ কৰা ৈয়। এছি পধিনতছয় নযছকাছিা 
সমসষ্যা আবণ্ি কৰাৰ অিুমনত নদছয় আৰু সমসষ্যা সমািাি 
অনিক ফলপ্ৰসূিাছৱ সম্াদি কছৰ।

ভাটি মপবলাৱা: প্ৰাৰনম্ভক পনৰদে ্বিৰ নপেত সজঁনুলৰ 
িুকুৰাছিা আতঁৰাই শপলাব লাছে। অনিক পৰীক্ষা আৰু 
অিাৰৈ’নলং প্ৰজৰিয়াৰ পৰৱততী পদছক্ষপ শযছি শমৰামনতৰ 
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বাছব নডিছেম্বনল অনত গুৰুত্বপূণ ্ব। এজি দক্ষ ৰক্ষণাছবক্ষণ 
কমতীছয় শমনিিছিা দক্ষতাছৰ ৰানখবলল সক্ষম ৈয়, ইয়াৰ দ্াৰা 
সজঁনুলৰ শকািছবাৰ অংে সলনি বা শমৰামনত কনৰব লাছে 
শসইছিা সূিায়।

মেৰােফত: সমসষ্যাৰ ওপৰত নিি্বৰ কনৰ শমনিিছিা ৈয় 
শমৰামনত কৰা ৈয় িৈয় নকেুমাি ক্ষনতৰিস্ত অংে সলনি কৰা 
ৈয়। এই পদছক্ষছপ আছকৌ এবাৰ প্ৰমাণ কছৰ শয শোছিই 
সজঁনুলছিা এছকলছে সলনি কৰাৰ নবপৰীছত অিাৰৈ’নলং 
নকমাি ফলপ্ৰসূ। অংে সলনি কৰাত সািাৰণ শমৰামনততলক 
শবনে সময় লানেব পাছৰ, নকয়ছিা অনতনৰক্ত অংেসমূৈ শকাছিা 
প্ৰস্তুতকাৰকৰ পৰা অড্বাৰ নদব লানেব।

পুনৰ সংবৰ্াগ: অনতনৰক্ত অংে সফলিাছৱ সলনি কৰাৰ 
নপেত শোছিই বষ্যৱস্াছিা পুিৰ সংছযাে কৰা ৈয়। িূ়িান্ 
পদছক্ষপসমূৈৰ নিতৰত অিষ্যতম শৈাৱাৰ বাছব সজঁনুলসমূৈৰ 
কায ্বষ্যকলাপৰ বাছব পুিৰ সংছযাে কৰাছিা অনত গুৰুত্বপণূ ্ব। 
পুিৰ সংছযাে কনৰবলল নিজচিতিাছৱ নকেুমাি দক্ষতাৰ 
প্ৰছয়াজি, েনতছক ইয়াক শপোদাৰীসকছল সছব ্বাত্তমিাছৱ 
িম্ভানলব।

পৰীক্ষণ: অিাৰৈ’নলং প্ৰজৰিয়াৰ অন্ শপছলাৱা িূ়িান্ 
পদছক্ষপ। পৰীক্ষা িকৰালকছয় কৰা শমৰামনত ফলপ্ৰসূ 
আনেল শি িাই শসইছিা নিিাক্ত কৰাছিা স্ািানৱকছত অসম্ভৱ। 
পৰীক্ষাৰ সময়ত শৰট্’নফিক ৈয় সফল বুনল শৰ্াষণা কৰা ৈয় 
িৈয় কম সৰ্িাই প্ৰজৰিয়াছিা আৰম্ভনণৰ নবন্লুল ৰূ্নৰ যায়।

সোববশ ফবিলতাৰ ৰ্াৰণ আৰু প্ৰফতৰ্াৰ (Causes for assembly failures and 
remedies)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• দখু্ীয়া সোববশৰ্ উবলেখ্ ৰ্ৰা
• দবু ্ণল মসৱাৰ অৱস্াৰ তাফলৰ্া প্ৰস্তুত ৰ্ৰা
• পফৰচালনাৰ খ্ৰচ উবলেখ্ ৰ্ৰা।

দবু ্ণল এৰ্ত্ৰীৰ্ৰণ: নবনিন্ন কাৰণত শযছি অস্পটি, অপয ্বাপ্ত 
বা অিুপযুক্ত একত্ৰীকৰণ পধিনত, িুল প্ৰানন্ককৰণ, দুব ্বল 
কাৰুকায ্বষ্যৰ বাছব একত্ৰীকৰণত ত্ৰুটি ৈ’ব পাছৰ। শকনতয়াবা, 
সমাছবেৰ সময়ত শ্ৰনমকসকছল কৰা অজানিছত কৰা িুলৰ 
বাছবও নবফলতাৰ সটৃটি ৈয়। উদাৈৰণস্ৰূছপ, বাদাম আৰু 
টিড এছেম্বনল (ো়িীৰ িকা িনৰ ৰখাৰ বাছব বষ্যৱৈাৰ কৰা)
ৰ নবকলতা ক্ানন্ৰ ফলত ৈ’ব পাছৰ কাৰণ বাদামছবাৰ িাি 
কৰাৰ ৰিমৰ নবষছয় তথষ্যৰ অিাৱ আৰু িাি কৰাৰ উছদেছেষ্য 
বষ্যৱৈাৰ কনৰবলেীয়া িক্ব; এছি অৱস্াত বানৈষ্যক শবাজাৰ 
সনু্খীি ৈ’শল বাদামৰ নযছকাছিা িৰণৰ নিলা ৈ’শল ক্ানন্ৰ 
নবকলতা ৈ’ব।

মসৱাৰ অৱস্া মবয়া: অনিযানন্ত্ৰক উপাদাি এিাৰ নবফলতা 
ৈ’ব পাছৰ শতওঁছলাছক অিুিৱ কৰা অস্ািানৱক শসৱাৰ 
অৱস্াৰ বাছব যাৰ বাছব ইয়াক নডজাইি কৰা শৈাৱা িাই। এই 
অস্ািানৱক শসৱাৰ অৱস্াসমৈূ উপাদািছিাক অতষ্যনিক উচ্চ 
ৈাৰৰ শলানডঙৰ সংস্পে ্ব, উচ্চ বা নি্ন উষ্ণতাৰ পনৰনস্নতত 
প্ৰনতকূল অজসিছডটিি, জাৰণকাৰী, খৈিীয়াৰ দছৰ পনৰছৱেৰ 
ৰূপত শদখা নদব পাছৰ যাৰ বাছব ইয়াক নডজাইি কৰা শৈাৱা 
িাই। শসৱাৰ অৱস্াত নযছকাছিা অস্ািানৱকতাৰ অৱদাি 
নবফলতাৰ ওপৰত নডজাইি নিম ্বাণ (শযছি তাপ পনৰছোিি) 
আৰু নবফল উপাদািসমৈূৰ সামৰিীৰ শসৱাৰ সময়ত 
শতওঁছলাছক অিুিৱ কৰা অৱস্াৰ হসছত সামঞ্সষ্যতাৰ 
সম্ছক্ব সমষ্যক অিুসন্ধািৰ নপেতছৈ প্ৰনতষ্ঠা কনৰব পানৰ।

মৰঁ্চাোলৰ ওজন: তাত্নত্বকিাছৱ পদাথ ্বৰ ওজি েণিা 
কৰা, পদাথ ্বৰ আয়তি েণিা কৰা আৰু পদাথ ্বৰ ৰ্িত্বৰ হসছত 
গুণ কৰা। ই আছপািাক প্ৰছয়াজিীয় শকঁিামালৰ সটঠক ওজি 
নদছয়।

ওজি েণিা কৰাৰ সময়ত িূ়িান্ মাত্ৰা নবছবিিা িকনৰব 
সদায় শমনিনিং আৰু অিষ্যািষ্য কায ্বষ্যৰ বাছব লোে আকাৰ 
নবছবিিা কৰক।

ৰ্াৰ্ ্ণ্যৰ খ্ৰচ: জৰিনলং, শমনিনিে আৰু ব’নৰঙৰ দছৰ শ্লেংেত 
সম্ন্ন কনৰবলেীয়া প্ৰনতছিা অপাছৰিি নসধিান্ লওক। 
প্ৰজৰিয়াছিা নিব ্বািি কৰাৰ সময়ত কায ্বষ্যৰ ৰিমৰ যত্ন লওক 
কাৰণ ই খৰিৰ শক্ষত্ৰত বহুত গুৰুত্বপূণ ্ব।

আপুনি শমনিিৰ সকছলা কাৰক নবছবিিা কনৰ নবছেষ কায ্বষ্যৰ 
বাছব প্ৰছয়াজিীয় সময় আবণ্ি কনৰব লানেব। শমনিিৰ মূলষ্য, 
মূলষ্য হ্াস আৰু বষ্যৱহৃত নবদুষ্যতৰ খৰিৰ নিত্নতত আপুনি 
প্ৰনত ৰ্ণ্াত শমনিি িছলাৱাৰ খৰি িূ়িান্ কনৰব লানেব।

এনতয়া নবছেষ কায ্বষ্যকলাপ আৰু শমনিি িছলাৱাৰ খৰি/ৰ্ণ্াৰ 
বাছব প্ৰছয়াজিীয় সময় গুণ কৰক

সঁজফুলৰ খ্ৰচ

- শ্ৰেৰ খ্ৰচ: প্ৰনতছিা িুকুৰাৰ বাছব খৰি কৰা মুঠ কামৰ 
সময় েণিা কৰা আৰু শ্ৰমক নদবলেীয়া মুঠ খৰি েণিা 
কৰা।

- আৰ্জমিৰ্/ফবপদ/প্ৰত্যাখ্্যান খ্ৰচ: নযছৈতু শ্লেংে 
নিম ্বাণ কৰাছিা এিা ৈাতৰ প্ৰজৰিয়া, শসছয়ছৈ সামৰিী 
প্ৰতষ্যাখষ্যাি শৈাৱাৰ সম্ভাৱিা থানকব পাছৰ, েনতছক এই 
খৰি নবছবিিা কৰা উনিত।

সৈজ পধিনতছিা ৈ’ল ১০০ পনৰমাণৰ ৈাৰ শযাে কনৰছল ১০০ 
পনৰমাণৰ ৈাৰ শযাে কৰা ৈয়

- শপছকজজং আৰু শৈণ্ডনলং খৰি: সািাৰণছত শমৌনলক 
খৰিৰ ২%

- লাি: শমৌনলক খৰিৰ পৰা প্ৰায় ৫ৰ পৰা ১৫%

- প্ৰোসক আৰু মূলষ্য হ্াস খৰি
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সোববশৰ মৰ্ৌশল (Assembly Techniques)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• উপাদানসেূহ এৰ্জত্ৰত ৰ্ৰাৰ বাবব ব্যৱহৃত সাধাৰণ মৰ্ৌশলসেূহৰ নাে ফলখ্া
• ৰ্বৱফলং, ফপফনং, মষ্টফৰ্ং, মৰিজজং প্ৰবয়াগ আৰু উপাদানসেূহ এৰ্জত্ৰত ৰ্ৰাৰ বাবব আঠা ব্যৱহাৰৰ োজত পাি ্ণৰ্্য 

ৰাফখ্ব।

শমনিি বেপ এছেম্বনলত উপাদািসমূৈ এছকলছে সুৰনক্ষত 
কৰাৰ বাছব নবনিন্ন পধিনত বষ্যৱৈাৰ কৰা ৈয়। সািাৰণ পধিনতৰ 
শকইিামাি ৈ’ল-

- ডছৱনলং

- নপনিং

- শটিনকং

- শৰেজজং/ৈাড্ব েল্ানৰং

- আঠা বষ্যৱৈাৰ কৰা

ৰ্বৱফলং (ফচত্ৰ ১)

ইয়াক দুিা বা তাতলক অনিক অংেৰ সটঠক স্াি নিণ ্বয়ৰ বাছব 
বষ্যৱৈাৰ কৰা ৈয়। ইয়াৰ ফলত অংেছবাৰ পথৃক কনৰ ঠাইত 
স্ািান্ৰ কনৰব পানৰ। সমাছবেৰ িৰণৰ ওপৰত নিি্বৰ কনৰ 
নবনিন্ন িৰণৰ ডাছৱল বষ্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

ডছৱল কৰা উপাদািসমূৈ সদায় সমাছবেত নৰছিইনিং স্ক্�ুৰ 
সৈায়ত স্াপি কৰা ৈয়।

ফপফনং: ইয়াৰ দ্াৰা উপাদািসমূৈ এছকলছে স্াি নিণ ্বয় আৰু 
সুৰনক্ষত কৰাৰ পধিনতও। নপি নবনিন্ন িৰণৰ। 

সো্তৰাল ফপন (ফচত্ৰ ২)

এইছবাৰ নৰম কৰা ফুিাত ডছৱলৰ দছৰ লছোৱা ৈয় আৰু 
নৰছিইনিং নৰঙৰ দ্াৰা ঠাইত ৰখা ৈয়।

ৰ্টাৰ ফপন (ফচত্ৰ ৩)

মটপাৰ ফপন (ফচত্ৰ ৪)

শিপাৰ নপছি অংেছবাৰ সটঠকিাছৱ স্াপি কনৰব। উপাদািছিা 
সৈছজ িাটঙ শপলাব পানৰ আৰু স্ািৰ শকাছিা পনৰৱত্বি 
িকৰালক একজত্ৰত কনৰব পানৰ।

শিপাৰ নপি নফটিং কৰাৰ বাছব ফুিাছবাৰ শিপাৰ নপি নৰমাৰ 
বষ্যৱৈাৰ কনৰ শেষ কৰা ৈয়।

বস্ত ফপন (ফচত্ৰ ৫)

ইয়াৰ ফলত সমাছবেছিা এছকলছে জৰিনলং আৰু নৰনমং কৰাৰ 
প্ৰছয়াজিীয়তা িাইনকয়া ৈয়। সামািষ্য নমোলাইিছমণ্ ৈ’শল 
ম্প্ৰং নপছি নিজছক এডজাটি কছৰ।
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ফপফনং (ফচত্ৰ ৬)

শযনতয়া অংেছবাৰ এছকলছে একজত্ৰত কনৰব লাছে শতনতয়া 
এইছিা একজত্ৰত কৰাৰ এিা পধিনত। মূলতঃ এইছিা নৰছিটিঙৰ 
দছৰই।

মষ্টফৰ্ং (ফচত্ৰ ৭ৰ্, খ্ & গ)

এইছিা এিা সমাছবেত অংে িনৰ ৰখাৰ পধিনত য’ত এিা 
উপাদািৰ এিা অংে বা সকছলাছবাৰ আিছিা উপাদািৰ 
ওপৰত হব যাবলল বািষ্য কৰা ৈয়। ইয়াৰ ফলত নফিৰ 
কায ্বক্ষমতা বজৃধি পায়।

মৰিজজং আৰু হাৰ্্ণ ছল্াফৰং (ফচত্ৰ ৮a & b)

এইছিা হৈছে সংছযাে কনৰবলেীয়া পষৃ্ঠৰ মাজত অছলৌৈ 
িাতুৰ স্তৰ বষ্যৱৈাৰ কনৰ িাতুসমূৈ সংছযাে কৰা প্ৰজৰিয়া।

শৰেজজঙৰ বাছব বষ্যৱৈাৰ কৰা নমশ্ৰণছিাক শস্পলিাৰ (তাম 
আৰু জজংকৰ সংনমশ্ৰণ) বনুল জিা যায়।

আঠা (ফচত্ৰ ৯)

সািাৰণছত বষ্যৱৈাৰ কৰা আঠাছবাৰ হৈছে ইপজসি আঠা। এই 
আঠাই একজত্ৰত কনৰবলেীয়া সামৰিীৰ মাজত এক েজক্তোলী 
বন্ধি প্ৰদাি কছৰ। মিষ্যমীয়া আৰ্দ্বতা বা তাপৰ ফলত ইয়াৰ 
শকাছিা প্ৰিাৱ িপছৰ। সািাৰণছত ইয়াক দুিা পাত্ৰ/িলীত 
শযাোি িৰা ৈয়। এিা শৰজজি আৰু আিছিা ৈাড্বিাৰ।
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মৰেৰ্ৰ্ুক্ত জইটোৰ (Threaded Jointer)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• বল্ট আৰু বাদাে ব্যৱহাৰ ৰ্ৰা পফৰফস্ফতসেূহ উবলেখ্ ৰ্ৰা
• বল্ট আৰু বাদাে ব্যৱহাৰ ৰ্ৰাৰ সুফবধাসেূহ উবলেখ্ ৰ্ৰা
• ফবফভন্ন ধৰণৰ বল্ট ফচনাক্ত ৰ্ৰা
• ফবফভন্ন ধৰণৰ বল্টৰ প্ৰবয়াগ উবলেখ্ ৰ্ৰা
• ষ্টৰ্ ব্যৱহাৰ ৰ্ৰা পফৰফস্ফতসেূহ উবলেখ্ ৰ্ৰা
• ষ্টৰ্ৰ েূৰত সূতাৰ ফবফভন্ন ফপচ িৰ্াৰ ৰ্াৰণ উবলেখ্ ৰ্ৰা।

বল্ট আৰু বাদাে (ফচত্ৰ ১)

সািাৰণছত এইছবাৰ দুিা অংে এছকলছে শক্ম্ কনৰবলল 
বষ্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

বল্ট আৰু বাদাম বষ্যৱৈাৰ কৰাৰ সময়ত যনদ সূতাছিা খুনল নদয়া 
ৈয়, শতছন্ িতুি বল্ট আৰু বাদাম বষ্যৱৈাৰ কনৰব পানৰ। নকন্তু 
উপাদািছিাত শপািপিীয়ালক লছোৱা স্ক্�ুৰ শক্ষত্ৰত শযনতয়া 
সূতাছবাৰ িটি ৈয়, শতনতয়া উপাদািছিাক বষ্যাপক শমৰামনত বা 
সলনি কৰাৰ প্ৰছয়াজি ৈ’ব পাছৰ।

প্ৰছয়ােৰ িৰণৰ ওপৰত নিি্বৰ কনৰ নবনিন্ন িৰণৰ বল্ট বষ্যৱৈাৰ 
কৰা ৈয়।

ফলিয়াবৰন্স িুটা িৰ্া বল্ট (ফচত্ৰ ২)

বল্ট বষ্যৱৈাৰ কনৰ এইছিাছৱই আিাইতলক সািাৰণ িৰণৰ 
ফাটিনিং বষ্যৱস্া। ফুিাছিাৰ আকাৰ বল্টতলক অলপ ডাঙৰ 
(নক্য়াছৰন্স ফুিা)।

নমল থকা ফুিাত সামািষ্য িুল প্ৰানন্ককৰছণ সমাছবেত শকাছিা 
প্ৰিাৱ শপলাব শিাৱাছৰ।

বফৰ্ ফিট বল্ট (ফচত্ৰ ৩)

এই িৰণৰ বল্ট সমাছবে বষ্যৱৈাৰ কৰা ৈয় শযনতয়া ৱক্বনপেৰ 
মাজৰ আছপনক্ষক েনতনবনি শৰাি কনৰবলেীয়া ৈয়।

শৰেডযুক্ত অংেৰ বষ্যাস বল্টৰ শবেংক বষ্যাসতলক অলপ সৰু।

নিখুতঁ সংেম লািৰ বাছব বল্টৰ শবেংক আৰু ফুিাছিা 
সটঠকিাছৱ শমনিছিছৰ নিম ্বাণ কৰা ৈয়।

লিাফ্ত ফববৰাধী বল্ট (ফচত্ৰ ৪)

এই িৰণৰ বল্ট বষ্যৱৈাৰ কৰা ৈয় শযনতয়া সমাছবেছিাক 
অনবৰতিাছৱ পয ্বায়ৰিছম শবাজাৰ অৱস্াৰ সনু্খীি কৰা ৈয়। 
ইজঞ্ি সমাছবেত সংছযােী ৰডৰ ডাঙৰ মূৰছবাৰ এই প্ৰছয়ােৰ 
উদাৈৰণ।
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শকইিামাি ঠাইত শবেংকৰ বষ্যাস ফুিাছিাৰ সংস্পে ্বত থাছক 
আৰু আি অংেছবাৰ নৰনলি কনৰ নক্য়াছৰন্স নদয়া ৈয়।

ষ্টাৰ্ (ফচত্ৰ ৫)

সৰ্িাই পথৃক কনৰবলেীয়া সমাছবেত টিড বষ্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

অতষ্যনিক িাি কনৰছল সূতাৰ নপিৰ তাৰতমষ্যই নমনৈ সূতা বা 
বাদামৰ মূৰছিা ট্ৰিপ ৈ’বলল অিুমনত নদছয়। ইয়াৰ ফলত 
িালাইৰ ক্ষনত িৈয়।

B.I.S. অনুসফৰ বল্টৰ নােৰ্ৰণ।: ষ়িিুজৰ মূৰৰ বল্টসমূৈ 
িাম, সূতাৰ আকাৰ, িামমাত্ৰ হদৰ্ ্বষ্য, হবনেটিষ্যপূণ ্ব শশ্ৰণী 
আৰু িাৰতীয় মািদণ্ডৰ সংখষ্যা অিুসনৰ নিি ্বাৰণ কনৰব 
লানেব।উদাৈৰণ

M10 আকাৰৰ, িামমাত্ৰ হদৰ্ ্বষ্য 60 নমনলনমিাৰ আৰু হবনেটিষ্য 
শশ্ৰণী 4.8ৰ এিা ষ়িিুজ শৈড বল্টক এছিদছৰ নিি ্বাৰণ কৰা 
ৈ’ব:

ষ়িিুজ শৈড বল্ট M10 x 60 - 4.8 - IS:1363 (খণ্ড ১)।

সম্পতফ্ত মশ্ৰণীৰ ফবষবয় ব্যাখ্্যা

িায ্বষ্যকৰণ 4.8 ৰ অংেই হবনেটিষ্য শশ্ৰণী (যানন্ত্ৰক হবনেটিষ্যসমৈূ) 
সূিায়। এই শক্ষত্ৰত ইয়াক িূিষ্যতম িাি েজক্ত = ৪০ নকছলাৰিাম 
এফ/নমনম2 আৰু িূিষ্যতম উৎপাদি িাপৰ আৰু িূিষ্যতম িাি 
েজক্তৰ অিুপাত = ০.৮ তীখাছৰ হতয়াৰ কৰা ৈয়।

মটাৰ্া: ভাৰতীয় োনৰ্ বল্ট আৰু স্ৰ্্�ু ফতফনটা 
প্ৰৰ্াক্ট মৰিৰ্ৰ পৰা সতয়াৰ ৰ্ৰা হয় - A, B, & 
C আৰু ‘A’ ফনখ্ুঁত আৰু বাৰ্ীববাৰ ৰ্ে মৰিৰ্ৰ 
সটঠৰ্তা আৰু ফিফনফচং। B.I.S মপেফচফিবৰ্শনত 
বহুবতা প্ৰাচল ফদয়া সহবছ ৰ্ফদও, ফৰ্জাইবনশ্যবন 
সৰ্বলা ফদশ সােফৰ মলাৱাৰ প্ৰবয়াজন নাই আৰু 
ই প্ৰৰৃ্তবত বল্ট বা অন্যান্য মৰেৰ্ৰ্ুক্ত িাষ্টনাৰৰ 
ৰ্াৰ্ ্ণ্যৰ্ৰী প্ৰবয়াজনীয়তাৰ ওপৰত ফনভ্ণৰ ৰ্বৰ।

(নডজাইছিিি বষ্যৱস্াৰ নবষছয় অনিক নবৱৰণৰ বাছব IS:1367, 
Part XVI 1979 িাওক।)

নলাৰ্াৰ আৰু মটপাৰ ফপন (Cylindrical and taper pins)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• নলাৰ্াৰ আৰু মটপাৰ ফপনৰ ব্যৱহাৰ উবলেখ্ ৰ্ৰা
• নলাৰ্াৰ ফপন ফনফদ্ণষ্ট ৰ্ৰৰ্
• ফবফভন্ন ধৰণৰ নলাৰ্াৰ ফপনৰ সবফশষ্ট্য আৰু ব্যৱহাৰ উবলেখ্ ৰ্ৰা
• মটপাৰ ফপনৰ সুফবধাসেূহ উবলেখ্ ৰ্ৰা
• ফবফভন্ন ধৰণৰ মটপাৰ ফপনৰ সবফশষ্ট্য আৰু ব্যৱহাৰ উবলেখ্ ৰ্ৰা
• োনৰ্ মটপাৰ ফপন ফনধ ্ণাৰণ ৰ্ৰা
• ফবফভন্ন ধৰণৰ মটপাৰ ফপনৰ সবফশষ্ট্য আৰু ব্যৱহাৰৰ পাি ্ণৰ্্য ফনণ ্ণয় ৰ্ৰা
• ফবফভন্ন ধৰণৰ খ্াজঁৰ্ুক্ত ফপনৰ ব্যৱহাৰ উবলেখ্ ৰ্ৰা
• স্পপ্ৰং ফপনৰ সবফশষ্ট্য আৰু ব্যৱহাৰসেূহ উবলেখ্ ৰ্ৰৰ্।

নলাৰ্াৰ আৰু মটপাৰ ফপন

– শযনতয়াই শসইছবাৰ িাটঙ একজত্ৰত কৰা ৈয় শতনতয়াই 
সমাছবেসমূৈৰ বাছব ফুিাৰ অৱস্াি নিণ ্বয় কৰা (উদাৈৰণ-
জজে আৰু নফসিিাৰ, কিাৰ শলেি, শমনিি সজঁনুল সমাছবে 
আনদ) (নিত্ৰ ১a আৰু ১b)

– উপাদািসমূৈ একজত্ৰত কৰা। (উদাৈৰণ - িকা, নেয়াৰ, 
নলিাৰ, শৰিংক আনদ খাদলল) (নিত্ৰ ২a আৰু ২b)

িলাকাৰ নপি নবনিন্ন িৰণৰ হসছত উপলব্ধ:

- শেষ ৈয়

- সৈিেীলতা

- পষৃ্ঠৰ মাি

কটঠি শিাছৈাৱা আৰু কটঠি অৱস্াছতা িলাকাৰ নপি 
উপলব্ধ।

কটঠি শিাছৈাৱা িলাকাৰ নপি নতনি প্ৰকাৰৰ। (নিত্ৰ ৩)

- Chamfered আৰু ৰ্ূৰণীয়া শেষ

- Chamfered শেষ

- বে ্বছক্ষত্ৰৰ শেষ
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সািাৰণ সমাছবেৰ কামত উপছযােী।

কটঠি িলাকাৰ নপি উচ্চ শৰিডৰ তীখাছৰ হতয়াৰ কৰা ৈয় 
আৰু ইয়াক নপনৈ শেষ কৰা ৈয়। (নিত্ৰ ৪) এই নপিছবাছৰ 
অনিক নেয়ানৰং বল সৈষ্য কনৰব পাছৰ। এই নপিসমূৈ জজে 
আৰু নফসিিাৰ আৰু অিষ্যািষ্য সজঁনুল নিম ্বাণৰ কামৰ দছৰ 
নিখুতঁ সমাছবেত বষ্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

সজঁনুল সমাছবেত অংেছবাৰ স্ক্�ু বা বল্টৰ দ্াৰা নস্ৰ কৰা 
ৈ’ব, (নিত্ৰ ৫) আৰু িলাকাৰ নপি বষ্যৱৈাৰ কনৰ স্াপি কৰা 
ৈয়।

কটঠি িলাকাৰ নপি মাজত্ৰক সৈিেীলতা m6 ৰ হসছত 
উপলব্ধ।

শটিণ্ডাড্ব নৰমাৰৰ দ্াৰা সমাপ্ত কৰা ফুিাছবাৰত শসামাব পৰালক 
অকটঠি আৰু কটঠি িলাকাৰ নপি হতয়াৰ কৰা ৈয়।

িলাকাৰ নপিসমূৈক িাম, িামমাত্ৰ বষ্যাস, বষ্যাসৰ ওপৰত 
সৈিেীলতা, িামমাত্ৰ হদৰ্ ্বষ্য আৰু নব.আই.এে. মািদণ্ড.

উদাহৰণ: িামমাত্ৰ বষ্যাসৰ ১০ নমনলনমিাৰ, সৈিেীলতা h8 
আৰু িামমাত্ৰ হদৰ্ ্বষ্য ২০ নমনলনমিাৰ এিা িলাকাৰ নপিক- 
িলাকাৰ নপি ১০h৮x২০ IS:২৩৯৩ নৈিাছপ নিি ্বাৰণ কৰা ৈ’ব।

ফব:দ্ৰ: আই.এছ. সংখ্্যাই ৰ্টঠন মনাবহাৱা নলাৰ্াৰ 
ফপনৰ্ বুজায়। নলাৰ্াৰ ফপনৰ্ ৰ্বৱল ফপন বুফলও 
মৰ্াৱা হয়।

মটপাৰ ফপন

সমাছবেৰ কামত নবনিন্ন িৰণৰ শিপাৰ নপি বষ্যৱৈাৰ কৰা 
ৈয়। শিপাৰ নপছি স্ািৰ সটঠক প্ৰকৃনতক নবননিত িকৰালক 
সৰ্িাই উপাদািসমূৈ িাটঙ শপছলাৱা আৰু একজত্ৰত কৰাৰ 
অিুমনত নদছয়। সৰু সৰু িক্ব শপ্ৰৰণ কনৰবলল বষ্যৱৈাৰ কৰা 
ৈয়। (নিত্ৰ ৬)

শিপাৰ নপি নতনি প্ৰকাৰৰ। (নিত্ৰ ৭)

িাইপ A - N6 ৰ পষৃ্ঠৰ নফনিনিং থকা শিপাৰ নপি।

িাইপ B - N7 ৰ পষৃ্ঠৰ নফনিনিং থকা শিপাৰ নপি।

িাইপ C - N7 ৰ পষৃ্ঠৰ নফনিনিঙৰ হসছত নবিক্ত শিপাৰ নপি।

সকছলা শিপাৰ নপিৰ শিপাৰ ১:৫০ আৰু h10 ৰ মাজত্ৰক 
সৈিেীলতাৰ নিতৰত সমাপ্ত কৰা ৈয়।
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শিপাৰ নপি প্ৰকাৰ A & B সমাছবে নিত্ৰ 8 ত শদখুওৱা হৈছে 
আৰু িৰণ C নিত্ৰ 9 ত শদখুওৱা হৈছে।

ফবভাজজত মটপাৰ ফপন

নবিক্ত শিপাৰ নপিৰ শক্ষত্ৰত নবিক্ত মূৰছিা অলপ খুনলব 
পানৰ যাছত অনিক িিাত্মক লক নিজচিত ৈয়।

শিপাৰ নপিসমূৈক িাম, িৰণ (A, B বা C) িামমাত্ৰ বষ্যাস, 
িামমাত্ৰ হদৰ্ ্বষ্য আৰু মািক সংখষ্যাৰ দ্াৰা নিি ্বাৰণ কৰা ৈয়।

উদাহৰণ

i িামমাত্ৰ বষ্যাসৰ ১০ নমনলনমিাৰ আৰু িামমাত্ৰ হদৰ্ ্বষ্য ৫০ 
নমনলনমিাৰৰ প্ৰকাৰ A ৰ এিা শিপাৰ নপিক - শিপাৰ নপি 
A10 x 50 IS:6688 নৈিাছপ নিননিত কৰা ৈ’ব।

ii িামমাত্ৰ বষ্যাসৰ ১০ নমনলনমিাৰ আৰু িামমাত্ৰ হদৰ্ ্বষ্য ৬০ 
নমনলনমিাৰৰ এিা নবিক্ত শিপাৰ নপিক এইদছৰ নিি ্বাৰণ 
কৰা ৈ’ব - নবিক্ত শিপাৰ নপি C10 x 60 IS: 6688।

মটপাৰ ফপনৰ মক্ষত্ৰত নােোত্ৰ ব্যাস হ’ল মটপাৰৰ 
সৰু েূৰৰ ব্যাস।

মৰেৰ্ৰ্ুক্ত মটপাৰ ফপনসেূহ:

- নপি লক কৰা আৰু কম্িৰ ফলত নিলা শৈাৱাত বািা 
নদয়া (নিত্ৰ ১০)

- অন্ধ ফুিাছবাৰৰ পৰা নপিছবাৰ উনলয়াই অিাত সৈায় 
কৰা। (নিত্ৰ ১১)

আিষ্যন্ৰীণ শৰেড থকা শৰেডযুক্ত শিপাৰ নপিও উপলব্ধ। (নিত্ৰ 
১২) 

খ্াজঁৰ্ুক্ত ফপন: এই নপিছবাৰৰ বানৈৰৰ পষৃ্ঠত নতনিিা স্ি 
গুটিয়াই থাছক। খাজঁ/স্িৰ কাষছবাৰ উখনৈ উছঠ। স্িযুক্ত 
নপি বষ্যৱৈাৰ কৰা ফুিাছবাৰ নৰনমং কনৰ শেষ কৰা িৈয়। 
খাজঁযুক্ত নপিসমূৈ শপাি নপি (নিত্ৰ ১৩a), আৰু শিপাৰ 
নপি (নিত্ৰ ১৩b) নৈিাছপ উপলব্ধ। এইছবাৰ এছি সমাছবেত 
বষ্যৱৈাৰ কৰা ৈয় নযছবাৰ সৰ্িাই িাটঙ শপছলাৱা িৈয় আৰু 
য’ত উচ্চ সটঠকতাৰ প্ৰছয়াজি িৈয়।(নিত্ৰ ১৪)
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সৰু সৰু উপাদািৰ হসছত জন়িত সমাছবেছতা মূৰ থকা 
খাজঁযুক্ত নপি বষ্যৱৈাৰ কৰা ৈয়। (নিত্ৰ ১৫)

বস্ত ফপন (ফচত্ৰ ১৬)

ম্প্ৰং নপি বষ্যৱৈাৰ কৰা ৈয় সংনলেটি ফুিাত বৈল সৈিেীলতাৰ 
হসছত সমাছবেসমূৈৰ স্াি নিণ ্বয়ৰ বাছব। এই নপিছবাৰ 

সমতল টিীলৰ শবণ্ডৰ পৰা হতয়াৰ কনৰ গুটিয়াই িলাকাৰ 
আকৃনতৰ সটৃটি কৰা ৈয়। এই ম্প্ৰংছবাৰ নফটিং ফুিাত িাি হৈ 
থানকব কাৰণ ম্প্ৰং জৰিয়াৰ বাছব।

ছীল (Seal)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• ছীলৰ উবদেশ্য উবলেখ্ ৰ্ৰা
• মষ্টটটৰ্ ছীলৰ বাবব ব্যৱহৃত সােৰিীৰ নাে ফলখ্া
• মষ্টটটৰ্ ফছলৰ প্ৰৰ্াৰ আৰু ইয়াৰ প্ৰবয়াগ উবলেখ্ ৰ্ৰা
• গফতশীল ছীলৰ বাবব ব্যৱহৃত সােৰিীৰ নাে ফলখ্া
• গফতশীল ছীলৰ প্ৰৰ্াৰ আৰু ইয়াৰ প্ৰবয়াগ উবলেখ্ ৰ্ৰা।

উবদেশ্য

নলছকজ শৰাি কনৰবলল নেল বষ্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

ই িূনল, মনল আৰু নবছদেী কণাছবাৰ বষ্যৱস্াছিাত প্ৰছৱে কৰাত 
বািা নদছয়।

নযছকাছিা শমনিনিং প্ৰজৰিয়াই সংেমৰ উপাদািসমূৈৰ পষৃ্ঠত 
অলপ অসম্ূণ ্বতা এনৰ নদছয়। বষ্যৱস্াছিাৰ পৰা নলছকজ শৰাি 
কনৰবলল এিা েীছল ফাকঁছিা পূৰণ কছৰ।

প্ৰৰ্াৰ

- নস্নতেীল

- েনতেীল

মষ্টটটৰ্ ছীল

ইয়াক আছপনক্ষক েনতেীলতা থকা পষৃ্ঠৰ মাজৰ সংস্পে ্ব 
অঞ্চলসমূৈ বন্ধ কনৰবলল বষ্যৱৈাৰ কৰা ৈয়, শযছি- শেেছকি 
‘অ’ আঙটঠ, শবল’ আনদ,

মগছবৰ্টৰ বাবব ব্যৱহাৰ ৰ্ৰা সােৰিী

মষ্টটটৰ্ ছীল

- সংছকানিত কক্ব

- শতল-প্ৰুফ কােজ

- শৰিফাইি-নিম্জিত কাছপাৰ

- তামৰ আৱৰণযুক্ত এেছবটিে

- নপটিএফই (পনল-শিট্াফ্লুৰ’ইথাইনলি)

- তাম

- তীখা

মষ্টটটৰ্ ছীলৰ প্ৰৰ্াৰ

সংবৰ্াফচত ৰ্ৰ্্ণ মগছবৰ্ট (নিত্ৰ ১)

ইয়াক সংেম পষৃ্ঠৰ মাজত েীল কৰাৰ বাছব বষ্যৱৈাৰ কৰা 
ৈয় নযছবাৰৰ পষৃ্ঠৰ নফনিনিং িাল িৈয়। সংছকানিত কক্ব 
শকইবািাও ডাঠত শপাৱা যায়।

ৰ্াগজ (নিত্ৰ ২)

ইয়াক মসণৃ আৰু সটঠকিাছৱ সমাপ্ত সংছযােী পষৃ্ঠৰ 
মাজত বষ্যৱৈাৰ কৰা ৈয়। ইয়াৰ ডাঠতা পাতল কােজৰ পৰা 
কাড্বললছক শবছলে শবছলে ৈ’ব পাছৰ আৰু ৰিীজ-প্ৰুফ ৈ’ব 
পাছৰ।
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PTFE ৰ্ৰ্্ণ ফছফলং (নিত্ৰ 3)

এইছিা অনত কম উষ্ণতাৰ প্ৰছয়ােত বষ্যৱৈাৰৰ বাছব উপছযােী। 
এই পদাথ ্বছিা ৰাসায়নিকিাছৱ নিজ্ৰিয় আৰু ইয়াক শকামল 
িমিীয় ট্ৰিপত বিাব পানৰ আৰু ইয়াক শ্লেি নেল বা ৰিনন্ৰ 
শপনকং বিাবলল বষ্যৱৈাৰ কনৰব পানৰ।

ৰবৰৰ মগছবৰ্ট (নিত্ৰ ৪)

ঠাণ্ডা পািীৰ সংছযােৰ শ্লেংে বন্ধ কৰাৰ বাছব ইৈঁত িাল। 
শতল সংস্পে ্বলল অৈা ঠাইত উপছযােী িৈয়।

মৰিিাইট ফভজাই মলাৱা ৰ্াবপাৰ (নিত্ৰ ৫)

েৰম পািী আৰু িাপৰ সংছযােৰ বাছব এইছিা উপছযােী 
সামৰিী।

ধাতুৰ মগছবৰ্ট (নিত্ৰ ৬)

ৈাইৰিনলক বষ্যৱস্াত সািাৰণছত শপাৱা উচ্চ িাপৰ সংছযােৰ 
বাছব তীখা, তাম বা শবনৰনলয়ামৰ পৰা হতয়াৰী কটঠি িাতুৰ 
েীল বষ্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

তােৰ শ্ীট মগছবৰ্বটবৰ আবৃত এছববষ্টছ (নিত্ৰ ৭)

এইছবাৰ উচ্চ উষ্ণতাৰ প্ৰছয়ােত বষ্যৱৈাৰৰ বাছব উপছযােী।

বাফন ্ণচ ৰ্ৰা ৰ্াগজৰ মগছবৰ্ট (নিত্ৰ ৮)

সািাৰণ কােজত য’ত তৰল পদাথ ্ব শোনষত ৈ’ব তাত ই 
বষ্যৱৈাৰৰ বাছব উপছযােী। বানি ্বি কৰা কােজৰ শেেছকিৰ 
পষৃ্ঠিাে শকাছিা িৰছণ ফাটি বা ক্ষনতৰিস্ত ৈ’ব িালাছে।

গফতশীল ছীল ফনে ্ণাণৰ বাবব ব্যৱহাৰ ৰ্ৰা সােৰিী

- প্ৰাকৃনতক ৰবৰ

- িাইট্াইল

- নিিি
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- নপটিএফই লোটটিক

- ফ্লুৰ’নিনলকি

- বিুাইল

- নিওনপ্ৰি

- ফ্লুৰ’কাব ্বি

সূিী ১ ত নবনিন্ন সামৰিীৰ বাছব অিুছমানদত উষ্ণতাৰ পনৰসৰ 
শদখুওৱা হৈছে।

সূচী ১

সােৰিী তাপোত্ৰা°C সােৰিী তাপোত্ৰা°C

প্ৰাকৃনতক 
ৰবৰ

-৫০ৰ পৰা 
৮০হল

ফ্লুৰ’নিনলকি -৫০ৰ পৰা 
১০০হল

িাইট্াইল -৩০ৰ পৰা 
১১০হল

বুিাইল -৪০ৰ পৰা 
১০০হল

নিিি -৪০ৰ পৰা 
১৮০হল নিওনপ্ৰি -৪০ৰ পৰা 

১০০হল

নপটিএফই -৮৫ৰ পৰা 
২৬০হল ফ্লুৰ’শকৰাবি -২০ৰ পৰা 

১৪০হল

গফতশীল ছীলৰ প্ৰৰ্াৰ

েনতেীল েীছল শটিটিক েীলতলক অনিক কটঠি পনৰনস্নতত 
কাম কনৰব লাছে কাৰণ েীল কৰা পষৃ্ঠৰ মাজত েনতেীল হ্দ 
স্াপি ৈয়।

O-ফৰং ফছল (ফচত্ৰ ৯ & ১০)

এইছবাৰ বষ্যৱৈাৰত থকা েনতেীল েীলৰ আিাইতলক সািাৰণ 
িৰণৰ আৰু ইয়াৰ বহু প্ৰছয়াে আছে। উচ্চ িাপৰ নবৰুছধি েীল 
কনৰবলল প্ৰছয়াজি ৈ’শল ইয়াত শবক-আপ নৰং লছোৱা ৈয়। 
নবছেষ উছদেেষ্যৰ বাছব হতয়াৰ কৰা এছকিৰণৰ েীলৰ বতৃ্তাকাৰ 
ৰিে শেকিি িাথাছক।

মৰফৰ্বয়ল ফলপ ফছল

শৰনডছয়ল নলপ নেল মূলতঃ ৰ্ূণ ্বিেীল, পাৰস্পনৰক বা শদালিীয় 
খাদ থকা সজঁনুলত লুনৰেছকণ্ িনৰ ৰানখবলল বষ্যৱৈাৰ কৰা ৈয়। 
শেৌণ উছদেেষ্য হৈছে নবছদেী পদাথ ্বক বাদ নদয়া।

নন-স্পপ্ৰং মলাবৰ্ৰ্ ফছল

এইছবাৰ ৬০০ নমিাৰ প্ৰনত নমনিিতলক কম খাদত ৰিীজৰ দছৰ 
অনত আঠাযুক্ত পদাথ ্ব িনৰ ৰানখবলল বষ্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

স্পপ্ৰং-মলাবৰ্ৰ্ ফছল (নিত্ৰ ১১)

শতলৰ দছৰ কম আঠাযুক্ত লুনৰেছকণ্ ১০০০ নমিাৰ প্ৰনত নমনিি 
পয ্বন্ শবেত িনৰ ৰানখবলল বষ্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

ৱাইপাৰ ফছল (নিত্ৰ ১২)
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এই নেলছবাৰ ৰ্ূণ ্বিীয় আৰু স্াইনডং অপাছৰটিং অৱস্াত 
বষ্যৱৈাৰ কৰা ৈয় আৰু খাদ শবয়ানৰঙত িূনল বা নৰিি প্ৰছৱে 
শৰাি কনৰবলল বষ্যৱৈাৰ কৰা ৈয়। েীলৰ সংস্পে ্বলল অৈা পষৃ্ঠই 
খাদৰ পৰা কণাছবাৰ মনি শপলায়।

‘V’ ফছল (নিত্ৰ ১৩)

কাছপাৰৰ েজক্তোলী বা িামৰাৰ নেল উচ্চ িাপৰ নবৰুছধি 
বষ্যৱৈাৰৰ বাছব উপছযােী। এই েীলছবাৰ নবনিন্ন ৰূপত শপাৱা 
যায়।

ম্লেংগ ফছল (নিত্ৰ ১৪)

V’ ধৰণৰ বা মচভ্ৰন ফছল (নিত্ৰ ১৫)

ৰ্াপ ফছল (নিত্ৰ ১৬)

‘U’ ধৰণৰ ছীল (নিত্ৰ ১৭)

ৈাইৰিনলক সজঁনুলত নপটিি আৰু নিনলণ্ডাৰ সমাছবেৰ মাজত 
েীল েঠি কনৰবলল প্ৰাছয় বষ্যৱৈাৰ কৰা ৈয়।

মলফবফৰন্থ ছীল (ফচত্ৰ ১৮)

এইছিা এিা নক্য়াছৰন্স িৰণৰ নেল আৰু ইয়াৰ ফলত নকেু 
পনৰমাছণ নলছকজ ৈ’ব পাছৰ। শলনবনৰন্ নেল মূলতঃ কছ্ৰেোৰ 
আৰু িাপ িাব ্বাইিত থকা শেে বন্ধ কনৰবলল বষ্যৱৈাৰ কৰা 
ৈয়। এই েীল সািাৰণছত ৰ্ূণ ্বিীয় কায ্বষ্যকৰী অৱস্াত বষ্যৱৈাৰ 
কৰা ৈয়। েীলৰ কাম ৈ’ল িূনল বা মনল বষ্যৱস্াছিাত প্ৰছৱে 
কৰাত বািা নদয়াৰ লেছত শৰনডছয়ল নক্য়াছৰন্স প্ৰদাি কৰা।

টফৰ্্ণং (Torqueing)
উবদেশ্য: এই পাঠৰ শেষত আপুনি কনৰব পানৰব
• এৰ্জত্ৰত ৰ্ৰাত অৱস্াৰ টৰ্্ণ
• এবছম্বফলং & সংস্াপনৰ সেয়ত পালন ৰ্ফৰবলগীয়া সাৱধানতাসেূহ অৱস্া।

টফৰ্্ণং: একজত্ৰত কৰাৰ সময়ত শৰেডযুক্ত ফাটিিাৰসমূৈ শৰেড 
নিম ্বাতাই পৰামে ্ব নদয়া িক্ব মাি অিুসনৰ িাি কৰা ৈয়। যনদ 
িক্ব পৰামে ্বতলক শবনে ৈয়, শতছন্ ফাটিিাৰ আৰু ৈাউজজং 
দুছয়ািাছত সূতাৰ ক্ষনত ৈ’ব পাছৰ আৰু িাটঙ শযাৱাৰ প্ৰৱণতা 
থাছক।
এবছম্বফলং আৰু ইনষ্টল ৰ্ৰাৰ সেয়ত পালন ৰ্ৰা 
সাৱধানতা
- শেেছকি এছকদছৰ সংছকািি কনৰবলল বল্টছবাৰ িাি 

কৰক। োটঁঠছিাৰ িানৰওফাছল ইফালৰ পৰা নসফাললল 
ৰিম অিুসৰণ কৰক। (নিত্ৰ ১৯)।

- িালদছৰ লুনৰেছকি কৰা ফাটিিাৰ আৰু কটঠি কৰা শ্লেি 
ৱাবোৰ বষ্যৱৈাৰ কৰক।

- সকছলা বল্ট এক তৃতীয়াংে বজৃধিছৰ িাি কনৰব লাছে, 
সটঠক বনল্টং আনৈ্ব অিুসনৰ।

- বল্টৰ পৰা বল্টলল এছকৰাছৈ েনত কৰা লক্ষষ্য িক্ব মািত 
িূ়িান্ পৰীক্ষা পাে কৰক

- শেেছকিত শকনতয়াও নলকুইড বা শমিানলক নিত্নতক 
এনন্ট-টটিক বা লুনৰেছকটিং কম্াউণ্ড বষ্যৱৈাৰ িকনৰব। নই্ি 
কছৰ।
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